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UWAGI  ogolne 

Katalog  obeijmuje  2asadnlczo  tokarki  produkowane  w chwili  obecnej 
przez  zaklady  wylvvorcze  podlegle  Miniisterstwii  Przemyslu  Maszynowego. 
Katalog  b^dzie  uzupelniany  odpowiedaimi  wkladkami  w miajrg  wprowa- 
dzania  do  produikcji  nowych  typow  tokarek.  , 

Prgdkosci  obrotowe  silnikow,  podane  w wielkosciach  charakterystycz- 
nych,  sq  synchroniczne,  tj.  >wynikajqce  z liczby  biegunow  i cz^stotLiwosci 
prgdu, 

Rysunki  sytuacyjne,.  umieszczone  na  koncu  opisu  kazdej  tokarki  majq 
umozliwic  prawidlowe  irozmieszczenie  tych  obrahiarek  w haJi.  Nie  zastg- 
pujg  one  jednak  rysunkow  fundamentowych,  ktore  dostarczane  sg  przez 
zaklad  produkcyjny  lazem  z obrablarkg. 

Wiielkosci  charakterystyczne,  wymiary  gabarytowe  itp.  podane  w opi- 
sach  katalogowych  mogg  ulec  pewnym  zniianom  w zwigzku  z wprowadza- 
nymi  ulepszeiiiami  konstrukcyjnymi. 

Silni'ki,  Tvyposazenie  elektryczne  oraz  kompiet  pasow  kldnowych  (gdy 
konstmkcja  je  przewiduje)  uwazane  sg  za  czesc  skladowg  obrabiarki.  Sil- 
niki,  wyposazenie  elektryczne  i elektropompki  do  chlodziwa  przystosowane 
sg  do  napigcia  220/380  V prgdu  zmiennego  tiojfazowego  o czgstotliwosci 
50  Hz. 

Podane  w katalogu  „Wyposazenie  normaine'"  dostarczane  jest  wxaz 
z obrahiarkg  bez  potrzeby  dodatkowego  zama'vviania  i bez  dopiaty.  „Wypo- 
sazende  specjalne"  moze  bye  dostarezone  wraz  z obrabiarkg  lub  oddzielnie, 
■tylko  na  specjalne  zamowienie  i za  doplatg. 

W „Dodatku"  (stx.  109)  podano  uzupelniajgce  szczegolowe  dane  liezbowe 
prgdkosci  posu-wo.w  itp.  odnosnie  do  poszczegolnych  obrabiarek  omowio- 
nych  w katalogu.. 
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Tokarka  stoloiua  TSAI 6 
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Zastosowanie 

Tokarka  siuzy  do  produkeji  precyzyjnych  czgsci 
z prgta  oraz  przedroiotow  mocowanych  w ktach  lub 
w uchwycie.  Mozna  na  niej  wykonywac  operaeje  tokar- 
skie,  wiertarskie  oraz  nacinanie  gwlntow. 

Zakxes  prgdkosci  obrotowych  ■wrzeciona  oraz  vrypo- 
sazeniie  tokarki  dostosowane  sg  do  obrobki  przedmiotow 
zardwno  metalowych,  jak  i iwykonywanych  z drewna, 
mas  plastycznych,  kosci  lub  rogu. 

Budowa 

N a p g d.  Tokarka  olrzymuje  napgd  od  silnika  elek- 
tryeznego  umieszczonego  "vvewngtrz  drewnianej  szafki 
stanowigeej  podstawg.  Z silnika  napgd  jest  przenoszony 
na  wizecjono  za  pomoeg  pasow  klinowych  za  posred- 
nictwem,  umieszczonej  rowniez  wewngtrz  szafki,  .przy- 
stawiki  z ^kolami  pasowymi. 

Wrzeciennik.  Zmiany  obrotow  wrzeciona  doko- 
nuje  sig  przez  przekladanie  pasow  klinowych. 

Uruchamiiande  i zatrzymywanie  oraz  zmiang  kierunku 
obrotow  wrzeciona  dokonuje  sig  za  pomoeg  przelgcz- 
nika. 

Przelgcznik  umieszczony  jest  z lewej  strony  na  szaf- 
ce.  Wrzeciono  lozyskowane  jest  w przednim  lozysku 
slizgowym  (z  regulacjg  luzu  promieniowego)  oraz  w tyl- 
nym  iozysku  toeznym.  Dzigki  umieszczeniu  kola  paso- 
wego  na  wrzecionie  za  itylnym  tozyskiem,  wymiana  zu- 
zytego  pasa  klinowego  nie  nastrgcza  trudnosci,  Dzwig- 
niowy  zacisk  materialu  prgtowego  pozwala  na  zaciska- 
nde  -materialu  bez  zatrzymywania  wrzecaona. 


Skrzynka  posuwow.  Tokarka  wyposazona  jest 
w skrzynkg  posuwow  z 9-stopniowg  przekladnig  Nortona, 
CO  w znaeznym  stopniu  ulatwia  obsiugg  przy  toczeniu 
oraz  nacinaniu  gwintow  calo-wych  i metrycznych  o xoz- 
nych  skokach.  Za  pomoeg  przekladni  gitarowej  uzyskac 
mozna  rozne  skoki  gyi'intSw  nie  objgte  skrzynkg  posu- 
wow. Tokarka  ma  nawxotnicg  posuwow,  dzigki  czemu 
mozliwe  jest  nacinanie  gwintow  prawo-  i lewozwojnych 
oraz  uzyskanie  podfuznego  mechanieznego  posuwu  su- 
portu  w obu  kierunkach. 

S u p o r t.  Sanie  suportu  podluznego  sg  prowadzone 
po  lozu  na  prowadnicy  pryzmatyeznej  oraz  plaskiej.  Po- 
suw  suportu  wzdluz  loza  moze  bye  mechaniezny  lub 
rgezny;  posuw  poprzeezny  oraz  posuw  suportu  gomego 
sg  tylko  rgezne.  Corny  suport  umieszczony  jest  na  obrot- 
nicy  i moze  bye  ustawiony  pod  kgtem,  do  toczenia  krot- 
kich  stozkow. 

Eoze  tokarki  ma  sztywng  budowg  dzigki  zastoso- 
waniu  .poziomej  scianki  igczgcej,  odpowiedniego  zebro- 
wania  oraz  umocowanej  od  spodu  wanny  zeliwnej. 

Kpnik  jest  prowadzony  wzdluz  loza  na  oddzielnej 
prowadnicy  pryzmatyeznej.  Zaciskanie  konika  na  lozu 
odbywa  sig  za  pomoeg  jednej  dzwigni.  Do  toczenia  stoz- 
kow o malej  zbieznosci  mozna  przestawiac  konik  w nie- 
wielkich  granicach  w kierunku  poprzecznyih. 

Podstawa  tokarki  wykonana  jest  jako  drewniana 
szafka  i ma  odpowiednie  schowki  na  przecho-wywanie 
wyposazenia  oraz  narzgdzi. 
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Wielko^cl  charakterystyczne 

Wznios  kl6w  80  ram 

Srednica  toczenia  ponad  lozem  160  mm 

Srednica  toczenia  ponad  suportem  62  mm 

Dlugosd;  toczenia  380  mm 

Szerokosc:  prowadnic  loza  90  mm 

Srednica  otworu  we  wrzecionie  1^ 

2iakres  przeswitu  tulejek  zaciskowych  3-5-12  mm. 

Gniazdo  stozkowe  w koficowce  wrzeclona  1:20  19,6  mm 

Liczba  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  8 

Zakres  prgdkoSci  obrotowych  wrzeciona  100-5-  1445  obr/min 

Zakres  pr^dkosci  posuwow  podluznych  0,05^3  mm/obr 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  21 

Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  ^ 0,2 -5- 3 mm 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  calowych  54 

Zakres  skok6w  nacinanych  gwintow  caloiwych  6 -5-352  zw/cal 

Gniazdo  stozkowe  tulei  konika  1 Morse 

Przesuw  tulei  konika  .39 

Przesuw  poprzeczny  konika  5 mm 

Moc  silnika  nap^dowego  0,37  kW 

Pr^dkosd  obrotowa  silnika  nap^dowego  1500  obr/min 

Ci^zar  160  kG 

Wyposazetlie  normalne 

Podtrarymka  ruchoma.  Podtrzymka  stala.  St6l  szaf-  Tarcza  do  uchwytu  samocentruj^cego  0 100 
kowy.  Dzwigniowy  uchwyt  zaciskowy  do  mateiialu  pr^-  Tuleja  redukcyjna  0 19,6  1 ; 20,  Morse  1 

towego  z lulejkq  do  pr^tow  0 8 mm.  2 kly  ze  stozkiem  Mor.':e  1 

Tarcza  zabierakowa  0 75  mm  14  kol  zmianowych  gitary 

Tarcza  tokarska  0 125  mm 


• • 


0^7  t 

— ^ ^ L 
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1 . 

1 ■'  , , 

;l 

Wyposaienie  speclalne 


Koniik  z dzwigniowym  pzesuwem  tulei,  z glowiczkq 
rewolwerowq  z 6 otworami 

Przesuw  tulei  konika  60  mm 

Srednica  otwordw  narz^dziowych  glowiczki  rewol- 
werowej  10  mm 

Dzwigniowy  suport  obcinaj^cy  z przednim  i tylnym 
imakiem. 

Podpdrka  do  nozy  r^cznych  do  prowadzenia  rgcznie 
nozy  przy  toczeniu  czQsoi  profilowych,  niemetalowych. 


Komplet  tulejek  zaciskowych  o zakresie  srednic  za- 
ciskanych  pr^tow  3-5-12  mm,  stopniowych  co  1 mm. 

Uniwersalny  uchwyt  3-szczgkowy  z kompletem  szczqk 
o najwiQkszej  srednicy  mocowania  80  wzgl.  100  mm 
(podac  w zamowieniu). . 

Uchwyt  srubowy  do  mocowania  maitetialdw  mi^kkich. 

Trojz^b  do  toczenia  drewna. 

Kiel  Jedhostroimie  splaszczony. 


• I • 
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Tokarka  uniwersalna  uproszczona  TUE35 


Zastosowanle 

Tokarka  przeznaczbna  jest  do  pracy  w wajsztatach 
remontowych  oraz  do  produkcjl  pomocniczej.  Mozna  wy- 
konywac  na  niej  zarovrao  toczenie  zgrubne,  jak  i wy- 
kanczaj^ce,  gwintowanie,  wiercenie  i lozwiercanie  przed- 
miotow  z zeliwa,  stall  oraz  metali  kolorowych.  Cechg 
charakterystycznq  tokarki  jest  bardzo  prosta  konstruk- 
cja  oraz  latwa  koniserwacja. 

Bttdowa 

Nap^d.  Tokarka  otrzymuje  napQd  od  kolnierzowe- 
go  silnika  elektrycznego,  przykrgconego  do  leduktora 
znajdujgcego  si^  w lewej  nodze.  Silnik  znajduje  sig  cat- 
kowicie  na  zewn^trz  nogi  i jest  latwo  dosit^pny. 

Napgd  wrzeciona  jest  rozbity  na  2 zespoly : 
6-biegowy  reduktor  oraz  wrzeciennlk  z przekladni^  od- 
bdczkowg.  NapQd  z reduktora  do  wrzeciennika  jest  prze- 
noszony  za  pomoc^  pasow  klinowych.  Przy  6 goinych 
prqdkosciach  wrzeciona  otrzymuje  oiio  nap^d  z osadzo- 
nego  luzno  na  nim  kola  ipasowego,  dzi^ki  czemu  uzy- 
skuje  si^  spokojnq  pracg  tokarki,  umozliwiajgcq  uzy- 
skanie  gladkiej  powierzchni  obrabianego  przedmiotu. 
Jest  to  szczegolnie  wazne  przy  zastosowaniu  tokarki 
w warsztacie  remontowym,  gdzie  czQsto  zachodzi  potrze- 
ba  wykonania  na  tokarce  czgsci  obrabianej  na  gotowo. 

Wrzeciono  lozyskowane  jest  tocznie  — z pizodu  w 2 
lozyskach  stozkowo-rolkowych,  z tylu  — w lozysku 
rolkowym.  Przednie  lozyska  wrzeciona  majq  regulacjg 
luzu.  Uruchamianie,  zatrzymywanie  oraz  zmiana  kierun- 
ku  obrotow  wrzeciona  uzyskiwane  sq  przez  przelqcze- 
nie  silnika  nap^dowego  za  pomocq  przelgcznika  elek- 
trycznego, umleszczonego  w gornej  czgsci  lewej  nogi. 
Do  nastawienia  prgdkosci  wrzeciona  sluz^  2 dzwignie 


umieszczone  na  lewej  nodze  oraz  1 dzw:ignia  znajduj^ca 
siQ  na  wrzecienniku. 

Skrzynka  posuwow.  Tokarka  ma  skrzynkq 
posuwOw  z 6-stopniowq  przekladniq  Nortona.  Za  pomoc^ 
tej  skrzynki  mozna  uzyskac  bez  zmiany  gitaiy  24  po- 
suwy  oraz  18  skokow  normalnych  gwintow  metrycznych. 
Po  zalozeniu  odpowiednich  kol  zmianowych  na  gitar^ 
uzyskuje  sig  gwinty  metryczne  drobnozwojne  lub  gwin- 
ty  ihodulowe.  Gwinty  calowe  uzyskuje  sig  za  pomocg 
gitary.  Do  przelgczania  kierunku  zwojnoscd  nacinanego 
gwintu  sluzy  dzwignia  umieszczona  na  wrzecienniku, 
sterujqca  nawrotnicQ  posuwow. 

Skrzynka  suportowa  ma  cieme  sprz^glo  do  wlqcza- 
nia  posuwu,  zabezpieczaj^ce  rownoczesnie  mechanizm 
posuwu  przed  przeciqzeniem. . 

Super  i jest  prowadzpny  po  lozu  na  przedniej  pro- 
wadnicy  pryzmatycznej  oraz  tylnej  plaskiej,  Suport  po- 
przeezny  ma  posuwy  mechaniezne  rowne  polowie  po- 
diuznych.  Corny  suport  moze  bye  ustawiiony  pod  kqtem, 
do  toczenia  krotkich  stozkow.  Normalne  wyposazenie 
suportu  stanowi  imak  1-nozowy.  Imak  ten  moze  bye 
wymieniony  na  imak  4-nozowy. 

Loze  tokarki  spoczywa  na  dwoch  nogach  budowy 
skrzynkowejj  dla  zapewnienia  odpowiedniej  sztywno^ci 
loze  ma  sfcosne  uzehrowanie.  Wysuwana  wanna  na  wio- 
ry  ulatwia  usuwanie  ich  z tokarki. 

K o n i k prowadzony  jest  po  lozu  na.  prowadnicach 
pryzmatycznej  oraz  plaskiej.  Istnieje  mozliwosc  niewiel- 
kiego  przesuwu  konika  w kiierunfcu  poprzeeznym  do 
prowadniic  loza,  co  poziwala  na  toczenie  w klach  stozkow 
o malej  zbieznosci. 

Instalacja  elektryezna  umieszczona  jest 
calkowicie  iwewnqtrz  nog  tokarkii. 


WielUolci  ebarakterystyezne 

Wznios  kl6w 

Srednica  toczenia  ponad  lozem 
Srednica  toczenia  ponad  suportem 
Dlugosc:  toczenia 
Szerokosc  prowadnic  loza 
Srednica  otworu  we  wrzecionie 
Koncowka  wrzeciona  z gwintem 
Gniazdo  stozkowe  wrzeciona 
Liezba  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona 
Calkowity  zakres  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona 
Zakres  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona  uzyskiwany 
przez  przekladnig  pasowq 
Liezba  pr^dkosci  posuwow  podluznych 
Zakres  pr^dkosci  posuwow  podluznych 

(Posuwy  poprzeczne  rowne  podluznych) 

Liezba  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  normalnych 
Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  normalnych 
Liezba  skokow  nacinanych  gwintow  calowych  normalnych 
Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  calowych  normalnych 
Liezba  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  normalnych 
Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  normalnych 
(moduly) 

Gniazdo  stozkowe  tulei  konika 
Przesuw  poprzeezny  konika 


Moc  silnika  nap^dowego 

Pr^dkoSc  obrotowa  silnika  nap^dowego 

Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 

Pr^dkoic  obrotowa  silnika  elektropompki  do  chlodzlw 

CiQzar 


1,5  kW 
10(X)  obr/min 
0,08  kW 
3000  obi/min 
1100  kG 


Wyposaizenie  tionualne 


Tareza  zabierakowa  0 300  mm. 
Uchwyt  4-szczgkowy  0 3M  mm. 

2 kly  ze  stozkiem  Morse  3. 

Tu'lejka  redukcyjna  Morse  5/Morse  3. 
Imak  1-nozowy.  ' 


Uchwyt  samocentrujqcy  3-szcz%kowy. 
Imak  4-nozowy. 


Komplet  13  k61  zmianowych  gitary  o liczbach  z%b6w. 
Z = 40i  50i  54!  60i  84i  90;  95i  lOO;  105i  108;  110; 
125;  127. 

Komplet  kluezy. 

Urz^dzenia  do  wodnego  chlodzenia  wiaz  z elektro- 
pompkq. 


Wyposaietile  specjalne 


Wiskaznik  do  gwintow. 

Podtrzymka  przesuwna  o przelocie  75  i 


• I • 


• I t 


Producencl: 

SZOPIENICKA  FABRYKA  MASZYN  1 KONSTRUKCJI 
: Szopienice,  ul.  Wandy  6 
ANDRYCHOWSKA  FABRYKA  MASZYN 
Andrychowi,  ul.  Obroncow  Stalingradu  79 


1330  1480  1730 
745  895  1145 
1155  1305  1555 


MINISTEHSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Tokarka  uniwersalna  upi'oszczona  TUC175 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Zastosowanie 

Zp  wzgl^du  na  maly  ci^zar  oraz  pr^stosowanie  do 
obrdbki  zgrubnej  i dokladnej  obrobki  wykanczajqcej, 
tokarka  ta  nadaje  si?  do  ruchomych  warsztatdw  remon- 
towych.  Tokarka  odznacza  si^  bardzo  prostq  konstruk- 
cjq  i,  jest  latwa  w obsludze  oraz  konserwacji. 

Budowa 

Tokarka  ma  spawanq  podstaw^  z rur  slalowych,  z szu- 
fladami  na  -wyiposazenie  oraz  narz^dzia. 

a p ^ d.  Tokarka  otrzymuje  nap^d  od  kolnierzo- 
wego  silnika  el6ktrycznago,.przykrQc6nego  do  reduktora 
umieszczonego  w dolnej  czgsoi  podstawy  ponizej  wrze- 
ciennika. 

N a p g d w r z e c i,o  n a jest  rozbity  na  2 zespoly: 
6-biegowy  reduktor  oraz  wrzeciennik  z przekladni^  od- 
boczkowq.  Napgd  z reduktora  do  wrzeciennika  jest  prze- 
noszony  za  pomocg  pasow  klinowyoh.  Przy  6 gomych 
prgdkoSciach  wTzeciona  otrzymuje  ono  napgd  bezpo- 
siednio  z osadzonego  luzno  na  nim  kola  pasowego, 
dzigki  czemu  uzyskuje  sig  spokojnq  pracg  tokarki,  umoz- 
liwiajgcq  uzyskanie  gladkiej  powierzchni  obrabianego 
przedmiotu. 

W r z e c i o n o lozyskowane  jest  tocznie  z regulacjg 
luzu  -w  2 przednich  lozyskach  stozkowo-rolkowych. 
Uruchamianie,  zatrzymyuranie  oraz  zmlana  kierunka 
obrotow  wrzeciona  uzyskiwane  sg  przez  przelgczanie 
silnika  napgdowego  za  pomocg  przelgcznika  elektrycz- 
nego  umieszczonego  z prawej  strony  u gory  na  przed- 
niej  scianie  podstawy.  Do  nastawienia  prgdkosci  sluzg 


2 dzwignie  umieszczone  przy  podstawie  oraz  dzwignla 
znajdujgca  sig  na  wrzecienniku. 

Skrzynka  posuwow  ma  6-stopniowg  pm- 
kladnig  Nortona.  Za  pomocg 
bez  zmiany  gitary  24  posuwy  oraz  18  skokow 
nych  gwintow  metrycznych.  Po  zalozemu  odpowiednich 
kol  zmianowych  na  gltarg  mozna  ^*^Gwintv 

tryczne  drobnozwojne  lub  gwinty  modulowe.  Gwinty 
calowe  mozna  nadnac  po  dobraniu  kol  na  gitarze. 
przelaczenia  kierunku  zwojnosci  nacinanego  gwmtu 
sluzy  dzwigma  umieszczona  na  •wrzecienniku,  sterujgca 
nawro'tnicg  posuwow. 

S k r z y n k a s u p o r t o w a ma  cietne  sprzggto 
do  wlgczenia  posuwu,  zabezpieczajgce  rownoczesnie 
mechanizm  posuwu  pirzed  przecigzeniem.  ^ 

Suport  jest  prowadzony  po  lozu  na  przedniej  pro- 
wadnicy  pryzmatycznej  oraz  tylnej  plaskiej.  Suport  po- 
przeczny  ma  posuwy  mechaniczne  rdwne  polowie  po- 
dluznych.  Gomy  suport  moze  bye  ustawiony  pod  kgtem, 
do  toczenia  krotkich  stozkdw.  Normalne  wyposazenie 
suportu  stanowi  imak  1-nozowy.  Imak  ten  moze  bye 
wymieniony  na  imak  d-nozowy. 

Loze  tokarki  -wykonywane  jest  z mostkiem,  po 
wyjgciu  ktorego  obrabiac  mozna  krdtkie  przedmioty 
o duzej  srednicy. 

K o n i k prowadzony  jest  na  lozu  na  prowadnicy 
pryzmatycznej  oraz  plaskiej.  Istnieje  mozliwosd  niewiel- 
kiego  przesunigeia  go  w kierunku  poprzeeznym  do  pro- 
wadnic  loza,  co  pozwala  na  toczenie  w klach  stozkow 
o malej  zbieznosd.- 


WielkoSci  cbarakterystyMne 


Wznios  Wow 

Srednica  toczenia  ponad  lozem 

Srednica  toCzenia  ponad  suportem 

Srednica  toczenia  w (wybraniu  loza  na  mostek 

Dlugosc  toczenia . 

Szerokosc  prowadnic  loza  . 

Srednica  otworu  we  wrzedonie 
Koncowka  wrzeciona  z gwintem 
Gniazdo  stozkowe  wrzeciona 
Liezba  prgdfcosci  obrotowych  wrzeciona 
Calkowity  zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona 
Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  uzyskiwany  za  pomoeg 
przekladpi  pasowej 

Lipzba  prgdkosci  posuwow  podluznych 

Zakres  prgdkosci  posuwow  podluznych  ' 

(Posuwy  poprzeezne  ro'wne  1/2  podluimych) 

Liezba  skokow  nacinanych  gwintdw  metrycznych  normalnych 
Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  normalnych 
Liezba  skokow  nacinanych  gwintow  calowych  normalnych 
Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  calowych'  normalnych 
Liezba  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  normalnych 
Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  normalnych 
Gniazdo  stozkowe  tulei  konika 
Przesuw  poprzeezny  konika 
Moc  silnika  napgdowego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego 


Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa  _ 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 
Cigzar 


0,08  kW 
3000  obr/min 
800  kG 


Wyposaieilie  tiontialne 


Tareza  zabierakowa  0'  300  mm. 

Uchwyt  4-szczgkowy  0 350  mm. 

2 kly  ze  stozkiem  Morse  3, 

Tulejka  redukcyjna  Morse  5/Morse  3. 

Imak  1-nozowy.  ' 

Komplet  13  k61  zmianowych  gitary  o liczbach  zgbdw. 


z = 40i  50i  54i  60!  84i  90i  95i  100; 
125i  127, 

^ komplet  kluezy. 

Urzgdzenie  do  wodnego  chlodzenia  ■' 
pompkg. 

Instalacja  elektryczna. 


Wyposazenie  specialne 


Uch'wyt  samocentrujgcy  3-szczgkowy. 

Imak  4-n:oiowy. 


Podtrzymka  przesuwna  o przelocie  75  i 
Wskaznik  do  gwintow. 


* 




^TOYCHOWSKA  FABRYKA  MASZYN  . 

Andrychdw.  ul.  Obronedw  Stalingradu  79  _ _ . 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ••= 


Tokarka  uniwersalna  TUC40 


Zastosowanle 

Tokarka  sluzy  do  obrobki  walkdw  oraz  odku-wek 
i iCZ^Sci  odlewanych.  Dzi^kii  szybkobieznoSci,  duzej  mo- 
cy  silnika  nap^dowego,  sztywnej  budpwie  o’-az  zastoso- 
waniu  nap^du  pasowego,  tokarka  ta  szczegolnie  nadaje 
siQ  do  obrobki  narz^dziami  z w^glikow  spiekanycb 
i odznacza  siQ  duzq  Tvydaioosciq  przy  zdzieraniu  oraz 
duz^  dokladno^ciq  przy  toczenlu  wykanczajqcym.  Uni- 
wersalna  skrzynka  posuwow  umozliwia  . nacinanie 
wszystkich  najcz^soiej  uzywanych  gwintow  metrycznych 
i calowych  bez  wymiany  kol  gita,ry,  Etzi^i  tym  wlas- 
nosciom  tokarka  moze  by6  stosowana  z powodzeniem 
zaiowno  do  pracy  w narzadziovmiach,  jak  i na  vrydzia- 
, tach  produkcyjnych. ' 

Budowa 

N a p Q d w r z e c i o n a.  Tokarka  otrzymuje  nap^d 
od  kolnierzowego  silnika  eleiktrycznego  umocowanego 
do  lewej  nogi. 

Cecha  charakterystyczna  napadu  wrzeciona  tokarki 
jesit  zastosowanie  dwoch  oddzielnych  zespolow;  U'lniesz- 
czonego  wewnatrz  lewej  nogi  9-biegowego  reduktora 
oraz  wrzeciennika  z przekladnia  od.boczkowa. 

Napad  pomiadzy  tymi  zespolaiiri  przenoszony  jest 
za  pomoca  pasow  klinowych.  W gomym  zakresie  obro- 
tow  wrzeciono  otrzymuje  napad  bezposrednio  od  prze- 
kladni  pasowej,  z pominiaciem  kol  zabatych  wrzecien- 
nika. 

Kolo  pasowe  wrzeciennika  umieszczone  w osi  wrze- 
cibna  jest  lozyskowane  w korpusie,  dziaki  czemu  sila 
naciggu  pasow  klinowych  nie  dziala  na  wrzeciono.  Kie- 
ninek  obrotow  oraz  uruchomienie  i zatrzymywanie  wrze- 
ciona mozna  przelaczac,  w zaleznosoi  od  potrzeby,  dzwi- 
gnig  umieszczong  przy  suporcie  lub  dzwignig  znajduja- 
ca  sia  przy  skrzynce  posuwow.  Dzwignie  te  steruja 
umieszczony  w reduktorze  zespol  sprzaglo-hamulec  oraz 
silnik  napadowy.  Specjalna  konstmkcja  mechanizmu  ste- 
rujacego  zapewnia  wlasoiwa  praca  tokarki  przy  czastych 
nawrotach  wrzeciona.  Do  przelaczania  pradkosci  obro- 
towych  wrzeciona  sluza  kolko  raczne  oraz  dzwignia. 
Wrzeciono  ina  lozyskowanie  toczne.  Przednie  lozysko 
dwurzadowe  rolkowe  p podwyzszonej  dokladno^ci  ma 
regulacja  luzu  promieniowego. 

Skrzynka  posuwow  ma  budowa  calkowicie 
zamkniata-  Przy  przejsoiu  z toczenia  do  nacinania  gwin- 


tu  metrycznego  luib  calowego  nie  potrzeba  zmienlafi  prze- 
lozenia  gitary  co  znacznie  ulatwia  obsluga.  Przez  wy- 
miana  kol  gitary  nastawic  mozna  tokarka  na  nacinanie 
gwintow  metrycznych  drobnozwojnych  lub  modulowych 
i Diametral  Pitch.  Przy  malych  pradkosciacb  obrotowych 
wrzeciona  zafcres  nacinanych  gwintow  i posuwow  jest 
znacznie  rozszerzony  dziaki  zastosowaniiii  oprocz  skrzyn- 
ki  przekladni  zwielokratniajacej  we  wrzecienniku.  Wiel- 
fco^c  posuwu  lub  skoku  naoinanego  gwtotu  nastewia  siia 
za  pomoca  babna  z tabliczfca  i 2 dzwigni.  Kierunek  zwoj- 
nosci  nacinanego  gwiintu  przelacza  sia  -za  pomocg  galki 
umdeszczonej  na  wrzecienniku. 

Skrzynka  s u p o r t o w a ma  urzadzenie  zabez- 
pieczajace  mechanizm  posuwu  przed  przedazeniem  oraz 
umozliwia j ace  toczenie  do  stalego  zderzaka. 

Przelaczanie  kierunku  posuwu  oraz  przejscie  z posu- 
wu mechanicznego  podluznego  na  .poprzeczny  lub  od- 
wrotnie,  steruje  sip  dwiema  dzwigienkami  umieszczo- 
nymi  na  skrzynce  suportowej. 

Suport.  Sanie  suportu  podluznego  sa  prowadzone 
po  lozu  na  przedniej  prowadnicy  pryzmatycznej  oraz 
tylnej  plaskiej.  Suport  poprzeczny  ma  posuwy  mecha- 
niczne  rowne  polowie  wielkosci  posuwow  podluznych. 
Corny  suport  moze  bye  ustawiony  pod  katem,  co  umoz- 
liwia toczenie  krdtkiich  stozkow.  Imak  4-nozowy  sta- 
nowii  noirmaine  wyposazenie  tokarki.  Wszystfcie  suporty 
odznaczaja  sig  duza  sztywnoscia- 

ioze  ma  sztywna  budowg  skrzynkowa.  Wykonane 
w lozu  owalne  otwory  zapewniaja  dobry  splyw  wiorow 
i ulatwlaja  utrzymanie  tokarki  w czystosd. 

Przednia  prowadnica  ma  plaskie  obrzeze  oslaniajace 
srubg  i walek  pociagowy  przed  plynem  chlodzacym  oraz 
wiorami.  toze  tokarek  o dlugosci  toczenia  1500 
i 2000  mm  spoczywa  na  3 nogach. 

Zastosowanie  wysuwanej  wanny  na  widry  znacznie 
ulatwia  usuwanie  ich  z tokarki. 

Konik  jest  prowadzony  wzdluz  loza  na  osobnych 
prowadnicach  — pryzmatycznej  oraz  plaskiej.  Do  tocze- 
nia stozkdw  o malej  zbieznosci  mozna  przestawiac  kor- 
pus  konika  na  plycie  prowadzgeej  w niewielkich  gra- 
nicach  w kierunku  poprzeeznym. 

S m a r o w a n i e.  Wrzeciennik,  reduktor  oraz  skrzyn- 
ka posuwow  majg  centralne  smarowanie.  Do  kontroli 
smarowania  sluzy  oliwowskaz  umieszczony  na  pokrywie 
wrzeciennika.  Skrzynka  suportowa  ma  samoezyrme  sma- 
rowanie oddzielng  pompkg. 


Wielkosci  charakterystyezne 


Wznios  kldw 

Srednica  toczenia  ponad  lozem 
Srednica  toczenia  ponad  suportem 
Srednica  toczenia  w przednim  wybraniu  loza 
DlugoSc  toczenia 
Szerokosd  prowadnic  loza 
Srednica  otworu  we  wrzecionie 
Kbncdwka  wrzeciona  z dlugim  stozkiem 
Stozek  wewngtrzny  we  wrzecionie 


200  mm 
, 400  mm 

225  mm 
450  mm 
750,1000  1500  1 2000  mm 
420  mm 
45  mm 
105  PN/M-55051 


6 Morse 


Liezba  prgdkoSci  obrotowych  wrzeciona 
Calkowity  zakres  ptgdko^ci  obrotowych  wrzeciona 
Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  uzyskiwany  za  pomocq 
przeldadni  pasowej 

Liezba  prgdkosci  podluznych  posuwow  suportu 
Znkres  prgdko4ci  podluznych  posuwow  suportu 
(Posuwy  popirzeczne  rdwne  V*  podluznych) 

Liezba  skokdw  nacinanych  gwintow  metrycznych 
Calkowity  zedcres  skokdw  nacinanych  gwintdw  metiycznych 
Liezba  skokdw  nacinanych  gwintdw  calowych 
Calkowity  zakres  skokdw  nacinanych  gwintdw  calowych 
Liezba  skokdw  nacinanych  gwintdw  modulowych 
Calkowity  zakres  skokdw  naci:  anych  gwintdw  modulowych 
(moduiy) 

Liezba  skokdw  nacinanych  gwintdw  Diametral  Pitch 
Zakres  skokdw  nacinanych  gwintdw  Diometral  Pitch 
Stozek  tulei  konika 
Przesuw  tulei  konika 
Przesuw  poprzeczny  konika 
Moc  silnika  napgdowego 
Prgdkosc  ohrotowa  silnika  napgdowego 
Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 
Prgdkosc  ohrotowa  silnika  elektropompki  do  chlodz'.wa 
Cigzar  tokarki  przy  dlugosci  toczenia:  750  mm 
1000  mm 
1500  mm 
2000  mm 


224 -f- 
0,125  -i- 


obr/min 

obr/min 

ram/obr 

mm 

zw/cal 


Morse 

mm 

kW 

obr/min 

kW 

obr/min 


2100 

2250 

2400 

2800 


kG 

kG 


Wyposazenie  normalne 


Tareza  zabierakowa. 

Uchwyt  samocentrujgcy. 

2 kly  ze  stozkiem  Morse  5. 

Tuleja  redukcyjna  Morse  6/Morse  5. 
Imak  4-nozawy. 


Komplet  kdl  zmianowych  gitary  o liczbach  zgbdw; 
Z = 30;  40;  73;  75;  80;  86. 

Komplet  kluezy  specjalnych. 

Instalacja  wodiiego  chlodzenia  wraz  z elektropompkg. 
Instalacja  elektryozna. 


Wyposazenie  specfalne 


Przyrzgd  do  toczenia  stozkow. 

Uchwyt  4-szczgkowy. 

Podtrzymka  stala  o przelooie  125  mm. 

, Podtrzymka  przesiiwna  o przelooie  100  mm. 


Lampa  oswielieniowa. 

‘Kopial,  hydrauliczny. 

(najwigksza  rdznica  koipiowMych  sredmic  100  mml. 


KATALOG  OBI 


12 


MARZEC  1957 


KATALOG  OBI 


MINISTERSl’WO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


TUC40 


Rozstaw  kiow 


b 


C Liczba  srub 


750 

1000 

1500 

2000 


2325 

2375 

3075 

3575 


0 

0 

1481 

1731 


2070 

2320 

2820 

3320 


6 


Producent 

WROCLAWSKA  FABRYKA  URZADZEN  MECHANIGZNYCH  - Wiodaw,  ul.  Grabiszyhska  281 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO, 

Tokarka  uniwersalna  TR45 


Zastosowanie  * . 

Tokarka  sluzy  do  obrobkii . walkow  oraz  odkuvrek 
i czQsci  odlewanych  o srednicy  do  450  mm.  Wyj^cie 
mostka  umozliwia  obrdbk?  krotkich  przedmiotdw  o sred- 
nicy  do  615  mm.  Na  tokarce  mozna  nacinae  gwinty 
prawo-  i lewozwojne  oraz  przy  zastosowaniu  r^cznego 
posuwu  — wiercic  i rozv/iercac. 

Budowa 

Nap^d.  Tokairka  otrzymuje  napQd  od  silnika  elek- 
trycznego,  umotxiwanego  z tylu  do  lewej  nogi.  Z silnika 
nap^d  jest  przenoszony  pizez  pasy  klmowe  na  wrze- 
ciennik. 

Wrzeciennik.  Wrzeciono  ma  18  xoznych  prqdko- 
sd,  obrotowych,  stopniowanych  wg  ci^gu  geometrycz- 
nego  o dlorazie  1,25. 

Kienmek  obrotow  wrzeciona  przel^cza  si^  umieszczo- 

przy  suporcie  dzwigniq,  steruj^cq  zespol  sprz^glo-ha- 
mvdec  oraz  nawrotnicQ  z kolami  z^batymi.  Lewe  obroty 
wrzeciona  sq  1,3  razy  wi^ksze  od  prawych.  sam^ 
dzwigni^  steruje  siQ  unichamianie  oraz  zatizymywanie 
wrzeciona  przez  wl^czenie  sprz^gla  lub  hamulca.  Do  prze- 
Iqczania  prgdkosci  obroto.wych  wrzeciona  sluzg  3 dzwi- 
gnie  umieszczone  wspolsrodkowo  na  wrzecienniku.  Me- 
chanizm  sterujgcy  ma  specjaln^  konstrukcjQ,  dzi^i  kto- 
rej  podczas  przelqczania  tych  dzwdgni  automatycznie  zo- 
staje  wyt^czone  sprzQglo  wieloplytkowe  nap^du  gldw- 
nego.  Zastosowanie  tego  urz^dzenia  skraca  czas  zuzy- 
wany  na  przeliiczanie  prgdkosci  wrzeciona  1 ulatwia  ob- 
shigg  obrabiarki,  Wrzeciono  lozyskowane  jest  w lozy- 
skach  dizgbwych  z regulacj^  luzu  promieniowego. 
Umieszczone  na  przedniej  scianie  wrzeciennika  wska:t- 
niki  poziomu  smaxu  umozliwia stal^  kontrol^  smaro- 
wania  lozysk  wrzedona. 

Skrzynka  posuwow.  Uniwersalna  skrzynka 
posuwow  z 11-stopniowq  przedkladniq  Nortona  umozli- 
wia nacinanie  duzego  asortymentu  gwintow  metrycz- 


nych,  modulowych,  calowych  i Diametral  Pitch  oraz 
posuwy  niezb^dne  do  obrobki  zgrubnej  i wykanczaj^cej. 
Przy  9 dolnych  pr^osciach  wrzeciona  zakres  otrzymy- 
wanych  ze  skrzynki  gwintow  i posuwow  jest  znacznie 
lozszerzony  dzi^ki  zastosowaniu  we  wrzecienniku  prze- 
kladni  zwielokrbtniajqcej.  Ttoian^  lodzaju  nacinanego 
gwintu  uzyskuje  si^  przez  zmianQ  przelozenia  gitary 
oraz  przel^czanie  1 dzwigni  na  skrzynce. 

W celu  nadnamia  gwintow  o duzej  dokladnoSci  moz- 
na be^qjosrednio  pol^czyc  kplo  z^bate  na  ^rubie  poci^- 
gowej  z kolami  z^batymi  gitary  z pominiQciem  prze- 
kladni  z^batych  skrzynki  posuwow.  Obsluga  tokarki 
przy  gwintowaniu  jest  znacznie  uproszczona. 

Skrzynka  suportowa  ma  urzqdzenie  zabezpieczajqce, 
mechanizm  posuwu  przed  przeci^zeniem  oraz  umozMwia- 
j^ce  toczenie  do  statego  zderzaka. 

Suport.  Sanie  suportu  podluznego  sq  prowadzone 
po  loiu  na  2 prowadnicach  pryzmatycznych.  Suport  po- 
przeczny  ma  posuwy  mechaniczne  rowne  polowie  wiel- 
kosqi  posuwow  suportu  podluznego.  Gomy  suport  moze 
bye  ustawiony  pod  k^tem  do  toczenia  krotkich  stozkdw 
r^eznym  posuwem.  Imak  4-nozp'Wy  stanowi  normalne 
wyposazenie  tokarki. 

Umieszczenie  we  wrzecienniku  nawrotnicy  posuwow 
ze  sprzQglem  jednozQbnym,  pozwala  na  sterowanie  jej 
za  pompeq  dzwigni  znajduj^cej  si^  przy  suporcie. 

I.  o z e tokarki  ma  sztywne  skosrie  uzebrowanie. 
Przednia  prowadnica  ma  plaskiO'  obrzeze,  oslanaajqce 
srubg  i walek  pociqgowy  przed  plynem  chlodz^cym  oraz 
wiorami.  Na  specjalne  zamowienie  wykonuje  sig  loze 
z mostkiem. 

Konik  jest  prowadzony  na  lozu  po  osobnych  pro- 
wadnicach — - pryzmatyeznej  oraz  plaskiej.  Do  toczenia 
stozkow  o malej  zbieznosci  mozna  przestawiac  konik 
w niewielkich  granicach  w kierunku  poprzeeznym. 

Instalac  ja  elektryczna  umieszczona  jest 
w lewej  nodze  tokarki. 
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=======,  ministerstwo  przemyslu  maszynowego  •== 

WielkoScI  cliarakterystycm 

Wzniios  Wow  215  mil 

Srednica  toczenia  ponad  lozem 

Srednica  toczenia  ponad  suportem  ““ 

Srednica  toczenia  w wybranin  raostka  ioza 

D!ugo§6  toczenia  1000  i 1500  mr 

Szerokosd  prowadnic  ioza 

Srednica  otworu  we  wrzecionie  50  mr 

KoAcowka  wrzeciona  z gwintem  M 88  , 

Gniazdo  stozkowe  — stozek  metryceny  0 60  mn 

Liczba  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona 

Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  , , 19  -r-  960  ob. 

Liczba  prgdkosci  posuw6w  podluznych  55 

Zakres  pr%dkoAci  posuwow  podluznych  0,08  -f-  2,5  mi 

(Posuwy  poprzeczne  rowne  i/j  posuwow  podluznych) 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  jiormalnych  44 

Calkowity  zakres  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  , 0,25  -f-  60  mn 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  calowych  nbrmalnych  88 

Calkowity  zakres  skokow  nacinanych  gwintow  calowych  . 1/2 -5-  120  zw) 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  normalnych  40 

Calkowity  zakres  modulow  nacinanych  gwintow  modulowych  0,125 30  mn 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  Dlameliai  Pilch  88 

Calkowity  zakres  skokow  nacinanych  gwintow  Diame/ra/ Pilch  , 2-i-480 
Gniazdo  stozkowe  tulei  konika  4 Me 

Przesuw  tulei  konika  145  mn 

Przesuw  poprzeezny  konika  10  mn 

Moc  silnika  napgdowego  7 kV 

Pigdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego  1500  ob 

Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa  0,08  kV 

PrgdkoSc  obrotowa  silnika  elektro^pompki  do  chlodziwa  3000  pb 

Clgzar  przy  dlugosci  toczenia  1000  mm  1850  kG 

CiQzar  przy  dlugosci  toczenia  1500  mm  2000  kG 


Wyposazenie  normalne 


Uchwyt  4-szczgkowy  0 400  mm. 

Tareza  zabierakowa  0 245  mm. 

Tareza  do  jichwytu  samocentrujqcego  3-szcz^o- 
wego  0 250. 

2 ikly  ze  stoakiem  Morse  4. 

Tuleja  redukcyjna  M60/Morse  4. 

Imak  4-nozowy  z kluezem  do  srub  zaciskowych. 


2 zderzaki:  posuwu  podluznego  i poprzeeznego. 
Podtrzymka  stala  o przelocie  135  mm. 

Podtrzymka  przesuwna  o przelocie  90  mm. 

5 kol  zmianowych  gitary  do  toczenia  i nacinania 
gwintow  metrycznych  i calowych. 

Urzqdzenie  do,  wodnego  chlodzenia  wraz  z- elektro- 
pompkq 


Wypossienie  spet^^lne 


P.rzyrzqd  do  toczenia  stozkow  (z  kluezem): 
najwigksze  pochylenie  tworzgeej  stozka  10° 
najwigksza  dlugosc  toczenia  z przyrzqdu  400  mm 
Przedluzonysuport  po'przeczhy  z tylnym  imakiem  (za- 
miast  normalnego  siiportu  poprzeeznego). 


Komplet  5 kol  zmianowych  gitary  do  gwintow  r 
dulawycb  Diametral  Pitch  i Circular  Pitch 
z = 55;  70i  92i  94j  95. 

Wskaznik  do  gwintow. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Tokarka  uniwersalna  TR55 


Zastosowanie 

Tokarka  sluzy  do  obrobki  waikow  oiaz  odkuwek 
i czQsci  odlowanych  o srednicy  do  540  mm,  Z^stosowa- 
nie  tokarki  z mostkiera  umozLiwia  obrobk^  krotkich 
pEzedmiotow  o srednicy  do  700  ram.  Na  tokarce  maj^cej 
normalne  wyposazenie  dokonywac  mozna  toczenia 
■i  gwintowaaia  oraz  przy  zastosowaniu  rgcznego  posu- 
wu  wiercenia  i rozwiercania.  Tokarki  o diugosci  tocze- 
nia od  2500  mm  sg  wykonywane  na  -specjalne  zamqwie- 
nia  z konikiem-  wiertniczym,  majgcym  mechaniczny  po- 
suiw  tulei,  przystosowanym  do  wiercenia,  wytaczaniia 
i rozwiercania. 

Budowa 

N a p g d.  Tokarka  otrzymuje  napgd  cd  silnika  elek- 
trycznego  umocoiwanego  z itylu  do  lewej  nogi.  Z silnika 
napgd  jest  przenoszony  przez  pasy  klinowe  do  wrze- 
ciennika.  ■■ 

Wrzeciennik.  Wrzeciono  ma  18  roznycb  prgd- 
kosci  obrotowych,  stopniowanych  wg  ciggu  geometrycz- 
nego  o llorazie  1,25.  Kierunek  ohrotow  wrzeciona  .przelg- 
cza.sig  za  pomocg  umieszczonej  przy  suporcie  dzwigni 
steirujgcej  zespol  aprzgglo-hamulec  oraz  Jiawrotniicy 
z kolami  zgbatymi. 

Lewe  obroty  wrzeciona  sg  1,3  raza  wigksze  od  pra- 
wych.  Tg  samg  dzwignig  sternje  sig  uruchomienie  i za- 
trzymywanie  wirzeciona  przez  wlgczenie  odpowiednio 
sprzggla  lub  hamulca.  Do  przelgczania  prgdkosoi  obro- 
towych wraeciona  sluzg  3 dzwignie  umieszczone  wspol- 
.srodkowo  na  wrzecienniku.  Mechanizm  zmiany  prgdko- 
sd  wrzedona  ma  specjalng  konstrakcjg,  dzigki  fctorej 
podczas  przelgczaiiia  dzwigni  sterujgcych  automatycznie 
zostaje  wylgczony  napgd  wrzeciona.  Zastosowanie  tego 
urzgdzenia  skraca  czas  zuzywany  na  przelgczanie  prgd- 
kosci  wrzeciona  i ulatwia  obslugg  obrabiarki.  Wrzeciono 
lozyskowane  jest  w lozyskach  slizgowych  z regulacja 
luzu  promieniowego. 

Umieszczone  na  przedniej  sdanie  wrzeciennika 
wskazniki  poziomu  smaru  umozliwiajg  stalg  kontrolg 
. smarowania  lozysk  wrzeciona. 

Skrzynka  posuwdw.  Uniwersalna  sfcrzynka 


posuwow  z ll-stopniowg  przekladnig  Noitqna  umozliwia 
nacinanie  wiielu  gwintow  metrycznych,  calowych,  mo- 
dulo wych  i Diametral  Pilch  oraz  posuwy  niezbgdne  do 
obrobki  zgrubnej  i wykanczajgcej. 

Przy  9 dolnych  prgdkosciach  wrzeciona  zafcres  na- 
cinanych  (przy  stosowaniu  skrzynki)  gwintow  i posu- 
wow jest  znacznie  rozszerzony  dzigki  zastosowaniu  prze- 
kladni  zwielokraitniajgcej  we  wrzecienniku.  Zmiang  ro- 
dzaju  nacinanego  gwintu  uzyskuje  sig  przez  zmiang  prze- 
lozenia  gitary  oraz  przestawienie  jednej  dzwigni  na 
skrzynce.  W ceLu  nacinania  gwintow  o duzej  doklad- 
nosci,  mozliwe  jest  bezposrednie  poigozenie  kolami  zg- 
batymi  sruby  podggowej  z gitarg  z pominigciem  prze- 
kladni  zgbatych  skrzynki  posuwow.  Obsluga  tokarki 
przy  gwintowaniu  jest  znacznie  uproszczona  dzigki  za- 
stosowaniu umieszczonej  we  wrzeoienniku  nawrotaicy 
posuwdw  ze  sprzgglem  jednozgbnym. 

Nawiotnica  ta  jest  sterowana  za  pomocg  dzwigni 
znajdujgcej  sig  przy  suporcie. 

Skrzynka  suportowa  ma  urzgdzenie  zabezpieczajgce 
mechanizm  posuwu  przed  przecigzeniem  oraz  umpzliwia- 
jgce  toczenie  do  stalego  zderzaka. 

Sup  o r t jest  prowadzony  po  Ipzu  na  2 prowadnicach 
-pryzmatycznych.  Suport  poprzeczny  ma  posuwy  mecha- 
niczne  rdwne  polowie  wielkosd  posuwdw  podluznych. 
Gdrny  suport  moze  bye  ustawiony  pod  kgtem  w celu 
toczenia  krotkich  stozkdw  przy  zastosowaniu  rgeznego 
posuwu. 

i.  0 z e tokarki  ma  sztywne  skosne  uzebrowanie. 
Przednia  prowadnica  ma  plaskie  obrzeze,  oslaniajgce 
srubg  i walek  pociggowy  przed  plynem  chlodzgcym  oraz 
wiorami.  Na  specjalne  zamdwienie  wykonuje  sig  loze 
z mostkiem.' 

Konik  jest  prowadzony  po  lozu  na  osobnych  pro- 
wadnicach — pryzmatycznej  oraz  plaskiej.  Do  toczenia 
stozkdw  o malej  zbieznosci  mozna  przestawiac  konik 
w niewielkich  granicach  w kierunku  poprzeeznym.  Na 
specjalne  zamdwienie  wykonywany  jest  zamiast  zwykle- 
go,  konik  wiertniezy  z mechanieznym  posuwem  tulei. 

Instalacja.  elektryezna  umieszczpna  jest 
w lewej  nodze  tokarki.  . 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

WIelkoScI  charakterystyezne 

Wznios  kldw  265 

Srednica  toczenia  ponad  lozem  540 

Srednica  toczenia  ponad  suportem  ■ 320 

Srednica  toczenia  w wybraniu  mostka  Idza  , ^,700 

Dlugosc  wybrania  mierzona  od  tarezy  uchwytu  4-szczgkowego  235 

DlugosC  toczenia  1000,  1500,  2000,  2500, 

3000,3500  1 4000 

Szerokosc  prowadnic  loza  400 

Srednica  otwpru  we  wrzecionie  62 

Koncdwka  wrzeciona  z gwintem  M 104 

Gniazdo  stozkowe  we  wrzecionie  (sitozek  metryezny)  0 70 

Liezba  prgdkosci  obrotowych 'wrzeciona  18 

Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  12-7-  600 

Liezba  prgdkosci  posuwdw  podluznych  55 

Zakres  prgdkosci  posuwdw  podluznych  , 0,09 -f- 2,7 

(Posuwy  poprzeezne  rdwne  1/2  posuwdw  podluznych) 

Liezba  skokdw  nacinanych  gwintdw  metrycznych  normalnych  51 

Zakres  skokdw  nacinanych  gwintdw  metrycznych  normalnych  0,5 -f-  120 
Liezba  skokdw  nacinanych  gwintdw  calowych  normalnych  88 

Zakres  skokdw  nacinanych  gwintdw  calowych  i/4 -h  60 

Liezba  skokdw  nacinanych  gwintdw  modulowych  normalnych  44 

Zakres  skokdw  nacinanych  gwintdw  modulowych  normalnych  0,25  H-  60 
Liezba  skokdw  nacinanych  gwintdw  Diametral  Pitch 

normalnych  88 

Zakres  skokdw  nacinanych  gwintdw  Diametral  Pitch  1 -f- 240 

Gniazdo  stozkowe  tulei  konika  4 

Przesuw  tulei  konika  150 

Przesuw  poprzeczny  konika  10 

Moc  silnika  napgdowego  7 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego  1500 

Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa  0,08 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  elektropompki  do  chlodziwa  3000 

Cigzar  przy  dlugosci  toczenia:  1000  mm  2300 

1500  mm  2500 


C;  t t 


Wyposazenie  normalne 


Uchwyt  4-szczgkowy  0 500  mm 
Taxcza  zabierakowa  0 250  mm, 

2 kly  ze  stozkiem  Morse  4 
Tuleja  redukcyjna  M70/Morse  4 

Trzpied  pomocniezy  do  zakladania  uchwytu  4-szczg- 
kowego 

Imak  4-nozowy 

Podtrzymka  stala  o przelocie  do  185  mm 
Podtrzymka  przesuwna  o przelocie  do  95  mm 


2 zderzaki  posuwu  podluznego  i poprzeeznego 

6 kdl  zmianowych  gitary  do  toczenia  i nacinania 
gwintdw  metrycznych  i caloiwych. 

Podtrzymika  do  sruby  i walkdw  dla  tokarek  o dlugo- 
sci toczenia  pdwyzej  3 m. 

Komplet  kluczy  i korbek. 

Urzgdzenie  do  wodnegd  chlodzenia  wraz  z elekitro- 
pompkg. 


Wyposazenie  specjalne 


Przyrzgd  do  toczenia  stozkdw 
najwigksze  pochylenie  tworzgeej  stozka  lO^’ 
najwigksza  dlugosc  toczenia  z przyrzgdu  420  mm 
Przedluzbny  suport  poprzeczny  z tylnym  imaikiem 
(zamiast  noirmalnego  suportu  poprzeeznego) 

Konik.  wiertniezy  (zamiast  konika  zwyklego  — tylko 
dla  dlugosci  toczenia  ponad  2500  mm)  z mechanieznym 
posuwem  tulei. 


najwigksza  dlugosc  posuwu  tulei  500  mm. 

. Komplet  5 kdl  zmianowych  gitary  do  gwintdw  modu- 
lowych Diametral  Pitch  i Circular  Pitch  z = 55,  70',  94, 
95,110. 

Tareza  do  uchwytu  samoceiitrujgcego  3-szczgkowego 
0 250. 

Komplet  srub  fundamentowych  z podkladkiami  (liezba 
sztuk  zalezna  od  dlugosci  toczenia). 
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Tokarka  uniwersalna  TR70 


Zastosowanie 

Tokarka  sluzy  do  obrohki  przedmiotow  sredndej  wiel- 
kosci,  o maksymalnej  siednicy  700  nun.  Zastosowanie 
tokauki  % mostkiem  umozliwla  oibrobk^  kiotkich  przed- 
miotow o srednicy  960  mm.  Na  tokarce  majqcej  nor- 
malne  wyposazenie  dokonywac  mozna  toczenia  i gwin- 
towania  oraz  przy  nzycki  posuwu  x^cznego  — wierce- 
nia  i rozwiercania.  Tokarbi  o dlugosci  toczenia "wi^kszej 
niz  3000  mm  wykonywane  na  specjalne  zamowdenie 
z konikiem  wiertniczym  majqcym  mechaniczny  posuw 
tulei,  przystosowanym'  do  wiercenia^  wytaczania,  i loz- 
wiercania. 

Budowa 

Nap  ^ d.  Tokanka  otrzymuje  napgd  od  sllnika  elek- 
trycznego,  przyaiocowanego  z tylu  do  loza.  Z silnika 
napQd  jest  przenoszooy  do  wrzeciennika  przez  pasy 
kltaowe.  . . 

Wrzeciennik.  Wrzeciono  ma  18  roznych  prgd- 
kosci  obrotowych,  stopniowanych  wg  ,ciggu  geometrycz- 
nego  o ilorazie  1,25.  Uiruchomibnie,  zatrzymywanie  oraz 
zmiang  kierunku  obrotdw  wrzeciona  dokonuje  siQ  ixmie- 
szczong  przy  supoicie  dzwdgnig,  steruj^Gg  podwojne 
sprz^glo  'wielbpiytkowe  oraz  sprzgzony  z nim  hamulec 
wieloplybkowy.  Lewe  obroty 'wrzeciona  1,3  raza  wi^k- 
sze  od  prawych.  Do  przelqczania  prgdkosci  wrzeciona 
sluz^  3 dzwignie  umieszczone  wspolsrodkowo  na  wrze- 
cienniku.  Wrzeciono  lozyskowane  jest  w lozyskach  sliz- 
gowych  z regulacj^  luzu  promieniowego. 

S k r z y n k a p o s u w 6 w.  Uniwersalna  skrzynka 
posuwow'z  11-  stopniowg  przekladni^  Nortona  pozwala 
uzysfcac  duzy  asortyment  gwintdw  metrycznych,  calo- 
wych,  modulowych  i Diametral  Pitch  oraz  posuwy  nie- 
zbgdne  do  obrobki  zgnibne]  d wykanczaj^cej.  Przy  dol- 
nych  9 prgdkosciach  wrzeciona  zakres  otrzymywanych 
przez  zastosowanie  skrzynki  gwintow  d posuwoiw  jest 


przekiadni  zwielobratnjiajqcej.  Zmiam^  rodzaju  nacina- 
nego  gwintu  uzyskuje  sig  przez  zmiang  przelozenia  gi- 
tary  oraz  przel^czenie  jednej  dzwdgni  na  skrzynce. 

W celu  nacinania  gwintow  o duzej  dokiadnosci  moz- 
liwe  jest  bezposrednie  polgczenie  kolami  z^batymi  sruby 
pociqgowej  z gitaxg,  z .pominiQciem  przekiadni  z^batych 
skrzynki  posuwow.  , , 

Obsluga  tokaiki  przy  gwintowaniu  jest  znacznie  upro- 
szczona  dzi^ki  zastosowaniu  umieszczonej  we  wrzecien- 
niku  nawrotnicy  posuwow  ze  sprzgglem  jednozgbnym. 
Nawrotnica  ta  jest  sterowana  za  pomoc^  dzwigni  znaj- 
dujqcej  sig  przy  suporcie. 

Skrzynka  suportowa  ma  urzgdzenie  zabezpieczajgce 
mechanizm  posuwu  przed  przecigzendem  oraz  umozliwiia- 
jcjce  toczenie  do  stalego  zderzaka.  Dla  tokarek  o dhi- 
gosci  toczenia  od  3000'  mm-wykonuje  sig  na  specjalne 
zamo wienie  skrzynkg  suportowg  z mechanizmem  szyb- 
■kiego  przesuwu  suportu.  Wykonanie  takie  ulatwia  ob- 
slugg  tokarki  oraz  pozwala  skrocic  czasy  pomocnicze 
obrobki. 

Supoit  jest  prowadzony  po  lozu  na  2 prowadni- 
oach  pryzmatycznych.  Suport  poprzeczny  ma  pbspwy 
mechaniczne  rowne  polowie  wielkosci  podluznych.  Cor- 
ny suport  maze  bye  ustawiony  pod  kgtem,  w celu  to- 
czenia krotkich  stozkow  rgcznym  posuwem.  toak  4-no- 
zowy  stanowi  normalne  wyposazenie  tokarki.  Na  spe 
cjalne  zamo  wienie  wykonuje  sig  suport  poprzeczny  pod 
wojny  z przedndm  i tylnym  skrgtnym  suportem  gornym 

Eoze  tokarki  ma  sztywne  skosne  uzebrowanie, 
Przednda  prowadnica  ma  plaskie  obrzeze,  oslaniajgce 
srubg  i walek  pociggowy  przed  plynem  chlodzgcym  oraz 
wioraifid.  Na  specjalne  zamowienie  wykonuje  sig  ioze 
z mostkiem. 

K o n i k jest  prowadzony  po  lozu  na  osobnych  pro- 
wadnicach  — - pryzmatyeznej  oraz  plaskiej.  Do  toczenia 
stozkow  o malej  zbieznosci  moziia  przestawiac  konik 
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w' niewielkich  granicach  w kierunkoi  poprzeCznym.  Na  Instalacjaelektr y c z n 

specjalne  zam6^er.le  ^konywany  jest,  zamiast  zwy-  s,  uniieszczone  w osobnej  szafie  rozdzielczej,  ustawio 

klego,  konik  wiertniczy  z mechanicznym  posuwem  tulei,  nej  z lewej  strony  tokarki. 

Wielko^ci  charakterystyc*ne 

Wznios  klow 

Srednica  toczenia  ponad  lozem 

Srednica  toczenia  ponad  suiportem  ^20  mm 

Srednica  toczenia  w iwybraniu  moslka  loza  960  mm 

Dlugosc  wybrania  mieragc  od  tarczy  uchwytu  4-szczQkowego'  415  ram 

Dlugosc  toczenia  1500  , 2000,  3000,  4000,  5000  i 6^  mm 

Szerokosc  prowadnic  loza  585  mm 

Srednica  oxworu  we  wrzeoionie  ^2  mm 

KoAcowka  vrrzeciona  z gwintem  * M115 

Gniazdo  stozkowe  we  wrzecionie  (stozek.  metryczny)  SO.  . 

Liczba  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona.  *S 

Zakres  ;prgdko4oi  obrotowych  12-T-  600  obr/min 

Liczba  predkoilci  posuwow  podluznych  55 

Zakres  predkosci  posiirwow  podluznych  0,13  — 4 mm/obi 

(Posuwy  poprzeczne  rowne  1/2  posuwow  po'dluznych) 

Licaba  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  normalnych  51 

Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  normalnych  0,5 -H  120  mm 

Liczba  sikokow  nacinanych  gwintow  calowych  normalnych  88 

Zakres  skokow  nacinanych  gwintow.  cedoiwych  normalnych  1/4  -i-  60  zw/cal 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  normalnych  44 

Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  normalnycli  0,25  -r-  60 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  Diametial  Pitch  normalnych  88 

Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  Diametral  Pitch  normai- 

nych  4-1-  240 

Gniazdo  stozkowe  w tulei  fconlka  5 Morse 

Przesuw  tulei  konika  200  mm 

Przesuw  poprzeczny  konika 

Moc  silnika  mapgdowego  12,5  kW 

. Prgdkosc  obrotowa  silnika  nap^dowego  1500  obr/min 

Moc  silnika  do  szybkiego  posuwu  suportu  2 kW 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  do  szybkiego  posuwu  suportu  3000  obr/min 

Cigzar  przy  dlugosci  toczenia;  1500  mm  4500  kG 

2000  mm  4800  kG 


Wyposazenie  normalne 


Uchwyt  4-szcz«‘kowY  0 630  niiu 
Tarcza  zabierakowa 
2 kly  ze  stozkiem  Morse  5 
Tuleja  redukcyjna  stozek  metr,  80/Morse  5 
Trzpien  pomocniczy  do  wkladauLa  uchwytu  4-&zczq- 
k.owego 

Podtrzymka  stala  o przelocie  270  mm 
Podtrzymka  przesuwna  o .przelocie  150  mm  (lylko  dla 
suportu  z 1 imakiem  nozowym) 

5 kol . zmianowyoh  gitary  o liczbach  z^bow  57; 


= 60  (2  szt.)  z — 61  i 92,  sluzgcych  do  toczenia  i naci- 
ania  gwintow  metrycznych  i calowych 
Imak  4-nozowy 

2 zderzaki  posuwu  podluznego  i poprzecznego 
Podtrzymka  do  sruby  poiciggowej  i walkow  od 
OOO  mm  dlugosci  toczenia  — 1 szt,  dla  6000  mm  dlu- 
osci  toczenia  — 2 szt. 

Komplet  kluczy  i korbek 

Urzqdzenie  do  wodnegp  chlodzenia  wraz  z elektro- 
orapkg  .4^' 

Instalacja  elektryczna 


Wyposaienie  specjalne 


Suport  ze  skrzynkci  suportowq  z napgdem 
przesuwow  (zamiast  zwyklego  suportu) 


Suport  podwojny  z 2 oddzielnymi  skr^lnymi  gomysni 
suportami  (zamiast  zwyklego  srgrorlu). 
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Przyrzgd  do  toczenia  stozkbw  o pochyleniu  tworzqcej 
do  10°  i dlugoici  550  mm 

Konik  wiertniczy  (dla  tokarek  o dlugosci  toczenia 
od  3000  mm  — zamiast  konika  zwyklego) 

Wskaznik  do  gwintow. 


Komplet  kol  zmianowych  o dlosdach  zgbdw  z = 55; 
70i  94;  95;  110;  sluz^cych  do  nacinania , gwintdw  modu- 
lowych  Diametral  Pitch  i Circular  Pitch 

Tarcza  do  uchwytu  saniocentrujqcego  3-szczpkowego 
Komplet  srub  fundamentowych  z podktad,kamii,,  liczba 
sztuk  zalezna  od  dlugosci  toczenia 
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Tokarka  uniwersalna  TR90 


Tokarka  sluzy  do  obrobki  przedmiotow  sredniej  i du- 
zej  wielkokii  o najwi^kszej  srednicy  900  mm.  Zastoso- 
wanie  tokaitki  z mostkiem  umozlnvia  obrobk^  krotkich 
przedmiotow  o srednioach  do  1150  mm.  Na  tokarce  ma- 
jqcej  normalne  wyposazenie  dokoiiyiwac  mozaa  toczenia, 
gwinitowania  oraz  przy  zastosowaniu  r^cznego  posuwu  — 
wierceniia  i rozwiercania.  Tokarki  o dlugosci  toczenia 
powyzej  3000  mm  wzwyz  wykonywane  na  specjalne 
zamowienie  z feonikiem  wiertoiczym  maj^cym  mechanicz- 
ny  posuw  tulei  pirzystosowany  do  wiercenia,  ■wyitaczaniia 


Napqd.  Tokarka  oitrzymiije  oap^d  od  silniika  elek- 
trycznego  pxzymocowanego  z tylu  do  loza.  Z silnika 
nap^d  jest  przenoszony  do  wrzeciennika  przez  pasy  kli- 
nowe. 

Wrzeciennik.  Wrzeciono  ma  18  roznych  prqd- 
kosci  obrotoiwych,  stopniowanych  wg  ciggu  geometrycz- 
nego  o ildrazie  1,25.  Kierunek  obrotow  wrzeciona  zmie- 
nia  sig  za  pomocg  umieszczonej  przy  suporcie  dzwigni 
steruj^cej  zespot  sgtz^gio^hamulec  oraz  nawroitnicy  z ko- 
lami  z^batymi.  Prgdkosc  obrotowa  wrzeciona  w leiwo 
. jest  1,3  laaa  wigiksza  niz  w prawo.  samq  dzwigniq  ste- 
ruje  si^  urachomieiiie  i zatrzymywainie  wrzeciona  przez 
wl^czenie  ddpowiednio  sprz^gla  Inb  hamulca.  Do  prze- 
l^czatiia  pr^dkosoi  wrzeciona  sluzg  3 dzwignie  umie- 
szczone  wspolsrodfcowo  na  wrzecienniku.  Mechanizm 
izaniany  pr^dkosci  wrzeciona  ma  specjalnq  konstrukcj^, 
dzi^i  fctoxej  podczas  przelqczania  dzwigiiii  stemj^cych 
automatycznie  zositaje  -wyiqczony  nap<?d  wrzeciona.  Za- 
stosowanie  tego  nrzgdzenia  skraca  czas  zuzywany  na 
przelqczanie  pr^dkosci  wrzeciona  i ulatwia  obslugg  obra- 
hiarki.  Wrzeciono  obraca  si^  w lozyskach  slizgowych 
z xegulacjg  luzu  promieniowego. 

Skrzynka  posuwow.  Uniwersalna  skrzynka 
posuwow  z ll-iStopniow^  przekladniq  Afcr/ona  pozwala 
nacinac  wiele  rodzajow  gwintow  metrycznych,  calo- 
wych,  modulowych  i Diameltal  Pitch  oraz  daje  posuwy 
niezb^dne  do  obrobki"  zginbnej  i wykaiiczajqcej.  Przy 
9 dolnych  pr^dkosciach  wrzeoiona  zakres  otrzymywa- 
nych  gwintow  i posuwow  przy  wykorzystaniu  skrzynki 


posuwow  jest  znacznie  rozszerzony  dzi^ki  zastosowaniu 
przekiadni  uwielofcratniaj^cej  we  wrzeaienniku.  Zmian^ 
rodzaju  naoinanego  gwintu  uzyskuje  sig  .przez  zmian^ 
przelozenia  gitary  oraz  przelqczenie  jednej  dzwigni  na 
skrzynce. 

W celu  nacinania  gwintow  o duzej  dokladnosci  moz- 
iiwe  jest  bezposrednie  poigczenie  kolami  zgbatymi  sruby 
pociggowej  z przekiadni^  giitary  z pominigciem  pize- 
kladni.  z^batych  skrzynki  posuwow. 

Obsiuga  tokarki  przy  gwintowaniu  jest  znacznie 
uproszczona  dzigki  zastosowaniu  umieszczonej  we  wrze- 
cienniku nawxotnicy  .posuwow  ze  sprzgglem  jednozgb- 
nym.  Nawrotnica  ta  jest  steiowana  za  pomocq  dzwigni 
znajdujgcej  sig  przy  suporcie.  Na  .specjalne  zamowienie 
wykonuje  sig  suport  popxzeczny  podwojny  z przedniin 
i tylnym  skxgtnym  supoxlem  gornym. 

Skrzynka  supoxtowa  ma  urzqdzenie  zabezpieczajqce 
mechanizm  posuwu  przed  przeoi^zeniem  oraz  umozliwia- 
j^ce  toczenie  do  stalego  zder'zaka.  Dla  tokarek  o dlu- 
gosci toczenie  od  3000  mm  , wzwyz,  wykonuje  siq  na 
specjalne  zamowienie  skrzynkg  suportowg  z mechaniz- 
mem  szybkiego  przesuwu  suportu.  . Wyfconanie  • takie 
ulatwia  obslugg  tokarki  oraz  pozwala  skracac  czasy 
pomocnicze  obrobki. 

Suport  jest  pro wadzony  po  lozu  na  2 prowadni- 
cach  pxyzmatycznych.  Suport  popxzeczny  ma  posuwy 
■mechaniczne  rowne  polowie  wielkosci  posuwow  podluz- 
nych.  Gorny  suport  moze  bye  ustawiony  pod  kgtem, 
w celu  toczenia  krotkich  stozkow  rgcznym  posuwem. 
Imak  4-nozowy  stanowi  normalne  wyposazenie  tokarki. 

Loze  tokarki  ma  sztywne  skosne  uzebrowanie. 
Przednia  prowadnica  ma  plaskie  obxzeze  oslanjajqce  sru- 
bg  i walek  pociggowy  przed  plynem  chlodzgcym  oraz 
wiorami.  Na  specjalne  zamowieiiie  wykonuje  sig  loze 
z mostkiem. 

Konik  jest  prowadzony  po  lozu  na  osobnych  pro- 
wadnicach  — pryzmatyeznej  oraz  plaskiej.  Do  toczenia 
stozkow  .0  rnalej  zbieznotoi  moiaia  przestawiac  konik 
w niewielkich  granicach  w kierunku  poprzeeznym.  Na 
specjalne  zamowienie  wykonywany  jest,  zamiast  zwy- 
klego,  konik  wiertniezy  z mechanieznym  posuwem  tulei. 

Instalacja  elektryezna.  Aparaty  elektrycz- 
ne  sg  umieszczone  w osobnej  szafee  rozdzielczej  usta- 
wionej  z lewej  strony  tokarki. 
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Wielko^ci  charaikterystyczne 

Wznios  kloiw  435 

Srednica  toczenia  ponad  lozeni  900 

Srednica  toczenia  ponad  supoxtem  570 

Srednica  itoczenia  w wybraniu  mosika  loza  1150 

Dlugosc  ■wybrania  mierzona  od  tarczy  uchwytu 

4-szcz^kawrego  415 

Dlugosc  toczenia  1500,  2000,  3000,  3500,4000,  5000  1 6000 

Szerokosc  pro'wadnic  loza  .660 

.Srednica  otworu  we  wxzeoionie  105 

Koncowka  wrzeciona  z gwintem  Ml  49 

Gniazdo  stozkowe  we  wizecionie  (stozek  metryc'/ny  skrocony)  120 

Liczba  ipr^dkosci  obrotowych  wrzeciona  18 

Zakres  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona  7,5-4-  380 

Liczba  pr^dkosci  posuwow  podluznych  , 55 

Zakres  prQdkosci  posuwow  podluznych  0,13-4-4 

(Posuiwy  poprzeczne  rowne  1/2  ipos'i'wow  podluznych) 

Liczba  skokow  naoinanych  gwintdw  metrycznych  normalnych  51 

Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  normalnych  0,5-4-120 
Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  calowych  normalnych  88 

Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  calowych  normalnych  1/4  -4-  60 

Liczba  skokow  naoinanych  gwintow  modulowych  normalnych  44 

Zakres  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  . 0,25 -h  60 

Liczba  skokow  nacinanych  gwintow  Diametial  Pitch  normalnych  88 

Zakres  skokow  .nacinanych  gwintow  Diametral  Pitch  normai- 

nych  1-4-240 

Gniazdo  stozkorwe  w tulei  konika  8 

Przesuw  tulei  konika  250 

Przesuw  poprzeczny  konika  20 

Moc  silnika  nap^doiwego  18 

Pr^dkosc  obrotowa  silnika'nap^dowego  1500 

Moc  silnika  do  szybkiego  przesuwu  suportu  2 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  do  szybkiego  przesuwu  suportu 
(tylko  dla  specjalnego  wykonania  skrzynki  suportowej)  3000 

Ci^zar  przy  dlugosci  toczenia:  1500  mm  7500 

2000  mm  7850 

3000  mm  8750 

3500  mm  9100 

4000  mm  9400 

5000  mm  9600 

6000  mm  . 11050 

Tokarki  w wykonaniu  z mostkiem  sg  o ok.  100  kG  ci^zsze, 


Wyposaizenie  nortnalne 


Uich'wyt  4-szczQkowy  0 800  min 
Tarcza  zabierakowa 
2 ikly  ze  stozkiem  Morse  6 

Tuleja  iredukcyjna  — stozek  metryczny  skrocony 
120/Morse  6 

Trzpien  pomocniczy  do  wkladania  uchwytu  4-szcz(^- 
kowego  : 

Poditrzymka  stala  o przelooie  350  mim 

Podtrzymka  przesnwna  o przelocie  175  mm  (tylko  dla 

suportu  z 1 imakiem  nozowym) 

5 kol  zraianowyoh  gitary  o .ilosciach  zgbow  57: 
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Wyposazetlie  specjalne 


Suport  ze  skrzynkii  suportowg  z napQdem  szybkich 
posuwow  (zamiast  zwyklego  suportu). 

Suport  podwojny  z 2 oddzielnymi  skr^tnymi  gomymt 
suportami  (zamiast  zwyklego  suportu) 

Przyrzqd  do  toczenia  stoikpw  o pochyleniu  tworzq- 
cej  do  10?  i dlugotoi  do  720  mm 

Konik  wiertniczy  (dla  tokareik  o dlugotoi  toczenia 
wi^kszej  niz  3000  mm  wzwyz  (zamiast  konika  zwyklego). 


najwyisza  dlugosc  posuwu  ullei  konika  1000  nwu 
Wskaznik  do  gwintow.,  , 

Komplet  kol  zmlanO'Wych  o ilosciach  ZQbow  z — 55; 
70 1 94  j 95;  110,  sluzqcych  do  nacinania  gwintow  modu- 
lowych.  Diametral  Pitch  i Circular  Pitch 

Tarcza  do  uchwytu  samocentrujqcego  3-szczgkowego 
Komplet  srub  fundamentowych  z podkladkami,  liczba 
sztuk  zalezna  od  dlugosci  toczenia 


z = 60  (2szt.)j  z = 61  i 92,  sluz^cych  do  toczenia  i naci- 
nania gwintow  metrycznych  i calowych 
Imak  4-.no  towy 

2 zderzaki  posuwu  podluznego  d poprzecznego 
Podtrzymka  do  sruby:  pociggowej  i walkow: 
od  3000  mm  dlugosci  toczenia  1 szt. 
dla  6000  mm  .dlugotoi  toczenia  2 szt. 

Komplet  kluczy  i korbek 

Urzgdzenia  do  wodnego  chlodzenia  wxaz  z elektro- 
pompk^ 

Inistalacja  elektryczna 


Dlugosc 

toczenia 

1500 

2000 

3000 

3500 

4000 

5000  6000 

■ A 

4610 

5110 

6110. 

1 6610 

7110 

8110  9110 
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' TR90  (bez  mostka) 


Dlugosc 

toczenia 

1500 

2000 

3000 

3500 

4000 

5000 

6000 

A 

920 

1170 

920 

jl086 

. 1254  • 

1045 

1295 

B 

830 

1080 

830 

997, 

1163 

955 

1205 

C 

■ _ 

— 

830 

997 

1163 

955 

1205 

D 

i _ ■ 

— 

— 

955 

1205 

E 

4110 

4610 

5610 

6110 

6610 

7610 

8610 

F ' ; 

4610 

5110 

6110 

6610,  . 

7110 

8110 

,9110 

Liezba  ndg 

. 3 

, . 3 

4 

4 

4 , 

5 

5 

t 

^ . f J 

■■  : ■ ■ ■ ■ 


Dlugosd 

toczenia 

1500 

2000 

3000 

3500 

4000 

5000 

6000 

A 

1360 

640 

1140 

1390 

900 

1234 

1030 

B 

— 

550 

4050 

1300 

810 

1143 

940 

C 

— 

— 

, — ■ 

— ■ 

810 

1143, 

940 

D 

■ — 

— 

■ — 

940 

E 

4110 

4610 

- 5610 

6110 

6610 

7610 

8610 

■ F ■ 

4610 

5110 

6110 

6610 

71iq\ 

8110 

9110 

Liezba  nog 

2 

1 ^ 

3 

3 

4 ' 

4 
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FABRYKA  URZADZEN  MECHANICZNYCH  „P0R^BA"  — w Pocr^bie  k/Zawierci 


Tokaika  sluzy  do  obrobki  walkow,  odkuwek  i przed- 
miiotdw  odleiwanych.  Na  tofcarce  mozna  dokonywac  to- 
czenia  i gwintowania  oraz  przy  zasifosowaniu  r^cznego 
posuwu  — wiercenia  i rozv/iercaiiia.  Tokarka  ta,  oprocz 
zastosowania  na  wydzialach  produfccyjnych,  moze  bye 
rowniez  z pofwodzeniem  ■wykoTzystywana  w narz^dziow- 
niach.  Zakres  pracy  tokarki  znaeznie  zwiqksza  'bogate 
wyposazenie  dodatkowe. 


Napgd.  Tokaika  otrzymuje  nap^d  od  silnika  elek- 
tryeznego,  umieszczonego  wewnqtrz  podstawy.  Z silnika 
napQd  jest  przenoszony  do  wrzeciehnika  za  pomoc^ 
przekladni  z pasami  klinpwymi. 

W=r  z e c i e n n i k.  Wrzeciono  ma  18  roznych  pr^d- 
kosci,  stopniowanych  wg  ciggu  geometryeznego  o ilora- 
zie  1,25.  Zmiang  kierunku  oraz  wl^czanie  obrotow  wrze- 
dona  uzyskuje  ai^  przez  przelqczanie  dwustronnego 
sprzggla  wieloplytkowego,  umieszczonego  we  wrzeoien- 
niku.  Do  szybkiego  zatrzymywania  wrzeciona  sluzy  ha- 
mulec  sprzQzony  w dzialandu  ze  sprz^glem  wieloplytko- 
wym'  Sprzgglo  i hamulec  sq  sterowane  za  pomoeg  dzwig- 
ni  uraieszczonej  przy  suporcie.  Do  przel^czenia  pr^d- 
kosci  obrotowych  wrzeciona  sluzy  zespol  dzwigni  umie- 
szczonych  na  wrzecienniku.  Naped  na  wrzeciono  prze- 
nosi  siQ  przez  sprzgglo  klowe  i ulozyskowan^  w korpu- 
sie  tulejg,  dzigki  czemu  uzyskuje  si^  spokojny  bieg  i do- 
kladnq  praeg  tokarki. 

Wrzeciono  lozyskowane  jest  w przednim  lozysku  sliz- 
gowo,  z xegulacjg  luzu  promienlowego,  w tylnym  zas  — 
toeznie. 


N a p g d p o s-u  w 6 w.  Uniwersalna  skrzynka  posu- 
wow  z 8-stopniowq  przekladni^  Noitona  pozwala  naci- 
nac  wiele  rodzajow  gwintow  metrycznych,  modulowych, 
calowych  i Diamelial  Pitch  oraz  stosowac  posuwy  nie- 
zbgdne  do  obrobki  zgrubnej  i wykanczajqdej.  Przy 
6 najnizszych  prgdkosciach  wrzeciona  zakres  naoinanych 
gwintow  i wielkosoi  posuwdw  jest  znaeznie  rozsZerzony 
dzi^ki  zastosowaniiu  oprocz  skrzyni  biegow  przekladni 
uwielokratniaj^cej  umieszczonej  we  wrzecienniku. 

Zmiang  rodzaju  nacinanego  gwintu  uzyskuje  si? 
przez  zmian?  polozenia  gitary  oraz  przel?czenie  jednej 
dzwigni  na  skrzynce.  Do  zmiany  kierunku  zwoj- 
nosci  nacinanego  gwintu  sluzy  dzwignia  umieszczona 
na  wrzecienniku,  sterujqca  nawrotnic?  posuwdw.  Przy 
odpowiednim  ustaiwieniu  dzwigni  sterujqcych  skrzynki 
posuwdw  uzyskuje  si?  bezposrednie  polgczenie  sruby 
pociggowej  z przekladni?  gitary,  z pomini?ciem  prze- 
kladni z?batych  wrzeciennika.  Umozliwia  to  toczenie 
gwintdw  o duzej  dokladnosd,  przez  zmian?  kdl  z?ba- 
tych  na  gitarze. 

Skrzynka  supditowa  ma  urz?dzenie  zabezpieczajgce 
mechanizm  posuwu  przed  przecigzendem  oraz  umozliwia- 
j?ce  toczenie  do  stalego  zderzaka.  Przejscie  z posuwu 
podluznego  na  poprzeezny  lub  odwrotnie,  oraz  zmian? 
kierunku  posuwu  uzyskuje  si?  przez  przel?czanie 
2 dzwigni,  steruj?cych  odpowiednde  kola  z?bate  przesu- 
wane  wewn?trz  skrzynki  suportowej. 

S u p o r t jest  prowadzony  na  lozu  na  przedniej  pro- 
wadnicy  pryzniatyczTiej  i tylnej  plaskiej.  Supprt  , po- 
przeezny jest  wykonywany  w dwdeh  odmianach  — jako 
zwykly  oraz  jako  przedluzdny  z tylnym  imakiem.  Gdr- 
ny  suport  ,m'oze  bye  ustawiany  pod  k?tem  do  toczenia 
krdtkich  stozkdw.  Normalne  wyposazenie  suportu  gdr- 
nego  stanowi  imak  4-npzowy, 


■/; 
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Imak  ten  moze  bye  wymieniony  na  iraak  1-nozowy 
lub  imak  obrptowy  z 6 oitworami  ria  narz^dzia. 

Loze  tokaiiki  spoczywa  na  sztywnej  podstawie  ze- 
liwnej.  Skoine  uzebrowanie  loza  zapewnia  odpowiednia 
sztyWinoSd.  Konik  jest  pio-wadzony  po  lozu  na  osobnych 
prowadmicach  — pryzmatyeznej  oraz  plaskiej. 

Konik  ,ma  moziiwosc  poprzeeznego  przes-uwu  kor 


pusu  na  plycie  prowadzqcej,  co  iimpzliwia  ustawiente 
go  do  ' toczenia  slozkow  o malej  zbieznosoi. 

Smarowanie.  Wrzeciennik,  skirzynka  posuwow 
praz  skrzynka  isuportowa  maj^  osebne  dnstalacje  samo- 
ezynnego  smaroiwania  lozysk  oraz  przekiadni  zgbatych 
I n st  a 1 a c j a e 1 e k t r y c z n a umieszczona  jest 
wewnqtrz  podstawy  tokarki.  , . 


Wielko^ci  charakterystyezne 


Wznios  kl6w  / 

■150 

mm 

Srednica  toczenia  ponad  lozem 

300  • 

mm 

Srednica  toczenia  ponad  suportem 

210 

mm, 

Dlugo46  toczenia 

600  i 1000 

mm 

Szerokosc  piowadnic  loza 

270 

nun 

Srednica  otworu  we  wrzeoionde 

30 

mm 

KoAcowka  wrzeciona  z gwintem 

Gniazdo  stozkowe  we  wrzecionie  (stozek  metryezny) 

Liezba  prpdkosci  obrotowych  wrzeciona 

Zakres  prpdkoscd  obrotowych  wrzeciona 

• M68 

40 

18 

23  -H  1200 

obi/mm 

Liezba- prpdkosci  posuwow  podluznych  normalnych 

Zakres  pr^dkosci  posuwow  podluznych  normalnych 

32 

0,05-1-0,71 

inm/obr 

Liezba  dodaitkowych  pr^kosci  posuwow.  zwigkszonych,  otrzy- 
mywanych  przy  6 najnizszych  pr^dkosciach  wrzeciona 
Zakres  dodatkowych  prgdkosci  posuwow  zwlQkszonych 

16 

0,8 -T- 2,8 

mm/obr 

Liezba  sifcokow  nacinanych  gwintow  metrycznych  normalnycn 
Calkofwdty  zakres  skokow  nacinanych  gwintow  metrycznych 

63 

0,2-M12 

mm 

Liezba  skokow  nacinanych  gwintow  caloiwych  norm.alnych 
Calk'Owity  zakres  skokow  nacinanych  gwintow  calowych 

58 

1/4-1-56 

zw/cal 

Liezba  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych  normalnych 
Calkowity  zakres  skokow  nacinanych  gwintow  modulowych 

60 

0,2-1-56 

mm 

Liezba  skokow  nacinanych  gwintow  Diametral  Pitch 

Calkowity  zakres  skokow  nacinanych  gwintow  Diametrai  Pitch 
Gniazdo  stozkowe  dulei  konika 

64 

1/2-M12 

3 

Morse 

Przesuw  tulei  konika 

120 

mm 

Przesuw  poprzeezny  konika 

+ 8 

mm 

Moc  silnika  napgdoiwego 

2,8 

kW 

Frgdkosc  obrotowa  silnika  nap^dowego 

1500 

obr/min 

Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa  ' 

0,08 

kW 

Pr^dkosc  obrotowa  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 

3000 

obr/min 

Cigzar  przy  dlugotoi  toczenia  600  mm 

1150 

kG 

Cigzar  przy  dlugosci  toczenia  1000  mm 

1300 

kG 

Wyposazenie  normalne 


Tarc2a  zabierakowa 

Uchwyt  4-szcz^koiwy 

,2  kiy  ze  stPzkiem  Morse  3 

Tuilejka  redukcyjna  istozek  metryezny  40/Mojse  3 

Imak  ^-noziowy 

Podtrzymika  staia  o przelocie  70  mm 
Podtrzymka  przesuwna  o przelocie  70  mm 


Komplet  kol  zmianowyoh  gitary  o liczbach  zgbow: 
.z  = 30!  60;  75i  90;  143,  127;  142 
Komplet  kluezy 

Urzadzenie  do  'wodnego  chlodzenia  wraz  z elektro- 
pomipkg 

Instalacja  elektryezna 


Wyposazenie  speejaine 


Imak  1-nozo'wy 

Imak  rewolwerowy  z 6 otwoxami  na  narzgdzia. 
Przedluiony  suport  poprzeezny  z tylnym  imakiem 
(zamiast  normalnego  siiportu  poprzeeznego) 

Wskaznik  do  gwintow 

Przyrz^d  do  toczenia  stozkow 

najwigksze  pochylenie  tworzgeej  stozka  15° 
najwi^ksza  dlugosc  toczenia  wg  przyrzgdu  250  mm 


Suwakowy  suiport  rewolwerowy  z glowdcq  6-narzq- 
dziowg  o pioiioweij  bsi  obrotu 
, Podstawp  suportu  zaciska  sip  na 
konika 

Srednica  otiworu  narzpd-ziowego  glowicy  rewolwe- 
rowej  26  mm 


• miejsce 


KATALOG  091 
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Tokarka  produkcyjna  TPC24 


Tokarka  sluzy  do  wysokowydajnej  obrobki  waikow 
wielostoipnio'wych  i podobnych  czqsci  stalowych  oraz 
z metali  lekkich  i ikolorowych.  Wysokq  wydajnosc  to- 
karki  w pracy  uzyskuje  dzi^ki  przystosowaniu  jej 
do  obrobki  narzQdziami  z w^gliikow  spiekanych,  mozli- 
wosei  przel^czania  obroitow  wrzedona  i posuwow  bez 
zatrzymywania  tokarki  przy  przejsciu  z obrobki  zgrub- 
nej  na  wykanczajqcg  oraz  zasLosowaniu  pizyspieszo- 
iiych  posuwow  suportu  w obu  kierunkach  i wielopozy- 
cyjnych  zderzakow  podiuznych  i poprzecznych,  Toikarka 
ta  nadaje  ®ig  przede  -vyszystkim  do  pracy  w produkcji 
rnasowej  oraz  wielkoseryjnej. 

Wyposazenie  dodatkowe  rozszerza  znacznie  zakres 
jej  zastosowania,  umozLimaj^c  wiercenie,  wytaczanie, 
toczenie  stozkow  i powierzchni  profilowych  oraz  wy- 
konywanie  podcigc. 


Napgd  'wrzeciona.  tokarka  otrzymuje  napgd 
od  dwubiegowego  silndka  elektrycznego,  iimieszczonego 
wewngtrz  podstawy,  Z silnika  nap^d  jest  przenoszony 
na  wrzeciono  za  pomocg  2-stoipniowej  przektadni  paso- 
wej  z pasaini  klinowymi.  ' 

Wigczerde  obrotow  wrzeciona  odbywa  sig  za  po- 
mocg  nmieszczonego  na  nim  sprzggla  wielopiytkowego, 


przenoszgcego  napgd  z kola  pasowego,  lozyskowanego 
tocznie  na  wrzecionie.  Do  szybkiego  zatrzymywania 
wrzeciona  sluzy  haroulec  stozkowy.  Sprzgglo  i hamiulee 
sterowane  sg  za  pomocg  wspolnej  dzwigni  umieszczonej 
na  wrzecienniku.  Przez  przelgczenie  prgdkosci  pbrotowej 
silnika  napgdowego  uzyskuje  sig  obroty  do  toczenia 
zgrubnego  oraa  obroityi  do  'toczenia  wykanczajgcego 
o wzajemnyra  stosunku  1 ; 2.  Obroty  te  mozna  dalej 
zmie-ntac  przez  przekladnie  pasow  klinowych’  na  kolach 
stoipniowych,  uzyskujgc  w ten  sposob  4 pr'gdkosci  obro- 
lowe  wrzeciona.  Pizekladanie  pasow  jest  ulaitwione 
dzigki  zastosowaniu  specjalnej  dzwigienki  luzujgcej  na- 
cigg  pasow.  Przez  wymiang  kola  pasowego  na  silniku 
przy  nastawianiu  tokarki  na  nowg  produkcjg  przysto- 
sowac  jg  mozna  do  pracy  z 4 prgdkosciami  wrzeciona 
w zakresie  wynoszgcym  800 -f- 2370  obr/min  lub  1500 -r- 
-i-  4000  obr/min.  Wrzeciono  lozyskowaiie  jest  tocznie 
z xegulacjg  luzu  promieniowego  w przednim  lozysku. 
Lozysko  to,  dwurzgdowe-rolkowe,  ma  wykonanie  specjal- 
ne  o podwyzszonej  dokladnosoi.  Mocowane  na  wrzecio- 
nie uchwj'ity  inajg  specjaine  zabezpieczenie  przed  pd- 
krgceniem  sig  przy  zahamowaniu  wrzeciona. 

Napgd  posuwow.  Tokarka  ma  hydrauliczny  na- 
pgd  posuwow.  Napgd  umieszczony  wewngtrz  podstawy 
agregatu,  skladajgcy  sig  z elektrycznego  silnika  napg- 
dowego,  pompy  o regulow'anej  v,'ydajnosci  oraz  roz- 
dzielacza  z suwakami  rozrzgdczymi  daje  moznosc  uzy- 
skania  bezstopniowo  regulowanego  posuwu  roboczego 


wprz6d  oraz  posuwow  przyspieszonych  w obu  kierun- 
kach.  Do  sterowania  wielkosci  posuwu  roboczego  oraz 
wlgc?ania,  zatrzymywania  1 przelgczania  rodzaju  posuwu 
sluzg  2 diiwignie  umieszczone  na  tablicy  rozdzielczej 
z przodu  podstawy, 

S u p 0 r t,  Supoirt  podluzny  jest  prowadzony  na  lozu 
na  2 piowadnicach  w ukladzie  pionowym.  Takie  ustawie- 
nie  isuportu  oraz  uksztaltowanie  loza  pochylo  do  tylu 
ulatwiajg  splyw  wiorow  przy  toczeniu. 

N6z  pracuje  w polozeniu  odwroconym,  obrdbkg  pxze- 
prowadza  sig  przy  lewych  obrotach  wrzeciona.  Na  su- 
porcie  podluznym  znajduje  sig  suport  poprzeczny  oraz 
suport  gorny.  Suporty  te  majg  napgd  rgczny.  Tokarka 
ma  sipecjalng  oslong,  zabes^pieczajgcg  obslugujgcego 


przed  odprysj^ami  wiorbw  1 xozbryzglem  cleczy  chlo- 
dzgcej. 

Konik  ma  wbudowany  kiel  obrotawy  z regulacjg 
luzu  w lozyskach  oraz  regulacjg  promieniowego  luzu 
tulei.  Prowadnice  kpn.ika  znajdujg  sig  na  pochytej  czg- 
sci  loza.  Do  zaciskania  konika  na  lozu  sluzg  2 Sruby 
hakowe. 

t o z e spoczywa  na  sztywnej  podstawie.  Ma  ono  bu- 
dowg  skrzynkowg  o pfzekroju  tro jkgtnym,  co  zapewnia 
latwy  splyw  wiorow  oxaz'duzg  sztyiwnoSd  i odporno46 
na  drgania. 

Wozek  na  wibry,  ustawiony  z tylu  loia 
ulatwia  usuwanie  wibrdw  z obrabsarki. 


Wielkosci  charakterystyczne 


Wznios  klow  nad  prowadnicami  konika 
Dlugosc  toczenia  w klacb 
Dlugosc  toczenia  w uchwycie  3-szczgkowym 
Srednica  ptworu  wrzeciona 
Koncowka  wrzeciona  z gwintem  ' 

Stozek  wrzeciona 

Liczba  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  w kaz. 
Zakres  I 


Zakres  prgdkosci  roboczych  posuwow  podiuznych  suportu 

Prgdkosc  posuwow  przyspieszonych  suportu 

Przesuw  rgczny  suportu  poprzecznego 

Przesuw  tulei  konika 

Moce  silnika  napgdowego  (dwubiegowego) 

Prgdkosci  pbrotowe  silnika  napgdowego 

Moc  silnika  napgdu  posuwow 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdu  posuwow 

Moc  silnika  elektropompki  dp  chlodziwa 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 


Wyposazenie  normalne 


Tarcza  zabierakowa  0 115  mm 

Tarcze  do  uchwytu  samocentrujgcego  3-szczgfcowego 


Tmak  l-nozowy  , 

Waiek  z 6 zderzakami  posuwu  podluznego 
' Bgben  z 6 zderzakami  rgcznego  dosuwu  suportu  po- 
przecznego 


Oslony  prowadnic 

- Oslony  zabezpi&czajgce  obslugujgcego 
Wozek  na  wiory 
Komplet  kluczy  specjalnych 

Urzgdzenie  do  wodnego  chlodzenia  wraz  z elektro- 
.ponipkg 

Instalacja  elektryczna  wraz  z lampg  oswiellenioiwg. 


Wyposazenie  specjaine 


Zabierak  smnozaciskajgcy  - 
Suport  do  podcinania 
Suport  do  toczenia  stozkow 
lowych 


s powierzchni  profl- 


Imak  4-nozowy 

Imak  nozowy  do  wytaczania  oitworbw 
Pbdtrzymka  przesuwna. 
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Tokarka  produkGyjna  TPC40 


Zastosowaiiie 

Tokaitka  siuiy  do  obrobki  walkow,  odku'wek  i czqsci 
odlewanych  oraz  krotkich  iprzeidmioitoiw.  Dzi^ki  przysto- 
sowaniu  do  obrobki  narz^dziaimi  z w^likdvr  spiekanych, 
sztywnej  budowie  oraz  duzej  mocy  silnika  nap^dowego 
odznacza  sig  ona  duzq  ■wydajno^cdq  w pracy.  Ze  wzglg- 
du  na  duzy  zafcres  i latwoSc  zimiany  pr^dko^cl  obrotow 
i posuwow  tokarka  moze  bye  wykorzystana  do  obrobki 
ezgsei  wykonywanych  masowo  lub  w mniejszyeh  s'eriach 
oraz  rozni^cych  sig  znaeznie  srednicami  powierzchni 
obrabianych  w jednym  zamocowaniu. 

Budowa 

Napgd  wrzeciona.  Tokaika  otrzymuje  nap^d 
od  kolnidrzowego  silnika  elektryeznego,  mocowanego  do 
lewej  nogi.  Cech^  charakterystyeznq  napgdu  -wrzeciona 
■tokarki  jest  zastosowanie  2 oddaielnych  ze&poldw: 
umleszczonego  wewn^trz  lewej  nogi,  9-bieg.owego  re- 
diuiktora  oraz  wrzeciennika  z przekladni^  odboczkowq. 
Nap^d  pomigdzy  tymi  zespdtami  jest  przenoszony  za  po- 
moeq  pasow  klinowych,  W gomyin  zakresie  obrotow 
wrzeciomo  otrzymuje  napgd  bezposrednio  od  przekladni 
pasowej  z pomini^ciem  kol  zgbatych  wrzeciennika.  Ko- 
lo  pasowe  wrzeciennika,  umieszczone  w osi  wrzeciona, 
jest  lozyskowane  w korpusie,  dzi^ki  czemu  sita  naciq- 
gu  pasow  klinowych  nie  dziala  na  wrzeciono. 

Uruchamiac  i zatrzymywac  wirzeciono  mozna  doko- 
nywac  w zaleznosci  od  potrzeby  za  pomoc^  dzwigni 
lunieszczonej  przy  suporcie  lub  dzwigni  znajdujgcej  sig 
przy  sfcrzynce  posuwow.  Dzwignie  te  sterujg  umieszczo- 
ny  w reduiktorze  zespol  sprzgglo-hamulec  oraz  silnik 
napgdowy.  Specjalna  konstrukeja  mechanizmu  sterujg- 
cego  zapewnia  wlasciwq  pracg  przy  czgstych  wl^cze- 
niach.  Do  przelgczania  prgdkosci  obrotowej  wrzeciona 
sluz'C  kolfco  rgozne  oraz  dzwignia.  Wrzeciono  ma  lozy- 
skowanie  toczne  z regulacj^  luzu  pro  mien  iowego 
w przednim  lozysku. 

tozysko  to,  dwurzgdowe-rolkowe,  ma  specjalne  wy- 
konanie  o podwyzszonej  dokladnosci, 


Skrzynka  posuwow  daje  moznoid  uzyska- 
nla  2 zakresow  po  6 posuwow.  ^iang  zakresu  uzysku- 
je  isig  przez  wymiang  kol  zmianowych.  Do  nastawiania 
wdelkoici  posuwu  sluzy  umieszczona  na  skrzynce  rgko- 
jeiSc  krzyzowa, 

Skrzynka  suportowa  ma  urzgdzenie  zabez- 
pieczajgce  meohanizm  posuwu  przed  przecigzeniem  praz 
umozliwiajgce  toczenie  do  stalego  zderzaka.  Przelgcza- 
nie  kierunfcu  posuwu  oiraz  przejscie  z mechaniicznego 
posuwu  podluznego  na  poprzeezny  lub  odwrotnie  steruje 
sig  dwiema  dzwigienkaml  umieszczonymi  na  skrzynce 
suportowej. 

S u p o r t.  Saniie  suportu  podluznego  sg  prowadzone 
po  lozu  na  przedniej  prowadnicy  pryzmatyeznej  oraz. 
tylnej  plaskiej.  Suport  poprzeezny  ma  posuwy  mecha- 
niezne  rowne  polowie  wielkosci  posuwow  podluznych. 
Gorny  isuport  moze  bye  ustawiony  pod  kgtem  do  to- 
czenia  krotkich  stozkow.  Wszystkie  suporty  odznaczajg 
sig  duzg  sztywnoteig,  co  umozliwia  obrobkg  przy  duzyeh 
przekrojach  zdejmowanego  wiora.  Imak  4-nozcwy  sta- 
nowi  normalne  wyposazenie  tokarki. 

Loze  ma  sztywng  budowg  skrzynkowg.  Wykonane 
w lozu  owailne  otwory  zapewniajg  dobry  siplyw  widrdw 
i ulatwiiajg  utrzymanie  tokarki  w czystosci. 

Przednia  prowadnica  ma  plaskie  obrzeze  oslaniajgce 
srubg  i walek  pociggowy  przed  plynem  chlodzgcym  oraz 
wiidraimi.  Zastosowanie  wysuwanej  wanny  na  wiiory 
znaeznie  ulatwaa  usuwanie  ich  z tokarki. 

K o n i k.  jest  prowadzony  wzdluz  loza  na  osobnych 
prowadnicach  pryzmatyeznej  oraz  plaskiej.  Do  toczenia 
stozkow  o malej  zbieznosci  mozna  przestawiac  korpus 
konika  na  plycie  prowadzgcej  w niewielkich  granicach 
w ifcierunku  poprzeeznym. 

Smarowanie.  Wnseciennik,  reduktor  oraz  skrzyn- 
ka  posuwow  majg  centralne  smarowanie.  Do  kontroli 
smarowainia  sluzy  wskaznik  poziomu  smaru  umieszczony 
na  pokrywie  wrzeciennika.  Skrzynka  suportowa  ma 
samoezynne  smarowanie  oddzielng  pompkg  . 


Wlelko^^ci  chaRkterystyezne 


Wznios  klow  200 

Najwigksza  irednica  toczenia  ponad  iozem  400 

Najwigfcsza  Srednica  toczenia  ponad  supdrtem  225 

Najwigksza  sredniica  toczenia  w przednim  wybraniu  loza  450 

Dlugosc  toczenia  750,  1000,  1500  i 2000 

Szerokosc  prowadnic  loza  420 

Srednica  otwoju  we  wizecionie  45 

Koncowka  wirzeciona  z dluglm  stozkiem  105  PN/M-55051 

Stozek  wewngtrzny  we  wrzecionie  6 

Liezba  prgdkosci  obrotowych  wizeciona  18 

Calkowiity  zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  28 1400 

Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  uzyskiwany 

za  pomoeg  przekladni  pasowej  224-1- 1400 

Liezba  posuwow  podluznych  w kazdym  z dwoch  zakresow  6 

Zakres  I posuwow  podluznych  0,056-7-0,315 


Morse 

obr/ndn 

obr/min 

mm/obr 
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Zakres  II  posuwow  podluznych 

(Posuwy  poprzeczne  lowne  i/j  posuw6w  podluznych) 
Stozek  tulei  kbnika 
Przesuw  tulei  koiiika 
Przesuw  poprzeczriy  konika 
Moc  silnika  nap^dowego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego 
Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 
Pr^dko^c  obiotowa  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 
Cigzar  pirzy  dhigosci  toczeniai  750  mm 
1000  mm 
1500  mm 
2000  mm 


0,45  + 2,5  .rami/obr 
5 Morse 


1500 

0,08 

3000 

2100 

2250 

2100 

2800 


kW 

obr/min 

kW 

obr/min 

kG 

kG 


Uchwyt  4-szczQkowy 
Tarcza  zabierakowa 
2 kly  ze  stozkiem  Morse  5 
Tuleja  redukcyjna  Morse  6/Morse  5 
Imak  4-nozowy 


Wyposazenie  normalne 

Komplet  kol  zmianowych  do  posuwow 
Komplet  kluczy  specjalnych 
Instalacja  wodtiego  chlodzenia  wraz  z elekt 
Instalacja  elektryczna 

Wyposazenie  specjalne 


Przyrzqd  do  'toczenia  stozkow 
Uchwyt  samocentrujacy  3-szcz<jkowy 
Podtrzymika  stala  o przelocie  125  mm 
Podtrzymka  przesuwna  o przelocie  100  e 


Lampa  oswietleniowa 
Kopial  hydrauliczny 

(NajwiQksza  roznica  kopiowanych  srednic  100  mm) 


© 


0 • 
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Tokarka  ciezka  TCA125 


Zastosowanie 

Tokarka  ta  jest  tokark^  uniwersalnq,  sluz^cq  do 
obrobki  duzych  przedmiotow  o srednicy  do  1250  mm 
i o ci^zarze:  do  16  000  kG. 

Cechc|  charakterystycznq  tej  tokaiki  jest  duza  sztyw- 
nq^c  i znaczna  moc  silnika  napqdowego,  pozwalajcjce  na 
uzyskanie  duzej  wydajnosci  pracy  przy  obrobce  zgrub- 
nej,  oraz  wielka  uniwersalnosc,  pozwalajqca  na  wykony- 
wanie  roznych  prac  tokarskich,  jak:  toczenie  zgrubne 

1 wykanczajgce,  planowanie,  gwintowanie,  toczenie  stoz- 
kow,  wytaczanie  — przy  szerokim  wachlarzu  gatunkow 
obrabianego  materialu. 

Budowa 

Napqd.  Tokarka  otrzymuje  napqd  od  silnika  elek- 
trycznego  ustawionego  na  oddzielnym  postumericie  z le- 
wej  istrony  wrzeciennika.  Z silnika  nap'qd  jest  przeno- 
szony  na  pierwszy  walek  WTzeciennika  za  posrednictwem 
sprzqgla  elastycznego. 

'W  r z e c i e n n i k.  Wrzecioiio  ma  24  rozne  prqdiko- 
sci  obrotowe  stopniowane  wg  ciqgu  geometrycznego 

0 iilorazie  1,25.  Uruchomienie,  zatrzymyv,ranie  oraz  zmiana 
kiemnku  obrotow  wrzeciona  sterowane  sq  elektrycznie 
przez  przet^czanie  silnika  napqdowego.  Silnik  hamowa- 
ny  jest  przeci-wpiqdem  przez  przekaznik  hamulcowy 
AIuz.  Przyciski  steruj^ce  znajdujq  siq  na  wrzecienniku 
oraz  na  suportach.  Do  zmiany  prqdfcosci  wrzeciona  slu- 
zq  2 kolka  xqczne  uriiwersalne  na  wrzecienniku.  Wrae- 
ciono  lozyskowane  jest  slizgowo  w dwudzielnych  pa- 
liewkach  i jest  smarowane  pod  cisnieniem.  Na  wrze- 
cionie  umocowana  jest  na  stale  staliwna  tarcza  4-szczq- 
kowa. 

N a p q d posuwow.  Tokarka  ^ ma  umieszczona 
przy  wrzecienniku  gitarq  z zespolem  kol  zqbatych  slu- 
zqcym  do  nastawtania  skokow  dlugich  gwintow,  naci- 
nanych  za  pomocg  sruby  pociqgo^vej.  Sruba  poci^gowa 
znajduje  siq  pomiqdzy  prpwadnicaani  loza.  Napqd  na 
pOsuwy  suportow  przenoszony  jest  za  pomocq  walka 
poci^gowego.  Na  wrzecienniku  znajdujq  si^  dzwignie 
wlqczaj^ce  napqd  sruby  lub  walka  pooiggowego.  Dalsze 

2 dzwignie  znajdujace  sig  na  wrzecienniku  s teru jg  na- 
wrotnicg  posuwow  oraz  osmiokrotng  przekladnig  uwie- 
lokratniajgcg  umieszczong  we  wrzecienniku.  Przekladiiia 
uwielokratniajqca  daje  przy  16  dolnych  prgdkosciach 
wrzeciona  bardzo  znacznie  rozszerzony  zakres  gwintow 

1 posuwow.  Skrzynki  posuwow  wbudowane  sq  w skrzyn- 
fci  suportowe.  W normalnym  wykonaniu  tokarka  ma 
jeden' suport.  Na  specjalne  zamowienie  moze  bye  wyko’^ 
naha  tokarka  z dwoma  ’ suportami. 

Suport  sklada  sig  z san  podluznych,  z san  po- 
przecznych  z obrotnieg,  san  gomych  skrgtnych  z me- 
chaiiicznym  ruchem  posuwowym  oraz  z imaka  nozowe- 


go  osadzonego  na  dodatfcowych  prowadnicach,  Obok 
gwintowania  za  pomoeg  sruby  pociggowej  mozliwe  jest 
gwintowanie  na  dlugo.sci  gornych  prowadnic. 

Regulowanie  luzow  w prowadnicach  dokonuje  sig 
wylgcznie  za  pqmocg  klinow.  Prowadnice  smarowane  sg 
pod  cisnieniem,  Na  elementach  ustalajgcych  wymiary 
przy  obrobce  zastosowane  sg  tareze  z podzialkaml.  Koti- 
silrukcja  zezwala  na  calkowicie  niezalezng  pracg  dwoma 
suportami.  Skrzynka  suportowa  ma  wbudowang  20-stop- 
niowg  skrzynkg  posuwow  zezwalajgcg  na  uzyskanie  du- 
zego  ich  zakresu  oraz  pewnej  liezby,  skokow  metryez- 
hych  do  nacinania  gwintow  za  pomqcg  supoirtu  gornego 

W zamku  poza  tym  znajdujg  sig  mechanizmy  do  uzy- 
sfcania  posuwu  przyspieszonego,  suportu  oraz  posuwu 
rninutowego,  ktory  ,pozwala,  przy  zastosowanlu  specjal- 
nego  przyrzgdu,  na  frezowanie  przy  nieruchomym  wrze- 
cionie.  Z boku  znajduje  sig  gitara  do  toczenia  stozkow 
o dowolnej  zbieznosci . posuWatni  skqjarzonymi  sapor- 
tow:  poprzeeznego  i gornego. 

Ponadto  skrzynka  suportowa  posiada  urzgdzenie  za- 
bezpieczajgce  przed  przecigzeniem  mechanizmu  posuwu 
oraz  przed  awarig  wskutek  uderzenia  suportu  we  wrze- 
ciennik  lub  konik. 

Konik  o silnej  konstrukeji  zaopatrzony  jest  w za- 
padkg  zapobiegajgcg  cofnigeiu  sig  przy  wigkszych  ob- 
dgzeniach,  Dla  ulatwienia  przesuwania  konika,  zastoso- 
wana  jest  przekladnia  wspolpracujgca  z zgbatkg,  napg- 
dzaria  za  pomoeg  korby  rgcznej.  Chege  przesungc  konik 
na  dalszg  odieglosc  czepiamy  go  za  pomoeg  specjal- 
nego  haka  do  suportu. 

Eo  z e ma  2 plaskie  ' prowadnice  o znaeznej  szero- 
kosci.  Skrzynkowa  budowa  loza  oraz  odpowiednie  zebro- 
wanie  zapewniajg  duzg  sztywno.sc;  'tokarki  w pracy, 

, W lozu  wykonane  sg  specjalne  Jeje  do  zsypu  wiprdw 
poza  obrabiarkg.  i,oze  tokarek  o dlugosci  powyzej 
1 6000  mm.  wykonywane  ' sg . z 2 wzglgdme  3 ezgsci  Ig- 
czonych  ze  spbg -srubami  i ikolkami. 

Smarowanie.,  Wrzeciennik.  smarowany  jest  za 
pomoeg.  specjalne j pompki  zgbatej  z wlasnym  silnikiem 
napgdowym.  Lozyska  glowne  wrzeciona  sg  smarowane 
pod  cisnieniem.  Istnieje  specjalne  blokowanie,  uniemoz- 
liwiajgce  pracg  wrzeciona  gdy  nastgpi  przerwa  w sma- 
rowaniu  lub  przy  nadmiemym  spadku  cisnienia. 

Spadek  cisnienia  sygnalizujg  lampki  kontrolne  umie- 
szczone  na  wrzecienniku.  Skrzynki  suportu  smarowane 
sg  obiegowo  za  pomoeg  pompefc  tloczkowych  napgdza- 
nych  samoezynnie  podezas  pracy  tokarki.  Suporty  smaro- 
wane sg  centralnie  za  pomoeg  rgcznych  pompek  wielo- 
tloczkowych. 

Instalacja  elektryczna.  WigkszoSfi  apara- 
tow  elektrycznych  umieszczona  jest  w osobnej  szafie 
rozdzielczej,  stojgcej  obok  obrabiarki.  Na  wrzecienniku 
umieszczony  jest  amperomierz  wskazujgcy  natgzenie  pig- 
du  pobieranego  przez  sllnik  napgdu  glownego. 


Wielko^ci  charakterystyezne 

Wznios  klow 

Srednica  toczenia  nad  loiem 
Srednica  toczenia  nad  suportem 


625  mm 
1250  mm 
1000  mm 
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Podtrzyim'ka  staia  o przelocle  600 

Podtrzymka  ruchoma  o przelocie  250 

Dlugosc  toczenia  (stopniowana  1000  mm)  3000  -f- 15000 

Sizeroikosc  loza  1100 

Najwigkszy  cigzar  przedmiotu  obrabianego  w klach  16000 

Dopuszczalny  przekroj  wiora 

(przy  toczeniu  stall  Rf  = 60  kG/mm®) 

na  jednym  suporde  30 

na  dwoch  supoxtach  50 

Dopuszczalna  sila  na  nozu  6000 

Dopuszczalny  momenit  skracajqcy  na  wrzecionie  630000 

Przekroj  trzonka  noza  70  X70 

Liczba  prgdkosci  obrotowych  wzeciona  24 

Zafcres  prgdkosd  obrotowych  wrzedo'nia  1,12 -j- 224 

Srednica  przedniego  czopa  wrzeciona  260 

Gniazdo  we  wrzeoionie  (sitozek  metryczny)  100 

Srednica  otworu  we  wrzecionie  : iQg 

Siednica  tarczy  uchwytowej  1250 

Posuwy  normalne 

Liczba  prgdkosd  posuwow  normalnych  (w  kazdym  zakresie)  20 

Zakres  predkosci  posuwow  podluznych  0,19-f-5,0 

Zaikres  predkosd  posuwow  poprzecznych  0,095-5-2,5 

Zakires  predkosd  posuwow  na  gdrnej  szufladce  0,095  -5-2,5 

Posuwy  zwi^szone  8-ikrotnie 

Liczba  pr^dkosci  posuwow  zwigkszonych  (w  kazdym  za- 
kresie) 20 

Zakres,  prgdkosci  posuwow:  podluznych  1,5-5-40,0 

poiprzecznych  0,75 -r- 20 

na  gdrnej  szufladce  0,75  -r-  20 

Posuwy  minutowe 


kG 


mm® 

kG 

kGm 


obr/min 

mm 

mm 

mm 


mm/obr 

mm/obr 

mim/obr 


mm/obr 

mm/obr 

mm/obr 


Liczba  predkosci  posuwdw  minutoiwych  (w  kazdym  za- 
kresie) 

Zakres  predkosci  posuwdw:  podluznych 
poprzecznych 
na  gdrnej  szufladce 

Posuwy  do  gwmtowaniia  gldwnq  srub^  pociqgow^ 

Liczba  skokdw  nacinanych  gwintdw  metrycznych 
:^kres  skokdw  nacinanych  gwintdw  metrycznych 
Liczba  skokdw  nacinanych  gwintdw  calowych 
Zakres  skokdw  nacinanych  gwintdw  calowych 
Posuwy  do  gwintowanla  na  gd,inej  szufladce 

Liczba  skokdw  nacinanych  gwintdw  metrycznych 
Zakres  skokdw  nacinanych  gwintdw  metrycznych 
Liczba  skokdw  nacinanych  gwintdw  calowych 
Zakres  nacinanych  gwintdw  calowych 
Posuwy  skojarzone  do  toczenia  s'tozkdw  o pochyleniach 
tworz^cej 

Prgdkosc  posuwu  szybkiego 
Srednica  tulei  konika 
Przesuw  tulei  konika 

Gniazdo  w tulei  konika  (stozek  metryczny) 

Przesuniecle  poprzeczne  konika 
Moc  silnika  napgdu  gldwnego 
Rredkosc  obrotowa  silnika  napgdu  gldwnego 
Moc  silnika  szybkich  posuwdw 
Predkosc  obrotowa  silnika  szybkich  posuwdw 
Moc  silnika  pompki  olejowej 
Pj  edkosc  obrotowa  silnika  pompki  olejowej 
Wydajnosc  pompki  smarowania  wrzeciennika 
Ciezar  tokarki  przy  dlugosci  toczenia  6000  mm  i jednym 
suporde 

Przyrost  cigzaru  na  kazde  dalsze  1000  mm  dfugosci  toczenia 
Cigzar  dodatkowego  suportu 


20 

12-5-320  mm/min 

6 -V- 160  mm/min 

6-5-160  mm/min 

35 

1-5-50  mm 
35 

24  -5-  1/2  zw/cal 
25 

0,25  -5-  7 nun 

.25 

28-5-3  zw/cal 

od  1 : 1,5  do  1 : 1000 
4000  mm/min 
220  mm 
600  mm 
80 

-h  30  mm 
37  kW 
1000  obr/min 
, 2,2  kW 
3000  obr/min 
0,37  kW 
1500  obr/min 
25  l/min 

20000  kG 
1200  kG 
1500  kG 
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Wyposaietlie  specjaine 

Drug!  suport  ze  sfcrzynk^  suportowg  i kompletem  kdt 
zmianowych  gitary, 

Dalsze  podtrzymki  o przelocie  50-5-400  1 200-5-600  mm 
Podtrzymka  ruchoma  o przelocie  50  -5-  250  nnn 
Kompletna  instalacja  wodnego  chlodzenda  wraz 
2 elektrapompkg 

TiUleja  konika  z klem  stalym 

Glowiczka  szlifierska  do  mocowania  w imaku  suportu. 


Wyposazenie  normalne 

Tarcza  uchwytowa  4-szczekowa 
Podtrzymka  o przelocie  200  -5-  600  nun 
2 kly  ze  stozkiem  metrycznym  80 
Tuleja  redukcyjna  — stozek  metryczny  100/stozek 
metr.  80 

Komplet  kdl  zmianowych  gitary  skrzyniki  suportowej 
Kompletna  .instalacja  elefctryczna 
Komplet  kluczy. 

Komplet  kdl  zmianowych  gitary  gldwnej 
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Obrabiaxka  doslosowana  jest  do  wysokowydajnych 
metod  obrobki.  Sztywna  budowa,  lalwo^d  mocowatiia 
obrabianych  przedmiotow  na  stole,  hydrauliczne  stero- 
wanie  zmiany  pr^dkosci  obrotowych  stolu,  szeroki  za- 
kres  pr^dkosci  obrotowych  stohi  i mechaniezne  szybkie 
posuwy  suportbw  oraz  mozliwosc  jednoczesnej  obrobki 
kilkoma  naiz^dziami  z lomych  stron  przedmiotu  czyni^ 
z niej  obrabiarkQ  wysokowydajnq. 

Zastosowany  zakres  pr^dkosci  obrotowych  stolu  i na- 
p^  silnikiem  elefctrycznym  odpowiednio  duzej  mocy 
umozliwiaj^  obrobk^  nozami  z WQglikow  splekanych.  To- 
karka  .ta  moze  bye  stosowana  do  obrobki  przedmiotow 
o skoinpllkowanych  ksztaitach,  jak  rdwniez  do  obrobki 
pierscieni,  tarez,  cz^sci  armatury  itp. 


S 1 6 1 obrabiarki  z iprowadnicami  pryzmatyeznymi 
ma  rbwki  (teowe  do  srub  mocujqcych  duze  przedmioty 
o nieregulamych  ksztaitach  oraz  rowki  do  czterech 
szcz^k  uchwytowych  do  mocowania  przedmiotow 
o mniejszej  wysokosci. 

Prowadnica  stolu  przy  obrobce  ci^zkich 
przedmiotow  moze  bye  cz^sciowo  odciqzona  za  pomoeq 
dolnego  regulowanego  lozyska  osioiwego. 

Stol  napqdzany  jest  silnikiem  elefctrycznym  przez 
przekladniQ  pasowq  (pasy  klinowe)  i przez  lumieszczonq 
w stojaku  skrzynk^  pr^dkosci  z przesuwnymi  kolami 
z^batymi,  Przesuwanie  kol  z^batych  w czasiie  zmiany 
pr^dkosci  obrotowych  stolu  odbywa.  si^  hydraulicznie. 

Belka  suportowa  przesuwana  jest  mechanicz- 
nie  i ustajana  w dowolnym  miejscu  za  pomocq  zaci- 
skow.  Pionowy  przesuw  belki  wylqcza  siq  samoezynnie 
po  osiqgni^ciu  skrajnego  gornego  polozenia.  Corny  su- 
port  z narz^dziow^  glowicq  rewolweTowq  ma  posuwy 
r^ezne  i mechaniezne:  pionowy  i poziomy  oraz  mozli- 
wosc skosnego  ustawienia  pod  k^tem  do  45°  w obu 
fcienmkach 


Niezaleznle  od  posuwu  r^eznego  1 mechanieznego  su- 
port  gdrny  ma  szybki  posuw  w obydwiu  fcierunkach. 

G 1 o w i c a r e w 0 1 w e r 0 w a dostosowana  jest  do 
mocowania  pi^lu  narzcfdzi  i zaopatrzona  jest  w iirzqdze- 
nie  do  szybkiego  ich  mocowania  za  pomoCc)  jednej 
dzwigni. 

S u p o r t b o c z n y ma  posuw  rgczny  i mechanicz- 
ny  w obu  kier-unkach,  a ponadto  szybki  posuw  mecha-  , 
rdezny.  Jest  on  zaopatrzony  w 4-nozowy  iinak  narz^- 
dziowy,  Suport  gorny  i boezny  raaj^  oddzielne,  niezalez- 
ne  od  siebie  sfcrzynki  pbsuwdw. 

Mechanizmy  posuwow  zabezpieczone  sg  przed  prze- 
ciqzeniem  za  pomocq  sprz^giiel  ibezpieczenstwa.  Na 
obydwu  suportach  umieszczone  sg  podzialki  milknetro- 
we  do  ustawienia  narzgdzi  w kierunfcu  pionowym  i po- 
ziomym. 

Smarowanie  mechanizmdw  w skrzynce  prgdko- 
sci  napgdu  glownego,  prowadnic  stolu  i lozysk  odbywa 
siQ  samaezynnie,  m pomocq  poni,pk:i  zgibateij  od  glowne- 
go silnika. 

Pompka  olejowa  dziala  dwustronnie,  tzn,  nie- 
zaleznie  od  kierunku  obrotow  sikiika,  co  jest  wazne 
przy  gwintoTwaniu.  Smarowanie  mechanizmow  skrzynek 
posuwow  i przekladnl  nap^du  stolu  odbywa  si^  roz- 
bryzgowo. 

Instalacja  elektryezna  dostosowana  jest  do 
napi^cia  sieci  380  V.  Do  nap^du  glownego  sluzy  silnik  22 
kW,  1500  obr/min.  Do  szybkiego  posuwu  suportow  sluza 
dwa  sllniki  kazdy  o mocy  2 kW,  3000  obr/min.  Do  prze- 
suwania  belki  suportowej  sluzy  silnik  1,5  kW,  1500 
obr/min.  Wszystkie  silniki  chronione  przed  przeoi^ze- 
iiiem  przekaznikami  cieplnymi. 

Wlqczania  i wylqczania  silnikow  dokonuje  siQ  za  po- 
moeq  wylqcznikow  samoczyimych  (suchych  olejowych), 
sterowanych  przyeiskami.  Zmiany  kierunku  obrotow  sil- 
nika nap^du  glownego  (np.  przy  gwintowaniu)  uzyskuje 
siQ  za  pomocq  przel^cznika  kierunku  obrotow.  Gala  dn- 
stalacja  chroniona  jest  bezpiecznikami  topikowymi  przed 
skutkami  zwarcia. 


WielKo^ci  cIiar^Kterystyczne 

Srednica  stolu  ' 

Najwi^ksza  srednica  toozenia  suportem . pionowym  (przy  su- 
, porcie  boeznym  opuszczonym) 

Najwi^ksza  srednica  toczenia  suportem  boeznym 
Najwi^ksza  wysokosc  obrabianego  przedmiotu 
Najwi^sza  odleglosc  od  stolu  do  belki 
Pionowy  przesuw  suporlu  z giowic^  rewolwerowq 
Srednica  otworow  narz^dziowych  w glowicy  rewolwerowej 

Przekroj  wiora  dla  staid  o wytrzymaloscd  Hr  50 -f- 60  kC/mm^ 

Przekroj  widra  dla  zeliwa 

16  pr^dkosci  obrotowych  stolu  w zaikresde  5-i 

12  posuwow  w zakresde  0,23 -r 

Szybki  przesuw  suportu 

Szybki  przesuw  belki  suportowej 

Moc  silnika  napgdu  glownego 

Pr^dkosc  obrotowa  silniica  napgdu  glownego 

Moc  silnikow  do  szybkiego  posuwu  suportow 

Pr^dkosc  obrotowa  silnikow  do  szybkiego  posuwu  suportovr 

Moc  silnika  do  przesuwania  belki  suportowej 

PxQdkosc  obrotowa  silnika  do  pizesuwania  belki  suportowej 

CiQzar  1 


Wyposaietile  tiormalite 

Komplet  kluezy  i kprbek 


Wyposazeiile  speclalne 

Szcz^i  ^cis'kowe  do  stolu  Urz^dzenie  do  inacinania  gwintdw 
Tareza  samoceirtrujqca  Urz^dzenle  do  toczenia  stozkdw. 
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Tokarka  karuzelowa  Jednostojakowa  KNAllO 


Obrabiarka  dostosowana  jest  do  obrobki  roznego  ro- 
dzaju  przedmiotow,  -w  szczegolnosci  o ksztaltach  nieregu- 
lamych,  ktorych  obrobka  na  zwyklych  iokarkach  jest 
utnidniona.  Mozliwa  jest  rownoczesna  obrobka  kilkbraa 
narzgdziami  oraz  obrobka  wielooperacyjna  przez  szyb- 
kie  przestawienie  narz^dzi  do  nast^pnej  operacji.  Diiza 
moc  silnika  nap^dowego  oxaz  szeroki  zakres  pr^dkosci 
obrotowych  i posuwow  pozwalajq  na  wysokowydajng 
obrdbk^  stall  i zeliw  narz^dziami  z WQglikow  spieka- 
liych.  Przy  uzyciu  wypojazenia  specjalnego  mozna  na 
karuzelowce  KNAllO  toczyc  stozki  i nacinac:  gwinty. 


Stpjak  o sztywnej  budowde  ma  prowadnlce  dla 
suportu  bocznego  i belki  suportu  gomego.  We  wngtrzu 
stojaka  znajduj^  sig  cigzary  rownowaz^ce  dla  obu  su- 


portow  oraz  skrzynka  prgdkosci.  Na  stojaku  przym.oco- 
wane  sq  rolfci  iin  cigzarow  rownowaz^cych  oraz  silnik 
i mechanizm  do  szybkiego  przesuwania  belki  suporto- 
wej.  Wewnqtrz  stojaka  mieki  sig  aparatuxa  elektryczna 
zamknigta  pokrywg. 

Korpus  jest  sztywno.  polgczony  ze  stojakiem 
i miesci  w sobie  napgd  stolu  i lozyska  oraz  prowadni- 
ce  wzeciona  stolu.  . , 

N a p g d stolu,  otrzymuje  tokarka  karuzelowa  od  sil- 
nika elektrycznego  (o  zmiennym  kierunku  obrotow,  co 
umozliwia  gwintowanie)  za  pomocg  pasow  klinowych 
przez  przekladnig  i przez  skrzynkg  prgdkosci  dajgcg  16 
prgdkosci  obrotowych.  Dla  zapewnienia  plynnosci  ruchu 
stolu  kola  stozkowe  majg  zgby  lukovre,  a kola  napg- 
dzajgce  stol  majg  zgby  skosne. 

S 1 6 1 obraca  sig  na  slizgowych  prowadnicach  pryz- 
mowych,  a jego  wizeciono  ulozyskowane  jest  w regulp- 
wanych  poprzecznych  lozyskach  slizgowych.  Regulowa- 
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ne  lozysko  wzdluine  wrzeciona  pozwala  na  czgsciowe 
odcigzenie  prowadnic.  St61  ma  rowki  teowe  dla  Srub  mo- 
cujgcych. 

Skrzynka  prgdkoSci.  Wszystkie  walki  skrzyn- 
ki  prgdkosci  ulozyskowane  sg  tocznie,  a kola  przesuwne 
osadzone  sg  na  wielowyipustach. 

Sterowanle  skrzynki  prgdkosci  jest  elektrohy- 
drauliczne,  z preselekcjg,  tj.  w czasle  jednej  operacji  od- 
bywa  sig  ustawianie  na  pulpicie  sterowniczym  pdpo- 
wiedniej  prgdkoSci  obrotowej  do  nastgpnej  operacji. 

Belka  suportowa  przesuwa  sig  po  prowadni- 
cach stojaka.  Prze.suw  belki  ograniczajg  wylgczniki 
krancowe,  Do  belki  przymocowana  jest  skrzynka 
posuwow  suportu  gornego.  Belka  moze  bye;  unieru- 
chomipna  w dowolnym  miejscu  za  pomoeg  zaciskow 
rgcznych. 

Sup  or  t gorny  belki  moze  bye  ustawiany  pod  kg- 
tem  do  45®. 

S u w a k wyposazony  jest  w glowicg  rewolwerowg 
o pigeiu  gniazdach.  narzgdziowych.  Suport  ma  w kierun- 
ku pionowym  i poziomym  posuwy  mechaniezne  i rgczne 
oraz  posuwy  szybkie. 

Suport  boezny  ma  wlasny  napgd  posuwu.  Mo- 
ze on  pracowac  niezaleznie  Od  suportu  gomego.  Suport 


boezny  sklada  sig  z czgsci  przesuwne]  po  prowadnicach 
stojaka,  do  ktdrej  przymocowana  jest  skrzynka  posu- 
. w6w,  oraz  z suwaka  przesuwnego  poziorao.  Suport  boez- 
ny ma  posuwy  mechaniezne  i rgczne  oraz  posuwy  szyb- 
kie. Suwak  suportu  jest  wyposazony  w Imak.  4-nozowy 
przestawiany  i zaciskany  jedng  dzwignig. 

Skrzynki  posuwdw  obu  suportdw  umozliwia- 
jg  iizyskanie  12  wielko^ci  posuwdw.  Kazda  skrzynka  po- 
suwow ma  dwa  silniki  elektryezne  do  szybkich  przesu- 
wow  pionowych  i poziomych.  Skrzynki  sg  zaopatrzone 
w regulowane  sprzggla  przecigzeniowe,  zabezpieczajgce 
przed  przecigzeniem.  Stozki  mogg  by<5  tdezone  przy  po- 
suwie  sirportem  gomym  po  jego  skrgeenie  o zgdany  kgt. 
Przy  posuwie  suportem  gomym  i boeznym  mozna  toczyc 
■slozki  przy  zastosowanin ' urzgdzen  nalezgcego  do  wy- 
posazenia  specjalnego,  montowanego  na  skrzynicach  po- 
suwow, ktore  muszg  bye  wtedy  rowniez  w wykonaniu 
s p e c j a i n y m,  co  nalezy  zaznaezye  w zamowieniu 
obrabiarki., 

Gwinty  mogg  bye  nacinane  przy  posuwach  suportem 
gdmym  rowniez  za  pomoca  urzgdzenia  wchodzgeego 
w sklad  wyposazenia  specjalnego. 

Smarowanie  tokarki  jest  scentralizowane  w po- 
szczegolnych  zespolach  i odbywa  sig  przewaznie  samo- 


Wielko^ci  charakterystyezne 

Najwieksza  srednica  toczenia  suportem  gomym 
Najwigksza  srednica  toczenia  suportem  boeznym 
Najwigksza  odleglosc  od  powierzchni  stolu  do  dolnej  kra- 
wgdzi  glowicy  narzgdziowej  w najwyzszym  polozeniu  belki 
suportowej  i suwaka  suportu 
Najwigkszy  cigzar  pr-zedmiotu  obrabianego 
Srednica  stolu 
Przesuw  belki  suportowej 
Pionowy  przesuw  glowicy  rewolwerowe j 
Liezba  otworow  narzgdziowych  glowicy  rewolwerowe] 

Srednice  otworovr  narzgdziowych  glowicy  rey/olwerowe,]' 
Najwigksza  odleglosc  krawgdzi  Lmaka  4-nozowego  od  osi  stolu 
Liezba  .prgdkosci  obrotowych  stolu 

Zakres  prgdkosci  obrotowych  stolu  4, 

Liezba  wielkosci  posuwow  (obu  suportow) 

Zakres  prgdkosci  posuwow  . ' 0 

Prgdkosd  przesuwu  suportow 

Prgdikosd  przesuwu  belki  suportowej 

Moc  silnika  napgdu  glownego 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdu  glownego 

Moc  silnika  przesuwu  belki 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  przesuwu  belki 

Moc  silnikow  szybkich  posuwow  suportow  (4  silniki) 

Prgdkosc  obrotowa  silnikow  szybkich  posuwow  suportow 

Moc  silnika  pompy  olejowej 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  pompy  olejowej 

Cigzar 


Kompletne  urzgdzenie  elektryezne  z 
Narzgdziowa  glowica  rewolwerowa 


Tareza  samocentrujgca 
Urzgdzenie  do  toczenia  stozkow 


Wyposazenie  normalne 

nikami  Imak  suportu  bocznego  4-nozowy 

Komplet  kluezy  i korbek 

Wyposazenie  specjalne 

Urzgdzenie  do  toczeriia  gwintdw 
4 szczgki  mdcujgce  z obsadami. 


Uwaga.  Przy  zamawianiu  nalezy  podac  rodzaj  wykonania  obrabiarki  z mozliwo^cig  zastosowania  urzgdzenia 
do  toczenia  stozkow  i gwintow  lub  bez. 
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Tokarka  karuzelowa  dwustojakowa  KCE2Q0 


Tokarka  ta  jest  obrabiarkq  uniwersalnq,  przeznaczohq 
do  obiobki  przedmiotow,  ktorych  obrobka  na  tokaxkacli 
poci^gowych  lub  produkcyjnych  jest  trudna  albo  w ogo- 


lub  przedmioty  o.ksztahach  nieregulamych,  toczyc  scoz- 
ki  wewn^trzne  i zewn^trzne  o duzyan  pochyleniu,  nad- 
nac  gwiiity  metryczne  i calowe  ,o  duzej  srednicy  i skoku. 

Obsluga  tokarki  karuzelowej  typ  KCE200  dzigki  za- 
stosowaniu  elektrohydraulicznego  sterowania  preselek- 


K o r p ii  s glowny,  na  ktorym  spoczy wa  sl;61  oraz  sto- 
jaki,  belka  suportowa  i belka  Iqczqca  sa  szlywnymi 
odlewami  o ksztalcie  skrzynkowyin.  Wewngtrz  korpuau 
gtownego  znajdujq  sig  przekladnie  zQbate,  shizqce  do 
bezposredniego  napcjdu  stolu. 

Prowadnice  stolu  maj^  ksztaM  pryzmowy.  Do  koipusu 
glownego  przyinocowane  sq  dwa  stojaki,  ktore  i kolei 
II  gory  polqczone  sq  miqdzy  sobq  belkq  Iqczqcq. 

Stol  ma  rowki  leowe  do  srub  mocujqcych  wysokie 
pizedmioty  obrabiane  oraz  rowki  dla  cziterech  niezalez- 
iiie  ustawianych  szczqk  uchwytowych  do  mocowania 
przedmiotow  niskich. 

Do.  czq.5dowego  odciqzenia  prowadaic  stolu  przy 
obrobce  przedmiotow  ciqzkich  zastosowane  jest  regulo- 
wane.  lozysko  wzdluztie.  W celu  zapewnienia  plynnosci 
ruchu  stolu.  jest  , on  napqdzany  przekladniq  o zqbach 
skosnych,. 

Napgd  otrzymuje  tokarka  od  silnika  elektryczne- 
gb  umieszczonego  z tylu.  Z tego  silnika  przekladniq  pa- 
s6w  iklinowych  napqd  przenoszony  jest  do  dwu  skrzyr 
nek  przekladniowych,  a nastqpnie  do  stolu  i od  stolu 
do  skrzynek  posuwow. 

Wszystkie  kola  zebate  w skfzynkach  przekladnio- 
wych sq  utwardzone  i szlifowane,  kola  .przesuwne  osa- 
dzone  sq  na  walkach  wieiowypustowych,  przy  czym 
wszystkie  walk!  obracajq  siq  w lozyskach  tocznych. 

Stol  ma  18  prqdkosci  ohrotowych,  uszeregowanych 
wedliig  ciqgu  geometrycznego  o ilorazie  tp  ^ 1,26, 

Sterowanie  preselekcyjne  elefctrohydrau- 
liczne  napqdu  stolu  pozwaJa  na  latwe  ustawianie  i wy- 
bieranie  prqdkosoi  obrotowych  zaleznie  od  potrzeby. 
Mozna  w czasie  trwania  jednej  operacji  nastawic  odpo- 
wiedniq  .prqdkosc  obrotowq  stolu  do  operacji  nastqpnej. 

. Wlqczania  stolu  dokonuje  siq  przez  nacisniecie  jednego 


przycisku  guzikowego.  Przelqczanie  kbl  zqbatych 
w skrzynkach  przekladniowych;  odbywa  ,siq  hydraulicz- 
nie,  a .sterowanie  — elektrycznie; 

Belka  suportowa,  na  ktbrej  uraieszczone  sq 
dwa  suporty  pionowe,  prowadzona  jest  w prowadnicach 
stojakdw.  Do  przeauwu  pionowego  belki  suportowej  slu- 
zy  oddzielny  silnik  elektryczny,  ZaGiskan’e  belki  w od- 
powiedhim  polozeniu  jest  automatyczne.,  Mechanizm  za- 
ciskania  iiapqdzany  jest  oddzielnym  siilnikiem. 

Suporty  pionowe  mogq  pracowac,  niezaleznie 
od  siebie,  przy  toczenlu  zewnqtrznym  i wewnqtrziiym, 
cylindrycznym  i stoakowym,  w zakresie  od  0 do  30"'. 

Toczenie  stozkbw  o pochyleniu  do  80  ■’  dokonuje  siq 
poisuwem  lewego  suportu  po  usta.rvieniu  odpowiedniich 
kbl  zmian-owych  w skrzynce  posuwow. 

'Iloc.zenie  .gwintow  odbywa  .siqj  prawym  suiportem 
rowniez  za  pomocq  ustawienia  odpowiednich  kol  zmia- 
•nowych  w skrzyiice  posuwow.  ' 

S u w a k i obydwu  suiportow  majq  przekroj  osmio- 
kqtny.  I , ■ . 

Suporty  i ich  suwaki  majq  12  wielkosci  posuwow 
uszeregowanych  wedlug  ciqgu  geometrycznego  o iloia- 
zie  rp  =1,41.  ' 

Obydwa  suporty  1 ich  suwaki  wyposazone  sq  w me- 
chanizmy  szybkiego  posuwu,  napqdzane  przez  oddzielne 
silniki.' 

S u p o r t b o c z n y znajduje  siq  na  prawym  stojaku. 
Suport  ten  przesuwa  siq  w gorq  na  wysokosc,  na  jakq 
pozwala  mu  polozenie  belki  suportowej.  W dol  suport 
przesu'wa  siq  ponizej  poziomu  stolu.  Suport  boczny  moze' 
pracowac  oddzielnie  lub  tez  razem  z suportami  piono- 
wymi.  Za  wyjqtkiem  skrqtu  suport  boczny  ma  wszystkie 
te  sajne  urzqdzenia  co  d suporty  pionowe. 

Sicrzynka  posuwow  znajduje  siq  z tylu  suportu.  Daje 
ona  12  wielkosci  posuwow,  uszeregowanych  wedlug  ciq- 
gu geometrycznego  o ilorazie  (p  = 1,41. 

S m a r o w:a  n i e karuzeiowki  jest^  scentralizowane 
w poszczegolnych  zespolach  i odbywa  siq  .przewaznie 


Wielko.^ci  charakterysfyczne 

Srednica  stolu  ‘ 

Najwiqksza  srednica  toczenia  suportami  pionowymi 
Najwiqksza  srednica  toczenia  suportem  bDCznyra 
!^ajwiqksza  wysokosc  toczenia  nad  stolem 
Najwiqkszy  dopuszczalny  ciqzar  obrabianego  przedmiotu 
Pizesuw  pionowy  suwaka  suportow  pionowych 
Przesuw  poziomy  suwaka  .suportu  bocznego  ' 

Najmniejsza  bdleglosc  miqdzy  osiami  suportow  pionowych 
Najwiqksza  odleglosc  dolnej  krawqdzr  imaka  4-nozowego  su- 
po.i-tu  bocznego  ponad  stolem  ■ 

Najwiqkszy  przekroj  wibra  dla  stall  o wyfrzyinalosci  . 

: = 50  kG/mmS  ' , 

Najwiqkszy  przekroj  wibra  dla  zeldwa  Hg  = 160  kG/mml^ 

Ogblna  sila  skrawania  na  nozach  przy  srednicy  toczenia 
1250  mm 

18  prqdkosci  obrotowych  stolu  w zakres.ie 
J2  posuwow  dla  kazdego  suportu  i kierunku  ruchu 
w zakresie 

Prqdkosc  przesuwu  suportow 

Prqdkosc  przesuwu  belki  suportowej 

17  rbznych  skokbw  gwintbw  metrycznych  w zakresie 

12  rbznych  skokbw  gwintbw  calowych  w zakresie 

Skrqt  suportow  pionowych  w kazdq  stronq 


1 niej  toczyc  ciqzkie  cylindry  cyjnego  prqdkosci  obrotowych  stolu  1 centralizacji  dzwi- 
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Zakres  toczenia  stozkbw  suportem  lewym  (z  kolami  zmla- 
1 nowymi), 

Moc  silnika  nap^du  glownego 

Pr(?dkoS6  obrotowa  silnika  nap^du  glownego 

Moc  silnika  przesuwu  belki  suportowej 

Pr^dkosc  obrotowa  silnika  przesuwu  belki  suportowej 

Moc  silnika  zacisku  belki  suportowej 

I . PrQdkosc  obrotowa  silnika  zacisku  belki  suportowej 

?!  Moc  silnikow  szybkich  przesuwow  suportdw  pionowych 

r (kazdy) 

ii  Moc  silnika  szybklego  przesuwu  suportu  bocznego 

PrQdkosc  obrotowa  silnikow  szybkich' przesuwow  suportdw 
f Moc  silnika  nap^du  pompy  hydraulicznej 

? CiQzar  (bez  silnikow  elektrycznych) 


I Wyposazetiie  normalne 

) ■ 4 szcz^ki  zaciskowe  z obsadami  do  stolu  Komplet  kol  zmianowych  do  toczenia  stozkdw 

j 2 imaki  do  suportow  pionowych  Komplet  kol  zmianowych  do  toczenia  gwimtow 

i Imak  czteronozowy  do  suportu  bocznego  Komplet  kluczy  i korbek 


KCEtOO 


30  kW 
1500  obr/min 

7.5  kW 
1500  obr/min 

1,7  kW 
1500  obr/min 

2,2  kW 

1.5  kW 
1500  obr/min 

0,8  kW 
35000  kG 
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Tokarka  karuzelowa  dwustojakowa  2KCEi 


Zastosowanie 


Tokaika  ta  jest  oi^zkcj  tjbiabiark^  przeznaczonc}  do 
obrdbki ' przedmiotbw,  ktorych  obiobka  na  tokarkach 
poci^gowych  lub  produkcyjnych  jest  trudna  albo  w ogole 
niemozliwa.  Mozna  aa  niej  toczyc  duze  cigzkie  cylindry 
lab  przedmioty  o ksztaltach  nieregularnych,  wytaczac 
w nich  duze  otwoiy  cyliudryczne  lub  stozkowe  liitp. 

Obsluga  tokarki  dzigki  zastosowaniu  elektrohydrau- 
licznego  preselekcyjnego  sterowania  predkosci  obrolo- 
wych  stohi  ora.z  centralizacji  dzwigni  sterowania -posu- 
wow  jest  prosta  i nie  m^czgca  dla  robotnikow. 

Budowa 

Korpus  glowny,  ua  ktorym  spoczywa  stol,  stojaki, 
belka  suportowa  i Igczqca  sq  sztywnymi  bdlewami 


o ksztalcie  skrzynkowym.-  Wewnqtrz  korpusu  glowuego, 
znajdujq  sig  iprzekladuie  zqbate  sluzqce  bezposrednio 
do  napgdii  slohi.  Prowadiiice  stolu  wykonane  sa  jako 
pryzmowe.  Korpus  glowny  polqczony  jest  srubami  z dwo- 
ma  stojakami,  ktore  z kolei  polqczone  sq  ze  sobq  u gory 
belkq  Iqczqca. 

St  61  ma  rowki  teowe  do  srub  mocujacych  duze  nie- 
legularne  przedmioty  oraz  rowki  do  czterech  samodziel- 
nyeh  szczqk  uchwytowych  do  przedmiotow  o raniejszej 
wysokosci.  Stol  osad.zony  jest  na  wrzecionie.  Dla  cze- 
sciowego  odciqzenia  prowadnic  stolu  przy  obrobce 
przedmiotow  ciqzkich  zastosowane  jest  regulowane  lo- 
zysko  wzdluzne,  Dla  zapewnienia  plynnosci  ruchu  stolu 
iiapqdzany  jest  on  przekladniq  o zqbach  skosnych. 

N a p q d otrzymuje  tokarka  od  silndka  elektiycznego 
umieszczonego  z prawej  strony.  Z siliiika  napqd  prza- 


<:■  f' 
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noszony  jest  do  dwoch  skrzynek  pizekladuiowych,  a ua- 
stqpnie  do  stolu,  a od  niego  do  skrzynek  postiwow. 
Wszystkie  ikola'  zqba.te  w skrzynkach,  przeikladniowych 
sq  hartpwane  i szlifowarie,  kola  przesuwne  sq  osaidzone 
na  walkach  wielowypustowych,  wszystkie,  walkii  obra- 
cajq  siq  w lozyskach  tocznych.  ■ 

Stol  ma  18  prqdkosci  obrotowych,  uszeregowanych 
wg  ciqgu  geometrycznego  o ilorazie  q)  = 1,26.  , 

Sterowanle  p r e s e 1 e k c y j n e elefctrohydrau- 
liczne  na^iqdu  stolu  pozwala  na  latwe  ustawienie  i wy- 
bierainie  prqdkosci  obrotowych  zaleznie  od  potrzeby. 
Mozna  w czasie  trwania  jednej  operacji  ustawic  odpo- 
wiedniq  prqdkosc  obrotowq  stolu  do  operacji  nastqpne). 
Wlqczadla  stolu  dokoniije  siq  .przyciskiem ; guzikowym. 
Przelqczanie  kol  zqbatych  w skrzynkach  przekladnio- 
wych  odby wa  siq  hyd-raulicznie,  a sterowanie  — eleK- 
trycznie. 

Belka  suportowa,  na  ktorej  umieszczone  sa 
dwa -suporty  pionowe  i dwiie  skrzynki  posuwow,  prowa- 
dzona  jest  w prowadnicach  stojakow.  Rrzesuw  pionowy 
belki  suportowej  dokonywany  jest  oddzielnyra  silnikiem 
elektrycznym.  Zaciskanie  belki  supojitowej  w odpowied- 
miih  polozeniu  jest  samoczynne.  Mechanizm  zaciskania 
napqdzany  jest  oddzielnym  silnikiem. 


Suporty  pionowe  mogq  pracowac  niezaleznie 
przy  toozeniu.  ze'wnqtrzny.m  i wewnqtrznym,  cylindrycz- 
nym  i sitozkowym  w zakresie  0*^  do  30°. 

S u w a k 1 obu  suportow.  majq  przekroj  'osmiokqtny. 
Suporty  i ich  suwaki  majq  12  wielkosci  posuwow,  uszo- 
regowanych  wg  ciqgu  geometrycznego  o ilorazie  q)  = l,41. 

W celu  zmniejszenia  czasow  przasuwania  do  obrobki 
1 po  obrobce  oba  suporty  i ich  6uwa,ki  wyposazone  sq 
w mechan.izmy  szybfciegn  posuwq  napqdzane  przez  od- 
dzielne  silniki. 

Suportboc  zn  y znajduje  siq  na  prawym  stojaku.  , 
Moze  bye  on  przesuwany  do  gory  tak  wysoko,  jak  na 
to  pozwala  belka  suportowa  i do  dolu  ponizej  poziomu 
stolu.  Suiport  boezny  moze  pracowac  oddzielnie  lub  lez 
' jednoczesn'ie  z suportami  pdonowymi.  Za  wyjqtkiom  skrq- 
tu  suiport  boezny  ma  te  same  urzqdzenia  co  suporty 
pionowe.  Skrzynka  dajqca  12  wielko.sci  posuwow  uszs- 
regowanych  wg  ciqgu  geometrycznego  o ilorazie  q)  = 

1,41  znajduje  siq  z tylu  suportu. 

Smarowanie  karuzelowki  jesL  seen i.ralizo wane 
w poszczegolnych  zespolach  i odby  wa  siq  przewaznie 
saimoczynnie. 


Wielkosci  charakterystyezne 

Siednica  stolu 

Najwiqksza  srednica  toczenia  suportami  pionowymi 
Najwieksza  srednica  toczenia  suportem  boeznym 
Najwiqksza  wysokosc  toczenia  nad  stolem 
Naj'Wiqkszy  ciqzar  przedmiotu  obrabianego  przy  prqdkosci  stolu 
0,5  -i-  3,15  obr/min 

Najwiqkszy  ciqzar  przedmiotu  obrabianego  przy  prqdkosci  stolu 
4-5-25  obr/min 

Przesuw  pionowy  suwaka  suportu  pionowego 
Przesuw  pionowy  suportu  boeznego 
Przesuw  pozdomy  suwaka  suportu  boeznego 
Najmn’.ejsza  odleglosc  miqdzy  osiami  suportow  pionowych 
Najwiqksza  odleglosc  od  stolu  do  imaka  suportu  boeznego 
Najwiqkszy  przekroj  wiova  dla  stali  Rr  50  kG/nun- 
Najwiqkszy  przekroj  wiora  dla  zeliwa  Hjj  = 160  kG/mm- 
Ogolna  sila  skrawania  przy  srednicy  toczenia  2000  mm 
18  prqdkosci  obrotowych  stolu,  w zakresie 
12  wielkosci  posuwow  dla  kazdego  suportu  i Icierunku  .viichu 
w zakresie 

Prqdkosc  przesuwu  .suportow 

Prqdkosc  pTzesuwu  belki  suportowej 

Skrqt  suportow  pionowych  na  stronq 

Moc  silnika  napqdu  glownego- 

Prqdkosc  obrotowa,  silnika  napqdu  glownego 

Moc . silnika  przesuwu  belki  stiportowej 

Prqdkosc  obrotowa  sitaiika  przesuwu  belki  suportowej 

Moc  silnika  izacisku  belki  suportowej 

Prqdkosc  obrotowa  silnika  zacisku  belki  suportowej 

Moc  3 silnikdw  szybkich  , posuwow  suportow  kazdy  po 

Prqdkosc  obrotowa  silnikow  szybkich  posuwow 

Moc  silnika  poropy  hydrauUeznej 

Prqdkosc  obrotowa  silnika  pompy  hydraulicznej  , 

Ciqzar  (bez  silnikow  elektr.)  - 


3200  mm 
3,500  mm 
; 3400  mm 

■ 1850  mm 

25000  kG 

18000  kG 
900  mm 
1700  ram 
, 800  mm 
500  mm 
1230.  mm.. 

45  mm= 

90  . mm2 

8000  kG 

0,5  25  . .obr/min 

0,35  -i-  16  mm/obr 

1100  mm/min 
600  mm/min 
30° 

..  : . , 40.  kW 

;1500  obr/min 

' 11-  . kW 

150.0  obr/min 
, 1,?  kW  . 
1500  ■ obr/iniu 
2,8  kW  ■ 
1500  obr/min 
0,8  kW 
1500  obr/min 
65000  kG 


Wyposazenie  normalne 

4 szczqki  zaciskowe  z obsadami  ' Imak  dp  suportu  boeznego 

2 imak;  do  suportow  pionowych  ' Komplet  kluezy  i korbek 
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drawych  c svedni 
•Moze  oiici  sluzyc  i 


jest  do  toczenia  duzyoh  przed- 
la  wykonywac  stozki  i gwanLy. 
lowaria  jesL  do  roztaczauia  ob- 
iwiO'Zowych,.  -wagonowYch  i ten- 
,'netrznojj  od  BOO  do  1900  mm 
z do  obrobki  kol  .bosych. 


Uwaga..  Przy  zainaw.iainiu  tokarki  .■typii  2i/2KBE/R  na- 
lezy  przedsta  wifc  zakiadowii  produkujqcemu  rysunki  obrg- 
Gzy  zestawow  kol  paroiwozowych,  -wagonowych  i tendiro- 
wych  oraz  kol  bosych,  ktore  zama'wiajqcy  dice  obrabiac. 

Biidowa 

K o r p u s g 1 o w ii  y , na  ktorym  spoczyiwa  stol  obrc- 
towy,  stojaiki  i nieruchoma  belka  supoTtowa  majg  sztyw- 
Ticj  budowQ  skrzynknwa.,  zapobiegajgcq  drganiom  w pracy 
pod  obcii}zen;em 

Stol  ma  odpowiednie  rowki  teowe  do  siub  mocujq- 
cych  duze  przedmioly  oraz  do  szczgk  zaoiskowych.  DIa 
czgsciowego  odciqzenia  prowadnic  stohi  zastosowaine 
jest  regulowane  lozysko  wzdluzne. 


N a p q d otrzymuje  lokarka  dd  ailnika  eleklvycznego, 
ktory  polqczoiiy  jesi  z osmvostopiiiowq  skrzynkq  prze- 
ktadniowq  za  pomocq  aprzqgla  elastyCzaiego.  Poniewaz 
wewinqtrz  korpusu  glowiiego  znajdi.ije  sig  dwustopniowiv 
przekladnia,  stol  posiada  16  prcjidkosci  obrotowydi. 
Wszystkie  kola  zgbate  naipqda  sq  hartowane  i szlifowaine, 
wszystkie  walk!  >sq  lozyskowaiie  locznie. 

Belka  supor,  tpwa,  na  ktorej  umieszczone  sq 
dwa  suporty,  urnocowana  jest  na  stale  do  stojakow. 

Dwa  suporty  pionowe  majq  skrqt  w granicach  do  30  ' ; 
sq  one  od  siebie  niezalezne  i mogq  siq  dowolnie  prze- 
suiwac  po  belce  suiportowej,  Dl,a  ulatwienia  obslugi  oba 
suporty  majq  oddaielne  napqdy  szybkich  posuwoiv.  To- 
czenie  stozkpw  odbywa  siq  lewym.  sgportem  po  usta- 
wieniu  odpowaednich  kol  zmianowych  w skrzynce  po- 
suwow.  Natomiast  toczenie  gwintow  odbywa  siq  prawym 
suportem.  Do  kazdego  skoku  gwin.tu  zmienia  siq  kola 
zmianowe  w skrzynce  posuwow. 

• - Smarowanie  tokarki  Jest  scenlralizowane  w poszcze- 

golnych  zespolach  i odbywa  siq  pizewaznie  samoczynriie. 


Wielkosci  cfiarakterystyczne 

Srednica  stolu 

Najwiqksiza  srednica  loczfima  zewnqcrznego 
Najwiqksza  srednica  toc'zenia  zewn.qtrznego  kol  bosych 
Najmniejsza  zewn'qtrzna  srednica  toczenia  przedmiotow 
Najmniejsza  zewn^itzma  srednica  toczenia  kdl  bosych 
Najwiqksza  wysokosc  toczenia 

Najmniejsza  odleglosc  raiqdzy'  osiami  suportow  i 

Skrqt  suportow  pionowych  w obie  strony  do 

16  prqdkosci  obiotowych  stolu  w zakresie  , 

12  posuwow  suportow  w zakresie 

B;zybki  posuw  suportow  w obu  kierunkach 
Zakres  toczenia  stoakow 

17  roznych  skokow  gwinrow  metrycznych 
12  roznych  skokow  gwintow  calowych 
Najwiqkszy  . przefcroj  "wiora  dla  stall  R,-  — 50  kG/mm^ 
Najwiqkszy  przekroj  wiora  dla  zeliwa  Hb  =160  kG/inra- 
Moc  silnika  napqdowego 

Prqdkosc  obrotowa  silnika  napqdowego 
Moc  silnikow  do  szybkich  posuwow  suportow. 

Prqdkosc  obrotowa  silnikow  do  szybkich  posuwow  suportow 
Ciqzar  (bez  silnikow  elektr.) 


m • 


Wyposa'zenie  normalne , 


Komplet ' szczqk  uchwytowych 
Komplet  imakow  nozowych  ’ 


Koinplel  kluczy 
W'tlaczarka  do  sn 


Wyposazenie  specj’alne 


Wciqgnik  ele.ktryczny  obrotov/y.  o nosnosci  lOOC 
Wozek  na  wiory  ■ ' 

Komplet  zaciskdw  saniocentrujqcych  do  mocow 
obrzezy 

Komplet  zaciskdw  dodatkowych  do  mocowaiiia  c 
czy 

' Uchwyt  do  wkladania  obrqczy 
Komplet  wzornikow  i przymiarow  do  ustawi 
i szlifowania  nozy 


Przyrzqd  do  wytaczania  kol  bosych 
Komplet  (3  szt.)  uchwytow  samocentirujqcych  do  kol 
bosych 

Imafc  nozowy  do  toczenia  stozkow  i gwintow 
2 komplety  kol  zmianowych  do  gwintow  d stozkow 
Listwa  do  podnoszenia  kol  bosych 
- Instalacja  wodnago  chlodzenia 

Komplet  nozy  wzorcowych  ze  slab  niiqkkiej 
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3.  TOKARKI  WIEL0N020WE 
Tokarka  wielonozowa  polautomatyczna  TWA20 


RACIBORSKA  FABRYKA  WYROBOW  METALOWYCH  w Kuiai  Raciborskiej 


Tokarka  sluzy  do  obrobki  -waJkow  stopniowych,  otp- 
czek  kol  z^batyeh,  tuleje-k  i temu  podobnych,  przedmio- 
tow.  Nadaje  si^  zarowno  do  produkcji  masowej,  jak 
i seryjnej. 

Tokarka  sterowana  jest  nastawianymi  krzywkami 
i jprzystosowana  do  wykorzystania  nowoczesnych  mate- 
rialow  narz^dziowych. 

Cechy  charakterystyczne  tokarki  sq  nast^pujqce: 

1)  Automatyczny  cykl  pracy,  skladaj^cy  siq  z szyb- 
kiego  dosuwu  narz^dzi,  luchu  roboczego,  szybkie- 
go  odsuwu  suportow  do  polozenia  wyjsciowego 
i zatrzyinania  obrabiarki 

2LNastawianie  cyklu  roboczego  bez  zmiany  krzywek 

3)  Rownoczesna  praca  przedniego  i tylnego  suportu 

4)  Niezaleznie  od  siebie  lUstawiane  posuwy  przed- 
niego i tylnego  suportu 

5)  Zmiana  obrotow  za  pomoc^  kol  zmi^owych 

6)  Zmiana  posuwow  za  pomoc^  kol  zmianowych 

7)  Obsluga  za  pomocq  jednej  dzwigni 


Loze  typu  skrzynkowego . o sztywnej  budowie  m« 
otwor  zapewniajqcy  latwe  zsuwanie  si?  wiorow  do  pod- 
stawy.  Boczne  sciany  sq  l^czone  zebraml  do  zabezpie- 
czenia  przed  ugi^ciem  i skr^ceniem. 

Przednia  prowadnica  wykonana  jest  w for- 
mie  listwy  stalowej  przykrgconej  do  loza.  , 

Podstawa  obrabiarki  o duzej  powierzchni 
styku  z fundamentem  oraz  nisko  polozohym  srodkiem 
ci^zkosci  gwarantuje  dobrq  sztywnosc  obrabiarki. 
W podstawie  znajduje  si^  zbiomik  plynu  chlodzqcego 
oraz  pomieszczenie  na  kola  zmianowe  i narz^dzia, 
NapQd  tokarka  otrzymuje  od  silnika  ustawionego 
na  plycie  ruchomej,  pozwalajqcej  na  iregulacjQ  naci^gu 
pasow  klinowych. 

Wrzeciennik  stanowi  samodzielny  zespol  przy- 
kr^cony  do  loza  srubami.  Pozwala  on  na  uzyskanie  dwu- 
nastu  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona  o szeregu  geo- 
metrycznym.  Zmiana  prgdkosci  odbywa  siQ  pizez  wy- 
mianQ  kol  z^batych  zmianowych. 
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H a m o w a n i e wrzeciona  osii^ga  sig  za  p.omocq  ha- 
mulca  itasmowego  sterowanego  zwalniakiem  elektromag- 
netycznyaa.  Wazystkie  walki  oprocz  wrzeciona  obracaj^ 
sie  w lozyskach  itocznych; 

Wrzeciono  nia  lozysko  slizgowe  przy  czym  sily 
osiowe  przenoszone  sq  przez  wbudowane  lozysko  opo- 

lowe.  . . j 

Nap  gel  posuwow  roboezyeh  otrzymuje  s’.g  od 
wrzeciennika  przez  skrzynkg  zmiianowg  posuwow 
i skrzynkg  rozrzgdczg  na  srubg  pociggowg,  Zmiana  po- 
suwow odbywa  sig  za  pomoeg  wymiany  kdl  zmiano 

"^^Napgd  szybkiego  d o s u w u i cofnigoia  su 
portow  przeiioszony  jest  od  wrzeciennika  na  waleK 
skrzynki  .rozrzgdczej  za  pomoeg  pasa  klmowego. 
Skrzynka  posuwow  prosta  w budowie  ma  zabezpieczenie 
od  przecigzenia  za  pomoeg  aprzggla  klowego  dociska- 
nego  sprgzyng;  Wszystkie  walfci  obracajg  sig  w lozy 
skach  tocznych. 

Suport  przednima  posuw  mechaniezny  podtuz 
ny  za  poniocg  sruby  pociggowej  oraz  rownoczesny  prze- 
suw  poprzeezny  (np:  do  weinania  sig),  sterowany  listwg 
umocowang  na  lozu  za  pomoeg  wspornika.  Suport  ma 
mechaniezne  urzgdzenie  do  wycolywania  nozy  z mate 
rialu  po  skonezonej  pracy  i ustawienia  ich  w polozenie 
wyjsciowe  po  cofnigeiu  suportu.  Zgbatka  przesuwajgca 
sig  razem  z snportem  napgdza  bgben  zderzakowy,  ste- 
mjgcy  pracg  obrabiarki. 

Suport  tylny  jest  umocowany  na  lozu  za  po- 
moeg irub  teowych  i ma  lylko  posuw  poprzeezny,  wiel- 


kosc  ktdrego  zmienia  sig  za  pomoeg  kol  zgbatych  zmia- 
nowyeh.  Napgd  posnwu  uzyskuje  s.g  od  suportu  przed- 
nie^  przez  zgbatkg,  skrzynkg  rozrzgdczg  r skrzynkg 
tylnego  suportu.  Skrzynka  rozrzgdeza.  przymocowana  do 
loza,  stanowi  samodzielng  calosfi. 

K o n i k umocowany  na  lozu  nie  ma  mozliwosm  prze- 

suwu  poprzeeznego,  zaopatrzony  jest  w 
montowany  w tulei  przesuwnej.  Smarowanie  mecha- 
nizmow  obrabiarki  jest  przewaznie  rozbryzgowe  lub  kno- 
towe  Niefctore  punkty  sg  smarowane  rgcznie  za  po- 
moeg kulkowyeh  zaworow  smarowych.  W miejscadi 
d0.1,p.y=h  o malel  TOdkoid  ob.oto«.J  nalo- 
iony  jest  smar  staly, 

Instalacja  chlodzenia  sklada  sig  ze  zbior- 
uifca  ehlodziwa  umieszczonego  w podstawie  eleklropomp- 
ki  wimikowej  i przewodow  lurowych. 

Insfalaeja  elektryezna  wykonana  jest  wg 
przepisdw  obo^igzujgcych  dla*  obrabiarek.  Aparatnra 
Lktryczna  umieszczona  jest  w specjalnej  szafie  roz- 
dzielczej.  Sluzv  ona  do  sterowania  silnika  napgdu  glow- 
nego  elektropompki  i zwalniaka  elektromagnetyeznego. 

Sterowanie  eykiii  roboczego  odbywa  sig  za  po- 
moeg zderzakow  tarczowych.  Umieszcz.one  sg  om 
w skrzynee  rozizgdezej  na  walfcu  otrzymujgcym  napgd 

od  zgbatki  suportu  przedniiego. 

Oprocz  zderzakow  opisanych  wyzej  suport  przedni 
ma  dwa  zderzafci  krancowe,  zadaniem  ktorych  jest  wyco- 
fanie  nOzy  z mater, ialu  po  skonezonej  pracy  oraz  usta- 
wienie  ich  w polozenie  wyjsciowe  po  cofnigeiu  suportu. 


Wielkoscl  charakterystyc*ne 

Wznios  klow 
Najwigkszy  rozstaw  klow 
Najwigksza  srednica  toczenia  mad  lozem 
Najwigksza  drednica  toczenia  nad  suportem 
Srednica  otworu  we  wrzeciopie 

Uczba  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona 

Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona 
Liezba  prgdkosci  posuwow  suportu  przedniego 
Zakres  prgdkosci  posuwow  suportu  przedniego 
Liezba  prgdkosci  posuwow  suportu  tylnego 
Zakres  prgdkosci  posuwow  suportu  tylnego 
Gniazdo  wrzeciona  stozkowe  o zbieznosci 
Najwigksze  przesunigeie  tulei  konika 
Najwigksze  przesunigeie  suportu  przedniego  wzdluzne 
Najwigksze  przesunigeie  suportu  przedniego  poprzeczne 

Prgdkosd  szybkiego  przesuwu  wzdluznego 

Najwigksze  poprzeczne  przesunigeie  suportu  tylnego 
Przekroj  noza  do  imakow  nozowych  (szer,  X wys.) 
Najwigksza  sila  styezna  na  nozach 
Moc  silnika  napgdu  glownego 
Prgdkosd  obrotowa  silnika  napgdu  glownego 
Moc  silnika  . elektropompki 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  elektropompki 
Cigzar 


105  1000  obr/min 

8 

0,07-7-  1,02  mm/obr 


0,019-7-2,51 

1-^24 


mm/obr 


150-7-250  mm 


75 
2000 
65-7-90 
20X20 
1500 
5,5 
1500 
0,25 
3000 
2000 


mm/min 

rom/min 


kW 

obr/min 

■kW 

obr/min 


Wyposazeilie  normalne  o 

imaki  nozowe,  kiet,  komplet  kol  zmianowych  do  po-  komplet  kluezy,  .instalacja  wodnego  chlodzenia. 
suwu,  komplet  kol  zmianowych  do  obrotow  wrzeciona, 


Tareza  sambzabierakowa 
Kiel  pneuraatyezny 
Uchwyt  pneumatyezny 
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Wyposazenie  specjalne 

, Instalacja  pneumatyezna 
Zabierak  samozaciskpwy 
Kiel  sprgzynowy 
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Tokarka  rewolwerowa  Rv32 

1. 


— 1' 


Zastosowanie 

Tokarka  ma  glowicQ  rewolwerowa  o osi  pionowej. 
Nadaje  sIq  cna  do  obrobki  przedmiotow  w uchwycie 
do  srednicy  toczenia  350  mm  nad  lozem,  a 180  mm  nad 
suportem  poprzecznym;  jak  rowniez  do  obrobki  z prgta 
przy  uzyciu  specjalnego  uchwy tu  zaciskowego  do  sred- 
nicy toczenia  32  mm. 

Budowa 

Calosc  rewolwerdwki  sklada  si^  z zespolow  mocowa- 
nych  na  Jozu  lub  w jego  wngtrzu. 

L o z e usztywnione  jest  licznyini  zebrami,  a podsta- 
wa  loza  ma  konstrukcjg  skrzynkowg,  w ktorej  miesci 
sig  silnik  ze  skrzynkg  biegow,  zbiornik  cieczy  chlodzg- 
cej  i instalacja  elektryczna. 

Wrzecicnnik  napgdzany  jest  za  pomocg  pasow 
klinowych  od  skrzynki  przekladniowej,  zawieszonej 
wahliwie  wewngtrz  loza  pod  wrzeciennikiem  wraz 
z iprzymocowanym  do  niej  silnikem  elektrycznyra. 

Walki,  zardwno  wrzeciennika  jak  i skrzynki  biegow, 
wsparte  sg  na  lozyskach  tocznych,  przy  czym  w lozy- 
skach  wrzeciona  mozliwe  jest  regulowanie  luzow  pro- 
mieiiiowych  i osiowych. 

S u p o r t p op  r z e cz  ny  ma  pcsuw  wzdluzny  me- 
chaniczny  i rgczny.  Wlgczanie  i wylgczanie  posuwu  me- 
chanicznego  odbywa  sig  za  pomocg  dzwigni  umocowanej 
w dogodnym  miejscu  na  skrzynce  zamkowej.  Wlgczanie 
napgdu  nastgpuje  wskutek  opuszczenia  slimaka. 

Pbsuw  mechaniczny  wzdluzny  suportu  otrzy- 
muje  sig  przez  obrot  walka  pociggowego,  napgdzanego 
od  wrzeciona  za  posrednictwem  kol  zgbatych  i skrzynki 


.posuwow  przymocowanej  do  loza.  Posuwy  zarowno  su- 
portu podluznego,  jak  i poprzecznego  mozna  ograniczyc 
nastawialnymi  zderzakami. 

Posuw  suport^u  rewolwerowego  odbywa  sig  me- 
chanicznie  za  pomocg  walka  pociggowego  napgdzanego 
od  wrzeciona. 

Wylgczanie  posuwu  niechanicznego  nastgpuje  samo- 
czynnie  za  pomocg  srub  zderzakowych,  umieszczonych 
w bebnie  obrotowym  znajdujgcym  sig  po  prawej  stronie 
suportu.  Posuw  mechaniczny  mozna  wylgczyc  rowniez 
rgcznie  w kazdym  polozeniu  suportu. 

Do  zaciskania  mateiialu  prgtowego  sluzy  uchwyt  za- 
ciskowy  mocowany  do  wrzeciennika. 

Podajnik  materialu  prgtowego  sklada  sig 
z 2 stojakow,  rury  prowadzgcej,  2 drgzkow  stanowigcych 
prowadzenie,  podtrzymki  ze  szczgkami  zaciskpwymi  oraz 
mechanizmu  przesuwu  podtrzymki. 

Rewolwerowka  ma  centralny  samoczynny  s y- 
stem  smarowania  obiegowego  mechanizmow  na- 
pgdu glownego  (wrzeciennik,  skrzynka  biegu  zwrotne- 
go)  i czgsciowo  mechanizmow  posuwu.  Procz  tego  istnieje 
niewieika  liczba  indywidualnych  punktow  rgcznego  sma- 
rowania. 

Instalacja  wodnego  chlodzenia  sklada 
sig  z elektropompki  i przewodow  rurowych,  Pompka 
znajduje  sig  nad  zbiomikiem  chlodziwa,  w prawej  czgsci 
podstawy  loza. 

Wsklad  instalacji  elektrycznej  wchodzg 
silnik  napgdu  glownego  przykrgcony  do  skrzynki  biegu 
zwrotnego,  silnik  do  napgdu  elektropompki,  plyta  ste- 
rownicza,  przyciski  guzikowe,  gniazdo  wtyczkowe 
oswietleniowe  i przewody. 
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VVielkoScl  charakterystyczne 

Wznios  kl6w  nad  lozem 
Dlugosd  loczenia  migdzy  klami 

Najwigksza  odleglosc  od  glowicy  rewolwerowej  do  czola  wrze- 
ciona 

NajwiQksza  odleglosc  od  glowicy  rewolwerowe]  do  uchwylu  . 
zaciskow 

Najwigksza  srednlca  toczenia  nad  lozem 
Najwigksza  srednlca  toczenia  nad  suportem  poprzecznym 
Najwieksza  srednica  toczenia  nad  prowadnicarai  suportu 
rswolwerowego 

Srednica  olworu  we  wrzecionie 

Srednica  mocowania  w,  uchwycie  3-szcz^ikowym 

Glowica  rewolwerowa: 

Przesuw  podluzny  samoczynny  w obu  kierunkach 
Liczba  gniazd  narz^dziowych 
Srednica  otworu  narz^dziowego 
Glgbokosc  otworu  narzgdziowegp  ■ 

Srednica  gniazda  narzQdziowego 
Gl^bokosc  gniazda , narzgdziowego 
Suportpoprzeczny: 

Przesuw  podluzny  samoczynny  w obu  kierunkach 
Przesuw  poprzeczny  w obu  kierunkach 
Przekroj  nozy  (szer.  X wysok.) 

Wymiar  gniazda  noza  (szer.  X wysok.) 

Liczba  pr^dkosci  • obrotowych  wrzeciona 
Zakres  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona 

Liczba  prqdkosci  posuwow  podluznych  glowicy  rewolwerowej 

Zakres  prgdkosci  posuwow  podluznych  glowicy  rewolwerowej 

Liczba  predkosci  posuwow  podluznych  suportu  poprzecznego 

Zakres  prgdkosci  posuwow  podluznych  suportu  poprzecznego 

Moc  silnika  napedowego 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  napQdowego 

CiQzar  , 


180  mm 
300  mm 

660  mm 

540  inm 
360  ram 
180  mm 

180  mm 
35  mm 
180  mm 


300  mm 
6 

42  mm 
60  mm 
52  mm 
7 mm 


300  mm 
160  mm 
16  X 25  mm 

20  X 35  mm 

8 

60 -i- 1500'  obr/min 
6 

0,05  -i-  0,5  mm/obr 
3 

0,1 -f- 0,55  mm/obr 
3 kW 
1500  obr/min 
1750  kG 


Wyposazenie  normalne 

Uchwyt  samocentnijgcy  3-szczQkowy,  tarcza  reduk-  instalacja  wodnego  chlodzenia  wraz  z elektropompk^, 
cyjna  do  uchwyitu  3-szcz^kowegOj  oslona  uchwytu,  komplet  kluczy 

Wyposazetiie  specjalne 

Zderzak  nastawny 

Komplet  tulejek  redukcyjnych  i przedluzaczy 
Komplet  tulejek  ze  stozkami  Morse'a 
Komplet  oprawek  do  narzynek 
Komplet  bp  rawek  do  gwintownikow 


Urzqdzenie  do  toczenia  stozkow 
Podajnik  kompletoy . 

Imak  skrzynkowy 
Imak  koAcowy 
Szybki  uchwyt  zaciskowy 
Komplet  tulejek  zaciskowych 


% 
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Tokarka  rewolwerowa  Rv50 


ZAKLADY  PRZEMYSLU  METALOWEGO  H.  CEGIELSKI  — PoznaA,  ul.  Dzierzynskiego  : 


I • 


Zastosowanie 

Tokarka  sluzy  d®  robot  pr^towych  do  najwigkszej 
srediiicy  50  mm  oraz  do  robot  w uchwycie  do  0 380  mm. 
Duza  moc  silnika  i duza  prqdkosc  obrolowa  wrzeciona 
pozwalajq  na  calkowite  -wykorzystanie  narz^dzi  z w^gli- 
kdw  spiekanych, 

Budowa 

W r z eciennikma  szeroki  zakres  pr^dkosci  obro- 
towych  wrzeciona  i.  drobne  ich  stopniowanie,  przy 
czym  dziQki  zastosowaniu  kol  z^batych  zmianowych  jest 
moznosc  przesuwania  zakresu  bbrotow  wrzeciona  w gor^ 
lub  w dpi  w celu  dostosowania  ich  do  cbarakteru  wyko- 
nywanych  prac  w danym  zakladzie. 


Przelqczanie  szybkich  obrotow  wrzeciona  na  wolne 
w stosunku  8 : 1 oraz  prawych  na  lewe  odbywa  si^  za 
pomoc^  dzwigni  przy  suporcie  bez  zatrzymywania  obra- 
biarki.  Samoczynne  wylqczanie  posuwow  podluznych 
i poprzecznych  nast^puje  za  pomocq  zderzakow. 

Suporty  rewolwerowki  majq  tez  przyspieszone  me- 
chaniczne  przesuwy  podluzne  i poiprzeczne. 

Loze  i suport  boczny  maj^  ksztalt  zapewnia- 
jq,cy  latwy  splyw  wiorow.  Rewolwerowfca  zaoipatrzona 
jest  w oslony  zapewniajqce  bezpieczehstwo  pracy  i chro- 
niqce  obslugujqcego  przed  rozbryzgiem  chlodziwa.  Bo- 
gaty  asortyment  urz^dzen  wymienionych  w wyposazeniu 
specjalnym  podnosi  w znacznym  stopniu  zaltres  prac 
na  tej  obrabiarce.  ' 


Wiellto^ci  charakterystyczne 

Najwigksza  srednica  materialu  pr^towego' 

Srednica  otworu  we  wrzecionie 

Koncowka  kolnierzowa  wrzeciona  A1(PN/N-615)  wielkosc 
Najwi^ksza  srednica  toczenia  nad  suportem  bocznym 
Liczba  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona  po  18  w 4-ch  zakresach  4 
Zakresy  pr^dfcosci  obrotowych  wrzeciona  35,5  -f 

26,5  -7 


Poprzeczny  przesuw  suportu  poprzecznego 
Najwigksza  odiegiosc  glowky  rewolwerowej  od  czola 
wrzeciona 

Srednica  otworow  narzQdziowych  w glowicy  rewolwerowej 
Liczba  prgdkosci  posuwow  podluznych 
Zakres  pr^dkosci  posuwow  podluznych 


(Prgdkoici  posuwow  poprzecznych  stanowiq  0,5  posuw6w 
podluznych) 

PrQdkosc  szybkiego  przesuwu  podluznego  obu  suportow 
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Pr^koS6  szybkiego  przesumi  poprzecznego  supoxtu  bocznego 
Moc  silnika  napQdu  gl6wnego 

Moc.  silnika  do  nap^du  pompki  wddnej 

CiQzar 


0,25 

4000 


Wyposaieilie  nortnalne 

3-szczQkowy  Forkardfa  U330,  tarcza  do  uchwytu  3-szczq-  mienne  z 4 tarraami  od 

Wyposaienle  speclalite 


Uchwyt  zaciskowy  materialu  pr^owego  z tulejkq 
zaciskowg  i wkladk^  zaciskowy 
Podajnik  materialu 

Wyposazenie  ucbwytu  zadskovrego  wUadfci  zaoir 

^''^Urzqdzenie  do  toczenia  stozkow  i toczenia  profilo- 
wego  na  suporcie  bocznym 

Urz^dzenie  do  nadnania  gwintow  w/g  patronu  na 
suporcie  bocznym  (z  2 patronami)  . . 

OsprzQt  glowicy  rewolwerowej,  skfadajqcej  sig  z; 
imaka  uniwer^lnego  5-otworowego,  imaka  na- 
stawczego  2-otworowego,  2 imakow  zwykJych 
1-otworowych,  imaka  rolkowego  samonastawnego, 


2 wytaczadel  prostych  dlug.  200  i 300  mm,  2 ’wy- 
taczadel  .skosnych  dlug.  200  i 300  mm,  oprawki 
skoinej  stalej  dlug.  200  mm,  oprawki  skoinej 
stalej  dlug.  300  mm,  2 oprawek  skosnych  nastaiw- 
nych  dlug.  200  i 300  mm,  2 oprawek  skosnych 
odchylnych  o dlugosd  200  i 300  mm,  oprawki  wie- 
lonozo  wej  szerokiej,  O'praw.ki  wielonozowej  z 
gniazdem,  kla  ze  zderzakieiri,  kompletu  tulejek  re- 
dukcyjnych  0 28  do  40  mm,  kompletu  gniazd  ze 
stozkiem  Morse'a  2,3  i 4. 

Imak  przystawny  do  suportu  bocznego 
2 kola  z^bate  wymienne  diaz  2 tablice. 

Lampa  oswieUoniowa. 


a €' 


3 f 


KATALOG  Om 


I ZAKtADY  PRZEMYSLU  METALOWEGO  H.  CEGIELSKI 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Tokarka  rewolwerowa  Rv80 


Zastosowanie 

Tokarka  ta  moie  bye  wykorzystana  do  robot  pr^to- 
wych,  jak  rdwniez  uchwylowych.  Wymienne  kola  z^bate 
dajq  moznosc  doboiu  najkorzystniejszego  zakresu  prgd- 
kosci  -wrzeciona. 

Wysokie  obroty  wrzeciona,  duza  liezba  prgdkosci 
i duza  moc  silnika  napgdowego  pozwalajg  na  calkowite 
wykorzystanie  narz^dzi  z .twardych  spiekow. 

Szybkie  posuwy  suportdw  w obydwu  kierunkach, 
preselekcyjna  rgczna  lub  samoezynna  zmiana  prgdkosci 
wrzeciona  i wielkoici  posuwow  (sterowanie  programowe ) 
samoczynhe  wylgeznie  posuwow  w obydwu  kierunkach, 
mechanieznv  obrot  glowicy  rewolwerowej,  prze^czarue 
piBdkosci  wrzeciona  na  niskie  lub  wysokie  obroty 
(w  stosunku  1 : 8)  podezas  biegu  obrabiarki  za  pomocq 
dzwigiii  umieszczonej  bezposrednio  przy  suporcie  rewo  - 
werowym  oraz  mechaniezny  podajnik  i .uchwyt  mate- 
rialu  pr^towego  - zmniejszaj^  znaeznie  czasy  pomoc- 
nicze. 

Bogate  specjalhe  wyposazenie  maszyny,  jak  urzgdze- 
nie  do  foczenia  stozkow  i toczenia  profilowego,  urzqdze- 
nie  do  nacinania  gwintow  wedlug  patronu  przy  oby- 
dwoch  suportach  - dajq  moznosc  wykonywania  najbar- 
..  dziej  skomplikowanych  czgsci. 

Budowa 

Wrzeciennik  ma  skrzynkg  biegow  daj^c^  18 
prgdkosci  wrzeciona  na  prawy  i tylez  na  lewy  bieg.  Ste- 
rowanie napgdu  odbywa  sig  hydraulieznie.  Wszystkie 
walki  majq  lozyska  toczne,  a wrzeciono  ma  lozyska  rol- 
kowe  z otworem  stozkowym  do  regulacji  luzu  promie- 
niowego, 

Dwa  sprzegla  cieme  wieloplytkowe  sluzq  do  przel^- 
czania  kierunku  obrotow  wrzeciona. 

Suport  boezny  ma  plytg  prowadzonq  wzdluz 
przedniej  prowadnicy  loza.  Plyta  ma  tez  dodatkow^  pro- 
wadhieg  na  skrzynce  zamkowej  przykrgconej  do  niej. 


Prowadnice  na  lozu,  jak  rowniez  piowadnice  suwaka 
sg  stalowe,  hartowane  i szlifowane.  Suport  ma  imafc 
na  4 narzgdzia. 

S k r z y n k i z a m fc  o w e suportu  rewolwerowego 
i suportu  boeznego  sg  identyezne  w ukladzie  z tg  tylko 
roznieg,  ze  jedna  z nich  jest  lustrzanym  odbiciem  dru- 
giej.  Do  wylgezania  posuwu  podluznego  sluzg  zderzafci 
„miekkie",  a do  poprzeeznego  „twarde". 

Suport  r e w o 1 w e r o w y zaopatrzony  jest 
w przesuw  poprzeezny  glowicy  rewolwerowej.  W polo- 
zeniu  srodkowym  suport  ryglowany  jest  moenym  za- 
trzaskiem  . 

Skrzynka  walkow  pociggowych  umieszczona  jest  na 
lozu  z lewej  strony  i sluzy  do  Igczenia  walkow  pocig- 
gowych z wrzeciennikiem  i walka  szybkiego  przesuw 
suportdw  z silnikiem  eldktrycznym.  Od  tegoz  walka 
otrzymuje  napgd  pompka  zgbata  olejowa  do  sterowama 
hydraulieznego.  W skrzynce  powyzszej  znajduje  sig  row- 
niez filtr.  , . 

Sprzgglo  klowe  przecigzeniowe  zabezpiecza 
mechanizm' posuwow  od  uszkodzenia  w razie  nadmier- 
neqo  obcigzenia. 

Instalacja  chlodnicza  sklada  sig  ze  zbior- 
nika  cieezy,  znajdujgcego  sig  w lozu,  z elektropompki 
i przewodew  rurowych.  Doprowadzenie  piynu  do  glo- 
wicy rewolwerowej  odbywa  sig  rurg  teleskopowg  od 
srodka  przez  os  glowicy  z oddzielnym  doprowadzeniem 
do  kazdego  naizgdzia.  Przy  obrocie  glowicy  samoczynnie 
otwiera  sig  doplyw  piynu  do  pracujgcego  narzgdzia,  na- 
tomiast  wszvstkie  inne  doprowadzenia  zostajg  zamknigte. 

Podajnik  i uchwyt  materialu  prgtowego  sg 
calkowicie  zmechanizowane.  Sruba  pociggowa  wlgczona 
przez  sprzgglo  cieme  przesuwa  wspomik  na  2 walkach 
z tylu  maszyny.  We  wspornik  ten  wbudowany  jest 
uchwyt  2-szczgkowy.  w ktdrym  zamocowuje  sig  koniec 
obrabianego  prgta.  -i 

Instalacja  elektryezna  sklada  sig  z silnika 
napgdzajgcego  wrzeciennik,  silnika  do  szybkiego  prze- 
, suwu  suportdw  i napgdu  pompek  hydraulicznych  oraz 


f ':*# 
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z silnika  do  napgdu  porapki  piynu  chlodzgcego.  Silniki  formatorek  do  zasilania  zardwek  preselektora  hydraulicz- 

wlgczane.  sg  za  pomoeg  przyciskdw  wbudowanych  w kor-  nego.  • -i,  » 

pus  wrzeciennika.  Wszystkie  silniki  zabezpieczone  sg  Smarowanie  meehanizmdw  wrzecienmka  ora^ 
przekaznikami  cieplnymi  i bezpiecznikami  topikowymi.  skrzynek  zainkowych  i skrzynki  walkdw  pociggowyc 
Styezniki  i bezpieczniki  umieszczone  sg  odbywa  sig  samoczynnie  za  pomoeg  pompek  zgbatycti  - 
w skrzynce  zeliwnej  na  lozu,  ktdre  ma  tez  gniazdo  wbudowanych  w te  skrzynki.  Pompki 
wtyezkowe  do  przylgczania  oswietlenia  maszyny  i trans-  czesnie  olej  do  urzgdzema  sterowama  hydrauhezneg  . 


Wielkosci  charakterystyezne 


Najwigksza  irednica  prgta 
Otwdr  we  wrzecionie 

Najwigksza  srednica  toczenia  mad  suportem 
Wznios  osi  wrzeciona  nad  lozem 
Liezba  prgdkosci  wrzeciona 
Zakresy  prgdkosci  obrotowych  wrzeciopa 


Najwigksza  odleglosc  glowicy  rewolwerowej  od  czola 
wrzeciona 

Najwigksza  odleglosc  glowicy  rewolwerowej  od  czola 
uchwytu  do  prgldw 

Otwdr  narzgdziowy  w glowicy  rewolwerowej 
Liezba  otwordw  narzgdziowycti 
Poprzeezny  przesuw  glowicy  rewolwerowej 
Poprzeezny  przesuw  suportu  boeznego 
Liezba  prgdkosci  podluznych  posuwdw  suportu 
Zakres  prgdkosci  podluznych  posuwdw  suportu 
Liezba  prgdkosci  poprzecznych  posuwdw  suportu 
Zakres  prgdkosci  poprzecznych  posuwdw  suportu  ^ 

Uwaga.  Przez  zastosowanie  dodatkowej  pary  kdl  wymien- 
nych  lub  zmiany  tychze  kdl  wielkosc  posuwu  znmiejsza  sig 
2 razy  wzglgdnie  4 razy. 

Dlugosc  toczenia  stozkdw 
Najwigkszy  kgt  wierzcholkowy  stozka 
Prgdkosc  szybkiego  przesuwu  suportdw: 
w kierunku  podluznym 
w kierunku  poprzeeznym 
Moc  silnika  napgdu  gldwnego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdu  gldwnego 
Moc  silnika  szybkiego  przesuwu  suportdw 
i Prgdkosc  obrotowa  silnika  szybkiego  przesuwu  suportdw 
Moc  elektropompki  do  chlodziwa 
Ptgdkosc  obrotowa  elektropompki  do  chlodziwa 
Cigzar 


Wyposazenie  normalne 


Kompletna  instalacja  elektryezna  i chlodnicza,  uchwyt  kowego,  ochrona  do  uchwytu  3-szragkov/ego,  4 kola 
3-szczgkowy  Farkardfa  U399,  tareza  do  uchwytu  3-szczg-  wymienne  do  wrzeciennika,  komplet  kluczy. 

Wyposazenie  specialne 


Zacisk  rurowy  materialu  prgtowego 
Uchwyt  materialu  prgtowego  z tulejkg  zaciskowg 
0 100  mm  i wkladkami  zaciskowymi  0 80  mm 
Podajnik  materialu 

Wyposazenie  uchwytu  materialu  prgtowego 
Urzgdzenie  do  toczenia  stozkdw  i toczenia  profilo- 
wego na  suporcie  boemym 

Urzgdzenie  do  toczenia  stozkdw  i toczenia  profilowego 
na  suporcie  rewolwerowym 

Urzgdzenie  do  nacinania  gwintdw  wg  patronu  na 
suporcie  boeznym  (z  2 patronami) 


Urzgdzenie  do  nacinania  gwintdw  wg  patronu  na  su- 
porcie rewolwerowym  (z  2 patronami) 

Osprzgt  glowicy  rewolwerowej: 

Imak  uniwersalny,  2 imaki  nastawne,  2 imafci 
zwykle,  2 wytaczadla  proste,  2 wylaezadta  skosne 
stale,  2 oprawki  skosne  .nastawne,  2.  oprawki 
skosne  odchylne,  kiel  ze  zderzakiem,  komplet  tulei 
redul^cyjnych,  komplet  gniazd  ze  stozkiem 
Morse'a. 

2 kola  zgbate  wymienne  do  zmiany  posuwdw  wraz 
z 2 kompletami  wymiennych  tabliczek. 
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Tokarka  rewolwerowa  uproszczona  do  armatur  RvA 


Zastosowanie 

Tokaria  ta  sluzy  do  obrobki  cz^sci  aimatury  wodo- 
ciqgowej  itp  przedmiotow  z lekkich  stopow  lub  mo- 
sl^dzu. 

Duzy  zakres  piQdkoici  wrzeciona  daje  moznosc  do- 
boiru  naj.ko,rzystaiejszej  pr^dkosci  skrawaaia  przy  loz- 
nych  materialach  przedmiotow  obrabianycjv.  Rewolwe- 
lowka  moze  byci  wykoizystana  zarowno  do  robot  uchwy- 
U)wych  (w  uchwyoie  ^mocentrajacym  i^cznym  lub  pneu- 
raatycznym),  jak  i do  robot  z pr^ta. 


toze  rewolwerowki  ma  silna  skrzynkowa  bu- 
dowa  i prostokalne  piowadnice  supoitu.  'Wiory  przy  ob- 
robce  spadaja  przez  otwory  w tylnej  scianie  do  podsta- 
wionego  obok  obrahiarki  wozka.  Wewnatiz  loza  pod 
wxzeciennikiem  umieszczony  jest  stoik  elektryczny  wxaz 
z aparatura  elektryczna. 

Wrzeciennik  otrzymuje  napad  od  umieszczonego 
w iozu'siinika  elektrycznego  za  pomoca  przekladnd  pa- 
sowej,  Wskutek  zastosowania  sprzagiel  ciemych  stoz- 
kowych  przelaczanie  odbywa  sia  w biegu  bez  zatrzymy- 
wamia  silnika. 

Mechanizm  nap  ado  wy  wrzedennika  ma 
wszystkie  walki  obracajace  sia  w lozyskacb  kulkowych. 
Wrzeciono  wsparte  jest  na  lozyskacb  rolkowych  o zwiak- 
szonej  dokladnosci  wykonawczej  z urzadzeniem  do  kaso- 
wania  luzow  promieniowych.  Sily  poosiowe  przejmuja 
tozyska  kulkowe  oporowe.  Na  czole  wizedona  znajduje 
sia  kolnierz  do  przykracania  uchwytu  szczakowego  lub 
uchwytu  do  materiaiu  praiowego. 

Hamulec  ciemy  na  wrzecionie  unieruchamia  me- 
rhaniTm  po  wylaczeniu  sprzagiel,  ktore  sa  sterowano 
by  drauliczuie,  a zastosowane  kola  zabate  tekstolitowe 
o zabaeb  skosnycb  zapewniaja  spokojny  bieg  rewolwe- 
rowki przy  najwiakszycb  pradkosdach  obrotowycb  wrze- 


Urzadzenie  do  steiowania  bydraulicznego 
sklada  sia  z pompki  zabatej,  filtm,  zawom  przelewowego, 
kurka  lozrzadczego  do  przelaczania  biegow  i wlaczanla 
hamulca  oraz  kurka  do  wlaczania  uchwytu  zadskowego. 

EUtr  sklada  da  z szeregu  plytek  z luzem  miadzy 
niroi  0,1  mm.  Szczoteczka  pokracana  galka  umieszczona 
na  korpusie  filtru  oczyszcza  plytki  od  psadu. 

Zawor  przelewowy  daje  moznosc  regulacjr 
cisnienia  oleju,  przy  czym  nadmiar  oleju  uzywa  sia  do 
smarowania  kol  zabatych  mechanizmu  napadowego. 

U c h w y t za c i s k o w y przymocowuje  sia  do  kol- 
nierza  wrzeciona  i moze  byd  latwo  zdjaty  przy  przejiciu 
z robot  pralowych  na  roboty  uchwytowe. 

Suport  rewolwerowy  ma  glowica  o osi  pio- 
iiowej  z 4,  lub  6 otworami  narzadziowymi.  Glowica 
oparta  jest  na  lozysku  kulkowym  oporowym  z regulacja 
za  pomoca  wkratdw.  Po  obrooie  1 zaryglowaniu  glo- 
wica dociska  sia  mocnym  hamulcem. 

Sanie  supbrtu  rewolwerowego  maja  prowadnice 
w plycie  suportowej,  ktora  ustawia  sia  i zamocowuje 
w dowolnym  miejscu  loza.  Prowadnice  ,te  sa  utwardzone 
i maja  kliny  do  usuwania  luzow. 

Suport  boczny  ustawia  sia  w dowolnym  miejscu 
loza,  w zaleznosci  od  obrabianego  przedmiotu,  Suport 
ma  2 imaki  — przedni  i tylny,  ktore  niocuje  sig  w row- 
kach  teowych  plyty  suportowej  w dowolnym  miejscu. 
Ze  wzglgdu  na  krotkotrwalosc  operacji  roboczych  na  tej 
rewblwerowce  suporty  maja  posuwy  raczne. 

Naciaanie  uzwojen  odbywa  sig  za  pomoca 
patronu,  ktoiy  jesit  napgdzany  od  wrzeciona  i ma  od 
nlego  dwukrctnie  mniejsze  obroty.  Wskutek  tcgo  skok 
gwintu  patronu  jest  2 razy  wigkszy  od  gwintu  obrabia- 
nego  przedmiotu. 

Instalacja  elektryczna  sklada  sig  z silnika 
elektrycznego,  ktory  jest  zabezpieczony  przekaznikami 
cieplnymi  bd  ptzeciazen  i bezpiecznikaiini  topikowynw. 
Bezpieczniki  limieszczone  sa  na  wspolnej  plycie  w tyl- 
nej czgsci  loza  rewolwerowki.  Instalacja  ma  lowniez 
gniazdo  wtyczkowe  do  pizylaczenia  oswietlenia  m^zyny. 


WlelKo^ci  cfiarakterystyczne 


Najwigksza  drednica  prgta 

Otwor  we  wrzecionie  « 

Najwigksza  srednica  toczenia  nad  suportem 

Wznios  osi  wrzeciona  nad  lozem 

Liczba  prgdkosci  obrotowycb  wrzeciona  (w  kazdym  sze- 
. regu)  przy  toczeniu 

Prgdkosci  obrotowe  wrzeciona  (5  szeregow)  w zaleznosci  od 
zastosowanych  kol  wymiennych  (przy  toczeniu): 


Liczba  prgdkosci  obrotowycb  wrzeciona  przy  gwintowaniu: 
Prgdkosci  obrotowe  wrzeciona  w zaleznosci  od  zastosowanych 
kol  zmianowych  przy  gwintowaniu: 


1 400—1000—7 10—500 
1000—  7,10—500—350 
710—  500—550—250 
500—  350—250—175 
350—  250—175—125 
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, NaJwdQksza  odleglo§6  glowcy  irewolwerowej  od  czola  wrze- 

NajSsza  odleglosd  giowicy  rewolwerowe j od  czola  uchwyt« 
zaciskowego  ' . 

Szerokosd  glowicy  rewolwerowej 

Sredaica  otLru  narzgdziowego  w glowicy  _ 

Irednica  wglgbieaia  centmigcego  przy  otworze  narzgdziowym 

Wielkosc  wglgbienia 

Liczba  otwoxow  narzgdziowych 

Podluzny  przesuw  suportu  xewolwerowego  re- 

Przesuw  suportu  rewolwerowego  na  przelgczeme  g y 
wolwerowej  pizy  glowicy  6-kgtnei 
przy  glowicy  4-kqtnej 
Moc  silnika  napgdowego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego 
Cigzar 


Wyposaienie  normalne 


i iGiialu  nretowego  z okazowg  tulejkg  zaoiskowg,  koin- 

Kompletna  instalacja  eleklryczna,  pTet  LJy 

„iowe  do  nacinania  gwintow,  oichwyt  zaciskowy  do  ma-  plet  kluczy. 


Wyposazenie  speclatne 


Uchwyt  samocentrujgcy  rgczny 
Uchwyt  pneumatyczny 


Osprzgt  glowicy  rewolwerowej 
Osprzgt  suportu  bocznego 
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Tokarka  rewolwerowa  Rh32 


Zastosowanie 

Tokarka  ta  z glowicq  narz^dziow^  o osi  poziomej 
przeznaczona  jest  zasadniczo  do  robot  z inateriatu  pr^- 
towego  o srednicy  do  32  mm,  moze  jedaak  ona  bye 
uzyita  do  robdt  uchwytowych. 

Budowa 

Calos6  tokarki  rewolwerowej  sklada  sig  z zespotow 
mocowanych  na  Jozu  lub  w jego  waglrzu. 

Loze  o konstrukeji  skrzynkowei  usztywnione  jest 
scianami  popi  zeeznymi,  z ktbiych  jedna  poctiylona  ukos- 
nie  standwi  rynng  dla  splywu  wiorow  i chlodziwa,  druga 
tuz  pod  glo-wica  rewblwerow^,  usztywnia  prowadnice 
a trzeoia  dzieli  wngtrze  loza  na  dwie  komory.  Prawa 
komoira  stanowi  zbiornifc  chiodziwa,  a w lewej  miesci 
sig  skrzynka  biegu  zwrotnego  z silnikiem.  Oddzielna  ko- 
mora  w przedniej  ezgsei  loza  pod  skrzynkq  posuwow 
zawiesra  instalacjg  elektryeznq. 

Na  p e d g 1 6 -w n y otrzymuje  pbrabiarka  od  silnika 
elektryeznego  poprzez  skrzynkg  biegu  zwrotnego  i prze- 
kladnig  pasow^. 

Nap^d  posuwu  wzdluznego  otrzymuje  suport  re- 
wolwerowy  z wrzedona  przez  skrzynkg  pizekladniowa, 
skrzynk?  posuwow  i skrzynk^  zamkowq. 

Posuw  poprzeezny  uzyskuje  si^  przez  obrot 
glowicy  rewolwerowej  wokol  jej  osi.  Do  tego  celu  otrzy- 
rnuje  glowica  rewolwerowa  nap^d  ze  skrzynki  posuwow 
przez  kola  stozkowe,  czolowe  i mechanizm  znajduj^cy 
sig  wewn%'crz  suportu  rewolwerowego.  Patron  przyi-z^du 
do  gwintowauia  nap^dzany  jest  przez  odpowlediue  kola 
zgbate  w skrzynce  przekladniowej. 

Wrzeciennik  napgdzany  jest  za  pomocq  pasow 
klinowych  i skrzynki  przekladniowej  zawieszonej  wah- 
liwie  wewngtrz  loza  pod  wrzeedennikiem  wraz  z przymo- 
cqwanym  do  niej  silnikiem  dlekti'ycznym  napgdowym- 


Wrzeciono  pracuje  w lozyskach  tooznych,  ktbre 
pozwalajn  na  regulacjq  zarbwno  luz6w  promieniowych, 
jak  i osiowych. 

Przednie  lozysko  rolkowe  dwurz^dowe  nsadzone  jest 
na  stozkowej  czqSci  wrzeciona.  Tylne  Idzyskowanie  skla- 
da sig  z lozyska  kulkowego  promleniowego  i oporowego. 

Tpczenie  stozkow  i powierzchni  profilowych 
odbywa  sig  przez  komhinaejq  posuwu  wzdluznego  z obro- 
tem  glowicy  rewolwerowej  przy  ci^m  jeden  z tych  po- 
suwow moze  bye  mechaniezny,  a drugi  rqczny  albo  tez 
oba  rgczne. 

Dzialanie  przyrzqdu  do  gwintowania  polega  na  od- 
wzorowaniu  gwintu  nadnanego  z odpowiednio  dobra- 
nego  patronu,  ktory  jest  napgdzany  przez  wrzeciono  za 
pomoc^  kol  zqbatych. 

Do  zaciskania  materialu  sluzy  uchwyt  zaciskowy, 
ktory  pozwala  na  podsuwanie  i zaciskanie  marterialu 
bez  zatrzymywania  wrzedona. 

• Podajnik  materialu  pr^towego  pol^czony  ze 
skrzynki  przekladniow^  za  poirednictwem  tulei  sklada 
sig  z dwoch  slojakow,  rury  prowadz^cej,  dwoch  drgikow 
stanowigcych  prowadnice  podtrzymki  ze  szczqkaini  za- 
ciskowymi  oraz  mechanizmow  przesuwu  podtrzymki. 

Tokarka  ma  cenlralny  samoezynny  system  smarowa- 
nia  obiegowego  wrzeciennika,  skrzynki  biegu  zwrotnego 
i ezgseiowo  mechanizmow  posuwu.  Poza  tym  istnieje 
scentralizowany  system  rqcznego  smarowama  suportu 
rewolwerowego  oraz  niewlelka  liezba  indywidualnych 
punktow  smarowania  rqcznego. 

Instalacja  chlodnicza  sklada  sig  ze  zbior- 
nika  cieezy,  elektropompki  i przewodow  riirowych. 

W sklad  instalacji  elektryeznej  wchocza: 
silnik  napqdu  glownego  przykrqcony  do  skrzynki  biegu 
zwrotnego,  silnik  do  napqdu  pompki  do  chlodziwa,  plyta 
sterownicza,  przyeiski  guzikowe,  griiazdka  wtyezkowe 
do  Jampy  oswietleniowej  oraz  przewody. 


Wielko^ci  charakterystyezne 


Srednica  otworu  we  wrzedonie 
Najwiqksza  srednica  materials  prgtowego 
Najwigksza  srednica  toczenia 
Wznios  osi  wrzeciona  nad  lozem 

Najwiqksza  odleglosc  czola  wrzedona  do  glowicy  rewolwerowej 
Najwigksza  odleglpsc  czola  uchwytii  do  glowicy  rewolwerowej 
Srednica  zewnptrzna  glowicy  rewolwerowej 
Srednica  kola  podzialowego  otworow  narZpdziowych 
7 otworow  narzpdziowych  o srednicy 
7 otworow  narzpdziowych  o srednicy 
1 otwor  podluzny  (szer.  X dlug.) 

Liezba  prpdkosoi  dbrotowych  wrzedona 

Zakres  prpdkosd  obrotowych  wrzeciona 

Stosunek  prgdkosci  obrotowych  wolnych  do  szybkich 

Stosunek  prpdkosci  obrotowych  lewych  do  prawych 

Liezba  prpdkosd  posuwow  podluznych 

Zakres  prpdkosci  posuwow  podluznych 

Moc  silnika  napedowego 

Prpdkosc  obrotowa  silnika  nappdowego 

Wydajnosc  elektropompki  do  chlodziwa 

Cipzar 
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Wyposaienle  tioriiialne 

Kompletna  instalacja  elektryezna  i chlodnicza,  uchwyt  uchwytu  3-szcz^kowego,  oslona  uchwytu  S-szcz^kpwegOi 
3-szczgkowy  samocentruj^cy,  tareza  redukcyjna  do  przyrzqd  do  gwintowania  patronowego,  koinplet  kluezy. 


Wyposazenie  specjaltie 


Urzqdzenie  do  toczenia  stoikbw 
Podajnik  kompletny 
Szybkobiezny  uchwyt  zaciskowy 
Przyrzqd  do  toczenia  ksztaltowego 
Komplet  tiilejek  zaciskowych  do  uchwytu 
Komplet  lulejek  zaciskowych  do  glowicy  r 
wej. 

Komplet  tulejek  ze  stoikami  Morse'a  , 


Komplet  oprawek  nozowych 
Komplet  wytaczadel 
Komplet  oprawek  do  narzynek 
Komplet  oprawek  do  gwintownikbw 
Przyrzqd  do  radelkowania  , 

Trzpieh  zderzakowy 

Kluez  do  tulejek  zaciskowych 

Oprawka  zadskowa  do  wiertel 
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Aiitomat  tokarski  wzdhizny  1-wrzecionowy  BP-U7 


Automat  sluzy  do  dokladnego  i ekonomicznego  to- 
czenia  przedmiotow  zarowno  dlugich,  jak  i krotkich, 
o najrozmaitszych  ksztaltach  zewn^trznych,  z otworami 
rdznego  ksztaltu  i z otworami  gwintowanymi. 

W odrdznieniu  od  innych  aUtomalow  typu  wzdluz- 
nego  automat  BP-U7,  podobtiie  jak  BP-U12,  ctxaraktery- 
zuje  sig  cichobieznosciq  dzigki  zastosowaniu  dodatko- 
wej  jury  ttumiqcej  dzwi^ki  powatajqce  pjzy  obracaniu 
sig  prgta  w rurze  podajnika. 


W rzeciono  robocze  iozyskowane  jest  w przesuw- 
nym  wrzecienniku  na  3 lozyskach  tocznych,  a mianowi- 
cie  na  Jozysku  przednim  stozkowo-iolkowym  d na  dwoch 
tylnych  jednorz^dowych  skosnycb.  Wrzeciono  mozna 
wybudowac  z wrizeciennika  bez  koniecznosci  rozmonto- 
wywania  obrabiarki. 

Na  uzbrojenie  aiitomatu  sklada  si^  5 oprawek  nozo- 
wych  oraz  glowica  iprzechylna.  Dwie  oprawki  nozbwe 
osadzone  sg  na  wspolnej  dzwigni,  ktorej  os  umieszczdna 
jest  ponizej  osi  wrzeciona,  Oprawki  te  sterowane  sq 
z wadu  roziz^dczego  za  pomoc^  krzywki.  Pozostale  3 
oprawki  nozowe  sterowane  s^  indywidualnie. 

Nastawianie  nozy  odbywa  si^  za  pomocq  od- 
dzielnych  srub  mikrometrycznycji,  DIa  mocowania  nozy 
w uchwytach  stuz^  dzwignie  dwuramienne,  dociskaj^ce 
noz  -w  2 miejscach  do  gniazda  przez  dokrgcenie  jednej 
tylko  sruby.  Glowica  przechylna  ma  3 wrzecionka,  a mia- 
nowicie; 

a)  jedno  wiercgce  martwo,  tj..,bez  dodatkowych  obro- 


b)  jedno  v.'iercqce  szybko, 

c)  jedno  gwintuj^ce. 


Wi&rtla  we  wrzeciennikach  wiercgcych  mocuje  si^ 
za  pomocg  zaciskow,  a narzynkg  wzglgdnie  gwintownik 
na  wrzecienniku  gwintuj^cym  za  pomocg  odpowiednich 
oprawek.  Ruchy  robocze  dla  toczeA  wzdliiznych  i dla 
wiercenia  wykonywane  s^  przez  wrzeciennik,  a ruchy 
poprzeczne  wykonujq  suporty.  Przy  produkowaniu  przed- 
miotow  stosunkowo  krotkich  i sztywnych  obrabia  siej 
material  wprost  z zacisniu,  natomiast  dla  wykonywania 
przedmiotow  dlugich,  dokladnie  toczonych,  korzysta  si^ 
z prowadzenia  prgta  w tulejkach. 

N a c i 11  a n i e g w i n t u z wrzeciona  gwintuj^cego 
odbywa  sig  metodq  wyprzedzania  lewych  obrotow  wrze- 
ciona roboczego  szybszymi  zgodnymi  kierunkowo  obro- 
tami  wrzecionka  gwinluj^cego.  W ten  sposob  uzyskuje 
siq  do  gwintowania  obroty  wzglqdne  rownajqce  siq  r6z- 
nicy  obrotow  wrzecionka  gwinlujcjcego  i obrotow  wrze- 
ciona roboczego,  Wylqczanie  nacmania  gwintu  riastqpuje 
samoczynnie  po  naciqciu  odpowiedniej  dlugoSci. 

N a p q d dwupasowy  glowicy  przechylnej  uniozliwia 
rdwniez  iiacinanie  gwintu  lewozwojnego. 

S i In  i k e 1 e k t r y c z ny  napqdowy  ma  piqciorow- 
kowe  kolo  pasowe  i napqdza  posredni  walek  za-  pomocq 
pasa  klinowego  a od  walka  posredniego  napqdzane  jest 
za  -pomocq  pasqw  wrzeciono  i glowica  przechylna. 

Smarowanie  zespolu  slimakowego  i przekladni 
zqbatych  jest  rozbryzgdwe,  w kqpieli  olejowej  pozostale 
elementy  ruchowe  smarowane  -sq  indywidualnie  za  po- 
niocq  olejarek. 

Chlodzenie  narzqdzi  odbywa  siq  systemem  sta- 
lego  krqzenia  cieczy.  Odpowiednia  pompka  napqdzana 
jest  z walka  posredniego.  Napqd  i rozrzqd  automatu  majq 
bezpieczniki,  ktorych  celem  jest  zapobieganie  uszkodze- 
riiom  mechanizmow  i narzqdzi. 

Automat  zaopatrzony  jest  xowniez  w wylqczniki 
zdalnego  sterowania,  zatrzymujqce  bieg  obra- 
biarki w wypadku  wyrobienia  prqta  lub  wadliwego  naci- 
nania  gwintu.  . 
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WielkoSci  chafakterystycaEtie 


Najwi^ksza  srednica  obrabianego  materialu 
NajwiQks:sa  jednorezowa  dlugosd  wysuiniQcia  pr^ta 
Najwi^kszy  gwint  w stall  autpmato’wej 
NajwiQkszy  gwint  w mosi^dzu  automatowym 
Liczba  jprgdkoSci  obrotowych  wrzeoiona 
Zakres  pr^dkosci  obrotowych  wrzeciona 
Przy  kaidej  prgdkosci  obrotowej  wrzeciona: 

Liczba  stopniowah  prgdkok:i  nadnania  gwintu 
Liczba  stopniowaA  pr^dkosci  wiercenia 
Liczba  stopniowan  pr^dkosd  wydajnosci 
Zakres  wydajnosd 
Najwi^ksza  dlugosc  gwintu 
Najwi%ksza  normalna  dlugosc  wiercenia 
Najwi^ksza  srednica  wiercenia 
Moc  silnika  eiektrycznego  nap^dowego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  eiektrycznego  nap%dowego 
Cigzar 

Wyposazeirie  nontialne 
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Zacisik  do  wiertla,  tuleja  jiiocujqca  wiertlo,  uchwyt  komplet  kluczy,  lampa  przegubowa. 
gwintowiiika  i narzynki,  tuleja  mocuj^a  gwintownifc. 
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Automat  tokarski  wzdtuzny  1-wrzecionowy  BP-tJ12 


Zastospwanie 

Automat  sluzy  do  dokladnego  i ekonpmicznego  to- 
czenia  przedmiotow  zarowno  dhigich,  jak  i krotkich 
o iUTozmaiconych  ksztaltach  zewngtrznych  oraz  majg- 
cych  oitwcry  i gwinty. 

Zasto'sowany  w tym  automacie  system  sterowania 
krzywkowego  gwarantuje  wysok^  dokladnosc  obrabia- 
nych  przedmiotow,  lich  srednic  i dlugosci. 

Budowa 

Wizeciono  robooze  lozyskowane  jest  w przesu- 
wanym  wrzecienniku  na  trzech  lozyskach  tocznych. 
Lo'zysko  przednie  jest  to  lozysko  stozkowo-rolkowe 
a dwa  lozyska  tylne  jednorzgdowe  skosne.  Wrzeciono 
mozna  wybudowywac  z wrzeciennika  bez  koniecznosci 
rozmontowywania  obrabiarki. 

Doprowadzenie  materialu  do  miejsca  obrobki  odbywa 
sig  podezas  cyklu  roboczego.  Odpowiednie  ruchy  wize- 
ciennika  sterowane  sg  z walu  rozrzgdczego,  Obrabiany 


pr^t  usztywniony  jesit  w poblizu  narzgdzi  za  pomoeg 
tulejki  prowadzgeej. 

Rura  materialowa  w ktorej  obraca  sig  obra- 
biany prgt,  zaopatrzona  jest  w dodatkowg  rurq  tiumigeg 
halas.  Automat  ma  5'  suportow  nozowych.  z ktorych  dwa 
umieszczone  sg  na  wspolnej  dzwigni  steroWanej  z walu- 
rozrzgdczego  za  pomoeg  krzywki  a pozostaie  trzy  sg 
sterowane  indywidualnie. 

Nastawianie  nozy  odbywa  sig  za  pomoeg  od- 
dzielnych  smb  mikrometrycznych,  majgcych  podzialkg 
0,02  mm. 

Mocowanie  noza  w U'chwycie  odbywa  sdg  jedng  srubg 
osadzong  na  dzwigni  dociskowej  dwuramiennej. 

G 1 o w i c a przechylna  ma  dwa  wrzecionka  wlercgce 
i jedno  gwintujgce,  , 

Sterovvanie  przechylen  dla  kolejnego  podstawia- 
nia  wrzecionek  .na  os  wrzeciona  roboczego  oraz  stero- 
wanie  luchow  wzdluznych  wrzecionek  odbywa.  sig  z walu 
rozrzgdczego  za  pomoeg  dwoch  krzywek  — tarczowej 
i pierscieniowej. 


KATALOG  OBI 


80 

MARZEC  1957 

1 

KATALOG  OBI 

! ■ . ■■  ■ 

1 ■ ' . ■ ■ 

81 

MARZEC  1957 

MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


' MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Wrzecionko  gwihtujeice  ma  nap^d  dwupaspwy.  Gwm- 
towanie  odbywai  si^  metodq  roznicow^  przy  mezmien- 
nych  Qbrolach  wrzeciona  roboczego.  Przez  wymiang  opra- 
wek,  mocowanych  na  wrzecienniku  gwintujcicym,  mozna 
nacinac  gwinty  zewnQtrzne  i wewn^trzne.  Roz-wigzanie 
konstrukcyjnc-  systemu  nap^dowego  umozliwia  nacma- 
nie  gwintbw  prawo-  i lewozv/ojnych. 

Napgd.  Automat  BP-U12  ma  napgd  indywidualny 
2 silnika  elektrycznego.  ktory  za  posrednictwem  pas6w 
klinowych  i wymiennej  przekladai  zgbatej  napgdza  przy- 
stawka  posredni^,  sk^d  za  pomoc^  pasow  pgdzone  jest 
wrzeciono  i mechanizm  rozrz^dczy,  , . _ 

S'm  a r o w a n i e wszystkich  elementow  ruchowych 
jest  indywidualne. 


C h 1 o d z e n i e narzgdzi  odbywa  sig  systemem  sta- 

lego  krgzenia  cieczy.  Odpowiednia  pompka  napgdzana 
jest  z pgdni  dolnej  ipasem  klinowym. 

I n s t a 1 a c j a e 1 e k t r y c z n a ma  dwa  wyf^cznikl: 

glowrxy  mecha«iczny  oraz  roboczy  - styczaikowy  ste- 
rowany  zdaluie.  Sterowanie  zdalne  przewidziane  jest  do 
uruchamiania  1 wyi^czaaia  silnika  z chwll^ 
prgta,  uszkodzeiiia  pasa  napgdowego  lub  wadliwego 

^'^'prz-^witiczeniu  silnika  przez  sterowanie  zdalne  zostaje 
automatyczaie  wlqczona  lampa  sygnalizacyjna  widoczna 
2 duzej  odleglosci.  Tablica  .rozdzielcza  mstalacji  elek- 
tiycznej  latwo  dostgpna  miesci  sig  na  wewngtrznej  scia- 
nie  tylnych  drzwiczek.  Dla  instalacji  oswietlentowej 
zastosowano  napigcie  24  V. 


WielkoSci  charakterystyczne 

Najwigksza  . Srednica  obrabianego  materialu 
Najwigksza  jednorazowa  dlugosc  v/ysunigcia  prgta 
Najwigkszy  gwint  w stall  autoraatowej 
Najwigkszy  gwint  w mosigdzu  automatowym 
Liczba  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona 
Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona 
Dla  kazdej  prgdkosci  obrotpwej  wrzeciona 

a)  liczba  sto.pniowan  nacinania  gwintu 

b)  liczba  stopniowah  wydajnosci 
Najwigksza  dlugosc  gwintowania  zewngtrznego 
Najwigksza  dlugosc  wiercenla 

Najwigksza  srednica  wiercenla 
Moc  silnika  napgdowego 
, Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego  , 

Cigzar 


700  T- 6000  obr/min 


1,7  kW 
1500  obr/min 


Wyposaienie  normalne 

d.  wlettta,  «l.i.  m«cui,»  *r.lo,  taplel  M -anowych  .oamdu,  komplat  kl«cay,  lam- 

. gwintownika  i narzynki,  tuleja  mocujgca  gwmtownik,  pa  przegubowa. 


Wyposaienie  specjalne 


Glowica  gwintujgca  pojedyncza 
Glowica  wiercgca  pojedyncza 
Glowica  wiercgca  dwuwrzecionowa 


Urzgdzenie  do  rowkowania  wkrgtow 
Urzgdzenie  do  toczenia  stozkbw 
Tulejka  obrotowa  samonastawna 


I M 
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4.  TOKARKI  SPECJALNE 
Tokarka  zegarmistrzowska  TDA 


Zastosowanie 

Bogaite  ^v^-posazenie  tokarki  pozwala  na  loczenie  no- 
zem  zamocowanyin  w suporoie,  toczeiiie  nozem  trzyma- 
nym  w r^ku,  wiercenie  otworow  w walkach  i plytach, 
ciQcie  pilkn,  pilcwanie  wielok^tow,  szlifowanie . i pole- 
rowanie.  _ 

Tokarka  przeznaczona  jest  dla  warsztatow  zegarmi- 

strzowskich  i precyzyjno-mechMicznych. 

BwJowa 

Tokarka  sklada  siQ  z szeregu  zespolow  i czqsci,  ktdre 
montowac  mozna  w loznych  ukladach.  Taka  budowa  daje 
tokarce  wysokq  uniwersalnosd. 

Glowne  zespoly  sq  nast^puj^ce:  ■ 

Podstawa  (2  szt.) 

. Loze 

Wrzeciennik 
Ustalacz 
Suwak 
Konik  I 
Konik  II 
Suport  krzyzowy 

Tokarka  moze  bye  zmontowana  na  jednej  podstawie. 
Druga  podstawa  uzywana  jest  do  usztywnienia  loza.  Obie 
podstawy  montuje  siQ  na  sztywnej  plycie,  tak  aby  zamo- 
cowanie  nie  powodowalo  odksztalceh  loza. 


Wrzeciennik.  Konstrukeja  lozyskowania  wrze- 
ciona  zapewnia  mozliwosc  dokladnej  regulacji  luzow. 

Wrzeciono  •wykonane  jest  ze  stali  stopowej, 
naw^glane,  hartowane  i szlifowane.  . 

Wrzeciennik  wyposazony  jest  w urz^dzenie  podzia- 
lowe.  ■ 

t o z e itokarki  wykonane  jest  w postaci  walka  ze 
splaszczeniem  z jednej  slrony.  Wykonane  jest  ono  ,ze, 
stall,  naw^glone,  hartowane  i szlifowane.  Zaclski  zapew- 
niajn  jednoznaezne  Ustalanie  polozenla  i zamocoWanie 
zespolow  na  lozu.  ■ 

Suport  krzyzowy  tokarki  typu  TDA  sklada  siQ 
z san  wzdluznych  i poprzecznych  skr^tnych  oraz  slup- 
kowego  imaka  nozowego. 

Pro  wad  nice  suwaka  sg  piyzmatyczne.  Sruby  po- 
ciqgowe  posiadaj^  skale  do  dokladnego  uslawiania. 

Tokarka  wyposazona  jest  rdwniez  w suWak  do  mo- 
cowania  podtrzymki  dla  nozy  trzyinanych  w r^kn  przy 
toczeniu  oraz  w stolik  do  ci^cia  pilkg  i podpork^  rolkowci 
do  pilnika. 

Dwa  koniki  w ktore  wyposazona  jest  tokarka 
typu  TDA  majn:  pierwszy  tulej^  przesuwanq  dzwigni^, 
djugi  — tulej^  przesuwann  bezpokednio  r^kq. 

Nap^d  wrzeciona  uzyskiwany  jest  od  silnika  elek- 
tiycznego  przy  pomocy  pasa  okrqglego  (struny). 
Smarowanie  tokarki  jest  r^ezne. 
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WielkoSci  charakterystyezne 

Wznios  kl6w  nad  loiem 
Dlugoic  loza 

Najwi^ksza  srednica  toczenia  nad  lozean 
Najwi^ksza  srednica  toczenia  nad  snportenv 
NajwiQkszy  rozstaw  klow 
Przelot  wrzeciona 

Trzy  pre,dkosci  obiotowe  wrzeciona  90( 

Moc  silnika  elektiycznego  jednbfazowego 
PiQdkosc  obrotowa  silnika  elektrycznego  jednbfazowego 
Srednica  pasa  (struny) 

Cigzar 


- Wyposaienie  normalne 

Uchwyt  .samocentruj.cy  3-szcz^kowy,  oprawka  do  przelotowych  (10  szt.)  od  srednicy  0,3  do  ^rednl^  1,2 
mocowkria  wkr^lami,  tulejka  mimosrodowa,  tulejka  sci,-  oo  0,1  mm  1 komplet  tulejek 

cjajnca,  podtrzymka  noza  szeroka  (28  mm),  podtrzymka  (23  szt.)  od  0 1,3  do  0 4.5  co  0,2  mm  1 komplet  tulejek 
noza  wnska  (15  mm),  wrzeciono  z klem  zewn^trznym,  zaoiskowych  ^ ^ ^ ^ 


wizeciono  7.  klem  wewnntTznym,  kolek  specjalny  (pod- 
kladfca  pod  iibz  okr^gly),  1 komplet  tulejek  zaciskowych 


o 0,2  inni  oraz  0 5,5  i 6,5  mm.  , 

Wirzeciono  z wkrQtem,  1 kiel  do  konika  II  0 6,5  m 


, Wyposaizenie  specjalne 


Suport  rolkowy 

Nap^d  rolkowy 

Urzqdzenie  do  srodkowania 

Kolo  z zabierakiem 

Ustalacz  do  tarezy  podzialowej 

Wypychaez  0 4 mm 

Wypycharz  z igl^  0 1 mm 

Wypychaez  z iglq  0 2 nun 

:^bierak 

Oprawki  0 0,5,  0,8  1,1,2 
Tulejka  do  konika  II 


Kiel  wewngtizny  0 1 mm  z przeciQciem  i ot\ 
0 0,5  . 

Kiel  wewnQtrzaiy  0 1,6  mm  z pized^ciem  i 
rem  0,8 

Kly  wewn^trzne  zwykle  0 0,5,  6|8,  1,3  i 4,1 
Kiel  zewuQtrzny  0 2 mm 
5 zaciskow  zewn^trznych  , 

5 zaciskow  wewnQtrznych 

3 tareze  do  mocowania  przy  pomocy  szelaku 

Stolik  do  cl^cia  ;pdlkq 

Tizpien  do  pilki 

Trzpien  do  tarezy  szUfierskiej. 


• B 300  400 
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Tokarka-kopiarka  TGA18 


Zastosowanie 

Tokarka  sluiy  do  zgnibnego  i wykanczaj^cego  tocze- 
nia  wediug  ^.zomika  walkow  ksztaltowych  o srednicach 
40  180  mm  li  dlugosci  do  1000  mm.  przy  uzyciu  nozy 

z w^glikow  spiekanych.  Jes^to  obrabiarka  o duze]  wy- 
dajnosci  i piostocie  obslugi. 

Budowa 

Tokarka-kopiarka  pod  wzglQdem  budowy  rozJii  siQ 
zasadniczo  od  klasycznych  'tokarek. 

Loze  w postaci  sztywnego  odlewu  skrzynkowego 
umieszczone  jest  za  przedmiotem  obrabianym.  Podslawa, 
na  ktorej  spoczywa  loze,  pozwala  na  dogodny  splyw 
wiordw  do  tylu  obrabiarki,  skqd  one  mogq  bye  latwo 
usuwane  nawet  w czasie  pracy  (bez  jej  przerywania). 
VV  po^dstawie  nmieszczony  jest  silnik  glowny  i cala  apa- 
ratura  elektryezna,  zespol  hydrauUezny  zasilaj^cy  urzEf 
dzenie  kopiujqce  oraz  zbiomik  'na  plyn  chlodzgcy. 

Nap^d  otrzymuje  tokarka  od  silnika  jednobiego- 
wego  przez  przekladniQ  pasow  klmO;Wych  do.  wrzecien- 

Wrzeciennik  ma  skrzynkQ  przekladnioiwa,  ktora 
daje  12  pr^dkosci  obrotowych  wrzeclona  uszeregowa- 
nycK  wedlug  postQpu  gepmetryeznego.  Wtzeciono  osa- 
dzone  jest  z przodu  w lozysku  rolkowym  dwurzpdowym, 
a z tylu  w zwyklym  lozysku  rolkowym.  Sily  wzdluzne 
przejmowane  przez  podwojne  lozysko  wzdluzne  umie- 

szczone  za  przednim  lozysfciem. 

Smarowanie  wrzeciennika  jest  obiegowe,  olej 
dostarezany  jest  przez  wbudowang  pompkp  zpbat^. 

S u p o r I przesuwany  srubg  pociggow^  po  prowadni- 
cach  loza  uksztaltowany  jest  w ten  sppsob,  ze  noz  znaj- 
duje  sig  ponizej  przedmiotu  obrabianego,  a powyzej 
niego  — wszystkie  urzgdzenia  napedowe  1 sterownicze 
igczn’e  z mechanizmem  kopiujgcym.  Sruba  pociggowa 
otrzymuje  napgd  od  wrzeclona  przez  przekladnig  pasami 
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wymi,  skrzynkg  prz&kladniowg,  walek  biegngey 
iiz  loza,  skrzynkg  redukcyjng  i kola  zmianowe. 
jraka  przekladniowa  daje  szesc  roznych  wielkosci 
wu,  z ktorych  tizy  wyzsze  — do  zdzie.Tania,  a trzy 
■e  — do  wykanezania.  Zakres  posuwow  powigkszony 
przez  kola  zmianowe. 

D s u w loboczy  odbywae  sig  moze  tylko  w kierunku 
:onika  do  glowicy,  natomiast  szybkie  posuwy  (ruchy 
stawne)  mozliwe  sg  w obu  kieiunkach  1 niezaleznie 
ego,  czy  wrzeciono'  obraca  sig,  czy  nie.  Sz^-bkie  pd- 
y daje  oddzielny  silnik  umieszczony  w skrzynce 
ikcyjnej.  . 

Afylgczenie  posuwow  roboezyeh  lub  szybkich  odbywa 
rgcznie  lub  za  pomoeg  nastawnych  zderzakow 
Lwionyeb  na  lozu.  Mozliwa  jest  takze  praca  cyklem 
oezynnym  sterowanyra  elektrohydrauliczule,  dajgcym 
bki  powrot  suportu  z chwilg  wycotonia  narzgdzia 
iz  urzgdzenie  kopiujgce. 

Sup.ort  moze.  bye  rowniez  przesuwany  rgcznie  przy 
locy  znajdujgcego  sig  na  nim  kolka. 

Prowadnice.  po  ktorych  przesuwa  sig  suport, 
hylone  sg  do  tylu  o kgt  15°  wzglgdem  pionu,  tak 
czgsci  polozone  powyzej  osi  klow  nie  iprzeszkadzajg 
saktadaniu  przedmiotow  za  pomoeg  dzwigu.  Nie- 
5znie  od'  tego  przewidziany  jest  podajnik,  umozliwia- 
y zakladanie  najcigzszych  nawet  przedmiotow  bez 
'cia  dzwigu. 

Gldwna  prowadnica  po  ktorej  przesuwa  sig 
lort  jesfhartowana.i  szlilowana.  Prowadnica  ta  oraz 
ba  pociggowa  chronione  sg  przed  wiorami  oslong, 
)wajgcg  .sig  pod  wrzeciennik. 

'Wzo  r n i k zamocowany  jest  w odpowiednich  uchwy- 
h umieszczony ch.  na  lozu.  Znajduje'  sig  on  na 
sokosci  oezu  obslugi,  wobec  czego  latwa  jest  obser- 
,cja  przesuwania  sig  palca  wodzonego  po  wzotniku. 
Dla  zabezpieczenia  przed  odpryskujgcymi  wiorami 
itosowana  jest  oslona  z nierozpiyskujgcego.  sig  szkla 
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(Sewit)  iDWfiszeww  z obi’&lJisrttl  t pbejmujfica 

cajci  dhi((o46  l-ocsienU,  '' 

llrzddzuine  kopliijdco,  Ruchy'  siupoilu  po- 
tuzeemago.  pfzesiiWSjqCBgo  po  prowadnicach  pochy- 
Ic/nyph  psfl  RdRiid  60^  wzalQdero  osi  wraecwna,  sl&ro- 
wane  51  przy  pomocy  hydwulicznego  urzidzenia  kopUi- 
jicecjo  pc)zv/alajqcG(|o  na  oPidhliQ  pochyled  az  do  90 
pi/,y  iuHlniGEich  wziasLajicych  i do  30''  przy  lircdnlead) 
fna)ejieyph,  Roptowwle  odbywa  z dok-jaddo^cli 

vyy&lafczdjici  pod  objdbkp,  5zl))owaaieni,  a dla  ipowlerz- 
(j|ini  nieizljfowawyab  aUaowid  ino/ie  obrdbkt}  osUileczni, 
Przewidziana  jest  pip'zUwo^d  ioezenla  ksztaltu  wg  wzor- 
pika  na  idzuycb  4redniicach  pizednnolu  obrablauego  oraz 
totzenie  cyluidiyczne  bez  uZycia  wzotnika,  Tak  wlgo 
pizy  obrdbcs  ipraedmiO'tu  z duzym  zapasem  inaterlalu, 
skra^wajie  iWlkoma  war^Wami,  rootna  toczyd  powierzch- 
me  ksz(allov/e  lnb  cylladryczne.  Urzidzenie  hydrauUczne 
nraozliwia  poza  koprowaniero  t-akZe  szybkle  dosunigclo 
1 odaunificie  5u, porta  od  piaterlali.i,  Zasaxla  koplowariia 
oparla  jest  na  pi\aqy  tlolta  roziiicowogo  stcrowanego 
jednokrawodziowym  suwakiom  kopiujiicym,  Uk)ad  laki 
zapewnia  duzq  doktadno46,  qznto&6  I niezawodnosc  dzin- 
jdina,  Urziclzenia  koijwjicd  poliezone  jest  pizcwodaml 
(jielkuni  z zoapolem  hydirauUcznym  uraieszczonyin  w pod- 
atawie  obrabiarki, 


K 0 n I k rnzcsuwany  Jest  po  loza  i mocowany  aa  aim 
czteroraa  §rubaml,  TClel  osadzony  jest  we  wrzecioaku 
loiiyskowanym  podobaie  jak  ■wrzecioao.  luleja,  w ktorej 
Joiyskowane  jesl-,  wrzeoionko,  nioze  bye  v/ysuwaae  za 
parnoeg  kdUca  .rgezneejo  albo  (jako  wyposazeaie  dodat- 
kowe)  za  pomoci  cyliindra  paeumatyeznego. 

Ucliwyty.  Tokarka  zaopatrzoaa  jest  w uchvryt 
3-szcz<ikowy  samocentmjgcy  rgezny,  obejm.ujicy  caly 
zakies  strednlc,  tub  w uchwyt  samozaciskaja.cy,  obejiau- 
jgey  zakres  Srednlc  40  -4-  100  min.  Przewidziaae  jesl 
lakie  wyposazeaie  w uchwyt  pneumatyezny  na  pelen 
zakres  §rednic  wraz  z cylladrem  i ' odpowiednii  apara- 
tuiq  pneumatyczni. 

Ins  taUcJ  a elektryezna 
W sklad  instalacji  elektryeznej  wchodzi: 

Silnlk  glowny  N = 20kW  a = 1500  obr/mia 
Silnlk  szybkich  przesuwow'N  = 0,55  kW 
n = 1500  obi/min 

Sllnik  poropy  hydraulicznej  N = 1,7  kW 
n ■-=  1500  obr/mih  , 

AmpoToniierz  w ,obwodzie  silnika  glownego 

Mtkrowylgczalki  i elektromagnes  ido  steiowaniia  cyklu 

. sarrurezynnego 
Kompletna  aiparalura  steiujaca 


Wielko^ci  charakterystyezne 

Najwlgksza  srednica  itoczenla 
Najnmiejsza  iiodiilca  loczonia 
I)Ia|wigksza  dlngost  taczenki 
Skolc  suporlu  koplujncego  (liczgc  piomlcniowo) 

Slozek  wewngti'zny  wizeoiona 
Sloick  zewnotrzny  wazocloiia  (zblozriosd  7 : 24) 
kiezba  ipiqdkoscl  ohrntowych  w,rzcciona 
Zakres  prgdkoscl  obiotowych  w,izodona 
Lic'zba  posuiwow  (z  jciilnoj  pary  k61  zmianowycli) 

Zaknrs  posuwow  (tgcznie  z kolami  zmlanowymi) 

Szybki  posuw 

Mor  silnika  napgclu  wizociona 
Piedko^c  obiotowa  silnika  napgdu  wvzecioiui 
Moc  silnika  pompy 
PrgdfcoSc  silnika  pompy 
Mgc  silnika  szybkich  przesuwow 
Piiidkosc  obiotowa  silnika  szybkich  posuwow 


118  1500  oibx/min 


0,1  -7-  1,5 
2600 
20 
1500 
1,7 
1500 
0,55 
1500 
6000 


mm/obr 

mm/niin 

kW 

obr/mln 

kW 

obv/min 

kW 

obr.'aiia 


Wyposazenie  nortnalne 

Komplel  podkladek  do  poziomowan.a,  sniby  tnnda.  Komplet  (3  ,pary)  k61  zmianowych  do  skrzynki  posu- 


mentowe  z podkladkaml 
Kiel  do  konika 
Kiel  do  wizeclona 


Komplet  lap  i Anib  do  podnoszenk  obrabiarki 
Komplet  kluezy 


Wyposazenie  spccjalnc 


lichAvyt  g^szQzgkdwy  .samocenlrnjgoy  dia  zakrosu  sred- 
nicy  40  Tr  180  mm 

y-chAyyt  s.amQzaciskaincy  dla  zakiesu  sredulc  40  1 40 

IJeliwyl  . pneumatyezny 

lns,talaej>  .pnenmatyezna  do  nchwytn  pneumalycznpgo 


InsUilacja  nneumatyezna  do  wyswwania  UtUn  konlkvi  (za- 
miast  mochanizmu  posuwu  igczpQgo) 
inslalacja  chlodzenifl  wodnepo  wtaz  z olaktuipompkl 
60  Vmtn 
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Zastosowanie 

Zataczarka  sluzy  do  zataczania  rdaiiego  rodzaju  fie- 
zow  i qwintownikow  z rowkarai  wiorowymi  prostymi 
'i  srubowymi,  prawo-  i lewo-skrqtBymi.  Pxzy  Mstosowa- 
niu  specjalnych  przyrzqdow  zataczarka  ta  moze  sluzyc 
do  zaszlifowywania  zatoczen. 

Zataczarka,  ze  wzglqdu  na  zakres  prqdkosci  obroto- 
wych  wrzeciona  dostosowanych  wylqcznie  do  zatacza- 
nia  nie  nadaje  siq  do  toczenia  zwyklego,  Batomiast 
moze  sluzyc  do  nacinaixia  gwintow  metrycznych.  calo- 
wych  i modulowych  o malym  i duzym  skoku. 

Eudowa 

Napqd  zataczarki  uzyskuje  siq  od  silnika  elektrycz- 
nego  dwubiegowego  umocowanego  do  tylnej  czqscI  kor- 
pusu  obrabiarki.  Napgd  do  wrzeciennika  przenoszony 

jest  przekladnig  pasow  klinowych. 

■L  o z 6 w r z e c i 6 n n i k,  s u ip  o r t i k o n.  i ,k  posla* 
dajg  sztywg  konstru.kcjg.  tlumigcg  powstajgce  w czasie 


pracy  drgaaia  i gwaraatujqcq  wysokg  gtadkosc  zatacza- 
nych  powierzchni.  m- 

Wrzeciono  o duzej  sztywiiosci  pracuje  w sbz- 
gowych  lozyskach  promieniowych  posiadaj4cych  mozh- 
wosc  kasov;ania  laizow.  Sily  osiowe  przejmpwane  sg 
przez  lozysko  kulkowo-oporowe. 

Wrzeciono  napgdzane  jest  przez  przekladnie,  slimako- 
ktora  daje  gwarancjg  spokojnego  ruchu  wrzeciona 
a tym  samyra  wysok^  gladkosc  zataczanych  powierzchni. 
Zmiang  kierunku  obrotow  wrzeoiona  osigga  sig  przez 
zmiang  kierunku  obrotow  silnika  napgdowego. 

S a n i e i s u p o r t maj^  szerokie  plaskie  prowadni- 
ce  z arrzgdzeniem  do  kasowania  luzow:  oraz  mozliwoscig 

wylgczania  ■mechanizmu  krzywkowego.  . 

S m a r o w a n i e wszystkich  elementow  wrzeciennika 
jest  obiegowe,  przy  czym  olej  dostarcKiny  jest  przez 
wbiidowang  pompkg  tloczkowci,  a smarowanie  kol  me- 

chanizmu  roznicowego  oraz  prowadnic  suportu  odbyya 

sig  kropelkowo.  Inne  punkty  posiadajg  smarowanie  mdy- 
widualne  — : wtlaczane. 


Wlelko^ci  charakterystyczne 


Wznios  kiow 
Rozstaw  klow 

Srednica  zataczania  nad  lozem 
Srednica  zataczania  nad  suportem 
Liczba  prqdkosci  obro'towych  wrzeciona 
Zakres  prgdkosci  obxotowych  wrzeciona 
Posuwy  wzdluzne  - 

Gwinty  inetiyczne  o skoku 
Gwinty  inodnlowe  o skoku 
Gwinty  calowe 

Skok  zataczanego  rowka  widrowego 
Liczba  zatoczen 
Glgbokosc  zatoczen 
Srednica  przeswitu  wrzeciona 
Stozek  metryczny  we  wrzecionie 


290 

8 

2 -7-  22,4 
0,125 -f- 64  ^ 
0,25-7-65 

0,5  -1-22 
144^0,25 
8-1-360 
2 do  20 
0,25  -i-  24  . 
52 
M60 


obr/min 

nrm/obr 


zw/cal 

cale 
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Slozek  w koniku  j „ 

Moc  silnika  elektr,  nap^dowego,  dwubiegowego  , 
PtQdkosd  obrotowa  silnika  elektr.  dwubiegowego 
Cigzar 


4 Morse 

2, 4/1, 9 kW 

1500/750  obr/min 

2500  kG 


Wyposaietrie  nortnalne 


Tarcza  zabiexakowa,  5 krzywek  o 2,.  3’  4 

i 5,  fcorba  dc  srubY  pociggowej  kiel  z nakrgtk^  Moir^  a 
4 fciel  zwykly  Morse'a  4,  tulejka  redukcyjna  z M60 
^ m],.'.  4,\omple.  M z..la»»ych  (21  «•)  pos«. 


WU  komplet  kol  zmianowych  (11  szt.)  zmiany  skoku 
komplet  kol  zmianowych  (27.  szt.)  mechamzmu  rozm- 
cowego,  3 klucze  (w  tym  jeden  do  krzywek). 


Wyposaieitie  specialne 

Przyrzgd  do  zaszlifowywania  mocowany  na  suporcie 


Froducent 

WIELKOPOLSKA  FABRYKA  URZADZEI^  MECHANICZNYCH  - Poznan,  ul.  Dgbrowskiego  81 

'MARZEclii? 


Tokarki  do  walc6w  2TAP 

Zdiierarka  2TA1*/Z  Kalibroiuiiica  2TAP/K 


2TAP/K 


Zaslosowanie 


Tokarki  tego  typu  siuzg  do  obrobki  walcow  hutni- 
czych  o srednicach  do  710  nun  i dlugosai  L - 35M 
Wykonywane  sg  one  w dwoch  odmianach;  typ  2TAP/Z 
- zdzierarka  i typ  2TAP/K  kalibxowiuca,  Sztywnosi 
sTProki  zakTcs  DiedkoscL 


kowydajne.  toczemie,  walcow  z roznych  materialow,  im 
przyklad;  stalowych,.  staliwnych  lub  z zeliwa  ntwarazo.- 
nego.  , . 

. Tokarka  2TAP/Z  przeznaczona  jest  do  zgrubnej  ob- 
robki walcow  z wydajnoscig  ok.  260  kG  wiorow  w go- 
dzing  pracv.  Jej  glownym  zadaniem  jest  obrcbka  zgrubna 
beczki  waica,  obrobka  zgrubna  i wykanczajgca  czopow 
oraz  obcinanie  nadlewow.  Na . tokarce  typu  2TAP/Z 
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mozna  rowniei  wykonywac  profil  walca,  choc;  w zasa- 
dzie  przeznaczona  jest  do  (ego  celu  kalibrownica. 

Tokarka  2TAP/K  przeznaczona  Jest  do  wykahczajcicej 
obrobki  beczki  walca  wraz  z wykonaniem  piofilu.  Przy- 
stosowana  jest  .rowniez  do  kalibrowania  zuzytych  wal- 
cow. 


Budowa 

Wrzeciennik  tokarki  zawiera  szesciostopniow^ 
przekladriie  ZQbat,^.  Walk!  wlelowypustowe  sq  lozysko-, 
wane  tocznie.  Osadzone  na  nich  kola  zebate  s<i  hatto- 
wane  j szlifowane.  Prze^uwanie  kol  zebatych  wykonuje 
uiz^dzenie  hydrauliczne.  Przy  pracy  na  niskich  zakre- 
sach  obrotowych  w.rzeciona  naped  przenoszony  jest  przez 
wieloplytkowe  sprzeglo  przecigzeniowe,  nastawione  na 
maksytnalny  dapuszczalny  moment  na  wrzedonie.  Od 
wrzeciona  ciclprowadzony  jest  naped  .posuwow  .poprzez 
przekladnie  kol  zebatych,  dajetcych  dwa  zakresy  posu- 
woW;  norraalny  i przyspieszony. 

SztyWne  wr  ze  c i ono  o duzej  srednicy. posiada  har^ 
towane  czopy  lozyskowe.  kozyskowane  jest  ono  w pan- 
wiach  br;}zowych  smarowanych  pod  cisnieniem.  Sily 
wzdluzne  wrzeciona  w obu  kierunkach  przenoszone  sq 
przez  wzdluzne  lozyska  kulkowe.  Wrzeciono  napedzane 
jest  przeZ  wieniec  z^baty  osadzony  bezposrednio  na  tar- 
czy  uchwytowej. 

Tarcza  uchwytowa  ma  przesuwne  szcz^ki 
z wymiennymi  wkladkami  dla  zakresow  srednic  210  -i- 
-t-  390  i 350  -t-  550  mm.  Tarcza  osadzona  na  wrzecionie 
kalibrownicy  zamiast  szcz^k  ma  skrzynie  zabierakowg, 
ipizystosowan^  do  chwytania  rozety  walca. 

Napgd  w tokarce  2TAP/Z  przenoszony  jest 
z silnika  przez  sprzeglo  elastyczne  do  wrzeciennika.  Na 
walku  sprzegnietym  z ailnikiem  znajduje  sig  hamulec 
wlaczany  elektromagnesem  przy  kazdym  wylqczeniu 
wrzeciona. 

Nape d w tokarce  2TAP/K ' przenoszony  jest 
z silnika  przekladnig  o pasach  klinowych  do  wrzecien- 
nika.  Tokarka  ta,  przeznaczona  do  kalibrowania  specjal- 
nyrni  nozami  ksztaltowymi  ze  stali  narz^dziowych,  po- 
siada nizszq  moc  i nizszy  zakres  predkosci  obrotowych 
wrzeciona  ii'iz  tokarka  2TAP/Z,  . 

U r z e d z 0 n i e h y d r a u 1 i c z n e do  przelqczania 
kol  zebatycli  wrzeciennika  i smarowania  wrzeciennika 
stanowi  osobny  zespol,  znajdujgcy  sie  we  wn^ce  loza 
z tylu  tokarki.  Przesuwanie  kol  zebatych  odbywa  siQ 
przy  cisnieniu  ok.  14  atn.  W czasie  przesuwania  kola 
zebate  otrzymuje  od  silnika  krotki  impuls  ruchu,  co 
umozliwa  im  szybltie  i latwe  wze'oienie.  Urzqdzenie  do 
sterowania  wrzeciennika  jest  scentralizowane  w jednym 
iriejscu,  na  przedniej  scianie  wrzeciennika. 

boza  obu  tokarek  sq  budowy  skrzynkowej,  z uze- 
browaniem  1 lejowatymi  otworami  do  odprowadzania 
wiorow.  Trzy  szerokie  plaskie  prowadnice  siuzq  do  pro- 
wadzenia  isuportow  i konika  wzglednie  podtrzymek. 


Tokarki  2TAP  majei  po  dwa  suiporly  (lewy  i prawy), 
z ktdrych  kazdy  ma  w . skrzynce  supoxtowej  osobng 
skrzynke  posuwow.  Skrzynki  posuwow  dajg  po  S.wiel- 
kosci  posuwow  normalnych  i 8 wielkosci  posuwow  przy- 
Spleszonych  dla  kazdej  predkosci  obrotowej  wrzeciona. 
Sanie  poprzeczne,  niajece  rowniez  posuw  mechaniczny, 
wyposazone  sq  w przestawny  imak  nozowy,,  pozwalajgcy 
na  mocowanie  noza  w dowolnym  polozemu. 

Przy  glebokira  wlaczaniu  i przecinanlu  mozliwo  jest 
podparcie  noza  podtrzymke  oparte  o specjalne  stopke 
w saniach  suportu.  Na  plycie  suportu  znajduje  sie  przy- 
ciski  do  sterowania  obrabiarki,. 

Konik  nalezy  do  wyiposazenia  tokarki  2TAP/Z. 
Korpus  konika  prowadzony  jest  na  lozu  tak,  ze  moz- 
liwe  jest  pizesuwaiiie  ' snportem  na  calej  dlugosci  pro- 
wa.daic.  •Vtr'rzeoiono  konika  z tarcze  .uchwytowg,  po- 
dobne  do  tarczy  na  wrzecionie,  lozyskowane  jest  w sze- 
rokich  panwiach  hrezowych,  smarowanych  samoczynnie 
przez  specjalne  urzgdzenie.  Dokladne,  i sztywne  zamoco- 
wanie  konika  na  prowadnicach  dokonywane  jest  srubami 
zaciskowymi.  Czesc  duzych  sil  osio-wych  pizenosi  za- 
padka  na  ddlane  w lozu  zgby. 

•Po  d trzy  mki  sq  normalnym  wyposazeniem  to- 
karki 2TAP/K.  Pozwalaje  one  na  prowadzenie  czopow 
walcow  obrebianych  1 jednoczesne  ustaWienie  nad  nimi 
walcow  blizniaczych  w celu  dokladnego  dopasowama 
ich  profili.  Podtrzymki  pozwalaje  na  swobodne  mijan.e 
ich  przez  suporty.  Przesuwanie  podtrzymki  wzdluz  loza 
odbywa  siq  rqcznie. 

Instalacjaelektryczna 

W sklad  instalacji  elektrycznej  zdzlerarki  2TAP/Z 
wchodze: 

Silnik  gtowny  — silnik  elektryczny  prqdu  zmiennego, 
wlgczany  przelgcznikiem  ..gwiazda-trojket 

N = 18,5  kW  (lub  2S  kW)  n = 1000  obr/min 
Silnik  pompfci  — sdnik  indukcyjny  predu  zmiennego 
N = 1,1  kW,  n - 1500  obr/min  ■ , 

Elektromagnesy  — sterujgcy  i hamulcowy: 

Wylqczniki  krancowe  pracujqce  z przekazn.ikam.i  cisnie- 
niowymi 
Nawijacze  kabla 

Kompletna  apaiatuxa  sterujeca  w osobnej  szatie 
W sklad  instalacji  elektrycznej  kalibrownicy  2TAP/K 
wchodze; 

Silnik  glowny  - silnik  elektryczny  prgdu  zmiennego 
wlqczany  bezposrednio 
N = 11  kW,  n = 1000  obr/min 
Silnik  pomipki  — silnik  indukcyjny  prgdu  zmiennego 
N = 1,1  kW,  n = 1500  obr/min 
Elektromagnes  sterujgcy 

Wylqczniki  krancowe  pracujqce  z przekaznikami  cisnie- 
niowymi 
Nawijacze  kabla 

Kompletna  aparatura  S'terujqca  w osobnej  szatie 


Tokarka  2TAP/Z 

2 tarcze  uchwytowe  dla  wrzeciennika  i kortika  ze  szczq- 
kami  oraz  dwiema  parami  wymlennych  wkladek  na 
dwa  zakresy  , srednic  210  390  d 350  -5-  530 

Konik 
2 kly 

Instalacja  wodnego  chlodzenia 


Wyposazenie  normalne 

Komplet  kluczy 
Tokarka  2TAP/K 
Tarcza  zabierakowa  dla  wrzeciennika 
2 podtrzymki 

Instalacja  wodnego  chlodzenia 

Komplet  kluczy  wraz  z dzwigniq  zapadkowq  do  pod- 
trzymek 
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Wielkosci  charakterystyczne 

. 2TAP/Z 


•Najwiqksza  dlugosd  .toczenia 
Najwiqksza  srednica  toczenia 
Wznios  klow 

Najwiqkszy  ciqzar  walca  obrabianego 
Srednica  czoipow  walca  obrabianego 
Najwiqkszy  przekroj  widra  na  jednym  suporcie 
(stal  = 50  -f-  60  kG/mm^) 

Najwiqksza  sila  skrawania  na  jednym  suporcle 
Najwiqkszy  moment  na  wrzecionie. 

Najwiqkszy  przekroj  trzorrka  noza 


2TAP/K 

3500 


MlNiSTERStWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGd 


WielkoScI  charakterystyczne 

2TAP/Z 


7000 
350000 
60  X 60 


-Najwi^ksza  dfugo^d  toraenia 
Najwigksza  srodnica  toczenia 
Wznios  klow 

Najwigkszy  cigzar  walca  obrabianego 
Srednica  czoipow  walca  obrabianego 
Najwigkszy  przekroj  w:6ra  na  jednym  suiporcie 
(stal  !?_.  = 50  -f-  60  kG/mm^) 

Najwigksza  sila  skrawania  na  jednym  suporcie 
Najwi^kszy  moment  na  wrzecionie 
Najwigkszy  przekroj  trzonka.  noza  ' 
Wrzecieiinik. 

Liczba  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona 
Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona 
Gniazdo  we  wrzeoionie  (stozek  metryczny) 
Tuleja  redukcyjna  kla  (stozek  metryczny) 
Kiel,  stozek  metryczny 
Srednica  pizedniego  czopa  wrzeciona 
Srednica  otworu  we  wrzecionie 
Srednica  tarczy  uchwytowej 


8 posuwow  podluznych  normalnych  o zakresie  0,125-;- 1,4 

8 pQsuwow  podluznych  przyspieszonych  o zakresie  0,395-^4,0 
8 posuwow  poprzecznych  normalnych  o zakresie  0,05-^0,56 

8 posuwow  pdprzecznych  przyspieszonych  o zakresie  0,142 -M,6 
Konik  . ' ' , 

Gniazdo  we  wrzecionie,  stozek  metryczny  80 

Srednica  tarczy  uchwytowej  630 

Przesuw  tulel  280 

N a p g d 

Silnik  glowny 


0,71-^53  obr/min 


0,125 -r- 1,4  mm/obr 
0,355-^4,0  mm/obr 
0,05  0,56  mm/obr 

0,142-4-1,6  mm/obr 


prgdkosc  obrotowa 
S’lnik  urzgdzenia  hydraulicznego  ' 


prgdkosc  obrotowa 

Na  zyczenie  odbiorcy  mo 
o mocy  26  kW 


1 bye  zainstalowaiiy  silnik 


1500  obr/min 
12000  kG 
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Szy.bk.1  posuw 

P.rzesu;w  poprzeczny  sii-waka  suportu 
Najwi^kszy  przekroj  wibra  dla  stall  R 
Najwi^kszy  moment  na  ■wii'zeoionie 
Moc  silnika  nap^dowego 
Prgdko^d  obrotowa  silnika  inapgdowego 
Moc  silnika  pompki 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  pompki 
Cigzar  przy  5000  mm  dlugosci  toczenia 

Wyposazenie  spec|alne 

Giowica  szlifierska  do  szlifowania  czopow 


Producent 

FABRYKA  URZADZEN  MECHANICZNYCH  „PORpA"  w Poirgbie  k/Zawi 


katalog  obi 
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Tokarka  do  zestawdw  kol  wagonowych  ITCH 


Zastosowanie 

Tokaxka  sluzy  do  toczenia  obr^czy  now^’-ch  lub  uzy- 
wanych,  osadzoiiych  na  zeslawach  kol  wagonowych 
i tendrowych  przy  szeiokosciach  tom  1000,  1435,  1525 
i 1675  mm,  w zaleznosci  od  zamowienla. 

Na  tokarce  tej  mog^  bye  obrabiane  zestawy  ipiacu- 
jqce  zarowno  w lozyskach  slizgowych,  jak  1 toeznyeb, 
obudowy,  ktoiych  w czasie  obrobki  pozostaj^  na  ezo- 
pach. 

Budowa 

toze  o ksztalcle  nzebiowanej  skrzyni  wypelnione 
jest  specjaln4  mas?,  ktora  ma  wlasciwosc  lepszego  niz 
zeliwo  tlumienia  drgan. 

N a p ? d otrzymuje  tokarka  od  silnika  elektryeznego 
ustawionego  na  pokxywie  wrzeciennika. 

Napgd  przenoszony  jest  przez  czterostopniow?  skrzyn- 
. k?  pizekladniow?  do  wizeciennika  maj?cego  przekladnig 
tizystopniow?:  , , 

W r z e c Iona  wrzeciennika  i konika,  pgdzpne  wspdl- 
nym  waiem,  maj?  12  jednakowyeb  pr^dkosci  obrotowych. 

■Wrzeciennik  ma  duze,  sztywne  wrzeciono,  na 
ktorym  osadzona  jest  tareza  zabierakowa.  Wewngtrz 
wrzeciona  znajduje  si?  tuleja  mocujgca  1 ustalajgca  ze- 
staviT,  przesuwana  • mechanieznie  przez  specjalne  urz?- 


Konik  na  wrzeciono  z tai'cz?  zabierakow?  ■ p kon- 
strukeji  identyeznej  jak  wrzeciennik.  Tuleja  mocujgca 
— ustalaj?ca  wewngtrz  wrzeciona  przesuwana  jest 
reeznie.  Przesuwanie  konika  na  lozu  dokonywane  jest 
mechanieznie  przez  oddzielny  silnik. 

Zabieraeze  szczgkowe,  umteszczone  na  tarczach 
zabierakowvch,  mocuj?  zestawy  przez  automatyezne  za- 
kleszczenie  szczgk  z chwil?  wlgczenia  napgdu. 

Suporty  znajduj?ce  sig  z dwdeh  stron  loza  otrzymuj? 
napgd  posuwu  za  pomoc?  przekladni  dzwigniowych  od 
wrzeciennika. 

Suporty  przedn'ie  sluz?  do  obrobki  powieiz- 
chni  bocznych  obrgczy. 

Suporty  tylne  — wzomikowe  przeznaczone  s? 
do  obrobki  powierzchni  itocznych  obrqczy. 

■WszysLkie  suporty  wyposazohe  s?  w mechanizmy 
szybkich  posuwow  dla  zmniejszenia  czasow  pomocni- 
czych  i ulatwienia  obslugi.  Na  suportach  znajduj?  si? 
przyeiski  elektryezne  do  sterowania  tokarki. 

Podtrzymka  iimieszczona  przesuwnie  na  srodku 
, loza  migdzy  supo'rtami  przeznaczona  jest  do  podtrzymy- 
wania  zestaviow  w czasie  mpeowania  i zdejmowania. 

Smarowanie  tokarki  dokonywane  jest  cz?sciowo 
samoezynnie  przez  pompy  olejowe,  a cz?4ciowo  za  po- 
moc?  smarownic  kulkowych. 


ajDov^rzeciennikaikonika: 

Komplet  pochew  zaciskowych  do  czopow  o sredni- 
cach,  ktorych  wielkosc  moze  si?  zmieniac  co  10  mm, 
np.  95  -f-  105,  105  -i-  TlS  mm  itd. 

Koaipiet  k!6w  z obsadami  , 
to)  Do  Bupdrtow  przedntch: 

Konsplet  imakow  nozowych  do  obrobki  nowych  ze- 
Wzornik  do  ustawiania  nozy 
o)Do  sup  or  tow  tylnych-wzornikowych: 
Krrmpiet  -wzornikow  do  toczenia  obrgczy  o ksztalcie 
normalnym-  lub  zgdanym  przez  zamawiaj?cego 
Kornplet  obsad  do  nozy  trzonkowych 
Wzornik  do  ustawiania  nozy  trzonkowych 


Wyposazenie  normalne 

Sprawdzian  do  szlifowania  liozy  trzonkowych 
Komplet  obsad  do  nozy  grzybkowych 
2 sprawdziany  do  szlifowania  nozy  grzybkowych 
djDozabieraczy; 

Komplet  szczgk  na  jeden  z trzech  zakresow  srednic: 
750  -4-  890,  780  -i-  800,  850  -f-  940  mm  do  zestawdw 
uzywanychj  komplet  szczgk,  jak  wyzej  do  zestawow 
nowych 
e)  k 6 z n e 

Komplet  kluezy,  wtlaczarka  do  wazeliny,  komplet 
nozy  wzotcowych  z zeliwa,  komplet  lysunkow  do 
wykonywania  nozy 


)}• 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


WielkoSci  charakterystyezne 


600 


2430 
1435 
1524  ' 
12 

: 2,3-7-  22,2 

0,47-1-3,3 
0,52  -t-  2,56 
0,45-4-3,15 


obr/min 
obr/nun  , 
obr/min 
obr/min 


Wznios  klow  ■ 

Najwi?ksza  srednica  obrabianej  powierzchni  toezne] 

Najwieksza  srednica  obrabianego  obrzeza  . . a 

Najwigksza  srednica  obrabianej  poWjerzchni  toeznej  zestawdw 
uzywanych  u t, 

Najwieksza  srednica  czopa  przy  mocowaniu  w pochwach  za- 
cisko'Wych 

Najwigksza  dlugosc  osi  zestawu 
Normalna  szerokose  tom 
Najwigksza  szerokose  tom 
Liezba  prgdkoSci  obrotowych  wrzecion 
Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzecion 
. Zakres  posuwow  podluznych  suportow  przednich 

Zakres  posuwow  poprzecznych  suportow  przednich 
Zakres  posuwow  suportow  tylnych  wzomiko-yi^ch 
Promien  zadkir^glenia  noza  do  toczenia  pbizeza 

Moc  silnika  napedu  glownego  - 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdu  glownego 

Moc  silnika  do  przesnwu  konika 
Prgdkosi  obrotowa  silnika  do  przesuwu  konika 

Moc  pieciu  silnikdw  pomocniezyeh  --  ka-zdy  po 

Prgdkosc  obrotowa  silnikow  poinocniczych 
Ogolna  moc  zainslalowania 

wja'jnosc  obrabiarki  przy  obrobce  zestawow  srednio  zuzy- 
tych  w czasie  8 godzin,  przy  Rr  do  70  kG/mm^  wynosi 
ok.  24  zestawow  o szerokosoi  tom 

Wyposazenie  specjalne 

. • • • n«ohna  dootata  wy-  Do  otrzymania  wyposazenia  dodatkowego  niezbedne 

tach  powierzchni  tocznych. 


1,500  obr/min 

7,5  kW 

1500  obr/min 


. 3000  obr/min 


1435-1-1524 
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Tokarka  do  zestawow  kdl  parOwozowych  3TCH 


Wreeciona  obu  wrzeciennikow  nap^zane  sq 
przekladniami  z^batymi  od  glownegio  walu  niajpQdowego, 
znajdujqcego  sig  w srodku  loza  tokarki.  Wrzecienniki 
dosuwane  sa,  przed  obrobkq  i odsuwane  po  obrobce  me- 
chanicznie.  Do  przesuwu  wrzeoiennikow  sluz%  oddzielne 
silniki  elektiyczne. 


Zastosowanie 


Tokaiika  ta  sluzy  do  toe 
iizywanych,  osaidzonych  na 
o dowoilnym  rozstawieniu  k 
nymi  i zewnQtrznymi,  przy 
1525  ;i  1675  mm,  w zaleznosc: 


czopami 


Budowa 


loznego 


t o z e skraynkowe  z iizebrowaniem  zapewmia  wystar: 
cza-jqcq  s^ty^vnOiSC  i odpomosc  na  drgania.  Tokarka  ma 
cztery  isuporty  uS'tawione  na  pomoscie  parami  po  obydwu 
stronach  loza. 

N a p ^ d otrzymuje  tokanka  od  sdlnika  elektrycznego 
przez  dwie  skrzynki  przekladniowe,  znajdujace  slg  z tyhi 
obrabiarkl.  Silnik  i pierwsza  skrzynka  przekladniowa 
ustawieme  sc[  na  drugiej  skrzynce  przekladniowej  przy- 
mioco-wanej  do  loza.  Obie  skrzynki  przekladniowe  daja 
laeznie  18  pr^dkosci  obrotowych  wrzecion. 

Dwa  wrzecienniki  przesuwne,  lewy  i prawy, 
maja  duze  sztywne  wrzeciona,  na  fctorych  osadzone  se} 
larcze  zabierakowe.  Wewnqtrz  wrzecion  znajduj^  sig 
tuleje  mocajqce  zestaw. 


d lewego  wrzecieni 
wych.  Supoity  prze 
i bocznych  obr(?cj 
przeznaczone  sq  i 


posuwowy 


pomoc^  pi 


Suporty 


pryzmowe 

ifirczanych 


czopach 


czasie  imoiCow< 


Smarowanie  dokonywane  jest  cz^s 
rzynnie  przez  pompy  olejowe,  a ezgseiowo 
rownicami  kulkowymi. 


Wyposazenie  normalne 


2 sprawdziany  do  szlifowanda  nozy  tr; 
Komplet  obsad  do  nozy  grzybkowych 
Sprawdzian  do  szlifowania  nozy  grzyl 


rkowych 


Komplet  imakdw 
z nowymi  obr^czai 
Wzomik  do  ustawi 


6w  tylnych  — wzoiniko 
mikow  do  toczenia  obr^ezy  . 
lb  zgdanym  przez  odbiorce 
d do  nozy  ttzonkowych 
istawiania  nozy  trzonkpwych 


Komplet  kluezy 
Wtlaczarka  do  smaru 
Komplet  nozy  wzorcowych  z ; 
Komplet  lysunkow  do  wykon 


Komplet  W2 
normalnym 
Komplet  obi 
Wzomik  do 


Wjelko^d  charakterystyezne 


Wznios  klow 

Najwieksza  srednica  obrabianej  p 
Najwieksra  srednica  obrabianego 


powierzchni  tocznej 
y obrzeza 
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Najmniejsza  irednica  powierzchai  tocznej  zes'tawdw  uzywanych 

NajwiQksze  lozsta  wienie  tarcz  zabierakowych 

Normahia  szerokosc  torn 

NajwiQksza  szeroltosc.  torn 

Liczba  prijdkosci  obroitowych  wrzeciona 

Zakres  pr^dkosci  obrotowych  wizeciona 

Zafcres  posuwdw  podlu^iycli  siiportow  przedmch 

Zaifcres  .posuwow  poprzecznych  iSiitportow  .przednich 

Zakres  posuwow  saportow  tylnych  — wzoTiiiikowych 

Promien  zaokiqglenia  noza  do  toczenia  obr^czy 

Moc  silnika  napQdu  glownego 

Pr^dkosc  obrotowa  silnika  napQdu  glownego 

Moc  silnika  do  przesuwu  wirzeciennikow 

Pred.kosc  obrotowa  silnika  do  przesuwu  wrzeoiennikow 


Tokarka  do  zestawow  kol  parowozowych  3TGH 


0,57  -H  10,5  obr/min 

0,45  -H-  3,2  mm/obr 

0,5 -i- 3,1  mm/obr 

0,45  -7-  3,2  mm/obr 

16  mm 

45  kW 

1500  obr/min 

9 kW 

1500  obr/min 

58000  kC' 

iwow  srednio  zuzytych 
1435-4-  1675  mm. 


Wydajnosc  obrabiarkd  w czasie  8 godz.  iprzy  obrobi 
przy  Rr  do  70  kG/mm^  wynosi  do  8 zestawow  o szerokoi 


Wyposazenie  specjalne 


Do  otrzymania  wyposazenia  dodatkowego:  konieozne  sq 
dokladne  rysunki  zestawow,  ktore  przewidziane  s^  do 
obrotoki. 


uzywffli 
G dowi 
nyimd  -h 
1525  i 1 


Budowt 


czaj^c^  s 
czitery  isui 
stronach  1 
N a p Q. 
przez  dwie 
obrabiarki. 
ustawione  « 
mocowanejk 
Iqcznie  18  j 


majq  duze  s 
larcze  zabiei 
tuleje  moctijc 


Komplet  ,,kld 


Komplet  imi 
z nowymi  o 
Wzomik  do 


3TCH 


Komplet  wzdr 
normalnym  lul 
Komplet  obsad 
Wzoniik  do  us 


Producent 

RACIBORSKA  FABRYKA  WYROBOW  METALOWYad  w Kuznd  Raciborskiej 


rnKow  do  wykonania  nozy 


Wielkosci  charakterystyczne 


Wznios  klow 
Najwi^sza  &edai 
Najwi^sza  sredni 


obrabianej  powierzchni  tocznej 
obrabianego  obrzeza 
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Zastosowanie 

Tokarka  sluzy  do  toczenia  obr^czy  nowych  lub  uzy- 
v/anych,  osadzonych  na  zestawaoh  kol  itramwajowych. 

Na  tokarce  tej  mog^  bye  obrabiane  xozne  typy  zesta- 
wow  itramwajowych  normalnotorowych, 

Budowa 

h b i e o ksztalcie  uzebrowanej  skrzyni  wypelnione 
jest  specjalnq  mas^,  majqcq  wlasciwosc  lepszego  tJu- 
mienia  drgan  niz  zeliwo. 

Nap^d  otrzymuje  tokarka  od  jednobiegowego  sil- 
nika  elektryeznego,  ustawionego  na  pokrywie  wrzecieiiT 
nika  >i  pbliiczonego  sprz^glem  elastyeznym  ze  skrzynkq 
przekladniowq  czterostopniow^,  zmontowanq  rowniez  na 
wrzecienniku. 

Wrzeciennik  umocowany  do  loza  ma  trzystop- 
niowq  przekladniQ. 

Wr  ze  cion  a Wirzeciennika  i konika  nap^dzane , 
wspolnie  uzyskuj^  po  12  jednakowych  pr^dkotoi  obro-. 
towyeh.  Wszystkie  walk!  w skrzynce  przekladniowej 
i wrzecinniki  sq  lozyskowane  toeznie,  a kola  , zqbate 
polewane  sq  obficie  olejem. 


K o n i k przesuwany  jest  oddzielnym  silnikiem  wdhiz 
loza;  umozliwia  to  zakladanie  i zdejmowanie  zesta- 
wow. 

Wrzeciono  i tareza  konika  majq  budowq  analogicznq 
jak  wrzeciennik,  jedynie  tuleja  wrzecionowa  ma  zamiast 
przesuwu  mechanieznego  przesuw  nastawezy  rqczny. 

S u p o r t y rozmieszczone  sq  po  obu  stronach  loza. 
Dwa  suporty  przednie  sluzq  do  obrobki  powierzchni 
bocznych  obrqczy.  Dwa  suiporty  tylne  — ,wzornikowe  — 
sluzq  do  toczenia  powierzchni  tocznych  obrqczy. 

N a p q d suportow  dokonywany  jest  za  poraocq 
dwoch  walkow,  biegnqcych  wzdluz  loza,  i ukladu  dzwi- 
gien  oraz  mechanizmow  zapadkowych,  dzialajqcych, 
w obu  kierunkach. 

Wszystkie  suporty  wyposazone  sq  w iiiechanizmy 
szybkich  posuwow  dla  zmniiejszeniq  czasow  pomocni- 
ezyeh  i ulalwienia  obslugi.  Na  suportach  znajdujq  siq 
przyeiski  elektryezne  do  sterowania  tokarki. 

Podtrzymka  umieszczona  przesuwnie  w srodku 
lozai  pomiqdzy  suportami,  sluzy  do  podtrzymywania  ze- 
stawu  w czasie  jego  zakladania  i zdejmowania, 

Smarowanie  dokonywane  jest  czqsdowo  samo- 
ezynnie  przez  pompy  olejowe,  a czqsciowo  smaiowni- 
cami  kuLkowymd. 


Wyposazenie  normalne 


ciennika 


ko  n 


a)  D o 

Komplet  pochew  zaciskowych 
czopow 

Komplet  klow  z obsadami  o srednicach  zmiennych 
CO  10  mm,  nip.  95,  105,  115  itd. 


La  b)  Do  suportow  przednie h 

ofcreslonq  srednicq  Komplet  imakow  nozgwych 

c)Do  suportow  tylny.ch  — w z o rni  ko  wy  cb. 
Komplet  wzornikow  do  toczenia  obrqczy  kszlaltowych 
Komplet  obsad  do  nozy  trzonkowych 


Wzornik  do  ustawiania  nozy  trzbnkowifXh  . 
Sprawdzian  do  szlifowania  nozy  trzonkowych 
Komplet  obsad  do  nozy  grzybkowych 
2 sprawdziany  do  szlifowania  nozy  grzybkowych 
d)  Do  zabieraezy 
Komplet  szczqk 


e)  Rozne 

Komplet  kluezy 

Wtlaczarka  do  smaru 

Komplet  nozy  wzorcowych  z zeliwa 

Komplet  lysunkow  do  wykonywania  nozy 


WielkoSci  charakterystyezne 


Wznlos  kl6w 

Srednica  toczenia  powierzchni  locznej  kola  w granicach 
Najwiqksza  srednica  toczenia  obrzeza 
Najwiqksza  dlugosc  osi  ' 

Normalny  rozstaw  klow 

Liezba  prqdkosci  obrotowych  wrzeciona 

Zakres  prqdkosci  obrotowych  wrzeciona 

Zakres  posuwbw  podluznych  suportow  przednich 

Zakres  posuwow  poprzecznych  suportow  przednich 

Zakres  posuwow  suportow  tylnych-wzornikowych 

Promien  zaokrqglenia  nozy  do  toczenia  obrzeza 

Moc  silnika  napqdu  glownego 

Prqdkosc  obrotowa  silnika  napqdu  glownego 

Moc  silnika  do  przesuwu  konika 

Prqdkosc  obrotowa  silnika  do  przesuwu  konika 

Moc  piqciu  silnikow  pomocniezyeh  (kazdy  po) 

Prqdkosc  obrotowa  piqciu  silnikow  pomocniezyeh 
Ciqzar 


600  min 

600  -i-  900  mm 

950  mm 

2100  ■ mm 
1435  mm 

■12  I 

2,.34-!-22,2  obr/min 

0,47  -T-  3,3  mm/obr 

0,32  T-  2,56  mm/obr 

0,45 -f- 3,15  mm/obr 

15,4  mm 

40  kW 

1,500  obr/min 

7,5  kW 

1500  obr/min 

0,6  kW 

3000  obr/min 

32000  kG 


Wyposazenie  specjalne 


Na  specjalne  zamdwienie  i za  osobnq  doplata  wyko- 
nuje  siq  rozne  urzqdzenia  dodatkowe  do  obrobki  zesta- 
wow  o anormalnych  wymiarach  zewnqtrznych  i ksztal- 
tach  powierzchni  tocznych. 

Uwaga.  Rysunki  wymiarowe 
wagonowych  ITCH. 


Do  otrzymania  wyposazenia  specjalnego  niezbqdne 
sq  dokladne  rysunki  zestawdw,  ktdre  przewidziane  sq 
do  obrobki. 

tokarki  do  zestawdw  kdl 


TCT  zostaly  podane  przy  opisie 
na  str.  118, 


Producent 
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Tokarka  do  czop6w  zestawow  kol  wagonowych  TBG 


Zastosowanie 

Tokarka  sluzy  do  itoczenia  d rolowania  zewn^trznych 
czopow  i przedpiasc  os,i  w wagonowych  i tendrowych 
zeatawach  kolowycii.  Tokarka  ta  jest  doslosowana  do 
obrobfci  czopow  osi  zestawow  normalnotorowych  o roz- 
stawie  kol  1435  mm  i szerokotarowych  o rozstawacli 
kol  1524  mm  ii  1675  mm,  zaleznie  od  zamowienia. 

Budowa 

Tokarka  ma  sztywne  loze  odlane  razem  z podstawq 
lewego  koniika. 

P o d s t a w a prawego  konika  przymocowana  jest  do 
podstawy  .piawego  supoirtu.  W konikach  zastosowano 
kty  obrotowe  na  iozyskach  tocznych.  Zestaw  mocowany 
jesit  w klach  przez  wysuwairie  tulei  konikow,  Otrzymuje 
on  nap^d  za  pomocq  pasa  plaskiego  bezposrednio  od 
skrzynki  nap^dowaj  i silnika  elektrycznego.  Silnik  ten 
sluzy  jednoczesnie  do  nap^du  posuwdw  dwoch  siipor- 
tow. 

Skrzynka  napgdowa  umocowana  jest  wahU-. 
wie  w celu  mpi^zenia  pasa  napgdzaj^cego  zestaw  ko- 
lowy. 

Skrzynki  p r z e k 1 a dni  o w e do  napgdu  posu- 


wdw sci  zabezpieczone  przed  przeci^eniem  za  pomocEi 
sprzggiel  ciernych  wieloplytkowych. 

Oba  suporty  skiadaj^  sig  z podstawy  suwaka 
podtuinego  craz  suwaka  poprzecznego,  fctoiy  ma  dodat- 
kcwo  maly  suport  do  obtaczania  czopow  i dwie  dzwng- 
niowe  obsady  xolek  do  rolowania. 

Podstawy  suportow  osadzone  sg  na  lozu 
i maj^  wewn^trz  mechanizmy  posuwu  suwakow  podluz- 

”^*P  o d S t a w a s u p o r t u 1 e w e g o jest  umocowana 
nieruchomo  na  lozu,  natomiast  podstawg  prawego  su- 
portu  mozna  przesuwac  rgcznie  za.  pomocg  sruiby  po- 
ci^gowej  i ustalic  na  odpowiedni  rozstaw  kol  zestawu. 

Suwak  podluzny  suportu  prowadzony  jest 
wzdluz  osi  iokarki  ,i  posiada  mechaniczny  posuw  po- 
dluzny wlgczany  za  pomocg  dzwigni.  Do  ruchow  na- 
starwozych  sluzy  kolko  rgczne. 

Suwak  poprzeczny  ma  iylko  przesuw  kol- 
kiem  rgoznym  i sluzy  do  zblizenia  rolek  do  obrabianego 
czopa. 

Maly  suport  s,pecjalny  umieszczony  jest  na  su- 
wafcu  poprzecznym  i korzysta  sig  z niego  przy  przeita- 
czaniiu  czopa.  W suporcie  zmajduj^  sig  urzgdzehia  unioz- 
liwiajgce  uzyskaniie  dokladnego  zaokrgglenia  w miejscu 
przejscia  czopa  w przedpiascie. 


Wyposazenie  normalne 


2 rolki  do  rolowania  czopa 
2 rolki  do  rolowania  przedpiascia 
2 rolki  do  rolowania  kolmeirza  czopa 
2 kly  obrotowe 


Komplet  kluczy  (5  szt.) 

Wtlaczarka  do  smaru 
5 nozy  wzorcowych  z migkkiej  stall 
Komplet  rysunkow  wykonawczych  nozy 


Wielkosci  charakterystyc^ne 

Wznios  klow 

Najwigkszy  rozstaw  klo.w 

Najwigksza  srednica  toczonego  zestawu 

Zakres  srednic  toczenia  czopow  zestawu 

2 pxgdkosci  zestawow  o srednicy  powderzchni  tocznej 

1000  mm 

Posuw  przy  toczeniu  czopa  zestawu  srednicy  1000  mm 


ram 


635 
2562 
1100 

70  -M90  ■ mm 

75  i 150  obr/min 

0,25  mm/obr 


(SlTALOG  obi 
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Posuw  przy  rolowaniu  czopa  zestawu  iSrednicy  1000  mm  IrO  mm/obr 

Moc  silnika  nap^dowego  dwubiegowego  8, 1/6,5  kW 

Prgdkosi  obrotowa  silnika  napQdzanego  dwubiegowego  3000/1500  obr/min 

Moc  silnikdw  szybkich  posuwow  (2  szt.)  po  0,6  kW 

Pr^dkosc  obrotowa  silnikow  szybkich  posuwow  3000  obr/min 

Moc  silnika  do  podnosnika  1,1  kW 

PrQdko^d  obrotowa  silnika  do  podno^nilca  . 1500  obr/min 

CiQzar  10360  kG 

Wyposazenie  specjalne 

W razie  potrzeby  obrobki  zestawow  o nienormalnych  nie  i za  dodatkowa  oplatq  hiezb^dne  rolki  do  rolowanla 
'wymiarach  czopow  wykonuje  siQ  na  specjalne  zamowie-  czopa,  przedpiascia  i koinierza. 
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Tokarki  uniwersalne  do  zestawow  kol  wagonowych  TCG 

Zastosowanle  Budowa 

Tokarki  typu  TCG  sg  obrabiarkami  przeznaczonymi  Loze  obrabiarki  ma  mocno  uzebro^wany  prostokqtny 

do  toczenia  obrgczy  nowych  i uzywanych  osadzonych  przekroj  skrzynkowy  zamknigty  od  gory, 
na'  zestawach  kol  wagonowych  oraz  (przy  zastosowa'niu  Po  obu  bokach  jest  ono  rozszerzone  dla  pro'wadzenia 

pewnych  zmian  konstrukcyjnych  i dodalkowych  urz^- , supo.rt'dw  i konika. 

dzen)  do  toczenia  niektdiych  zestawow  kol  parowozo-  ;NapQd  otrzymuJa  tokarki  typu  TCG  od  silnika 
i -''"WrirrOTiRno. -ustawionego  . na  pokrywie  wrzeciennika 


if'  _5«a ^ 

— p— y 

' • I , g55  ,~|  /300  ~|  . \m  , I. 


tT 

■Is'l 

Al 

J 

Komplet  tuJei  zaciskowych  na  oKre-sioua  sib..,*..-, 

czopow 

Kiel 

b)  Do  konika 

Kiel  obrotowy 

cjDosuportuprzedniego 

Komplet  imakow  nozowych  do  obrobki  nowych  ze- 
stawow X 

Komplet  imakow  nozowych  do  obrobki  zestawdw 
uzywanych 

Wzornik  do  ustawdania  nozy 


normalnym  lub  innym  ustalonym  pizci  

cego 

Komplet  obsad  do  nozy  trzonkowych 
WZornik  do  ustawiania  nozy  trzonkowych 
Sprawdzian  do  szlifowania  nozy  trzonkowych 
Komplet  obsad  do  nozy  grzybkowych 
Sprawdzian  do  szlifowania  nozy  grzybkowych 
e)  Do  zabieraczy 

Komplet  szczgk  do  wszystkich  lobot 
Przyrzad  do  mocowania  zestawow  obrabianych 
wv  klach  ' ■ ■■  ■ ' ‘ V 


KAT.'aOG  OBI 


KATALOG  OBI 
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Posuw  przy  rolowaniu  czopa  zestawu  srednicy  1000  mm 

Moc  silnika  nap^dowego  dwubiegowego 

Predkosd  obrotowa  silnika  nap^dzanego  dwubiegowego 

Moc  silnikow  szybkich  posuwow  (2.  set.)  po 

PrQdkosd  obrotowa  silnikow  iszybkich  posuwow 

Moc  silnika  do  podnosnika 

Pr^dkosc  obrotowa  silnika  do  podnosnika 

CiQzar 


Wyposazenie  specjalne 


W razie  potrz 
\^ymiaxach  czopt 


a oulata  niezb^dne  rolki  do  rolowania 
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Tokarki  uniwersalne  do  zestawdw  kot  wagonowych  TCG 


Tokarkl  typu  TCG  obrabiarkami  przeznaczonymi  . 
do  toczenia  obr^czy  nowych  i uzywanych  osadzohych 
na  zestawach  kol  wagonowych  oraz  (przy  zastosowaniu 
, pewnych  zmian  konstrukcyjnych  1 dodalkowych  urzq- 
dzeii)  do  toczenia  niektdrych  zestawow  kol  parowozo- 
wych  i innych  robot. 

Tokarki  typu  TCG  budowahe  sa  w dwoch  wielko- 
sciach,  a mianowicie;  ■ 

0 wzniosie  klow  630  mm  jako  typ  ITCG 
I,  „ ,,  750  mm  „ typ  2TCG 

Tokarki  powyzsze  znajduj^  szerokie,  zastosowanie 
szczegolnie  W takich  warsztatach,  gdzie  wobec  niewiel- 
kiego  dziennegb  zapqtrzebowania  na  zestawy  byloby 
. nieekonomicznie  zaopatrywac  siq  w obrabiarki  specjalne. 
Na  tokarkach  TCG  odpowiednio  przystosov.ranych 
i zaopatrzonych  w dodatkowe  wyposazenie  mozna  wyko- 
nywac  poza  toczeniem  obrzezy  obr^czy  kol  nastQpujqce 
roboty: 

1)  wytaczanie  i obtaczanie  kol  bosych, 

2)  wytaczanie  obr^czy, 

3)  dlutowanie  ipierscienia  oporowego  dla  zdjgoia  Huzytej 
obrgczy, 

4)  toczenia  i szlifowania  czopow  zewngtrznych, 

5)  toczenie  i rolowande  czopow  zewngtrznych; 

Na  tokarkach  typu  TCG  mozna  obrabiac  nizej  )po- 
dane  typy  zestawow  kolowych,  przy  czym  w zamowie- 
t:iu  nalezy  dokladnie  wyjasnic  o jakie  typy  zestawow 
chodzi  w celu  odpowiedniego  przystosowaniia  obrabiarki, 
Przedmiotem  obrobki  mogq  bye; 

a)  Normalnotoirowe  zestawy  kol  wagonowych  i tendro- 
wych  na  lozyskach  slizgowych. 

b)  Normalnotorowe  zestawy  kol  wagonowych  i tendro- 
wych  na  lozyskach  tocznych. 

o)  Normalnotorowe  zestawy  kol  wagonowych  i tram- 
wajowych. 

dj  Wgskotorowe  zestawy  kol  wagonowych  i tramwa- 
jowych.;  •' 

e)  Wgskotorowe  zestawy  kol  parowozowych. 

Tak  szerokie.  zastosowairie  tokarek  TCG  osiggnqc: 
mozna  dzi^kl  bogaterau  wyposazemu  specjalnemu. 


t o z e obrabiarki  ma  mocno  uzebrowany  prostokgtny 
przekroj  skrzynkowy  zamkhi^ty  od  gory. 

Po  obu  bokach  jest  ono  rozszeizone  dla  prowadzenia 
suportow  i konika. 

Napgd  otrzymujg  tokarki  typu  TCG  . od  silnika 
elektryezmego,  ustawionego  na  pokrywie  wrzeciennika 

Wrzeciennik  dajgcy  12  prgdkosci  obrotowych 
tarezy  uchwytowej  stanowi  skrzynkg  zamknigtg,  przy- 
twieirdzong  do  loza. 

■ Wr, zeciono  ulozyskowane  jest  w nastawnych  lo- 
zyskach, umozliwiiaj  gey  ch  la, t we  usuwanie  luzOw.  Tax- 
cza  .uchwytowa,  osadzona  na  wrzecionie,  sluzy  do  mo- 
oowania  zestawow  szczekami  lub  roznego  rodzaju  zabie- 
raezami  specjalnymi. 

Konik  jest  przesuwany  irgcznie  na  lozu,  W tulei 
konika  przesuwanej  rgcznie  zaklada  sig,  zaleznie  od  po- 
trzeby,  kly  albo  specjalne  zabieraeze  do  mocowania 
zestawow. 

Tokarka  typu  TCG  wyposazona  jest  w dwa  su- 
porty. 

Suport  przedni  sluzy  do  obrobki  powierzchni 
bocznych  obrgczy  zestawow  nowych  lub  do  wstgpnego 
toczenia  powierzchni  tocznej  obrgczy  i obrzeza  zesta- 
wow uzywanych. 

Suport  tylny  wzornikowy  przeznaczony  jest  do 
obrobki  powierzchni  tocznej  i obrzeza  obrgczy  zestawow 
nowych  i uzywanych  za  pomoeq  dwoch  jednoczesnie 
pracujgcych  nozy, 

Suport  do  toczenia  i szlifowania  c z o- 
p a dostarezany  na  specjalne  zamowienie,  pozwala  na 
calkowitg  obrobkg  zestawow, 

Suport  do  to  czenia  i rolowania  czopa, 
dostarezany  rowniez  na.  specjalne  zamowienie,  umoz- 
liwia  obrobkg  zestawu,  ktory  normalnie  musi  bye  wyko- 
nywany  na  dwoch  obrabiarkach. 

Oba  suporty  otrzymujg  posuwy  za  posrednictwem 
mechanizmow  za,padkowych.  . 

S m a r o wan  i e' tokarki  typu  TCG  dokonywane  jest 
ezgsoiowo  samoezynnie  przez  pompy  olejowe,  a ezgseio- 
wo  smarownicami  kulkowymi. 


Wyposazenie  nortnalne 


a)  Do  wrzeciennika 

Komplet  tulei  zaciskowych  i 


b)  Do  konika 
Kiel  obrotowy 

c)  D o s u p o r t u p r z e d n i e g o 

Komplet  imakow  nozowych  do  obrobki  nowych  ze- 
stawdw 

Komplet  imakow  nozowych  do  obrobki  zestawdw 
uzywanych 

Wzornik  do  ustawdania  nozy 


:d)  Do  suport.u  wzornikowego 

Komiplet  wzornikdw  .do  toczenia  obrgczy  o fcsztalcie 
normalnym  lub  innym  ustalonym  przez  zamawiajg- 
cego 

Komplet  obsad  do  nozy  trzonkowych 
Wzornik  do  ustawiania  nozy  trzonkowych 
Sprawdzian  do  szlifowania  nozy  trzonkowych 
Komplet  obsad  do  nozy  grzybkowych 
Sprawdzian  do  szlifowania  nozy  grzybkowych 
e)  D o z a b i e r a c z y 

Komplet  szczgk  do  wszystkich  robdt 
Przyrzgd  do  mocowania  zestawdw  obrabianych 
Wv klach  ■ 
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I)  R64ne 

Komplet  kluczy  . 
Wtlaczarka  do  smaru 


Komplet  nozy  wzorcowych  z zeliwa 
Komplet  lysunkow  do  wykotianla  nozy 


Wielko^ci  chaTakterystyczne 


Wznios  kl6-w  , * • iino  1400  mm 

Najwi^sza  irednica  toczema  powierzchni  tocznej  kola 
Naj'wi^ksza  srednica  toczenia  obrzeza 

Najiriniejsza  srednica  toczenia  powierzchni  tocznej  kola  55O  550  mm 

(zestawow  uzywanych)  ^ 50  mm 

Najmniejsza  srednica  mocowamia  na  tarczy  250c  mm 

Najwietksza  dlugosc  osl  j57£  mm 

Najwi^szy  lozstaw  klow  750  mm 

Najmniejszy  .rozstaw  klow  960  ' 960.  mm 

Szerokosc  loza  12  12 

Liczba  pr^dko.sci  obrotowych  wrzedona  n rr  - 27  3 0 88  -f-  27.3  obr/min 

. Zakres  pr^kosci  obrotowych  wrzedona  , ' 0,8 -f- 4,8  mm/obr 

Posuwy  suportu  przedniego  0 45^  365  0,454-3,65  mm/obr 

Posuwy  suportu  tylnego  wzomikowego  '16  16  mm 

Promien  zaokrgglenia  nozy  do  toczenia  obrzeza 

Moc  silnika  napqdowego  ' j500  obr/min 

PrQdkosc  obrotowa  silnika  nap^dowego  ^gooo  kG 

CiQzar  . 

WyposazenJe  specjalne 

Suport  do  toczenia  i szlifowania  czopow  Kompletne  urz.dzenie  do  chlodzenia  narz^zia 

Suport  do  przetaczania  i rolowania  czopow 

Uwaga.  Niezaleznie  od  wymienionego  wyposaienia  normalnego  i 

^ sie  na  soecialne  zamowienie  dodatkowe  wyposazenie,  niezbgdne  do  obrobki 
zedawow  o\sztaltach  powieirzchni  tocznych  i zewndrznyqh,  odbiegaj^cych 

Z°™ch  wzglQdow  nalezy  zawsze  do  zamowienia  dolgc^c  rysunki  zest^ow, 
ktore  przewidzilne  sq  do  obrobki.  W wypadku  ^owieiua  suparhi  do  t^^nia 

i szlifowania  czoipow  nie  dostarcza  si?  suportu  do  toczenia  1 rolowania  czopow 

i odwTotnie, 
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■ MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  " . 

Dodatek 

Szczegdiowe  dane  liczbowe  pr^dkoSci  obrotowych  I pnjdkodd  posuwdw 
Dodatek  Tokarka  stotowa  TSA16 

Pi?dkoSc  obrotowa  wrzeciona:  lOO;  162;  240;  362;  398;  645;  945;  1445  obr/mm 

Pr?dkos6  posuwow  podluznych:  0,05;  0,08;  0,14;  0,24,  0,40;  0,67;  1,12;  1,9;  3,0  mm/obr 


Pr?dkosc  obrotowa  wrzeciona; 
Pr?dkosc  posuwow  podluznych; 


P.r?dkosc  obroitowa  wrzeciona; 
Pr?dkosc  posuwow  podluznych: 

Pr?dkOsc  posuwow  poprzecznych 


Tokarka  poeiJigowa  uproszczona  TUE35 

. 26;  37;  52;  74;  105;  150;  210;  300;  420  ; 600;  842,  1200  obr/miii 

■h.  0,04;  0,052;  0,057  ; 0,063;  0,07;  0,08;  0,092;  0,104:  0,114;  0,126, 

0,14;  0,16;  0,18;  0.21;  0,23;  0,25,  0,28;  0,30;  0,32;  0,42;  0,46; 
0,50;  0,56  mm/obr 

Tokarka  uniwersalna  uproszczona  TUC175 

j.  26;  37;  52;  74;  105;  150;  210';  300;  420;  600  ; 842;  1200  obr/min 

,jj.  0,04;  0,052;  0,057;  0, 063;  , 0,07;  0,08;  0,092;  0,104;  0,114;  0,126 

0,14;  0,16;  0,18;  0,21;  0,23;  0,25;  0,28;  0,30;  0,32;  0.42  , 0,46; 
0,50;  0,56  rom/obi 

jych:  pr?dkosc  posuwow  poprzecznych  slanowi?  1/2  pr?dkosoi  posu- 

wow podluznych. 


Pr?dkosc  obrotowa  wrzeciona; 
Pr?dkosc  posuwow  podluznych; 


P.r?dkosc  obrotowa  wrzeciona; 
Pr?dkosc  posuwow  podlumych; 


Pr?dkos6  obrotowa  wrzeciona: 
PrQdkosc  posuwow  podluznych; 


Pr?dkosc  obrotowa  wrzeciona: 
Pr?dkosc  posuwow  podluznych; 


Tokarka  uniwersalna  TUC40 

28;  35;  45:  56;  75;  90;  112:  140;  180;  224;  280;  355,  450;  560;  710: 
900;  1120;  1400  obr/min 

0,125;  0,15;  0,19;  0,22;  0,25;  0,28;  0,30;  0,35;  0,375  ; 0,45;  0,50; 

0'56:'o,60:  0,70;  0,75;  0,90;  1,125;  1,4  mim/obr 

Tokarka  szybkobieina  TR45 

19;  24;  30:  38;  48;  60;  76;  96;  121;  153;  191;  241;  304  ; 382;  481; 
607;  765;  960  obr/min 

008-  0.085;  0,095;  0,103;  0.107;  0,11;  0,il5;  0,12;  0,13;  0,14 
0,15:  0,16:  0,17;  0,19;  0,21;  0,215;  0,22;  0,23,  0,24;  0,26;  0,27; 

o!31:  0,33;  0,36;  0,38;  0,415;  0,43;  0,45;  0,47;  0,48;  0,52;  0,.Vj 

o'62’  0,67:  0,71;  0,77;  0,83;  0,86;  0,9;  0,95;  0,97;  1,05;  1,10;  1,25; 
l’,34i  1,42;  1,54;  1,66;  1,73;  1,8;  1,9;  1,95;  2,10;  2,22;  2,5,mm/obr 

Tokarka  szybkobieina  TR55 

12;  15:  19;  23;  31;  38;  46; '62;  75;  93;  123;  150;  186;  245;  300:  , 
372;  490;  600  obr/min 

009;  0,10;  0,105;  0,11;  0,115;  0,12;  0,125;  0,13;  0,14;  0,15;  0.17; 
0,18;  0,20;  0,21;  0,22;  0,23;  0.24;  0,25;  0,27;  0,28;  0,3;  0,34;  0,36; 

0,39;  0,42;  0,45;  0,47;  0.49;  0,51;  0,54;  0,57;  0.6;  0.67;  0,72;  0,77; 

0 83’  0,90;  0,94;  0.98;  1,03;  1,08;  1,14;  1,20;  1,35;  1,44;  1,51; 

. l’,66i  1,8;  1,88;  '1,96;  2,06;  2,16;  2,21;  2,4;  2,7  mm/obr 

Tokarka  szybkobiezna  TR70 

12;  15;  19:  24;  30;  38;  47;  60;  76;  95;  123;  152;  189;  248;  303: 

379;  490  ; 600  obr/min  . . 

013'  0,14;  0,15;  0,16;  0,17;  0,18;  0,185;  0,20:  0,21;  0,22;  0,2.5; 

026'  0,28;  0,30;  0,33;  0,34;  0,36;  0,37;  0,40;  0,42;  0,44;  0,5;  0,53 

057'  0,61;  0,66  : 0,69;  0,72;  0,75;  0,80;  0,84;  0,89;  1,0;  1,06;  1,14 

1,231  1,33;  1,39;  1,45;  1,50;  1,60;  1,68;  1,78:  2.0:  2,13;  2,28;  2,46 


2,66';  2,78;  2,9;  3,05;  3,20;  3,36;  3,55;  4,0 
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Tokarka  szybkobleitta  TR90 


Pr^koSi  obrotowa  -wrzeciona: 


PrQdkoSfi  posuw6w  .podluznychi 


7,5i  9,6i  12,  15,  19  , 24,  30  , 38  , 48  , 60  , 78  , 96,  120,  157,  .192, 
240,  310,  380  obr/min 

0,13,  0,14,  0,15,  0,16,  0,17,  0,18,  0,185,  0,2,  0,21,  0,22,  0,25,  0,26, ,, 

0,28  , 0,30  ; 0 33,  0,34  , 0,36,  0,37  , 0,40  , 0,42  , 0,44,  0,5  , 0,53  , 0,57, 

0,61,  0,66,  0,69  , 0,72  , 0,75  , 0,80  , 0,84  , 0,89,  1,0,  1,06,  1,14,  1,23,. 

1,33,  1,39,  1,45,  1,50:  1,60,  1,68,  1,78,  2,0,  2,13,  2,28,  2,46,  2,66, 

2,78,  2,9,  3,05,  3,20,  3,36,  3,55,  4,0  mm/obr 


Tokarka  unlwersalna  podagowa  TSSISO 


Pr^dkoSd  obrotowa  wrzeciona: 


Pr^dkoSc  posuwdw  podluznych: 


23,  29,  38,  48,  60,  75,  92,  115,  152,  190,  238,  300,  367,  460, 
607  , 762  , 953,  1200  obr/min 

0,02  , 0,022  , 0,024  , 0 025  , 0,028  , 0.03  , 0,033  , 0,036  , 0,063, 

0,071,  0,075,  0,08  : 0,085  , 0,095  , 0,10  , 0,112  , 0,040  , 0,045  , 0,050, 
0,06  0,067  , 0,071,  0,125  , 0,14  , 0,15  , 0,16  : 0,17.,  0,19  , 0,20  , 0,22A 
0.08,  0,09,  0,095:  1,00,  0,112,  0,12,  0,132,  0,14,  0,25,’ 0,28,  0,30 
0,32:  0,35,  0,38,  0,40,  0,45,  0,16;  0,18:  0,19,  0,20,  0,224,  0,24 
0,26;  0,28,  0,50  , 0,56  , 0.60  , 0,63  : 0,70  ; 0,75,  0,8;  0,9  , 0,05  , 0,056 
0,06,  0,063,  0,07,  0,075;  0,085,  0,09,  0,095,  0,1,  0 112 

0,118,  0,125:  0,14:  0,15;  0,17  , 0,18  , 0,19  , 0,20  , 0,22  , 0,236  , 0,25 
0,28,  0,37  , 0,4,  0,425  , 0,47  , 0,5  , 0,53,  0,56,  0,6  , 0,63  , 0,67  , 0,71 
. 0,75,  0,80,  0,9,  0,95,  1,0;  1,12,  1,2,  1,32,.  1,41,  1,42,  1,50,  1,6 
1,75,  1,9,  2,0,  2,24,  2,5,  2,82,  3,0,  3,20,  3,5,  3,8;  4,0,  4,48 


Tokarka  produkcy|na  szybkobiezna  TPC24 


Pr^dkosc  obrotowa  wrzeciona : 
Pr^dko-sc  .posuwow  podluznych: 


Pr^dkosc  obrotowa  wrzeciona: 


Prtjdkosc  posuwow  podluznych: 


Pr^dko46  obrotowa  wrzeciona: 


Prijdkosc  posuwow  podluznych: 


800;  1185,  1500,  1600  , 2000  , 2370  , 3000  , 4000  obr/min 
0,1  -T-  1,5  mm/o.br  (bezstopniowo) 


Tokarka  produkcyina  TPC40 

28,  35  , 45,  56  , 71,  90,  112,  140;  180;  224  , 280;  355;  450;  560, 
710,  900,  1120,  1400  obr/min 

0,056,  0,08,  0,112,  0,16,  0,224;  0,315;  0,45,  0,63,  0,90,  1,25,  1,8, 
2,5  mm/obr  ■ 

Tokarka  dazka  TCA125 

1,12,  1,4,  1,8,  2,24i  2,8,  3,55,  4,5;  5,6,  7,10,  9,  11,2;  14;  18;  22.4; 
: . 28,  35,5,  45,  56,  71,  90,  112,  140,  180,  224 

0,19;  0,22  , 0.25  , 0,31,  0,375  , 0,44  , 0,5,  0,625  , 0,75  , 0,875,  1,0; 
1,25,  1,75,  2,0;  2,5;  3,0;  3,5:  4,0;  5,0 


Tokarka  karuzelowa  jednostojakowa  KNM 


Pr<5dkosc  obrotowa  stolu; 

Predkosc  posuwow  suportu  (pionowych,  pozio- 


5;  6,3,  8,  10;  12,5,  15,7;  19,7;  25;  31,  40  , 50  , 62  , 78  , 98,  123;  155 
obr/min 


0,23  , 0,3  , 0,47  , 0,7  , 0,95,  1,4,  1,9  , 2,7,  3,8,  5,5  , 7,7,  11,1  mm/obr 


Tokarka  karuzelowa  jednostojakowa  KNAllO 


Prcjdkoic  obrotowa  stolu: 

Pr^dkosd  posuwow  suportu  (pionowych,  pozio- 


4.5  , 5.6  , 7,1,  9,  11,2,  14,  18  , 22,4  , 28  , 35,5,  45  , 56  , 71,  90,  112, 
140  obr/min 


0,21;  0,3;  0,43;  0,62;  0,87,  1,25;  1,75,  2,5;  3,5,  5,  7,  10  mm/obr 


Tokarka  karuzelowa  dwustojakowa  KCE200 


Pr^dkoSc  obrotowa  stolu: 


1,  1,25,  1,6,  2,  2,5,  3,15;  4,  5,  6,3,  8,  10,  12,5,  16,  20,  25,  31,5; 
40;  50  obr/min 


Pr^dkoSc' posuwbw  suportu  (pionowych,  pozio- 


0,18;  0,25,  0.35,  0,5;  0,7,  1,  1,4,  2,  3,  4,  5,7,  8,6  mm/obr 


Tokarka  karuzelowa  dwustoiakowa  2KCE 


Predkosc  obrotowa  stolu: 


PrQdko§6  posuwdw  suportu: 


0,5;  0,63,  0,8,  1,  1,25;  1,6,  2,  2,5,  3,15,  4;  5,  6,3;  8,  10,  12,5; 
. 16;  20;  25  obr/min  ^ 

0,35;  0,5,  0,71;  1,  1,4,  2,  2,8,  4,  5,6,  8,  11,2,  16 mm/obr 


Tokarka  karuzelowa  z nieruchoina  belka  2V2KBE/R 


Predkosc  obrotowa  stolu: 


Predkosc  posuwow  suportu: 


PiQdkosc  obrotowa  wrzeciona: 

Prqdkosc  posuwow  podluznych: 
Prejdkosc  posuwov/  poprzecznycb : 


Predkosc  obrotowa  wrzeciona: 


1,8;  2,2,  2,5,  3,2;  4,1;  4,8;  5,6;  7,1,  8,5;  10,1,  11,8,  14,9,  18,9, 
22,4;  26,2;  33,1  obr/min 

0,238,  0,335;  0,47  , 0,67  , 0,95;  1,34;  1,88,  2,68,  3,75,  5.36,  7,5, 
10,7  mm/obr 

Tokarka  wielonozowa  TWA20 

105,  131,  154;  196;  236,  296,  354,  422-  532,  680,  794,  1000  . (12 
pr^dkosci  obr/min 

0,07,  0,10,  0,16,  0,23,  0.32,  0,48,  0,7;2;  1,02  ram/oibr  i 

' 0,019;  0,024,  0,028,  0,036,  0,04;  0,05,  0;06,  0,08,  0,10,  0,12,  0,15, 

' 0,18;  0,09,  0,11;  0,14,  0,21;  0,26;  0,17,  0,31,  0,38;  0,2C|;  0.25,  0,39,. 

' o!46';  0,57  , 0,19,  0,24,  0,28  ; 0,36,  0,43,  0,55,  0,64,  0,81i,  0,13,  0,24; 

0,42;  0,53;  0,82;  0,96;  1,20;  0,23;  0,27;  0,35,  0,63,  0,79,  0,95;  1,21; 

' 1,41,  1,78,  0,33,  0,49;  0,59,  0,74,  0,89;  1, 11, ' 1,34;  1,71,  2,0, 

2,51  -mm/obr 

Tokarka  rewolwerowa  Rv32 

60,  95;  150  , 236,  375  , 600  , 950,  1500  obr/min 


Predkosc  posuwow  podluznych  glowicy  rewol- 


0,05,  0,1,  0,15;  0,25;  0,3,  0,5  mim/obr 


Predkosc  posuwow  podluznych  suportu  poprzecz- 


0,1,  0,32,  0,55  mm/obr 


Predkosc  obrotowa  wrzeciona: 


Predkosc;  posuwow  podluznych; 
Prqdkosc  posuwow  poprzeczuych: 


PiSdkosd  obrotowa  wrzeciona: 


Tokarka  rewolwerowa  Rv50 

15,  19,  23,  30,  37,  47,  60,  75,  95,  118;  150,  190  , 236,  300,  375, 
475  , 600  , 750 

20,  25,  31;  40;  50,  63,  80,  100,  125,  160,  200,  250,  315;  400; 
500  , 630  , 800,  1000 

26;  33,  42,  53,  67,  85,  106,  132,  170,  212,  265,  335,  425;  530, 
670,  850;  1060;  1320 

35,  45,  56,  71,  90i  112,  140,  180,  224,  280;  355;  450;  560,  710; 
900,  1120;  1400,  1800  obr/min 

0,09,  0,12,  0.18,  0,27,  0,36;  0.55,  0,82,  1,1,  1.6,  0,18,  0,24,  0,73, 
2.2,  3;3;  0.48;  1,46;  4,4,  6,6  mm/pbr 

0,05,  0,07,  0,1;  0,15;  0,20;  0,30;  0,45,  0,6,  0,9  0.1,  0,13:  0,4,  1,2; 
1.8;  0,27;  0,8,  2,4,  3,6  mm/obr  , 

Tokarka  rewolwerowa  Rv  80 

25,  31,  40,  50,  63,  80,  100,  125,  160,  200,  250;  315,  400,  500; 
630,  800,  1000,  1250 

18  , 22  , 28  , 35  , 45,  56  , 71,  90,  112,  140,  180  , 224  , 280  , 355;  450, 
560,  710,  900  , 

15,.  19  , 23  , 30,  37  , 47  , 60  , 75  , 95,  118,  150;  190  , 236  , 300  , 375; 
475,  600;  750 

li,  13,  17,  21,  26,  33,  42,  53,  .67,  85,  106,  132,  170,  212,  265, 
335  ) 425  , 530,  obr/min 


KATALOG  oat 


..MARZEC  1957 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  


PrcjdkoSc  posuwo-w  podluznych; 


Predkosc  posuwow  poprzecznych: 


0,1;  0,13i  0,20j  0,30i  0,40;  0,6!  0,9i  1,2|  1,8;  0,27i  2,4|  3,6i  0,5; 
0,8i  l,6i  4,8i  7,2  mm/oibr 

pr^dkosci  posuwow  poprzecznych  rowne  polowie  pr^dkoSci 
posuwow  podluznych. 


PrQdkosd  ohiotowa  wxzeciona  przy  toczeniu: 
Pr^dfcoSc  ohrotowa  Wirzeciona  przy  gwintowaniu; 


Tokarka  rewolwerowa  uproszczona  do  armatur  RvA 

iciona  przy  toczeniu:  . 350i  SOO,  710:  lOOOi  1400  2000  ohr/min 

eciona  przy  gwintowaniu;  125;  175:  250;  350:  500,  710;  lOCO;  1400  obr/mi 


PrgdkosO  otorol.owa  wrzecion.a: 
Predkosc  posuwow  podluznych; 


Pr;^dko£c  abrotoiwa  wirzeciona; 


Pr^dkoSe  obrotoiwa  wrzeciona: 


Tokarka  rewolwerowa  Rh32 

60;  95;  150;  236;  375;  600;  950;  1500  obr/inln 
• O.Ofii;  0,12;  0,16;  0,28;  0,42;  0,62  mtn/obr 

Automat  tokarski  wzdtuzny  BP-U7 

2000  ; 2700;  3500;  6000  obr/min 

Automat  tokarski  wzdtuzny  BP-U12 

700;  860;  970;  1140;  1260;  1560;  2100;  2850;  3450;  3830;  4500; 
5100;  6000  obr/min 


Predkosc  oibrotoiwa  wrzeciona; 


Predkosc  oibrotowa  wrzeciona: 


Pr^dkosd  posuwow  podluHiych: 


Predkosc  oibrotowa  wrzeciona: 


Pr^dkose  obrotoiwa  wrzeciona: 


Prgdkosc:  posuwow  podluznych: 


Pr^dkosd  obrotoiwa  wxzeciona: 


Prijdkosc:  posuwow  podluznych: 


Precyzyjna  tokarka  zegarmistrzowska  TDA 

a:  500;  1000;  1500  obr/min 


Tokarko-kopiarka  TGA18  * 

118;  150;  190;  236;  300;  375;  475;  600;  750;  950;  1180;  1500 
obr/min 

0,095;  0,118;  0,15;  0,19;  0,236;  0,3;  0,375;  0,475  ; 0,6;  0,75;  0,95; 
1,18;  1,5  mm/obr 

Zataczarka  uniwersalna  TNB55 

2;  2,8;  4;  5,6;  8;  11,2;  16;  22,4  obr/min 

Tokarka  do  walcow  2TAP/Z 

1,25;  1,7;  2,2;  3,0;  4,0;  5,5;  7,0;  9;  12;  18;  25;  32,  40;  50;  75; 
95  obr/min 

0,125;  0,18;  0,25;  0,355;  0,5;  0,71;  1,0;  1,4;  2,0;  2,8;  4,0  mm/obr 


Tokarka  do  watcdw  2TAP/K 


0,71;  1,0;  1,3;  1,8;  2,3;  3,0;  4,0;  5,5;  7,3;  9,5;  13;  16;  21;  28;  40; 
53  obr/min 

0,125;  0,18;  0,25;  0,355  ; 0,5;  0,71;  1,0;  1,4;  2,0;  2,8;  4,0  mm/obr 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Tokarka  do  walc6w  THAI 00 


Prgdkosc  obrotowa  wrzeciona; 


Pr^dklosc  iposu wow  podluznych: 


0,6;  0,8;  1,06;  1,4;  2,5;  3,35;  4,5;  6,0;  8,0;  10,6;  14;  19;  25;  33,-5: 
45  obr/min 

0,25;  0,355;  0,5;  1,4;  2,0;  2,8;  0,71;  1,0,  4,0;  5,6;  8,2;  11,2;  16, 
22,4;  mm/obr 


Tokarka  do  zestawow  kot  wagonowych  iTCfl 


Predkosc  obrotowa  wrzeciona; 

Pxgdkosc  posuwow  podluznych  suiportow: 
Prgdkosc  posuwow  poprzecznych  suportow; 


2,34;  3,53;  4,17;  4,69;  6,27;  7,03;  7,41;  8,33 ; 11,12;  12,51;  14,82; 
22,23  obr/min 

0,47;  0,94;  1,41;  1,88;  2,35;  2,82;  3,30  mm/obr 
0,32;  0,64;  0,96;^-!, 28  mm/obr 


Tokarka  do  zestawow  k6t  parowozowych  3TCH 


Pre.dkosc  obrotowa  wrzeciona: 

Predkosc  posuwow  podluznych  suportov 
Prgdkosc  posuwow  poprzecznych  suport 


0 57  ; 0,70;  0,87;  1,12;  1,41;  1,75;  2,28;  2,8;  3.4;  3,62;  4.23;  4,43; 
5!43!  5,68;  6,72;  7,02;  8,53;  10,55  obr/mm 
0,45;  0,91;,  1,37;  1,82;  2,28;  2,73;  3,2  mm/obr 
0,52;  1,03;  1,55:  2,07;  2,58;  3,10  mm/obr 


Ptgdkosc  obrotowa  wrzeciona; 

Prgdkosc  posuwow  podluznych  suportow: 
Predkosc  posuwow  poprzecznych; 


T»karka  do  xesttwdw  kol  tramwajowyoh  TCT  ' 

2,34;  3.53,  4,17:  4,69:  6,27;  7,03;  7.41;  8.33,  11,12:  12,0l;  14,82. 


0,47;  0,94,  1,41;  1,83;  2,35,  2,82;  3.30  mm/obr 
0,32;  0,64;  0,96;  1,28  mm/obr 


Tokarka  un^o,aa.«,  do  " ^ 

Prgdkosc  obrotowa  wizeciona.  obr/min 


Predkosc  posuwow  podluznych  i poprzecznych 
suportow: 

Predkosc  posuwow  suportu  wzomikowego; 


0;8:  1,6;  2,4;  3,2;  4,0:  4,8  mm/obr 

0,45;  0,91;  1,37;  1,82;  2,28;  2,74;  3,19;  3,65 


Tokarka  do  walcow  3TAP 


Pi^osd  obrotowa  wxzeciona: 


Prqdkosc  posuwow  podluznych: 


Prtjdkosc  posuwow  poprzecznych: 


0,6;  0,8;  1,06;  1,4;  1,9;  2,5;  3,35;  4,5;  6,0;  8,0;  10,6;  14;  19;  25; 
33,5;  45  obr/min 

0,3;  0,6;  0,9;  1.2;  1,5;  1,8;  2,1;  2,4;  2,7;  3,0;  3,6;  4,2;  4,5;  5,4; 
6 mm/obr 

0,1;  0,2;  0,3;  0,4;  0,5;  0,6;  0,7;  0,8;  0,9;  1,0;  1,2;  1,4;  1,6;  1,8; 
2,0  mm/obr 


r ... 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


Spis  katalogdw  znajduj^cpch  si«  w sprzedaip  1 druku 


GrupaA -r  Gleklryczna  , ' . , ' . 

„A5  Odgromniki"  (\y  druku)  ' ' 

„A7  SMfy  przylqczowe  wysoklego  napi^cla" 

. 1 „A16  Mierniki"  ( w druku) 

Grupa  AP  — armotura  pnemyalowa  ® 

„AP/4  Annatura  przerayslowa  — armatura  rdina" 

Qiiipa  MAr-  maszyny  i urzqdzenia  budowJane  oraz  dia  przpmyslu  mineralnego  i ceiamicznego 
„B1  Maszyny  i urzqdzenia  budowlane  jw  druku) 

Grupa  C — maszyny  i urzqdzenia  do  transportu  bliaklego 
„C1  Urzqdzeniia  do  transportu  bliskiego  " (w  druku) 

Grupa  CH  — aparalura  dia  priemyslu  chemlcznego  I cModnlczego 
„CH1  Spr^zarki  amoniakaln’e" 

Grupa  D ^ czqici  ogdinef  budowy  maszyn 

„D1  UKt^dzeuia  pizenoszqce  nap^d" 

Grupavfi  — urzqdzenia  energe/yczne,  Si7n/k/  apalino'we,  luibiny  parowe  1 wodne,  sJJniki  parowe,  koUy  parowe, 
zespoiy  prqdotwdrcze  Up. 

' „E1  Kotty  i wyposazenie  kottovr" 

Grupa  F —^ompy,  sprqzarkl,  wenlyJalory, . dmuchawy,  urzqdzenia  klimatyzacyjne,  wymienniki  ciepia  Up.  ^ ^ 
„F1  Pompy" 

„F2  Sprqzajfci  pciwietrzne" 

Grupa  I .:rrr  :8przqt  elekUolechniczny  instaIacyjnY,  osprzqt  sieciowy,  oprawy  oSwielteniowe,  aparalura  leatralna 
,,J8  Opraiwy  oswietleniowe'' 

1 „J9  ^rzqt  instaJacyjny"  (-w  druku) 

, ^ „J10  Osprzqt  sieciowy"  - ' 

Grupa  K — kable,  przewody 
,JK4  Przewody" 

„K5  Kable" 

Grupa  M — maszyny  eleklryczne 

' „M18  Silniki  trojfazowe  dndukcyjne  seiii  d wielkosci  3 + 9‘‘ 

„M19  Silniki  trojfazowe  indukcyjne  serii  d wielkolci  10  + 13"  " . 

„M20  Silniki  przeciwwybuchowe"  , - 

Grupa  N — narzqdzia  ' ‘ > 

, , „N-12  Frezy"  ’ , • 

„N-13  Rozwiertaki,  poglqbdacze,  nawiertaki" 

- ,iN-14  Narzqdzia  .do  gwintowania"  ' _ 

' „N-15  Narzqdzia  do  obrobki  kol  zqbatych" 

„KN-11  Narzqdziia  do.  obrobki  drewna" 

Grupa  O — ogaiwa  i akumulatory 

„0-4  Akumulatory  trakcyjne" 

j,0-5  Akumulatory  eleklryczne  (w  druku)  ^ 

Grupa  OB  — obrabiarki 
„OBl  Tokarki" 

' ,',OB2  Wiertarki  i frezarki" 

„OB3  Obrabiarki  rdzne" 

„OB4  Prasy,  mloty,  nozyce,  giqtarfci' 

„OB5  Obrabiarki  ,do  drewna" 

Grupa  RO  — maszyny  i narzqdzia  rolnicze  oraz  maszyny  i urzqdzenia  dia  przemysiu  mlynskiego,  rolno-spo- 
zywczego,  gastronomicznego  Up. 

' i,RO-l  M^zyny  i nairzqdzia  rolnicze" 

Grupa  r — teletechnika 

„T-1  Aparaty  telefonitttne"  , ’ 

„T-2  CzqSci  aparatow  telefonicznych  . , , ' 

„T-3  iqcznice  rqczne"  ' . ■ 

• „T-6.  Czqsci  Iqcznic  telefonicznych" 

, „T-9  Lqcznice  miqdzymiastowe" 

Grupa  W — maszyny  widkiennicze 

.„Wil  Maszyny  widkiennicze''  _ , 
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M I N I S T E R ST  W O P R Z E M YS  tU  M A S Z Y N O W E G O 


„ , Zwracainy  sIq  z 'apelem  do; 

■z.ta^iloigow' o'nadsyJadde -po 

uwag  i , spostozezen  dotyczqcyc'h  tresoi,  uldadu  i formy 
katalogow. 

Nadisyiaine  uwagi  stanowic  bQda  dla^nas  cenny  mate- 
rial przy  iprowadizeniu  idalszych  prae  kataloigowych. 


Ministerstwo  Przemyslu  Maszynowego 
Centralny  Zarz^d  Zbytu  - 


SPRZEDA2  KATALOGOW 


prowadzi  dia  odbiorcow  .z  caJego  Icraju  — Centrakia 
'■Sil£iaHiniida5;^;atat6>ir7K  ; 

— w drodze: 

— wysylki  abonamentoiA/ej  oraz  za  zaliczeniem  pocz- 
Lowym  (aa  pisemne  zalnowienia  Odbiorcow  kata- 
logow, kierowane  do  CenLralriej  Skladnicy  Apafa- 
Low  Elektrycznych  i Silnikow  w Warszawie,  ulica 
Brzeska  7) 

— sprzedazy  odr^cznej  za  gotowk^,  prowadzonej 

Nowogrbidz- 

kiej  50.  ’ , 
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OBRABIARKI  ROZNE 
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Opracowanie:  Centralne  Biuro  Koins.tniilccyjne  Obrabiaxeik  Piiiszkow 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


PHy 

Pila  ramowa  PM120  ... 

„ PR300  ... 

„ tarczowa  Cr71  , 

Stnigarki 

Strugarka  podluzna  dwustojakowa  2HB 


„ poprzeczna  Sz400 

„ poprzeczna  SP600  . . ; 

SzllfierkI 

Szlifierka ; klowa  uniwersalna  ISMH 

,,  klowa  do  walkow  SJWlOOO  . 

do  otworow  SOAIOO 

„ do  plaszczyzn  SPHl  . . 

„ do  plaszczyzn  SPA15 

,,  dwutarczowa  OND350  . . "f 

Szlifierka-ostrzarka  uniwersalna  ISAB  . . . 

,,  „ do  frezow  slimakowych  NFA 

do  wiertel  OW50  . . 

„ do  wiertel  OWIO  . 

,,  do  przeciqgaczy  NCAISO  . 

„ „ do  pil  tarczowycli  OCR140  . . . 

„ „ do  nozy  z w^glikow  spiekanych  SAR 

Ostrzarka  z elastycznym  dociskiem  do  nozy  tokarskich  i strugarskich  NKB 
Docierarka  do  nozy  NTA  . . . . . . . 

Szlifierki  do  walcdw  hutniczych  SHA9Q  i SHA125  ... 

Obrabiarki  do  uzwojeA  i uz^bled 
Gwinciarka  GWA16  . . . . 

Szlifierka  do  walkow  wielowypustowvch  ZWA150 


Kalalog  OB3  — Obrabiarki  rdine 


Redaktor  techni.czny  mgr  J.  Zafdowski 

PWT  Warszawa  Wydanie  I.  Naklad  5093  egz.  Arkuszy  wy 

Format  A4  Papier  ilustr.  Ill  kl.  70  g,  86X122/16.  R^koj 

Podpisano  do  druku  15.  12.  1956.  Druk  ukodczono  w grudniu  1955. 

Katowiclue  Zak).  Graf..  Zaktad  5,  Katowice,  ul.  Warszawska  58,  telefon  313-30 


Korektor  techniczny  F.  Janiec 

Arkuszy  wyd.  7,6  . Arkuszy  druk  9,5 
R^kopis  oddano  do  skiad.  5.  8.  1956. 
grudniu  1956.  Symbol  60020, R2 


Str. 

Wiersz 

Jest 

Poujinno  bgb 

20 

Tablica 

4 rubr.  od  lemej 

1 od  dotu 

403 

4030 

13 

16  od  dolu 

10»  ± 

10» 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


WSTBP 

Kalalog  obejmuje  zasadniczc  obrabiarki  produkowane  w chwili  obecnej  przez 
zaklady  wytworcze  podlegle  Ministerstwu  PrzemysJu  Maszynoweg'o.  Katalog  b^dzie 
uzupetniany  odpowiednimi  wkladkami  w miar^  wprowadzania  do  produkcji  nowycii 
lypow  obrabiarek. 

Pr^dkosci  obrotowe  silnikow,  podane  w danych  liczbowych,  sq  synchroniczne,  tj. 
wynikajqce  z liczby  biegunow  i cz^stotliwosci  prqdu. 

Rysunki  sytuacyjne,  znajdujqce  si^  na  koncu  opisu  kazdej  obrabiarki,  majq  umoz- 
liwic  prawidiowe  rozmieszczenie  tych  obrabiarek  w hali,  Nie  zastQpuj^  one  jednak 

rysunkow  fundamentowych,  ktore  dostarczane  sq  przez  zaklad  produkcyjny  razeni  ^ ^ 

z obrabiarkq.  ■ 

Dane  liczbowe,  wymiary  gabarytowe  itp  podane  w opisach  katalogowych  mogg, 
ulec  pewnym  zmianom  w zwi^zku  z wprowadzanymi  nlepszenlami  konstiukcyjnymi 

Silniki,  wyposazenie  elektryczne  oraz  knmplet  pasow  klinowych  (gdy  sq  przewi- 
dziane  w konslrukcji)  uwazarie  s^  za  cz^.ic  skiadowq  obrabiarki.  Silniki,  wyposazenie 
elektryczne  i elektropompki  do  chlodziwa  przystosowane  sq,  do  napigoia  220/380  V 
prqdu  zmiennego  trojfazowego  o cz^stotiiwosci  50  Hz. 

Podane  w katalogu  „Wyposazenie  normalne"  dostarczane  jest  wraz  z obrabiarka, 
bez  potrzeby  dodatkowego  zamawiania  i bez  doplaty. 

„Wyposazenie  specjalne"  moze  bye  dostarezone  wraz  z obrabiarkq  lub  oddzielnie, 
ale  tylko  na  specjalne  zamowienie  i za  doptafe}. 


it 


PItY 

Pila  ramoiua  PM  120 


Yi 


katalog.  OB3  • 


Zastosowanie 

Pila  ramowa  przeznaczona  jest  do  przecinania  na  zim- 
no  pr^tow  i ksztaltownikow  z roznych  materialow. 

Do  ci^cia  stosowane  sq  pilki  ze  stali  narz^dziowej  lub 
szybkotnqcej  o roznej  liezbie  z^bow  (4  do  12  caii),  na 
1 cal  dlugo.soi,  w zaleznosci  od  gatunku  materialu  prze- 
cinanego. 

Budowa 

Podstawa  o skrzynkowej  budowie  zapewnia  niezbe,- 
dng  sztywnosc  pily.  Imadlo  mocowane  za  pomoeg  srub 
V/  otworach  teowych  podstawy  jest  przesuwane  w celu 
wykorzystania  ostrza  pilki  na  calej  dlugosci  oraz  ,obra- 
calne  dla  sko^nego  ci^cia  materialu. 


Suwak  pily  umieszczony  jest  w szerokich  pro- 
wadnicach,  zapewniajqcych  prac^  narz^dzia  bez  drgan 
bocznych.  Luz  na  prowadnicach  usuwa  sig  regulowang 
listwg  dociskowg. 

Pompka  hydrauliezna,  umocowana  w pod- 
stawie  pily,  sluzy  do  regulacji  posuwu  narzgdzia,  pod- 
noszenia  narzgdzia  w czasie  ruchu  powrotnego  suwaka, 
do  szybkiego  opuszczania  narzgdzia  i do  samoezynnego 
szybkiego  podnoszenia  narzgdzia  po  przecigciu  mate- 
rialu. 

N a p g d pila  ramowa  otrzyinuje  od  silnika  elektrycz- 
nego  o mocy  0,7  kW,  za  pomoeg  pasow  klinowych 
i przekladni  zgbatej. 

Ciecz  chlodzgca  narzgdzie  w czasie  pracy  podawana 
jest  przez  pompkg  odSrodkowg. 


GRUDZIEN  1956 


KATALOG  OB3 


GRUDZIEN  1956 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Wielko^ci  charaktergstyczne 


Najwicjksza  srednlca  przecinanego  materialu 
2 zakresy  skokow  pify  na  niinutg 
Wyraiary  pily  tnqcGj  (dlug,  X grub.) 

Moc  sihiilca  napgdowego 

Prejdkosc  ohr.otowa  silnika  napgdowego 

Cigzar 


, 105  skok/min 


(425  — 450  — 475)  X 1,5 


0,7  kW 
1500  obr/min 


Wyposazenie  ncrmalne 

Komplet  kluczy  l.'odporka  do  materialu 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

Pila  ramoiua  PR  300 


% 


#1  f 


If  • 


Zastosowanie 

P'la  ramowa  przeznaczona  jest  do  przecinaiiia  prg- 
tow  i ksztaltownikow  z roznych  materialow. 

Pilki  ze  stall  szybkotnqcej  uzywane  sg  o roznej  licz- 
bie  zgbow  (4  do  12)  na  1 cal  dlugosci,  w zaleznosci  od 
gatunku  materialu  przecinanego. 

Eudowa 

Podstawa  o skrzynkowej  budowie,  zapewnia  niezbg- 
dnej  sztywnosc  pily. 

Imadla,  umocowane  za  pomocq  srub  w otworach  teo- 
wych  podstawy,  sg  przesuwne  w celu  wykorzystania 
ostrza  pilek  na  catej  dlugosci  o: 
nego  cigcia  materialu. 


z obracalne  dla  sko6- 


S u w a k pily  przesuwany  jest  w szerokich  pro- 
wadnicach  zapewniajqcych  pracg  narzgdzia  bez  drgaii 
bocznycli.  Lnz  na  piowadnicach  usuwa  sig  regulowang 
listwg  docisknwq. 

Pompka  by  drauliczna,  umocowana  w pod- 
stawie  pily,  stuzy  do  regulacji  posuwu  narzgdzia,  pod- 
noszenia  narzgdzia  w czasie  ruchu  powrotnego  suwaka, 
do  szybkiego  opuszczania  narzgdzia  i samoczynnego 
szybkiego  podnoszenia  narzgdzia  po  przecigciu  mate- 
rialu. 

Napgd  pila  ramowa  otrzymuje  od  silnika  elek- 
t’ycznego  o mocy  l,i  kW  za  pomocei  pasow  klinowych 
i przekladni  zgbatej. 

Ciecz  chlodzqca  narzgdzie  w czasie  pracy  podawana 
jest  przez  pompkg  odsrodkowg. 


Wielko^ci  charakterystjjczne 

Najwigksza  srednica  przecinanego  materialu  300 

Najwigksza  srednica  materialu  przecinanego  pod  kgtem  45°  185 

Najdluzszy  skok  suwaka  pily  160 

2 zakresy  skokow  na  minutg  60  a 80 

Najmniejsza/najwigksza  odleglosc  otworow  uchwytowych  pily 

tnqcej  510/570 

Srednica  otworow  uchwytowych  pity  tngcej  10,5 

Moc  silnika  napgdowego  1.1 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego  1500 

Cigzar 


kW 

obr/min 
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Wyposazenie  normalne 

Komplet  kluczy.  Podporka  do  materialu 


Pila  tarczoira  Cr71 


Pila  tarczowa  sluzy  do  ci^cia  na  zimno  pr^tow 
i ksztaltownikow  z roznych  materialow.  Jako  narzqdzie 
In^ce  uzywane  sq  pily  tarczowe  o 0 610  do  0 710  mm. 

Najwi^ksze  wymiary  przecinanego  materialu  sq  na- 
st^pujqce: 

Material  okrfigly  0 250  mm 

Material  kwadratowy  P 240, mm 

Belki  dwuteowe  T 400  mm 


Na  kolumnach,  stanowi^cych  sztywng  ram?  w pol-v 
czeniu  z lozem  i jarzmem,  przesuwajq  sig  pionowo  sania 
o dlugich  cylindrycznych-  prowadnicach,  niosgce  na  so- 
bie  mechanizmy  napgdu  pily  wraz  z silnikiem  elek- 
tryczriym, 

Hydrauliczny  napgd  posuwu  hydrau- 
licznego.  Sanie  majg  procz  regiilowanego  hydrau- 
licznego  posuwu  roboczego  rowniez  przyspieszony  prze- 
suw  ku  gorze  i w dol.  Urzgdzenie  hydrauliczne  skiada 
sig  z pompy  zgbatej  napgdzanej  oddzielnym  silnikiem 
elektrycznym,  cylindrow  z tlokami  oraz  ukladem  steru- 


jgcym  rgcznym  i automatycznym,  Cylindry  wbudowane 
sg  w loze  maszyny,  a lloki  polqczone  sg  z saniami. 

Zaciskanie  materialu.  Rozslawienie  szczek 
imadla  dla  danej  srednicy  materialu  ustala  sig  korba 
rgczng.  Zacisnigcie  jego  w szczgkach  dla  cigcla  jest  hy- 
drauliczne. W imadle  material  zaciskany  jest  tak.  ze 
jego  srodek  znajduje  sig  pod  osig  pily. 

■■  Mechaniczne  p r z e su  n i g c i e materka- 
1 u.  Na  zgdanie  obrabiarka  moze  by6  zaopatrzona  w stol 
i-blkowy  o napgdzie  hydraulicznym  podsuwajgcy  mate- 
rial do  zderzaka  na  okreslong  dlugosc  obcigcia. 

Skrzynka  biego  w.  W skrzynce  biegow  za- 
stosowano  cicbobiezne  kola  o zgbach  skosnych  dajg- 
cych  6 szybkosci  cigcia.  Wszystkie  kola  zgbate  sg  na- 
wgglane  i szlifowane. 

Sterowanie  wszystkich  ruchow  ddbywa  sig  za  po- 
raocg  trzech  dzwigni,  umieszczonych  na  wspolnej  osi 
w miejscu  dogodnym  dla  obslugujgcego.  Jedng  dzwig- 
nig  steruje  sig  wszystkie  ruchy  san,  drugg  zaciska  sig 
lub  zwalnia  szczgkg  imadla,  trzecig  wprawia  sig  w ruch 
rolki  w stole  do  przesunigcia  materialu.  Po  ukonczeniu 
cigcia  sanie  z pilg  wracajg  samoczynnie  do  polozenia 
wyjsciowego.  Posuw  pily  reguluje  sig  bezstopniowo. 
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Wielko^ci  charakterystjjczne 


Srednica  pily 
Material  ciqty; 
okriigly 
kwadratowy 
dwuleowy 
6 pre,dkoSci  cigcia 
Fosuw  bezstopniowy  pily 
Posuw  powrotny  szybki  piiy 
Pr^dkosci  obrotowe  wrzeciona: 

Moc  silnika  do  nape,du  pily 
I'rQdkosc  obrotowa  silnika  do  napgdu,  pily 
Moc  silnika  do  napgdu  pompy  olejowej 
PrQdkosd  obrotowa  siinika  do  napgdu  pompy  ole- 
jowej 

Wydajnosc  pornpki  do  chlodziwa 
CiQzar 


610/660/710 

do  200/225/250 
do  200/220/240 
1 200  I 300  1 400 
15  i 35/16  , i 38/17  i 40 
0^500 
2500 

0 i 8/10  i 12/15  i 20 
7,5 
1500 
1,7 

1500 

15 

3100 


mm 

mm 

m/min 

mm/min 

mm/min 

obr/min 

kW 

obr/min 

kW 

obr/min 

1/min 

kG 


Wgposazenie  normalne 

Instalacja  wodnego  chlodzenia  Komplet  kluczy 

\\  jipnsazenie  specjalae 

Stol  rolkowy  podajqcy  z napgdem  hydraulicznym 
CiQzar  050  kG 

Pila  tarczowa 


t # 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO  = 


STRUGARKI 


Strugarka  podluzna  dmustojakoiua  2 HR 


Strugarka  sluzy  do  strugania  zgrubnego  i wykancza- 
jgcego  zarowno  odlewow  zeliwnych  jak  i przedmiotow 
2 innego  materialu. 


S 1 6 J zeliwny  i foze  o budowie  skrzynkowej  gwa- 
.I'antujg  odpowiednig  sztywnosc  obrabiarce.  Prowadni- 
ce  stolu  i toza  sg  smarowane  za  pomocg  drewnianych  ro- 
lek  umieszczonych  w zaglgbiach  ioza,  wypelnionych 
olejem. 

Stojaki  odznaczajg  sig  rowniez  sztywng  budov'-} 
i sg  przymoc'owane  srubami  do  ioza  oraz  zwigzane 
II  gory  belkg  poprzeczng. 

B e 1 k a s u p o r t o w a.  Na  prowadnicach  belki 
nmieszczone  sg  dwa  suporty  pionowe  posiadajgce  po- 
suwy  w kierunku  poziomym,  otrzymfwane  za  posred- 


nictwem  srub  pociggowych  ze  skrzynki  napgdowej.  Prze- 
suw  pionpwy  suvvakow  z imakami  otizymuje  sig  z tej 
samej  skrzynki  za  posrednictwem  walka  napgdowego. 
Podnoszenie  i opuszczanie  belki  suportowej  odbywa  sig 
recznie. 

N a p g d przenosi  sig  z silnika  przez  skrzynkg  napg- 
dowg,  w ktorej  miesci  sig  nawrotne  sprzgglo  elektro- 
magnetyczne  zasilane  prgdem  stalym  przez  prostownik 
umocowany  na  maszynie,  Przetgczanie  sprzggla  na  bieg 
roboczy  i bieg  povirrotny  odbywa  sig  automatycznie 
przeigcznikiem  sterowanym  zderzakarai  umocowanymi 
na  stole  strugarki..  Kola  zgbate  w skrzynce  napgdowej 
pracujg  w kgpieli  olejowej.  Kolo  napgdzajgce  zgbatkg 
stoiu  ma  zgby  daszkowe  i jest  smarowane  zanurzeniowo. 

Instalacja  elektryczna  zmontowana  jest 
w szafie  umieszczonej  na  prawym  stojaku  maszyny. 


^ ! 

(o; 

J 

t- 

=J 

1 

2000  . 2500  3000  3500 


4620  5620  , 6620  | 7620 


Wyposazenie  normalne 


Szczelinomierz  do  regulacji  sprzggla 
Fodkladki  papierowe  do  regulacji  sprzggla 
Wkladki  elastyczne  zapasowe  do  sprzggla 


Pompka  sm'arowa  (wtryskowa) 
Kbinplet  kluczy  i korbek 


c I.  0 

R!rpj-4< — 

1 [ 

s 

18  1 
y«oi»  . 1 

\^\W  14341 


Wielko^ci  charakterpstjjczne 


Najwigksza  szerokosd  strugania 

Najwigksza  wysokosc  strugania 

Dlugosb  strugania 

Pionowy  ruch  imaka  nozowego 

Zakres  prgdkosci  poziomych  posuwow  suportu 

Prgdkosci  posuwow  poziomych  suportu; 

Zakres  prgdkosci  pionowych  posuwow.  suwakow 
Prgdkosci  posuwow  pionowych  suportu: 

3 prgdkosci  stolu  przy  ruchu  roboczym 
Prgdkosc  stoiu  przy  ruchu  powrotnym 
Najwigkszy  dopuszczalny  cigzar  na  stole 
Moc  silnika  napgdowego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego 
Najmniejszy  skok  stolu 

Cigzar  strugarki  przy  dlugosci  strugania  2000  mn 


0,45/0,9/1,35/1,8/2,25/2,7/3,15/3,6/ 

4,05/4,5/4,95/5,4/5,83 

0,32-1-4,16 

0,32/0,64/0,95/1 ,28/1 ,6/1,92/2,24/ 
2,56/2,80/3,2/3,52/3,84/4,16 
9/12/18 


Dh’gosc 

strugania 

2000 

2500 

3000  3500 

A 

2620 

3620 

4620  5620 

B 

4620 

5620 

6620  76?0 

c 

- 

- 

1025  1415 

D 

1330 

1330 

1305  1415 

E 1080 

1580 

1055  1290 

F 

- 

1025  1290 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSEU  MASZYNOWEGO  = 


Siriigarka  podluzna  da;ustojakou7a  SWD125 


Wiclko^ci  charakterjjsigczne 


3000/4000/5000/6000/8000 


Strugarka  sluzy  do  obrobki  zgrubnej  i wykaftczajfi- 
cej  odlewow  zeliwnych,  staliwnych  i czgsci  stalowych. 
Wykonywana  jest  ona  w roznych  wielkosciach  okres- 
lanych  maksyraalng  dJugosci^  strugania. 


S 1 6 1 strugarki  poruszajcjcy  sig  po  plaskich  prowad- 
nicach  loza  ma  trzy  stopnie  prgdko^ci  roboczej  oraz 
stalg  przyipieszong  prgdko4c  ruchu  powrotnego.  Zmia- 
ng  prgdkoSci  roboczej  stoJu  uzyskuje  sig  za  pomocg 
skrzynki  biegow,  umieszczonej  przy  prawym  stojak'.i. 
Zraiana  ruchu  roboczego  na  powrotny  i odwrotnie  na- 
stgpuje  za  pomocq  wbudowanego  w skrzynig  napgdowg 
zasilanego  prgdem  statym,  jednotarczowego  sprzggla 
clektromagnetycznego, 

Strugarka  wyposazona/  jest  w dwa  suporty  gome, 
uraieszczone  na  belce  suportowej,  oraz  w dwa  suporty 
boczne,  iimieszczone  na  stojakach.  Obydwa  suporty 
gome  majq  tnechaniczny  napgd  posuwow  poprzecznych 
i pionowych  od  wspolnej  skrzynki  posuwow,  przymo- 
cowanej  do  belki  suportowej. 

Belka  suportowa  moze  byd  przesuwana  pio- 
nowym  ruchem  nastawczym  po  prowadnicach  stojakov/ 
za  pomocg  mechanizmu  umieszczonego  w belce  Igczgcej 
stojaki  i napgdzanego  osobnym  silnikiem.  W czasie 
pracy  strugarki  belka  suportowa  unieruchamiana  jest 
mechanizmem  zaciskowym  obslugiwanym  rgczriie. 

Suporty  boczne  majg  mechaniczny  napgd  pn- 
suwdw  pionowych  od  niezaleznych  skrzynek  posuwow 


Suwaki  poprzeczne  wszystkich  suportow  ma- 
jg  skrgty,  umozliwiajgce  uzyskiwanie  posuwow  skos- 
nych  w granicach  plus*^  minus  45°. 

Suporty  gome  niajg  mechaniczne  urzgdzenie 
do  podnoszenia  imakow  nozowych  w czasie  ruchu  po- 
wrotnego. 

L o z e strugarki  stanowi  skrzynkowy  odpowiednio 
uzebrowany  odlew  zeliwny  o duzej  sztywnosci. 

Dwa  stojaki  przykrgcone  do  loza  i polgczone  u gory 
stalg  belkg  poprzeczng  tworzg  sztywny  uklad  bramowy. 
To  prowadnicach  stojakow  przesuwa  sig  belka  supor- 
towa i suporty  boczne. 

Smarowanie.  Glowne  mechanizmy  napgdowe 
oraz  prowadnice  loza  smarowane  sg  pod  clSnieniem. 
V/ytgcznik  cisnieniowy  w ukladzie  smarowania  zabez- 
piecza  obrabiarkg  przed  zatarciem  w razie  braku  oleju 
lub  uszkodzenia  w obwodzie  instalacji  oiiwienia.  Ko- 
la zgbate  skrzynek  napgdowych  pracujg  w kgpieli  ole- 
jowej. 

Instalacja  elektryczna  strugarki  sklada 
sig  z trzech  silnikow  elektrycznych,  sprzggla,  elektro- 
magnetycznego  zasilanego  prgdem  stalym  i z aparatury 
slerowniczej. 

Silnik  glowny  napgdowy  umieszczony  jest  na 
osobriej  plycie  i polaczony  sprzgglem  elastycznym  ze 
Gkizynkg  napgdowg.  Drugi  silnik  sluzy  do  napgdu  pom- 
py  olejowej,  a trzeci  do  mechanizmu  przesuwu  belki 
suportowej.  Aparatura  sterownicza,  za  wyjgtkiem  przy- 
ciskbw  i wylgcznikow  krahcowych,  umieszczona  jest 
, w osobnej  szal'ie  rozdzielczej, 


Najwigksza  szeroko^c  strugania 
Najwigksza  wysqko^c  strugania 
SzerokoSd'  stolu  ; ; / 

Liczba  rowkow  teowych  w stole 
SzerokoEC  rowko.w.  teowych  w stole 
Rozstawienie  rowkow  w stole ' 

Kajwigkszy  przesuw  suwaka  poprzecznego  suportu  gdrnego 

Najwigkszy  przesuw  suwaka  poprzecznego  suportu  bdcznego 

Rrgdkosc  przesuwu  belki  suportowej 

Prgdkosci  robocze  stolu 

Prgdkosci  stolu  przy  r.iichu  powrotnym 

Zakres  prgdkosci  poziomych  posuwow  suportow  gbrnych 

(bezstopniowo) 

Zakres  prgdkosci  pionowych  posuwdw  suportow  gornych 
(bezstopniowo) 

Najwigkszy  przesuw  pionowy  suportow  gornych 
Najwigkszy  przesuw  poziomy  suportow  gornych 
Skrgt  suportow  gornych 

Zakres  prgdkosci  pionowych  posuwow  suportow  bocz- 
nych  (bezstopniowo) 

Najwigkszy  przesuw  pionowy  suportow  bocznych 
Najwigkszy  przesuw  poziomy  suwakow  suportow  bocznych 
Moc  silnika  napgdowego 
Frgdkosc  obrotowa  silnika  napgdowego 
Moc  silnika  do  podnoszenia  belki  suportowej 
Prgdkosd  obrotowa  silnika  do  podnoszenia  belki  suportowej 
Moc  silnika  pompki  olejowej 
Prgdkosc  obrotow'a  silnika  pompki  olejowej 
Zapotrzebowanie  mocy  do  sprzggla  elektromagnetycznego 
(ptgd  staly  220  V) 

Skrgt  suportow  bocznych 

Cigzar  obrabiarki  przy  dlug.  strugania  3000  mm 
„ M „ 4000  „ 


Wjjrposazenie  normalne 

Prostownik  selenowy  Szczelinomierz  d 

Szafa  rozdzielcza  z aparaturg  elektryczng  Podkladki  karto 

Smarownica  tloczkowa  gnetycznego 

Komplel  kluczy  1 korbek  ^ Romplet  srub  fu 


Szczelinomierz  do  sprzggla  elektromagnetycznego 
Podkladki  kartonowe  do  regulacji  sprzggla  elektroma- 
gnetycznego 

Romplet  srub  fundamentowych  z nakrgtkami 


A 6850  8850  10850  12850  1.6850 
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Dlugosc 

strugania 

A 

B 

C 

D 

E 

F 

G 

Lb  zba 
srub  fun- 
damen- 
towych 

2000 

68  "0 

3852 

1898 

1000  X3 

1000  X 1 

819 

601 

16 

4000 

8850 

4852 

2898 

1000X4 

1000  X2 

819 

601 

20 

5000 

10850 

5852 

3898 

1000X5 

1030  X3 

819 

601 

24 

6000 

12850 

6852 

4898 

1000  X6 

1000  X 4 

819 

601 

28 

8000 

16850 

8252 

6898 

lOOOXl 

1000X6 

819 



601 

32 
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Strugarka  podiilzna  dirusioiakonja  HDC 160 


Zastosowanie 

strugarka  sluzy  do  strugania  zgrubiiego  i wykancza- 
jcicego  duzych  odlewow  zeliwnych  lub  czqsci  stalowych. 

Zastosowany  zakres  bezstopniowej  regulacji  pr^dko- 
ici  stolu  za  pomoc^  ukladu  Ward-Leonarda  umozliwia 
wlasciwy  dobor  pr^dkosci  skrawania.  Rowtiiez  ulatwia 
w duzym  stopniu  racjonalne  struganie  bezstopniowa  re- 
gulacja  wielkosci  posuwow. 

Budowa 

toze  zeliwne  o sztywnej  budowie  ma  prowadnice 
pryzmatyczne  o duzej  powierzchni  slizgovrej,  prowa- 
dnice  stolu  zas  wylozone  materialem  przeciwciernym 
z bakelitu  warstwowego,  ktory  zmniejsza  tarcie  i usuwa 
niebezpieczenstwo  zatarcia,  szczegolnie  przy  wysokich 
prgdkosciach  skrawania' 

Stojaki  masywnej  konstrukeji  s^  polqczone  z lo- 
zem  za  pomoc^  duzej  liczby  srub. 

Prowadnice  pod  belk^  suportowq  i pod  suporty  bocz- 
ne  s^  odpowiednio  szerokie. 

W stojaku  prawym  znajduje  sig  caJkowicie  zakryta 
siec  pol^czeii  elektrycznych. 

Belka  suportowa  jest  automatycznie  unieru- 
chamiana  na  prowadnicach  zaciskiem  sterowanym  osob- 
nym  silnikiem. 

Suporty  gome  maj^  szerokie  prowadzenie  i mo- 
cny  zacisk  na  skr^cie.  Do  podnoszenia  imakow  nozo- 
wych  zastosowane  sq  osobne  male  silniczki,  ktorych 
ruchy  sterowane  s^  automatycznie. 


Skrzynka  posuwow  napgdzana  jest  od  stale 
v/irujqcego  silnika  koinierzowego  o osi  pionowej.  ^Wl^- 
czenie  posuwu  na  poczqtku  ruchu  rdboczego  stolu  odby- 
wa  si^  za  pemocq  sprzggla  elektromagnetycznego.  Wiel- 
Irosc  posuwu  sterowana  jest  przekaznikiem  drogowym 
l)ezstopniowo.  Skrzynka  ma  dwa  zakresy  posuwow;  po- 
suwy  male  0,1 -4- 3 mm  oraz  posuwy  duze  1 -r-30  mm. 

W skrzynce  znajdujq  sig  nawrotnica  z kolami  prze- 
suwnyml  dla  zmiany  kierunku  przesuwow  suportow 
i pionqwego  ruchu  suwakow.  Szybkie  ruchy  ustawcze 
mozliwe  sq  w obu  zakresach  posuwow  i uzyskiwane  sq 
tym  samym  silnikiem.  Mozliwe  jest  rowniez  impulso- 
wanie  w czasie  ktorego  suport  przesuwa  siQ  o wieikosi 
nristawionego  posuwu,  przy  kazdorazowym  nacisni^ciu 
odpowiedniego  przycisku. 

Suporty  boczne  majg  konstrukcjg  cz^sciowo 
zunifikowanq  z supoitami  gornymi.  Przykrgcone  do  nich 
skrzynki  posuwow  sq  rowniez  zunifikowaiie  ze  skrzym 
kq  gornq.  Pionowy  ruch  suportu  odbywa  sig  za  pomocq 
kolka  zgbatego'  i zqbatki  o zgbach  skosnych,  a kolko 
zqbate  napgdzane  jest  przekladniq  slimakowq  samoha- 
mownq,  co  pozwala  na  uzyskanie  krotszych  i sztyw- 
mejszych  elementow  napgdowych. 

Korby  do  ruchow  rqcznych  umieszczone  sq  z przodu 
pod  suwakami  zapewniajqc  wygodnq  i latwq  obslugg. 

P r z y c i s k i,  sterujqce  ruchami  belki,  suportow 
i stolu,  zgrupowane  sq  na  wqdce,  zwisajqcej  przy  miej- 
scu  obslugov/ym. 
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Wgposazenie  nonnalne 

Komplet  Icluczy  i korb 


Wielko^ci  charaktcrystpczne 


NajwiQksza  szerokosc  strugania 
Najwi(3ksza  wysoko^fi  strugania 
DlngoSd  strugania 

PrzeSwit  migdzy  stojakami  , 

Szerokosc  stohi  . ' 

Najwiqkszy  cigzar  przedmiotu  przy  diugosci  strugania 
4000  mm 

Dodatkowy  ciQzar  przedmiotu  przy  wydiuzeniu  o kazde 
2000  mm 

Liczba  rowkow  teowych  w stole 
PzerokoSfi  rowkow  teowych  w stole 
Pr^dkosc  skrawania 

Zakres  bezstopniowych  posuwow  suportow 

Zakres  bezstopniowych  posuwow  suwakow 

Szybki  przesuw  podluzny  suportow 

Kqt  ski-Qtu  suwakow 

Najwigkszy  wysuw  suwakow  nozowych 

Szybki  przesuw  belki  suportowej 

\Vielko^c  podnoszenia  imakow  nozowych 

Zakres  pbrotow  silnika  napgdu  stoiu  (bezstopniowo) 

Moc  silnika.  napgdu  stoiu 

Frcidnica  ukladu  Ward-Leonarda 

Moc  (obroty)  silnika  asynchron.  napedu  prgdnicy 

Moc  wzbudnicy 

Moc  (obroty)  silnika  wentylatora 

Moc  (obroty)  silnika  pompy  smarowej 

M'oc  (obroty)  silnika  napedu  posuwow 

Moc  (obroty)  silnika  podnoszenia  belki 

Moc  (obroty)  silnika  zacisku  belki 

Moc  (obroty)  silnikow  do  podnoszenia  imakow 

Ci^zar  obrabiarki  z 3 suportami  dla  dlugosci  strugania 

4000  mm 

Cigzar  1 metra  biezqcego  dlug.  strugania 


1600 

1600 

od  4000  do  12  OOO 
1630 
1450 


23 


54-47 

0,14-30 

0,054-15 

1900 

45'^ 


Wgposazenie  specjalne 

1 suport/boczny  lewy  z przeciwcigzarem.  Cigzar  2900  kG 


m/min 

mm/skok 

mm/skok 

mm/min 


600  mm 
310  mm/min 


1004-1250 
55 
66/230 
82  (1500) 
5,5/230 
0,5  (1500) 
0,6  (1500) 

1.7  (1500) 

2.8  (1500) 
1,7  (1500) 

0,08  (3000) 

45  000 
4000 


obr/min 

kW 

kW/V 

kW(obr/min) 

kW/V 

kW(obr/min) 

kW(obr/min) 

kW(obr/min) 

kW(obr/min) 

kW(obr/min) 

kW(obr/min) 

kG 
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Dlugosc 

4000 

5000 

6000 

7000 

8000 

10000 

12000 

A 

9830 

1 1830 

13830 

1 5R30 

17830 

71830 

2.5830 

B 

2530 

3530 

4,530 

5330 

6530 

8530 

10530 

C 

2030 

3030 

403 

5030 

6030 

8030 

10030 

Froducent 

FABRYKA  URZADZEI^  MECHANICZNYCH  ..POR^BA"  w Por^bie  k/Zawiercia  , 


Strugarka  poprzeczna  Sz400 


Zastosowanie 

! Strugarka  sluzy  gtownie  do  prodiikcji  jeduostkowej. 
Obrabia  sig  na  niej  przedraioty  nraie,  do  dtugosci  okoio 
•100  mm,  0 roznych  ksztattach  i z roznych  materialow, 
przy  uzyciu  nozy  ze  stall  szybkotn^cej. 

Budowa 

strugarka  ma  prostq  konstrukcjg  skrzynki  napQdo- 
wej,  znajdujcicej  sig  w tylnej  czgsci  stojaka  i stanowiq- 
csj  z nim  calosd. 

Skrzynkn  nap^dowa  daje  trzy  pr^dkosci  otrzymywa- 
ire  za  posrednictwem  dzwigni  sterujacej  trojkq  przesuw- 
Dci  kol  z^batych. 

tatw^-  obslugg  obrabiarki  z wlasciwego  stanowiska 
pracy  umpziiwia  dzwignia  sprzpgla  ciernego  przy  kole 
nap^dowym  oraz  aparatura  elektryczna  znajdujqca  si? 
z prawej  strony  maszyny. 

S t o j a k 0 gruboiSciennej  uzebrowanej  budowie  ma 
dokladnie  skrobane  prowadnice  sanek  roboczych  i kon- 
soli.  Polgczony  z plytq  podstawy  za  posrednictwem  czte- 
T.ech  srub  i ustalony  dwoma  kolkami,  stanowi  on  za- 
sadniczg  czgsc  obrabiarki.  Stojak  wewncjtrz  zawiera 
wszystkie  mechanizmy  napgdowe  potrzebne  do  napgdu 
sanek  roboczych  i mechanicznego  przesuwu  stoiu.  Wal- 
ki  skrzynki  napgdowej  osadzone  s?  w iozyskach  tocz- 
nych.  Kolo  napgdowe  jarzma  osadzone  jest  w iozyskach 
slizgowych.  Calosc  smarowana  odrgcznie  za  posrednic- 
twem smarowniczek  kulkowych  i kapturowych. 


Sanki  robocze  o podtuznym  ksztaicie  prowa- 
dzone  s?  w gornych  prowadnicach  stojaka  i otrzyraujq 
nap?d  od  kola  nap?dowego  za  posrednictwem  jarzma. 
W przedniej  czgsci  sanek  roboczych  znajduje  si?  skr?t 
suportu  wraz  z sankami  narz?dziowymi,  skr?tn?  obsad? 
imaka  nozowego  i imakiem  nozowym. 

Konsola  ma  duze  rdznego  ksztaitu  prowadnice 
ruchu  poprzecznego  gorn?  i doing.  Prowadnice  ruchu 
pionowego  roajg  ksztalt  jaskoiczego  ogona  i sluzg  do 
przesuwu  pionowego  stoiu,  Calosc  jest  uzebrowana  i sta- 
nowi sztywny  odlew.  zeliwny. 

Stol  strugarki  sklada  si?  w zasadzie  z dwoch 
cz?sci:  stoiu  wlasciwego  i skr?tu.  Stol  wlasciwy  o bu- 
dowie skrzynkowej  grubosciennej  stanowi  sztywny  od- 
lew zeliv/ny  i sluzy  do  mocowania  przedmiotu  obrabia- 
nego.  Gladko  obrobiona  plaszczyzna,  na  ktorej  mocuje 
si?  przedmioty,  ma  przebiegajgce  przez  calg  dlugosc 
rowki  teowe.  Skr?t  umozliwia  ustawienie  stoiu  i zamo- 
cowanego  na  nim  przedmiotu  obrabianego  w roznych 
polozeniach  kgtowych. 

Zapadka  i wspolpracujgce  z hi?  cz?§ci  powodujg 
mechaniczny  poprzeczny  przesuw  stoiu. 

Wspornik  stoiu  przeciwdziala  uginaniu  si? 
siolu  podczas  pracy.  Sklada  si?  on  z dwoch  cz?sci:  dol- 
nej  polgczonej  na  stale  z olytg  podstawy  i gornej  prze- 
suwnej  w kierunku  pionowym, 

Wyposazenie  elektryczne  sklada  si?  z sil- 
nika  nap?dowego  trojfazowego  zwartego  na  lapach  oraz 
aparatury  sterujgcej,  umieszczonej  na  stojaku  obrabiarki. 
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Wgposaienie  normalne 

Komplet  kluczy  i korba 


WielkoSci  charakterpstgczne 


Powierzchnia  robocza  stolo  402X318 

Poziomy  przesuw  stotu  - 300 

Pionowy  przesviw  stolu  460 

Najmniejsza  odleglos6  powietzchni  stolu  od  dolnej  plaszc'zy- 
zny  prowadnic  sanek  roboczych  IS 

CzQstotliwoSc  sko'kow  sanek  roboczych  24,5;  46,5;  97,5 

Liczba  cz^stotliwoscl  skokow  sanek  roboczych  3 

Najwi^ksza  wielkosc  skoku  sanek  roboczych  400. 

Prqdkosc  posuwu  stolu  49;  93;  195 

Pr^dkosc  obrotowa  kola  pasowego  skrzynki  nap^dowej  260 

Srednica  kola  pasowego  na  walku  silnika  80 

Srednica  kola  pasowego  skrzynki  nap^dowej  430 

Moc  silnika  nap^dowego  2,8 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  nap^dowego  • 1500 

Ci^zar  1000 


kW 

obr/min 

kG 


Wpposaienie  specjalne 

Traadlo  obrotowe  Sz400/01s 


Sz400 
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Strugarka  poprzeczna  SP600 


Zastosowanie 

strugarka  poprzeczna  przeznaczona  jest  glownie  do 
obiobki  pizedmiotow  skomplikowanych  jak  rowniez  do 
obrobki  precyzyjnej  pfzedmiotow  sredniej  wielkdsci. 
Konstrukcja  stoiu  i jego  podparcie  zezwalajq  na  duze 
obcicjzenie  bez  powodowania  drgan  i deformacji.  Obslu- 
ga  odbywa  sig  z jednej  strony  obrabiarki  i wiele  czyn- 
nosci  mozna  wykonywac  w czasie  jej  biegu. 

Budowa 

S 1 6 i strugarki  ma  rowki  teowe  na  trzech  scianacb. 
Na  jednej  z bocznych  plaszczyzn  znajduje  si^  kanal  pry- 
zmowy  do  mocowania  walkow.  Stol  mocowany  jest  do 
przesuwnej  plyty  bsadzonej  na  saniach. 

Sanie  mocuje  si^  na  pionowych  prowadnicach 
korpusu  strugarki.  Ustawienie  san  na  wysokosc  odbywa 
siq  rgcznie  za  pomocq  nakrqtki  na  nieruchomej  srubie. 
Dla  usztywnienia  stoiu  w czasie  pracy  podpaity  on  jest 
nastawnq  podporq. 

Suwak  ma  dlugie  pryzmatyczne  prowadnice  z re- 
gulowanq  listwq  do  usuwania  luzow.  Suwak  mozna  do- 
wolnie  wysuwac  i mocowac  w roznych  miejscach  wzglq- 
dem  kulisy. 


Suport  skrqtny  z imakiem  zaopatrzony  jest 
w podziatkq  kqtowq  na  obwodzie, 

N 6 z przy  rucliu  powrotnym  ma  moznosc  odchylania 
siq. 

Kulisa  zamocowana  jest  wahliwie  w swej  dolnej 
czqsci  na  sworzniu  Iqcznika,  ktorego  drugi  koniec  osa- 
dzony  jest  na  nieruchomym  sworzniu  w korpusie.  Gorna 
czqsc  kulisy  polqczona  jest  suwakiem  nastawnym  za  po- 
mocq  Iqcznika. 

Smarowanie  czqsci  silnie  pracujqcych  jest  sa- 
moczynne  za  pomocq  pompki  zqbatej,  zaopatrzonej 
w smok  i filtr  oczyszczajqcy  olej.  Czqsci  przesuwane 
rqcznie  sq  smarowane  rqcznq  olejarkq,  a pozostale  me- 
cJianizmy  smarowane  sq  rqcznq  pompkq  wtryskowq. 

N a p q d strugarka  olrzymuje  od  silnika  elektrycz- 
nego,  zamocowanego  na  wsporniku,  z tylu  korpusu.  Za 
pomocq  pasow  klinowych  obroty  przeAoszone  sq  a sil- 
nika na  kolo  pasowe,  osadzone  na  Uriel  polqczonej 
sprzqgtem  wieloplytkowym  z walem  skrzynki  biegow 
(odciqzony  walek),  Skrzynka  biegow  daje  8 prqdkosci 
otrzymywanych  za  pomocq  przesuwnych  kdl  zqbatych. 
Ze  skrzynki  obroty  przenoszpne  sq  kolami  o zqbacU 
sko.snych  na  tarczq  nastawnego  czopa,  osadzonego 
w kamieniu  sterujqcym  ruchami  kulisy. 


Wyposazenie  normalne 

K.'jmplet  korb,  komplet  kluczy 

Wielko^ci  charakterpstpczne 

•Najwiqkszy  skok  suwaka 
N'ajmniejszy  ,skok  suwaka 
Najwiqkszy  przesuw  stoiu  poziomy 
Najwiqkszy  przesuw  stoiu  pionowy 
Najwiqksza  odleglosc  stoiu  od  dolnych  pryzm  suwaka 
Mtijmniejsza  odleglosc  stoiu  od  dolnych  pryzm,  suwaka 
Wymiary  gornej  powierzchni  stoiu 
Posuw  stoiu 

Przesuw  pionowy  imaka  narzqdziowego 
Liczba  czqstotliwosci  skokow  suwaka 
Zakres  czqsto.sci  skokow 
Czqstotliwosc  skoku  .suwaka 
Woe  silnika  napqdowego 
Prqdkosc  obrolowa  silnika  napqdowego 
Ciqzar 


600  X 500 

0,2/0, 4/0, 6/0, 8/1, 0/1, 2/1, 4/1, 6/1, 8/2,0 


9 102 

12,5/18/25/36,5/50/71,5/102 


mm 

skok/min 

skok/mir 

kW 

kG 


Wyposazenie  specjaloe 

Imadlo  rownolegle 
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SZLIFIERKI 

Szlifierka  kloiua  uniiuersalna  ISMH 


Zastosowanie 

Szlifierka  sluzy  do  szlifowania  zewnQtrznego  przed- 
miotow  walcowych  stozkowych  i czoiowych.  Nadaje  siq 
Towniez  do  szlifowania  otworow  do  srednicy  100  mni 
przy  zastosowaniu  specjalnego  urzqdzenia. 

Biidowa 

Szlifierka  ma  niezalezny  elektryczny  nap^d  swych 
glownych  zespolow  a mianowicie;  wrzeciona  glowicy 
uchwytowej,  wrzeciona  glowicy  sciernicowej,  stolu 
i pompki  olejowej.  Czwarty  silnik  elektryczny  nap^dza 
pompkg  plynu  chlodzgcego  i tworzy  z nig  niezalezny 
agregat. 

Wr  z e c i'o  n o do  otworow  otrzymuje  napgd  od  sil- 
nika  glowicy  sciernicowej.  Wszystkie  silniki  sg  stero- 
wane  z wspolnej  plyty  sterowniczej. 

Instalacja  hydrauliczna  sluzy  do  urucha- 
miania  mechanizmu.  dosuwu  glowicy  sciernicowej.  , 


Glowica  uchwytowa  ma  skrgt  z podzialkg  do 
ustawienia  pod  dowolnym  kqtem  (przy  szlifowaniu  stoz- 
kow  i plaszczyzn),  Przedmioty  dluzsze  szlifuje  sig  w nie- 
luchomych  klach,  a krotsze  — w uchwycie  trojszczg- 
kowym  lub  w tulejkach  zaciskowych. 

W r z e c i 0 n o,  przy  glowicy  hartowane  i szlifowa- 
ne,  ma  przedruie  lozysko  z regulowang  pochwg  fosfor- 
brgzowg  a tylne  lozysko  kulkowe. 

Napgd  glowica  otrzymuje  od  silnika  elektrycznego 
za,  posrednictwem  trojstopnlowej  przekladni  pasowej 
i dwoch  par  przesuwnych  kol  zgbatych.  Uzyskuje  sig 
w ten  sposob  12  roznych  prgdkoSci  obrotowych  wrze- 
ciona. 

Wrzeciono  napgdzane  jest  za  pomocg  pasow 
klinowych  a poza  tym  jest  calkowicie  odcigzone.  Dzig- 
ki  temu  otrzynluje  sig  wysoce  gladkg  powierzchnig  szli- 
fowania. 

St  61  ma  precyzyjne  przelqczanie  za  posrednictwem 
hydraulicznego  amortyzatora.  Napgd , otrzymuje  on  od 
dwubiegowego  silnika  elektrycznego,  ustawionego  na 
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wahliwej  plycie  w korpusie  maszyny  i polgczonego 
z kolem  pasowym  skrzynki  posuwow  za  pomocg  pasow 
klinowych. 

Skrzynka  posuw6w  ma  2 pary  k61  zgbatych 
przesuwnych  dajgc  w suraie  8 posuwow  o rdznej  prgd- 
koiSci. 

Do  szlifowania  stozkow  o niewielkim  pochyleniu  stoi 
ustawia  slg  pod  kqtem  w granicach  0 do  ± 8°. 

Suport  poprzeczny  ma  urzqdzenle  do  szyb- 
kiego  przestawiania.  Dosuw  do.pplozenia  roboczego  od- 
bywa  sig  hydraulicznie  do  zderzakas  dokladnie  na  wy- 
miar.  Po  zeszlifowaniu  zqdanej  warstwy  mechanizm  do- 
siiwu  wylqcza  sig  samoczynnie. 

Poza  tym  szlifierka  ma  posuwy  rgczne;  jeden  zgrub- 
ny  za  pomocq  kolka'  rgcznego,  a drugi  precyzyjny  za 
pomocq  pierscienia  radelkowanego  z podzialkq,  ktorej 
jedna  dzialka  odpowiada  0,0025  mm. 

Glowica  ^ciernicowa  jest  ustawiona  na  gornym 
.skrgcie  suportu.  Na  korpusie  glowicy  ustawiony  jest 
silnik  z dwoma  fcolami  pasowymi  po  obu  koncach  wak 
ka,  a mianowicie  z jednej  strony  dwustopniowe  kolko 
na  jaasy  klinowe  do  napgdu  wrzeciona  do  szlifowania 
zewngtrznego,  z drugiej  kolo  na  pas  plaski,  bez  konca 
do  napgdu  wrzeciona  szlifujqcego  otwory.  Wrzeciono 


to  mocnje  sig  w konsoli  odianej  razem  z korpusem  glo- 
wicy sciernicowej. 

K 0 n i k ma  kiel  dociskany  sprgzynq  z regulacjq  do- 
cisku.  Luzowanie  przedmiotow  uchwyconych  w kly  do- 
konywa  sig  za  pomocq  dzwigni  rgcznej.  Na  korpusie 
konika  mocuje  sig  przyrzqd  do  rownania  Sciernic, 
Szlifierka  zaopatrzona  jest  w dwie  podtrzymki  otwar- 
te  do  szlifowania  przedmiotow  diugich  o malych  ired- 
uicach  oraz  w jednq  podtrzymkg  do  Srednic  wigkszych.  ■ 
Obfite  wpdne  chlodzenie  przedmiotu  szlifo- 
wanego  zostalo  -zapewnione  za  posrednictwem  pompy 
odsrodkowej  sprzgzonej  bezpoSrednio  z silnikiem.  Plyn 
cblodzqcy  icieka  do  zbiornika  znajdujqcego  sig  w tyl- 
nej  czg^ci  korpusu  maszyny. 

Sterowanie  e I'e  k t r y c z n e szlifierki  odbywa 
sig  za  pomocq  prqdu  pomocniczego  doprowadzonego  do 
wylqcznika  glownego  (olejowego).  Dwuguzikowy  przy- 
cisk  sterowniczy,  jak  iowniez  wylqczniki  poszczegol- 
nych  silnikow  umieszczone  sq  na  wspolnej  plycie  ste- 
lowniczej,  gdzie  znajduje  sig  rowniez  amperomierz  sil- 
nika posuwu  stolu  oraz  lampa  sygnalizacyjna. 

Wewnqtrz  korpusu  szlifierki  znajduje  sig  procz  tego 
tablica  rozdzielcza,  na  ktorej  sq  umieszczone  pizekaz- 
niki  cieplne  poszczegolnych  silnikow  oraz  zaciski  rozga- 
Igzne  od  przewodow  glownych. 


Wjjposazenic  normalae 

Sciernica,  przyrzqd  do  rownania  sciernicy  (bez  diamentu)  Tulejka  do  mocowania  klow  przy  przeszlifowywaniu 
Kiel  do  glowicy,  olejarka  Zabieracz  palcowy,  plytki  do  mocowania  stolu  przy 

2 kly  do  konika  (1  pelny)  transporcie 

Trzpien  mocujqcy  kiel  lub  tulejki  zaciskowe  Nakrgtka  do  sciqgania  sciernicy,  komplet  kluczy 


Wielko^ci  charakterystpczne 


Najwigksza  srednica  szlifowania 
Najwigksza  srednica  szlifowania  w podtrzymce 
Wznios  klow 
Rozstaw  klow 

Wymiary  sciernicy  (srednica  X szerokosc  X otwor) 

2 prgdkosci  sciernicy , 

Zakres  prgdkosci  przedmiotu  obrabianego 
Prgdkosci  obrotowe  przedmiotu 

Zakres  posuwow  stolu 

Prgdkosci  posuwow  podluznych  stolu 

Skrgt  stolu 

5 samoczynnych  dosuwow  sciernicy  na  kazdy  skok  stolu 
Przesuw  tulei  konika 
Slozek  w koniku 


110 

90 

100 

600 

250  X 30  X 85 
2350  i 3040 
63  do  560 
63/78/93/115/140/170/209 
256/309/380/465/560 
0,29  do  3,39 
0,29,0,42/0,58/0,84/1,17/1,68/2,35/3,35 
0 dp  ±,  8’ 
0,0025  do  0,0125 
17 
2 


tvfoc  silnika  sciernicy  i wrzeciona  do  szlifowania  otwo- 


Frgdkosc  obrotowa  silnika  3000 

Moc  silnika  posuwu  stolu  i ponipy  olejowej  (dwiibie- 

gowy)  . 0_3/0,5 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  500/1000 

Moc  silnika  glowicy  uchwytowej  * 0,37 

Prgdkosc  obrotoWa  silnika  glowicy  uchwytowej  1500 

Moc  silnika  pompy  wodnej  60  1/min  0,25 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  pompy  wodnej  3000 

Ciqzar  1500 


obr/min 

obr/min 


obr/min 
m/min 
in /min 
slopni 
mtn/skok 

Morse 

kW 

obr/min 

kW  • 

obr/min 

kW 

obr/min 

kW 

obr/min 

kG 
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Wjjiposazenie  specjalne 


Komplet  tulejek  zaciskowych 
Uchwyt  sarnocentriijgcy 
Pizyrzfid  do  wywazania  Sciernic 
Uvziidzonie  do  wewnqtrznego  szlifowania 
podtrzymki  ruchome 


Podtrzymka  stala 

Komplet  (13  szt)  chomqtek  zablerakowych 
Zapasowy  uchwyt  ^ciernicy 
Tarcza  uchwytu  samocentrujcicego 
OSwietlenie 


s’" 


« // 
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Szlifierka  kioiua  do  iralkdw  SJWlOOO 


Szlifierka  sluzy  do  szlifowania  walkdw  cylindrycz- 
nych  i stozkowych  o zbieznosci  do  1 : 6,25.  Przy  zasto- 
sowaniu  specjalnego  urzqdzenia,  zaopatrzonego  we  wla- 
sny  silnik  elektryczny,  mozliwe  jest  szlifowanie  otwo- 
low  cylindrycznych  i stozkowych  o takich  samych  kq- 
fach  pochylenia  i'  zbieznosciach  jak  dla  stozkow  ze- 
wn^trznych.  ■ 


K o r p u s glowicy  sciernicbwej  stanowi  ieliwny  od- 
lew  skrzynkowy  i spoczywa  u'twardzonymi  prowadnica- 
tni  (plaskc!  i pryzmowa)  na  lozu  podstawy  glowicy. 

Wrzeciono  sciernicy  otrzymuje  naped  od  sil- 
nika  przy  pomocy  pasow  klinowych.  Obraca  si^  ono 
w dwoch  lozyskach  slizgowych  stozkowych,  umoz- 
liwiajgcych  regulacj^  luzu . promieniowego.  Na  wrzecio- 
nie  zamocoWana  jest  sciernica  za  pomocg  specjalne.j 
tarczy  uchwytowej  i tarczy  dociskowej. 

G 1 o w i c a uchwytowa  przedmiotu  ma  przekladni(j 
cierng,  ktora  pozwala  na  zmiang  prgdkosci  obrotowej 
w sposob  bezstopniowy. 

Wrzeciono  glowicy  uchwytowej  moze  pracowad 
w dwojaki  sposob: 

1)  jako  zespol  nieruchomy  przy  szlifowaniu  walkow 

, w klach, 

2)  jako  zespol  wirujgcy  z zamocowanym  na  nim 
uchwytem.  samocentrujgcym  przy  szlifowaniu 
otworow. 

Instalacja  hydrauliczna  zasilana  jest 
pompkq  z^batg,  wyposazong  w urzqdzenie  do  rgcznego 
regulowania  cisnienia.  Mechanizm  dosuwu  hydrauliczne- 


go  w polgczenm  z mechanizmem  kol  zgbatych  pozwala 
glowicy  sciernicowej  otrzymywac  ruch  poosiowy,  do 
przodu  i ku  tylowi  z kilku  zrodel,  a mianowicie: 

1)  z cylindra  dosuwu  hydraulicznego, 

2)  ze  slimaka  dosuwu  precyzyjnego  w sposob  auto- 
matyczny  i r^czny, 

3)  z przekladni  mechanizmu  dosuwu  rgcznego. 

' Mechanizm  dosuwu  precyzyjnego  umoz- 
liwia  uzyskiwanie  bardzo  dokladnych  dosuwow  w gra- 
nicach  od  0,00125  do  0,025  mm,  Dosuw  ten  zwiqzany  jest 
z ruchem  stolu,  przy  czym  po  kazdym  jego  suwie  glo- 
wica  sciernicy  przesuwa  sig  zaleznie  od  ustawienia 
w wyzej  podanych  granicach  w kierunku  przedmiotu  ob- 
rabianego.  Mechanizm  dosuwu  precyzyjnego  mozna  na- 
stawiac  z gory  na  okreslony  wymiar,  po  osiggnieciu  kto 
rego  nastgpuje  samoczynne  wylqczenie. 

S t 6 } szlifierki  moze  bye  napgdzany  hydraulieznie  za 
pomoeg  urzgdzenia  sterowanego’  rdwniez  hydraulieznie 
albo  tez  za  pomoeg  oddzielnego  mechanizmu  napgdzane- 
go  kolkiem  rgcznym.  Specjalne  blokujgce  urzgdzenie  ,hy- 
drauliczne  uniemozliwia  rownoczesne  wlgczenie  obu  na- 
pgdow. 

W ukladzie  sterowniezym  stqlu  znajdujg  sig  zderzaki, 
dzwignie  i wylgczniki  krancowe.  St61  ma  skrgt  umozli- 
wiajgcy  szlifowanie  stozkow  w granicach  od  0°  do 
4,5°  na  strong  tj.  o zbieznosci  do  1:6,5. 

K o n i k w wykonaniu  normalnym  ma  sterowanie  rg- 
ezne,  lecz  na  specjalne  zamowienie  moze  byfi  zastoso- 
wane  i tu  sterowanie  hydrauiiczne,  co  ma  duze  zna- 
■czenie  przy  obrobce  przedmiotow  duzyeh  i cigzkich. 
Korpus  konlka  stanowi  sztywny  zeliwny  odlew  skrzyn- 
kowy. 

Urzgdzenie  smarownicze  wykonane  jest 
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w spos6b  zapewniajqcy  automatyczne  smarowanie  wszy- 
stklch  ruchomych  elementdw  szlifierki  za  wyjqtkiem 
elementow  smarowanych  g^stym  smarem, 

Instalacja  chlodnicza  zawiera  pompQ  do 
citiczy  chlodzqcej  wraz  z silnikiem  elektrycznym,  zbior- 


nik  cleczy  chlodzqcej,  zawory  i przewody  rurowe. 

Instalacja  elektryczna  obejmuje  4 silniki 
oraz  kompletnti  aparatur^  elektryczn4,  kt6ra  wykonana 
jest  zgodnie  z obowigzujgcymi  przepisami  dla  obrabla- 
rek, 


Wielko^ci  charakterystjjczne 


Majwigksza  dliigosc  szlilowania 
Najwigksza  Srednica  szlilowania  Sciernicq  nowq 
<ti  500  rnm 

Najwigksza  srednica  szlilowania  Sciernicq  zuzytq 
0 360  mm 

Najwigksza  zbiezuo.<c  szlifowanego  stozka 
Najwigkszy  cigzar  przedmiotu  Obrabianego 
Wymiary  sciernicy  (Srednica  X szer.  X otwor) 
Srednica  tarcz  uchwytowych  sciernicy 
Zakres  wielkosci  samoczynnego  dosuwu  glowicy  Scier- 
nicowej 

t)  na  jedno  przeJqczenie 

2)  przy  jednorazowym  ustawieniu  dzwigni  dosuwu 
rgcznego  do 

Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  glowicy  uchiwy- 
towej  (bezstopniowo) 

Zakres  prgdkosci  posuwu  stolu  (bezstopniowo) 

Zakres  prgdkosci  obrotowych  wrzeciona  sciernicy  w za- 
leznosci  od  stopnia  jej  zuzycia 
Moc  silnika  do  napgdu  Wrzeciona  Sciernicy 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  do  napgdu  wrzeciona  sciernicy 
Moc  silnika  do  napgdu  wrzeciona  glowicy  uchwytowej 
Prgdkoic  obrotowa  silnika  do  napgdu  wrzeciona  glowicy 
uchwytowej 

Moc  silnika  do  napgdu  pompy  olejowej 

Prgdkosd  obrotowa  silnika  do  napgdu  pompy  olejowej 

Moc  silnika  do  napgdu  pompy  chlodziwa 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  do  napgdu  pompy  chlodziwa 

Zajmowana  powierzchnia 

Moc  silnika  sciernicy  do  wewngtrznego  szlilowania 

Prgdkoic  obrotowa 

Cigzar 


500  X 50  X 254 


0,0.0125  do  0,025 

0,04 

18  do  180 
0,25  do  12 

1239  do  1720 

7 

1500 

^ 0,6 

1500 
2,8 
1500 
0,23 
3000 
4200  X 1800 
1,7 
3000 
3650 


obr/min 


obr/min 

kW 

obr/min 

kW 

obr/min 

kW 

obr/min 

kW 

obr/min 

kW 

■obr/min 

kG 


Wpposazcnie  normalne 


Komplet  kluczy 

Przyrzgd  do  diamentowania  .sciernicy  (bez  diamentu) 
Plytka  do  mocowania  stolu  przy  transporcie 
Nakrgtka  do  sciqgania  sciernicy 
Olejarka 

Kiel  wrzeciennika  prz,edmiotu  , 


Kiel  konika 

Kola  zmianowe  przekladni  pasow  klipowych 
wrzeciona  sciernicy  (2  szt.) 

Wtlaczarka  do  smaru  stalego 

Trzpieh  do  mocowania  kla  i tarczy  uchwytu  samocen- 
trujgcego  (komplet) 


Wjjposazenie  specjalne 


Urzgdzenie  do  wewngtrznegp  szlilowania  (komplet) 
Podtrzymka  ruchoma  (2  szt.) 

Zapasowy  uchwyt  sciernicy 

Przyrzqd  do  szlilowania  klow 

Urzqdzenie  do  hydraulicznego  wylqczania  konika 


Trzpien  do  wywazania  sciernicy 

Uchwyt  samocentrujgcy 

Tarczka  uchwytu  samocentrujgcego 

Kompletna  instalacja  oswietleniowa  0 napigciu  24  V 


I 


I 
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Zastosowanie 

Szlifierka  sluzy  do  pracy  drobnoseryjnej  i produkcji 
narz^dzi,  szlifowania  cylindrycznych  i stozkowych  otwo- 
row  o Srednicy  do  100  mm  i o najwiQkszej  dlugosci 
130  mm. 

Najwi^kszy  osiagalny  kqt  stozka  przy  szlifowaniu 
otworow  stozkowych  wynosi  20°, 

Budowa 

Szlifierka  ma  napgd  hydrauliczny  do  podluzne- 
go  przesuwu  stolu,  przy  czym  powrotny  (jalowy)  ruch 
stolu  nastgpuje  automatycznie  i jest  szybszy  od  ruchii 
roboczego. 

Dosuw  suportu  sciernlcy  do  obrabianego  przedmio- 
lu  odbywa  sig  rgcznie  lub  automatycznie,  przy  czym 
obok  precyzyjnego  rgcznego  dosuwu  istnieje  mozliwosc 
szybkiego  rgcznego  przesuwu  suportu  iJciernicy, 

Podstawa  szlifierki  skrzynkowej  budowy,  wzmoc- 
nicna  przegrodkami  i zebrami  usztywniajgcymi,  ma 
u spodu  znaczng  powierzchnig  nadajgcg  obrabiarce  du- 
±H  statecznosc. 


Loze  szlifierki  ma  dwie  prowadnice,  ptaskg  i pryzma- 
tycznq,  po  ktorych  przesuwa  sig  stol. 

Wrzeciono  sciernicy  napgdzane  jest  od  przy- 
stawki  za  pomocg  pasow  plaskich  tkanych  bez  kohca. 
Walki  przystawki  oraz  naprgzacz  pasa  osadzone  sg  na 
lozyskach  tocznych. 

Na  gornej  powierzchni  stolu  spoczywa  wrzeciennik 
przedmiotu  i przyrzgd  do  diamentowania  sciernicy. 
W rowkach  teowygh  stolu  umieszczone  sg  dwa  zderzaki 
zwrotrte  stolu,  zderzak  do  diamentowania  oraz  2 zderza- 
ki do  automatycznego  dosuwu  sciernicy  i do  wylgczania 
tego  dosuwu. 

Cylinder  roboczy  hydrauliczny  przymocowany 
jest  do  podstawy  szlifierki  pomigdzy  jego  prowadni- 
cami. 

Prgdkosc  ruchu  stolu  reguluje  sig  zaworem  dlawig- 
cym  umieszczonym  na  drodze  wyplywu  oleju,  natomiast 
do  wlgczania  i wylgczania  posuwu  liydraulicznego  stolu 
sluzy  zawor  przeplywowy. 

S 1 6 1 ma  rowniez  napgd  rgczny,  a istnienie  mecha- 
nizmu  blokujgcego  zabezplecza  przed  rownoczesnym 
vdaczeniem  hydraulicznego  i rgcznego  przesuwu  stolu. 
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Szlifierka  do  otwordtu  SOAlOO 


Wrzeciono  przedmiotu  otrzymuje  napgd  do  oso- 
bnego  silnika  elektrycznego  za  pomocg  pas6w  klino- 
wych  i ohraca  sig  na  lozyskach  kulkowych  o zwigkszo- 
nej  dokladnoici. 

Mechanizra  dosuwu  Sciernicy  ustawiony  jest  na  sa- 
nlach  w suporcie.  Konstrukcja  obudowy  pozwala  na 
zastosowanie  normalnych  Sciernic  o Srednicy  60  i 80  mpi. 
Dosuw  Sciernicy  raoze  byd  automatyczny,  rgczny  do  zde- 
rzaka  i rgczny  stopniowaiiy. 

Przyrzgd  do  rdwnania  iciemicy  ustawiony  jest 
na  stole  i sktada  sig  ze  stojaka  oraz  oprawki  wmontowa- 
nej  w nim  odchylnie. 

Instalacja  chlodzeiiia  sklada  sig  ze  zbior- 
nika  do  plynu  chlodzgcego  elektropompki,  wgzy,  zawo- 


ru  oraz  samoczynnego  wylgcznika  podawanla  plynu. 
Ubiornik  o pojemnoici  ok.  90  litrdw  plynu  chlodzgcego 
zmontowany  jest  na  kblkach  1 uraieszczony  z tylu  szll- 
tierkl, 

Instalacja  elektryczna  sklada  sig  z trzecli 
ailnikow  eloktrycznych,  a mianowicie:  do  napgdu  Sder- 
nicy  oraz  pompkl  ukladu  hydraulicznego,  do  napgdu 
wrzeciennika  przedmiotu  i do  pompki  plynu  chlodzgcego. 
Poza  tyra  ma  ona  tablicg  rozdzielczg  oraz  kompletng  apa- 
raturg  jak  wylgczniki,  przekalniki  cieplne,  przyciski, 
bezpieczniki  Up.  W celu  oswietlenia  miejsca  pracy 
v'prowadzono  dwubiegunowe  gniazdo  wtyczkowe  umoz- 
liwiajgee  uzytkownikowi  wlgczenie  lampki  przeno^nej 
na  napigcie  220  V. 


Wuposazenie  iiormalne 


Przyrzgd  do  diamentowania  sciernicy  (bez  ' diamentu), 
3 wrzeciona  szlifierskie,  komplet  przedluzaczy  (szt.  2), 


pompka  rgczna  do  smaru  stalego,  komplet  kluczy,  insta- 
lacja wodnego  chlodzenia,  smarownica  rgczna. 


Wielko^ci  charaktergstgczne 


Srednice  szlifowanych  otwordw 

Najwigksze  ^rednice  szlifowanych  przedmiotow; 

1)  z oslong 

2)  bez  oslony 

Najwigksza  dlugosc  szlifowania 
Najwigkszy  przesuw  stolu 

Najwigkszy  kgt  obrotu  wrzeciennika  (przedmiotu)  i 
4 prgdko.sci  przedmiotu 

Zakres  prgdkosc!  stolu  (regulacja  bezstopniowa) 
Automatyczny  poprzeczny  dosuw  sciernicy  na  podwojny 
przesuw  stolu 
Srednice  sciernicy 
Najwigksza  szerokosc  Sciernicy 
.Moc  silnika  napgdu  glownego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdu  glownego 
Moc  silnika  glowicy  (wrzeciennika  suportu) 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  glowicy  (wrzeciennika  suportu)  . 
Moc  silnika  pompki  do  plynu  chlodzgcego 
PrgdkoSd  obrotowa  silnika  pompki  do  plynu  chlodzgcego 
Cigzar 


130/210/350 '580 
0 do  8 

0,001  do  0,005 
10  do  80 
50 
2,3 
1500 
0,6 
1500 
0,08 
3000 
1900 


obr/min 

m/min 


kW 

obr/min 

kW 

obr/min 

kW 

obr/min 


kG 


Wgposaienie  specjalne 

Kompletna  instalacja  oSwletleniowa  o naplgciu  24  V 
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Szlifierka|[do  plaszczjjzii  SPHl 


Szlifierka  sluzy  do  szlifowania  plaszczyzn  przedmio- 
tow  0 mniejszych  wymiarach.  Szlifowanie  to  odbywa  sii? 
z chtodzeniem  wodnym  lub  bez  chtodzenia  w czasie 
pracy. 


■ K o r p u s podstawy  stanowi  zeliwny  szty  wny  odlew 
skrzynkowy.  Przedzielony  jest  on  scian^  pionow^  na 
dwe  kiomory.  W przedniej  komorze  znajduje  si^  apa- 
ratuia  elektryczna,  a w tylnej  — pompa  olejowa  wraz 
z silnikietn  i zbioruikiem  na  olej. 

Gdrna  cz^sc  korpusu  posiada  dwie  pryzmatyczne  pro- 
wadnice  sluzqce  dla  poprzecznego  posuwu  stolu.  Do  tyl- 
nej cz^sci  korpuisu  przymocowana  jest  kolumna,  na  kto- 
rej  zmontowana  jest  glowica  sciernicy  wraz  z mecha- 
nizmem  dosuwu  r^cznego.  Do  korpusu  podstawy  z pra- 
wej  stiony  umocowany  jest  mechanizm  zderzakowy 
przesuwu  poprzecznego  san  stolu, 

S t 6 } spoczywa  swymi  prowadnicami  na  saniach 
i moze  si^  przesuwac  tylko  w kierunku  podluznym.  S a- 
II  i e natomiast  spoczywajg  na  prowadnicach  loza  kor- 
pusu i otrzymujg  ruch  prostopadly  do  ruchu  stolu. 

Glowica  sciernicy  wraz  ze  wszystkimi  naleizgcytni 
do  niej  zespolami  jest  zawieszona  na  srubie  mechanizniu 
dosuwu  r^cznego.  Korpus  glowicy  jest  prowadzony  na 
kolumnie  za  pomocg  ustawialnych  klockow  dociskowych 


tak,  aby  luzy  na  wszystkich  osmiu  powierzchniach  pin- 
wadnic  kolumny  byly  mozliwie  male.  Napgd  od  silnika 
na  wrzeciono  odbywa  siQ  za  poSrednictwem  sprzggla  ela- 
stycznego. 

Wrzeciono  jest  w przedniej  czgici  ulozyskowane 
slizgowo,  przy  czym  konstrukcja  lozyska  pozwala  na  re- 
gulowanie  luzow.  Drugi  koniec  wrzeciona  ulozyskowany 
iest  tocznie. 

Z boku  korpusu  glowicy  znajduje  siq  kplko  mecha- 
nizmu  dosuwu  rgcznego,  ktore  ma  podzialk?,  przy  czym 
ladna  dzialka  odpowiada  0,01  mm  dosuwu  Sciernicy  do 
pizedmiotu. 

Instalacja  hydrauliczna  ma  dwie  pompy 
zgbate  napgdzane  od  jednego  silnika  i calkowicie  zanu- 
rzone  w oleju.  Wi^ksza  pompa  sluzy  do  napgdu  stolu, 
a mniejsza  do  przesuwania  san  stolu.  Zawor  dlawigcv 
reguluje  szybkosc  stolu  i jest  sterowany  r«}cznie. 

Mechanizm  podluznego  posuwu  stolu 
obejmuje  posuw  hydrauliczny  i posuw  rgczny,  przy 
czym  posuw  hydrauliczny  ma  amortyzatory  hydrauliczne 
celem  uniknipcia  uderzen  lub  wyzgbienia  sip  zgbatki 
stolu. 

Mechanizm  przesuwu  san  sklada  sig  z me- 
chanizrau  sruby  pociggpwej  i mechanizmu  zmdany  sko- 
ku.  Praca  mechanizmu  Sruby  polega  na  przesuwaniu  sail 
wraz  ze  stolem  w kierunku  poprzecznym  do  ruchu  stolu. 
Czynnosc  tg  wykonuje  si^  rpcznie  bqdz  mechanicznie 
przy  uzyciu  serwomotorow  i urzqdzenia  zapadkowego. 
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Instalacja  elektryczna  sWada  si^  z czte-  Iqcznlkl,  gniazda  wtyczkowe,  przyciski  i bezpleczniki 
rerb  silnikdw  elektrycznych,  a mianowlcie;  do  nap^du  . topikowe,  chroniqce  silnikl  od  skutkdw  zwarca, 
, I,-. j • tak  nrzvlaczvfi  do  sieci, 


qtowicy  ^ciernicowej,  do  pomp  olejowych,  do  wentyla- 
tora  odpylajqcego  i do  porapy  chlodziwa.  Poza  tym  in- 
stalacja zawiera  przelqcznik  gidwny,  sainoczynne  wy- 


Gldwny  wyicicznik  nalezy  tak  przylqczyfi  do  sieci, 
aby  kierunek  obrotu  wrzeciona  siciernicy  byt  zgodny  zo 
strzalkq  na  oslonle  tarczy. 


Tnstalacja  wodnego  chiodzenia 
Nakr^tka  Sci^gajqca 


W{)posaienie  nonnalne 


WieIko§ci  charakterpstjjczne 


Najwi^ksza  d}ugo56  szlifowania 
K’ajwi^ksza  szeroko^r  szlifowania 
Najwlgkszy  przesuw  poprzeczny  stoiu 
Najwi^ksze  wzniesienie  wrzeciona  ponad  stolem 
Robocza  powierzchnia  stoiu  (szer.  X diug.) 
Bezstopniowa  wzdluzna  pr^dko^d  statu 
Nastawialne  skoki  stoiu  roboczego 
Nastawialny  przesuw,  poprzeczny  na  kazdy  suw  roboczy 
stoiu 

Najmnlejszy  dosuw  iciernicy  i 

Wymiary  sciernicy  (srednica  X szerokosd  X otwor) 

Pr^dko4c  ohrotowa  wrzeciona 

Moc  silnika  nap^du  sciernicy 

Pr^dkoSc  obrotowa  nap^du  Sciernicy 

Moc  silnika  do  nap^du  pomp  olejowych 

Pr^dkoSd  obrotowa  silnika  do  napQdu  pomp  olejowych 

Moc  silnika  do  odkurzacza 

Pr^dkosd  obrotowa  silnika  do  odkurzacza 

CiQzar 


WpposazeDie  specjalne 


Przyrzqd  do  wywazania  sciernic 
Walek  do  wywazania  sciernic 
Urzqdzenie  do  odpylania 

Przyrzqd  do  rownania  sciernicy  (bez  diamentu) 


Stol  elektromagnetyczny  60  watow  o wymiarach  200  ) 
X 500  X 120  mm 


Uchwyt  do  sciernicy  zapasowej 
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Szlifierka  do  p}aszcz;gzn  SPA15 


Szlifierka  ta  sluzy  do  szlifowania  pizedmiotow  z chlo- 
dzeniem  lub  bez  chlodzenia  w czasie  pracy.  Ma  oma  hy- 
drauliczny  nap^d  stolu  z bezstopniow^  regulacjq  pr^d- 
koSci  i latwo  nastawialnym  posuwem  poprzecznym,  kto- 
ry  nastgpuje  automatycznie  po  kazdej  zmianie  kierun- 
ku  ruchu  stolu  i wylqcza  sig  samoczynnie  za  pomocq 
nastawnych  zderzakow.  Podnoszenie  i opuszczanie  wrze- 
ciona  ze  sciernic^  na  dokladny  wymiar  odbywa  sig  rgcz- 
iiia.  Szlifierka  moze  by6  -wyposazona  w uchwyt  elektro- 
maguetyczny. 


Podstawa  szlifierki  ma  ksztalt  uzebrowanej 
skrzynki,  ktorej  przestrzen  wewngtrzna  przedzielona 
jest  4ciank4  na  dwie  komory.  W jednej  fcomorze  znaj- 
duje  sig  zbiornik  oleju  hydraulicznego,  w drugiej  zas 
umieszczona  jest  aparatura  elektryczna.  W gornej  swej 
czgsci  podstawa  uksztaltowana  jest  w cztery  plaskie 
prowadnice  poziome,  w tylnej  zas  w dwie  plaskie  pro- 
wadndce  pionowe. 

Sanie  pionowe  stanowia  plaskq  i wqska  skrzyn- 
kg,  przesuwaj^cq  si^  po  plaskich  prowiidnicach  podsta- 
wy  w kierunku  pionowym.  Gorna  cz^sc  san  pionowycli 
ina  ksztalt  wydluzonej  tulei,  wewnatrz  ktorej  znajdujG 
siQ  wrzeciono  szlifiefskie  ulozyskowane  tocznie. 

Napgd  od  silnika  przymocowanego  w dolnej  czg- 
pci  san  przy  pomocy  kol  i paska  klinowego. 

Sanie  poziome  spoczywajq  prowadnicami  pla- 
skimi  na  podstawie  szlifierki.  Maj^  one  moznosc  prze- 


suwu  popi'zecznego  i stanowi^  zespol  wiqzqcy  wszyst- 
kic  mechanizmy  liydrauliki.  W gornej  czgsci  wyposa- 
zone  sq  one  w dwie  prowadnice;  plaskq  1 pryzmowq. 

St  61  przesuwa  sig  w kierunku  podluznym  po  pro- 
wadnicach  san  poziomych  w sposob  automatyczriy  za 
pomocq  urzqdzenia  hydraulicznego  oraz  rgczny  — za 
pomocq  zqbatki  i kolka  rgcznego. 

Smarowanie  w zaleznosci  od  charak.teru  pracy 
danej  czqsci  odbywa  sig  mechanicznie  pod  cisniemem 
luh  tez  rgcznie  za  pomocq  smarowniczek. 

Instalacja  elektryczna  wyposazona  jest  w 
4 silnifci  wymienione  w charakterystyce,  co  umozliwia 
niezalezny  napqd  mechanizmow  szlifierki.  Silndki  elek- 
tryCzne  sterowane  sq  za  pomocq  przyciskow  sterowni- 
czych,  przekainikow  cieplnych  i stycznikdw.  Wylqcza- 
nie  maszyny  w wypadku  przeciqzenia  ktoregokolwiek 
silnika  nastqpuje  samoczynnie,  przez  zadzialanie  prze- 
kaznikow  cieplnych  i stycznikow. 

Pochlaniacz  pylu  stanowi  niezalezny  od  maszyny 
agregat  wyposazony  w weutylator  i osadnik,  sluzqce  do 
porywania  pylu  wytwarzajqcego  siq  w czasie  pracy 
szlifierki.  ’ , 

Urzqdzenie  do  chlodzenia  wodq,  przy  szli- 
fowaniu  na  mnkro,  moze  bye  zastosowane  zamiast  po- 
chlaniacza  pylu.  Urzqdzenie  to  sklada  siq:  ze  zbiornicz- 
ka  na  wodq,  elektropompki  o wydajnosci  20  1/mln 
i przewodow.  Po  zdjqciu  przewodu  pochlaniacza  pylu 
zaklada  siq  przewody  chlodnicze,  wylqcza  siq  przewdd 
clektryczny  pochlaniacza  pylu  przez  wyjqcie  wtyezki 
z gniazdka  a na  to  miejsce  podlqcza  przewod  do  elek- 
tropompki, 


Wgposazenie  normalne 

Komplet  kluezy  Scieri 

Walek  do  wywazania  sciernicy 


WielkoSci  charakterpstpezne 


Najwiqksza  dlugosc  ^szlifowania 
Najwiqksza  szerokoid  szlifowania 
Powierzchnia  robocza  stolu 
Majwiqkszy  wznios  osi  wrzeciona  ponad  stolem 
Podluzna  prqdkosc  stolu  (regulacja  bezstbpniowa) 
Posuw  poprzeezny  na  kazdy  suw  Stolu  (regulacja  bez- 
stopniowa) 

Najmniejszy  rqczny  dosuw  sciernicy 
Najmniejszy  rqczny  posuw  poprzeezny 
Najwiqksze  wymiary  sciernicy 
Najmniejsze  wymiary  sciernicy 
Prqdkosc  obrotowa  v/rzeciona 
Najwiqksza  prqdkosc  obwodowa  sciernicy 
Moc  silnika  napqdu  sciernicy 
Prqdkosc  obrotowa  silnika  napqdu  sciernicy 
Moc  silnika  napqdu  pompy  olejowej  : ' 

Prqdkosc  obrotowa  silnika  napqdu  pompy  olejowej 
Moc  silnika  napqdu  pochlaniacza  pylu 
Prqdkosc  obrotowa  silnika  napqdu  pochlaniacza  pylu 
Ciqzar 


0 200/0  32  X 20 
0 150/0  32  X 20 
2820 


Wjiposazenie  specjalne 

Przyrzqd  do  wywazania  sciernicy  (bez  walka)  Wyciqg  pylu  szlifierski'ego 

Urzqdzenie  do  wodnego  chlodzenia  Oslony  do  wody 

Uchwyt  elektromagnetyezny  na  prqd  staly  110  lub  220  V Przyrzqd  do  diamentowania  (bez  diamentu) 
z prostownikiem  selenowym 
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Szlifierka  diuutarczoiua  OND350 


Zastosowanie 

Szlifierka  ta  jest  obrabiarkq  pomocniczn,  przystoso- 
wan^  przede  wszystkim  do  podrQCznego  ostrzenia  narzc?- 
dzi  skrawajticycb  i roznych  drobnych  robot  w warszta- 
cie  Slusarskim. 

Budowa 

Szlifierka  przedstawia  sobq  sztywny  korptis 
w gornej  cz^sci  ktorego  wmpntowane  jest  na  loiyskach 
tocznych  wrzeciono  z wystajgcyrni  obustronnie  koncami, 
na  ktdrych  zamocowane  sg  sciernice 


N a p g d wrzeciono  otrzymuje  za  pomocg  pas6w  kli- 
nowych  od  silnika  elektrycznego  umieszczonego  we- 
wngtrz  korpusu  na  plycie  wahliwej,  umozliwiajgcej  na- 
ci'4g  pasow. 

Kolo  pasowe  na  silniku  ma  2 stopnie  celem  utrzyma- 
nia  wlasciwej  prgdkosci  szlifowania  w zaleznoici  od  sto- 
pnia  zuzycia  sciernic.  Szlifierka  ma  instalacjg  do  chlo- 
dzenia  narzgdzia  oraz  oslony  Sciernic,  zabezpieczajgce 
obslugg  pfzed  wypadkiem. 

Wanny  znajdujgce  sie,  ipod  ^ciernicami  sluzg  do  sply- 
wu  cieczy  chlodzgcej. 


t • 


WielkoSci  charakterHStyczne 

Srednica  Sciernic 

Szerokosc  Sciernic 

Odleglosc  migdzy  sciernicami 

Moc  silnika  napgdu  glownego 

rigdkosd  obrotowa  silnika  napgdu  glownego 

Moc  elektropompki  do  chlodziwa 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 
Cigzar 
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MINISTER  ST  WO  PRZEMYStlJ  MASZYNOWEGO 

Szllficrka-ostrzarka  unlwersalna  ISAB 


H f 


Zastosowanie 

Szlifierka-ostrzarka  przeznaczona  jest  do  ostrzenia 
wszelkiego  rodzaju  nozy,  frezdw,  rozwiertakow  i in- 
nych  narz^dzi  z z^bami  prostymii  i spiralnymi. 

Budbwa 

Podstawa  szlifierki  dzigki  solidnej  i sztywnej  budo- 
wie  tiumi  wszelkie  drgania  i zapewnia  wysokei  glad- 
kosi  obrobki. 

Zanlocowaaie  przedmiotu  szlifowanego  odbywa  sig 
w konikach,  w uniwersalnej  giowicy  uchwytowej  lub 
w specjalnym  przyrzgdzie  zamocowanym  na  stole  szli- 
fierki. 

S t 6 } dzigki  zastoscwaniu  rolek  przesuwa  sig  lekko 
vrzdluz  przez  pokrgcenie  korbek  umieszczonych  po  obu 
stronach  obrabiarki.  Stot  ma  rowniez  przesuw  poprzecz- 
ny  i skrgt  umozliwiajgcy  szlifowanie  dhigich  stozkow 
o mafym  pochyleniu. 


G i o w i c a szlifierska  ma  wrzeciono  zmontowane 
w precyzyjnych  podwojnych  lozyskach  kulkowych 
z zakonczeniem  do  mocowania  dwu  ^ciernic  tarczowych. 

Przesuw  pionowy  ma  kolurnna  glowicy  wrzeciona. 
Uniwersalna  glowica  uchwytowa  ma  gniazda  stozkowe 
Morse'a  5,  i metryczne  50  do  mocowania  przedmiotu. 
Pozwala  ona  na  skrgt  przedmiotu  w plaszczyznie  pozio- 
rnej  i pionowej  oraz  na  zamocowanie  na  niej  przyrzq- 
dow,  jak  np.  zespol  do  ostrzenia  glowic  frezowych 
(ISABd)  ilp.  Do  rdwnania  ^ciernic  sluzy  przyrzgd  przy- 
twierdzony  do  stolu  szlifierki. 

Wycigg  pylu  sklada  sig  z ssawki,  wgza  gigtkiego, 
wentylatora  osadzonego  wprost  na  wale  silnika  elek- 
Irycznego  i filtru.  Catosc  wbudowana  jest  w korpusie 
ostrzarki. 

Dzigki  zastosowaniu  szerokiego  asortymentu  wypo- 
sazenia  specjalnego  szlifierka-ostrzarka  moze  sluzyc  do 
nfijrozmaitszych  robot  szlifierskich  narzgdziowych. 
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Wyposazenie  normalne 


Uniwersalna  gJowica  ughwytowa  z 3 pochewkami  re- 
dukcyjnyrai,  kiel  Morse'a  Nr  3,  konik  prawy,  konik  lewy, 
przedhizacz  wrzeciona  szlifierki,  uniwersalna  podpdrka 
do  ostrzenia  z^bow,  podporka  do  drobnych  przedmio- 


tow,  sprawdzian  do  ustawienia  ^rodka  przedmiotu  szli- 
fowanego  wg  tarczy,  5 Sciernic  tarczowych,  przyrzqd  do 
rownania  diamentem  Sciernicy  (bez  diamentu),  3 oslony, 
komplet  kluczy. 


WielkoSci  charaktergstyczne 


Fowierzchnia  robocza  stblu  (dtug.  X szerok.)  915X135 

Wznios  klow  j25 

Najwigksza  odlegloSc  ini^dzy  klami  konikdw  685 

Ruch  podhizny  stolu  410 

„ poprzeczny  „ 205 

„ obrotowy  „ 3gQO 

Ruch  pionowy  wrzeciona  szlifierki  190 

Najwiqksza  odlegloSc  od  powierzchni  stolu  do  osi  wrze- 

oiona^  ' 250 

Ruch  obrotowy  wrzeciona  szlifierki  w kazdq  strong  120" 

I'rgdkosc  obrotowa  wrzeciona  szlifierki  3850  do  5780 

Moc  silnika  elektrycznego  nap^dowego  1 

Pr^dko^fi  obrotowa  silnika  elektrycznego  nap^dowego  3000 

NajwiQksze  wymiary  tarczy  szlifierskiej  (srednicaXszer.)  150X12 

Ci^zar 


obr/min 

kW 

obr/min 

kG 


> • 


Wgposazenie  specjalne 


Kompletny  wycigg  pylu  szlifierskiego  wraz  z silnikiem 
typ  ISABa 

Przyrzqd  do  ostrzenia  frezow  tarczowych  i modulowych 
typ  ISABb 

Przyrzqd  do  ostrzenia  frezow  palcowych  typ  ISABc 
Przyrzqd  do  ostrzenia  glowic  frezowych  typ  ISABd 
Brzyrzqd  do  ostrzenia  dlugich  rozwiertakow  typ  ISABe 
Imadlo  obrotowe  do  szlifowania  plaszczyzn  o roZ(Warto- 
Sci  szczQk  65  i szerokosci  105  mm  typ  ISABg 
Blok  podwyzszajacy  typ  ISABk 


Nastawiak  kqtow  zaszlifowania  u frezow  typ  ISABm 
llniwersalny  przyrzqd  do  diamentowania  pod  k^tem  typ 
ISABp 

Urz^dzenie  podzialowe  typ  ISABq 

Uchwyt  samocentrujqcy  typ  ISABl 

Przyrzqd  do  szlifowania  na  okrqglo 

Przyrzqd  do  szlifowania  otworow 

Przyrzqd  do  ostrzenia  wiertel 

Przyrzqd  do  promieiiiowego  wyrownania  sciernicy 


Producent  * 
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Szlifierka-ostrzarka  do  frezdir  ^limakoujiich  NFA 


Zastosowanle 

OstizarJca  przeznaczona  jest  do  ostrzenia  frezow  sli- 
makowych  prawo  i lewo-zwojnych  w zakresie  srednic 
od  50  do  200  mm  i dlugosci  do  200  mm. 

Wszystkie  ruchy  posuwisto-zwrotne  oraz  obrotowe, 
kpnieczne  do  prawidJowego  zaostrzenia  freza  slimako- 
wego,  wykonywane  sq  automatyeznie  za  pomoca  skrzyn- 
ki  hydraulicznej  oraz  sterowania  elektrycznego. 

W celu  zapewnienia  nalezytego  zaostrzenia  freza, 
latwoSci  i bezpieczeiistwa  obslugi,  zastosowana  zostala 
sygnalizacja  .^wietlna  qraz  automatyczne  wyigczanie  po- 
suwu  stolu  w wypadku  wadliwego  ustawienia  freza  przez 
mechanizm  podzialowy, 

Budowa 

b o z e,  Zeliwny  korpus  w ksztatcie  prostopadtoscia-. 
mi  stwarza  mocng  i pewnji  w pracy  konstrukcjg.  W pra- 
wcj  czgsci  korpusu  umieszczona  jest  skrzynka  hydrau- 


liczna  oraz  zbiorriik  na  olej;  w lewej  przedzielonej  na 
dwie  komory  znajdiije  sig:  w czqsci  tylnej  — instalacja 
elektryczna,  w czqsci  przedniej  — mechanizm  posuww 
glqbokosci  skrawanej  warstwy  ostrzonego  freza. 

Korpus  posiada  dwie  prowadnice:  ptask^  i pryz- 
niatyczng,  po  ktorych  posuwa  siq  stol  ostrzarki. 

Do  tylnej  ptaszczyzny  loza  umocowany  jest  kqtow- 
nik,  na  ktorym  znajduje  sig  kolurana  glowicy  ostrzarki. 
Fod  nig  na  specjalnej  plycie  umieszczone  sg;  silnik 
i pompka  hydrauliczna.  Z przodu  korpusu  znajduje  sip 
mechanizm  posuwu,  przeigczniki  do  sterowania  instala- 
cji  elektrycznej  oraz  piyta  rozdzielcza  do  skrzynki  hy- 
draulicznej. 

S t 6 J ostrzarki  ma  uzebrowanie,  ktore  nadaje 
mu  sztywnosc.  W gornej  czgsci  stoiu  jest  rowek  teowy, 
siuzgcy  do  mocowania  konika.  Z lewej  strony  znajduje 
sig  giowica  mechanizrau  podzialowego,  w dolnej  czgsci 
stoiu  umieszczona  jest  zgbatka  do  rgcznego  przesuwu 
stoiu. 
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Na  bocznej  czolowej  ptaszczyznie  stoiu  wyfrezowany 
, jest  rowek  teowy  do  przesuwania  i mocowania  zderza^ 
kow,  powodujqcych  zmiang  kierunku  przesuwu  stoiu. 

Z prawej  strony  piaszczyzny  bocznej  stol  poigczony 
jest  za  pomocq  trzona  tlokowego  ze  skrzynkg  hydrau- 
liczng,  od  ktorej  otrzymuje  napgd, 

Korpus  giowicy  podzialowej  zamocowany  jest 
Srubami  na  stole  ostrzarki.  Obrot  ostrzonego  freza  o zab 
oclbywa  siq  w sposob  nast^pujqcy: 

Gdy  Scieinica  przejdzie  poza  frez,  nastgpuje  zsunie- 
cie  sig  z listwy  prowadzgcej  rolki,  poigczonej  dzwignig 
ze  sprzggiem,  i wiqczenie  go.  Za  posrednictwem  sprzg- 
. gla  igczy  sig  luzno  osadzona  na  walku  giowicy  podzia- 
iowej  ilimacznica  (zazgbiajgca  sig  ze  slimakiem,  osu- 
dzonym  na  waiku  siinika  podzialu)  z walkiem  giowicy 
podzialowej.  Nieco  poiniej  zderzak  umocowany  w stole 
ostrzarki  powoduje  zadzialanie  elektromagnesu,  ktory 
wyzgbia  zapadkg  z kola  podzialowego  i jednoczesnie 
wlgcza  silnik  podzialu,  poprzez  przekladnig  slimakowg 
oraz  wlgczone  sprzgglo  obracajgc  tarczg  podzialowq, 
osadzong  na  wrzecionie  giowicy  podzialowej. 

W migdzyczasie  elektromagnes  zostaje  wylqczony 
i z chwilg  natrafienia  zapadki  na  wrgb  tarczy  podzia- 
lowej zaskakuje  ona  pod  dzialaniem  sprgzyny  i wylgcza 
siiuik  podzialu. 

W wypadku,  gdy  nastgpi  niewlasciwy  podzial  to  zna- 
czy  frez  obroci  sig  tak,  ze  sciernica  moze  trafic  na  zgb, 
wowczas  drug!  zderzak  umieszczony  po  przeciwnej  stro- 
nie  stoiu  spowoduje  wylgczenie  siinika  pompy  hydrau- 
licznej a tym  samym  zatrzymanie  przesuwu  stoiu. 
v/.czasie  ostrzenia  zgba  sprzgglo  jest  wylgczone,  co  po- 
zwala  na  obrot  freza  po  spiral!  rowka, 

Obrot  ten  uzyskuje  sig  przez  przesuw  zgbatki,  zazg- 
bionej  z kolem  zgbatym,  osadzonym  na  walku  giowicy 
podzialu.  Zgbatka  polgczona  jest  za  pomocg  dzwigni 
z listwg  prowadniczg,  znajdujgcg  sig  w mechanizmie  po- 
suwu. 

Mechanizm  posuwu  i spiralnego  obrotu  freza 
znajduje  sig  z lewej  strony  przedniej  scianki  loza.  Skla- 
da  sig  z plyty  zamocowanej  na  lozu,  isah  przesuwanych 
za  pomocg  sruby  pociggowej,  kolka  do  rgcznego  nasta- 
wiania  calkowitej  wielkosci  warstwy  skrawanej  oraz 
kolka  zapadkowego  z zapadkg  do  automatyoznego  po- 
suwu skrawanej  warstwy  materialu. 

W korpusie  sah  wmontowany  jest  walek,  na  koncach 
ktorego  znajdujg  sig:  z jednej  strony  — listwa  prowa- 
dnicza,  z drugiej  ---  wycinek  sliraacznicy,  Przez  obrot 
ilimaka  powodujemy  wychylenie  listwy,  ktore  powinno 
odpowiadad  skokowi  linii  srubowej  rowka  freza,  wyra- 
'ionemu  w metrach. 

Ustawienie  linii  sprawdza  sig  wg  podzialki 
wskazujgcej  skok  linii  srubowej  (w  metrach)  rowka  fre- 
za, CO  w znacznym  stopniu  ulatwia  obslugg  obrabiarki, 
gdyz  niepotrzebne  jest  obliczanie  kgta  pochylenia  linii. 

Przed  zalozeniem  freza  nalezy  opuscic  listwg  pro- 
wadniczg  do  dolnej  kreski  zaznaczonej  na  plycie  mo- 
rujgcej  mechanizm  posuwu  do  loza.  Opuszczanie  listwy 
dokonuje  sig  przez  zwolnienie  nakrgtki  zaciskowej  oraz 
obrot  kolkiem  rgcznym,  osadzonym  na  srubie  pociggo- 
wej. 

Rozroznia  sig  trzy  etapy  ostrzenia;  zgrubne,  srednie 
i wykaiiczajgce.  Wielkosc  warstwy  zbierariej  na  danym 
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otapie  ostrzenia  ustawia  sig  w sposob  nastgpujgcy;  przez 
zwolnienie  nakrgtki  zaciskowej  zwalnia  sig  sprzgglo  cier- 
ne,  nastgpnie  nalezy  obrocifi  kotko  podzialowe  o zgdang 
liczbg  zgbow,  po  czym  zacisngc  ponownie  sprzgglo.  Po 
obrocie  kola  zapadkowego  o kgt  odpowiadajgcy  llczbie 
zgbow  ustalonych  na  podzielni  kolka  pbdzialowego  po- 
suw  wylgcza  sig  automatyeznie,  poniewaz  zapadka  przej- 
dzie na  gladkg  powierzchnig  kola  zapadkowego.  W tym 
raomencie  zapala  sig  zarowka,  co  oznaeza,  ze  zgdana 
qrubosd'  warstwy  zostala  zdjgta. 

Zapadka  osadzona  jest  na  sworzniu,  ktdrego  jeden 
koniec  opiera  sig  o nastawny  mimodrbd,  a drugi  prze- 
gubowo  polgczony  jest  z elektromagnesem. 

Przez  obrot  nastawnego  mimosrodu  mozna  reguiowad 
skok  zapadki  od  1 do  3 zgbow  kola  zapadkowego,  przez 
CO  zmienia  sig  wielkosc  posuwu  na  1 obrot  ostrzonego 
freza,  co  odpowiada  ostrzeniu  zgrubnemu,  sredniemu 
i wykaiiczajgcemu. 

Giowica  szlifierska  sklada  sig  z siinika 
elektrycznego,  na  walku  ktorego  zamocowana  jest  Scier- 
nica tarezowa,  suportu,  na  ktorym  znajduje  sig  silnik 
oraz  wysuwanej  kolumny.  Tuleja,  na  ktorej  osadzona 
jest  kolumna,  polgczona  jest  za  pomoeg  srub  z kgtowni- 
kiem  zamocowanym  na  tylnej  science  loza.  Skrgtu  ko- 
lumny wraz  z obudowg  dokonuje  sig  kolkiem  rgcznym 
przez  obrot  slimaka  zazgbionego  z wycinkiem  slimaczni- 
cy.  Odczytu  kgta  obrotu  giowicy  dokonuje  sig  na  po- 
dzielni z podzialkg  co  jeden  stopieh. 

Pionowy  przesuw  giowicy  odbywa  sig  rgcznie  przez 
pokrgeanie  kolka  osadzonego  na  srubie,  ktora  powoduje 
wysuwanie  sig  kolumny  giowicy, 

Instalacja  hydrauliczna  znajduje  sig  w 
prawej  czgsci  loza.  Sklada  sig  z rozdzielonego  na  dwie 
czgsci  zbiornika  o Igcznej  pojemnosci  50  litrow,  silndka 
elektr.  pompki  hydraulicznej,  skrzynki  rozdzielczej,  tlo- 
ka  dajgcego  posuw  stoiu,  przewodow  olejowych  oraz 
szeregu  czgsci  pomocniezyeh, 

Olej  do  smarow'ania  prowadnic  przechodzi 
' przez  wgzownice  gdzie  obniza  sig  jego  cisnieiiie  do 
0,2  atn.  Cisnienie  w tym  obwodzie  kontroiuje  sig  za  po- 
moeg  zaworu. 

Konik  umieszcza  sig  na  stole  ostrzarki.  Sklada  sig 
on  z korpusu  i zamocowanej  na  nim  rgkojedci  z mimo- 
srodem. 

W stozkowym  otwmfze  osadzony  jest  kiel,  ktory  pod 
dzialaniem  sprgzyny  i dzwigni  wysuwa  sig  do  przodu. 
Na  tylnej  science  korpusu  konika  znajduje  sig  urzgdze- 
nie  do  dieimentowania  sciernicy.  W celu  odprowadzenia 
powstalego  podezas  ostrzenia  pylu  zastosowany  zostal 
spccjalny  wycigg.  Ustawia  sig  go  obok  ostrzarki  i Igczy 
z oslong  sciernicy  za  pomoeg  gigtkiego,  metalowego 
w^za. 

Wycigg  sklada  sig  z korpusu  oraz  siinika  elek- 
trycznego, na  walku  ktorego  osadzony  jest  wiinik. 

Skomplikowana  technologia  ostrzenia  frezow  slima- 
kowych  spowodowala,  iz  ostrzarka  zostala  catkowicie 
zautomatyzowana.  Automatyzaeja  zostala  osiggnfgta 
dzigki  zastosowaniu  szeregu  urzgdzen  elektrycznych 
ktore  skoordynowaly  prace  mechanizmu  podzialu,  me- 
chanizmu  posuwow,  ruchy  posuwisto-zwrotne  stoiu  oraz 
syqnalizacje  swietlne,  Giowica  szlifierska,  pompa  hy- 
drauliczna, mechanizm  podzialowy  i w^ycigg  pylu  otrzy- 
inuje  napgd  od  indywidualnych  silnikow  elektryczinycii. 
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Wgposazenie  normalne 

i larcze  podziaiowe  Przyrzcid  do  diamontowania  ^ciernicy  (bez  diamenlu) 

trzpieni  specjalnych  wraz  z piericiemami  dystanso-  Urzqdzenie  do  pocWanlania  pylu 
wymi  i nakrqtkami,  sJuzcjcych  do  mocowania  w klach  Trzpien  do  wywazania  i^ciernicy 
ostrzonego  freza  Komplet  kluczy 

Wielko^ci  charakterpstyczne 

Najwigksza  srednica  szlifowanego  freza  200  mm 

Najwigksza  dlugosc  szlifowanego  freza  200  mm 

Wzaios  k}6w 

Najwigkszy  rozstaw  kfow  500  mm 

Najwigkszy  skok  stofu 

Zakres  prgdkosci  przesuwu  stolu  1 do  8 m/min 

Liczba  rowkow  szlifowanego  freza  br  ^2 

Zakres  prgdkosci  obrotowej  sciernicy  24  do  30  m/sek 

Przesuw  pionowy  Sciernicy  ^50  mm 

Najwigkszy  skok  szlifowanej  spirali 

Moc  silnika  do  napgdu  sciernicy  L?  kW 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  do  napgdu  Sciernicy  3000  obr/min 

Moc  silnika  do  napgdu  gJowicy  podzialowej  0,25  kW 

PrgdkoSc  obrotowa  silnika  do  napgdu  glowicy  podzialowej  3000  obr/min 

Moc  silnika  do  instalacji  hydraulicznej  2,8  kW 

PredkoSc  obrotowa  silnika  do  instalacji  hydraulicznej  1500  obr/min 

Cigzar 


Szlifierka-ostrzarka  do  ujiertel  OW50 


« • 
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Obrabiarka  ta  sluzy  do  ostrzenia  wiertel  krgtych 
o Srednicach  10  do.  60  nun  i o kqtach  wierzcholkowych 
90'='  do  140°. 


Korpus  ostrzarki  jest  wahliwy  na  plycie  podsta- 
wowej  w ten  sposob,  ze  caloSc  obrabiarki  moze  wyko- 
nywac  male  ruchy  oseylacyjne  w plaszczyznie  prosto- 
padlej  do  osi  wrzeciona  Sciernicy.  W gornej  czgSci  kor- 
Dusu  znajduje  sig  wrzeciono  osadzone  w przedniej 
cze^Sci  na  tozysku  Slizgowym,  a w tylnej  — na  lozysku 
tocznym. 

Na  przedniej  czgsci  wrzeciona  osadzona  jest  Scier- 
nica. 

Nap^d  wrzeciono  otrzymuje  od  silnika  elektrycz- 
nego,  zamocowanego  wewngtrz  korpusu  na  przechylnej 
plycie,  iimozliwiajgcej  nacigg  pasow  klinowych.  Poza 
ruchem  obrotowym  wrzeciono  wykonnje  ruch  oscyla- 
cyjny  Igcznie  z korpusem.  Od  wrzeciona  bierze  napgd 
porapka  zgbata,  ktora  tloczy  olej  do  skrzynki  hydrau- 
iicznej  i wprawia  w ruch  wahliwy  korpus  wraz  z wrze- 
cionem  Sciernicy. 

Korpus  staly  szlifierki-ostrzarki  jest  przymocowa- 
ny  do  podstawy.  W gornej  jego  czgSci  znajdujg  sig  pro- 


wadnice,  po  ktorych  przesuwa  sig  suport  wraz  ze  stolem 
obrotowym  i uchwytem  wiertla. 

Suport  otrzymuje  przesuw  za  pomocg  k6tka  rgcz- 
nego  i ograniczony  jest  Srubg  zderzakowg. 

Skrzynka  hydrauliczna  wprawia  w ruch 
korpus  wahliwy  a wraz  z nim  i wrzeciono.  Daje  to  rdw- 
nomierne  zuzywanie  sig  Sciernicy  i lepsze  warunki 
ostrzenia; 

WielkoSd  skoku  wrzeciona,  a wigc  i Sciernicy,  regu- 
luje  sig  kolkiem  rgcznym  podczas  ruchu.  WielkoSc  sko- 
ku winna  bye  taka,  aby  powierzchnia  robocza  sciernicy 
calkowicie  szlifowala  w obu  kierunkach  powierzchnig 
przylozenia  wiertla. 

Uchwyt  wiertla  stanowi  sztywng  caioSd  ze 
stolem,  ktory  moze  bye  skrgeany  o pewien  kgt  wzglg- 
■ dem  przesuwanego  suportu.  Uchwyt  zaopatrzohy  jest 
IV  dwie  pary  wymiennych  utwardzonych  szczgk:  dla 
■i/iertel  0 10  do  0 20  mm  i od  0 20  do  0 60  mm. 

Instalacja  clilodnicza  sluzy  do  chlodzenia 
ostrzonych  wiertel  oraz  zabezpieczenia  stanowiska  ro- 
boczego  przed  pylem. 

Szlifierka-ostrzarka  wyposazona  jest  w silnik  elek- 
tryezny  napgdowy  i w silnik  do  pompy  chlodniczej.  Sil- 
niki  te  sterowane  sg  za  pomoeg  przyciskdw  umieszczo* 
nych  w prawej  strohie  ostrzarki. 
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Wjiposaienie  normalne 

Para  szcz^k  mocuj£(cych  do  wiertel  normalnych  0 10  Sciemica 

do  20  mm  Komplet  kluczy 

Para  szcz^k  mocujqcych  do  wiertel  normalnych  0 20 
do  60  mm 


Wielko^ci  charakterpstpczne 


Srednica  ostrzonych  wiertel 

Kcit  wierzcholkowy  wiertla 

Wyraiary  sciernicy  (srednica  X szer,  X ptw6r) 

Prpdkosc  obrotowa  sciernicy 

Liczba  skokow  Sciernicy 

Ziarnistosc  i twardoSc  sciernicy 

Moc  silnika  nap^du  wrzeciona 

Prpdkosc  obrotowa  silnika  nappdu  wrzeciona 

Moc  silnika  poinpy 

Prpdkosc  obrotowa  silnika  pompy 

Cipzar 


to  do  60  miri 

90°  do  140° 

200  X 70X140  mm 

2100  obr/min 
40  do  100  skok/min 
46H 

1,7  kW 
1500  obr/min 
0,25  kW 
3000  obr/min 
900  kG 


Wgposazenie  specjalne 

Przyrzpd  do  szpicowania  wiertel  TrzpieA  do  wywazania  sciernicy 


I # 

Proctucent 
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Szlifierka-ostrzarka  do  luiertel  OWIO 


Szlifierka  sluzy  do  ostrzenia  wiertel  kr^tych  o sred- 
ntcy  1,4  do  10  mm  i k^tach  wierzcholkowych  60°  do 
140°. 

Nalezy  nadmienid,  ze  uzyskanie  kqta  60°  jest  dose 
trudne  i wymaga  specjalnego  przystosowania  tulejki 
prowadz^cej  w celu  odsloniqcia  powlerzchni  szlifowanej 
wiertla. 


Wrzeciennik  dciernicy  jest  zespotem  za- 
v/ierajqcym  elementy  nap^dowe  wrzedona  zmontowane 
wraz  z silnikiem  na  podstawie  szlifierko-ostrzarki. 

Wrzeciono  oprocz  ruchu  obrotowego  ma  row- 
niez  ruch  wzdtuzny  (przesuw  ^ciernicy  wzgl^dem  ostrzo- 
nego  wiertla),  umozliwiajqcy  calkowite  wykorzystanie 


sciernicy  oraz  wptywajqcy  korzystnie  na  warunki  ostrze- 
nia. Wrzeciono  obraca  si^  w lozysknch  kulkowych 
wahliwych,  ktore  pozwalaj^  na  zniesienie  doic  zna- 
cznych  sit  promieniowych  podezas  ostrzenia  wiertel,  na- 
tomiast  sily  poosiowe  sa  tu  niewielkie  i w malym  stop- 
niu  wptywajq  na  zuzyeie  lozysk.  Luzy  poosiowe  sq  lik- 
widowane  za  pomocq  spr^zyny. 

S u p o r t umieszczony  na  konsoli,  przymocowanej 
do  korpnsu  glowicy  posiada  dwa  posuwy  rgczne  wza- 
jemnie  prostopadle,  umozliwiajgce  dowolne  dosuni^cie 
uchwytu  z wiertlem  do  sciernicy.  Element  uchwytowy 
ma  ruch  obrotewy  wzgigdem  swojej  osi  oraz  urz^dzenie 
regulacyjne,  pozwalajqce  na  otrzymywanie  .roznych  k^- 
}6w  przylozenia  zeszlifowanych  powierzchni  wiertla. 

Podstawa  szlifierki  wykorzystywana  jest 
jako  pomieszczenie  dla  pochlaniacza  pylu,  ktdry  wraz 
z nap^dzajijcym  go  silnikiem  wbudowany  jest  w tylnej 
czejsci  podstawy. 


W przednioj  Sciaiiie  podstawy  umieszczona  jest  in- 
talacja  elektryezna. 

N a p Q d WTzeciona  i pochlaniacza  pylu  sq  niezalez- 
e,  Oba  silniki  elektryezne  uruchamia  si^  za  pomoeq 


wylqcznikdw  umieszczonych  na  przodzie  podstawy. 

Smarowanie  obrabiarki  jest  czgSclowo  rozbryz- 
gowe,  a czQ^ciowo  indywidualne,  za  pomocq  sraarowni- 
czek  do  obslugl  rt;cznej, 


1 oprawki  tulejek  prowadzqcych  dla 
1,4  do  5 mm 
3 do  6 mm 
6 do  10  nim 


Wjyiposaienie  normalne 

zakresu  Srednic:  20  tulejek  prowadzfjcych  dla  wiertel  o Srednicach  od 
2,5  do  10  mm 

Sciernica  0 125/30  X 25  o twardoSci  H,  ziarnistoSci  46 
Komplet  kluezy 


Wielko^ci  charakterpstpezne 


Srednica  wiertel  szlifowanych 

Kcjt  zaostrzenia  wierzcholka 

Wyiniary  .sciernicy  (srednica  X szer,  X otw6r) 

Prgdkosc  obrotowa  sciernicy 

Skok  sciernicy 

Ziarnistosc  i twardosc  Sciernicy 

Moc  silnika  napgdu  wrzeciona 

PredkoSc  obrotowa  silnika  nap^du  wrzeciona 

Moc  silnika  do  pochlaniacza  pylu 

Piedkosc  obrotowa  silnika  do  pochlaniacza  pylu 

Cigzar 


1,4  do  10 
60°  do  140° 
125X25X30 
2800 


Wpposazenie  specjalne 

Tulejki  do  wiertel  o Srednicy  1,4  do  10  mm  stopniowane  c 
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OWIO 


Producent 
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Zustosowanie 

Szliifierka-ostrzarka  sluzy  do  ostrzenia  przeciqgaczy 
okr^glych  i piaskich.  Mozna  na’niej  wykonywac  nastg- 
puj^ce  operacje; 

szlifowanie  lysinek  zgbow 

szlifowanie  plaszczyzn  przylozenia  i natarcia  (z  vry- 

jqtkiem  przeci^gaczy  do  rowkow  spiralnych) 
Przeznaczenie  szlifierki  tylko  do  ostrzenia  przeciggaczy 
umozliwilo  prost^  konstrukcjg  jej  mechanizmow,  z kto- 
rych  tylko  sciernica  i wrzeciono  otrzymujg  napgd  me- 
chaniczny. 

Budowa 

Loze  przekroju  skrzynkowego  jest  wewnqtrz  uze- 
bfowane  w celu  nadania  mu  odpowiedniej  sztywnosci. 

S 1 6 I ma  srodkowy  rowek  teowy  dla  ustalenia  polo- 
zenia  wrzeciennika  i konika.  Do  stolu  przykrgcone  sci 
listwy,  ktprymi  opiera  sig  on  na  lozyskach  tocznych 
osadzonych  na  mimosrodowych  czopachi  co  umozliwia 
dokladne  poziomowanie  stolu.  Stol  moze  bye  przesuwa- 
ny  wzdtuznie  lub  tez  zakleszczony  w dowolnym  polo- 
zeniu  za  pomoc^  mechanizmu  rgeznego. 

Wrzeciennik  przedmiotu  sluzy  do  nadania  prze- 
cirjgaczowi  ruchu  obrotowego  i jest  przykrgcony  na  sta- 
le srubami.  Napgd  silnika  na  wrzeciono  przenoszony  jest 
za  posrednictwein  dwustopniowych  kol  pasowych  z na- 
prgzaczami,  przez  co  uzyskuje  sip  dwie  prgdkosci  obro- 
towe  -wrzeciona. 

Wrzeciono  ulozyskowane  jest  slizgowo  z mo- 
zliwoscig  regulacji  luzdw  promieniowych  i wzdluznych. 
Na  przednim  koncu  wrzeciona  znajduje  sig  tareza,  na 
piastg  ktorej  zaklada  sie.  odpowiednig  tarezg  podzia- 
towg  z zabierakami.  Do  hamowania  wrzeciona  w chwiii 
ustawienia  tarezy  przewidziane  jest  sprzgglo  z otworami 
na  obwodzie. 
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K 0 ni  k sluzy  od  podtrzymywanla  przeciggaezy,  przy 
czym  konstrukeja  umozliwia  przesuwanie  go  zarowno 
w kierunku  rownoleglym  i prostopadlym  do  osi  kol. 
Przesuw  tulei  w korpusie  uzyskuje  sig  rgcznie,  a spe- 
cjalna  sprgzyna  zapewnia  samoczynnq  kompensaejg  roz- 
szerzalnosci  przeciggaeza  w czasie  ostrzenia  i nie  do- 
puszcza  do  wyboczenia  sig.  Ponadto  konstrukeja  tulei 
pozwala  na  ustawienie  osi  klow  soisle  rownolegle  do 
plaszczyzny  stolu  dzigki  mozliwosci  niewielklego'  piono- 
wego  przesuwu  kla. 

Glowica  szlifierska  osadzona  jest  obrotowo 
w przedniej  czgsci  sari  i mozna  jg  wychylac  o zgdany 
kgt  wedlug  podzialki  znajdujgcej  sig  na  przedniej  po- 
' rywie.  Sanie  spoczywajg  prowadnlcami  na.  lozyskach 
z mimosrodowymi  ezopami  osadzonymi  w korpusie 
obrotnicy,  co  umozliwia  latwg  regulacjg  poziomego  po- 
lozenia  sari  i luzow  w prowadnicach.  Przesuw  wzdluzny 
sari  w stosunku  do  obrotnicy  ograniezony  jest  nastaw- 
nymi  zderzakami. 

Obrotnica  polgczona  jest  z kolumng  za  pomoeg 
siub  umieszczonycli  w rowku  teowym  obrotnicy.  Zwal- • 
niajgc  nakrgtki  mozna  wychylac  obrotnieg  o zgdany  kgt 
obrotu  wedlug  podzialki  naoigtej  na  kolnierzu  kolumny. 
Kolumna  wraz  z mechanizmem  podnoszenia  umozliwia 
ustawienie  glowicy  na  zgdanej  wysokosci.  Jest  ona 
umieszczona  przesuwnie  w korpusie  ■ skladajgcym  sig 
7 podstawy  i pokrywy.  W celu  umozldwienia  podnosze- 
nia lub  opuszczania  kolumny  o wieikosc  zgdang  jest  ona 
zaopatrzona  w pierscieri  z podzialkg  umieszczony  na 
piascie  kolka  rgcznego  podnoszenia.  Obrabiarka  wypo- 
sazona  jest  w podtrzymkg  podpierajgcg  przeciggaez 
w czasie  ostrzenia,  co  zabezpiecza  go  od  uginania  sig. 

Na  glpwicy  szlifierskiej  umieszczony  jest  specjalnej 
konstrukeji  przyrzgd  do  sciemicy,  ktory  pozwala  na 
uzyskiwanie  roznych  profilow  tarez  sciernych  oraz-  na 
rownanie  sciernic  zwyklych. 
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Kiel  wrzeciona 
Kiel  konika 

2 kompletne  podtrzyinki 
4 zabieraki 

3 tarcze  podziaiowe 

Nakr^tka  raocujqca  tarcz^  podzialowq 


Wyposazenie  normalne 

Kompletny  zatrzask  do  tarczy  podzialowej 
Kompletny  przyrzqd  do  rownania  iciernicy  (bez  diamen- 
tu) 

Kompletna  lampa  o^wietleniowa 
■ Komplet  kluczy 


Wielko^ci  charaktergstpczne 


Najwi^ksza  srednica  przeciqgacza  okrqglego  100 

Najwi^ksza  szerokosc  przeciggacza  plaskiego  200 

Majwigksza  diugosd  przeci^gacza  1500 

N'ajwigkszy  proniien  pod  zgbein 

Prgdkosc  obrotowa  wrzeciona  sciernicy  2840 

Najwigkszy  k^t  obrotu  glowicy  szlifierskiej  w plaszczyz- 

nie  pionowej  ' 90° 

K^t  obrotu  glowki  szlifierskiej  w plaszczyznie  poziomej  20° 

Przesuw  pionowy  sciernicy  320 

Frzesuw  podluzny  stolu  1500 

Powierzchnia  robocza  stolu  (szer,  X dlug.)  200  X 228 

Prejdkosc  obrotowa  wrzeciona  (przeciggacza)  200  i 300 

Moc  silnika  nap^du  Sciernicy  1,0 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  napgdu  sciernicy  3000 

Moc  silnika  napgdu  wrzeciona  1-0 

Pr^dkosc  obrotowa  silnika  napgdu  wrzeciona  1000 


mm 

obr/mln 


obr/min 

kW 

obr/min 
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Szlifierka-ostrzarka  do  pit  tarczoiupch  Ocrl40 


Zastosowanie 

Ostrzarka  sluzy  do  ostrzenia  zwyklych  pil  tarczo- 
wych  oraz  wysokosprawnych  pil  segmentowych.  Sto- 
sunkowo  prosta  budowa  pozwala,  na  szybfcie  zapozna- 
nie  sig  z konstrukcjg  ostrzarki  oraz  jej  sprawn^  obslu- 
gq.  Przez  zastosowanie  wyciggu  pylu,  oslony  sciernicy 
oraz  krytej  budowy.  stwarza  pna  warunki  do  bezpiecz' 
nej  i nie  zagrazajgcej  zdrowiu  ipracy. 

Budowa 

Ostrzarka  sklada  sag  z korpusu  zeliwnego  o kon- 
strukcji  skrzynkowej  mieszczgcej  w sobie  wycigg  pylu, 
siliiik  elektryczny  napgdowy  i skrzynkg  prt;ekladniowg 
wraz  z rnechanizmem  sterujgcym.  Do  skrzynki  przekia- 
clniowej  przymocowana  jest  glowica  skrgtnd  z wrzecio- 
nem  sciernicy.  ' - 

Slup  zeliwny  o przekrojii  rurowyip  umocowa- 
ny  wahliwie  na  podstawie  korpusu  ostrzarki  sluzy 
z jednej  strony  do  zamocowania  na  nim  pily  tarczowej 
wraz  z odpowiednim  wzornikiem,  z drugiej  zas  strony 
stanowi  przewod  rurowy  dla  pylu  odprowadzanego  z-a 
pomocg  odciggacza  pylu  przez  gigtki  przewod  do  po- 
chlaniacza  pylu. 
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Glowica  wraz  ze  zmontowanym  w riiej  na  lozy- 
:>kach  kulkowych  wrzecionem  sciernicy  wykonuje  ruchy 
(skoki)  w plaszczyznie  pionowej,  przy  czym  wieikosc 
tych  skokow  regulowana  jest  w czasie  ruchu  maszyny 
za  pomocg  kolka  rgcznego.  Dzwignia  obracana  ku  g6- 
rze  powoduje  zmiang  skbku  co  drugi  zgb  o wieikosc 
od  0 do  0,6  mm,  pozwalajgc  na  wykonanie  w pile  na 
przemian  zgbow  wyzszych  i nizszych.  Niezaleznie  od  te- 
go  calg  glowicg  mozna  skrgcac  o kgt  odpowiadajgcy  kq- 
towi  natarcia  zgbow.  Dzigki  skrzynce  przekladniowej 
uzyskuje  sig  dwie  rozrie  czgstosci  skokow  w glowicy 
a mianowicie  30  d 60  skokow  na  minutg. 

S u p o r t sluzy  do  mocowania  ,na  nim  odpbwiedniej 
pily  tarczowej  wraz  z wzornikiem  podzialowym  i daje 
sig  przesuwac  pionowo  po  slupie,  Zamocowanie  suportu 
w dowolnym  miejscu  slupa -osigga  sig  przy  pomocy  wat- 
ka  zaciskowego,  Obrot  podzialowy  pily  tarczowej  na 
czopie  suportu  osigga  sig  za  pomocg  systemu  dzwigni 
sterujgcych,  ktorych.  cigglo  bezposrednio  porusza  wzor- 
nik  podzialowy,  a wigc  i pilg,  o odpowiednig  wielkosd 
rogulowang  za  pomocg  kolka.  W wyjgtkowych  wypad- 
kach,  gdy  podzialka  zgbow  w pile  jest  prawidlowa  i nie- 
zmienna  na  obwodzie,  mozna  sig  obejsc  bez  zakladania 
wzornika  podzialowego.  W tym  wypadku  dzwignia  mo- 
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ie  dziala£  wprost  na  .pii^  zamocowan^  do  ostrzenia. 
Boczne  zaostrzenie  zQbow  pily  otrzymuje  siQ  za  pomocij 
-wychylania  slupa  w jednq  i drug<i  strong  bez  potrzeby 
zmiany  zamocowaniia  pily  w suporcle, 

Silnik  elektryczny  uraocowatiy  jest  w korpusie,  przy 
czym  jego  koto  nap^dowe  sJuzy  do  napgdzania  za  po- 


niocg  pas6w  klinowych  skrzynki  przekiadniowej  oraz 
za  poraocct  plaskiego  pasa-odciqgacza  pylu,  umocowa- 
uego  w dolnej  czg^ci  korpusu  maszyny,  Przesuwne  kola 
sterowane  galkg  pozwalajg  na  uzyskanie  dw6ch  biegdw, 
wskutek  czego  glowica  uzyskuje  30  i 60  skokdw  na  mi- 
nutg. 


Wjiposazenie  normalne 

Sciernlca  Komplet  kluczy 


WielkoSci  charakterpstpczne 


Brednica  ostrzonych  pil  tarczowych 

Podzialka  zgbow 

Roznica  gl^boko^ci  ostrzenia 

Kgt  skrawania  pity 

Srednica  trzpienia  mocujgcego  pilg 

Srednica  ^ciernicy 

Cz^stotliwosd  skokow  glowicy  przy  wolnym  ruchu 

CzQstotliwosc  skokow  glowicy  przy  szybkim  ruchu 

Moc  silnika  nap^dowego 

Pr«jdko.46  obrotowa  silnika  napgdowego 

CiQzar 


360  do  1400  mm 

5 do  45  mm 

0 do  0,6  mm 

0°  do  25° 

36  mm 

300  mm 

30  skok/mln 
60  skok/min 
1,0  kW 

1500  obr/mln 

550  kG 


» • 


1 

^ i. 

1 

. 

no.  !i 

20 

1 

J: 



7S0 

J 

1200 

Ocrl40 


Wyposazenie  specjalne 


Tarcza  podziatowa 

Uwaga;  Przy  zamiwieniu  tnrczy  podzlalowej  Iconieczne  jest  podanie  liczby  z^bdw  i Srednlcy  zewn^trznej  pUy,  Ictdra  ma  by6 
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Szlifierka-ostrzarka  do  nozg 
z uj^glikduj  spiekanjfch  SAR 


Szlifierka-ostrzarka  sluzy  do  ostrzema  zgrubnego 
i wykanczajqcego  oraz  do  polerowania  nozy  z w^gli- 
kdw  spiekanych,  Mogq  bye  na  niej  ostrzone  noze  moc- 
no  wygigte,  jak  rowniez  noze  boczne,  gdyz  kazda  scier- 
nica  przystosowana  jest  do  ostrzenia  prawego  d lewego. 

Do  wstQpnego  i wykanczaj^cego  ostrzenia  przewi- 
dziane  sq  dwie  sciernice  garnkowe  o odpowiedniej  ziar- 
iiistosci  i t-wardosci  oraz  jedna  ^ciernica  garnkowa  do 
polerowania.  Tareze  osadzone  na  tulejkach,  ktore  za 
pomocq  przesuwnych  segmentow  mozna  wywazac  na 
maszynie  lub  trzpieniu  pomocniezym  i pryzinach. 


Szlifierka  - ostrzarka  ma  dwa  specjalne  sil- 
niki  do  bezposredniego  nap^du.  Silniki  te  sq  budowy 
calkowicie  zamknigtej,  przez  co  sq,  dobrze  zabezpie- 
czone  przed  dostawaniem  siq  kurzu  i wilgoci. 

Sterowanie  silnikow  odbywa  siq  za  pomoeq 
przyeiskow  guzikowych. 


S i 1 n i k pompy  do  chlodziwa  sterowany  jest  auto- 
matyeznie  wraz  z silnikiem  gtownym. 

Szlifierka-ostrzarka  wyposazona  jest  w 5 stolikow 
przechylnych,  przy  .czym  obie  dciernice  majq  po  dwa 
sfoliki  odpowiednio  przystosowane  do  prawego  i lewego 
biegu  tarezy.  Kazdy  stolik  osadzony  jest  obrotowo  na 
2 walkach  i moze  byd’  dowolnie  ustawlany  w zalezno- 
sci  od  potrzeb.  Stoliki  i uchwyty  tnajq  podzialkq  umozli- 
wiajqcq  ustawienie  zqdanego  kqta,  ostrzenia  noza. 

Szlifowanie  wstqpne  i wykanczajqce  odbywa  siq 
przy  zastosowaniu  , plynu  chlodzqcego. 

Chlodziwo  doprowadzane  jest  do  stanowiska 
pracy  za  pomocq  elektropompki. 

Instalacja  elektryczna.  Doprowadzanie 
prqdu  znajduje  siq  z tylu  ostrzarki,  gdzie  umieszczone 
sq  w specjalnej  skrzynce  urzqdzenia  elektryczne  do  ste- 
vowania  i bezpieczniki.  Przyeiski  sterujqce  silnikami 
uraieszczone  sq  w obudowie  na  korpusie  maszyny. 

Przy  wlqczeniu  silnika  glownego  (ostrzenie  zgrubne 
i wykanczajqce)  wlqcza  siq  automatyeznie  elektropomp- 
kq.  Silnik  do  polerowania  ma  osobny  przyeisk  sterujqcy. 


Wjiposazenie  normalne 

Dwle  Sciernice  garnkowe  do  szlifowania  na  mokio,  lowania,  instalacja  do  plynu  chlodzqcego  wr£ 
jadna  sciernica  garnkowa  do  polerowania,  4 stoliki  prze-  pompkq,  komplet  kliiczy. 
chylne  do  szlifowania,  jeden  stolik  przechylny  do  pole- 


Wielko^ci  charakterystjjczne 


Wymiary  sciernicy  klejonej  (Sredn.  X szer.  X otw6r) 

Wymiary  sciernicy  mocowanej  (sredn.  X szer,  X otwor) 

Wymiary  Sciernicy  do  polerowania  (Sredn.  X szer.  X otw6r) 

Wymiary  stolika  do  szlifowania  zgrubnegd  i wykadczajqcego 

Wymiary  stolika  do  polerowania 

Moc  silnika  do  szlifowania 

PrqdkoSd  obrotowa  silnika  do  szlifowania 

Moc  silnika  do  polerowania 

PrqdkoSd  obrotowa  silnika  do  polerowania 

Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 

PrqdkoSc  obrotowa  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 

Ciqzar 


350  X 65  X 265 
3,50  X 65  X 200 
175  X 60  X 65 
190  X 125 
270  X 125 


jgo_^ 1 S 
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Zastosowanie 

Ostrzarka  sluzy  do  wysokowydajnego  ostrzenia  nozy 
tokarskich  i strugarskich,  normalnych,  wygigtych  i hako- 
wych,  zarpwno  z piytkami  z wpglikow  spiekanych  jak 
i z ostrzami  ze  stali  szybkotngcej. 

Ostrzenie  nozy  odbywa  sig  wylqcznie  na  powierzchni 
przylozenia  po  uprzednim  zamocowaniu  w uchwycie  no- 
zowym.  Narzgdziem  roboczym  jest  iSciemica  garnkowa 
grubo^cienna. 

GWwn^  cechg  ostrzarki  jest  zastosowanie  elastyczne- 
go  docisku  ostrzonego  narzpdzia  do  ^ciernicy,  przy  od- 
powiednim  uklaidzie  kinematycznym  sciernicy  i ostrzo- 
nego narz^dzia,  z zastosowaniem  cryglnalnego  ukiadu 
chlodzqcego. 

Zastosowanie  elastycznego  docisku  ostrzonego  narzg- 
dzia  do  sciernicy  umozliwia: 

— uzyskanie  bardzb  duzej  wydajnosci  szlifowania, 

— otrzymanie  ostrza  o wysokiej  jakoSci  bez  siatki 
ppknigd, 

— uzyskanie  malej  chropowatosci  szlifowanych  po- 
wierzchni (do  2 (a), 

— uzyskanie  duzej  dokladnosci  ksztaltu  geometrycz- 
inego  ostrza  (przy  zastosowaniu  odpowiedniego 
uchwytu), 

— rownoczesne  szlifowania  plytki  ze  spieku  i trzon- 
ka  jedng  sciernicy  (ten  sara  kgt  przylozenia). 


Budowa 

Wrzeciono  wraz  z zamocowanq  na  nim  iciernicq 
garnkowq  zbieznq  uiozyskowane  jest  tocznie  w zeliw- 
nym  korpusie  wrzeciennika, 

N a p p d na  wrzeciono  przenoszony  jest  za  poired- 
nictwem  przekiadni  pasowej,  pozwalajqcej  na  zmian^ 
prgdkosci  obwodowej  sciernicy;  silnik  zamooowany  na 
korpusie  wrzeciennika. 

Zespol  wrzeciennika  osadzony  jest  przesuwnie  w pro- 
wadnicach  korpusu  ostrzarki,  ustalonych  prostopadle  do 
prowadnic  suportu.  Posuwu  dokonuje  si^  za  poSrednic- 
twem  sruby  nappdzanej  rgcznie  kolkiem,  umieszczonym 
w przedniej  scianie  korpusu  obrabiarki.  K61ko  rgczne 
zaopatrzone  jest  w podzialkg,  pozwalajqcq  na  mastawie- 
nie  odpowiedniego  posuwu  rgcznego,  przypadajqcego  na 
1 skok  posuwisto-zwrotnego  rucbu  narzodzia  wzglgdem 
sciernicy. 

W przedniej  czgsci  obrabiarki  umieszczony  jest  w 
prowadnicach  na  korpusie  suport  wzdluzny  z zamoco- 
wanym  na  nim  suportem  poprzecznym  wraz  z imakiem 
nozowym. 

Suport  wzdluzny  wykonuje  ruch  posuwisto-zwrot- 
riy  na  dlugosci  120  mm  rownolegle  do  czola  iciernicy. 
Ruch  ten  uzyskuje  sip  od  silnika  za  posrednictwem  prze- 
ktadni  slimakowej  i ukiadu  korbowego,  zamieniaj^cego 
ruch  obrotowy  na  ruch  posuwisto-zwrotny. 


f 'll 

'i'l 

il 

"il 

• • 


Zaraocowany  na  suporcie  wzdlu^nym  suport  poprze- 
czny  pozwala  na  uzyskanie  elastycznego  docisku  ostrzo- 
nego narzQdzia  do  Sciernicy  za  posrednictwem  zamoco- 
wanej  w nim  sprgzyny,  Nacisk  noza  do  sciernicy  regu- 
lowany  jest  przez  pokr^cenie  rokojesci  nakrqtki  sciska- 
jqcej  sprgzyng.  Nakrotka  jest  zaopatrzona  w podzialkcj 
pozwalajqcq  na  ustalenie  okreSlonego  nacisku  spr^zyny 
wycechowanej  w kG.  Imak  nozowy  pozwala  na  ostrze- 
nie gldwnych  i pomocniczych  powierzchni  przylozenia 
przez  nastawienie  odpowiednich  kqtow  na  podzialce  kq- 
towej. 


C h 1 o'd  z i w o doprowadzane  jest  na  ostrzone  na- 
rzgdzie  i na  Sciernicg,  celem  zmywania  jej  roboczej  po- 
wierzchni, dwonia  przewodami  ze  zbiornika  umieszczone- 
go  poza  korpusem  ostrzarki. 

Zraiang  kierunku  obrotow  wrzeciona  uzyskuje  sig 
przez  zmiang  kierunku  obrotow  silnika  za  pomocg  przy- 
ciskow  sterowniczych,  uraieszczonych  na  przedniej  Scia- 
nie obrabiarki. 


WypoSazenie-  normalne 

Komplet  kluczy,  lejek  do  oleju,  Sciernice  szlifierskie  - karborundowa  i korundowa 


Wielko^ci  charakterpstyczae 


Srednica  sciernicy 
Ptgdkosc  obwodowa  sciernicy: 
dla  wgglikow  spiekanych 
dla  stali  szybkotngcej  . 

Prgdkosc  przesuwu  noza  po  czole  sciernicy 
Dtugosc  przesuwu  noza  po  czole  sciernicy 
Ci^zar 


250 

12 

25 

8,4 

120 

700 


m/sek 

m/sek 

m/min 


kG 
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Docierarka  do  nozy  NTA 


Zastosowanie 

Docierarka  sluzy  do  dogiadzania  ostrzy  nozy  tokar^ 
skich  a przy  zastosowaniu  specjalnego  uchwytu  roW' 
niez  nozy  strugarskich.  Docieranie  przewidziane  jest  ja 
ko  operacja  wykanczaj^ca  w procesie  ostrzenia  nozy, 
po  uprzednio  przeprowadzonych  zabiegach  szlifier- 
skich.  Celem  docierania  jest  usunigcie  wykruszen  kra- 
w^dzi  skrawajqcej,  powstalych  W czasie  szlifowania 
ostrza  na  Sciernicy,  majgcych  duzy  wplyw  na  okres 
trwaioSci  ostrza  jak  rowniez  na  dokladnos6  obrabianej 
powierzchni. 

Docieranie  przeprowadza  siQ  na  nast^pujgcych  p.o- 
wierzchniach  ostrzy  nozy;  powierzchni  przylozenia,  po- 
wierzchni natarcia  oraz  icinow  i powierzchni  zaokrq- 
glenia. 

Narzgdziem  roboczym  jest  tarcza  zeliwna  z roztartq 
na  jej  powierzchni  pastq  z wgglikiem  boru  lub  fcarbo- 
rundem,  , 


Budowa 

ObrabiarkQ  cechuje  prosta,  zwarta  budowa  1 iatwa 
obsluga. 

Zeliwny  korpus  docierarki  konstrukcji  slupo- 
wej  mieici  w sobie  mechanizm  napgdu  wrzeciona  oraz 
komor^  wyposaienia  elektrycznego.  Na  przedniej  czq4c1 
korpusu  umieszczony  jest  w prowadnicach  prostopad- 
iych  do  czola  tarczy  suport,  ktory  moze  bye:  ustawiony 


w dowolnej  odlegio^ci  od  tarczy  za  pomocq  Sruby 
i korby. 

Na  super  cie  zamocowany  jest  stol  przechylny 
w dwu  kierunkach.  Os  obrotu  stoiu  jest  pozionia  i row- 
nolegla  do  piaszczyzny  czolowej  tarczy  zeliwnej. 

Nastawienie  ztjdanych  kqtow  docieranego  noza  uzy- 
skuje  sig  przez  odpowiednie  pochylenie  stoiu  oraz  usta- 
wienie  noza  na  stole  za  pomocq  specjalnego  kgtomierza 
umieszczonego  w rowku  teowym  stoiu.  Kgtomierz  ten 
pcsiada  plaszczyzng  oporow^,  do  ktorej  docierany  noz 
jest  dociskany  w czasie  pracy. 

- Stot  wraz  z umieszczonymi  na  nim  narz^dziami 
przesuwany  jest  ruchem  posuwisto-zwrotnym,  rownole-  • 
gle  do  powierzchni  roboczej  tarczy  za  pomoeg  rgeznej 
dzwigni. 

2eliwna  tarcza  docierarki  ma  ksztalt  iimozliwiajgcy 
docieranie  .tak..powierzchni  przylozenia  jak  i powierz- 
chni natarcia.. ostrza, nozy.  Tarcza  zamocowana  jest  na 
Etozku  wrzeciona  ulozyskowahego  toeznie  w korpusie 
obrabiarki.  

Naped  na  wrzeciono  przenoszony  jest  od  silnika 
umieszczonego  wewngtrz  korpusu,  poprzez  podwojng 
przekladnie  pasowg  redukujgcg  prgdkosc  obrotowg  sil- 
nika  1410  obr/min  do  90  obr/min  wrzeciona.  Dwa  kic- 
runki  obrotow  tarczy  otrzymuje  sig  przez  zmiang  kie- 
runku  obrotow  silnika  napgdowego. 

W celu  umozUwienia  regulacji  naciggu  pasow  klino- 
wych  przenoszgcych  hapgd'na  wrzeciono,  zardwno  pol- 
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ka  z zamocowanym  na  niej  silnikiem  napQdzajqcym  jak  Ste  rowan 
i obsada  walka  po^redniczqcego  przesuwne  wzglg-  ptzyciskow  um)< 
dem  korpusu  na  prowadnicach  i blokowane  srubami, 


:ie  maszyny  odbywa  sig  za  poraocq 
eszczonych  na  jej  przedniej  ^cianie, 


Wielko^ci  Gharakter||st||C*ne 


Srodnica  sciernicy 

PrgdkoSc  obwodowa  sciernicy 

Moc  silnika  napgdowego 

PrgdkoSc  obrotowa  silnika  napgdowego 

Posuw  stolu  r^czny 

Cigzar 


100'  ' m/rnin 
0,6  i kW 


Wgiposaienie  normalne 
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Szlifierki  do  lualcdtu  hutniczjjch  SHA90  i SHA125 


Szlifierki  sluzq  do  wydajnego  szlifowania  zgrubnego 
i wykahezajqcego  jak  rowniez  do  polerowania  walcow 
hutniczych,  papierniczych  i innych.  Na  szlifierkach  tych 
istnieje  mozliwosc  szlifowania  powierzchni  walcowych, 
wypiiklych  i wkl^slych  oraz  powierzchni  walcowych 
czopow  walcow. 

Zastosowany  zakres  obrotow  i szeroki  zakres  posu- 
wow  pozwalajq  na  dobieranie  najwlasciwszych  warun- 
kow  skrawania  dla  caiego  zakresu  srednic  beczek  wal- 


Hudowa  . 

Dzigki  szlywnej  budowie,  nowoczesnemu  ulozysko- 
waniu  wrzeciona  sciernicy  i szeregu  innym  nowoczes- 
nym  rozwiqzaniom  otrzymuje  sig  na  szlifierkach  SHA  po- 
wierzchnie  obrotowe  bez  siaddw  drgah. 

Ponadto  wysokg  dokladnosc  szlifowania  walc6w  osig- 
gnigto  zarowno  dzigki  geometrycznej  dokladnosci  szli- 
fierek  jak  i dzigki  wprowadzeniu  do  konstrukcji  suportu 
nastawialnego  na  czas  urzgdzenia  przetrzymujgcego  na 
zwrotach  samoczynny  posuw  suportu  oraz  urzgdzenia 
synchronizujgcego  przy  szlifowaniu  powierzchni  wypuk- 
lych  lub  wklgslych  poczgtek  obrysia  z ppczgtkiem  zwrot- 
nego  posuwu  suportu. 

Pewnosc  dziaiania  mechanizmow  szlifierek  osiqgnig- 
lo  przez  zastosowanie  urzgdzeh  kontrolujqcych  i zabez- 
pieczajgcych,  w tyra  niigdzy  innymi  automatycznie  dzia- 
Jajgcych  urzgdzen  zabezpieczajqcych,  wycofujgcych 
z pracy  niezaleznie  od  woli  obslugujgcego  sciernice  i za- 
trzymujgcych  ruch  obrotowy  walca  i posuw  suportu 
w wypadkach,  kiedy  na  skutek  braku  dozoru  ustaje 
w odpowiednich  instalacjach  smarnych  lub  hydraulicz- 
nych  dopfyw  oleju. 

Stanowisko  pracy  szlifierza  w czasie  ruchu  maszyny 
znajduje  sig  na  plycie  suportowej,  na  ktorg  prowadzg 
stopnie.  Skoncentrowane  zostaly  tam  wszystkie  elemen- 
ty  bezposredniego  i zdalnego  sterowania  suportu 
i skrzynki  przekladniowej  napgdu  walcow. 

Loze  o mocnej  skrzynkowej  budowie  ma  prowadni- 
ce  plaskie  dla  skrzynki  przekladniowej  napgdu  walcow, 
przestawnych  podtrzymek  i konika.  Migdzy  prowadnica- 


ml  .znajduje  sig  trapezowa  zgbatka  na  niej  opiera 
sig  podczas  pracy  dzwignia  .oporowa  podstawy  konika. 

Z przodu  loza  rownolegle  do  prowadnic  pfaskich 
przymocowane  sg  nakladane  prowadnice  suportu  szli- 
fierskiego  (pryzmatyczna  i plaska).  Wykonanie  loza 
w konstrukcji  z nakladanymi  prowadnicami  suportu  cal- 
kowicie  eliminuje  potrzebg  demonlazu  loza  przy  remon- 
cie  dla  przestrugania  jego  prowadnic, 

Wrzeciono  jest  nieruchome,  natomiast  osadzona 
na  nim  tarcza  zabietakowa  ulozyskowana  jest  na  panwi 
ilizgowej.  Wrzeciono  nieruchome  w odroznieniu  od 
pbrotowych  zapewnia ' niezmienng  w czasie  dokladnosc 
szlifowania  w nieruchomych  latwo  wymiennych  klach 
skrzynki  przekladniowej  i konika. 

Tarcza  zabierakowa  otrzymuje  napgd  od 
3-biegowego  silnika  elektrycznego  i skrzynki  prze- 
kladniowej. Zmiana  obrotow  tarczy  jest  dokonywana  ze 
slanowiska  pracy  szlifierza  na  plycie  suportowej. 

W zdalnym  sterowaniu  obrotow  tarczy  zabierakowej 
zastosowano  blokadg  elektryczng  polegajgcg  na  tym,  ze 
wlgczenia  obrotow  walca  moziiwe  jest  tylko  kolejne,  od 
najmniejszych  obrotow  poczgwszy.  Ustawienie  tarczy 
wzglgdem  walca  ulozonego  w podlrzymce  odbywa  sig  im- 
puisacjg  silnika  napgdowego  na  najmniejszych  obrotach 
tarczy  zabierakowej  przyciskiem  palcowym,  zamontowa- 
nym  dla  wygody  obserwacji  obok  tarczy. 

Na  szlifierkach  typu  SHA  czopy  i beczki  walcow 

0 cigzarze  10  tonn  mogg  bye  szlifowane  bezpoirednio 
w klach,  a powyzej  10  tonn  w podtrzymee  o konstruk- 
cji otwartej  celem  umozliwienia  przeszlifowywania  czo- 
pow walcow  Izejszych,  ktorych  roznica  promieni  beczki 

1 czopa  nie  wynosi  wigeej  niz  150  mm. 

Podtrzymki  szlifierek  SHA  zaopatrzone  sg  w urzgdze- 
nia  pomiarowe  przyspieszajgce  prawidiowe  ustawienie 
waicow  zarowno  w plaszczyznie  poziomej,  jak  i piono- 
wej. 

Zabieraeze.  Przy  szlifowaniu  walce  sg  napgdza- 
ne  za  pomoeg  specjalnych  zabieraezy  umocowanych  do 
tarczy. 

K o n i k sklada  sig  z korpusu  gornego  i plyty  dolne] 
spoczywajgcej  na  plaskich  prowadnicach  loza.  Celem 
dokladnego  ustawienia  kla  konika  w osi  wrzeciona 
glownego  korpus  glowny  konika  moze  bye  w wgskich 
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granicach  przestawlony  w kierunku  poprzecznym,  Ko- 
nik  raoze  byd  przesuwany  r^czuie  wzdluz  loza  kluczein 
grzechotkowym  lub  mechanicznie  od  osobnego  ‘silnika 
przez  nacisnigcie  dzwigni  iiterujqcoj  w kierunku  ruchu. 

Suport  szlifierski  dziqki  sztywnej  budowia 
skizynkowej  i dostatecznej  dlugodci  plyly  oraz  zastoso- 
waniu  specjalnego  mechanizmu  posuwu  ma  spokojny 
przesuw  mechaniczny  wzdiuz  loza.  Na  saniach  ,po- 
przecznych  umieszczony  jest  wizeciennik  icietmcy 
z wlasnym  silnikiem  napgdowym,  zmontowanym  na 
csobiiych  saniach.'  Po  drodku  plyty  supQrtowej  .urzgdzo- 
ne  jest  stanowisko  pracy  szlifierza  ograniczone  z lewej: 
strony  skizynka  pizekladniowg  posuwow  plyty  supor- 
towej,.  a z prawej  •wrzeciennikiem  scieraicy.  Usta-wienie 
sciernicy  tarczowej  wzglgdem  walca  odbywa  sig  ruchem 
przyspieszonyin  do  osobnego  silnika  w obu  kierunltacb 
i koleip  rgcznym  'w  kierunku  walca. 

Dokladny  dosuw  sciernicy  tarczowej  do  walca  na 
glgbokosc  skrawania  odbywa  sig  kolem  rgcznym  wg  po- 
dzialki  lub  do  zderzaka  dzwignig  rgczng  na  stalg  na- 
ftawng  wielkosc  dosuwu  i na  drodze  hydraulicznej,  od 
przyeisku  palcowego  lub  samoczynnie  na  zwrotach  na 
stalq  nastawng  wielkosc  dosuwu. 

Wrzecio.no  sciernicy  tarczowej  ulozyskowane 
jest  na  panwiach  dlizgowych  o specjalnej  konstrukcji 
z.  latwg  regulaejg  luzu  lozyskowego. 

N a p g d przenoszony  jest  pasami  klinowymi  od 
silnika  3-biegowego. 


P r 0 f i 1 0 w a n i e,  Konstrukcja  szlifierek  typu  SHA 
uraozliwia  proiilowanie  obrysia  walcow,  nadajgc  ini 
ksztalt  wypukly  lub  wklgsly  na  skutek  obrotu  krzywki 
zwiqzanej  z zgbatkg  loza. 

Normalnie  szlifierki  wyposazone  sq  w krzywki  dla 
parabolicznych  zarysow  walcow.  Na,zyczenie  mogq  byd 
dostarczone  krzywki  dowolnych  odmiennych  zarysow 
jak  sinusoidalny,  kolowy  i inny. 

Urzgdzenie  do  wyrdwnania  sciernic  tarczowych 
mocowane  jest  na  wrzeeionie  konika.  Dostarczone  jest 
ono.  w dwdch  odmianach  dla  szlitowania  walcowego 
t profilowego  o malej  strzalce  obrysia  oraz  na  specjal- 
ae  zathowienie  dla  szlifowania  profilowego  o duzej 
strzalce  obrysia.  Urzqdzenie  do  wywazania  dciernic  do- 
' starczane  jest  typu  nozowego  wraz  z trzpieniem. 

Instalac  j a wo'dnego  chlodzenia  skla- 
da  sig  z pompy  o wydajnosci  425  l/min  z;  napgdem  od 
wlasnego  silnika. 

Sraarowanie,  jak  np.  lozysk  slizgowych  skizyn- 
ki  przekladniowej  napgdu  walca  i prowadnic  naklada- 
nycb  suportu,  a wigc  elementow  wymagajqcych  obfite- 
go  smarowania  w czasie  pracy,  adbywa  sig  pod  cisnie- 
niem  za  pomocq  oddzielnycli  pompek.  Ponadto  znalazlo 
zastosowanie  smarowanie  natryskowe  koi  zgbatych  i lad- 
cucha  napgdowego  oraz  smarem  stalym  kla  konika.  Do 
smarowania  czopow  walcow  przewidziane  zostaly  od- 
chylne  smarownice  z poduszkami  filcoWymi. 


Wyiposaienie  normalne 


Zabieracz  normalny  do  walcdw  o cigzarze 
Z'abieracz  normalny  do  walcow  o cigzarze 
Komplet  oslon  dla  sciernic  tarczowych 
Koraplet  oslon  dla  sciernic  tarczowych 
2 krzywki  profilujqce 
Komplet  kol  zmianowych 
Komplet  kliiczy  roboczych 

Urzqdzenie  do  wyrownywania  Sciernic  tarczowych  dla 
szlifowania  powierzchni  walcowych 
44  regulowanych  klinow  fundamentowycb 


0 400  i 700 
0 600  i 300^ 


Wpposazenie  normalne  szlifierek  SHA90 
przeznaczonjjeb  do  szlifoinania  lualcdu;  hutniczpch 

2 paiy  podtrzymek  z urzadzeniami  pomiarowymi  dla  zakresu  Srednic  czopow  250  -t-  400 


Wpposazenie  normalne  szlifierek  SHA  125 
przeznaczonycli  do  szlifoiuania  uialedm  liutniczjjch 


3 pary  podtrzymek  z urzgdzeniami  pomiarowymi  dla 
zakresu  srednic  czopow  250  -j-  400,  400  -v-  560 


Wyposazenie  w podtrzymki  dla  szlifierek  przezna- 
sonych  do  szlifowania  walcow  papierniczych  i innych 
5St  dostarczane  na  zqdanie  wedlug  nadeslanych  ry- 
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Wielko^ci  charakterpstpczne 

SHA90  SI 

Oznaczenle  szlifierki 

Wznios  kl6w  GOOD 

Rozstawienie  kl6w  

Majwigksza  Srednica  czop6w  walca  szlifowanego  w pod- 

Nafwigksi  odpowiadajqca  Srednica  walca  hutniczego  900 

Najwigksza  Srednica  walca  ^gg 

Naimnieisza  Srednica  walca 

Najwigkszy  odpowiadajgcy  cigzar  walca  hutniczego  szhfowa- 

nego  w podtrzymce  jgggO 

Najwigkszy  cigzar  walca  szlifowanego  w klach  ^ 

Liczba  prgdkoSci  obrotowych  walca  ..  ^ 

Zakres  prgdkoSci  obrotowych  walca  4 5,3 

Prgdkosci  obrotowe  walca  ^ ^2 


Liczba  rdznycb  posuwow  suportu 
Zakres  prgdkosci  posuwow  suportu 
Prgdkosci  posuwow  suportu 

Liczba  prgdkosci  obrotowych  Sciernicy 
PrgdkoSd  obrotowa  Sciernicy 

Wymiary  Sciernic  (0  zewn.  X 0 otworu  X szerok.) 

Zakohczenie  stozkowe'  wrzeciona  sciernicy  tarczowej  wedlug 
Zakr^s^LTko°sci  strzalki  obrysia  walc6w  wypuklych  i wklg- 
Dlugos?  strzalki  obrysia  walcow  wypuklych  i wklgslych 

Zakres  wielkosc!  dokladnego  dosuwu  Sciernicy  na  glgbokoSc 
skrawania 

Moc  silnika  3-biegowego  do  napgdu  walca 
Ptedkosci  obrotowe  silnika  do  napgdu  walca 
« simik.  3-b.e,o.ego  do  ..pod„  '^Solcy 

p.gdkosc  obrotowa  silnika  3-biegowego  do  napgdu  sciernicy 

Cigzar 


80-7-1520 

80  122  185  282  432 
660  1000  1520 
3, 

573—760—  1150 

400  X 203  X 60 
700  X 305  X 60 
800  X 305  X 50 


lOOOi  1500;  2000 
3000;  4000;  5000 

0,005  -7-0,1 
15  __  17  — 22 
735  — 970  — 1470 
15  — 17  — 22 
735  — 970  — 1470 
45000  50000 


Wgposazenie  specjalne 


Krzywki  profilujgce  wedlug  podanego  . 

Lirzqdzenie  do  wyrownywania  sciernic  dla  szlifowania 


powi'erzchni  wypuklych  lub  wklgslych  o duzej  strzal- 
ce obrysia 
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OBRABIARKI  DO  UZWOJEN  I UZEBIEN 
Gwinciarka  GWA16 


• • 


ir# 


Zastosowanle 

Gwinciarka  sluzy  do  automatycznego  i pdlautoma- 
tycznego  nacinania  gwintow  gwintownikami  i narzyn- 
kami  w metalach  lekkich  i kolorowych  do  Srednicy 
16  mm,  w stali  do  5 mm. 


Prgdko^d  obrotowa  wrzeciona  gwinciarki  jest  stala. 
Stosownie  do  zamowienia  gwinciarka  jest  wykonywang 
z jedng  z podanych  w tablicy  prgdkosci  obrotowych. 

Do  nacinania  w stali  i w zeliwie  gwintow  o iredni- 
cach  do  16  mm  gwinciarka  moze  bye  wyposazona  w spe- 
cjalng  przystawkQ  wbudowang  we  wrzeciennik. 
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I Bez  przystawki 


Z przystawkci  . 


Niepelne  wykorzystanie 
gwinciarki 


Gwinciarka  ma  polautomatyczny  cykl  gwintowania 
0 nastQpujacej  kolejnosci: 

1)  obroty  wrzeciona,  powodujace  dosuw  narzqdzia 
i gwintowanie, 

2)  zmlana  kierunku  obrotow  wrzeciona.  _ 

3)  obroty  wrzeciona,  powodujqce  powrot  narz^dzia 
do  poiozenia  wyjsciowego, 

4)  wyl^czenie  obrolow  wrzeciona. 

Sterowanie  cyklu  polautomatycznego  odbywa 
sie  za  pomoca  ukladu  dzwigniowego  przesterowujacego 
kierunek  obrotow  silnika  elektrycznego.  Gwinciarka  ma 
takze  urzadzenie  do  automatycznego  powtarzania  cyklu, 
Przy  zastosowaniu  tego  urzadzenia  czwarta  operacja  y 
klu  polega  nie  na  wytaceniu,  a na  przelaczeniu  obro- 

^“ViSenTe'cyklu  automatycznego  ^ub  p61automaty«- 
nego  odbywa  sig  odrgcznie  przez 

oznaczonego  na  tabliczce  napisem  „praca  . Pierwsza 
cyklu  moze  byd  w kazdej  chwili  przerwan 
;?zez  naciskanie  guzika  „stop”.  Po  usunigciu  nac.sku 
operacja  ta  postgpuje  dalej,  a przez  nacisniacie  guzika 
„powr6f  moze  bye  zastqpiona 

Przerwa  w operaeji  pierwszej  jest  niezbgdna  w tycb 
przypadkach.  gdy  wskutek  wadliwego  ustawienia  przed- 
Lotu  narz^dzie  nie  wejdzie  do  otworu  lecz  oprze  sig  na 
jogo  kraw^dzi. 


Wrzeciennik  stanowi  jedna  calo^c  ze  skrzynk^ 
naoedowa  i w zaleznosd  od  wymiarow  obrabianego 
przedmiotu  ustawiany  jest  na  wysokosc  na 
Lonym  w stole,  w ktorym  wbudowane  jest  elektryezn 
urzgdzenie  sterujace.  ^ 

Stol  spoczywa  na  podstawie,  wewnqtrz  ktdrej  znaj- 

Sio.i  plyn  cM.dz,cy.  n. 

- .1.11, y™,  O,..  komo,.  ..  wyjn.ow.ny  os.dmk 

wi6r6w.  Na  zewnatrz  podstawy  znajduje  a 
pompka  do  ptynu  chlodzacego. 

Napgd  gwinciarka  otrzymuje  z silnika  elektryczne- 
go kolnierzowego,  umieszczonego  na  korpusie 
nika.  Przenosi  sia  on  za  pomoca 

wrzeciono.  Wielkosc  przesuwu  wrzeciona,  zgodna  z wie 
koscia  skoku  narzadzia,  ustala  sia  za  pomoca  kol  zmia- 
nowych. 

Dla  usuniacia  niewielkich  roznic  mogacych  powstac 
miadzy  mechanieznym  posuwem  narzadzia,  a skokiem 
gwintu  narzadzia,  siuzy  elastyezne  urzadzenie  dociskowe 
wrzeciona. 

W celu  zabezpieczenia  przed  uszkodzeniem  maszyny 
jek  i narzadzia  gwinciarka  ma  we  wtzecienniku  nad- 
miarowe  sprzagio  poslizgowe. 


Wsposazenie  normalne 


0,8i  l!  1,25;  1,5;  1,75;  2;  oprawka  do  narzynek;  oprawki 


o Srednicy  5,6  i 8 mm;  zacisk  do  c 
rikow;  korba  raezna, 


..  ministerstwo  przemyslu  maszynowego  == 

Wielko^ci  charaktergstijczne 

Pradko§d  obrotowa  wrzeciona  roboczego  gwinciarki  ‘ "^9  tablicy 

Srednica  nacinanego  gwintu  " 2 

Zakres  skokdw  nacinanego  gwintu  ^ ^ ^ 

Skoki  nacinanego  gwintu 

Najwiaksza  odlegiosc  czolowej  koncowki  wrzeciona  do  po- 
wierzchni  stolu 

Najmniejsza  odlegiosc  czolowej  koAcdwki  wrzeciona  od  45 

powierzchni  stolu  gg 

Najwigkszy  przesuw  wrzeciona 

OdlegloSc  osi  wrzeciona  od  slupa  215  X 240 

Powierzchnia  stolu  ^22 

Moc  silnika  napgdowego 

Prgdkoic  obrotowa  silnika  napgdowego 

Cigzar 


Wgposazenie  specjalne 


Przystawka  wmontowana  w obrabiarkg 
Cigzar  _ . 

Przyrzgd  zabezpieczajgcy  narzgdzie  od  uszkodzenia 
typ  GWA16b 


PABRYKA,  URZADZEN  MECHANICZNYCH 


„Warka"  Warka  n/Pilieg,  ul.  Pulawska  19 
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Szliflerka  do  watkdw  uilelouigpustouJBch  ZWA150 


Szlifierka  ta  sluzy  do  szybkiego  polautomatycznego 
szlifowania  profili  wielowypustowych. 

Cechq  charakterystyczng  szlifierki  ZWA150  jest  au- 
tomatyzacja  poszczegolnych  czynnosci,  mozliwoSc  zasto- 
sowania  najbardziej  dogodnej  metody  szlifowania  (za 
pomocq  jednej,  dwoch  lub  trzech  tarcz  sciernych,  pod- 
czas  jednej  lub  dwoch  operacjl),  jak  rowniez  specjal- 
nych  urzqdzen  do  profilowania  sciernic. 

Hydrauliczny  posuw  stolu,  sterowany  sposobem  me- 
chaniczno-hydraulicznym,  daje  dokladne  ograniczenle  je- 
go  ruchu,  co  umozliwia  szlifowanie  walkow  z rowkami 
na  scisle  okreslonej  dlugosci,  wzgl^dnie  walkow  z kol- 
nierzami. 

Wymienne  tarcze  podzialowe  umozliwiajq  dokladne 
szlifowanie  walkow  wielowypustowych  o 4,  6,  8,  10  i 12 
wypustach. 

Budowa 

Wrzeciennik,  osadzony  na  sztywnym  stojaku, 
moze  bye  przesuwany  plonowo  za  pomocq  kolka  rgezne- 
go.  Dlugie  prowadnice  gwarantujg  dokladnosc  przesuwu, 
a mozllwosc  usuwania  luzow  zabezpiecza  jednoczesnie 
przed  ich  podrywaniem.  Do  usuwania  luzow  w Srubie  po- 
ci^gowej  sluzy  przeciweigzar,  ktory  w odroznieniu  od 
sprgzyny  dziala  bardziej  rownomlernie. 

Wrzeciono  napgdzane  pasem  jest  przesuwne 
osiowo  dla  ulatwienia  nastawiania  Sclernicy  i moze  bye 
latwo  wyjmowane.  Sciernice  osadzone  s^  na  odpowied- 
nich  oprawkach. 


K o n i k moze  siQ  przesuwad  w plaszczyinie  plono- 
wej  i poziomej,  co  daje  moznosc  dokladnego  ustawienia 
walka  obrablanego  dla  usunigeia  nierownoleglosci  bocz- 
nych  powierzchni  wypustow.  Dla  dokladnego  ustawie- 
nia ^ciernicy  w stosunku  do  walka,  szlifierka  zaopatrzo- 
na  jest  w specjalny  przyrzqd  nastawezy.  Kiel  konika 
jest  odciqgany  rgcznie  dla  zdjgcia  lub  zalozenla  walka. 

Do  szlifowania  dlugich  walkow  szlifierka  ma  pod- 
trzymks,  podtrzymuj^cg  cyliridrycznq  czgsc  walka. 

N a p g d hydrauliczny  stolu  jest  regulowany  bezstop- 
niowo.  Wielkosc  ruchu  ustalana  jest  p'olozeniem  dwoch 
nastawnych  zderzakow. 

S 1 6 1 ma  rowniez  posuw  rgczny,  ktory  jednak  wy- 
Iqcza  sig  samoezynnie  z chwilci  wlgczenia  posuwu  auto- 
matyeznego  i odwrotnie.  Dosuw  sciernicy  odbywa  sig  sa- 
raoezynnie  po  kazdyra  pelnyih  obrocie  walka  obrabiane- 
go  i stppniowo  sig  zmniejsza  poczynajgc  od  zgrubnego 
(0,05  mm)  do  wykanczajgcego  (0,005  mm).  Przed  uzyska- 
niem  wymiaru  nominalnego,  dosuw  automatyeznie  sig 
wylgeza,  pozostawiajgc  pewien  naddatek,  w zaleznosci 
od  stopnia  zuzyeia  .sciernicy.  Naddatek  ten  zdziera  sig 
juz  posuwem  rgcznym  po  uprzednim  dokonaniu  po- 
miaru. 

Automatyezny  aparat  podzialowy  napgdzany  jest  od- 
dzielnym  silnikiem.  Po  kazdym  podwojnym  ruchu  stolu 
powoduje  on  obrot  walka  o jedng  podzialkg,  odpowie- 
dnig  do  liezby  wypustow.  Obrot  ten  moze  bye  doko- 
nany  rowniez  rgcznie. 

Aparat  do  profilowania  Sciernic  ma  dwle  oprawki 
z diamentami,  zamocowane  w wahliwych  uchwytach.  Je- 
den  profiluje  obwod  Sciernicy  szlifujgcy  podstawg  row- 
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ka,  drugi  zas  boki  sciernicy  szUhijgce  boczne  powierz- 
chnie  rowka, 

Smarowanie  wrzeciennika  i stolu  jest  obiegowe 
pod  ciSnieniem.  Pozostale  miejsca  smarowane  sg  rgcznie 
smarowniezkami  wtryskowymi.  Ciecz  do  chlodzenia 


przedmiotu  szlifowanego  i splukiwania  sciernicy  dostav- 
cza  elektropompka  iimocowana  na  zbiorniku  ustawio- 
nym  na  fundamencie  niezaleznie  od  korpusu  szUfierki. 

Zastosowana  aparatura  elektryezna  gwarantuje  pra- 
widlowe  dzialanie  szlifierki. 


Wjiposazenie  normalne 


podzialowego,  kiel  konika  Morse  a 


2 podzialowych  i koi  zmianowych  odpowiednio  do 


CZ  podzialowy cn  l koi  zuucmuwyuii  . 

8 wypustdw,  zabieraez,  przyrzc^d  ze  szcz^kami  ustala-  czarka  do 

' «n?lrrv.mntv^/r-7nV  15rZGaUbO^^ 


ieezy  chiodzgcej,  wtlaczarka  do  smaru  staiego,. 


jgey  przedmiot,  sprawdzian  nastawezy 
do  diamentowania  tarcz,  Sciggaez  do  tare 


maru  plynnego,  komplet  kluezy,  1 
r do  oSwietlenia. 


Wielko^ci  charakterpstjjczne 

Najwigksza  srednica  szlifowania 
Wznios  klow  aparatu  podzialowego 
Najwigkszy  rozstaw  klow 

Najwigksza  dlugosd  szlifowania  ^ 

Prgdkosc  ruchu  stolu 

Stozek  tulei  zabieraeza 

Przeswit  wrzeciona  aparatu  podzialowego 

Prgdkosc  obiotowa  Sciernicy 

Najwigksza  Srednica  Sciernicy 

Najmniejsza  Srednica  Sciernicy 

Srednica  otworu  sciernicy 

Srednica  kola  pasowego  na  wrzecionie 

Moc  silnika  glownego 

PrgdkoSc:  obrotowa  silnika  glowdego 

Moc  silnika  do  aparatu  podzialowego 

PrgdkoSd  obrotowa  silnika  do  aparatu  podzialowego 

Moc  silnika  do  .pompy  olejowej  (smarowanie  wrzeciona) 

PrgdkoSc  obrotowa  silnika  do  pompy  olejowej 

Moc  silnika  do  pompy  olejowej  (smarowanie  prowadnic) 

PrgdkoSc  obrotowa  silnika  do  pompy^  olejowej 

Moc  silnika  elektropompki  do  chlodziwa 

PrgdkoSc  obrotowa  elektropompki  do  chlodziwa 

Cigzar  > 


' Wiiposazenie  specjalne 


2 szczgki  do  przyrzgdu  ustalajgcego,  do  mniejszyeh  S 

Podtrzymks  ^ dnic  Drzedmiotn 

3 dodatkowe  komplety  uchwytow  do  Sciernic  _ konika  do  mniejszyeh  Srednic  przedmiotu 

3 komplety  tarcz  podzialowych  i kol.  zmianowych  odp  y mniejszyeh  Srednic  przedmiotu 

wiednio  do  4,  10  i 12  wypustow  z i i j 
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SPIS  KATALOGOW  ' j 

znajdujijcych  siq  w sprzedazY  i 


r,A-3  Wytaczniki  wysokiego  napiqGia"  ’’  ■ j 

„A-7  Szafy  prizylciczoiwe  wysokiego  mapdqda"  ' | 

,,A'‘140d  Artyfculy  piecowe"  ' ' ■ 'I' 

,,AP-4  Axmatura  pxzBmyslawia  — Armatura , rozxia"  ■ ,| 

,,J-8  Opraiwy  oswietieniowd'  ^ ■ ■ ■ , ' ' 

„K-5  , Kable"  , \ , / ' 

,,KN-7  , Wypoisazeniie  OibrabiaTQk''  / 

,,KN-il  Narzqdzia  do  obrobki  drewna",  ■ ,( 

,)N-6  V ' Narzqdzia  poniiarowe''  . , 

„N-12'  ■ Rrezy"  , ' ; ; ' ; " , ^ ' ■ 

,,N-13  Rozwiertaild,  pogiqbiacze,  nawdextaki"  ■ 

i,,N-14  , Nairzqdzda  d,6.  gwinitowania','  ' . 

,;N-15  ' Narzqdzda  do  obrobikd  dtol  Zqbatych''  ; ' . V, 

,,0-4  ' Akuimalatoiry  itrakcyjne"-  ’ ' ' , ' / ;.i  ■ 

,,0B3  Obxabiaxikd  Tozne"-,.  . ..  . , ' I ' 

,,’PB4,  ' Praisy,  mloty,  nozyce, 'giqtarild'V'  , / ^ , j;. 

,,P-3  . GazomieTze"  V . j : 

„R-1  , , CzQscd  i .pbidzespoiy  raddoteckniczne"  ' : . i ' J 

:i„RO-l  Maszyiny  d Pairzqdzda  rolnkz<B''  .i 

,,S-1  Artyfcuiy  scierne".  . \ 

,,T-4  Aparaty  telefoxiiiczne". 

,,T-2  . Czqkd!apa'i;at6w  telefoniczinycb"  ■:  . ' r' , 

,,T-3  ' Lqcznice  rqczne"  , ' k ' ’ . / 

„T-4  . Lqcznke  autoniatyczne  aboneriicllde" 

„T-5  ■ Eqczndce  autbmatyczne  miejslde''- 

',,T-6  . Czqkd  iqozndc  telefomcznych''  , ■ . ’ ■ ■ 1 V'  ' 

,,T-9  Eqcznice,  mdqdzymiiasitowe"  - , , - . • P'  ^ ■ rd 

,,T-10  . , Sprzqt  teJpbransmdsyjny’''  . - . \ A " , j ' ; 

SPIS  icatalogOw 
znajdujcjcych  siq  w druku 

.■,B1  Maszyny'd  airzqdzenia  'budowlaaie"  . ■ : : . , 

,,01  ' ' ' tJrzcidzeirijia  do  transpo'Xdu  blisildegd”;  ^ ^ ■ 'i'  ■ 

. ,,GH1  , ;'  SpTq2:aifci.amo(niakailxLe'^  ^ d ■ d v'  k ■ 

„D1  Uxzqdzcnia  przenoszqce  napqd" 

Kotly  d wypoisazepde  ikollpw"  ■ . ; ; 

■ „F1’/'  , - , Poonpy"  ' E-'v  ■. 

„F2  ■ Spxqzaxild  powietX'zne''  : ’ ■ ' d , 

;,,J10 Ospxzqt: sdeciowy'l  , , ■ , kd'd  'dkd  i^:;d 

.",',K4  ■ 'Przewody”' , v.'  / ' '..k.--  d;';;kd 

„M18  : Silniki  tiojfazowe  indukcyjne  seril  ,,d''  wdelk.  3-7-9ip:  ■ ; i 

. ,;M19  , Silni'kd.  tirdjfazowe  indukcyjfie  sexdi  ,,,d'' ,'wieliko&d;  ; 


„OBl  . .Tokarkd" 

,^0B2  'Vydextaxiki  d fxezaxiki".  ' 
„W1  ■ Maiszyny  •wloldennicze'' 


GRUDZIE:^  1956 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81 -01 043R001 300060001 -6 


1132093 


STATl 


STYCZEN  1957 


MLOTY 


PRASY 

N02YCE 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81 -01 043R001 300060001 -6 


Zwacamy  z apelem  do  wsayistkich  torzystaj^Ych 
% kataiog6w  o nadsyianie  pod  naszyin  adrosem  ws'Zplteich 
uwag  i sipoiStrzezen  dotyoz^cych  treksi,  ukladu  \ formy 
katalogow. 

Nadisylane  uwagi  stainowic  b^d^  dla  nas  cenny  imate- 
■rial  przy  prowadzeniu  dalszych  prac  katalogowych. 

Mlnisterstwo  Przemyslu  Maszynowego 
Centralny  Zarz«{d  Zbytu 


SPRZEDA2  KATALOGOW 

prowadzi  dla  odbiorcow  z catego  .kraju  — Centralna 
Skladnica  Aparatdw  Blektrycanych  i Silnikow;  • 

■ — w drodze: 

■ ^ wysylki  abonamentowej  oraz  za  zaliczeniem  pocz- 

towym  (na  pisemne  zamowienia  Odbiorcow  kata- 
> logow,  kierowane  do  Centralnej  Skladnicy  Apara- 
tow  Elektrycznych  i Silnikow  w Warszawie,  ulica 
Brzeska  7) 

— sprzedazy  odr^cznej  za  ^gotowk^,  prowadzonej 
wylciczniie  w Warszawie.  przy  ml.  Nowogrodz- 
ki€j  50. 
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STYCZEl^  1957 


PRASY  * MLOTY 
N02YCE  * GIETARKI 


NAKiADEM  PAI^STWOWYCH  WYDAWNICTW  TECHNICZNYCH 


Oprocowanie;  Centralne  BiUro  KonsLruikcyjne  Pras  i Mlot6<w  Waiszawa,  u-1.  Czaokiego  21/23 


I.  Uwagi  og61ne 


• • 


1.  Przedmiot  katalogu 

2.  Podziat  katalogu  .... 

3 Ogdlne  teoretyczne  i praktyczne  wladomoSci 

3.1.  Prasy  mechaniczne  do  obrobki  metali  . 

3.2:  Mloty ' ■ . ' ■ 

3.3.  Maszyny  do  ciijcia,  gi^cia  i prostowania  . 


Wskazdwkl  wyboru 

4.1.  Prasy  . ■ 

4.2.  Mloty ■ ' ' . ' 

4.3.  Maszyny  do  cigcia,  gigcia  i prostowania  . 


5.  Sporzgdzanie  zamdwieA 

6.  Wykaz  plsmlennictwa  . 


# • 


Redaktor  techniczny  J.  Kolbus 


Korektor  techniczny  M.  Kmmholz 
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II.  Opisy  katalogowe 

1.  Prasy  mechaniczne  do  obrdbki  metali  . . • ■ 

1.1.  Prasy  mimosrodowe  stale  PMS  . ■ ■ ■ 

1.2.  Prasy  mimosrodowe  przechylne  PMP 

1.3.  Prasy  korbowe  ramowe  PKrR  . ■ 

1.4.  Prasy  korbowe  podw6jnego  dzialania  PPD  . • 

1.5.  Prasy  kolanowe  PK  . • • 

1.6.  Prasy  srubowe  PC,  YC  i TC 

1.7.  Podajniki  walcowe  do  pras  mimosrodowych  PW 

2.  Mloty  do  swobodnego  kucia  . 

2.1.  Mlot  sprezynowy  Msp  80  . . 

2.2.  Mloty  sprqzarkowe  MS  . • ■ ■ • ' 

2.3.  Mlot  parowo-powietrzny  do  swobodnego  kucia  MPK  3000 


3.  Mloty  matrycowe  . . .... 

3.1.  Mloty  parowo-powietrzne  matrycowe  MPM  . . • 

3.2.  Mloty  matrycowe  parowo-pOwietrzne  przeciwbiezne  MPP  . 

3.3.  Mloty  powietrzne  do  tloczenia  blach  MPB  . . • • • 

3.4.  Mlot  spadowy  deskowy  MSD  750  


4.  Maszyny  do  cigcia 

4.1.  Nbzyce  uniwersalne  NU  . 

4.2.  Nozyce  do  blach  NB  20  . 

4.3.  Nozyce  gilotynowe  NG  . 

4.4.  Nozyce  gilotynowe  GL  i GLT 

4.5.  Wycinarka  NW  . . • • 

4.6.  Nozyce  przejezdne  N 40  , 

5.  Maszyny  do  gi^cia  1 prostowania 
,5.1.  Prasa  bokserka  PB  200 

5.2.  Wyginarka  rolkowa  WR  10  . 

5.3.  Gigtarka  przejezdna  G 40B 
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I.  UWAGI  OGOLNE 

1.  PRZEDMIOT  KATALOGU 

Przedmiotem  katdogu  s,  mas^yny  do  obrobki  pla-  Katalog  b^dzie  aktualizowany  i uzupetmany  opisami 
stycznej  produkowane  przez  przemysl  krajowy  seryjnie  clalszych  maszyn  w miar^  przygotowywaiua  Ich  pro- 

bqdz  jednostkowo  oraz  maszyny,  ktorych  produkcja  roz-  cmkcji,  -- 

pocznie  si^  w najblizszym  czasie. 


• # 


2.  PODZIAL  KATALOGU 


# t 


Ze  wzglQdu  na  zblizone  cechy  konstrukcyjne  i prze- 
zaaczenie  poszczegolnycli  maszyn,  w katalogu  opisano 
oddzielnie  nast^pujqce  grupy: 

prasy  mechaniczne  do  obrobki  metali 
prasy  mimosrodowe  stale 
prasy  mimosrodowe  przechylne 
prasy  korbowe  ramowe 
prasy  podwdjnego  dzialania 
prasy  kolanowe 
prasy  srubowe 
podajniki  walcowe  do  pras 
mloty  do  swobodnego  kucia 
mloty  spr^iiynowe 
mloty  sprQzarkowe 
mloty  parowo-powietrzne 
mloty  matrycowe 

mloty  parowo-powietrzne 
mloty  parowo-powietrzne  przeciwbiezne 
mloty  powietrzne  do  tloczenia  blach 
mloty  spadpwe 


maszyny  do  ci^cia 

nozyce  uniwersalne 
nozyce  do  blach 
nozyce.  gilotynowe 
wycinarki 
nozyce  przejezdne 
maszyny  do  gi^cia  i prostowania 
prasy  bokserki 
wyginarki  rolkowe 
gi^tarki  przejezdne 

W dalszej  cz^sci  katalogu,  znajdujqcej  siQ  w opraco- 
waniu,  ppisane  bpdg  prasy  hydrauliczne, 

W rozdziale  I katalogu  podane  sg  w bardzo  stresz- 
czonej  forniie  zasadnicze  ogolne  wiadomosci  dotyczqce 
podanych  wyzej  grup  maszyn,  a wipe  pewne  wiado- 
mosci teoretyezne  i praktyezne  oraz  wskazowki  wyboru 
odpowiednich  maszyn. 

W rozdziale  II  katalogu  podane  sq  kolejno  opisy  ka- 
Lalogowe  poszczegolnycli  maszyn  lub  calych  grup  o po- 
dobnej  konstrukeji. 


3.  OGOLNE  TEORETYCZNE  I PRAKTYCZNE  WIADOMOSCI 
3.1.  Prasy  mechaniczne  do  obrdbki  metali 


W katalogu  zostaly  zebrane  prasy  sluz^ce  do  obrobki 
plastycznej  metali  w zakresie  nastgpujgcych  operaeji; 

— wykrawanie  (odcinanie,  wycinanie,  dziurkowanie, 
nadcinanie.  przyeinanie,  okrawanie,  wygladza- 
nie  itp.), 

gigeie  (wyginanie,  prostowanie,  zawijanie), 


— ciqgnlenie  (ciqgnienie  plytkie  i glgbokie,  wytla- 
czanie  z przytrzymywaniem  lub  bez,  wyci^ganie 
ze  zmianq  grubosci  scianki  lub  bez), 

— wyciskanie  (wspolbiezne  lub  przeciwbiezne), 

— wybijanie, 

matrycowanie  i prasowanie  (dotlaczanie). 


3.2.  Mloty 


Mloty  pracujq  za  pomoeq  udeizen,  przy  ktorych 


5 zwiqzanych  z nim  czp^ci,  przelwarza  sig  na  pracQ 


ycznTs?ada°,cei  z duz,  szybko^ci,  bijaka  odksztalcenia  podgrzanego  do  stanu  plastycznego  mate- 
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rialu,  z kt6rego  otrzymuje  siQ  odkuwkQ  (z  wyjqtklem 
ratot6w  do  blach,  ktbre  pracujq  na  zimno). 

Cechq  charakterystycznq  wszystkich  mlotdw  W po- 


r6«™ia  z lnny»l  m.szynml  I'*’ “ 

uniwersalnoSa  i latwoii  dostosowania  do  wykonywa 
nych  nn  nich  operacjl. 


3.3.  Maszjinu  do  ci«cia,  gi«cia  i prostowania 


Maszyny  do  cii^cia  przeznaczone  sq  do  nastqpujj|cych 
operacji: 

— circle  blach,  pr^tdw  i ksztaltownlkdw, 

— wycinanie  ksztaltowe  w blachach, 

— dziiirkowanle. 


Maszyny  do  gi^cia  i prostowanla 
cjigcia  wzglgdnie  prostowanla  pr^tdw,  ksztaltownikdw 
szyn,  belek  i dzwigardw, 


4.  WSKAZOWKI  WYBORU 
41.  Prasp 


Na  wybor  prasy  skladajci  sig  dwa  zasadnicze  czynniki; 
a)  wybor  typu  prasy,  b)  wybor  wielko^ci  w typoszeregu. 
Wybor  typu  prasy  uwarunkowany  jest  w zasadzie  czyn- 
nikami  teclinologicznymi  — rodzaj  wykonywanej  ope 
racji.  Wybor  wielkosci  w typoszeregu  uzalezniony  jest 
odi 

— gabarytu  przedmiolu  obrabianego  lub  narzgdzi, 

— sily  nacisku  potrzebnej  do  wykonania  operacji, 

— ilosci  pracy  potrzebnej  do  wykonania  operacji. 

a)  Wybor  typu  prasy 

Do  w y k r a w a n i a (odcinania,  dziurkowania,  okrn- 
wania  itd.)  siuzg  prasy  mimosrodowe  stale  lub  prze- 
cliylne. 

Do  g i g c i a (wyginania,  prostowania,  zawLjania)  siu- 
zg  prasy  mimosrodowe  lub  cierne, 

Do  ciggnienia  (wytlaczania,  tloczenia  z przytrzy- 
mywaczem  itd.)  sluzg  — w przypadku  ciggnienia  z przy- 
trzymywaczem  — prasy  podwojnego  dzialania,  a przy 
malych  glgbokosciach  — prasy  korbowe  z poduszkg. 

Do  wyciskania  siuzg  prasy  korbowe  lub  kola- 
nowe. 

Do  w y b i j a n i a — prasy  kolanowe  lub  cieme. 

Do  matrycowania  1 prasowania  sluzg 
prasy  cierne  lub  kolanowe. 

Praca  z tasmy  umozliwia  zastosowanie  podajnikow 
walcowych  dostosowanych  do  pras  mimosrodowych. 

b)  Wybor  wielkosci  w typoszeregu 

Ponizej  zeslawiono  szereg  wzorow  pozwalajgcych  ob- 
liczyc  wielkosc  wymaganego  nacisku  w zaleznosci  od 
lodzaju  operacji.  Uzupelnienie  wiadomosci  dotyczgcych 
pracy  potrzebnej  do  wykonania  operacji  i dane  licz- 
bowe  dotyczgce  gatunkow  materialow  znajdzie  czytelnik 
w ksigzkach  umieszczonych  w wykazie  literatury  po- 
mocniczej. 

Wykrawanie.  Sila  potrzebna  do  wykrawania: 

P = P-  Rt  kG 

(jdzie: 

p — przekroj  scinany  w mm®  (dliigo^c  lioiii  cigcia 
mnozona  przez  grubosc  blachy) 

— wytrzymaiosc  materialu  na  scinanie  w kG/mm®. 


G i g c i e.  Siia  potrzebna  do  gigcia; 

p = 0,7  • Rr  • ng  kG 

rg+g 

gdzie: 

/j  — szerokosc  zginanego  materialu  w mm 
g — grubosc  blachy  w mm 
rg  — promien  gigcia  w mm 

wytrzymaiosc  materialu  na  rozcigganie  w 

kG/mm® 

ng  — liczba  gigtych  kgtow. 

Ciggnienie  (bez  dociskania).  Sila  potrzeb- 
na do  ciggnienia: 

P = 31 . D . g . n . fir  kG 

gdzie: 

D — srednica  stempla  w mm 
g — grubosc  blachy  w mm 

Pj.  — wytrzymalosd  materialu  na  rozcigganie  w 

kG/mm® 

n _ wspolczynnik  zalezny  od  wspolczynnika  cigg- 
nienia 

D 


Di  — Srednica  wyjsciowego  krgzka  blachy. 

Wartosci  liczbowe  wspolczynnika  n oraz  wzory  do 
obliczania  pracy  ciggnienia  podane  sg  w „2arysie  tlocz- 
nictwa"  K.  Bosiackiego,  Z.  Marciniaka  i P.  Seyny,  na 
str.  34  i 85. 

Wyciskanie  i prasowanie,  dotlacza- 
n i e.  Sila  potrzebna: 

P = P • q kG 

gdzie; 

P — odksztalcana  powierzchnia  w mm® 
q — nacisk  jednostkowy  w kG/mm®  zalezny  od  ro- 
dzaju  operacji  (wartosc  podana  w ,,Zarysie  tlocz- 
nictwa"). 

Sposoby  i przykiady  obliczen 
Przyklad  1 

Dane  wyjSciowe:  Praca  z ta^my,  operacja  wy- 
krawania przedmiotu  prostokgtnego  o wymiarach  I “ 
= 100  mm,  b — 20  mm  z blachy  stalowej  gatunku  B7 


• P 


o gruboici  g = 3 mm  1 fi,.  “ 35  kG/mm®  przy  uiyclu 
wykrojnika  o niezukosowanych  krawgdzlach  tngcych. 

Dobor  prasy  pod  wzglgdem  typu.  Ze 
wzglgdu  na  pracg  z ta^my  jest  mozliwoSd  zastosowania 
podajnika  walcowego.  Ze  wzglgdu  na  odbibr  gotowego 
wyrobu  wskazane  jest  przechylanie  korpusu  tak,  aby 
wykrawane  czgSci  same  wpadaly  do  podsitawionej 
skrzynki.  NajwlaSciwsza  bgdzie  wigc  PRASA  MIMO- 
SRODOWA  PRZECHYLNA. 

Dobdr  prasy  pod  wzglqdem  wielkoSci 
w typoszeregu.  Sila  potrzebna  do  wykrawania; 

p=  F . R(  = 2 (1  -k  b)  • g • fit  = 

= 2 (lOO  -f  20)  • 3 • 30,6  ss  22  000  kG 
przy  czym  Rt  = 0,56  fir  + U — wedlug  danych  „Zarysu 
tiocznictwa”.  Uwzglgdniajgc  wedlug  „Zarysu  tlocznic- 
twa"  wspolczynnik  K zwigkszenia  sily  ze  wzglgdu  na 
brak  smarowania  materialu,  otrzymamy  silg  potrzebng 
do  wykonania  operacji; 

p = K • 22000  = 1,3  • .22  000  ^ 28  600  kG  SS  29  T 
Droga  narzgdzia  potrzebna  do  wykonania  operacjb 
uwzglgdniajgc  zapas  na  wyjScle  krawgdzi  tngcej  a - 
= 4,2  mm', 

Najblizsza  prasa  w typoszeregu  pras  mimosrodowych 
przechylnych  — PMP  31,5  ma  mozliwosc  wykonania  tej 
operacji  przy  nastawionym  skoku  S = 100  mm.  Prze- 
cigcie  rzgdnej  a = 4,2  mm  przy  S = 100  mm  na  wy- 
kresie  dopuszczalnych  naciskow  z krzywg  S = 100  daje 
nam  silg  nacisku  prasy  P = 31,5  T. 

Sprawdzenie  wielkosci  zapotrzebowanej  pracy  nalezy 
przeprowadzic  wedlug  wzorow  podanych  w „Zarysie 
tiocznictwa",  porownujgc  pracg  potrzebng  z podang 
w Dokumentacji  Techniczno-Ruchowej. 

Najwlasciwsza  w omawianym  przykladzie  bgdzie 
wigc  prasa  mimosrodowa  przechylna  PMP  31,5. 
Zamowienie  prasy: 

PRASA  MIMOSRODOWA  PRZECHYLNA  nr  Kat. 
PMP  31,5. 


Przyklad  2 


Dane  w y j § c i o w e.  Praca  z krgzkdw,  operacja 
tloczenia  z przytrzymywaniem  materialu,  material  — 
blaclia  stalowa  B7  o grubosci  g = 5 mmj  produkt  koil- 
^;owy  — naczynie  cylindryczne  o ilrednicy  zewngtrznej 
255  mm  i wysokosci  100  mm. 

Dobor  prasy  pod  wzglgdem  typu.  te 
wzglgdu  na  szczegoiny  rodzaj  pracy  (tloczenie  z przy- 
trzymywaniem) nadaje  sig  PRASA  KORBOWA  RAMO- 
WA  typu  PKrR  z poduszkg  powietrzng. 

Dobor  prasy  pod  wzglgdem  wlelko- 
liciw  typoszeregu. 

Sila  potrzebna  do  ciggnienia: 

Pc  = 3t . D . g . n • Rr  kG 

gdzie; 

D = 245  mm  — srednica  stempla 
g = 5 mm  — grubosc  materialu 
Pj.  — 40  kG/mm®  — dla  stall  B7 

D ' . 

n — zalezne  od  stosunku  , gdzie 

Di 

__  §rednica  wyjsciowego  krgzka  blachy 


Di  "]/  4d«,  (h -f  h')  mm  (wg„Zarysu  tiocznictwa") 


h ••=  100  ram  — cllugosd  ciggnienia 
h'  ~ 4,8  mm  --  naddatek  na  obrobkg  (wg  „Zarysu 
tiocznictwa") 


D,  =»  1/'  250®  -i-  4 - 250  (100  + 4,8)  = 408  mm 
D 245 

przy  stosunku  in  = ~ =-  0,6:  n 0,86 

(wg  „Zarysu  tiocznictwa"  — tablica  na  stx.  84). 

Przy  tych  danych 

Pc  = It . 24.5  . 5 . 0,86  . 40  = 132  OOO  kG 
Sila  nacisku  przytrzymywacza  blachy; 

PD  ==  -j  (D'j  — d'^)  • q 

q ,20  kG/cm®  — nacisk  jednostkowy  przytrzymywa- 
cza (wg  „Zarysu  tiocznictwa'") 


Pj3  = - (40,8®  - 25,5"®)  - 20  = 16  000  kG 

4 

Calkowity,  wymagany  nacisk  prasy: 

Q =■■'  Pc  + R/>  = 132  000  + 16  000  = 148  000  kG 

Skok  sirwaka  potrzebny  do  ciggnienia:  a = 100  mm. 

Ze  wzglgdu  na  nacisk  wystarczylaby  prasa  160  T,  po- 
niewaz  jednak  musi  on.byc  uzyskany  na  drodze  100  mm, 
nalezy  uzyc  prasg  wigkszg,  ktora  da  zgdany  nacisk  na 
tej  drodze.  Najwlasciwszg  bgdzie  wigc  prasa  PKrR  315, 
ktora,  jak  widzimy  z wykresu  (linia  kreskowana  na  wy- 
kresie)  — ma  przy  skoku  a = 100  mm  nacisk  dopusz- 
czalny  156  T.  Prasa  ta  jest  poza  tym  zaopatrzona  w po- 
duszkg olejowo-powietrzng  o nacisku  przytrzymywacza 
blachy  50  000  kG  i skoku  rownym  230  mm,  czyli  zupel- 
nie  wystarczajgcg  do  naszej  operacji. 

Zamowienie  prasy: 

PRASA  KORBOWA  RAMOWA  nx  kat.  PKrR  315. 


Przyklad  3 

Dane  wyjsciowe:  Dotlaczanie  na  wymiar  Iba 
i stopy  korbowodu  o sumarycznej  powierzchni  F =* 
— 56  cm®.  Material  — stal  sredniotwarda. 

Dobor  prasy  pod  wzglgdem  typu:  Ze 
wzglgdu  na  szczegoiny  rodzaj  pracy  (dotlaczanie  na  zim- 
no) wymagana  jest  prasa  kolanowa. 

Dobor  prasy  pod  wzglgdem  WielkoSci 
nacisku:  Sila  potrzebna  do  dotlaczania: 

P = P-q  (T) 

gdzie: 

p — pole  rzutu  poziomego  wyrobu  Igcznie  z po- 
wierzchnig  gratu  w cm® 

q — nacisk  jednostkowy  liczony  na  jednostkg  po- 
wierzchni tego  rzutu  w T/cm®. 

WielkoSc  q dobieramy  z „Zarysu  tiocznictwa"  — tab- 
lica 34. 

Dla  stall  Sredniotwardej  q = 30  -5-  40  T/cm®. 
p = 56 . 40  = 2 240  T. 

Wobec  tego  najwlaSciwsza  bgdzie  prasa  o nacisku 
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Mloly  pow.uny  bye  oobier.ino  pn’-Ode  wsiys  KUi  jnn. 
w/ulQdem  ^vykony^vanych  na  nidi  cn-nnosci.  Mloty  do 
swoboclnego  kucia  nie  nadajq  si^  do  kucia  matrycowego 
i szybko  ulegajq  uszkodzeniom,  gdyi  sg  siabszej  biido- 
wy,  bijak  w nidi  nie  jest  prowadzony  w dolnej  swej 
c'zg^ci  przy  udeizeniu,  oraz  poiozenie  szaboty  nie  jest 
ustalone  wzglgdein  stojakow. 

Mloty  matrycowe  nie  nadajg  sig  do  kucia  swobodne- 
go,  gdyz  posiadajg  malg  przestrzen  roboczg,  co  powo- 
diije  trudnosci  przy  manipulowaniu  odkuwkg. 

' Mloty  do  swobodnego  kucia  zaleca  sig  stosowad  przy 
inalo-  wzglgdnle  siednioseryjnej  produkcji  odkmvek. 
a matrycowe  przy  Srednio-  i wielkoseryjnej  produkcji. 

Do  masowej  produkcji  ze  wzglgdu  na  wigkszg^  wy- 
dajnosc  lepiej  nadajg  sig  prasy  kuznicze  Maxi,  kuzniar- 
ki  oraz  walce  kuznicze. 

Mloty  napgdzane  silnikami  elektryeznymi  (sprezyno- 
we,  sprgzarkowe  i deskowe)  w.  porownaniu  z mlotami 
parowo-powietrznynni  sa  latwiejsze  w umchomianiu  i in- 
stalowaniu, 

Mloty  matrycowe  przeciwbiezne  sg  w porownaniu 
z mlotami  matrycowymi  szabotowymi  duzo  tansze  i lat- 
wiejsze w instalowaniu,  gdyz  nie  majg  szabot  i nie  wy- 
magajg  duzyeh  fundamentdw,  lecz  mogg  bye  stosowane 
lylko  w tycli  wypadkach,  gdzie  nie  jest  wymagana  duza 
dokladnosc  kucia,  material  nie  wymaga  trzymania  w 
Ideszcz'ach  i nie  wystaje  z matryc. 
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4.2.  Mlotji 

•siystkim  pod  odksztalcenia  maleriaiu  okrt 


odksztalcQuia  maleriaiu  okredonej  na  podstawie  nizej 
podanych  wzorow  empirycznychi 

a)  dla  odkuwek  niatrycowanydi  olrzymywanych  za 
pomoeg  spgczaniai 

pJ  • Go  • 

E =•  0,025  ^ 

b)  dla  odkuwek  o ksztaitacb  skomplikowanych  matry- 
cowanydi  przez  wtlaczanie  maleriaiu ! 

E - 0,01  — — • '''' 

Q- 

gdzie:  .... 

p rxut  powierzchni  odkuwki  na  powierzchnlg  po- 

dzialu  w cm- 

Gg  _ cigzar  maleriaiu  wyjsciowego  w kG 
G — cigzar  odkuwki  w kG 

j,  i Jj  — najwigksza  i najmniejsza  gruboSd  (wy- 
ma.\  min  odkuwki  W cm. 

Opisy  katalogowe  w drugiej  czgsci  katalogu  zawierajg 
urzeznaczenie  mlota,  opis  budowy  i dzialania,  zestawle- 
nie  danych  liczbowych  dla  wielkosci  wystgpujgcycli 
w danym  typoszeregu,  wyposazenie  maszyiiy  oraz  ry- 
sunek  gabarytowy  wraz  z rysunkiem  podstawy  maszy- 
ny.  Maszyna  dostarezana  przez  producenta  powinna  byd 
zaopatrzona  w zasadzie  w nastgpujgce  dokumenty: 

a)  Protokol  odbioru  wewngtrznego  — jako  dokument 
stwierdzajgcy  prawidlowg  pracg  maszyny  zgodnie  z Wa- 
runkami  Technieznymi. 


Wielkosc  mlota  | 

Mloty  sprgzarkowe 

Mlot  parowo- 
-powietrzny 

kG 

60 

> 100 

; 200  j 

500  1 

1000  j 

3000 

Najwigkszy  wyjsciowy  bok 
kwadratu  wydluzanego  prgta  mm 

^ 30 

50 

70 

120  : 

160  * 

280 

1 

• , .1.  1 srediii 

i 0,3 

‘0,7 

2 i 

8 

1 25 

j 100 

Cigzar  ksztaltowanej  j 

odkuwki  kG  | najwigkszy 

i 1 

6 i 

25 

I 75 

1 320 

Mloty  deskowe  w porownaniu  z mlotami  parowo-po- 
wietrznymi  majg,  z powodu  mniejszej  liezby  skokow/min 
duzo  mniejszg  wydajnosc  i regulacja  wielkosci  energii 
uderzeiria  w nich  jest  utrudniona. 


Wielkosc  mlotow  do  swobodnego  kucia  mozna  okres- 
lad  z zalgczonej  tablicy: 

Przy  wyborze  wielkosci  mlotow  matrycowych  decy- 
iuje  nie  cigzar  odkuwki,  a jej  ksztalt  i w zwigzku  z tym 
:nlot  nalezy  tak  dobierac,  zeby  jego  energia  podana 
w charakterystyce  w przyblizeniu  odpowiadala  energii 


b)  Paszport  maszyny  (karta  maszynowa)  — jako  do- 
kument, na  podstawie  ktorego  dzial  Glownego  Mecha- 
nika  prowadzi  ewidenejg  maszyny. 

c)  Dokumentaeja  Techniezno-Ruebowa  — jako  doku- 
ment pozwalajgcy  na  prawidlowe  uzytkowanie  maszy- 
ny. W sklad  DTR  wchodzg;  zakres  zastospwania,  dokla- 
dny  opis  konstrukcji  i dzialania,  instrukeja  obslugi,  kon- 
serwaeja,  instrukeja  BHP,  instrukeja  opakbwania  i trans- 
portu,  instrukeja  montazu  i uruchomienia,  instrukeja  re- 
montowa,  wykazy  czgsci  zapasowych,  zamiennych  i wy- 
posazenia  oraz  rysunek  z danymi  do  zaprojektowania 
fundamentu. 


4.3.  Maszynjj  do  ci^cia,  gi§cia  i prostoujania 


Na  wybor  wiasciwej  maszyny  do  cigeia  skladajg  sig 
dwa  zasadnicze  ezynniki;  a)  wybor  typu  maszyny,  b)  wy- 
bbr  wielkosci  w typoszeregu.  Wybor  maszyny  uwarun- 
kowany  jest  rodzajem  wykonywanej  operaeji,  zas  wybor 
wielkosci  w typoszeregu  uzalezniony  jest  wymiarami 
cigtego  przedmiotu,  zas  przy  nozycach  gilotynowych  — 
NG  postugujemy  sie  rowniez  umieszczonymi  w katalogu 
wykresami  cigeia. 


ajg  sig  Odnosnie  do  rodzajow  wykonywanej  operaeji,  to  naj- 
b)  wy-  wigkszg  uniwersalnoscig  odznaczajg  sig  tu  nozyee  typu 
warun-  NG. 

wybor  Nozyee  te  wykonujq  cigeie  blach,  plaskownikow,  ksztal- 
liarami  townikow  oraz  wycinajg  otwory. 

ych  — Nastgpnie  umieszczone  w katalogu  nozyee  do  cigeia 
italogu  blach  i gilotynowe,  wykonujgce  cigeia  blach,  rbznig  sie 
od  siebie  sposobem  wykonywania  samego  cigeia  i kon- 
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strukcjg,  co  w efekeie  daje,  ze  na  nozycach  do  blach 
raozemy  cigd  blachy  o dowolnej  dlugoScl  cigcia,  jak 
I szerokoSci  przecinanego  maleriaiu.  W nozycach  gilo- 
tynowych  jedng  z tych  wielkosci,  a mianowicie  albo 
diugoid  cigeia,  albo  szerokoid  maleriaiu,  jest  ograni- 
ezona,  jednak  cigeie  na  tego  typu  nozycach  jest  szybsze 
i majg  one  jeszcze  dodatkowe  urzgdzenia  nastawcze, 
potrzebne  szczegolnie  przy  cigeiu  duzyeh  arkuszy  blach 
na  paski. 

Nozyee  gilotynowe  sq  rdwniez  dwojakiego  rodzaju, 
a mianowicie:  . 

a)  typu  NG  — ■ w ktorych  circle  nast^puje  nozami 
ukoSnymi  (tzn,  circle  ci^gnione),  co  pozwala  na  zmniej- 
szenle  sil  ci^cia, 

b)  typu  GL  — w ktdrych  circle  nast^puje  noiami 
townoleglymi,  co  stosuje  si?  przy  malych  gruboSciach 
blach. 

Wycinarki  NW-4  dostosowane  sq  do  wycinania  du- 
zyeh krqzkow,  pierscieni  oraz  wszelkiego  rodzaju  ksztal- 
tdw  dowolnych,  glownie  zas  wzornikow  do  produkcji 
czQ^ci  ksztaltowych.  Nozyee  N-40  przeznaczone  sa  dla 
budownictwa  do  clQcia  prQtow. 

Wybdr  wielkosci  maszyny  przeprowadza  sip  w zalez- 
no§ci  od  wymiardw  ciatego  przedmiotu  ktore  to,  poda- 
ne  isa  w danych  liczbowych  dla  kazdej  maszyny.  Jeili 
chcemy  wykonywad  ciacie  maleriaiu  o innej  wytrzy- 
maloSci  doraznej  niz  przewiduje  to  charakterystyka 
lechniezna,  nalezy  wykonad  dodatkowe  przeliczenie 
w ten  sposdb,  azeby  iloezyn  wytrzymalosci  na  sclnanie 
(Rj)  i ciQtego  przekroju  (F)  byl  taki  sam  jak  dla  wiel- 
koSci  podanych  charakterystyka- 
Poniewaz  dla  clatych  materialow  nie  podaje  sia  czasto 
^vYtrzymalo^ci  na  Sclnanie  (Rt)  lecz  tylko  wytrzymaloSc 
doraSna  na  rozeiaganie  (Rr)  podajemy  nastapujace  wzo- 
ry  przeliczeniowe: 

dla  mosiadzu  R(  = 0,28  Rr  + 17  kG/mm^ 

dla  aluminium  miedzi  i niklu 

Rf  = 0,75  Rr  kG/mm* 

dla  duraluminium  R)  = 0,23  R,-  + 17  kG/mm^ 

dla  miakkiej  stall  Rt  = 0,56  Rr  + 1 1 kG/mm^ 

Nie  nalezy  jednak  dad  na  nozycach  stall  wysokogatun- 
kowych  (stopowych  1 wysokowaglowych). 

Dokladna  tablica  wartoSci  Rr  1 R(  dla  roiaiych  mate- 
rialdw  podana  jest  na  str.  46  w „Zarysle  tlocznictwa " 
autordw:  K.  Bosiackiego,  Z.  Marciniaka  1 F.  Seyna  wyd. 
PWT  z roku  1955. 

O wyborze  wiasciwej  maszyny  do  giada  lub  prosto- 
wania  decyduja  dane  liezbowe  mowiace  o najwlQkszych 
•A'ymiarach  gigtych  badz  prostowanych  przedmiotow,  jak 
rdwniez  technologia  wykonywanej  operaeji. 


Najwlgksza  uniwersalnoSda  zastosowaA,  jeSli  chodzl 
0 asortyment  gigtych  profili,  odznaczaja  sig  tu  prasy 
bokserki  i wyginarki  rolkowe.  Maszyny  te  dopelnlaja 
sig  zakresami  stosowania; 

— wyginarki  rolkowe  WR-10  sluia  do  glgda  w spo- 
sdb dagly  po  luku  kola, 

- prasy  bokserki  PB-200  przeznaczone  sg  przede 
wszystkim  do  prostowania  i wykonywania  lokal- 
nych  zagigd. 

Gigtnrki  typu  G-40  dostosowane  sa  do  potrzeb  bu- 
downictwa, moga  one  gigd  prgty  o mniej  zrdznicowa- 
nych  przekrojach,  pozwalaja  jednak  wykonywad  zlo- 
zone  i wielokatne  zagigeia. 

Sposoby  i przyklady  obliczen 
Przyktad  1 

Dane  wyjsciowe;  Cigeie  ukoSne  pod  kgtem  45° 

katownika  100  X 100  X 12.  Material  stal  ST37B  --  wg 
PN-54  H-84021.  WytrzymaloSd  dorazna  Rr  37-4-45  kG/mm~. 

Dobor  maszyny  pod  wzglgdem  typu:  Ze 
vifzglgdu  na  cigeie  katownika  wlaSciwa  maszyna  sg  no- 
tyce  uniwersalne  — NU. 

Dobor  maszyny  pod  wiolko* 

Sci  w typoszeregu.  Wg  danych  liczbowych 
umieszczonych  w katalogu  najwlaSdwszymi  sg  tu  noiyce 
uniwersalne  nr  katalogowy  NU-25. 

Zamowienie  NOZYCE  UNIWERSALNE  Nr  kat. 
NU-25. 

Przyklad  2 

Dane  wyjSciowe;  Cigeie  blachy  gruboSci  25  mm, 
dlugosd  dgeia  2000  mm.  Material  St  SOB  — wg  PN-54 
H-84021,  wytrzymalosd  dorazna  Rr  50  — 65  kG/mm®. 

Dobor  maszyny  pod  wzglgdem  typu!  Ze 
wzglgdu  na  wymiary  cigtej  blachy  wlaSdwg  maszyng 
sg  tu  nozyee  gilotynowe  —■  NG. 

Dobor  maszyny  pod  wzglgdem  wielko- 
sci w typoszeregu.  Wg  danych  liczbowych 
umieszczonych  w katalogu  najwlasciwszymi  sg  tu  no- 
zyee gilotynowe  nr.  katalogowy  NG  32.  Poniewaz  dane 
cigeia  dla  tego  typu  nozyc  odnoszg  sig  do  blach  o wy- 
trzymalosci Rr  45  kG/mm2,  zas  wytrzymalosd  przecina- 
nej  blachy  moze  wynosid  65  kG/mm^,  nalezy  sprawdzic 
jej  grubosd  z zalgczonym  wykresem  cigeia.  Z wykresu 
tego  widad,  ze  przy  kgeie  noza  gdrnego  5°  i wytrzy- 
malo^ci  Rr  = 65  kG/mm?  przecinanegg  maleriaiu,  gru- 
bosd cigeia  wynosid  moze  26,5  mm.  Wynika  z tego,  ze 
nozyee  gilotynowe  NG  32  nadajg  sig  do  tej  operaeji. 


5.  SPORZADZANIE  zamowien 


W celu  dokladnego  okreSlenia  maszyny  pod  wzglg- 
dem technlcznym,  nalezy  w zamowieniu  podac  peine 
okreslenie  maszyny,  numer  katalogowy  i liezbg  sztuk. 

W wypadku  zamawiania  mlotow  parowo-powietiz- 
nych  nalezy  podad  jaki  jest  przewidziany  czynnik  na- 
pgdowy-para,  czy  tez  powietrze  — i podad  jego  tem- 
peraturg. 


Przyklady  zamowien: 

a)  Prasa  mimosrodowa  stala  nr  kat.  PMS  160  sztuk  2 

b)  Mlot  sprgzarkowy  nr  kat.  MS  500  sztuk  2 

c)  Mlot  parowo-powietrzny  matrycowy  nr  kat.  MPM 
3000,  napgd-powietrze  o temperaturze  50°  C szt.  1 

d)  Nozyee  gilotynowe  nr  kat.  NG  4 szt.  1 
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blach  na  zimno 
Maszinostrojenie  — t.  VIII 
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A.  Ignatow;  Mloty  matrycowe 
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1.  PRASY  MECHANICZNE  DO  OBROBKI  METALI 
1.  1.  Prasy  mimoSrodoive  stale  PMS 


Zastosowanie 

Prasy  mimoSrodowe  9%  maszynami  o charakterze  uni- 
wersalnym  1 nadajq  si^  do  -wykrawania,  giQcia  i plyt- 
kiego  tloczenia.  Ze  wzgl^du  na  duze  zroznicowanie  ty- 
poszeregu  oraz  duz^  uniwersalnosc  prasy  te  nadajq  si<? 
do  uzytku  w kazdym  zakladzie  wytwarzajgcym  wyroby 
z blachy  — w produkcji  masowej  lub  seryjnej. 

Budowa  i dziatanie 

Prasy  skladajq  si^  z nastgpujqcych  gJownych  zespo- 
iow:  korpus,  suwak,  napgd,  wal  ze  sprzggfem,  hamulec, 
rozrzqd  nozny,  rozrz^d  rgczny,  automat  rozrz^du  insta- 
lacja  elektryczna. 

Korpus.  Korpusy  wykonane  z zeliwa  majq  przekroj 
skrzynkowy  lub  dwuteowy,  ktory  zapewnia  sztywnosd 
i statecznosd  maszyny.  Na  stole  prasy  ustawiona  jest 


piyta  stole wa  majqca  rowki  do  mocowania  tlocznlkdw. 
W razie  potrzeby  mozna  plyt?  zdejmowac  i mocowad 
tlocznik  bezposrednio  na  stole  prasy,  ktory  vr  tym  celu 
rna  rowniez  rowki  teowe.  W produkowanym  typo  sze- 
regu  jedna  z pras  ma  st61  ruchomy  (PMS  ,40))  reszta 
rnaszyn  ma  stol  nieruchomy. 

Suwak.  Suwaki  wykonane  z iieliwa  poruszajq  sIq 
-mi^dzy  prowadnicami  korpusu.  Listwy  prowadnic  mo- 
cowane  do  korpusu  srubami  umozliwiajq  regulacjg  luzu 
nii^dzy  suwakiem  i prowadnicami.  Suwak  otrzymuje  ruch 
z walu  mimosrodowego  przez  korbowod  i Iqcznik.  Lqcz- 
nik  jest  wykrgeany  z korbowodu,  co  pozwala  na  zmiang 
odleglosci  suwaka  od  plaszczyzny  stolu.  W prasach 
0 malym  i srednim  nacisku  Iqcznik  wykr^cany  jest  za 
pomocq  klueza  plaskiego  zakladanego  na  szeiSciokqt  wfy- 
konany  pod  czgsciq  gwintowan^  l^cznika,  a w prasach 


STYCZEN  1957 


KATALOG  OB4 


13 


ministerstwo  przemyslu  maszynowego 


MINISTEFiSTWb  PR^EMYSEU'  MASZYNOWEGO 


duzych  - za  poraocq  przekladni  ^liniakowej  polciozonej  ci 
z k61kiem  do  pokte^cania  r^cznego  (jak  w prasie  wi-  c 

docznei  na  zdje,cw).  Po  wykr^ceniu  leicznika  na  zqdanq  1- 

przy  danej  operacji  dlugoSfi,  nalezy  go  unieruchomi<.  c 
■w  korbowodzie  za  poraocci  specjalnego  zacisku.  tqcznik 
mocowany  jest  w suwaku  na  specjalnym  przegubie  ku.  ^ 
listyin,  ktory  umozliwia  przenlesienie  ruchu  obrotowego  ,, 
walu  mimoSrodowego  na  ruch  posuwistozwrotny  suwa-  , 
ka.  Czop  kulisty  leicznika  umocowany  jest  w korpusie  , 
suwaka  miQdzy  poduszkq  stalowq  przenoszeic^  nacisk.  j 
i brazowym  lozyskiem  oporowym,  pizenoszqcym  sity 
wvstepujEice  przy  ruchu  suwaka  do  gory.  W suwaku  , 
bezpo^rednio  pod  stalow?  poduszkq,  na  ktorej  opiera  sig 
czop  kulisty  Igcznika,  umieszczony  jest  bezpieczmk 
chronicjcy  prasg  przed  przekroczeniem  nacisku  nomina)- 
nogo.  Bezpiecznik  wykonany  w ksztalcie  dwustopnio- 
wej  plytki  zostaje  ^cigty  z chwilq  przekroczema  nomi- 
nalnego  nacisku' o 10»/o,  zapobiegajqc  w ten  sposob 
uszkodzeniu  korpusu  maszyny. 

Narz^dzia  mocujemy  w suwaku  specjalnym  zaciskiem 
pvzykr^conym  do  korpusu  suwaka  za  pomocq  imh  dwu- 
stronnych.  Trzpien  narz^dzia  unieruchamiany  jest  do- 
datkowo  srubci  dociskowc!.  W suwaku  umieszczony  jest 
lowniez  wypychacz  do  usuwania  wyrobu  zakleszczonego 
w gornej  cz^sci  tlocznika.  Przy  ruchu  suwaka  w gore 
belka  wypychacza  opiera  si?  o regulowane  zderzaki 
luocowane  do  korpusu  prasy  i wypycha  zacisni?ty  w na- 
ize,dziu  przedmiot.  . 

N a p ? d.  Prasy  mimosrodowe  stale  — PMS  16  i PMS 
100  - budowane  s?  w dwu  wersjach:  szybkobieznej 
i wolnobieznej.  Pozostale  prasy  s?  wolnobiezne.  W pra- 
sie szybkobieznej  silnik  elektryczny  lejczy  si?  przez  pas- 
ki  klinowe  bezpo^rednio  z kolem  zamachowym,  osadzo- 
nym  na  wale  mimosrodowym.  Ptasa  wolnobiezna  ma 
dodatkow?  przekladni?  z?bat?,  tak,  ze  ruch  z silnika 
pizenosi  si?  na  kolo  pasowe,  a nast?pnie  na  przekladni? 
z?bat?  przy  czym  na  wale  mimosrodowym  obraca  si? 
duze  kolo  z?bate.  Silniki  elektryczne  umocowane  s? 
przy  korpusach  pras  w ten  sposob,  ze  umozliwiona  jest 
regulacja  naci?gu  paskdw  klinowych. 

Wal  ze  sprz?glem.  Wal  mimoSrodowy  sprz?- 
ciany  jest  z kolem  zamachowym  w wi?kszo§ci  pras  za 
pomoc?  sztywnego  sprz?gla  skladaj?cego  si?  z wpustow 
cylindrycznych  umleszczonych  w wale.  Obiot  wpustu  po- 
woduje  sztywne  pol?czenie  walu  z obracaj?cym  si?  ko- 
lem zamachowym,  i w efekcie  pelny  skok  suwaka. 

Wysprz?glema  walu  dokonuje  specjalna  dzwignia  au- 
tomatu  rozrz?du,  ktora  po  pelnym  obrocie  walu  uderza 
w wyst?py  wpustow  cylindrycznych  i obracaj?c  je, 
uwalnia  kolo  zamachowe,  ktorego  dalszy  obrot  nie  po- 
d?ga  za  sob?  obrotu  walu.  Konstrukcja  sprz?gla  po- 
zwala  wi?c  w zasadzie  na  pojedyAcze  skoki  suwaka, 


(iwarantujqc  po  kazdym  skoku  - w sposdb  niezalezny 
orobSj?cego  - wysprz?glenie  walu.  Jedynie  prasa 
PMS  160  ma  sptz?glo  o innej  budowie,  ktorego  zasada 
oparta  jest  ua  zasadach  sprz?gla  klowego. 

Na  przedniej  koncdwce  walu  osadzona 
moiroSowa,  na  ktdrej  pasowany  jest  ^orbowOd  Moz  - 
woSd  obrotu  tiilei  mimoSrodowej  na  mrmoSrodzle  wa 
pozwala  regulowad  wielkoSd  skoku  suwaka  w granicacl 
okredonych  sum?  i rdziiic?  wielkoSci  mimoirodow  tulei 


H a m u 1 e c.  W celu  zatrzymania  walu  wraz  z suwa- 
kiem  w momencie,  gdy  suwak  znajduje  si?  w gornyiii 
zwrotnym  polozeniu,  a wal  zostal  wysprz?glony  - ka  - 
da  prasa  zaopatrzona  jest  w hamulec,  Hamulce  s,  typ, 
laSmowego  lub  szcz?kowego,  przy  czym  kazdy  z mch 
ma  moznoSe  regulacji  sily  nacisku  na  b?ben  hamulca. 

Rozrz?d  nozny.  Pras?  mozna  uruchomic  przez 
naciSni?cie  nog?  na  pedal.  Ruch  pedalu  powoduje  przez 
uklad  ci?gien  i dzwigni  - ruch  dzwigm  automatu  roz- 
rzadu,  ktdra  przytrzymywala  obrotowe  wpusty  sprz?gla, 
i w efekcie  koncowym  - wl?czenie  sprz?gla.  Po  zwol- 
nieniu  pedalu  uklad  sterowania,  powraca  do  polozenia 
wyjsclowego  i ponowne  nad^ni?cie  pedalu  umozliwia 

nast?pny  skok  suwaka. 

Rozrz?d  r?czny.  Pras?  mozna  uruchomic  przez 
nacisni?cie  obu  r?kami  dzwigni  rozrz?du  r?cznego.  Kon- 
strukcja zespolu  rozrz?du  r?cznego  jest  pomydana  w ten 
sposob,  ze  naciskanie  tylko  na  jedn?  z dzwigni  nie  spo- 
woduje  ruchu  suwaka.  Uzywanie  rozrz?du  r?cznego  jest 
nlezalezne  od  rozrz?du  noznego  i kazdy  z mch  moze  byt 
odpowiednio  do  rodzaju  operacji  wyl?czony. 

Automat  rozrz?du.  Zespol  automatu  rozrz?du 
synchronizujc  wyl?czanie  sprz?gla  z ruchem  suwaka 
w przypadku  ruchow  pojedynczych.  Dzlalanie  automatu 
powoduje  automatyczne  wyl?czenie  sprz?gla  po  jednyrn 
skoku  suwaka,  nawet  w razie  trwalego  nacisku  na  pe- 
dal lub  dzwignie  rozrzadu  r?cznego.  Automat  roz.iz?du 
pozwala  rowniez  na  nastawienie  prasy  do  pracy  ruchem' 
cj?glym.  Przy  ruchu  ci?glym  suwak  wykonuje  skoki 
przez  caly  czas,  w ktorym  naciskamy  na  pedal  lub  dzwi- 
gnie rozrz?du  r?cznego. 

Instalacja  elektryczna.  Prasy  nap?dzane  s? 
indywidualnie  przez  silniki  elektryczne  z wirnikiera 
zwartym,  ktore  dol?czone  s?  do  sieci  za  pomoc?  troj- 
biegunowych  wy}?cznik6w  siicbych,  zaopatrzonych 
w wyzwalacze  cieplne,  chroni?ce  silnik  przed  przeci?- 
zeniem.  Zabezpieczenie  na  wypadek  zwarcia  stanowia 
bezpieczniki  topikowe  umieszczone  w skrzynce  bezpiecz- 
. nikowej.  WyRosazenie  elektryczne  przystosowane  jest 
, do  napi?cia  380  V. 


PMS  PMS  PMS  PMS 

10  16  16A  25 


3 • 


Nacisk  (30°  przed  doln 
zw.  pkt.) 

Wysi?g  na  wysokoSci 
stolu 

Skok  nastawny 

— najmniejszy 

— najwi?kszy 
Liczba  skokdw  na  minut? 
Najwi?ksza  odlegiosd  su- 
waka od  stolu 
NastawnoSc  suwaka 
Powierzchnia  stolu: 

— szeroko^c 

— dtugoid 
Otwor  w suwaku 

— ^rednica 

— gl?bokoSc 
Olwdr  w stole 

— srednlca  odsadzenia 

— irednica  otworu 
Otwor  w plycie  mocuj?- 

— srednica  odsadzenia 
— ■ Srednica  otworu 

Silnik 


400  450  450  485. 

315  395  395  315 


56  100  100  100 

70  80  80  80 

1 1 1 1,7 

950  1450  . 950  1450 

910  1300  1300  1650 


WyposaSenie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  pras  mimosrodo- 
wych  stalych  wchodz?: 

a)  komplet  narz?dzi  wg  spisu  umieszczonego  w Doku- 
mentacji  Techniczno-Ruchowej 

b)  komplet  cz?sci  zapasowych  wg  spisu  umieszczone- 
go w DTR-  ‘ 


Wyposaienie  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego  (za  doplat?)  wcho- 
dzi  podajnik  walcowy  do  pras  dostosowanych  do  auto- 
inatyzacji,  ktorych  wykaz  umieszczony  jest  w rozdziale 
„Podajhiki  walcowe  do  pras  mimosrodowych". 
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I'roducent: 

MIKOLOWSKIE  ZAKLADY  BUDOWY 
MASZYN 

Mikolow,  ul.  Zwirki  i Wigury  2 


Producent: 

MlKOkOWSKIE  ZAKLADY  BUDOWY  MASZYN 
Mikolow,:  ill.  Zwirki  i Wigury  2 
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Zastosowanle 

Prasy  inimosrodowe  przechylne  maszynami  o cha> 
rakterze  uniwersalnym  i nadajq  siQ  do  wykrawania,  gi^- 
cia  i plytkiego  tloczenia,  Konstrukcja  prasy  pozwala  na 
pfzechylanie  korpusu,  co  jest  duzym  udogodnieniem  przy 
pracach,  w ktorych  wyrob  moze  spadac  do  skrzynek 
pcdstawionych  z tylu  korpusu  prasy. 

Opts  budowy  t dziatania 

Prasy  przechylne  w wigkszosci  zespolow  zbudowane 
scj  analogicznie  do  pras  stalych.  Roznice- polegaj^  na: 

a)  mozliwosci  przechylania  korpusu 

b)  dwustronnym  ulozyskowaniu  walu  mimosrodowego. 
Mechanizm  przechylania  prasy.  Korpus 

prasy  sklada  si^  z nog  zl^czonych  irubami  dystansowy- 
mi  i wlaiciwego  sztywnego  kadluba.  Kadlub  zamoco- 
wany  jest  na  nogach  prasy  w spos6b  pozwalajqcy  na 
jego  przechylanie. 

— W prasie  PMP  40  pokazanej  na  fotografii  6^  obrotu 
kadluba  jest  ustalona  i przechodzi  przez  przedni^ 
srubQ  zlqczeniow^. 


*—  W prasie  np.  PMP  31,5  o4  obrotu  nie  jest  ustalona 
ze  wzgl^du  na  kolyskowe  umieszczenie  kadluba 
w prowadnicach  nog. 

Przechylanie  wykonuje  siQ  przez  przekladnig  ^rubowij 
umieszczonq  z tylu  kazdej  prasy,  przy  czym  zabezpie- 
czenie  ustalonego  polozenia  uzyskujemy  przez  zacisnitj- 
cie  nakr^tek  srub  mocuj^cych  kadlub  w prowadnicach, 
nog. 

Dwustronne  lozyskowanie  walu.  Wal 
inimosrodowy  w prasach  mimosrodowych  przechylnych 
podpaity  jest  z dwu  stron  korbowodu  i w odroznieniu 
od  pras  mimo.4rodowych  stalych,  nazywamy  ten  uklad 
,,dwustronnie  lozyskowanym".  Stosowanie  tego  ukladu 
jest  konieczne  ze  wzgl^du  na  nap^d  umieszczony  na 
przechylanym  kadlubie  i ponadto  wygodne  ze  wzglgdu 
na  korzystniejszy  rozklad  naprgzen  w pracujqcym  wale. 

Pozo  stale  zespoty.  W prasach  mimoSrodo- 
wych  przechylnych  ppzostale  zespoly  sq  w zasadzie  po- 
dobne  konstrukcyjnie  do  rpzwi^zan  stosowanych  w pra- 
sach mimosrodowych  stalych  (patrz  punkt  1 opisbw  ka- 
talogowych). 
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Dane  liczbowe; 

Nr  katalogowy 
Nacisk  (30®  przed  doln,  zw.  pkt.) 
Wysi^g  na  wysokoSci  stolu 
Skok  nastawiiy 

— najmniejszy 

— najwigkszy 

Liczba  skokow  na  ininutg 
Najvyigksza  odlegloSt!:  suwaka  od  stotu 
Nastawno^6  suwaka 
Powierzchnia  stoJu 
szeroko^O 

— dlugos6 
Otw6r  w suwaku 

— Srednica 

— glgbokosd 

Otw6r  w stole  ' 

— Srednica  odsadzenia 
T—  Srednica  otworu 
Otwor  w plycie  mocujijcej 
— Srednica  odsadzenia 
— Srednica  otworu 
Silnik 

— obroty 

Przeswit  migdzy  stojakami 
Grubo^d  plyty  mocujacej 
Cigzar 


PMP  PMP  PMP  PMP 


120  120  120  110 


PMP  PMP  PMP 

31,5  40  63 

31,5  40  63 

180  200  250 


270  300  340  . 365 
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315  355  400 


125  160  160  200  220  280  315 


950  950  950  950  950  1450  1450  obr/min 


935  1100  1400  2200  2200  4900  kG 

Wyposa2enie  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego  (za  doplatg)  wcho- 
dzi  podajnik  walcowy  do  pras  dostosowanych  do  auto- 


Wyposaienie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  pras  mimo^rodo- 
wych  przechylnych  wchodzg: 
a)  komplet  narzgdzi  wg  spisu  uraieszczonego  w Doku-  matyzacji,  ktorych  wykaz  uinieszczony  jest  w rozdziaie 


inentacji  Techniczno-Ruchowej 
b)  komplet  czgsci  zapasowych  wg  spisu  umieszczone- 
go  w DTR 


Podajniki  walcowe  do  pras  mimosrodowych. 


Zastosowante 

Prasy  korbowe  ramowe  PKrR  200,  315,  ^0  i 630  ze 
wzglQdu  na  rdznice  w budowie  i wielkp^ciach  charak- 
terystycznych  majq  tez  rdzne  zastosowania.  I tak: 

Prasa  PKrR  200  o stosunkowo  niewielkim  skokri 

i duzej  liczbie  skokow  przeznaczona  jest  gldwnie 
do  gratowania  odkuwek. 

Prasa  PKrR  315  o duzyiri  skoku  przeznaczona  jest 

przede  wszystkim  do  ciqgdw. 

- Prasy  PKrR  400  i PKrR  630  maja  charakter  uni- 
wersalny  i mog^  byd  stosowane  do  wykonywania 
wszelkich  operacji  przewidzianych  dla  pras  koi- 
bowych  (patrz  czgSc  ogdlna). 

Zastosowanie  pras  PKrR  200  i PKrR  315  nie  ogranicza 
siti  do  podanych  wyzeji  gdY^  i na  nich  mozna  wyko- 
nywad  inne  operacje  w zakresie  dopuszczalnych  na- 
ciskdw  i skokdw.  ' . 

Umieszczenie  w stole  pras  PKrR  315,  400  i 630  po- 
duszki  olejowo-powietrznej  rozszerza  zakres  ich  zasto- 
sowan  na  tloczenie  z dociskaniem. 

Opis  budowy  i dzialanla 

Prasy  korbowe  ramowe  skladajq  sip  z nastppujpcych 
cjldwnych  zespoldw:  korpus,  suwak,  nappd,  sprzpglo  i ha- 
mulec,  sterowanie,  smarowanie,  poduszka  olejowo-po- 
wietrzna,  instalacja  elektryczna. 

K o r p u s Korpus  w prasach  korbowych  ramowych 
sklada  sip  ze  stolu,  dwu  stojakow  i glowicy,  zwipzanych 


przez  skrpcone  na  gorpco  stalowe  scipgacze.  Poszcze- 
golne  czp^ci  korpusu  w prasach  PKrR  200  i 315  sp  od- 
lane  z zeliwa,  natomiast  w prasach  PKrR  400  i 630  — 
sp  konstrukcji  spawanej.  Ramowa  budowa  korpusu 
zmniejsza  jego  odksztalcenia,  co  jest  szczegolnie  wazne 
przy  pracach  wymagajpcych  duzej  dokladnosci  (cipgi, 
tloczenie).  Do  stolu  prasy  przykrpcona  jfest  ply  ta  stole - 
wa  majpca  rowki  teowe  do  mocowania  tlocznikow.  Pra- 
sa PKrR  200  hie  ma  plyty;  tloczniki  mocuje  sip  bezpo- 
srednio  do  stolu,  ktory  w tyra  celu  ma  rowki  teowe. 

Suwak.  Suwak  wykonany  z zeliwa  w prasach 
PKrR  200  i 315,  a ze  staliwa  w prasach  PKrR  400  i 630 
■—  porusza  sip  mipdzy  prowadnicami  korpusu;  Przednie 
prowadnice  przykrpcone  do  korpusu  irubami  urnozliwia- 
jp  regulacjp  luzu  mipdzy  nimi  a suwakiem.  Suwak  otrzy- 
muje  ruch  z walu  korbowego  poptzez  koibowdd  i Ipcz- 
nik.  Lpcznik  wykrpcany  jest  z korbowodu,  co  pozwala 
na  zmianp  odleglosci  suwaka  od  stolu.  Lpcznik  w grasie' 
PKrR  200^wykrpcany  jest  za  pomocp  przekladni  Sliraa- 
kowej  polpczonej  z korbp  do  pokrpcania  rpcznego. 
W prasach  PKrR  400  i 630  lpcznik  wykrpcany  jest  za 
pomocp  dwustopniowej  przekladni  ^limakowej  (W  prasie 
PKrR  315  — za  pomocp  przekladni  pasowej  i trzysto- 
pniowej  przekladni  zpbatej),  nappdzanej  silnikiem  elek- 
trycznym.  Wylpczniki  krancowe  umieszczone  w korbo- 
wodzie  wylpczajp  silnik  w krahcowych  punktach  na- 
stawiania.  W prasach  korbowych  na  suwaku  umieszczo- 
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lUi'i  ))'i«(Vi1iriU5H,  lilt'ortt  ijiiKW/rllB  irai 

■invwukii  ..v.-  ai!iii),v.V;5n'  iim  aiUlmv-ii  W5'aill:!)i(i’i. 

iiiwiawHwy  w s‘iu.V.!ilkii  miVfajHiqiTili!.ym  [ptwr- 
.qulue  it.iUr«iU>!^uu  ((sW  i>u'U!iU;  aUilifR  S.K  am  .tw/anuiuj),  !l:tV)T,v 
(praiilfcfssiiii^ltiai'Sie  inmlhu  (siiOTttav,!«!)a  wTrtJu  Iktrfiu)- 
'AHafj',')  !«u  iinvqh  |j'[oattMj!ih'''iKW!i5tojy  laimtiku. 

!!A®  .iTOW(Wa)v«n  mt'-iisifitoi  w ;5uw.all!m  siShwift:  . 

--  w ipcftstte  WrnB  in®  !q)HiciV{rt».y  mdiflk  uwAi^tasciiJiu' 
i-te  lfcw]!A«aiii  stmato  *0  ipwaami  itera  iJlntwlfcawiittlli 
mvitenvjqteaaiiMif  tisi-tt  iteluffitew® 
llftilb  inaMcii  teiaw®  iviswKia’ftKiowe  am  (iMmjj  ipi> 
topii .« msfcft. 

.-..■f  \'xv'  ip-AtsSe  iPiKii,®  :ai).‘S  — i^iwm  (tefliPk-acssi?,,  amfri^' 

.|i>yir,iiiii  •mf'fefciWf  I'.iisat  (ta’jjjpiafrmaavadam  an  ipmimGg  iSwii  , 
a ftnlb  i.atwi'say  (jjaiAcitt®- 

irtoiw  rt  ifltijm  ,1  (Aifra  tiwuil  1 tiio  i[ii  a1  itSoraiDjitei 

-.=™-  w (pmstteilj  PKiiiK  •#©  i ®30  — »w'M  tewwe 
jjii.iSKi)  siiisj  aw  iMlswii  ifwwleiiattonii  .«!awnil!a- 

W «ii!i>«iiton  iw.nfe'»c/cii«i5’-  ii«!s;l.  a;6w«tfek  wj^j\cl)®.«5  w »- 
’wyaKiiilw  w''kftoswyiVfA®-.Tt)i  w n^Orsmj  (m?kH 
fiiiwwaiito.  SAwy  aisifdan  sww'-nUsa  w ■fjisws,  fc'iJfcn  -wfPfAi- 
mi ' fAjafea  ei«  o fsn<ipl<)>»Piiaa®  aJ.eiaalkJ  .vx-Mawaws  ?to 
1 wypf’<skn  qi/«iiri3io1  /fui-ii'oS'vty  w saij 

fcwJii  jitast  z sSteto 

aiUiai!®m'^aj.«g«>  an  pay/eMwmj  p}vs.fe„  ameilii'A'to' 
nwicisif  jjssMw  iki&wwyarlhi  ®a  kok)  Anmadww, 
waJnfifos'fjiA'S  «'5>yS<^««®s  jest  jsrze*  isisrzis-igfe  « waiew 
^ wsfffl  teg©  fftiete  {wa«®5|  .^5^  ■za.  |3.©it\e' 
4«Wwfi«  -paity  fc6il  m wsl  pg^m^ml,.  a z sieg© 

p0i)fr/-f7,  iilwfcj  r/wBelegfe  ptyjssikliastofe  zqbMe  — laa 
vya«i}  ito-jlafaw-y. 

fS|?  jr*!r{g'}0  i fe  SMB  lee,  W prasadj  torfoowych 
mm'mfdh  zmlmowsm  ^4  S}W7,fjgta  I haraMlee  clerne 
v/fetoplyntew  Wewnelww  plytJjl  7,  pf/ymeco-'/anymS 
'4©  bIcIh  ctecBymf  « tew-edoHtey  amdzoao 

:«§  prmmwni&  m tolel  zakWaowaaej  »s  wale  sprz^jglo- 
Wf/m,  Plytkl  y,ev/aet/zf(e  hux  akhi'Szin  umleszewnc  s=i 

pj/esjiwflie  V/  ©prawlc  os-i<i/onei  na  i>Me  v koie  za- 
nimh/iwym/  kl^we  obraca  sv/obedfile  w foy.y«Aaf;h 
»i4  w«!<s  <ipc7,ft<0f)y/ym,  D©cl^,al«eie  plytek  v/ev/nnfr'/nych 
<1©  z(iY/a‘iir/,fiYch  p'weduje  pebi-czenfe  kola  zarnacho- 
svege  z 5prz<|?(l©v/yja  i ufuehonilente  prasy.  Ane- 

Joyleznifi  /hn'i/msny  jest  hawulec,  zfiwnglfz.aq  obaadr, 
jijytek  '/v/Mzany  z korpusem,  V/fqczc-nifi  hamulca  po- 
wodiijfs  fpzldczeote  apmigla.  1 7Mr/.ymmia  prasy,  Od- 
y/yrf,{)i!lowttny  docivk  ph/kik  sprzrjtjla  zabez- 
ppmza  prflSfj  pr/.nd  pr/eki'aczeriiern  makfiymalncigo  mo- 
mmtu  obrotowego;  nastepujo  wdy/czas  po^Ilzg  na  pty- 
tkacb< 

Ko)ist(iikejfl  spizggifi  1 bnroulcfl  v/  pnisie  PKrR  200 
tdinl  »lfj  nbifo  oti  po'/,o«tfllydi  prns,  Zaslosov/anc  tu  zo- 
sfaly  plylkt  atslowo  bez  nkl/idzln  clernyr-h,  pracujgce 
w male  olojowel. 

f?  (,  0 r f)  vv  a n 1 1\  W prnfibi  PKrH  200  alcrowanio  sprzi;- 
flia  I liamulca  fafit  mechflnlczno-po'wtetrzne.  Wleiczenie 
pi’flsy  naHtopiilo  przez  rmclinloalo  pedalii  noinego,  Po- 
wodiije  to  --  piZ'V,  iiltbul  r:legl('ii  - - nlwor/.enlo  przewo- 
fhv  fj.opr'owft(.lzn|e)f;ono ' powletrze  z rozdzlolacza  po-, 
wlelrznego  do  rylindt'a,  Powlelrze  przesnwa  tlok  po- 
Igr'ZOiiy  z ('lognoni,  ktdm  pr/.oz  iilrftid  diwigni  powoduje 
dricliinloelp  ])lylc,!f  I \inieliomlenlc  i>przQfjla.  Rozdzielacz 
pnwlolrza  pozwain  mi  nuttwlonlo  prasy  na  ruch  poje- 


dlyncjy,'  lUlb  mifgMy.  IPsKy  uiudbai  u»Piie!!lyiM'Z.yw,  mhm>  iny^ 
inuniiii  aittgi  am  irmtldlf;,  (sitlpcwAtiHliittSi  fcfzywk©  ppwfldwle 
'.W5IpnKzi:Kmiu2  j5n>.v.uiitei\  s.  (iM/ffiaitai  z .sprzsialoW'Sj 

ii  widiiczmii!’  llnmnileu.  W cda  priiflwneaf}  nnifdmmienln 
IViruny  iiirileay  prawttisiim  mvat'iW'ie'  pedal,  107,/  nifihu  clfl' 
(fPjmi  miiwiik  w.^^ibtmviLm  idsiefldi  iiSepdikS  Irzynmmy  iiof/d  fla 
srifllltUn.  2'vv7filrii‘.niie  ipacWu  jwwedsiije  zaiizymanlfi  .unv/n- 
Ikii  w (ffOTOjim  iprihmaiTO. 

W ipmtimih  miR  :3I1:S,  mi  i O.'iO  storowanlo  H()rzf;a»a 
jjnat  (tlWlrt))iriiipi!rvvi»s«iTD(  ( jUsov/P  |i*  /atilomiil  y/owane. 
MnoiSisiiitfie  !p.i2:!pca!d!<6,wr  vy},jcz.<j  (ozdzlelrtoz  powletrzrt 
ipspwiisiz  kmAeov/y  I zwaloUik  (il(tkl.rotnf)anc*' 

tPowiittee  Msin  ■wfiwmnn  nn  Ilok,  ktdiy  do- 
ctiidkffl  ]i)%ilSdi'  sprzegla  I powodn|<i  iiriKiliuiiiloiilo  prasy. 
Ha  tafolfey  imralewzone)  na  Htojnku  pniny  ziifijdiije  sig 
'urj'Mjczfflik,,  M pemoctj  kldriigo  moimi  dmI.iiwIi':  prtifKi  nn 
jiatteo  z iiiast(?p«jqcycl)  ruclidw! 

— K'Mclu  pejedynczy  — suwiik  z(il.rzYiTiii  slg  w gdrnym 
poteienbi  mimo  Irzyinanifi  rgk  nn  pr/.yclskach,  Na- 
ieiy  trzymac  przyrd.ski  wci^nigle  fii  do  dojiScia  su- 
waka  do  dolnogo  zwrotnogo  poloienln,  gdyz  ina- 
czej  suwak  zatrzyma  .slg  natychmlast.  Stanowi  to 
dodatkowe  zabezpleczenie  obshigujiicych  przed 
wypadkiem. 

— ruch  ciggly  — po  naclSnlgciu  przydskow  suwak 
porusza  sig  dotgd,  dopdki  nie  zostanie  naciSnigty 
przyci.sk  STOP.  Wdwczas  zatrzyma  sig  po  dojsciu 
do  gdrnego  poiozenia. 

— nastawianie  (ruch  ptzerywany)  — ruch  suwaka  od- 

• bywa  siQ  tylko  w czasie  naciskania  przyciskow. 

Ruch  ten  jest  szczegolnie  korzystny  przy  ustawia- 
niu  narzgdzi. 

Ponadto  — przy  dw6ch  obslugujqcych  — mozna  na- 
stawic  prasq  na  wlqczenie  za  pomocg  czterech  przycis- 
Jcbs'/.  Wlqczenie  prasy  naste,piije  wdwczas  przy  jedno- 
czosnym  nadsnigciu  czterech  przyciskow,  co  jest  wazne 
z punktu  widzonia  bezpieczenstwa  pracy.  Z tego  samego 
v/zglgdu  umieszczony  jest  dodatkowo  przycisk  „STOP 
AV/ARYJNY",  po  naciSnieciu  ktorego  prasa  zatrzyma 
sir;  natychmiast  przy  kazclym  rodzaju  pracy  i w kazdym 
polozeniu  suwaka. 

Smarowanie.  Wszystkie  wazniejsze  punkty  sma- 
rowe  .smarowane  sg  centralnie  za  pomocg  pompy  sraa- 
rowej.  W prasach  PKrR  200  i 315  zastosowane  sg  pomp-  ' 
ki  systemu  Boscha  na  olej,  a prasach  PKrR  400,  i 630  — ■ 
pompa  rgczna  na  smar  staty. 

Poduszka  0 1 e j o w o-p o wi e t r zn a (w  prasach 
PKrR  31.5,  400  i 630).  Poduszka  stanowigca  oddzielny, 
zespol,  wbudowana  jest  w podstawg  prasy  od  dote 
i sklada  sig  z dwu  glownych  elementow:  tloka  i cylln- 
dra.  Spelnia  ona  dwojakie  zadanie:  bgdz  jako  wypy- 
cliacz  gotowego  wyrobu  (podczas  ruchu  tloka  w g6rg), 
b^gdi  jako  trzymacz  blachy  przy  ciggnieniu  dla  odpowie- 
dnio  skonstruowanej  rhatrycy  (podczas  ruchu  tloka 
w dol).  Nacisk  na  liok  wywierany  jest  przez  olej  do- 
prowadzany  do  cylindra.  Na  olej  dziala  powietrze  sprg- 
zone,  znajdujgce  sig  w specjalnym  zbiorniku.  Nacisk 
rvypychacza  i trzymacza  blachy  moze  byfi  — zaleznie 
od  potrzeby  — regulowany  przez  zmiang  zaworem  re- 
dukcyjnym  ci^nienia  powietrza  doprowadzanego  z sieci 
do  zbiornika. 

W prasach  PKrR  400  i 630  sterowanie  poduszkl  jest 
zautomatyzowane,  Poduszka  moze  byd  za  ppmocq  prze- 


i)  • 


» t 


Igcznikdw  znajdujgcych  sig  w szafle  sterowniczej,  nh- 
.stawiona  na  nastgpujgce  rodzaje  pracy: 

— poduszka  pracuje  tylko  jako  wypychacz 

— poduszka  pracuje  jako  wpychacz  i dociskacz  bla- 
chy, przy  czym  jako  wypychacz  rozpoczyna  pracg 
dopiero  wtedy,  gdy  suwak  jest  w dolnym  polozeniu 

— poduszka  pracuje  jako  wypychacz  i dociskacz  bla- 
chy, przy  czym  jako  wypychacz  rozpoczyna  pracg 
w momencle,  gdy  suwak  znajduje  sig  ponad  dol- 
nyni  poloieniem  (120°  obrotu  walu  korbowego  od 
dolnego  zwrotnego  poiozenia), 

Instalacja  elektryczna.  Prasy  korbowe  ra- 
mowe  napgdzane  sg  indywidualnie  przez  silniki  elek- 
tryczne. 

W prasie  PKrR  200  do  wlgczania  i wyigczania  silnika 


Nr  katalogowy 

Nacisk  (30°  przed  doln.  zw.  pkt.) 
Skok  suwaka 

Liczba  skokow  suwaka  na  minutg 
Najwigksza  odleglosc  suwaka  od  stotu 
Nastawnosc:  suwaka 
OdlegloSc  migdzy  stojakami 
Odleglosc  migdzy  prowadnicamt 
Powierzchnia  stolu 

— szerokosc 
— . dlugosd 

Wymiary  dolnej  powierzchni  suwaka 
(uzyteczne) 

— szerokosd 
. — . dlugoid 
Otw6r  w suwaku 

— srednica 

— gIgbokoSe 
Otwor  w stole 

— szerokosd 

— dlugo^c'i 

Powierzchnia  plyty  mocujgcej 

— szerokosc 

— dlugosd 

Grubosd  plyty  mocujgcej 
Silnik  glowny 


— obroty  ~ 

Nacisk  najwigkszy  dopuszczalny  przy- 
trzymywacza  blachy  “ 

Nacisk  najwigkszy  dopuszczalny  wy- 
pychacza 

Skok  wypychacza  “ 

Cigzar  .1190 

Wyposazenie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  pras  korbowych  ra- 
mowych  wchodzg: 


sluiy  przclgcznik  zero-g wiazda-trdjkgt  sterowany  przy- 
ciskiein. 

W prasach  PKrR  315,  400  i 630  silnik  dolgczony  jest 
do  sieci  za  pomocg  dwu  stycznikdw  umozliwiajgcych 
ruch  silnika  w obu  kierunkach.  Kierunek  wsteczny  ma 
zastosowanie  przy  znkleszczaniu  sig  materialu  w tlocz- 
niku. 

Rozruch  silnika  jest  zautomatyzowany  za  pomocg  opo- 
rdw  zwieranych  przez  styczniki  rozruchowe,  sterowane 
.przekaznikiem  programowym. 

Silniki  zabezpieczone,  sg  w prasach  korbowych  przed 
przecigzeniem  — przekaznikiem  cieplnym.  Zabezpiecze- 

nie  instalacji  na  wypadek  zwarcia  stanowlg  bezpieczni- 
ki  tbpikowe  wielkiej  mocy. 

W prasach  PKrR  315,.  400  i 630  aparatura  sterujgca 
umieszczona  jest  w specjalnej  szatie  metalowej. 


PKrR  315  PKrR  400  PKrR  630 


a)  komplet  narzgdzi  wg  spisu  umieszczonego  w DTR 

b)  komplet  czgsci  zapasowych  wg  spisu  umieszczone- 

rro  w.DTR.,  ' ' 
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Producenci: 

ELBLASKA  F-KA  URZADZEN  kuziennych 
Elblqg,  ul.  Grunwaldzka  2 — prasy  PKrR  400 
• HUTA  ..ZYGMUNT" 

Bytom  - Lagiewniki  — prasy  PKrR  630 


1.4.  PrasH  korboiue  podiudjnego  dzlalania  PPD 

kt  obrotowej,  zamocowaiiej  na  wpuAcie  walu  sprzQglo- 
Zaslosowanle  Po  y^tzrwce  tej  Slizgajei  slQ  jednostronme  trzy 

Prasa  fcorbowa  podwbjnego  dzlalania  przeznaczona  « dociskajqce  drugimi  koAcami  sworznie  zacis- 
jest  do  prac  ci^gowych  na  zimno,  wymagajqcych  przy-  luzujqce  tarcze  sprz^gla  ciernego  plytkowe- 

trzymywania  zewn^trznej  czQ§ci  blachy  w plaszczy4iii  ^ osadzonego  na  kole  zamachowym,  Po  plaskiej  krzyw- 
pozioinej;  poza  tym  moze  byfi  uzyta  do  zwyklych  ci,\-  ■ przyiwierdzonej  do  ^ruby  przesuwnej,  przetacza  si? 

<icw,  giQcla  i d^cia  blachy  dowolnego  ksztaltu.  d4wigien  moie  zaciskad  lub 

luzowac  taSmy  hamulca  ciernego  na  b^bnie  hamulco- 


Opls  budowy  1 dzlalania 

Prasa  PPD  63  sklada  sIq  z nast^pujacych  zasadniczych 
zespolow!  korpus,  suwak  wewn^trzny,  siiwak  zewn^trz-  s 
ny,  napQd,  sprz^glo  1 hamulec,  mechanizin  wlaczama  z' 
sprzggla,  wyrzutnik,  smarowanie,  sterowanie. 

Korpus.  Zeliwny  korpus  prasy  sklada  sIq  z pod-  ^ 
stawy,  glowicy  i dw6ch  stojakow.  CaloSd:  zlaczona  na  ^ 
gorqco  czterema  stalowymi  §ciagaczami.  Budowa  sto-  ^ 
' jakow  skrzynkowa.  5 

Suwak  wewnQtrzny  — tloczacy.  Suwak  ^ 

otrzymuje  ruch  od  walu  korbowego  za  pomocq  korbo- 
wodu  ilqcznika.  Porusza  siq  on  wewn^trz  suwaka  ze^x'- 
iietrznego.  , . 

RegiilacjQ  polozienia  suwaka  w osi  pionowej  uzyskuje 
sie  przez  wykr^canie  lub  wkrqcanie  urzqdzeniem  zapad- 
knwym  gwintowanego  Iqcznika  zakoAczonego  kula- 
Przed  samoczynnym  odkrQcamiem  sIq  Iqcziuka  zabezpie- 
cza  specjalny  zacisk  umieszczony  na  korbowodzie. 

Suwak  zewn^trzny  — dociskajacy.  Na 
wale  korbowym,  po  zewnatrznej  stronie  korpusu,  zamo- 
cowane  sq  krzywki,  ktore  poruszaja  suwaki  ^oczne. 

Z suwakow  tych  - przez  podwojny  symetryczny  uklad 
diwlgni  i poprzeczki  - ruch  przenosi  sia  na  suwak 
zewnQtrzny.  . 

Regulacja  wzniesienia  suwaka  nad  slolem  uzyskuje 
sie  przez  odpowiediiie  nastawienie  specjalnych  nakretek 
z podzialka  na  czterech  Srubach  laczacych  suwak  zew- 
netrzny  z poprzeczka..  Przed  samoczynnym  odkrecemem 
sie  nakretek,  a wiec  rozregulowaniem  suwaka,  zabez- 
pieczaja  jarzraa  zaciskowe  umieszczone  na  nakretkach. 
Poniewaz  zadaniem  suwaka  zewnetrznego  jest  przytrzy- 
mywanie  blachy  o scisle  okreslonej  grubosci,  wiec  nie- 
wlaSciwe  nastawienie  moze  spowodowad  awane  prasy. 

Naped.  Ruch  przenoszbny  jest  od  glownego  silnika 
elektrycznego  przez  przekladnie  klinowq  na  kolo  zama- 
chowe.  Kolo  zamachowe  przez  sprzeglo  zwiqzane  jest 
z walem  sprzeglowym.  Z tego  walu  ruch 
przy  pomocy  dwoch  par  kol  zebatych  na  wal  ko^ 
bowy.  Silnik  elektryczny  umieszczony  jest  na  plycie 
•jmozliwiajacej  naciqganie  pasow  klinowych  w miare  ich 
znzycia. 

Sprzeglo  Cierne,  hamulec  taimowy 

i mechanizm  w U c z an  i a s p rz  e g 1 a.  Na  glo- 
wicy prasy.  w specjalnej  obudowie  zamocowany  jest 
raaly  silnik  elektryczny  na  wielke  hczbe  wleczen  o dwu- 
stronnym  kierunku  obrotow,  sterowany  przyciskami  ze 
stanowiska  obslugi,  oraz  wylecznikami  krancowyrnt 
umieszczonymi  na  zewnqtrz  stojakow  pod  kolamr  zeba^ 
tymi.  Silnik  obracajec  sie  w jednq  lub  druge  strone 
powoduje  wkrecanie  lub  wykrecanie  w 
Hetke  - sruby,  lez^cej  w przedluzeniu  walka  silmko- 
wego  Ze  srube  zleczona  jest  w jednym  miejscu  plaska 
krzywka  i dzwignia,  ktora  podczas  przesuwu  sruby  dru- 

'[rnTwym  koAcem  powoduje  poosiowyprzesuwkrzyw- 


"^Podczas  obrotu  silnika  sterowniczego  — • w jedne  lull 
druge  strong  - uzyskuje  sie  na  przemian  zwalniame 
hamulca  z jednoczesnym  wleczeniem  sprzegla  i od- 
wrolnie.  Luzy  powstale  wskutek  zuzywania  sie  wykla- 
dzin  ferrodowych  w sprzegle  i hamulcu  moge  byd  ka- 
sowane  odpowiednio  tarczg  z zatrzaskiem  w sprzegle, 
zas  nakretke  — w hamulcu. 

W y r z u t n i k m e c h a n i c z n y.  W dolnej  partii 
suwaka  zewnetrznego  zamocowane  se  symetrycznie  dwa 
sworznle  zakonczone  ciegnami  mieszczecymi  sie  w po- 
dluznych  zaglebieniach  stojakow  od  ich  wewnetrznej 
stronv.  Dolne  konce  ciegien  poleczone  sg  poprzeczkg. 
w srodku  ktdrej  znajduje  sie  sruba  dajeca  sie  nastawiad 
w osi  pionowej  za  pomoce  nakretek.  Dlugosc  ciegien 
daje  sie  rowniez  regulowad  nakretkami  rzymskimi. 

Podczas  powrotnego  ruchu  suwaka  zewnetrznego  po- 
przeczka  zwiezana  ciegnami  przesuwa  sie  ku  gorze. 
a Sruba  wyrzuca  przedmiot  tloczony  znajdujgcy  sie  na 
iej  drodze. 

Smarowanie.  Smarowanie  odbywa  sie  w zasadzie 
centralnie  smarem  plynnym  z czterech  wielotloczkowych 
pomp  typu  Boscha.  Jedynie  czesci  nie  wykonujgce  pel- 
nego  ruchu  (np.  dzwignie)  smaruje  sie  smarem  stalym. 

Sterowanie.  Sterowanie  prasy  jest  raechaniczno- 
-elektryczne.  Uruchamianie  i wyleczanie  silnika  gtow- 
nego  odbywa  sie  przyciskami  ze  stanowiska  obslugi. 
Wlaczanie  sprzegla  dokonuje  sie  pomocniczym  silnikieni 
elektrycznym  sterowanym  dwoma  przyciskami  recznie, 
lub  pedalem.  noznym.  Wyleczanie  sprzegla  nastepuje 
przez  zmiane  kierunku  obrotu  silnika  pomocniczego, 
wskutek  nacisniecia  rolki  wylgcznika  krancowego  przez 
krzywke  umieszczone  ha  kole  zebatym  w czasie.  gdy 
suwak  zbliza  sie  do  gornego  zwrotnego  polozema. 

Prasa  moze  wykonywad  nastepujece  ruchy; 

-ruch  pojedy'nczy  - po  wykonaniu  pracy  suwak 
zatrzymuje  sie  w gomym  polozeniu  mimo  trzyma- 

nie  rek  na  przyciskach.  Zwolnlenie  jednego  lub 

dwu  przyciskow  przed  dojsciem  tlocznika  do  pro- 
wadnic  matrycy  powoduje  zatrzymanie  prasy 
t - ruch  ciegly  - uzyskuje  sie  przez  pokrecenie  wla- 
sciwego  przelgcznika  obrotowego  i nacismecie  jed- 
> nego  z przyciskow  uzywanych  do.  ruchu  pojedyn- 

i czego.  Po  uruchomieniu  prasy  suwak  porusza  sie 

do  czasu  wleczenia  przycisku  STOP.  Wowczas  pra- 
^ sa  zatrzymuje  sie  po  dojsciu  suwaka  do  gornego 

polozenia. 

— nastawianie  (ruch  przerywany)  — suwak  porusza 
a sie  tylko  w czasie  naciskania  przyciskow.  Ruch 

1-  ten  jest  szczegolnie  korzystny  przy  ustawianiu  na- 

r-  rzedzia. 
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- STOP  AWARYJNY  - naciinlQclo  tego  przycisku  . wypadek  zwarcia  sluzg  bezplecznlk! 

powoduje  natychmlastowe  zatrzymanie  slq  suwaka  zabezpieczenia  na  wyp 

bez  wzglqdu  na  to.  czy  by!  nastawiony  ruch  ciqgly,  topikowe.  ...  


czy  pojedynczy. 

Instalacja  elektryczna.  Prasa  wyposaiona 
jest  w dwa  silniki.  Silnik  gldwny  przeznaczony  jest  do 
iiapQdu  maszyny  i silnik  pomocniczy,  nap^dzajqcy  me- 
chanizm  wlgczenia  sprzijgla  i hamulca,  Silniki  przyli}- 
czone  sq  do  sled  dwoma  parami  stycznikdw!  przed 


tJaJdura  sterujqca  umieszczona  jest  w specjalnej  sza- 
Pe  Ltalowej  ustawionej  w pobllzu  prasy.  W celu  swo- 
bodnego  przeglgdu  i naprawy  wszystkich  aparatdw,  ca- 
!a  insUilacja  elektryczna  maszyny  dolqczona  jest  do 
sieci  wylqcznikiera  suchyra. 


Dane  liczbowe: 

Nr  katalogowy 
Nacisk  suwaka  wewngtrznego 
Nadsk  suwaka  zewngUzneao  . 

Skok  suwaka  wewngtrznego 
Skok  suwaka  zewngtrznego 
Liczba  skokow  suwakdw  na  minutg 

NastawnoAc  suwakow  wzglgdem  siebie  j „ 

Najwigksza  odleglosc  suwaka  wewngtrznego  od  sto  w d.  .p 
Najwlgksza  odleglosc  suwaka  zewngtrznego  od  stolu  w d.z.p. 
Odleglosc  migdzy  stojakami 
Powierzchnia  stolu 

— szerokosc 

— dhigoiifi 

Powierzchnia  plyty  stolu 

— szerokoSfi 

— dlugo^d 
Orubo^e  plyty  stolu 
Olwor  w plycie 

— srednica  odsadzenia 
— Srednica  otworu 

Srednica  suwaka  wewngtrznego 
Powierzchnia  suwaka  zewngtrznego 

— szerokoSd 

— dlugosc 

■ Otwor  w suwaku  wewngtrznym 
— Srednica 

— glgbokoSS 
Silnik  glowny 

— moc 

— obroly 

Silnik  do  wlqczania  sprzqgla 

' — moc 

— obroty 
Cigzar 

Wyposazenle  iiormalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  pras  korbowych 
podwojnego  dzialania  wchodzq: 

a)  komplet  narzgdzi  wg  spisu  umieszczonego  w DTK 

b)  komplet  czgSci  zapasowych  wg  spisu  umieszczont- 
go  w DTR. 


1500  obr/mln 
10000  kG 
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Zaatosowanle  - . 

Prasy  kolanowe  przeznaczone  sq  do  dotlaczania,  plyt- 
kiego  kucia,  tloczenia,  wyciskania  i wyhijania.  Prasy 
te  odznaczajq  si?  duiym  naciskiem  w poblizu  dolnego 
zwrotnago  polozenia  suwaka  oraz  duzym  czasem  styka- 
nia  siQ  narzgdzia  z przedmiotem  tloczonym,  daj?(; 
w efekcie  produkt  o wysokiej  dokladnoSci. 

Opis  budowy  1 dziatanta 

Prasy  kolanowe  PK  skjadajq  si^  z nastgpujqcycb  za- 
sadniczych  zespoldw;  korpus,  st61  przesuwny,  wyrzutnik 
mechaniczny,  wypychacze  powietrzne,  napgd,  sprzQgld 
cierne,  hamulce,  mechanizra  nastawiania  suwaka,  wskaz- 
nik  naprgzen,  sterowanie,  smarowanie,  Instalacja  elek- 
tryczna. 

Korpus.  Korpus  prasy  sklada  sig  ze  staliwnej  glo- 
wicy  i podstawy  oraz  dwu  zeliwnych  stojakdw  skr^co- 
nych  na  gorgco  czterenia  stalowymi  sciggaczami.  Bu- 
dowa  stojakow  skrzynkowa.  ■ 

St 61  przesuwny,  wyrzutnik  i wypycha- 
c z e.  Po  gomej  plaszczyzriie  podstawy  prasy  przesuwa 
. si^  plyta  wraz  z dwoma  stolami,  poruszana  sprgzonvm 
powietrzem,  sterowaria  diwignig  rgcznq  ze  stanowiska 
obslugi.  Podczas  tloczenia  na  jednym  stole  znajdujgcyni 
sif‘  w osi  prasy,  nastgpuje  wymiana  sztuki  na  stole  wy- 
sunigtym.  Po  wytloczeniu  przedmiotu,  w czasie  powrot- 
nego  ruchu  suwaka,  krzywka  umieszczona  na  wale  kor- 
bowym  napiera  na  lolkg  i przez  uklad  dzwigien  powo- 
duje  podniesienie  (poruszenie)  przedmiotu  tloczonego. 
Po  nacisni^ciu  dzwigni  sterowniczej  nastgpuje  — pod 
dzialaniem  powietrza  — wysunigcie  stoiu  wraz  z przed- 
mioteni  wytloczonym  az  do  zderzaka.  Obslugujgcy  prasij 
naciska  nogg  na  pedal  sterowniczy  i wtedy  sprgzone 
powietrze,  dzialajgc  na  tlok  wypychacza  przedluzeniem 
dr^ga  tlokowego  — wypycha  sztukg  tloczong,  ktdra  po- 
przednio  byla  wzruszona  wyrzutnikiem  mechanicznym. 

Urzgdzenie  stoiu  przesuwnego  pozwala  na  zakladanie 
i tloczenie  wysokich  przedmiotow,  wigkjszych  od  odle- 
glosci  mi^dzy  stolem  i suwakiem.  W przypadku  zatrzy- 
raania  sig  stoiu  w miejscu  niewlasciwym,  np.  nie  w osi 
prasy,  co  mogloby  spowodowac  uszkodzenie  narzgdzia 
lub  maszyriy,  odpowiednie  urzgdzenie  elektryczne  nie 
pozwala  na  uruchomienie  suwaka. 

NapQd.  Ruch  przenoszony  jest  z gl6wnego  silnika 
clektrycznego  pasami  klinowymi  na  kolo  zamachowd, 
Kolo  zamachowe.  przez  sprzgglo  zwigzane  jest  z walem 
sprzgglowym.  Z walu  tego  ruch  przenosi  sig  za  pomocg 
dwu  par  k6}  zgbatych  na  wal  korbowy,  ktory  polgczony 
Jest  korbowodem  z ukladem  kolanowym.  Cechg  charak- 
terystyczng  tego  ukladu,  a jednoczesnle  jego  zaletg,  jest 
duzy  nacisk  w poblizu  dolnego  zwrotnego  polozenia  su- 
waka przy  bardzo  malej  jego  prgdkosci. 

S p r z g g 1 o.  Sprzgglo  cierne  wieloplytkowe  sterowa- 
ne  powietrzem  zamocowane  jest  czgscig  zewngtrzng  na 
kole  zamachowym,  zaS  czgscig  wewngtrzng  — na  wale 
sprzgglowym.  Wlqczanie  sprzggla  nastgpuje  pod  cidnie- 
niem  powietrza  sterowanym  urzgdzeniem  elektropneu- 
matycznym,  wylgczende  — pod  dzialaniem  sprgzyny. 
Urzgdzenie , takie  pozwala  na  natychmiastowe  wylgcze- 
nie  sprzggla  w chwili  trrafcu  doplywu  powietrza,  co  za- 
bezpiecza  prasg  przed  zakleszczenlem  narzgdzia. 

Nadmlerne  grzanie  plytek  sprzggla  oraz  ich  sklejanie 


..-wyklucza  ciggly  przyplyw  powietrza  doprowadzanego 
przez  glowlcg  powletrzng,  wydrgzenie  walu  sprzgglowe- 
go  i otwory  w obudowie  sprzggla.  Sprzgglo  wraz  z kiv 
tern  zamachowym  oraz  hamulec  umieszczone  sg  na  ze- 
wngtrz  lozysk  nodnych,  co  pozwala  na  wydatne  skrdce- 
nie  czasu  pracy  przy  okresowych  remontach  oraz  przy 
wymianie  plytek  lub  wykladzin  hamulca, 

Hamulec.  Po  wylgczeniu  sprzggla,  wskutek  bez- 
wladnoSci  elementdw  napgdu  prasy,  suwak  wykonuje 
w dalszym  ciggu  ruch  postgpowy.  W celu  zatrzyraania 
go  we  wlasciwym  miejscu  zastosowano  hamulec  szczg- 
kowy.  ■ 

Na  wale  sprzgglowym  osadzona  jest  zeliwna  tarcza 
0 specjalnym  ksztalcie  umozliwiajgcym  cigglodd  chlo- 
dzenia  jej  strumieniem  wody,  kt6ra  zabezpiecza  przed 
nadmiernym  grzaniem.  Do  glowicy  prasy  przymocowany 
jest  hamulec  szczgkowy  poruszany  elektropowietrznym 
iiiechanizraem.  Sterowanie  sprzggla  i hamulca  jest  tak 
zsynchronizowane,  ze  natychmiast  po  irczchyleniu  szczgk 
hamulca  zostaje  wlgczone  sprzgglo,  i odwrotnie,  tzn.  po 
rozlgczeniu  sprzggla  — nastgpuje  wlgczenie  hamulca. 
W chwili  braku  doplywu  prgdu  specjalne  urzgdzenie 
odcitia  doplyw  powietrza  do  sprzggla,  kierujgce  je  ty!- 
ko  do  hamulca  w celu  natychmiastowego  zatrzyraania 
prasy.  W przypadku  braku  powietrza  w sieci,  sprzgglo 
wylgcza  sig,  zas  hamulec  zaciska  swe  szczgkd,  co  w re- 
zultacie  powoduje  zatrzymanie  prasy. 

Mechanizm  nastawianda  suwaka,  Na- 
slawianie  suwaka  w osi  pionowej  odbywa  sig  za  pomo- 
cg  silnika  elektrycznego,  ktdry  przez  uklad  kol  zgba- 
tych  przenosi  ruch  obrotowy  na  drubg  pociggowg,  co  po- 
woduje przesuwanie  sig  klina.  Zaleznie  od  kierunku 
ruchu  klina  suwak  jest  podnoszony  lub  opuszczany.  Na- 
stawianie  suwaka  steruje  sig  -przyciskami  elektrycznymi 
ze  stanowiska  obslugi.  Przed  nadmiernym  wysunigciem 
klina,  ktore  mogloby  spowodowac  uszkodzenie  Sruby 
lub  silnika,  zabezpieczajg  wylgczniki  krancowe.  Wiel- 
ko^c  przesunigcia  suwaka  odczytuje  sig  z dokladnoscig 
do  0,1  mm  na  tarczy  wskaznikowej  umieszczone j na 
glowicy  prasy. 

Wskaznik  naprgzen.  Do  gornego  konca  le-: 
wego  przedniego  sciggacza  umocowahe  jest  ciggno  ma- 
jgce  na  dolnym  koncu  ramig  zaciskowe.  Na  wysokoSci 
okolo  1500  mm  nad  podlogg,  na  ciggnie  grubym  utwier- 
dzonym  do  podstawy  prasy,  umieszczona  jest  skrzynka 
z czujnikiem.  Pod  wplywem  sit  wyniklych  z obcigzenia 
prasy,  sciggacze  wydtuzajg  sig.  Wtedy  ciggno  gdrne 
napiera  ramieniem  zaciskowym  na  nozkg  czujnika,  kto- 
ly  wskazuje  wielkosd  wydtuzenia  iciggaczy.  Iiidywidua) 
nie  dla  kazdej  prasy  wykonuje  sig  wykres  odksztalcen 
v;  zalezno.4ci  od  nacisku.  Z odczytu  wskazan  czujnika 
na  podstawie  wykresu  mozna  kazdorazowo  okreslic 
wielkoSc  nacisku  prasy  przy  danej  operacji,  wzglgdnie 
jej  przecigzenie. 

Sterowanie.  Sterowanie  prasy  jest  catkowicie 
zautomatyzowane  i odbywa  sig  ze  stanowiska  obslugi 
raieszczgcego  sig  z przodu  prawego  stojaka.  Urucha- 
raianie  i zatrzymywanie  silnika  glownego  w prasie 
PK  2500  odbywa  sig  przyciskiem  elektrycznym,  zai 
w prasie  PK  630  — przyciskiem  i rozrusznikiem  znajdu- 
jgcym  sig  przy  stanowisku  obslugi.  Sterowanie  sprzggla 
i hamulca  jest  elektropowietrzne.  Naci^nigcie  przyci- 


^ • 


r t 


&k6w  powoduje  zadzialanie  zwalniaka  elektromagnetycz- 
nego  i rozdzielacza  powietrza.  Rozdzielacz  kieruje  po- 
\«ietrzG  na  mechanizm  rozwierajqcy  szczgki  hamulca 
i na  tlok  zaciskajgcy  plytkl  sprzggla,  Po  uruchomiefiiu 
maszyny,  przed  doj.sciem  suwaka  do  gdinego  zwrotnego 
polozenia,  krzywka  znajdujgca  sig  na  wale  korbowym 
Liderza  w wylgcznik  kraAcowy  dzialajgcy  bezpoSrednlo 
iia  zwalniak  eleklromagnetyczny,  kt6ry  powoduje  odcig- 
cie  doplywu  powietrza  do  sprzggla  i wlgczenie  hamulca. 

Prasa  moze  wykonywad: 

— ruch  pojedynczy  — po  wykonaniu  pracy  suwak 
zatrzymuje  sig  w gornym  zwrotnym  polozeniu  mi- 
mo  trzymanie  rgki  na  przyclsku 

- ruch  ciggly  — po  uruchomieniu  prasy  suwak  poru- 
sza  sig  do  czasu  wlgczenia  przycisku  „sprzgglo  wy- 
Igczone".  WOwczas  prasa  zatrzymuje  sig  po  doj- 
sciu  suwaka  do  gornego  polozenia 

— nastawinnde  (ruch  przerywany)  — suwak  poiusza  sig 
tylko  w czasie  naciskania  pizycisku  Ruch  ten  jest 
szczegolitie  korzystny  przy  ustawianiu  narzgdzia. 

— STOP  AWARYJNY  — poza  wW  ruchami  w prasie 
PK  2500  istnieje  przycisk  ,,stop  awaryjny".  Nads  ■ 
nigcie  tego  przycisku  powoduje  natychmiastowe 
zatrzymanie  sig  suwaka  bez  wzglgdu  na  to,  czy 
by}  nastawiony  ruch  ciggly,  czy  tez  pojedynczy 

— przesuwanie  stoiu  — przesuwanie  stoiu  w obu  pra- 
sach  oraz  przesuwanie  san  narzgdziowych  w pra- 
sie PK2500,  odbywa  sig  za-pomocq  sprgtonego  po- 
wietrza; steruje  sig  dzwigniami  rgcznymi  ze  stano- 
wiska obslugi.  W razie  koniecznoSci  uruchomlenia 
prasy  wstecz  (nieszczgsliwy  wypadek  lub  zaklesz- 
czenie  narzgdzia)  iialezy  .najpierw  zatrzymac  koto 
zamachowe  hamulcem  kola  zamachowego,  stero- 
wanym powietrzem  w prasie  PK630,  zas  przeciw- 

Daneliczbpwe: 

■ Nr  katalogowy  - 
Nacisk  suwaka 


Skok  suwaka 

Liczba  skokow  suwaka  ha  minutg 
Najwigksza  odlegloSc  suwaka  od  stoiu 
Nastawnosd  suwaka' 

Odleglosd  migdzy  stojakami 
Ppwierzchnia  stohi 

— szerokosc 

— dlugosc 

Powierzchnia  suwaka 
, — szerokosc 

— dlugosc 
Nacisk  wyrzutnika 
Skok  wyrzutnika 
Przesuw  stoiu 
Silnik  glowny 


— obroty 

Silnik  nastawiania  suwaka 


prgdem  w prasie  PK2S00  przy  pomocy  przycisku 
„silnlk  st6j".  Nastgpnie  wlgcza  sig  silnik  przyci- 
skiem „silnik  wstecz"!  sprzgglo  normalnle  jak  przy 
ruchu  w przod.  Wyrzutnik  mechaniczny  jest  r6w- 
niez  sterowany  elektropowietrznle  przez  wylgcz- 
nik  obrotowy,  ktorym  mozna  nastawladi 

— staly  skok  (wyrzutnik  dziala  przy  kaidym  ruchu 
suwaka) 

— co  drugi  skok  (wyrzutnik  dziala  co  drugl  ruch 
suwaka) 

--  wyrzutnik  wylgczony  (mimo  ruchy  suwaka  wy- 
rzutnik nie  dziala), 

Stan  zalgczenia  odpowiednlego  ruchu  sygnalizowany 
jest  za'pomocg  kolorowych  lampek  umieszczonych  przy 
odpowiednich  przyciskach, 

Smarowanie.  Wszystkie  wazniejsze  punkty,  jak 
panwie  walu  korbowego,  poSredniego,  prowadnice  su- 
waka i stoiu  sraarowane  sg  centralnie  smarem  plynnym 
za  pomocg  wielotloczkowej  pompy  systemu  Boscha  lub 
Grllznera,  Elementy  pracujgce  okresowo,  jak  przeguby 
dzwigni,  smarowane  sg  punktowo  smarem  stalym  przez 
smarownice  kulkowe. 

Instalacja  elektryczna.  Prasy  kolanowe 
napgdzane  sg  indywidualnie  przez  silniki  elektryczne  . 
dolgczbne  do  instalacji  za  pomocg  dwu  stycznikow.  Ga- 
la zas  instalacja  elektryczna  maszyny  przylgczona  jest 
do  sieci  przez  wylgcznik  suchy,  ktorego  wylgczenie 
umozliwia  swobodng-  manipulacjg  przy  wszystkich  apa- 
ratach.  W obwodzie  silnika  znajduje  sig  przekainik 
cieplny,  chronigcy  silnik  przed  przecigzeniem.  Do  za- 
bezpieczenia  na  wypadek  zwarcia  tej  czgsci  instalacji 
sluzg  bezpieczniki  topikowe.  Gala  aparatura  sterujgca 
umieszczona  jest  w specjalnej  szafie  metalowej  ustawio- 
nej  w poblizu  prasy. 


Wyposaisenie  nomialne 
W sklad  wyposazenia  nor 
Wchodzg: 


lalnego  pras  kolanowych 


a)  k'omplet  narzgdzi  wg  spisu  umieszczonego  w DTR 

b)  komplet  czgsci  zapasowych  wg  spisu  umieszczbne- 
. go  w DTR. 
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Producent: 

ZAKLADY  URZADZEl^  TECHNICZNYCH  „ZGODA" 

SwiQtpchlowice 
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1.6.  Prasp  6rubouje  PC,  YC  i TC 


Zastosowanie 


Prasy  Srubowe  cierne  YC,  TC  I PC  sq  prasami  ogdlne- 
go  przeznaczenia  i raogq  bye  stosowane  przys 

— wykonywaniu  mniejszych  odkuwek  matrycowych 

— tipezeniu  i gi^ciu  na  zimno  i na  gorqco 

— wybijaniu  i wygniatanlu 

— prostowaniu  na  zimno 

— wszystkich  operacjach,  w ktbrych  ze  wzgl^du  na 
roznice  grubosci  materialu  nle  mog^  byfi  uzyte  pra- 
sy mimoirodowe. 


Opls  budowy  1 dziatania 

Prasy  cierne  skladajq  siq  z nast^puj^cych  wazniej- 
szyeh  zespo)6w:  korpus,  suwak,  nap^d,  sterowanie,  sma 
rowanie. 

Korpus.  Korpusy  pras  typu  TC  i YC  sa  ieliwne, 
jodnolilp,  o ksztaicie  ramy.  Przez  korpus  pras  TC  prze- 
chodzq  dwa  stalowe  iciagaeze  skrgeane  na  gorqco  i prze- 
iioszace  czasf  naprgzen.  Ramowa  konstrukeja  korpusu 
zmniejsza  jego  odksztaicenia.  St61  prasy  ma  rowki  teowo 
(w  prasie  PC  100  — plyta  stolu)  do  mocowania  narzgdzi. 
Uo  korpusu  przykrgcone  sa  dwa  zeliwne  raniiona  z lo- 
zyskami  podtrzymujace  wal  napgdowy.  Korpus  prasy 
PC  100  ma  budowa  skrzynkowa,  spawana  z blach  stalo- 
wych,  CO  znaeznie  zmniejsza  ciazar  konstrukeji.  Dwa  ra- 
raiona  przypawane  do  korpusu  podtrzymuJa  mechanizmy 
napadu.  W prasa  wmontowany  jest  wyrzutnik  mecha- 
liiczny  o zmiennym  skoku,  nastawianym  z kaimlu  funda- 
mentowego; 

Suwak.  Suwak  wykonany  z zeliwa  w prasach  TC 
i YC,  a ze  staliwa  w prasie  PC  100,  porusza  sia  migdzy 
prowadnicami  korpusu.  Przednie  .plaszczyzny  slizgowe 
suwaka  pras  TC  i YC  sg  stale,  wraz  z nim  odlane.  Tylne 
listwy  przykracane  sg  srubami  do  korpusu  suwaka,  co 
pozwala  na  usuwanie  luzu  miadzy  nim  a prowadnicami. 
W prasie  PC  100  regulacja-  prowadnic  ma  miejsce  przez 
wyjmowanie  podkladek  migdzy  korpusem  suwaka 
a przykrgconymi  do  niego  listwami  Slizgowymi.  Suwak 
otrzymuje  ruch  z walu  napgdowego  przez  gwintowanq 
srubg  prowadzont}  w nakrgtce  zamocowanej  w korpusie 
prasy.  Wieikosc  skoku  suwaka  {odezytywana  w prasie 
PC  100  na  podzialce)  regulpwana  - jest  zderzakami  na 
dzwigniach  sterowania. 

Do  mocowania  narzgdzi  w prasach  TC  i YC  stuzy  gnia- 
zdo  w dolnej  czg^ci  suwaka  (trzpied  narzQdzia  unieru- 
chamiany  jest  srubg  dociskowg).  W prasie  PC  100  na- 


vz^dzie  moze  byd  mocowane  w rowkach  teowych  lub 
przykrgcane  Srubami  do  dolnej  plaszczyzny  suwaka. 

N a p Q d.  Ruch  przenoszony  jest  z .silnika  elektrycz- 
uego  umieszczonego  przesuwnie  (w  prasach  YC  na  od- 
chylanej  plycie),  na  korpusie  prasy,  co  umozliwia  naciqg 
paskdw  klinowych  na  kolo  zaraachowe.  W prasach  typu 
rC  i YC  kolo  zamachowe  osadzone  jest  na  wspdlnym 
wale  z dwoma  tarezami  ciernymi.  Tareze  cierne  napti- 
dzajq  kolo  cierne  osadzone  na  Srubie.  Kierunek  ruchu 
suwaka  (w  dot  czy  w gorg)  zalezy  od  tego,  ktbra  z tarez 
ciernych  dosunigta  jest  do  kola  ciernego. 

W-prasie  PC  100  ruch  z silnika  przenoszony  jest  na 
kolo  zamachowe  i wal  pozipmy,  na  kdrym  umocowane 
sg  przesuwnie  na  wpustach  dwie  tareze  cierne,'  zewngtrz- 
ria  sluzy  do  ruchu  roboczego,  a wewngtrzna  — do  ruchu 
powrotnego. 

Sterowanie.  W prasach  typu  TC  i YC  wtgczanie 
odbywa  sig  przez  nacisnigeie  rgkojesci  wylgeznika.  Przez 
uklad  dzwigien  i ciggien  powoduje  to  przesunigeie  wa- 
iu  na  prawo  wraz  z kolem  zaraachowym  i tarezami  cier- 
nyrai.  Lewa  tareza  dosunie  sig  do  kola  ciernego  powodu- 
jgc  wkrgcenie  sruby  i ruch  suwaka  w dol.  Podniesienie 
rgkojesci  do  gory  powoduje  przesunigeie  walu  w lewo 
i dociSnigeie  prawej  tarezy  do  kola  ciernego,  a w efek- 
cie  —wkrgcenie  sruby  i podniesienie  suwaka.  Na  jed- 
nym  z ciggien  znajdujg  sig  dwa  nastawne  zderzaki, 
w ktore  — w granicznych  punktach  regulacji  — uderza 
suwak  powodujgc  odsunigeie  tarezy  od  kola. 

W prasie  PC  100  znajdujg  sig  dwie  dzwignie:  jedna 
z nich  zwalnia  hamulec  dzialajgcy  na  gome,  stale  kolo 
cierne.  Naciskajgc  drugq  dzwignig  przez  uklad  ciggien 
uzyskuje  sig  dosunigeie  zewngtrznej  tarezy  do  kola  cier- 
nego dolnego,  zamocowanego  na  srubie,  jej  obrot  i ruch 
suwaka  w dol.  Suwak,  zblizajgc  sig  do  swego  najnizsze- 
go  polozenia  naciska  na  dolny  zderzak,  ktdry  przez 
uklad  dzwigni  i ciggien  powoduje  odsunigeie  tarezy  ze- 
wngtrznej od  kola  dolnego,  a p6  czasie  potrzebnym  do 
wykonania  pracy  — dosunie  tarezg  wewngtrzng  do  kola 
gdrnego,  powodujgc  ruch  powrotny  suwaka.  Suwak  ude- 
rzajgc  o gorny  zderzak  powoduje  odsunigeie  tarezy  od 
kola  oraz  wlgczenie  hamulca.  Tym  samym  — przez  pod- 
niesienie dzwigni  do  gory  — moina  hamulcem  zatrzy- 
mac  siiwak  w dowolnym  polozeniu. 

Smarpwanie.  Poszczegplne  punkty  pras  smaro- 
v/ane  sg  indywidualnie  za  pomoeg  zaworow  kulkowycli 
lub  przez  bezpoSrednie  nakladahie  smaru  na  plaszczyzny 
ttgee. 
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Danellczbowe; 

Nr  katalogowY 
Nacisk 

Skok  suwaka 

Llczba  skok6w  suwaka  na  minutg 
Najwigksza  odlegloSfi  suwaka  od  stofu 
OdlegloS6  rai^dzy  stojakami 
Odleglo^i  mi^dzy  prowadnicaml 
Wymiary  powierzchni  stolu 

— szerokoSfi 

— dlugoSi 

Otw6r  suwaka  — irednica 
Otw6r  w stole  — ^rednica 


YC  YC 

3 4 

45  as 

190  260 

16  12 

350  400 

520  500 

210  ■ 370 


PC 

100 

100 

280 

25 

675 

570 

472 

550 

440 

50 

105 


TC 

000 

16 

170 

25 

260 

320 

220 

300 

300 

23 

80 


TC 

too 

25 

175 

20 

275 

380 

260 

350 

350 

32 

80 


TC 

200 

35 

200 

18 

320 

400 

300 

370 

370 

32 

90 


TC 

300 

45 

190 

12 

350 

500 

400 

450 

450 

40 

100 


435 

500 

32 

100 


400 

500 

32 

100 


T 

mm 


mm 


Wymiary  powierzchni  plyty  mocujft- 
ce) 

, — szerokoSt 

— dlugoSd 

GruboSc  plyty  mocujgcej 
Sllnik 

— moc 

— obroty 

Wymiary  zewngtrzne  (ponad  funda- 
ment) 

— r wysokoS6 

— szerokoic 
•—  dlugosc 

Cigzar 


560 

530 

95 


4,5  ,1 

1500  950 


3235 

1690 

1340 

4500 


2280 


3770 


ram 


ram 


1,7  2,8 

950  950 


2,8  4.5  kW 

950  1500  obt/m'in 


6950  2200*  3400* 


ram 

mm 

mm 

kG 


Wyposatenle  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  pras  Irubowych 
ciernych  wchodzg; 


a)  komplet  narz^dzi  wg  spisu  umieszczonego  w DTK 

b)  komplet  czgsci  zapasowych  wg  spisu  umieszczone- 
go w DTR. 


Producencl: 

CZ^STOCHOWSKA  FABRYKA  MASZYN  I ODLEWNIA  ZELIWA 
Czgstochowa,  ul.  Armii  Ludowej  45  - prasy  PCIOO,  TCOOO,  TC200,  TC300  i YC3 
2YWIECKA  FABRYKA  MASZYN 
Zywiec,  ul,  Sienkiewicza  19  — prasy  YC4 
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s^sssst  ministerstwo,  przemyseu  maszynowego 

1.  7.  Podajniki  ujalcoiue  do  pras  inimofirodoujpch  PW 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


Zastosowanle 

Przy  pracach  z taSmy  na  prasach  mimoSrodowycli 
w celu  zwiQkszenia  wydajnoSci,  moina  przy  pracy  ni- 
chem  ciqglym  zastosowad  podajniki  walcowe  do  auto- 
niatycznego  podawania  materiaiu. 

Opis  budowy  i dzialania 

CaloSd  urzqdzenia  podajqcego  skiada  sig  z nastgpu- 
jgcych  zespoldw;  walce  lewe,  walce  prawe,  napgd  wal- 
c6w,  bgben  odwijajgcy,  bgben  nawijajgcy,  napgd  bgbna 
nawijajgcego,  stolik  prowadzeicy. 

W prasach  mimoSrodowych  przychylnych  urzgdzenie 
podajcice  ma  dodatkowo:  odcinak  odpadow  i walce  pro- 
stujgce. 

Walce  lewe  i prawe  umieszczone  sq  na  plycie  sto- 
lu.  Walce  otrzymujci  napgd  za  pomocg  ukladu  dzwigni 
■ i ciggien  od  walu  mimo§rodowego,  na  ktoryin  umiesz- 
czona  jest  glowica  mimo^rodowa.  Przez  zmiang  usta- 
wienia  sworznia  mocujgcego  dzwignle  do  glowicy  minro- 
srodowej  reguluje  sig  wielkosd  zgdanegd  skoku  ta§my. 
Siig  nacisku  walcow  na  ta^mg  mozna  legulowac  przsz 
zmiang  nacisku  sprgzyn  dociskajgcych  walce,  co  jest 
wazne  dla  zapewnienia  dokladnego  przesuwu  tasmy  bez 
poSlizgow.  Przy  operacjach  tloczenia  dlugosc  tasmy  mo- 
ze  ulegac  pewnym  zmianomi  przy  cigciu  tasma  nieco  slg 
wydluza,  przy  wytlaczaniu  ■ — ulega  skroceniu.  W celu 
uniknigcia  powstawania  wybrzuszen  tasmy  i poslizgow 
na  walcach  mozna  za  pomocg  zmiany  dlugoSci  dzwigni 
napgdzajgcej  walce  odbierajgce,  odpowiednio  wyregulo- 
wad  ich  skok  uwzglgdniajgc  ewentualne  wydluzenie 
i skrdcertie  tasmy.  W przypadku  tlocznikow  zaopatrzo- 
nych  w piloty  ustalajgce  poiozende  tasmy  w momencie 
wykrawania,  tasma  musi  mied  moznosd  swobodnego 
nrzesuwania  slg  i ustawiania  w chwili  wchodzenia  pilo- 
tow.  Z tego  wzglgdu  walce  podajgce  muszg  sig  nieco 
lozchylid,  luzujgc  tasmg.  Odbywa  sig  to  automatycznie 
przez  unoszenie  walca  gornego  przez  dzwignig  naciska- 
ng  zderzakiem  zamocowanym  do  suwaka  prasy. 

W przypadku  tlocznikdw  bez  pilotdw,  urzgdzenie  to 
odlgcza  sig  przez  wykrgceriie  srub  zderzakowych. 

Do  pracy  przy  raateriale  z krggu  sluzg.  bgbny: 

— odwijajgcy  (na  ktory  zaklada  sig  krgg  tasmy)  i 

— nawijajgcy  (do  nawijania  odpadow  pozostalych 
z tasmy  po  wy cigciu  przedmiotdw). 

Bgben  naWijajgcy  otrzyniuje  okresowy  ruch  obrotowy 
7,a  pomocg  ukladu  dzwigni,  przy  czym  szybkosd  nawija- 
nia moze  bye  regulowana  przez ' zmiang  ramienia  dzwi- 
gni. Do  regulacji  naciggu  tasmy  w bgbnie  odwijajgcym 
sluzy  specjalny  hamulec,  a w bgbnie  nawijajgcym  — 
sprzgglo  cierne  o docisku  regulowanym  sprgzynami. 

W podajnikach  do  pras  przechylnych  oba  bgbny  •— 
odwijajgcy  i nawijajgcy  — majg  mozliwosd  przechyla- 
nia  sig,  a wige  i moznosd  pracy  przy  przechylnym  kor- 
. pusie  prasy, 

W urzgdzeniach  podajgcych  do  pras  przechylnych  za- 
stosowane  sg  dodatkowo;  odcinek  odpadow  oraz  walce 
prostujgce. 

Odcinek  odpadow  sluzy  do  cigeia  na  drobniejsze  ezg- 
sci  wycigtej  ta^my  wychodzgcej  z walcow  odbierajgcych. 
Przymocowany  jest  do  walcow  i do  stolu  prasy.  Napgd 
otrzymuje  z walu  prasy, 

Walce  prostujgce  przymocowane  sg  do  walcdw  poda- 


jgcych  i do  stolu  prasy.  Skladajg  sig  one  z pigeiu  wal- 
kdw  i sluig  do  prostowania  podawanego  materialu. 

Normalny  kierunek  ruchu  ta^my  przez  tlocznik  jgst 
od  strony  lewej  do  prawej.  Kierunek  ten  moina  zmienic, 
uzyskujgc  podawanio  materialu  po  stronie  prawej,  a od- 
bieranie  — po  lewej. 

Z podanych  wyzej  zespoldw  tworzyd  raoina  rozne 
uklady  urzgdzenia  podajgcego  zaleznie  od  postaci  ma- 
terialu i sposobu  podawania  i odbierania. 

Podawanie  materialu.  Material  moze  byd 
podawany  do  walcdw  umieszczonych  na  plycie  stolu  za 
pomoeg  jednego  z nastgpujgcych  sposobdw: 

a — podawanie  rgczne  pasdw  oigtych  na  nozycacli 
gilotynowych.  Przed  pierwszg  parg  walcdw  umie- 
szcza  sig  w tym  przypadku  stolik  prowadzgey; 
b — taSma  odwijana  jest  z krggu  umieszczonego  na 
bgbnie  odwijajgcym.  Przed  pierwszg  parg  walcdw 
umieszcza  sig  stolik  prowadzgey; 
c — tasma  odwijana  jest  z krggu  umieszczonego  na 
bgbnie  odwijajgcym  i przed  wejsciem  do  pierw- 
szej  pary  walcow  podajgcych  przechodzi  przez 
pigciowalkowy  aparat  prostujgcy.  Walce  prostu- 
jgce umieszcza  sig  w miejsce  stolika  prowadzg- 
cego. 

Odbieranie  materialu.  Material  pozostacy 
z taimy  lub  pasa  moze  bye  — po  wycigeiu  przedmiotdw 
— odbierany  z drugiej  pary  walcdw  za  pomoeg  jednego 
z nastgpujgcych  sposobdw: 

d — pasy  o ograniezonej  dlugosci,  cigte  na  nozycach 
gilotynowych  spadajg  po  wyjsciu  z podajnika 
do  ustawionej  w tym  celu  skrzyni  lub  na  pomost 
wdzka  transportowego.  Do  walcdw  prawych  mo- 
ze bye  zalozony  stolik  prowadzgey; 
e — tasma  odwijana  z krggu  — po  wycigeiu  przed- 
miotdw — nawijana  jest  na  bgben  nawijajgcy, 
ktory  otrzymuje  napgd  od  plyty  stolu.  Po  wyj- 
sciu z drugiej  pary  walcdw  tasma  prowadzona 
jest  przez  listwy  tylnego  stolika  prowadzgeego; 
1 — tasma  z krggu  lub  pasy  cigte  na  nozycach  mogg 
byd  po  wyjsciu  z walcdw  prawych  pocigte  przez 
odcinak  odpaddw  na  odcinki  rdwne  dlugosci  sko- 
ku taSmy.  Odcinany  material  spada  do  skrzyni 
ustawionej  pod  odcinakiem, 

Zestawienie  ukladu  zespoldw.  Zespoly, 
ktdre  w zaleznosci  od  sposobu  podawania  i odbierania 
materialu  wchodzg  w sklad  urzgdzenia  podajgcego,  po- 
daje  ponizsza  tablica. 


Sposdb  podawania  | 

a 

b c 

1,  2,  3 

1,  2,  3,  4 1,  2,  3.  4 

7 

7 2 (7) 

1,  2,  3,  4,  5 1,  2,  3,  4,  5 

6,  7 6,  7,  9 

1,  2,  3 

1,  2,  3,  4 1,  2,  3,  4 

8,  7 

8,  7 8,  9 

Dl  • 


Dane  liezbowe: 

Nr  katalogowy  PW  1 PW  2 PW  3 PW  4 PW  5 PW  6 PW  7 

Do  pras  Nr  kat.  PMP  40  PMS  40'  PMS  50  PMS  25  PMP  25  PMS  16  PMP12.5 

SkoktaSmy  0-+-160  O-i-160  0-+-160  O-t-120  0-1-120  0-1-120  0-1-120  ram 

Najwigksza  szerokoSd  ta- 

Smy  225  225  225  ' 150  150  150  150  mm 

Najwigksza  grubo46  taS- 

my  222,22  2 2 mm 

Wznlos  taSmy  nad  po- 

wierzchnig  plyty  75  . 75  7o  75  mm 

OdlegloSd  migdzy  osiami 
walcdw  prawych  i le- 

wych  860  860  830  665  740  630  680  mra 

Srednica  walcdw  podajg- 
cych 100  100  100  ■ 72  72  72  72  mm 

Srednica  walcdw  prostu- 

jgcych  45  _ — — - 35  ■—  35  mra 

Liezba  walcdw  prostujg- 

cych  5 — — — 5 — 

Najmniejsza  Srednica  we- 

wngtrzna  krggu  taSmy  170  170  170  128  128  128  128  mm 

Najwigksza  Srednica  we- 

wngtrzna  krggu  taSmy  510  510  510  400  400  400  400  ram 

U w a g a:  Podajniki  walcowe  wchodzg  w sklad  wyposaienia  dodatkowego  pras  raimoSrpdowych 
za  specjalng  doplatg. 


W prasach  mimosrbdowych  stalych,  ze  wzglgdu  na 
brak  odcinaka  odpaddw  i walcdw  prostujgcych,  nie  mo- 
zna tworzyd  ukladdw  af,  bf,  cf,  cd  i ce. 
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2.  MLOTT  DO  SWOBODNEGO  KUCIA 
2.1.  MIot  spr^ignowy  Msp  80 

Zastosowanle  pomocq  nastawnego  mlmoSrodu,  co  jednocze§nie  wplywa 


M)ot  sprgzynowy  Msp  80  przeznaczony  jest  do  swo- 
bodnego  kucia  stall  wgglowych,  stopowych  oraz  metali 
niezelaznych.  Mozna  na  nim  odpowiednio  podgrzany 
material  wydluzac,  poszerzac,  przecinac,  przebijad,  skrg- 
cac,  rolowad  i wygladzad, 

Z powoda  prostoty  konstrukcji,  latwosci  obslugi,  szyb- 
kiej  gotowosci  do  pracy  oraz  malych  kosztdw  instalacji 
i napgdu,  mlot  ten  nadaje  siQ  do  instalowania  tak  w du- 
zych,  jak  i w malych  kuzniach. 

Dzialanie 

Mlot  pracuje  tylko  uderzeniami  seryjnymi.  Urucha- 
mianie  i zatrzymywanie  mlota  odbywa  si^  przez  prze- 
suwanie  pasa  z kola  luznego  na  kolo  stale  i odwrotnie 
za  pomoca  dzwigni  noznej.  Ruch  przenosi  sig  z wain 
napgdowego  na  bijak  poprzez  nastawny  mimosrbd,  kor- 
bowod  i resqr  plasld  zamocowany  przegubowo  w kor- 
pusie. 

Regulowanie  wielkoSci  skoku  bijaka  odbywa  siq  za 


na  zmiang  energii  uderzenia.  Regulacjq  energii  uderze- 
nia  podczas  pracy  mlota  uzyskuje  sig  przez  czgscio'we 
przesunigcie  pasa  na  kolo  stale. 

Polozenie  bijaka  mozna  zmieniafi  przez  regulacjg  dlu- 
gosci  korbowodu. 

Budpwa 

W gornej  czgsci  korpusu  osadzony  jest  przegubowo 
plaski  resor,  ktorego  jeden  koniec  polgczony  jest  z bi- 
jakiem  osadzonym  w prowadnicach,  drugi  zas  z elasty- 
cznym  korbowodem,  polgczonym  z nastawnym  mlmo- 
Stodem. 

W dolnej  czgsci  korpusu  osadzony  jest  wal  napgdowy, 
na  ktorym  sq  osadzone:  z jednej  strony  ^ kolo  pasowe 
stale  i luzne,  z drugiej  — kolo  zamachowe,  posrodku 
zas  — nastawny  mimosrod. 

Kowadlo  przymocowane  jest  do  korpusu  za  pomocq 
4 4rub  poziomych.  Mlot  napgdzany  jest  za  pomocq  pg- 
dni  lub  indywidpalnego  silnika  elektrycznego. 


Dane  liczbowe: 

Cigzar  czg4ci  spadajgcych  80  kG 

Liczba  uderzen  na  minutg  200 

Wielko^c  skoku  250  mm 

Zapotrzebowana  moc  3 kW 

Odleglo^A  osi  bijaka  od  korpusu  330  mm 

Dlugo4ii  kowadel  200  mm 

Szerokosd  kowadel  - 60  mm 

Najwigkszy  [p  przekuwanego  materialu  80  mm 

Najwigksza  0 przekuwanego  materialu  90  mm 

Odleg}o46  dolnego  kowadla  od  prbwadnlc  230  mm 

OdleglbSc  dolnego  kowadla  od  podlogi  690  mm 

Cigzar  mlota  2500  kG 


Wyposaienle  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego  dostarczanego 
uzytkownikowi  po  uzgodnieniu  z wytworcg,  za  dodatko- 
wg  oplatg  wchodzg: 
aj  kowadla, 
b)  komplet  kluczy. 
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2.  2.  Mlotji  spr^iarkouje 

MS  00,  MS  100,  MS  200,  MS  500,  MS  100 


Zastosowanie 

Mloty  te  przfiznaczone  do  swobodnego  kucia  stall 
wgglowych,  stopowych  i metali  niezelaznych.  Mozna 
aia  nich  odppwiednlo  nagrzany  material  wydluzad,  po- 
szerzae,  glq6,  przecina6,  przebijac,  skigcafi,  rolowac  i wy- 
gladzad.  Mloty  powyzsze  nie  sg  dostosowane  do  kucia 
w matrycach,  gdyz  bijaki  w nich  nie  maj^  dolnego 
prowadzenla,  a szaboty  nie  sq  odpowiednio  ustalone 
w korpusach. 

Na  mlotach  tych  mozna  kuc  wydajnie  prpty  oraz  wy- 
konywac  ksztaltowe  odkuwki  do  wymiarow  i ci^zarow 
podanych  w tablicy  na  str.  8.  Z powodu  prostoty  kon- 
strukcji,  latwoiici  obslugi,  szybkiej  gotowosci  do  pracy, 
moznoSci  dokladnej  regulacji  sily  uderzenia,  uniwersal- 
nosci  oraz  malych  stosunkowo  kosztow  instalacji  i na- 
ppdu,  mloty  te  nadajq  si?  do  instalowania  tak  w malych, 
jak  1 duzych  kuzniach  do  produkcji  malo-  i ^rednio- 
seryjnej  oraz  w zaktadach  naprawczych,  dzialach  glow- 
nego  mechanika  itp. 

Dzialanie  mlotdw  MS  100,  MS  200  1 MS  500 

Mloty  te  pracujq  uderzenlami  automatycznymi  seryj- 
nymi.  Uderzenia  pojedyncze  mozna  na  nich  uzyskiwad 
zwalniajqc  pedal,  wzglpdnie  dzwignip  po  kazdym  ude- 
rzeniu. , , 

Sila  uderzeh  jest  zalezna  od  wielkosci  ptzesunipcia 
pedalu,  wzglpdnie  dzwigni  rpcznej. 


Sterowanie  mlotbw  MS  100  i MS  200  odbywa  sIq  noz- 
nie  lub  rgcznie,  a miota  MS  500  tylko  r^cznie. 

Mloty  MS  100  i MS  200  sq  obslugiwane  przez  jednego 
pracownika,  a mlot  MS  500  przez  dwoch. 

W mlotach  tych  wahania  i uderzenia  seryjne  bijaka 
sg  zsynchronizowahe  z ruchem  tloka  spr^zarki  obustron- 
nego  dzialania,  wbudowanej  w korpus  mlpta. 

W tych  mlotach  cylinder  bijaka  i.  cylinder  spr^tarki 
sg  Iqczone  przez  zawory  ze  sobq,  wzglpdnie  z ..otocze- 
niem  (wnptrzem  k'orpusu). 

W zaleznosci  od  ustawienia  zaworow  otrzymuje  sip: 

1.  Bieg  luzem  (bijak  lezy  na  kowadle)  . 

'2.  Zawieszenie  bijaka  w gornym  polozeniu 

3.  Wahania  bijaka 

4.  Uderzenia 

5.  Docisic  bijaka  do  kowadla  (do  odkuwki). 

Bieg  luzfem  otrzymuje  sip,  gdy  obie  czpSci  cylindra  bi- 
jaka i sprpzarki  sp  potpczone  z otoczeniem. 

Przy  zawieszeniu  bijaka,  sprpzarka  wtlacza  powietrze 
przez  zawor  zwrotny  pod  tlok  bijaka,  a gdrna  czp46  cy- 
lindra bijaka  jest  polpczona  z otoczeniem. 

Przy  wahaniach  bijaka  powietrze  ze  sprpzarki  jest 
wtlaczane  przez  zawor  zwrotny  pod  tlok  bijaka,  a gdr- 
na  czpsd  cylindra  bijaka  jest  polpczona  z cylindrem 
sprpzarki. 

Dla  otrzymania  uderzeh,  gornq  czpSfi  cylindra  bijaka 
Ipczy  sip  z gornp  czpscip  sprpzarki,  a dolnp  czpsd,  z dol- 
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nq  czqSclq  spr^zarki,  przy  czyra  przy  sJabszych  uderze- 
niach  g6rne  cz^Sci  cylindrdw  sq  czg^ciowo  polqczone 
z otoczeniem. 

Przy  doclsku  bijaka  do  kowadla  powietrze  ze  sprQ^ar- 
ki  jest  wHaczane  przez  zaw6r  zwrotny  nad  tJok  bijaka 
przy  jednoczfssnym  polqczeniu  dolnej  czQsci  cylindra 
bijaka  z oto'czeniem. 

Dzlalanie  mlotdw  MS  60  i MS  1000 

Cechq  charakterystycznq  tych  raiotdw  nlezaleznie 
od  seryjnych,  uderzenia  pojedyncze  polqczone  z doci- 
skiem  bijaka  do  kowadia  (do  odkuwki).  Przy  uderze- 
niach  pojedynczych,  ktore  sq  o okolo  SOVo  silnlejsze  od 
seryjnych,  powietrze  jest  pobierane  do  cylindra  bijaka 
nie  bezpo^rednio  ze  spr^zarki  jak  w innych  typach 
miotdw,  lecz  z komory  znajdujqcej  sig  w korpusie  mlo- 
ta,  do  ktdrej  spr^zarka  wttacza  powietrze  przez  zawdr 
zwrotny, 

Sterowanie  mlota  MS  60  odbywa  siq  noznie  lub  rqcz- 
nie,  a mlota  MS  1000  tylko  r^cznie. 

I Mlot  MS  60  jest  obslugiwany  przez  jednego  pracow- 

I nika,  a mlot  MS  1000  przez  dwoch  lub  trzech, 

W mlotach  tych  cylindry  bijaka  i spr^zarki  polq- 
czone  przez  zawory  ze  sobq  lub  z otoczeniem,  lub  tez 
z komorq. 

W zalezno^ci  od  ustawienia  zawordw  otrzymuje  sie; 

1.  Zawieszenie  bijaka  w gornym  polozeniu. 

2.  Pojedyncze  uderzenie  polqczone  z dociskiem  bijaka 
do  kowadia. 

3;  Bieg  iuzem. 

4.  Wahania  bijaka. 

5.  Seryjne  uderzenia. 

I Przy  zawieszeniu  bijaka  spr^zarka  obustronnego  dzia- 

lania  wtlacza  powietrze  przez  zawor  zwrotny  do  komo- 
ry, doina  cz^sc  cylindra  bijaka  jest  polqczona  z komora,' 
a gorna  z otoczeniem  (wn^trzem  korpusu). 

Pojedyncze  uderzenia  otrzymuje  siQ  przez  szybkie  po- 
Ificzenie  gornej  czgsci  bijaka  z komorq,  do  ktdrej  spr^- 
zarka  wtlacza  powietrze  przez  zawor  zwrotny,  przy 
jednoczesnym  pol^czeniu  dolnej  czQsci  cylindra  bijaka 
z otoczeniem. 

Przy  biegu  iuzem  obie  cz^sci  cylindrow  s^  polqczone 
z otoczeniem  i bijak  spoczywa  na  kowadle. 

Przy  wahaniach  bijaka  doina  cz^sc  cylindra  bijaka 
jest  polqczona  z komorq,  ktorq  zasila  przez  zawor 
l|  zv/rotny  doina  cz^sc  sprgzarki,  a gorna  cz^sd  — z gor- 

j nq  czgsciq  cylindra  spr^zarki.  Przy  seryjnych  uderze- 

1 niach  gome  i dolne  czQsci  cylindrow  sq  pdlgczone  ze 

I sobq. 

I Bndowa  mlota  MS  60 

N a p Q d.  Mlot  jest  napgdzany  silnikiem  zwartym 
o budowie  zamkpigtej,  na  pr^d  zmienny  o napigciu 
, 3b0/220  V i 50  okresach  na  .sekund?, 

Silnik  jest  umieszczony  wewnqtrz  korpusu  na  plycie 
przymocowanej  przechylnie  do  korpusu.  Z silnlka  ruch 
jest  przenoszony  za  pomocq  paskow  klinowych  na  kolo 
zaniachowe  osadzone  na  wale  korbowym  spr^zarki.  Do 
uruchomienia,  wzglgdnie  zatrzymania  silnika  sluzy  przy- 
cisk  umieszczony  na  korpusie  mlota, 

K o r p u s mlota  wykonany  z zeliwa  tworzy  jednq  ca- 
losc  z cylindrami. 

S p r ^ 2 a r k a.  Wal  korbowy  o osi  rdwnoleglej  do  bo- 


ku  mlota  obraca  sIq  w lozyskach  tocznych  oaadzonych 
w obsadzie  mocowanej  w korpusie. 

Ruch  z walu  korbowego  na  tlok  spr^iarki  przenosi 
korbowdd,  ktorego  dolny  leb,  zaopatrzony  w loiysko 
toczne,  dla  ulatwienia  montazu  i regulacji  dlugoici  kor- 
bowodu,  jest  wykonany  oddzielnie, 

Sworzeii  tloka  ma  powierzchnig  utwardzonq.  Tlok  sprtj- 
zarkl  uszczelniony  dwoma  zeliwnymi  pierScieniami  roz- 
pr^znymi  jest  prowadzony  w dolnej  swej  cz^Sci  w tulei 
prowadzqcej,  zaopatrzonej  w czterodzielny  iciskany 
spr^zynq  pierscien  uszczelniajqcy. 

Bijak  odkuty  z twardej  stall  wewnqtrz  drqzony  Jest 
od  gory  zaslepiony  osadzonym  na  gorqco  korkiem.  Tlok 
bijaka  uszczelniajq  dwa  stalowe  pierscienie  rozprqzne. 
W dolnej  swej  czqsci  bijak  posiada  gniazdo,  w ktorym 
za  pomocq  klina  mocuje  siq  gome  kowadlo.  Bijak  jest 
prowadzony  w zeliwnej  prowadnicy  przymocowanej  do 
(iolnego  kolnierza  cylindra.  Obrotowi  bijaka  zapoble- 
gajq  dwie  ptaskie  wkladki  zeliwne  osadzone  w prowad- 
nicy i dopasowane  do  plaskich  sciqc  wykonanych  wzdtuz 
tfzona  bijaka.  Jako  uszczelnienie  prowadnicy  sluzy  czte- 
iodzielny  pierscieh  raetalowy  ^ciskany  spiralnq  sprqzy- 
iiq.  W gornym  polozeniu  bijak  chowa  siq  w prowad- 
nicy. 


Szabota  wykonana  ze  staliwa  ustawiana  na  filcu 
zelaznym  i mocowana  klinami  dqbowymi  w otworze  kor- 
pusu, nie  wymaga  wykonywanla  wnqkl  w fundamencie, 
gdyz  nie  wystaje  poza  spod  korpusu.  Do  szaboty  przy- 
twierdzona  jest  za  pomccq  klina  stalowa  obsada,  w kto- 
rej  zamocowuje  siq  dolne  kowadlo. 

Szabota  ma  ksztalt  osmiokqtny,  a kolnierz  prowadnicy 
bijaka  osiem  srub  mocujqcych,  co  umozliwia  ustawia- 
nie  szaboty  i bijaka  wraz  z kowadlami  w roznych  poio- 
zeniach  co  45°. 

R o z r z q d mlota  stanowiq  dwa  poziome  obrotowe  za- 
wory polqczone  ze  sobq  ciqglem  1 obracane  jednoczes- 
nie  przez  pedal,  wzglqdnie  dzwigniq  rqcznq  osadzonq 
na  dolnym  zaworze. 

Dzwignia  rqczna  posiada  zapadkq,  ktora  ustala  zawory 
w poszczegdlnych  polozeniach. 

Sprqzarka  pobiera  i wydmuchuje  powietrze  do  wnq- 
trza  korpusu,  gdzie  jest  ono  czystsze  i nasycone  zawie- 
sinq  oleju. 

Smarowanie  cylindrow  odbywa  siq  automatycz-  ^ 

nie  od  pompki  tloczkowej  typu  Boscha  napqdzanej  pa- 
skiem  z walu  mlota. 


K 0 r p u s mlota  jest  wykonany  z ieliwa.  W mlocle 
MS  100  tworzy  on  z cylindrami  bijaka  i sprqzarki  jednq 
caloSd,  a w mlocie  MS  500  cylindry  sq  wykonane  od- 
dzielnie. 

Sprqiarka.  Wal  korbowy  sprqzarki  obraca  siq 
w dwoch  lozyskach  samosmarowych,  przymocowanych 
po  obu  stronach  korpusu.  Czop  wykorbienia  ma  loiysko 
slizgowe  smarowane  pod  ci^nieniem.  Ruch  z walu  kor- 
bowego  na  tlok  sprqiarki  jest  przenoszony  za  pomocq 
korbowodu,  ktorego  dolny  leb  jest  dzielony.  Sworzeii 
tloka  jest  utwardzony  powierzchniowo.  Tlok  sprqzarld 
uszczelniajq  dwa  pierscienie  zeliwne. 

Bijak  odkuty  z twardej  stall,  wewnqtrz  drqzony,  jest 
od  gory  zaslepiony  osadzonym  na  gorqco  korkiem,  Tlok 
bijaka  uszczelniajq  dwa  stalowe  piericienie  rozprqzne. 
W dolnej  swej,  czqsci  bijak  posiada  gniazdo,  w ktdrym 
za  pomocq  klina  mocowane  jest  gome  kowadlo. 

Bijak  jest  prowadzony  w zeliwnej  prowadnicy  przy- 
uiocowanej  do  dolnego  kolnierza  cylindra.  Obrotowi 
bijaka  zapobiegajq  dwie  wkladki  zeliwne,  ktore  sq  do- 
pasowane do  plaskich  sciqc  wykonanych  wzdluz  trzona 
bijaka.  Jako  uszczelnienie  prowadnicy  sluzy  sznur  azbe- 
stowo-bawelniany.  W gornym  polozeniu  bijaka  kowadlo 
chowa  siq  w prowadnicy. 

Szabota  wykonana  ze  staliwa  jest  ustawiona  we 
wnqce  fundamentu  na  podkladzie  wykonanym  z belek 
dqbowych  lub  filcu  zelaznego,  Gornq  czq§c  szaboty  mo- 
cuje siq  w otworze  podstawy  korpusu  klinami  dqbo- 
wymi. 

Do  szaboty  przytwierdzona  jest  za  pomocq  klina  sta- 
lowa obsada,  w ktorej  z kolei  zamocowuje  siq  dolne 
kowadlo,  ktorego  dluzszy  bok  jest  ustawiony  pod  kq- 
tem  30°  do  boku  mlota. 

R o z r z q d mlotow  stanowiq  dwa  poziome  obrotowe 
zawory  polqczone  ze  sobq  ciqglem  i obracane  jedno- 
czesnie  przez  pedal,  wzglqdnie  dzwigniq  rqcznq.  Na  po- 
krywie  dolnego  zaworu  znajduje  siq  zatrzask,  ktory 
ustala  polozenie  zaworow. 

Sprqzarka  pobiera  i wydmuchuje  povdetrze  do  wnq- 
trza  korpusu,  gdzie  jest  ono  czystsze  i nasycone  zawie- 
sinq  oleju. 

Smarowanie  cylindrdw  oraz  czopa  wykorbienia 
walu  odbywa  siq  automatycznie  od  pompki  tloczkowej 
t'j'pu  Boscha  napqdzanej  paskiem  z walu  korbowego. 


Budowa  mloldw  MS  100  i MS  500 

N a p q d tych  mlotow  odbywa  siq  za  pomocq  silnikow 
(w  MS  100  silnik  zwarty,  w MS  500  - pierscieniowy) 
budowy  zamkniqtej  na  prqd  zmienny  o napiqciu  380/220 
V i 50  okresach  na  sekundq.  Silnik  w mlocie  MS  100 
jest  zamocowany  na  plycie  przechylnej  na  korpusie, 
a w mlocie  MS  500  na  podstawie  przymocowanej  do 
fundamentu. 

Z silnika  ruch  jest  przenoszony  za  pomocq  paskdw 
klinowych  na  kolo  zamachowe  osadzone  na  wale  korbo- 
wym sprqzarki. 

Do  uruchomienia,  wzglqdnie  zatrzymania  silnika  mlo- 
ta MS  100  sluzy  przycisk  umieszczony  na  korpusie  mlo- 
ta. Do  wlqczania  i wylqczania  silnika  mlota  MS  500  slu- 
zy wylqcznik  olejowy  umieszczony  w poblizu  mlota 
oraz  rozrusznik  olejowy  ustawiony  na  podstawie  sil- 


Budowa  mlota  MS  200 

N a p q d mlota  odbywa  siq  za  pomocq  silnika  pler- 
•■icieniowego  budowy  zamkniqtej  na  prqd  zmienny  o na- 
piqciu 380/220  V i 50  okresach  na  sekundq. 

Silnik  jest  ustawiony  przesuwnie  na  podstawie  przy- 
mocowanej do  fundamentu. 

Z silnika  ruch  jest  przenoszony  za  pomocq  paskow 
klinowych  na  kolo  zamachowe  osadzone  na  wale  po- 
srednim,  skqd  przez  przekladniq  zqbatq,  znajdujqcq  siq 
wewnqtrz  korpusu,  na  wal  korbowy  sprqzarki. 

Do  uruchomienia  wzglqdnie  zatrzymania  silnika  sluzy 
przycisk  umieszczony  na  korpusie  mlota. 

K o r p u s mlota  wykonany  z zeliwa  tworzy  jednq 
calosc  z cylindrami. 

Sprqzarka.  Waly  poSredni  i korbowy  o osiach 
rownoleglych  do  boku  mlota  obracajq  siq  w lozyskach 
tocznych.  Przekladnia  zqbata  jest  zanurzona  w kqpieli 
olejowej.  Ruch  z walu  korbowego  na  tlok  przenosi  kor- 


bowdd,  ktorego  dolny  leb,  zaopatrzony  w lozysko  tocz- 
ne  jest  wykonany  oddzielnie,  co  ulatwia  montai  i umo- 
ivliwia  regulacjq  dlugo^ci  korbowodu.,  Sworzed  tloka 
jest  utwardzany  powierzchniowo,  Tlok  sprqzarki  usz-: 
rzelniajq  dwa  zeliwne  rozprqzne  pierscienie. 

Bijak  odkuty  z twardej  stall,  wewnqtrz  drqzony, 
jest  od  gory  zaslepiony  osadzonym  na  gorqco  korkiem. 
Tlok  bijaka  uszczelniajq  dwa  stalowe  pierScienie  roz- 
prqzne, W dolnej  swej  czqSci  bijak  posiada  gniazdo, 
w ktorym  za  pomocq  klina  mocuje  siq  gome  kowadlo. 

Bijak  jest  prowadzony  w zeliwnej  prowadnicy,  przy- 
mocowanej do  dolnego  kolnierza  eylindra.  Obrotowi 
bijaka  zapobiegajq  cztery  plaskie  wkladki  zeliwne.  Ja- 
ko uszczelnienie  prowadnicy  sluzy  pierscien  metalowy 
•skladajqcy  siq  z czterech  czqsci,  ktdre  przylegajq  do 
bijaka  pod  dzialaniem  spiralnej  sprqzyny,  W gornym 
polozeniu  bijaka,  kowadlo  chowa  siq  w prowadnicy. 

Szabota  wykonana  ze  staliwa  jest  ustawiana  we 
wnqce  fundamentu  na  podkladzie  z belek  dqbowych 
lub  filcu  zelaznego.  Gornq  czqsc  szaboty  mocuje  siq 
w otworze  podstawy ' korpusu  klinami  dqbowymi.  Do 
szaboty  jest  przytwierdzona  za  pomocq  klina  stalowa 
obsada,  w ktorej  zamocowuje  siq  dolne  kowadlo,  kto- 
rego dluzszy  bok  jest  ustawiony  pod  kqtem  45°'  do 
boku  mlota. 

R o z r z q d mlota  stanowiq  trzy  poziome  obrotowe 
zawory,  z ktdrych  gorny  i dolny  polqczone  ze  sobq 
ciqglem  sq  obracane  jednoczesnie  za  pomocq  pedalu 
lub  dzwigni  rqcznej  osadzonej  na  dolnym  zaworze,  za- 
wor zas  srodkowy  jest  obracany  niezaleznie  od  nlch 
rqcznie.  Podczas  biegu  Iuzem  dzwignia  srodkowego  za- 
woru znajduje  siq  w prawym  polozeniu  i bijak  lezy 
na  kowadle. 

Po  przelozeniu  powyzszej  dzwigni  o 180°  w lewo, 
bijak  unosi  siq  do  gory  i w tym  polozeniu  pozostaje 
zawieszony.  Dla  otrzymania  pojedynczych  lub  tez  se- 
ryjnych uderzeii  nalezy  nacisnqc  pedal  lub  obrocic 
dzwigniq  dolnego  zaworu  w prawo.  Dla  otrzymania 
docisku  bijaka  do  kowadia  wylqcza  siq  zatrzask  na 
dolnym  zaworze  i obraca  siq  dzwigniq  dolnego  zaworu 
w lewo.  Doina  czqsc  sprqzarki  pobiera  i wydmuchuje 
powietrze  przez  zawory  do  korpusu,  a gorna  do  oto- 
czenia. 

Smarowanie  'cylindrow  odbywa  siq  automatycz- 
nie za  - pomocq  pompki  tloczkowej  typu  Boscha,  napq- 
■ dzanej  paskiem  z walu  posredniego. 

Budowa  mlota  MS  lOOO 

N a p q d mlota  odbywa  siq  za  pomocq  silnika  zwar- 
tego  budowy  zamkniqtej  na  prqd  zmienny  o napiqciu 
380/220  V i SO  okresach  na.  sekundq. 

Silnik  jest  ustawiony  przesuwnie  na  saniach  przymo- 
cowanych  do  fundamentu.  Gala  aparatura  elektryczna 
miesci  siq  w specjalnej  szafie  metalowej,  na  obudowie 
ktorej  znajdujq  siq  przyciski  do  uruchomiania  i zatrzy- 
mywania  silnika. 

Ruch  z silnika  jest  przenoszony  za  pomocq  paskdw 
klinowych  na  kolo  zamachowe  osadzone  na  wale  po- 
srednim,  skqd  przez  przekladniq  zqbatq,  znajdujqcq  siq 
wewnqtrz  korpusu  na  wal  korbowy  sprqzarki. 

K o r p u S mlota  wykonany  z zeliwa  jest  dzielony 
w plaszczyzhie  osi  walu  korbowego. 

Sprqzarka.  Waly  posredni  i korbowy  sq  rdwno- 
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legle  do  boku  mlota.  Wal  po^redni  obraca  si(}  w lozy' 
skach  tocziiych,  a koibowy  w lozyskach  Slizgowych 
smarowanych  pod  ciSnieaiem.  Przekiadnia  zgbata  jest 
zanurzona  w kcipieli  olejowej.  Ruch  z walu  korbowego 
Da  ttok  sprgzarki  przenosi  korbowdd,  ktorego  doltiy 
leb,  zaopatrzony  w lozysko  Slizgowe,  jest  dzielony. 
Sworzed  tloka  jest  utwardzony  powierzchniowo.  Tiok 
sprgzarki  uszczelniajg  dwa  zeliwne  rozprqzne  piericie- 
nie. 

B i j a k odkuty  z twardej  stall,  wewnqtrz  drqzony, 
jest  od  gory  zaslepiony  osadzonym  na  gorqco  korkiem. 
Tiok  bijaka  uszczelniajq  dwa  stalowe  rozprqzne  pierS- 
cienie.  W dolnej  swej  czqsci  bijak  posiada  gniazdo, 
w ktorym  za  poinocq  klina  mocuje  siq  gome  kowadlo. 
Bijak  jest  prowadzony  w zeliwnej  prowadnicy,  przy- 
mocowanej  do  dolnego  koinierza  cylindra,  Obrotowi 
bijaka  zapobiegajq  cztery  plaskie  wktadki  zamocowa- 
rie  w prowadnicy.  Jako  uszczelnienie  prowadnicy  stu- 
zy  sznur  azbestowo-bawelniany.  W gornym  polozeniu 
bijaka  kowadlo  wystaje  poza  prowadnicq. 

S z a b 0 1 a wykonana  ze  staliwa  jest  ustawiana  we 
wnqce  fundamentu  na  podkiadzie  z bali  dqbowych  lub 
filcu  zelaznego.  Poiozenie  szaboty  ustala  siq  we  wnqce 

Dane  liezbowe: 

Nr  katalogowy 
Ciqzar  bijaka  (z  kowadiem) 

Najwiqkszy  skok  bijaka 

Odleglosc  osi  bijaka  od  korpusu 

Diugosc  gornego  kowadla 

Szerokoic  gornego  kowadla 

Energia  seryjnego  uderzenia 

Energia  pojedyiiczego  uderzenia 

Liezba  uderzen  na  minutq 

Najwiqkszy  IJl  przekuwanego  materiahi 

Najwiqksza  0 przekuwanego  materialu 

Ciqzar  szaboty 

Ciqzar  mlota  z szabotq 

Moc  silnika 

Liezba  obrotdw  silnika 

Wyposaienie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego,  dostarezanego 
uzytkownikowi  z mlotem  sprqzarkowym,  wchodzq; 

— Silnik  elektryezny 

— Aparatura  elektryezna 

— Pompka  tloczkowa  typu  Bosc/ia 

— Komplet  paskdw  klinowych 

— Kowadlo  gome  i dolne 

— Sruby  fundamentowe  z plytami  kotwowyml  ' 

— Plyty  oslaniajqce  wnqkq  szaboty. 


fundamentu  za  pomocq  wkladek  dqbowych.  Dolne  ko- 
wadlo jest  mocowane  klinem  bezpoSrednio  w szabo- 
cie.  Szabota  roa  ksztalt  o^raiokqtny,  a prowadnica  bi- 
jaka jest  mocowana  do  cylindra  za  pomocq  o§miu 
irub,  CO  umozliwia  ustawianie  kowadel  co  45°  w r6z- 
nych  polozeniach  wzglqdem  korpusu  mlota. 

Rozrzqd  mlota  stanowi  jeden  pionowy  calkowicie 
odciqzony  zawor,  przesuwany  za  pomocq  dzwigni  rqcz- 
nej,  zoopatrzonej  w zatrzask,  Tuleja  zaworu  jest  chlb- 
dzona  wodq. 

Sprqzarka  jest  zaopaJ:rzona  w urzqdzenie  odclnajqce 
doplyw  powieirza  ze  sprqzarki  do  komory  przy  wzro- 
scie  jego  ci^nienia  ponad  normq.  Poza  tym  komora  posia- 
da zawor  bezpieczenstwa.  Sprqzarka  pobiera  i wydmu- 
chuje  powietrze  przez  zawor  do  wnqtrza  korpusu,  gdzie 
jest  nasycane  zawiesinq  oleju  rozbryzgiwanego  specjal- 
nie  w tym  ceki  przez  przekladniq  zqbatq  napqdu. 

Smarowanie  obu  cylindrow  i wszystkich  czqpow 
walu  korbowego  odbywa  siq  obiegowo  za  pomocq  spe- 
cjalnej  pompki,  umieszczonej  wewnqtrz  korpusu  mlota 
i napqdzanej  z walu  korbowego.  Olej  zuzyty  jest  oezy- 
szczaiiy  przed  pompkq  za  pomocq  filtru  i magnesu. 


MS  MS  MS 

60  100  200 

60  100  200 

320  400  420 

300  375  400 

130  170  210 

65  70  90 

75  160  420 

100  - 
220  190  150 

80  95  150 

90  no  170 

0,72  2,1  3.5 

2.5  4,3  7,9 

4.5  10  21 

1440  970  1450 


MS  MS 
500  1000 
500  1000  kG 
700  815  mm 

610  700  mm 

290  350  mm 

no  250  mm 
1220  2600  kGm 
- 3400  kGm 

105  90 

300  430  mm 

345  490  mm 

9 15  T 

18  28,6  T 

44  62  kW 

730  1475  obr/min 


Wyposazenie  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego,  dostarezonego 
uzytkownikowi  po  uzgodnieniu  z wytworeq  za  dodat- 
kowq  opiatq  wchodzq: 

Komplet  zapasowych  pierScieni  uszczelniajqcych 
do  bijaka  i tloka  sprqzarki 

— Zapasowe  kowadla  gome  i dolne 

— Komplet  zapasowych  paskdw  klinowych 

— Zapasowe  uszczelnienie  do  bijaka 

— Komplet  potrzebnych  do  mlota  kluczy 

— Plejarka 


:l  9 


Producent: 

ELBLASKA  F-KA  URZADZEN  KUZIENNYCH 
Elblqg,  ul.  Grunwaldzka  2 
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2.3.  Mlot  paroiuo-pouiietrziiji  do  siuobodnego  kucia  MPK 


Mlot  MPK  3000  przeznaczony  jest  do  swobodnego  ku- 
da  steili  wgglowych,  stopowych  oraz  metali  niezelaz- 
nych.  Mozua  na  nira  odpowiednio  nagtzany  material 
wydluzac,  poszerzad,  gi^c,  przecinafi,  przebijad,  skrg- 
cad,  rolowad  i wygladzad.  Mlot  ten  nie  jest  dostosowa- 
ny  do  kucia  w matrycach,  gdyz  bijak  ma  krotsze  prowa- 
dzenie  u dolu,  a szabota  ma  moznosd  przesuwania  sig 
wzglgdem  bijaka. 

Na  mlocie  tym  mozna  kud  wydajnie  prgty  oraz  wyko- 
nywad  odkuwki  ksztaltowe  do  wymiardw  i cigzarow  po- 
danych  w tablicy  na  str.  ,8.  Z powodu  prostoty  kon- 
strukcji,  latwosci  obslugi,  szybkiej  gotowosci  do  pracy 
oraz  moznosci  dokJadnej  regulacji  sily  uderzenia,  intot 
ten  nadaje  sig  do  produkcji  malo-  i srednio-seryjnej 
w zakiadach  naprawczych,  dzialach  glownego  mechani- 


Mlot  praciije  uderzeniami  pojedynczymi.  Obsluga 
mlota  sklada  sig  z dwoch  lub  trzech  pracownikow.  Ste- 
rowanie  mlota  odbywa  sig  za  pomocg  dwoch  niezalez- 
nych  od  siebie  dzwigni  rgcznych  — dzwigni  suwaka  ste- 
rujgcego  i dzwigni  suwaka  odcinajgcego.  Przy  postoju 
mlota  obie  te  dzwignie  znajdujg  sig  w polozeniu  gornym. 
Uruchomianie  mlota  odbywa  sig  za  pomocg  dzwigni  su- 
waka odcinajgcego.  Przy  jej  opuszczeniu  suwak  odci- 
najgcy  otwiera  kanal  wlotowy  i wpuszcza  parg  (powie- 
trze)  pod  tlok  bijaka,  unoszgc  go  do  gdry.  Ilodc  wpusz- 
czanej  pary  (powietrza)  mozna  regulowad  przez  usta- 
wienie  dzwigni  suwaka  odcinajgcego  w posrednich  polo- 
zeniach  za  pomocg  zapadki  umieszczonej  na  tej  dzwigni. 
Przy  takim  polozeniu  dzwigni  suwaka  odcinajgcego  na- 
stgpuje  stale  dopelnianie  pary  (powietrza)  pod  tlok  bi- 
jaka,  co  powoduje  utrzymywanie  bijaka  w gornym  po- 
lozeniu. Utrzymywanie  bijaka  w gorze,  jest  polozeniem 
wyjsciowym  do  uderzenia  i rhoze  odbywac  sig  na  do- 
wolnej-  wysokodci,  w zaleznosci  od  wymaganej  sily  ude- 
rzenia i od  polozenia  dzwigni  sterujgcej. 

Przy  przesuwaniu  dzwigni . sterujgcej  na  ddl,  suwak 
sterujgcy  otwiera  kanaly  gome  dla  wlotu,  a dolne  dla 
wylotu  pary  (powietrza).  Cisnienie  pary  nad  tlokiem 
, wzrasta,  pod  tlokiem  maleje.  Bijak  pod  dzialaniem  roz- 
nicy  cisnieh  i wlasnego  cigzaru  spada,  powodujgc  ude- 
rzenia. Sila  uderzenia  zalezy  6d  prgdkosci  i wielkosci 
przesunigcia  dzwigni  sterujgcej,  oraz  od  poczgtkowego 
. ustawienia  dzwigni  suwaka  odcinajgcego  za  pomocg  za- 
padki. Najwigkszg  silg  uderzenia  otrzymuje  sig  przy  iiaj- 
nizszym  polozeniu  dzwigni  suwaka  odcinajgcego.  Po 
przesunigciu  dzwigni  sterujgcej  na  do!  i utrzymywaniu 
jej  w dolnym  polozeniu  bijak  bgdzie  dociskany  do  ko- 
wadla  (odkuwki). 


na  jest,  jako  odlew  stalowy.  Usta- 
i fundamentu  na  podkladzie  z bali 


dgbowych  lub  filcu  zelaznego.  Polozenie  szaboty  ustala 
sig  we  wngce  fundamentu  za  pomocg  wkladek  dgbo- 
wych. W gornej  czgSci  szaboty  osadzona  jest  za  pomocg 
klina  obsada,  w ktorej  z kolei  zaklinowane  jest  kowa- 
dlo  dolne,  Do  podnoszenia  szaboty  przewidziane  sg. 

4 uchwyty, 

Stojaki  prawy  i lewy  wykonane  jako  skrzynkowe 
odlewy  zeliwne.  Oba  stojaki  sg  zwigzane  ze  sobg  sztyw- 
110  za  pomocg  ^ciggaczy  i przymocowane  do  plyty  pod- 
stojakowej  za  pomocg  srub  zlgcznych.  Plyta  podstojako- 
wa  wykonana  jako  konstrukcja  spawana  posiada  wy- 
stgpy  zabezpieczajgce  przed  przesuwaniem  sig  stojakow 
w kierunku  wzdluznym  i poprzecznym.  Kazdy  ze  stoja- 
kow ma  prowadnicg  bijaka  przymocowang  srubami  po- 
zioinymi. 

Regulacja  prowadnic  odbywa  sig  za  pomocg  klindw 
przesuwanych  pionowo,  umieszczonych  pod  prowadni- 
rami. 

Czgsci  spadajgce  skladajg  sig  z trzech  zasad- 
niczych  elementow:  bijaka,  trzona  i tloka. 

Tlok  zaopatrzony  w metalowe  pierscienie  uszczelnia- 
jgce  jest  osadzony  na  gorgco  na  gornym  stozku  trzona, 
kiory  nastgpnie  jest  rozklepany. 

Bijak  wykonany  ze  stali  ma  pryzmatyczne  rowki  pro- 
wadzgce,  otwor  stozkowy  do  osadzenia  trzonu  oraz  gnia- 
zdo  do  zamocowania  kowadla. 

Cylinder  wykonany  jest  jako  wspolny  zeliwny  od- 
lew z belkg  i gniazdami  suwakow.  Przymocowany  jest 
do  stojakow  za  pomocg  srub  pasowanych,  ktore  jedno- 
czesnie  ustalajg  polozenia  cylindra  wzglgdem  stojakow, 
Pokrywa  cylindra  chroniona  jest  przed  uderzeniami  tlo- 
ka przez  zderzak,  nad  ktorym  znajduje  sig  sprgzona  pa- 
ra (powietrze),  doprowadzana  rurg  z przewodu  doloto- 
wego. 

W dolnej  czgsci  cylindra  umieszczona  jest  dlawnica 
z tulejg  prowadzgcg  tlok  bijaka.  Jako  uszczelnienie 
dlawnicy  zastosowano  sznur  azbestowy  grafitowany,  kto- 
ry  jest  sciskany  za  pomocg  dlawika. 

Rozrzgd  pary  (powietrza)  sklada  sig  z dw6ch 
suwakow;  sterujgcego  1 odcinajgcego.  Komory  suwako- 
we  sg  zamknigte  od  gory  pokrywami  przez  ktore  prze- 
chodzg  drgzki  suwakowe.  Ruch  z rgcznych  dzwigni  ste- 
rujgcych  jest  przenoszony  na  suwaki  poprzez  ciggua 
i uklad  dzwigniowy,  polgczony  z drgzkami  suwakowy- 
mi.  Suwak  sterujgcy  jest  dodalkowo  sterowariy  automa- 
tycznie  od  rolki,  ktora  toczgc  sig  -po  skosnej  plaszczyz- 
nie  bijaka  powoduje  jego  obrot,  przez  c6  zinniejsza  ilosc 
pary  (powietrza),  doprowadzanej  pod  tlok  bijaka  przed 
jego  dojsciera  do  gornego  polozenia. 

Smarowanie  rozrzgdu,  cylindra,  dlawnicy  i ,pro- 
v/adnic  bijaka  odbywa  sig  automatycznie  za  pomocg 
pompki  wielotlokowej  typu  Boscha.  Sworznie  przegu- 
bow  sterowania  zaopatrzone  sg  w smarowniczki  do  sma- 
ru  stalego. 
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Cigzar  czgsci  spadajgcych  (bez  kowadla) 

Najwigkszy  roboczy  skok  bijaka 

Rozstawienio  prowadnic 

Uozstawienie  stojakow 

Odieglosd  dolnego  kowadla  .od  prowadnic 

OdlegloSd  dolnego  kowadla  od  podlogi 

Wymiary  powierzchni  gdrnego  kowadla 

Wymiary  powierzchni  dolnego  kowadla 

Euergia  pelnego  uderzenia 

Liczba  uderzen  na  minutg 

Cisnienie  pary  dolotowej 

Cisnienie  powietrza  dolotowego  ,■ 

Srednie  zuzycie  pary  na  godz 

Srednie  zuzycie  powietrza  na  rain 

Srednica  cylindra 

Srednica  trzona  bijaka 

Srednica  rury  dolotowej 

Srednica  rury  wylotowej. 

Cigzar  szaboty 
Cigzar  mlota  z szabotg 


Wyposa^enie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  dostarczanego  uzyt- 
kbwnikowi  z mlotem  wchodzg; 

— Pompka  tloczkowa, 

— Sruby  fundamentowe, 

— Kowadla  gome  i dolne. 

Wyposaienle  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego  dostarczanego 
uzytkownikowi  po  uzgodnieniu  z wytworcg  za  dodat- 
liowg  oplatg  wchodzg; 


— Komplet  zapasowych  pierscieni  uszczelnlajgcych  do 
tloka  bijaka, 

— Zapasowe  kowadla  gdrne  i dolne, 

— Zapasowy  trzon  bijaka, 

Zapasowe  uszczelnienie  dlawnicy  (sznur  azbestowy 

grafitowany), 

Komplet  kluczy. 


» I • 
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3.  MtOTY  MATttYCOWE 
3.1.  Mloty  paroujo-poujietrzne  matrjjcouje 

MPM  500,  MPM  1000,  MPM  2000,  MPM  3000  lAlPM  10  000 


# 


Zastosowanie 

Mloty  te  przeznaczone  sq  do  wykonywania  odkuwek 
ze  stall  wqglowej,  stopowej  oraz  z metali  niezelaznych. 
Nadajq  siq  one  do  wykonywania  przy  kudu  operacji 
przygotowawczych  jak  odsadzanie,  giqcie,  wydluzanie, 
rolowanie,  podkuwanie  Up.  oraz  do  operacji  wykoncza- 
jqcych,  gdyz  mogq  pracowa6  w rownej  mierze  uderzenia- 
mi  automatycznymi  seryjnymi,  jak  tez  silnymi  pojedyn- 
czymi. 

Mloty  te,  a szczegolnie  mloty  grubotrzonowe  MPM  500, 
MPM  1000  i MPM3000  mogq  pracowac  metodq  nie  tylko 
jedno-  lecz  i wielowykrojowq.  Z powodu  ich  sztywnej 
i zwarte]  budowy  oraz  dobrego  prowadzenia  bijaka  mo- 
zna  na  nich  kuc  z duzq  dokladiioSciq  w matrycach  nie 
majqcych  kolkow  prowadzqcych. 


Wszystkie  te  mloty  z powodu  swej  szybkobieznoici 
i duzej  energii  uderzenia  odznaczajq  siq  duzq  wydaj- 
nosciq  w pracy.  Z powodu  swej  uniwersalno§ci  nadajq 
siq  one  do  instalowania  tak  w malych,  jak  1 duzych 
kuzniach  i mogq  bye  stbsowane  do  produkeji  malo-, 
srednio-  i wielkoseryjnej. 

Napqd  mlotow  odbywa  siq  za  pomocq  pary  przegrza- 
nej  do  temperatury  okolo  200  °C  lub  tez  powietrza  zim- 
nego,  wzglqdnie  podgrzanego  do  temperatury  nie  prze- 
kraczajqcej  200°C. 

Przy  nap qdzie  sprqzonym  powietrzem  (a  przede  wszy- 
stkim  zimnym)  nalezy  dla  zmniejszenia  strat  powietrza 
przez  nieszczelnosci  stosowad  suwaki  w rozrzqdzie 
o raniejszyeh  luzach  w porownaniu  z suwakami  dosto- 
sowanymi  do  napqdu  parq;  reszta  konstrukeji  pozostaje 
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bez  zmian.  W zwiqzku  z tym  uzytkownik,  zamawiajeic 
nowy  mlot,  czy  tez  zmieniajqc  czynnik  napQdowy  po- 
winien  podac  wytworcy  dla  zastosowania  wla^ciwego 
rozrzcidu  czynnik  napgdowy  oraz  jego  temperaturg. 

Ci^nienie  pary  i powietrza  podane  w danych  liczbo- 
wych  mierzone  w przewodach  przed  skrzynkg  su- 
wakowg. 

Przy  stosowaniu  ci^nieiiia  dolotowego  wiqkszego  ofi 
cisnienia  podanego  w danych  liczbowycli  powie,ksza  si'^ 
awaryjnosd  miota,  gdyz  energia  uderzenia  wzrasta^  po- 
nad  dopnszczalng.  Przy  zastosowaniu  nizszego  cisnie- 
nia, malejci  znacznie  jego  energia  uderzenia  oraz  liczha 
uderzen  na  minutQ,  co  bardzo  obniza  jego  wydajnosc. 

Energia  podana  w danych  liczbowych  jest  energiq 
maksymalnq  dopuszczalng  dla  danego  miota.  Na  mg  jest 
wyregulowany  rozrzgd  przez  wytworcej  przy  cisniemii 
pary  dolotowej  wynoszgcym  8 atn.  i cisnieniu  wyloto- 
wym  — ponizej  1,5  atn. 

Dziatanie 

Mioty  powyzsze  pracujg  uderzeniami  seryjnymi  oraz 
pojedynczymi.  Rozrzgd  moze  bye  ustawiany  przez  uzyt-  . 
kownika  w ten  sposob,  ze  bijak  w gornym  polozeniu 
albo  bgdzie  wykonywal  wahania,  albo  bgdzie  zawieszony 
(za  wyjgtkiem  miota  MPM  2000,  w ktorym  bijak  w gor- 
nym  polozeniu  zawsze  sig  waha). 

Pierwszy  sposob  ustawienia  jest  wskazeny  przy  ope- 
racjach  przygotowawczycli,  gdzie  sg  potrzebne  uderze- 
nia powtarzalne  o duzym  stopniowaniu  energii  uderzenia 
od  najsiabszych  — gladzgcych  do  silnych. 

Drug!  sposob  ustawienia  jest  wlasciwszy  ze  wzglgdu 
na  oszczgdnosc  czynnika  napgdowego,  przy  operacjach 
wykonczajgcych,  gdzie  sg  potrzebne  uderzenia  pojedyn- 
cze  o mozliwie  najwigkszej  energii.  Mioty  MPM  500, 
MPM  1000  i MPM  2000  sg  sterowane  pedaiem,  a mioty 
MPM  3000  i MPM  10000  majg  do  sterowania  oprocz 
pedalu  jeszcze  dzwignig  rgczng. 

Poza  tym  wszystkie  wyzej  wymienione  mioty  posia- 
dajg  sterowanie  automatyezne  za  pomoeg  dzwigni 
w ksztalcie  szabli  sterowanej  przez  bijak,  ktora,  od- 
dziaiywujgc  na  suwak  sterujgcy,  przy  opadaniu  bijaka 
odcina  automatyeznie  doplyw  pary  nad  tick  bijaka  i na- 
slgpnie  wpuszcza  parg  pod  tlok,  ktora  go  podnosi  do 
gornego  poiozenia. 

Jezeli  rozrzgd  jest  wyregulowany  w ten  sposob,  ze 
przy  zwolnionym  pedaie  w gornym  polozeniu  bijaka 
doplyw  pary  nad  tlok  jest  odcigty,  to  bijak  w gornym 
polozeniu  zatrzyma  sig. 

Jezeli  zas  przy  zwolnionym  pedaie  suwak  sterujgcy 
w gornym  polozeniu  bijaka  wpuszcza  parg  nad  tlok,  to 
bgdg  zachodzily  wahania  bijaka,  ktorych  wielkosc  jest 
zalezna  od  wielkoki  strumienia  pary  przepuszczanej 
przez  suwak  odcinajgcy,  ktory  jest  ustawiany  w roznych 
polozeniach,  za  pomoeg  dzwigni  rgcznej  z zapadkg. 

Przy  naci.snigciu  na  pedal  przesuwajg  sig  jednoczetoie 
oba  suwaki:  odcinajgcy  i sterujgcy,  otwierajgc  doplyw 
pary  nad  tlok  bijaka. 

Uderzenia  seryjne  zachodzg  przy  stale  nacisnigtym 
pedaie.  Ich  energia  zalezy  od  wielkosci  przesunigeia 
pedalu. 

Dla  otrzymania  pojedynezego  uderzenia  nalezy  nacis- 
ngd  pedal  i zwolnic  go  przy  uderzeniu.  Energia  pojedyn- 
czego  uderzenia  zalezy  od  szybkoki  i wielkosci  prze- 
sunigeia  pedalu. 


Budowa  miota  MPM  500 

Jest  to  mlot  tzw.  grubotrzonowy,  ktdrego  cechg  cha- 
rakterystyezng  jest  bijak  wykonany  jako  jedna  caloSd 
z qrubym  wydrgzonym  trzonem. 

S z a b 0 t a miota  jest  wykonana  ze  staliwa  i ma  osa- 
dzong  za  pomoeg  klina  stalowg  poduszkg  z daszkowg 
boczng  sciang. 

Stojaki  wykonane  jako  staliwne  skrzynkowe  od- 
lewy  sg  ustawione  na  szabocie  na  duzyeh  dopasowa- 
nych  powierzchnlach,  przy  czym  polozeme  ich  wzglg- 
dem  szaboty  ustalajg  wystgpy  polozone  na  krzyz.  Luzy 
w polgczeniu  usuwa  sig  za  pomoeg  klinow.  Prowadzenie 
bijaka  odbywa  sig  za  pomoeg  czterech  stalowych  dwu- 
pryzmowych  requlowanych  prowadnic,  w ktdrych  pro- 
wadzgeymi  sg  tylko  zewngtrzne  powierzchnie  pryzm, 

CO  uniezaleznia  wielkosc  luzow  w prowadzeniu  od  stop- 
nia  wybicia  sig  gniazd  prowadnic  w stojakach  oraz  od 
wplywu  temperatury. 

Prowadnice  sg  wykonane  w ksztalcie  klindw  i nie- 
zalezna  regulacja  kaMej  z nich  odbywa  sig  przez  prze- 
suw  ich  na  stojakach  w kierunku  pionowym  za  pomoeg 
irub.  Kazda  z prowadnic  po  wyregulowaniu  jest  moco- 
v;ana  do  stojaka  za  pomoeg  dwoch  ciggiel. 

Cylinder  wykonany  ze  staliwa  tworzy  z belkg 
jedng  calo&i. 

Szabota,  stojaki  i cylinder  sg  polgczone  ze  sobg  za 
pomoeg  czter.ech  dluglch  stalowych  Sciggaezy  i tworzg 
sztywng  ramg. 

Cylinder  jest  zaopatrzony  w zeliwng  v.rymienng  tulejg. 
Pokrywg  cylindra  zabezpiecza  przed  uderzeniami  tloka 
poduszka,  ktorg  tworzy  para,  wzglgdnie  powietrze  o ciS- 
iiieniu  dolotowym  znajdujgce  sig  w pokrywie  nad  zde- 
rzakiem.  Cylinder  jest  zamknigty  od  dolu  dwudzielna 
staliwng  dlawnicg,  w ktorej  uszczelnienie  trzona  stano- 
wig  samouszczelniajgce  pierscienie  gumowe  o przekroju 
znieksztalconej  litery  ,,U''. 

Bijak  jest  odkuty  ze  stopowej  ulepszonej  stall  i sta- 
nowi  jedng  calosc  z grubym  wydrgzonym  trzonem. 

Tlok  zaopatrzony  w dwa  stalowe  pierscienie  uszczel- 
niajgce  jest  osadzony  na  trzonie  na  gorgeo  i swyin 
cinem  zakiywa  wydrgzenie  trzona. 

Rozrzgd  stanowig  dwa  pionowe  cylindryezne  cal- 
kowicie  odcigzone  suwaki,  sterujgcy  i odcinajgcy  prze- 
suwajgce  sig  w zeliwnych  tulejach. 

Rozrzgd  jest  umieszczony  wewngtrz  belki  u dolu  cy- 
lindra, CO  umozliwia  samoezynny  odplyw  skroplin  z cy- 
lindra do  rury  wylotowej.  Przewody  dolotowy  i wylo- 
towy  sg  Igczone  z cylindrem  elaslycznie  za  pomoca 
dlawikow  sciskajgcych  uszczelki.  Suwak  sterujgcy 
o wewngtrznym  wlocie  sluzy  do  wpuszczania  i wypusz- 
czania  pary  kolejno  do  gornej,  wzglgdnie  dolnej  ezgsei 
cylindra  w zaleznosci  od  poiozenia  pedalu  i bijaka.  Su- 
wak odcinajgcy  odcina  doplyw  pary  do  cylindra  pod- 
czas  postoju  miota  i reguluje  jej  doplyw  przy  podno- 
szeniu  i wahaniach  bijaka. 

Suwak  sterujgcy  i odcinajgcy  sg  jednoczefeie  prze- 
suwane  przez  pedal,  a poza  tym  suwak  sterujgcy  jest 
przesuwany  automatyeznie  pod  dzialaniem  diwigni 
w ksztalcie  szabli. 

Do  podniesienia  bijaka  do  jego  gornego  wyj^ciowego 
poiozenia  przy  umchomianiu  miota  sluzy  dzwignia  z za- 
padkg dsadzona  obrotowo  na  segmencie  zgbatyra,  za  po- 
moeg ktorej  przez  suwak  odcinajgcy  wpuszcza  sig  parg 
malym  stnimienieni  pod  tlok  bijaka. 
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Smarowanie  rozrzgdu  i cylindra  przez  olej  do- 
prowadzany  do  rury  dolotowej,  skgd  go  porywa  para, 
oraz  smarowanie  bezposrednle  cylindra  i prowadnic  od- 
bywa sig  automatyeznie  za  pomoeg  pompki  Boacha  na- 
pgdzanej  przez  uklad  d^wigniowy  sterowania. 

Bezpieczedstwo  pracy  na  tym  mlocle  jest  po- 
wigkszone  przez  oslonigcie  pedalu  od  gdry  oraz  unie- 
ruchomianie  go  podezas  postoju  miota,  umieszczenie 
dzwigni  w ksztalcie  szabli  wewngtrz  stojaka  i zabez- 
pieczenie  pokrywy  cylindra  przed  wybiciem  przez  tlok 
za  pomoeg  parowo-powietrznej  poduszki. 

O b s 1 u g a miota  jest  ulatwiona  przez  skasowanie 
lap  stojakow  obchwytujgcych  szabotg,  zastosowanie  cy- 
lindrycznych  odcigzonych  suwakow  i .wbudowanie 
w przegubach  sterowania  lozysk  tocznych. 

Budowa  miota  MPM  1000 

Jest  to  mlot  grubotrzonowy,  w ktorym  bijak,  gruby 
wydrgzony  trzon  oraz  tlok  sg  wykonane  jako  jedna 
calosd. 

Szabota  miota  jest  wykonana  ze  staliwa  1 ma  osa- 
dzong  za  'pomoeg  klina  stalowg  poduszkg  z daszkowg 
boczng  sciang. 

Stojaki  wykonane  jako  staliwne  skrzynkowe  od- 
lewy  sg  ustawione  na  szabocie  na  duzyeh  dopasowa- 
nych  powierzchnlach,  przy  czym  polozenie  ich  wzglg- 
dem  szaboty  ustalajg  wystgpy  rozmieszczone  na  krzyz, 
Luzy  w polgczeniu  usuwa  sig  za  pomoeg  klinow. 

Prowadzenie  bijaka  odbywa  sig  za  pomoeg  czterech 
stalowych  troj pryzmowych  regulowanych  prowadnic. 
Prowadnice  sg  wykonane  w ksztalcie  klinow  i niezalezna 
regulacja  kazdej  z nich  odbywa  sig  przez  przesuw  ich 
na  stojakach  w kierunku  pionowym  za  pomoeg  srub. 
Kazda  z prowadnic  po  wyregulowaniu  jest  mocowana 
do  stojaka  za  pomoeg  czterech  ciggiel. 

Cylinder  i belka  podeylindrowa  wykonane  ze  sta- 
liwa sg  polgczone  ze  sobg  srubami.  Szabota,  stojaki 
i belka  sg  polgczone  ze  sobg  za  pomoeg  czterech  dlu- 
gich  ^ciggaezy  i tworzg  sztywng  ramg. 

Cylinder  posiada  zeliwng  w'ymienng  tulejg.  Pokrywa 
cylindra  jest  zabezpieczona  przed  uderzeniami  tloka 
przez  poduszkg,  ktorg  tworzy  para,  wzglgdnie  powietrze 
o cisnieniu  dolotowym,  znajdujgce  sig  w pokrywie  nad 
zderzakiem.  Cylinder  jest  zamknigty  od  dolu  dwudzielng 
staliwng  dlawnicg,  w ktorej  uszczelnienie  trzona  stano- 
wig samouszczelniajgce  pierscienie  gumowe  o przelaoju 
znieksztalconej  litery  „U'‘. 

Bijak,  odkuty  ze  stopowej  ulepszonej  stall,  tworzy 
jedng  calosd  z tlokiem  i grubym  wydrgzonym  trzonem. 
Wydrgzenie  trzona  jest  od  gory  zamknigte  wkrgconym 
na  gwint  i nastgpnie  przyspawanym  korkiem. 

Rozrzgd  stanowig  dwa  pionowe  cylindryezne  cal- 
kowicie  odcigzone  suwaki,  sterujgcy  i odcinajgcy,  prze- 
suwajgce  sig  w zeliwnych  tulejach,  oraz  dwa  poziome 
obrotowe  zaworki. 

Skrzynka  rozrzgdu  wykonana  z zeliwa  jest  przymoco- 
wana  Srubami  z boku  cylindra  w srodku  jego  wysokosci. 
Rura  dolotowa  jest  polgczona  ze  skrzynkg  rozrzgdczg 
sztywno,  rura  zas  wylotowa  — elastyeznie  za  pomoeg 
dlawika  sciskajgcego  uszczelkg. 

Suwak  sterujgcy  o wewngtrznym  wlocie  sluzy  do 
wpuszczania  i wypuszczania  pary  kolejno  do  gornej. 


wzglgdnie  dolnej  czgSci  cylindra,  a suwak  odcinajgcy 
do  odclnania  dolotu  pary  podezas  postoju  miota.  Jedeg 
z zaworkow  obrotowych,  sluigey  do  podnoszenia  i utrzy- 
mywania  bijaka  w gornym  polozeniu  wpuszcza  parg  pod 
tlok  przy  zamknigtym  suwaku  oddnajgcym  przez  spe- 
cjalny  kanal  a drug!  z zaworkdw  zamyka  ten  kanal  pod- 
ezas pracy  miota.  Zawpjek  sluzgey  , do  uruchomiania 
miota  jest  obracany  rgcznie  za  pomoc4  dzwigni  rgcznej 
-i  zapadkg,  o,sadzonej  obrotowo  na  segmencie  zgbatym. 

Oba  suwaki  oraz  drug!  zaworek  sg  sterowaile  pedaiem. 
Poza  tym  suwak  sterujgcy  jest  przesuwany  automatyez- 
nie przez  dzwignig  w ksztalcie  szabli. 

Smarowanie  rozrzgdu  i cylindra  odbywa  sig  au- 
lomatycznie  przez  ppmpkg  tloczkowg  typu  Boacha,  na- 
pgdzang  przez  uklad  dzwigniowy  sterowania,  ktdra  tlo- 
ezy  olej  do  przewodu  dolotowego,  skgd  jest  on  pory- 
wany  przez  parg. 

Bezpieczenstwo  pracy  na  tym  mlocie  jest  po- 
wigkszone  przez  oslonigcie  pedalu  od  gory  na  stale, 
a od  przodu  — podezas  postoju  miota,  umieszczenie 
dzwigni  w ksztalcie  szabli  wewngtrz  stojaka  i zabezpie- 
czenie  pokrywy  cylindra  przed  wybiciem  przez  tlok. 

Ob  slug  a ‘miota  jest  ulatwiona  przgz  skasov/anie 
w stojakach  lap  obchwytujgcych  szabotg  oraz  zastoso- 
wanie cylindrycznych  odcigzonych  suwakow. 

Budowa  miota  MPM  2000  (normalnotizonowego) 

Szabota  wykonana  ze  staliwa  ma  osadzong  za  po- 
moeg klina  stalowg  poduszkg  z prostymi  bocznymi  ^cia- 
nami. 

Stojaki  wykonane  jako  staliwne  skrzynkowe  od- 
lewy  sg  ustalone  na  szabocie  za  pomoeg  progow  i lap 
obchwytujgcych  szabotg.  U dolu  stojaki  sg  polgczone 
sciggaezami  z rurami  dystansowymi.  Stojaki  sg  polgczo- 
ae  z szabotg  i cylindrem  elastyeznie  za  pomoeg  srub  ze 
sprgzynami.  Luzy  w potgczeniach  sg  kasowane  klinami. 
Prowadzenie  bijaka  odbywa  sig  za  pomoeg  dwoch  sta- 
lowvch  prowadnic  trdjpryzmowych  regulowanych  przez 
przesuw  w poziomie  okrgglych  klockow  Scigtych  klino- 
wo  od  strony  prowadnic.  Po  wyregulowaniu  kazda 
z prowadnic  jest  mocowana  do  stojaka  za  pomoeg  dwoch 
poziomych  ciggiel. 

Cylinder  stall wny  jest  ustawiony  na  stalowej  ku- 
tej  plycie  podeylindrowej,  Igczgcej  u gory  stojaki. 

Cylinder  wzmocniony  zebrami  posiada  zeliwng  wy- 
mienng  tulejg.  Pokrywa  cylindra  jest  zabezpieczona 
przed  uderzeniami  tloka  przez  parowg,  wzglgdnie  po- 
wietrzng  poduszkg,  ktora  tworzy.  sig  migdzy  tlokiem 
a pokrywg  po  zaslonigciu  gornych  okien  tulei  przez 
podnoszgey  sig  tlok,  ktory  sprgza  znajdujgcg  sig  nad 
nim  parg  ipowietrze). 

W dnie  cylindra  znajduje  sig  dwudzielna  dlawnica, 
ktorej  uszczelnienie  stanowi  sznur  azbestowo-bawel- 
niany. ' 

Bijak  jest  odkuty  ze  stall  wgglowej.  Trzon  wykonany 
z wysokogatunkowej  stopowej,  ulepszonej  stall  jest  osa- 
dzony dolnym  swym  stozkiem  w bijaku.  Na  gornym 
stozku  trzona  jest  osadzony  na  gorgeo  stalowy  tlok, 
uszczelniony  dwoma  stalowymi  rozprgznymi  pierscia- 
niaml. 

Rozrzgd  stanowig  pionowy  suwak  sterujgcy  o Ve- 
wngtrznym  wlocie  oraz  .pozioniy  obrotowy  zawor  odci- 
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najqcy  osadzorie  w wymiennych  ieliwnych  tulejach. 
Sk'rzynka  rozrzadu  jest  umieszczona  u dolu  cylindra 
i tworzy  z nim  jednn  caJoSi. 

Oba  przewody  parowe  sq  polfjczone  z mlotem  ela- 
stycznie  za  pomocq  dlawikdw  Sciskajqcych  uszczelkQ. 

Suwak  sterujqcy  wpuszcza  1 wypuszcza  parQ  do  g6r- 
nej,  wzgl^dnie  dolnej  cz^Sci  cylindra,  a zaw6r  odcina* 
Jt}cy  odcina  doplyw  pary  do  cylindra  podczas  postoju 
cylindra  i reguluje  jej  doplyw  przy  podnoszeniu  i wa- 
hanlach  bijaka. 

?uwak  steruj^cy  i zaw6r  odcinajacy  sei  jednoczeSnle 
poruszane  przez  pedal,  a poza  tym  suwak  sterujqcy  jest 
prznsuwany  automatycznie  przez  dzwignig  w ksztalcie 
szabli,  poruszanej  przez  bijak. 

Do  podnoszenia  bijaka  do  jego  wyjSciowego  gornego 
polozenia  przy  uvuchamianiu  mlota  sluzy  dzwignia  rgcz- 
na  z zapadkcj,  za  pomoc^  ktorej  wpuszcza  sig  parg  pod 
tlok  bijaka  malym  strumieniem. 

Smarc  wanie  rozrzqdu  i cylindra  przez  doprowa- 
dzenie  oleju  do  rury  dolotowej  oraz  smarowanie  dlaw- 
nicy  odbywa  sig  automatycznie  przez  pompkg  wielo- 
tloczkowg  typu  Boscha,  ktora  jest  napgdzana  przez  uklad 
dzwigniowy  sterowania. 

Bezpieczenstwo  pracy  na,  tym  mlocie  jest  po- 
wigkszone  przez  oslonigcie  od  g6ry  pedalu  i zabezpie- 
czenie  przed  uderzeniami  ttoka  pokrywy  cylindra. 

Budowa  mlota  MPM  3000  (gnibolrzonowego) 

S z a b o t a mlota  jest  wykonana  ze  staliwa  i ma  za- 
mocowang  w niej  za  pomocg  specjalnej  wkladki  klino- 
wej  stalowg  poduszkg  o rownoleglych'  bocznych  licia- 
nach. 

Stojaki  wykonane  jako  staliwne  skrzynkowe  od- 
lewy  sg  ustawione  na  szabocie  na  duzych  dopasowanycb 
powierzchniach,  przy  czym' polozenie  ich  wzglgdem  sza- 
boty  ustalajg  wystgpy  rozmieszczone  w ksztalcie  11- 
tery  „T''. 

Luzy  w polgczeniach  usuwa  sig  za  pomocg  klinow, 
Stojaki  sg  polgczone  z szabotg  i cylindrem  elastycznie 
za  pomocg  srub  ze  sprgzynami. 

Prowadzenie  bijaka  odbywa  sig  za  pomocg  czterech 
stalowych  dwupryzraowych  regulowanycb  prowadnic, 
przy  czym  .prowadzgcymi  sg  tylko  zewngtrzne  powierz- 
chnie  pryzm,  co  uniezaleznia  luzy  w prowadzeniu  .od 
wybijania  sig  gniazd  prowadnic  oraz  od  wplywu  tem- 
peratury., , 

Prowadnice  sg  regulowane  przez  przesuw  pionowych 
plaskich  klinow.  Kazda  z prowadnic  po  wyregulowaniu 
jest  mocoWana  do  stojaka  za  pomocg  dw6ch  poziomych 
ciggiel. 

Cylinder  wykonany  ze  staliwa  tworzy  z belkg 
jedng  calosd  i posiada  wymienng  zeliwng  tulejg. 

Pokrywg  cylindra  zabezpiecza  przed  uderzeniami  tlo- 
ka  poduszka,  ktorg  tworzy  para,  wzglgdnie  powietrze 

0 cisnieniu  dolotowym  znajdujgce  sig  w pokrywie  nad 
zderzakiem.  Cylinder  jest  zamknigty  od  dolu  dwudzielng 
staliwng  dlawnicg,  w ktorej  uszczelnienie  trzona  stano- 
wig  samouszczelniajgce  pierscienie  gumowe  o przekro- 
ju  znieksztalconej  litery  „U". 

Bijak  jest  odkuty  ze  stopowej  ulepszonej  cieplnie 
stali  i stanowi  jedng  calosc  z grubym  wydrgzonym  trzo- 
nem.  Tlok  zaopatrzony  w trzy  stalowe  pierscienie 
uszczelniajgce  jest  osadzony  na  trzonie  bijaka  na  gorgco 

1 swym  dnem  zakrywa  wydrgzenie  trzona. 


Rozrzgd  "stanowig  dwa  pionowe  cylindryczne  cal- 
kowicie  odcigiione  suwaki,  sterujgcy  i odcinajgcy,  prze- 
suwajgce  sig  w teliwnych  tulejach, 

Rozrzgd  jest  umieszczony  wewngtrz  belki  u dolu  cy- 
lindra, CO  umoiliwia  samoczynny  odplyw  skroplin  z cy- 
lindra do  rury  wylotowej.  Przewody  dolotowy  i wyio- 
towy  sg  Igczone  z mlotem  elastycznie  za  pomocg  dlawi- 
k6w  .Sciskajgcych  uszczelki. 

Suwak  sterujgcy  o wewngtrznym  wlocie  sluzy  do 
wpuszczania  i wypuszczania  pary  kolejno  do  gdrnej, 
wzglgdnie  dolnej  czgScl  cylindra,  a suwak  odcinajgcy 
do  bdcinania  doplywu  pary  do  cylindra  podczas  po- 
stoju mlota  i do  regulacji  jej  doplywu  przy  podnoszeniu 
i wahaniach  bijaka. 

Oba  suwaki  sg  jednoczeSnie  przesuwane  przez  pedal, 
wzglgdnie  dzwignig  rgczng,  a poza  tym  suwak  sterujgcy 
jest  przesuwany  automatycznie  przez  dzwignig  w ksztal- 
cie szabli. 

Do  podnoszenia  bijaka  do  jego  gornego  wyjsciowego 
polozenia  przy  uruchomianiu  mlota  sluzy  diwignia  z za- 
padkg  osadzona  obrotowo  na  segmencie  zgbatym,  za 
pomocg  ktorej  wpuszcza  sig  parg  pod  tlok  malym  stru- 
mieniem. 

Smarowanie  rozrzgdu  i cylindra  przez  olej  do- 
prowadzahy  do  rury  dolotowej  oraz  smarowanie  dodat- 
kowe  cylindra  i prowadnic  odbywa  sig  automatycznie 
przez  pompkg  wielotloczkowg  typu  Boscha,  napgdzang 
przez  uklad  dzwigniowy  sterowania. 

Bezpieczenstwo  pracy  na  tym  mlocie  jest  po- 
wigkszone  przez  oslonigcie  od  gory  pedalu,  unierucho- 
raienie  go  podczas  postoju  mlota,  umieszczenie  dzwigni 
w ksztalcie  szabli  wewngtrz  stojaka  i zabezpieczenie 
pokrywy  przed  wybiciem  przez  tlok  za  pomocg  parowo- 
■powietrznej  poduszki. 

O b s 1 u g a mlota  jest  ulatwiona  przez  skasoWanie 
lap  w stojakach  obchwytujgcych  szabotg  i zastosowanie 
cylindrycznych  odcigzonych  suwakow.'^ 

Budowa  mlota  MPM  10  000  (normalnotrzonowego) 

Szabota  skladajgca  sig  z dwoch  czgsci,  z ktdrych 
kazda  wazy  po  125  T,  jest  wykonaiia  ze  staliwa  i ma 
osadzong  za  pomocg  klina  stalowg  poduszkg  z daszkowg 
boczng  sciang. 

Stojaki  wykonane  jako  staliwne  skrzynkowe  od- 
lewy  sg  ustawione  na  szabocie  na  duzych  dopasowa- 
nych  powierzchniach,  przy  czym  polozenie  ich  wzglg- 
dem szaboty  ustalajg  wystgpy  szaboty  rozmieszczone  . 
w ksztalcie  litery  „T".  Luzy  w polgczeniach  sg  usuwane 
za  pomocg  klinow.  Stojaki  sg  polgczone  z szabotg 
i z cylindrem  elastycznie  za  pomocg.  Srub  ze  sprgzynami. 

Prowadzenie  bijaka  odbywa  sig  za  pomocg  czterech 
stalowych  dwupryzmowych  prowadnic,  przy  czym  pro- 
wadzgcymi  sg  tylko  zewngtrzne  powierzchnie  pryzm,  co 
uniezaleznia  luzy  w prowadzeniu  od  wybijania  sig  gniazd 
prowadnic  w stojakach  oraz  od  wplywu  temperaturyj 

Prowadnice  sg  regulowane  przez  przesuw  pionowych 
plaskich  klinow.  Kazda  z prowadnic  po  wyrpgulow'anlu 
jest  mocowana  do  stojaka  za  pomocg  dwoch  poziomych 
ciggiel. 

Cylinder  wykonany  ze  staliwa  tworzy  z belkg  jed- 
ng calosd  i posiada  wymienng  zeliwng  tulejg. 

Pokrywg  cylindra  zabezpiecza  przed  uderzeniami  tlo- 
ka  poduszka,  ktorg  tworzy  para  (powietrze)  o cisnieniu 
dolotowym,  znajdujgca  sig  w pokrywie  nad  zderzakiem. 


: CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


IvitNISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGd 


Cylinder  jest  zamknigty  od  dolu  dwudzielng  staliwng 
dlawnicg,  w ktdrej  uszczelnienie  trzona  stanowi  sznur 
azbestowo-bawelniany. 

Bijak  jest  wykonany  ze  staliwa.  Trzon  z wysokoga- 
lunkowej  stopowej  ulepszonej  stali  jest  wbity  swym 
dolnym  stozkowym  koncem  w osadzong  w bijaku,  utwar- 
dzong  powierzchniowo,  rozcigtg,  stalowg  tulejg i ulatwia 
to  w wypadku  zlamania  trzona  wybicie  jego  z bijaka. 
Na  gdrnym  stozku  trzona  jest  osadzony  na  gorgco  sta- 
lowy  tlok,  zaopatrzony  w stalowe  uszczelniajgce  pier- 
scienie. 

Rozrzgd  stanowig  dwa  pionowe,  cylindryczne,  cal- 
kowicie  odcigzoiie  suwaki,  sterujgcy  i odcinajgcy,  prze- 
suwajgce  sig  w zeliwnych  tulejach. 

Rozrzgd  jest  umieszczony  wewngtrz  belki  u dolu  cy- 
lindra, CO  umozliwia  samoczynny  odplyw  skroplin  z cy- 
lindra do  rury  wylotowej. 

Przewody  dolotowy  i wylotowy  sg  Igczone  z mlotem 
elastycznie  za  pomocg  dlawikow  sciskajgcych  uszczelki, 

Suwak  sterujgcy  o wewngtrznym  wlocie  sluzy  do 
wpuszczania  pary  kolejno  do  gornej,  wzglgdnie  dolnej 
czgsci  cylindra,  a suwak  odcinajgcy  odcina  doplyw  pa- 
ry do  cylindra  podczas  postoju  mlota  i reguluje  jej  do- 
plyw przy  podnoszeniu  i wahaniach  bijaka.  Oba  su- 


waki sg  przesuwane  jednoczeSnie  przez  pedal,  wzglgdnie 
diSwignig  rgczng,  a poza  tym  suwak  sterujgcy  jest  prze- 
suwany automatycznie  przez  dzwignig  w ksztalcie  szabli. 
Do  podnoszenia  bijaka  do  jego  gdrnego  polozenia  przy 
uruchomianiu  mlota  sluzy  dzwignia  rgczna  z zapadkg, 
osadzona  obrotowo  na  segmencie  zgbatym,  za  pomocg 
ktorej  wpuszcza  sig,  parg  pod  tlok  malym  strumieniem. 

Smarowanie  rozrzgdu  1 cylindra  — olejem  do- 
pfowadzonym  do  rury  dolotowej  oraz  smarowanie  bez- 
poSrednie  cylindra,  dlawnicy  i prowadnic  odbywa  sig 
automatycznie  za  pomocg  pompki  wielotloczkowej  typu 
Boscha,  napgdzanej  przez  uklad  dzwigniowy  sterowania, 
Bezpieczenstwo  pracy  na  tym  mlocie  jest  po- 
wigkszone  przez  oslonigcie  od  gory  pedalu,  moznoSd  je- 
go unieruchdmienia  podczas  postoju  mlota,  umieszcze- 
nie dzwigni  w ksztalcie  szabli  wgwngtrz  stojaka  i za- 
bezpieczenie pokrywy  cylindra.  przed  wybiciem  przez 
tlok  za  pomocg  parowo-powietrznej  poduszki. 

Ob  slug  a mlota  jest  ulatwiona  przez  skasowania 
lap  w stojakach  obchwytujgcych  szabotg,  zastosowanie 
ciodatkOwego  obrotu  dzwigni  tgcznej  w plaszczyznie  po- 
ziomej,  zastosowanie  cylindrycznych  odcigzonych  suwa- 
kow  oraz  wbudowanie  do  przegubdw  sterowania  lozysk 
tocznych. 


MPM  MPM  MPM  MPM  MPM 


Cigzar  czgsci  spadajgcych  (bez  matrycy) 
Najwigkszy  roboczy  skok  bijaka 
Rozstawienie  prowadnic 
Dlugcsc  gniazda  matrycy  w bijaku 
Dlugosc  gniazda  matrycy  w poduszce 
Najmniejsza  wysokosc  matryc  (bez  ogo- 
now) 

Najwigkszy  cigzar  gdrnej  matrycy 
WysokoSc  podzialu  matryc  nad  podlogg  ; 
Najwigksza  energia  pelnego  uderzenia 
Najwigksza  liczba  uderzed  na  minutg 
Cisnienie  pary  dolotowej 
Cisnienie  powietrza  dolotowego 
Srednie  zuzycie  pary 
Srednie  zuzycie  powietrza 
Srednica  cylindra  - ' 

Srednica  trzona  bijaka 
Srednica  rury  dolotowej 
. Srednica  rury  wylotowej 
Cigzar  szaboty 

Cigzar  mlota  z szabotg  ' 


580  1180  2400  3300  11400 
850  915  960  1000  1300 
360  460  600  660  1000 
360  460  560  750  1300 
600  700  700  1050  1600 


700  1050  3500  kG 


2500  - 3600  7500  22000  kGm 


5-4-7  5-4-7  atn 

1300  2600  IcG/godz 

24  ■ 50.  m3/min  . 


Wyposaienle  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego,  dostarczanego 
uzytkownikowl  z mlotem  parowo-powietrznym  matryco- 
wym  wchodzi: 

— Pompka  dlejowa  tloczkowa  typu  Boscha 

— Praska  na  smar  staly 

— Komplet  kluczy  do  mlota. 


Wyposa4enie  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego,  dostarczanego 
uzytkownikowi  po  uzgodnieniu  z wytworcg  wchodzg  za 
dodatkowg  optatg; 

a)  Komplet  zapasowych  pier^cieni  uszczelniajgcych  do 
bijaka  i zderzaka. 

b)  Komplet  zapasowych  pigrscieni  uszczelniajgcych  do 
dlawnicy  trzona. 

c)  Zapasowy  trzon  bijaka  zmontowany  z tloczyskiem 
(tylko  do.mlotow  normalno-trzonowych). 


Producent: 
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3.2.  MlotH  malrijcowe  paroiuo-poirietrzne  przeciirbiezne 

MPP  13  1 MPP  20 


Zastosowanio 

Mloty  przeciwbiezne  matrycowe  przeznaczone  sq  do 
wykonywania  w matrycach  (foremnikach)  odkuwek  ze 
stall  wQglowyoh,  stopowych  lub  z raetali  iiiezelaznych 
Zainstalowanle  mlota  bezszabotowego  jost  stosunkowo 
>atwe  i tanie,  gdyz  nie  wymaga  specjalnego  i kosztow 
aego  fundamentu  w porbwnaniu  do  mlotdw  szaboto 
wych'  o rownorzgdnej  energii  udevzenia. 

Nap?d  mlotdw  odbywa  siQ  za  pomocEi  pary  przegrza- 
nej  do  temperatury  okolo  20.0°C  lub  powietrza  spr^zo- 
nego  zimnego,  wzglgdnie  podgrzanego  do  temperatury 
nie  pizekraczajgcej  200'’C. 

Dzlalanie 

Mloty  pracujci  uderzeniami  pojedynczymi  r^cznie  ste- 
rowanymi.  Bijaki  mlotow  zwigzane  sg  ze  sobg  za  po- 
mocg  tasm  stalowych  i zawieszone  na  rolkach.  Bijak 
dolny  jest  cigzszy  od  bijaka  gornego,  w wyniku  czego 
opuszcza  sig,  unoszgb  rdznicg  cigzarow  za  pomocg  ta4m 
bijak  gorny  do  polozenia  wyj^ciowego  (gdrnego). 

Dla  urucbomienia  mlota  nalezy  doprowadzid  parg  (po- 
Y/ietrze)  do  komory  suwaka  sterujgcego  przez  pokrgce- 
nie  kolka  zaworu  za  pomocg  lancucha. 

Przy  nacisnie,ciu  dzwigni  sterujgcej  w d61,  suwak  ste- 
rujgcy  unosi  sig  do  gory  i wpuszcza  parg  do  gornej 
czesci  cylindra  nad  tlok,  powodujgc  mob  bijaka  got- 
nego  w dol,  a poprzez  ciggna  — dolnego  bijaka  w gorg, 
w wyniku  czego  nastgpuje  zderzenie  sig  matryc  zamo- 

cowanych  do' bijakow  i wykonanie  pracy. 

Po  zwolnieniu  dzwigni  nastgpuje  powolny  powrot  obu 
* bijakow  do  polozenia  wyjsciowego.  Szybki  powrot  bi- 
jaka do  polozenia  wyjsciowego  nastgpuje  przez  prze- 
sunigcle  dzwigni  sterujgcej  w g6rg  i wpuszczenie  pary 
pod  tlok.  Sila  uderzenia  zalezna  jest  od  szybkosci  i wiel- 
kosci  przesunigcia  dzwigni  sterujgcej. 

Budowa 

Mloty  przeciwbiezne  MPP  13  i MPP  20  sg  tej  samej 
konstrukcji. 

Kadlub.  Cztery  stojaki  wykonane  sg  jako  kon- 
strukcje  spawane  z blach  w ksztalcie  uzebrowanych  nie- 
foremnych  kgtownikow.  Stojaki  ustawione  sg-  na  plycie 
Dodstojakowej  i przymocowane  do  niej  za  pomocg  srub 
ze  sprgzynami,  u gory  stojaki  powigzane  sg  plytg  pod- 
cylindrowg,  na  ktorej  spoczywa  cylinder.  Dla  usztyw 
nienia  konstrukcji  kadluba  stojaki  powigzane  sg  ze  so 
bg  sztywno  za  pomocg  rur  rozporowych  i iciggaczy 
ka  dolnych  i gornych  powierzchniach  stojakow  znaj- 
dujg  sig  listwy  prowadzgce  bijakow,  przymocowane 
i regulowane  ^rubami. 

Cylinder  wykonany  jako  wspolny  staliwny  odlew 
z komorg  suwaka  sterujgcego,  wpasowany  jest  w plytg 
podcylindrowg  i przymocowany  poprzez  nig  do  stoja- 
kow ^rubami. 


Cylinder  oraz  gniazdo  suwaka  sterujgcego  majg  wy- 
mienne  zeliwne  tuleje.  Cylinder  od  gdry  zamknigty  jest 
.stalowg  pokrywg,  kt6ra  chronlona  jest  przed  uderze- 
niami bijaka  poduszkg  powietrzng,  jaka  powstaje  po 
odcigciu  odplywu  pary  z nad  tloka  i sprgzynujgc  jeszcze 
bardziej  znhamowujo  rozpgd  bijaka.  Cylinder  od  do  u 
zamknigty  jest  dwudzlelng  dlawnicg,  ktdra  spelnia  za- 
danie  prowadzenia,  oraz  uszczelnienia  trzona  bijaka. 
Uszczelnienie  trzona  stanowig  trzy  pierScienie  z tkamny 
z gumg,  dociskane  dlawikiera. 

B'ij  aki!  gorny  i dolny  wykonane  sg  ze  staliwa  spe- 
cjalnego. Bijak  gorny  stanowi  jedng  calo§6  z trzonejn 
i tlokiem.  Po  bokach  bijaki  majg  lapy  do  mocowania 
ciggien  laim  i gniazda  dla  amortyzatordw. 

W dolnej  plaszczyinie  bijaka  gornego  i w gbrnej  bi- 
jaka dolnego  wykonane  sg  gniazda  do.  mocowania  ma- 
tryc, zas  krawgdzie  pionowe  sluzg  jako  plaszczyzny 
prowadzgce. 

Tlok  bijaka  gornego  zaopatrzony  jest  w dwa  stalowe 
pierscienie  uszczelniajgce. 

Oba  bijaki  zwigzane  sg  ze  sobg  elastycznie  za  pomocg 
dwoch  stalowych  taSm,  skladajgcych  sig  z kilkudzte- 
sigclu  cienkich  taSra,  zakoAczonycli  z jednej  strony  cig- 
gnem  z Ibem  mloteczkowym,  a z drugiej  ciggnem  gwin- 
towanym. 

Bijaki  zawieszone  sg  na  obrotowych  rolkach,  znajdu- 
jgcycli  sig  miedzy  stojakami  w gornej  czgsci.  Do  za- 
bezpieczenla  tasm  przed  zsrwaniem  oraz  lepszego  roz- 
kladu  naprgzen  w chwili  pracy  mlota,  sluzg  amortyza- 
tory  guraowe,  znajdujgce  sig  w gniazdach  bijakdw. 

Na  plycie  podstojakowej  umieszczony  jest  zderzak 
z amortyzatorem  gumowym,  ktory  ogranicza  dolne  po- 
lozenie  bijaka,  a jednoczesnie  zabezpiecza  plytg  przed 
silnymi  uderzeniami  podczas  powrotu.  Polozenie  wyj- 
sciowe  bijaka  gornego  oraz  dlugosc  tasm  regulowane 
sg  za  pomocg  nakrgtek. 

Rozrzgd  pary  (powietrza)  sklada  sig  z suwaka 
sterujgcego,  poruszajgcego  sig  w tulei  i umieszczonego 
w korpusie  cylindra,  oraz  zaworu  odcinajgcego,  umiesz- 
czonego na  przewodzie  dolotowym, 

Suwak  stenijgcy  kolejno  wpus.zcza  i wypuszcza,  parg 
(powietrze)  do  gornej,  wzglgdnie  dolnej  czgsci  cylindra, 
w zaleznoSci  bd  polozenia  dzwigni  sterujgcej. 

Zawor  odcinajgcy  zamyka  doplyw  pary  podczas  po-; 
stoju  mlota  oraz  reguluje  ilo^c  doprowadzanej  pary 
w czasie  pracy  mlota  w zaleznosci  od  otwarcia. 

Ruch  z dzwigni  sterujgcej  przenoszony  jest  na  suwak 
sterujgcy  za  pomocg  ciggna  i ukladu  dzwigni. 

Smarowanie  cylindra,  dlawnicy  i pary  na  prze- 
wodzie dolotowym  odbywa  sig  od  ppmpki  wielotloczko- 
wej,  napgdzanej  od  drgzka  dzwigni  rgcznej. 

Smarowanie  prowadnic  bijaka  oraz  przegubbw  stero- 
wania  odbywa  sig  rgcznie. 


MINISTERSTWO  PRZEMYSfcU  MASZYNOWBGO 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Nr  katalogowy 
Rozstawienie  prowadnic 
Dlugosfi  bijakdw  od  przodu  do  tylu 
Najwigksze  skoki  bijakdw 
CiQiar  gornego  bijaka 
Ciezat  dolnego  bijaka 

Najmniejsza  wysokosd  matryc  (bez  ogondw) 
Najwigksza  szerokosd  matryc 
Srednica  cylindra 
Srednice  trzona  gornego  bijaka 
CiSnienie  pary  dolotowej  (powietrza) 
Zuzycie  pary  na  jedno  uderzenie 
Zuzycie  powietrza  na  jedno  uderzenie 
Srednia  liczba  uderzeA  na  minutg 
Najwigksza  liczba  uderzeA  na  minute, 
Energia  pelnego  pojedynczego  uderzenia 
Clgzar  calkowity  mlota 


MPP  13  MPP  20 

850  1000 

1250  1700 

600-1-600  600-1-600 

11600  15365 


Wyposaienle  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  dostarczonego  uzyt 
kownikowi  z mlotami  przeciwbleznymi  wchodzg: 

— Zawor  odcinajgcy  z laAcuchem 
, — Pompka  tloczkowa 

: — Podest 

— Sniby  fundamentowe 


AVyposaienle  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego  dostarczonego 

iizytkownikowi  po  uzgodnieniu  z wytwdrcg  za  dodatko- 
wa  opiate  wchodzg; 

— Komplet  zapasowych  tato 

— Zapasowe  amortyzatory  gumowe 

— Zapasowe  uszczelnienie  dlawnicy 

— Zapasowe  pierscienie  uszczelniajgce  tlok  bijaka 
— Komplet  potrzebnych  do  mlota  kluczy 

— Olejarka 


't'  • 
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Nr  kat.  MPP  13  1 MPP  20 


Producenl: 

HUTA  „ZYGMUNT" 
By  tom  - Lagiewniki. 
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3.3.  Mloty  powietrzne  do  tloczenia  blach  MPB  2 i MPB  ^ 


Zaslosowanie 

MJoty  powietrzne  do  ttoczenia  blach  typ  MPB  2 
i MPB  3 pTzeznaczone  sq  glownie  do  tloczenia  i prosto- 
v/ania  blach  cienkich,  w matrycach  drewnianych  lub 
ze  stopow  niskotopliwych. 

Mloty  mogq  bye  s to  so  wane  do  wyrobu  czgsci  nadwozi 
saraochodowych  i czqsci  platowcow.  Niski  stosunkowo 
koszt  matryc  i niskie  koszty  zainstalowania  zapewniajci 
oplacalnosc  stosowania  mlotow  przede  wszystkim  przy 
malych  seriach  wyrobow. 

Napqd  mlotow  odbywa  siq  za  pomocq  powietrza  sprg- 
ionego  zimnego,  wzglqdnie  podgrzanego  do  temperatury 
nie  przekraczajqcej  200°C. 

Dzialanie 

Mioty  pracujq;  uderzeniaml  pojedynczymi,  pojedyn- 
ezymi  z dociskiem  i seryjnymi  automatyeznymi. 

Dla  uTuchomienia,  jak  rowniez  podezas  praCy,  pedal 
tnusi  bye:  stale  iiacisnigty,  a sterowanie  uderzen  odbywa 
slg  za  pomocq  dzwigni  rgcznej. 

Nacisnigeie  pedalu  noznego,  ktory  z kolei  naciska  na 
diwignig  skrzynki  rozrzqdczej,  doprowadza  powietrze 
do  przekaznika.  Pod  dzialaniem  powietrza^  nastgpuje 
przesimigcie  tloka  z tloczyskiem  w przekazniku  i za 
po^rednictwem  drqzka  obraca  zawor  odcinajqcy,  ktory 
doprowadza  powietrze  dp  dolnej  czgsci  cylindra  poprzez 


koniorg  suwaka  sterujqcego,  unoszqc  bijak  od  gdrnego 
polozenia.  Jednoczesnie  powietrze  ze  skrzynki  rozrzqd- 
czej  pedahi  doprowadzane  jest  do  cylmdrow  wsporni- 
kow,  CO  powoduje  ich  schowanie  sig  w stojaki,  czyniqc 
mlot  gotowy  do  uderzeft. 

Przy  naciSnigeiu  dzwigni  rgcznej  suwak  stehijqcy  uno- 
si  sig  do  gory,  otwiera  gorny  kanal  wlotu,  i dolny  wy- 
lotu  powietrza,  bijak  pod  dzialaniem  roznicy  cisnieh 
i wlasnego  cigzaru  spada,  powodujqc  uderzenie.  Nieza- 
leznie  od  dzwigni  rgcznej  suwak  sterujqcy  jest  automa- 
tyeznie  sterowany  przez  bijak  za  po^rednictwem  ukla- 
du  dzwigni. 

Rodzaj  uderzen  uzyskuje  sig  przez  odpowiednie  na- 
stawianie  dzwigni,  suwaka  sterujqcego  i sposobu  stero- 
wania. 

Sila  uderzenia  zalezna  jest  od  szybkosci  i wlelkoScl 
przesunigeia  dzwigni  rgcznej. 

Po  zwolnieniu  pedalu  nastgpuje  odeigeie  doplywu  po- 
wietrza, a bijak  osiada  na  wspornikach. 


Mloty  MPB  2 i MPB  3 sq  tej  samej  konstrukeji. 

S z a b o t a wykonana  jest  jako  odlew  zeliwny.  W gdr- 
nej  piaszczyznie  (w  stole)  znajdujq  sig  otwory  gwinto- 
wane,  ktore  sluzq  do  mocowania  matryc.  Do  szaboty 
przymocowany  jest  pedal,  zabezpieczony  od  g6ry  oslo- 
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uq.  Szabota  przytwierdzona  Jest  d'o  fundamentu  czterema 
srubami  fundamentowymi. 

S t o 1 a k i mlotow  wykonane  sq  z zeliwa  w ksztalcio 
uzebrowanych  dwuteownikdw.  Stojaki  przymocowaire  sq 
do  szaboty  za  pomocq  sko:lnie  ustawionych  irub  zespig- 
zynami, 

Polozenie  stojakdw  na  szabocie  ustalone  jest  za  ponu  - 
cq  progdw  szaboty  i klinow  regulujqcych,  oraz  lap  obej- 
inujqcych  szabotg.  Prowadnice  ralotdw 
ca46  ze  stojakami  i majq  po  dwie  pryzmy  1 
trapezowym.  Stojaki  u gory  zwiqzane  sq  ze  sobq  zeliw^ 
nq  belkq  i pvzyraocowane  do  niej  za  pomocq  Sr 
sprgzynami. 

Czesci  spadajqce  skladajq  sig  z trzech  zasad- 
niezyeh  elementow;  bijaka,  trzona  i tloka,  Bijak  wyko- 
nanv  w postaci  staliwnej  uzebrowanej  plyty,  ma  na 
bocznych  scianach  pwki  pryzmowe  dopasowane  do  pro- 
wadnic.  W dolnej  roboczej  plaszczyinie  bi] aka  wyko- 
nane sq  otwory  do  mocowania  matryc.  Trzon  bijaka  ze 
stali  stopowej  zakohezony  u dolu 

w rozciglq  lulejg,  osadzonq  w otworze  bijaka.  Na  gor- 
nym  stozku  trzona  osadzony  jest  tlok, 
nienie  stanowiq  trzy  stalowe  pierscienie.  Bijak,  w czasie 
postoju  utrzymujq  w gornym  polozeniu  dwa  wspormki 
■/amocowane  we  wngkach  stojakow.  Kazdy  ze  wsporn  ■ 
kow  ma  tlok  z tloczyskiem  poruszany  za  pomocq  po- 


Cy Under  wykonany  z iellwa,  wpasowany  jest 
belkg  i przymocowany  do  niej  za  pomocq  4rub, 

W gdinej  czgsci  cylindra  znajduje  sig  zderzak  zaopa- 
trzony  w dwa  pierScienie  uszczeiniajqce,  ktdry 

wa  m powlame  a pr»wod«  dololowapo  » chwi- 

li  Uderzenia  tloka  w zderzak,  ten  unosi  sig,  °dcma  do- 
plyw  i odplyw  powietrza  i sprgzajqc  jeszcze  bardziej 
Lhamowuje  rozpgd  bijaka,  Uszczelnienie  trzona  w dol- 

grafitowany,  dociskany  dlawikiem. 

' Rozrzqd  powietrza  sklada  sig  z siiwaka  stem- 
jqcego,  poruszajqcego  sig  w tulei  oraz  zaworu  obroto- 
wego,  Powyzsze  czgsci  znajdujq  sig  w zehwncj  y 
' ce  suwakowej,  przymocowanej  do  belki.  Skrzynka  s 

- rurami.  Ruch  z dzwigni  rgcznej  oraz  z ^ ™ 

sterujqcy  przenoszony  jest  za  pomocq 
i ciggiel.  Zawor  odcinajqcy  jest  poruszany  pedalem  prz^ 
pomocy  urzqdzenia  pneumatyeznegp. 

Smarowanie  cylindra,  rozrzqdu  powietrza,  skrzyn- 
ki rozrzqdczej  pedalu;  wspornika  i jirzeka^.nika  odbywa 
sig  za  pomocq  smarownicy  kropelkowej,  umieszczone) 
na  przewodzie  dolotowym.  Smarowanie  prowadnic  bi- 
' j aka  oraz  przegubow  sterowania  odbywa  sig  rgeznie. 


Nrkatalogowy 

Cigzar  czgsci  spadajqcych  (bez  matryc) 

Najwigkszy  skok  bijaka 

Rozstawienie  prowadnic 

Dlugosc  bijaka  (od  przodu  do  tylu) 

Dlugosc  stolu  (od  przodu  do  tylu) 

Najmniejsza  wysokosc  matryc 

Cigzar  gornej  raatrycy 

Energia  pelnego  uderzenia 

Najwigksza  liezba  uderzen  na  minutg 

Cisnienie  powietrza 

Srednie  zuzyeie  powietrza 

Srednica  cylindra 

Srednica  trzona  bijaka 

Srednica  rury  dolotowej 

Srednica  lury  wylotowej 

Cigzar  szaboty 

Cigzar  calkowity  mlota 

Wyposazenie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  dostarezonego  uzyt- 
kownikowi  z mlotami  do  tloczenia  blach  wchodzl: 

— Smarowanie  kropelkowe. 

Wyposazenie  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego  dostarezonego 
uzytkownikowi  po  uzgodnieniu  z wytworcq  za  dodatko- 
wq  pplatq  wchodzq; 


- Zapasowy  trzon  bijaka 

- Zapasowy  komplet  pierscieni  uszczelniajqcych  do 
tloka  i zderzaka 

- Zapasowe  uszczelnienie  trzona 

- Zapasowy  komplet  sprgzyn  gdrnych  i dolnych 
• Komplet  potrzebnych  do  mlota  kluezy. 
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3.4.  Mlot  spadowy  deskoury  MSD  750 


Nr  kat.  MSD  750 


Zastosowanie 

Mlot  spadowy  deskowy  przeznaczony  jest  do  wykony- 
wania  w matrycach  odkuwek  ze  stall  WQglowych,  sto- 
powych  oraz  z metali  nlezelaznych,  Mozna  na  nim  wy- 
konywac  operacje  przygotowawcze,  wstgpne  i wykan- 

czajqce.  , . .a 

Z powodu  swej  uniwersalnosci  oraz  malych  kosztow 
eksploatacji  i latwosci  obslugi  moze,  byd  Instalowany 
tak  w malych  jak  i duzych  kudniach  i moze  bye  stoso- 
waiiy’^do  produfccji  malo  jak  i drednio-seryjnej. 

Napgd  mlota  odbywa  sig  za  pomoeg  dwoch  silnikdw 
elektrycznych  o mocy  7i5  kW  kazdy. 

Dziatanie 

Mlot  moze  pracowad  uderzeniami  pojedynczymi  lub 
seryjnymi.  Sterowanie  odbywa  sig  za  pomocq  pedalu, 
ktdry  powoduje  zacisk,  wzglgdnie  zwolnienie  z zacisku 
deski  w gdrnym  poloieniu  bijaka.  Po  naci^nigem  na  pe- 
dal deska  zwalnia  sig  z zacisku,  bijak  spada  i w dolnym 
polozeniu  skosng  swg  powierzchnig  usuwa  klin  bloku- 
jqey  z pod  drgzka.  Drgzek  wtedy  opada  obracajgc  swym 
cigzarem  tulejg  mimosrodowg,  co  'powoduje  docisk  rolki 
ciernej  do  deski.  Obracajgc  sig  stale  rolki  cierne  pod- 
nosza  bijak,  ktory  w swym  gdrnym  polozeniu  uderza 
w zderzak  podnoszgc  drgzek  sterowniezy,  wskutek 
czego  rolka  odsuwa  sig  od  deski  i bijak  ponownie  spada. 


VC  ten  sposdb  powstajg  automatyezne  uderzenia,  przy 
ktdrych  pedal  jest  stale  nacisnigty.  Zwalniajgc  po  ude- 
rzeniu  pedal  otrzymamy  uderzenia  pojedyneze.  Naci- 
skajgc  pedal  krdtkimi  impulsami  mozna  sprowadzid  bi- 
lak  do  dowolnego  polozenia  i otrzymad  zqdang  silg  ude- 


Budowa 

Szabota  wykonana  jest  z zeliwa. -W  gdrnej  czgici 
szaboty  osadzona  jest  za  pomoeg  klina  poduszka  matry- 
cowa,  w ktdrej  jeden  z bokdw  ma  ksztalt  daszkowy, 
w celu  zabezpieczenia  jej  przed  przesuwaniem  sig. 

Szabota  ma  cztery  wystgpy  w ksztalcie  hakdw  sluigee 
do  jej  podnoszenia. 

S t o j a k i (lewy  i prawy)  wykonane  ze  staliwa  majg 
przekrdj  skrzynkowy,  wewngtrz  uzebrowany.  Prowad- 
nice  bijaka  odlane  sg  jako  jedna  calo^d  ze  stojakami. 

Dolna  czgsd  stojakdw  uksztaltowana  jest  w formie 
lap,  ktdre  obejmujg  szabotg.  Stojaki  przytwierdzone  sg 
do  szaboty  za  pomoeg  skodnie  ustawionych  drub  ze  sprg- 
zynami.  Polozenie  stojakdw  na  szabocie  w kierunku 
wzdluznym  i popizecznym  jest  ustalone  za  pomoeg  kli- 
new,  CO  pozwala  takze  na  kasowanie  luzdw  migdzy  bi- 
jakiem  a prowadnlcaml. 
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Glowicanapqdowa  wykonana  jako  odlew  sta- 
Uwny  dwudzielny,  przymocowaria  jest  do  belki  i sto- 
jakdw  za  pomocq  Siub  ze  spr^zynami.  Polozenie  glowi- 
cy  wzgl^dem  stojakow  ustalone  jest  za  poraocei  klinow 
poprzecziiych.  W glowicy  umieszczone  sq  dwie  rolki 
cierne  do  podnoszenia  bijaka  oraz  dwa  zaciski  do  utrzy- 
mywanla  go  w zawieszeniu, 

Walk!  rolek  i zaciskdw  sq  osadzone  w tulejach  mlmo- 
'srodowych,  obrot  ktorych  powoduje  zbliienie  wzglqdnie 
oddalenie  siq  od  siebie  rolek  i zaciskow. 

Tuleja  mimosrodowa  przedniej  rolki  jest  obracana 
przez  drqzek  sterowniczy,  a tuleja  przedniego  zacisku 
przez  pedal.  Rolki  cierne  wykonane  sq  z zeliwa  i zao- 
patrzone  w kolnierze  odrzucajqce  olej  wyciekajqcy  z lo- 
zysk.  Dolna  czqsd  glowicy  uksztaltowana  jest  w ksztal- 
cie  misy,  sluzqcej  jako  zbiornik  oleju  sciekajqcego  z lo- 


fi  ilak  odkuty  ze  stall,  o dtugim  prowadzenlu,  cal- 
kowicie  obrobiony,  ma  gniazdo,  w ktdrym  za  pomocq 
I7m  mocuje  slq  deskq  (jednq  lub  dwie).  Mrqdzy  klinen. 
a deskq  znajduje  siq  stalowa  przekladka  chroniqca  de- 
skq przed  uszkodzeniem  przez  klin.  W wypadku  stoso- 
wania  desk!  skladanej  z dwdch  czq.sci,  kazda  czqSd  jest 
oddzielnie  klinowana.  Material  desek:  grab  lub  huk. 

Napqd  ralota  jest  elektryczny.  Kazda  z ro^k  cier- 
ivych  jest  napqdzana  oddzielnym  silniklem.  Sllnlki  umie- 
szczone sq  na  wspornikach  przymocowanych  przesuwn  e 
do  tylnych  ^cianek  stojakow.  Ruch  z silnikdw  na  kola 
zamachowe  osadzone  na  walkacb  rolek  ciernych_  prze- 
. noszony  jest  za  pomocq  paskow , klinowycb.  Napmame 
pasow  odbywa  siq  przez  przesuwanie  wspornllcow  w pro- 
wadnicach  stojakow. 

Silniki  pizewiduje  siq  o korpusach  stalowych  (lanych. 
lub  spawanych).  Celem  zabezpieczenia  silnikow  przed 
wstrzqsami  zastosowano  gumowe  amortyzatory. 


Ciqzar  czqsci  spadajqcych  (bez  matryc) 

Najwiqkszy  skok  bijaka  (bez  matryc) 

Rozstawienie  prowadnic 

Plugo^ic  gniazda  matrycy  w bijaku 

Dtugosc  gniazda  matrycy  w poduszce 

Najwiqksza  wysokosc  matryc  bez  ogonow 

Najwiqkszy  ciqzar  gornej  matrycy 

Wysokosc  podzlalu  matryc  nad  podlogq 

Eiiergia  pelnego  uderzenia 

Liczba  uderzeil  na  minutq  przy  pelnym  skoku 

Moc  silnikow 

Liczba  obrotow  silnikow 

Wymiary  desek 

— przy  2 deskach 

— przy  1 desce 
Ciqzar  szaboty 
Ciqzar  mlota  z szabotq 


2 X 7,5  kW 

1000  obr/mi 


130  X 40X2750 
260  X 40  X 2750 


VVyposazenie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  dostarczanego  uiyt- 
kownikowi  z mlotem  wchodzq: 

Silnik  (2  szt.) 

Aparatura  elektryczna 
Praska  smarowa 
Komplet  pasow  klinowycb 


Wyposazenie  dodatkowe 

W sklad  wyposazenia  dodatkowego  dostarczanego 
uzytkownikowi  po  uzcjodnieniu  z wytworcq  za  dodat- 
kowq  oplatq  wchodzq: 

Komplet  zapasowych  pasow  klinowycb.. 

Komplet  kluczy. 

Deska  bijaka. 


a 


Producent: 

ZAKLADY  MECHANICZ-NE  „tABfiDY" 
w tabqdach 


MINISTERSTWO  PRZBMYShU  MASZYNOWEGO 
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4.  MASZYNY  DO  CI^CIA 
4.1.  Nozjice  uniwersalne  NU 


Zastosowanie 

Nozyce  uniwersalne  typu  NU  maszyn^,  w kWrej 
8.1  zgrupowane  trzy  r6zne  urzqdzenia,  a mianowicie: 
uiz^dzenie  do  cigcia  blach  (nozyce  do  blach),  urzqdzenie 
do  ci^cia  pr^tow  i ksztaltownikow  (nozyce  do  ksztai- 
townikdw)  oraz  urzqdzenie  do  wycinania  otworow  (dziur- 
karka). 

Nozyce  uniwersalne  typu  NU  przeznaczone  sq  do  wy- 
konywanla  nast^pujqcych  prac,  jak:  circle  blach,  pla- 
skownikow,  pr^tow  okr^glych  i kwadratowych,  kqtow- 
nikdw,  teownikow  oraz  wycinanie  otworow.  Ze  wzgledu 
na  roznorodnosd  wykonywanych  prac  nozyce  typu  NU 
majq  najwi^ksze  zastosowanie  w magazynach  fabrycz- 
nych  przy  przygotowywaniu  produkcji,  w budownic- 
twie,  w warsztatach  remontowych,  w stoczniach  itp. 

Budowa 

Nozyce  uniwersalne  skladaj^  sig  z nastQpujqcych  za. 
sadniczych  zespolow: 

Korpus  Dziurkarka 

Napqd  ze  sterowaniem  Smarowanie 

Nozyce  do  blach  Instalacja  elektryczna 

Nozyce  do  ksztaltownikdw 

Korpus  nozyc  sklada  si?  z dw6ch  plyt  wykonanych 


ze  stall  walcowanej,  rozstawionych  na  szerokoSfi  wkla- 
dek  dystansowych.  Mi^dzy  plytami  umieszczone  sq  me- 
chanizmy  nozyc.  Calosd  jest  konstrukcjq  mieszanq  — 
czesciowo  spawani  i Iqczoni  ^rubami. 

NapQd  przenosi  sig  od  silnika  elektrycznego  umiesz- 
czonego  na  korpusie  maszyny,  poprzez  przekladnig  pa- 
sowg  na  kolo  zamachowe,  osadzone  na  wale  gtownym 
i dale]  poprzez  przekladnig  zgbatg  na  wal  poSredni, 
a hastgpnie  za  pomocg  mechanizmow  i dzwigni  na  posz- 
czegdlne  urzgdzenia  robocze  (nozyce  do  blach,  nozyce 
do  ksztaltownikow,  dziurkarka). 

Kazde  z istniejgcych  trzech  urzqdzen  roboczych  moze 
bye  wlgczone  do  pracy  indywidualnie  poprzez  mechaniz- 
my  sterujgce  zlozone  z ukladu  dzwigien  uruchamiane 
rgcznie,  za§  w przypadku  dziurkarki  jeszcze  dodatkowo 
no;i!nie.  Urzgdzenia  robocze  mogg  rowniez  bye  wlgczone 
i pracowac  jednoczesnie,  gdyz  momenty  cigeia  w posz- 
czegolnych  nozycach  sg  odpowiednio  przesunigte  wzglg- 
dem  siebie  w czasie. 


Nozyce^ Jo  tilach  sluzg  do  cigeia  blach  o do- 
wolnej  dlugosci  i szerokosci.  Specjalne  podluine  wykro- 
je  wykonane  w korpusie  maszyny,  zapewniajg  przy  wy- 
konywaniu  cig6  dluzszych  nii  dlugoid  noza,  prowadze- 
nie  przecinanej  blachy. 
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Noze  przykr^cone  do  suwaka,  kt6ry  otrzymuje  ruch 
poprzez  mechanizm  wlqczajqcy  od  walu  rairaoSrodowego. 
W chwili  wylqczenia  suwak  utrzymywany  jest  w gdr- 
nym  polozeniu  spr^zyng.  Ponadto  nozyce  wyposazone 
sg  w dociskacz  przecinanego  materialu,  kt6ry  daje  gwa- 
rancjg  bezpieczenstwa  pracy.  Czgsci  bezpoirednlo  tnei- 
ce,  jak  n6z  gdrny  — ruchomy  i dplny  — staly,  sq  latwo 
wymienne,  przy  czym  konstrukcja  ich  jest  tego  rodzaju, 
ze  mozna  wykorzystad  do  cigcla  poszczegdlnie  wszyst- 
kie  cztery  krawqdzie  kazdego  z nozy,  a po  calkowitym 
Ich  stqpieniu  — przeszlifowac, 

Nozyce  do  ksztaltownikdw  stuzq  do  cig- 
cia  prqtow  okrqgiych  i kwadratowycli  oraz  kqtownikdw 
i teownikow  i sq  nachylone  pod  kqtem  45°  do  poziomu. 
Noze  ruchome  przymocowane  sq  do  suwaka  napqdza- 
nego  ramieniem.  Noze  state  o przeswitach  ksztaltowni- 
k6w  odpowiadajqcym  nozom  mchomym  sq  zamocowane 
w korpusie.  Suwak  w pozycji  wylqczonej  utrzymywany 
jest  poprzez  sprqzynq  w gdrnym  polozeniu  tak,  aby 
noze  ruchome  byly  zgodne  z nozami  stalymi  (zachowane 
sq  wowczas  peine  przeswity  profili).  Nozami  mozna  wy- 
konywac  ciqcia  prostopadle,  jak  rowniez  i uko^ne  pod 
kqtem  45°.  Noze  te  skiadajq  siq  z kilku  segmento'w 
- i przez  to  sq  bardziej  ekonomiczne  przy  ewentualnej 
wymianie. 

Nozyce  te  sq  ponadto  wyposazone  w dwu^rubowy 
dociskacz  przecinanego  materialu,  ktory  mozna  usta- 
wiac  na  zqdanq  wysokosd  za  pomocq  mechanizmu  rqcz- 


nego,  a tym  samym  stosowac  go  do  wszystkich  prze- 
widzianych  chaiokterystykq  ksztaltownikdw. 

Dziri^rkarka  sluzy  do  wycinaiiia  otwordw  w bla- 
chach  w pdlkach  kqtownlkdw,  ceownikdw  itp.,  m^na 
rdwniez  -niq  wycinac  dowolnego  ksztaltu  wytoje  Wlq- 
czanie  dziurkarki  odbywa  siq  za  pomocq  Uwigm  rq^ 
nej  lub  za  pomocq  pedalu  noznego.  Dziurkarka  ^a 
niez  urzqdzenie  pomocnicze,  ulatwiajqce  zakladanrc 
i ustciwicinie  narz^dzia  do  piacy. 

Odno^nie  bezpieczenstwa  pracy  dziurkarka  wyposa 
zona  jest  w spychacz  materialu,  za4  ruch  toboczy  u ■ 
leiniony  jest  od  stalego  nacisku  na  pedal  lub  diwigni , 

^'^Bwadnice  suwakow  we  wszystkich  trzech  urzqdze- 
niach  zaopatrzone  sq  w nastawne  listwy,  regulujqce 

luzy.  . . 

Smarowanie.  Maszyna  wyposazona  jest  w cen- 
Iralnq  pompq  sraarowq,  smarujqcq  powierzchnie  pracu- 
jqce.  Pozostale  punkty,  sinarowe  nie  wymagajqce  cia- 
glego  smarowania,  zaopatrzone  sq  w smarowmce  kap- 
tiirowe,  bqdz  w'  zawory  smarowe  na  smar  staly. 

Instalacja  elektryczna.  Napqd  nozyc  uni- 
v/ersalnych  odbywa  siq  Za  pomocq  trojfazowego  silm- 
ka  elektrycznego  z wirnikiem  zwartym.  Instalacja  na 
wypadek  zwarcia  chroniona  jest  przez  bezpieczmki  to- 
pikowe  zas  silnik  przed  przeciqzeniem  chroniony  jest 
przekaznikami  cieplnyml,  Wlqczanie  i wylqczanie  sil- 
nika  odbywa  siq  za  pomocq  dzwigienki  umieszczonej 
na  metalowej  obudowie  wylqcznika. 


Nr  katalogowy 

Nozyce  do  blach  25 

Przecinajq  blachq  o gruboSci 

Przecinajq  jednym  ciqclem  plaskownik  o prze-  oq  y 20  160  X 28 

220  350 

Dlugosd  noza 
Skok.  noza 

Nozyce  do  ksztaltownikow  • 

Przecinajq  prqty  okrqgle  o srednicy 
Przecinajq  prqty  kwadratowe  o boku 

Prieto.),  UtowMB  pro., op.dl.  o wymla-  ,50X150X18 

rw'Simh'°”“  70X70^9  110X110X14 

Przecinajq  teownlki"  prostopadle  o wymiarach  100  X 100  X H 140  X 140  X 15 

o'SSr'a cr"""""'  70  X 70  X 8 100  X 100  X 11 

Dziurkarka  , ' in  35  I 30 

Wycina  otwory  o srednicy  ' — 

w blachach  0 grubosci  450  600 

Wysiqg  dziurkarki  52  ’ 

Skok  narzqdzia  26 

liezba  skokow  kazdego  narzqdzia  na  piinutq  12.3  _ 

Liezba  obrotow  kola  zamachowego  18®>^ 

Silnik  elektryezny  220/380  V , o 

4 y 

, 1000  1500 

- obroty  (synchroniczne)  ^^OO 

’ Ciqzar 

U wag  a;  Dane  ciqcia  odnoszq  siq  do  materialu  o wytrzymalosci  doraznej  Rr  do  45  k 
Wypojiazenle  normalne  a)  komplet  narzqdzi  , 

W sklad  wyposazenia  norraalnego  nozyc  uniwersal-  b)  komplet  czqscr  zapasowych. 
nych  zgodnie  ze  spisem  zalqczonym  do  dokumentaeji 
technieznej  wchodzq; 
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4.2.  Noij^ce  do  blach  NB  20 


Zast080wanie 

Nozyce  do  blach  typu  NB  20  sluz^  do  ci^cia  blach 
i plaskownikow  na  zimno,  przy  czym  maszyna  charakte- 
ryzuje  sIq  tym,  ze  zarowno  dlugosc  ci^cia,  jak  i szero- 
ko^d  pTzecinanego  raateriaiu  nie  jest  ograniczona. 

Nozyce  przeznaczone  sg  glownie  dla  zakladow  pro- 
dukujgcych  stalowe  konstrukcje  oraz  warsztatow  re- 
montowych  i magazynow  przygotowujqcych  material  do 
produkcji. 

Budowa 

Nozyce  do  blach  typu  NB  20  skladaj^  sig  z nastgpujg- 
cych  zasadniczych  zespolow: 

Korpus  Mechanizm  sterujgcy 

Napgd  Przycisk 

■ Suwak  instalacja  elektryczna 

Korpus  sklada  sig  z plyty  gldwnej  i plyty  usztyw- 
niajqcej  oraz,  pfzystawek. 

Do  plyty . glownej  na  szerokosc  wkladek  dystanso- 
wych  jest  przykrgcona  srubaini  plyta  usztywniaj^ca. 
W dolnej  czgsci  do  plyty  glownej  przymocowane  S4 
przystawki,  zapewniajqce  statecznosc  maszyny  na  fun- 
damencie.  W gornej  czgsci  korpusu  do  plyty  glownej 
przymocowana  jest  zeliwna  prowadnica  suwaka. 

N a p g d nozyc  przenosi  sig  od  silnika  elektrycznego, 
umieszczonego  na  korpusie  maszyny  poprzez  przekladnig 
paskowg  na  kolo  zamachowe  osadzone  na  wale,  nastg- 
pnie  poprzez  jedng  1 drugg  przekladnig  zgbatg  na  wal 
mimosrodowy  ze  sprzgglem.  Kolo  zgbate  umieszczone 
luzno  na  wale  mimosrodowym  przenosi  moment  roboczy 
na  przesuwng  tulejg  sprzggla  klowego,  zaklinowang  na 
wale  mimosrodowym. 

Przez  sprzggnigcie  tulei  z piastg  kola  zgbatego  wal 
mimosrodowy  otrzymuje  ruch  roboczy.  Tuleja  przesuw- 
na  sprzggla  ma  dodatkowe  urzgdzenie  w postaci  ttzpie- 


nia  amortyzowanego  sprgzyng,  ktorego  zadaniem  jest 
lagodzenie  uderzen  tulei  o kolo  przy  wlgczaniu  sprzg- 
gla; urzgdzenie  to  zapobiega  rowniez  ewentualnemu  wy- 
pvzedzaniu  walu  mimoSrodowego  wzglgdem  kola  zgbate- 
go, ktore  jest  mozliwe  na  skutek  sprgzynowania  priesi- 
nanego  materialu,, 

Suwak  otrzymuje  ruch  roboczy  od  walu  mimoSrodo- 
wego.  W pozycji  wylgczonej  suwak  utrzymyw any  jest 
w gdmyra  polozeniu  sprgzynami  za  pomocg  drgzkow. 

Do  bocznej  plaszczyzny  suwaka  przymocowany  jest 
noz  gdiny  ,—  ruchomy,  zas'noz  dolny  staly  umocowany 
jest  w korpusie  maszyny. 

Noze  sg  elementami  odlgcznymi  i mogg  pracowad 
w przypadku  zuzycia  sig  jednej  krawgdzi  — pozostalymi 
trzema,  ktore  w miarg  stgpienia  sig  mozna  odpowiednio 
przeszlifowad  i to  zarowno  w kierunku  wysokosci,  jak 
i grubosci.  Krawgdzie  tngce  nozy  tworzg  ze  sobg  kgt 
ostry,  dzigki  czemu  nastgpuje  stopniowe  cigcie  blachy 
nie  wymagajgce  duzych  sil  oraz  dajgce  czysty  przekrdj 
przecinanego  materialu.  Przy  wykonywaniu  dluzszych 
cigd,  niz  na  to  pozwala  dlugosc  nozy,  blacha  przecigta 
vrsuwa  sig  w odpowiednie  wykroje  korpusu  i uzyskuje 
prowadzenie,  pozwalajgce  cigd  dalej  po  linii  prostej. 

Mechanizm  sterujgcy  osadzony  jest  na  le- 
wym  lozysku  walu  mimosrodowego.  Umozliwia  on  jed- 
norazowy  skok  lub  pracg  cigglg  suwaka  (noza  gdmegoj. 
Wlgczenie  sprzggla,  tj.  ruchu  suwaka,  odbywa  sig  rgcz- 
nie  przez  przesunigcie  odpowiedniej  dzwigni. 

Mechanizm  sterujgcy  jest  tak  skonstruowany,  ze  wy- 
Igczenie  sprzggla  i zatrzymanie  suwaka  nastgpuje  wtedy, 
gdy  suwak  znajduje  sig  w gdrnym  polozeniu. 

Przycisk  sklada  sig  z lapy  przymocowanej  do  kor- 
pusu, w ktorym  umieszczona  jest  tuleja  z kolkiem  rgcz- 
tiym  i iapg  przycisku.  Przez  pokrgcenie  kolka  podnosi 
sig  albo  opuszcza  lapa  . przycisku,  zaleznie  od  gruboici 
cigtego.  materialu. 
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Instala'cja  alektryczna.  I^Jaipqd  nozyc  od- 
bywn  siQ  za  pomocci  Irojfazowego  silnika  olektrycznego 
z wlrnikiem  zwartym. 

Instalacja  na  wypadek  zwarfi  chronlona  jest  przez  beZ' 
pieczniki  topikowe,  za&  silnik  przed  przecifiJieniem  chro- 
niony  jest  przekaznikami  cieplnyinl,  Wliiczanie  1 wykj' 
czanie  silnlka  odbywa  sig  za  pomoccj  dzwigienki  umiO' 


szczonej  na  metalowej  obudowie  wylqcznika. 

-■  Smarowanie  czgici  ruchomych  nastgpuje  przej 
smarownice  kapturowe  smarem  stalym.  (tozyska  walu 
kol  zamachowych  smarowane  sg  olejem  maszynowym, 
Wykaz  punktdw  smarowania,  rodzaj  smaru  oraz  czg- 
sto^fi  smarowania  podane  sq  w wylcazie  w zataczonej 
do  kaidej  maszyny  dokuraentacjl  technlczno-ruchowej, 


ne  llczbo 


Nr  katalogowy 

Najwi^ksza  grubo4£  cip,tej  blacky 
przy  nozu  d kqcie  10°30' 

przy  nozu  o kgcie  8°30 

Dlugo^c  jednego  cigcia  , ' 
przy  nozu  o k^cie  10° 30' 

przy  nozu  o kqcip.  8°30 

Skok  noza 

Liczba  skokow  na  minute  , 

Liczba  obrotow  kola  zamachowego 
Silnik  elektryczny  220/380  V 

— moc 

— obroty  (synchroniczne) 

Ci^zar  maszyny 


16  mm 
340  obr/mir 


. 7,5  kW 

1500  obr/min 
5100  kG 


: Dane  cb?cia  odnosza  sig  do  blach  ze  stall  o wytrzymaiosci  doTaznej  (Rr)  do  45  kG/mm^. 


Wyposazenie  norinalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  nozyc  do  blacli 
wchodzqi  . ; ■ 


a)  komplet  narzqdzi  wg  spisu  umieszczonego  v 
mentacji  techniczno-ruchowej, 

b)  komplet  czp.sci  zapasowych  wg  spisu  uraieszczone- 
■go  w dokumentacji  techniczno-ruchowej. 


Produceiit: 

; -ELBLv\SKA  F-KA  URZADZEN  KUZIENNYCH. 
Elblgg,  ul.  Grunwaldzka  2 
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Zastosowanie 

■Nozyce  sluzq  do  ci^cia  blach,  Mozna  na  nich  wykony- 
■wac  nast^pujqce  prace; 
circle  podluzne, 
circle  poprzeczne, 
wycinanie  od  brzegu, 

cigcie  pas6w  jednakowej  szeroko^ci  przy  uzyciu 
nastawnika. 

Znajduj^  one  zastosowanie  w przemysiach:.  kolejo- 
wym,  maszynowym,  motoryzacyjnym,  stoczniowym  i in- 
nych. 

Budowa 

Nozyce  skiadajq  sig 
nych: 

Korpus 
NapQd 
Note 

Odci^zacze 
Przytrzymywacz 

Korpus  jest  spawany  z blach  stalowych  i wzmoc- 
niony  zebrami.  Do  ician  przedniej  i tylnej  sq  przypa- 
wane  obsady  lozysk  slizgowyrh  walow. 

N a p Q d.  Ruch  silnika  przenosi  sig  za  pomocg  pa- 
skow  klinowych  na  kolo  zamachowe  zamocowane  na 
■'.'/ale.  Wal  Jest  osadzony  na  lozyskach  tocznych  wbudo- 
wanych  w korpus, 

Na  wale  kola  zamachowego  zaklinowane  jest  kolo 
zgbate,  ktore  napgdza  kolo  zgbate  walu  p o S r e d- 
riiego. 


Na  wale  posrednim  znajduje  sig  sprzgglo,  Tarcza  le- 
go sprzggla  wraz  z kolem  zgbatym  osadzona  jest  luzno 
na  wale  i polgczona  jest  bezpiecznikiem  z drugg  tarczg 
zaklinowang  na  wale. 

W przypadku  przecigzenia  maszyny,  bezpiecznik  zo- 
staje  scigty,,wobec  czego  nastgpuje  przerwa  w przeno 
szeniu  ruchu. 

NG-4  nie  posiada  walu  posredniego  i ruch  z walu 
kola  zamachowego  przez  osadzone  na  nim  kolo  zgbate 
przenosi  sig  na.  duze  kolo  zgbate  na  wale  korbowym. 

Na  zamocowanej  na  stale  na  wale  korbowym  tulei, 
obraca  sig  luzno  kolo  zgbate,  majgce  na  piascie  3 ze- 
by  klowe.  Jeden  bok  piasty  tego  kola  sluzy,  jako  czgsc 
sprzggla  klowego.  Drugg  czgsc  sprzggla  tworzy  glowi- 
ca  osaisona  suwliwie-  na  wale  na  trzech  wpustach. 
Ruch  z kola  zgbatego  na  wal  korbowy  zostaje  przenie- 
siony  tylko  przy  wlgczonym  sprzggle  klowym.  Glowlca 
zostaje  wtedy  dosunigta  do  kola  zgbatego, 

Umieszczony  w tulei  klin  przesuwny,  majgc  z jednej 
strony  pilota  na  sprgzynie,  z drugiej  rolkg  opierajgcg  sig 

0 krzywkg,  odpycha  pilotem  odpychacz,  a ten  z kolei 
odpycha  glowicg  i w ten  sposob  wylgcza  sprzgglo  oraz 
wal.  Przez  nacisnigcie  pedalu,  krzywka  wysuwa  sig 
spod  klina  przesuwahego,  a sprgzyna  dosuwa  glowicg 

1 sprzgga  jg  z obracajgcym  sig  kolem  zgbatym,  powor 
dujgc  obrot  walu. 

Na  wale  korbowym  znajduje  sig  hamulec  tasmowy, 
ktory  sluzy  do  zatrzymywania  walu  w momencie  wy'- 
Igczenia  sprzggla.  Jest  on  sterowany  krzywkg  zamoco- 
wang  na  wale  korbowym. 

Note.  Na  wykorbieniu  walu  umocowane  sg  ramiona 
polgczone  z dzwigniami  dzialajgcymi  na  obsadg  nota, 
umieszczong  w prowadnicach  korpusu. 


z nastgpujgcych  zespoldw  gl6w- 
Sterowanie 

Urzgdzenie  nastawcze 
Urzgdzenie  smarownicze 
Wyposatenie  elektryczne 
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Na  dole  obsady  przykrgcony  jest  ndt,  skladajgcy  sig 
z 4 -i-  5 segmentdw.  Mlgdzy  prowadnlcami  zamocowane 
sg  kliny,  na  ktorych  porusza  sig  obsada  z notem. 

UkoSne  prowadzenie  nota^  gdrnego  daje  w wynlku 
czysty  i prostolinljny  przekrdj  cigtej  blachy.  Kgt  cigcia 
jest  nastawlalny  w granicach;  dla  NG4,  NGIO  i NG13 
od  1°  do  3°.  dla  NG32  od  3°  do  5°. 

Poniewat  wielkoid  kgta  cigcia  wigte  sig  z grubo^cig 
i wytrzymalo^cig  przecinanego  materialu  nalety  go 
iistawiac  wg  odpowiedniego  wykresu. 

Nozyce  NG-10,  NG-13  i NG-32  majg  dodatkowe  note 
poprzeczne,  ktorych  uiywa  sig  dla  odcigcia  odpadu  bla-i 
chy,  klory  przeszkadza  jej  przesuwaniu.  Stosuje  sig  je 
w przypadkach  gdy  diugotc  cigcia  jest  wigksza  od  dlu- 
gosci  noty. 

Note  (z  wyjgtkiem  poprzecznych)  majg  dwle  krawg- 
tizie  tngce.  Po  stgpieniu  jednej  krawgdzi  mozna  ndz 
obrdcic  o 180°,  a po  stgpieniu  obu  krawgdzi  przeszlifo- 
wuje  sig  je  na  gruboid  i wysokosd  na  jeden  wymiar.  2u- 
zycie  noty  z kazdej  strony  jest  dopuszczalne  do  5 mm 
na  wysoko^c  i do  1 mm  na  grubo^d.  Luz  migdzy  notem 
dolnym  i gdrnym  powinien  wynosid  1/20  grubosci  cigtej 
blachy. 

Odcigtacze.  Korpus  nota  ruchomego  jest  obu- 
stronnie  wywazony  cigtarami. 


Przytrzymywacz.  Z przodu  noiyc  na  zakllno- 
wanych  ramionach  wisi  przytrzymywacz  blachy,  stero- 
wany krzywkg  umieszczong  na  wale  korbowym,  rolkg 
zaraocowang  w dtwigni  i za  poirednictwem  ukiadu 
dtwlgni. 

Silg  nacisku  i odlegloSci  przytrzymywacza  od  nota  dol- 
nego  mozna  regulowad  nakrgtkami. 

Storowanie.  Przez  odpowlednie  ustawienia  swo- 
rznia  zatrzasku  1 ukiadu  dtwigni,  notyce  mogg  praco- 
wad  ruchem  pojedynczym  lub  cigglym. 

Urzgdzenie  nasta w.c z e posiada  zderzak,  kto- 
ry motna  przesuwad  w granicgch  od  0 do  500  mm  dla 
NG-4  i od  0 do  1000  mm  dla  pozostaiych  noiyc  dla  na- 
■stawiania  (przy  pomocy  podziaiki)  tgdanej  szeroko.ici 
pasa  cigtej  blachy. 

• Urzgdzenie  smarownicze  sklada  sig  z je- 
dnej (NG-4)  lub  z 2 pompek  Boscha  1 przewoddiy  dopro- 
wadzajgcych  olej  do  miejsca  smarowania. 

Wyposatenie  elektryczne.  Notyce  sg  na- 
pgdzane  3 fazowym  silnikiem  asynchronicznym  zwar- 
tym  (NG-4  i NG-10)  lub  pier^cieniowym  z rozruszni- 
kiem  olejowym  (NG-13  i NG-32).  Dolgczone  one  sg  do 
sieci  za  pomocg  3-biegunowych  samoczynnych  wylgcz- 
nikdw  z przekaznikami  termicznymi,  chronigcymi  silnik 
przed  przecigteniem.  Instalacja  na  wypadek  zward  jest 
chroniona  przez  bezpiecznik!  topikowe.  Wyposatenie 
elektryczne  dostosowane  jest  do  napigcla  380  V. 


Dane  liezbowe; 


Nr  katalogowy 

Naj  wigksza  grubosd  przeclnanej  blachy 

NG4 

NGIO 

NG13 

NG32 

przy  kgeie  5° 

— 

— 

— 

32 

mm 

przy  kgeie  4° 

— 

— 

— 

29 

mm 

przy  kgeie  3° 

4 

10 

13 

25 

mm 

przy  kgeie  2° 

3,3 

8,2 

10,5 

— 

mm 

przy  kgeie  1° 

Najwigksza  dlugosd  cigcia  przy  szerokoSci  do- 

2,3 

5,8 

7,5 

mm 

wolnej 

Najwigksza  szerokotc  cigtego  pasa  przy  dlugosd 

2550 

2050 

,3080 

2050 

mm 

dowolnej 

300 

600 

600 

1000 

mm 

Dlugoiid  noty 

2650 

2280 

3080 

2050 

Rozstawienie  scian  bocznych 

2600 

2280 

3250 

2050 

Wysigg  stojakow 

300 

600 

600 

1000 

mm 

Wielkosd  skoku 

150 

128 

180 

220 

min 

Llczba  skokow  na  minutg 

Silnik  elektryezny 

32 

18 

12 

7 

— moc 

4,5 

10 

21,5 

42 

kW 

— obroty 

1440 

1450 

975 

1475 

obr/min 

Cigzar 

Wyposatenie  normalne 

W sklad  wyposatenia  normalnego  wchodzg: 

a)  komplet  narzgdzi  wg  spisu  umieszczonego  w do- 
kumentaeji  techniczno-ruchowej. 

b)  komplet  czgsci  zapasowych  wg  spisu  umieszczone- 
go  w dokumentaeji  techniczno-ruchowej. 

4300 

7000 

15500 

53000 

kG 
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4.4.  NozHCe  gilotgnouje 

Gl  I,  GL  HI,  GIT  I,  GLT  III 


Zastosowanle 

Nozyce  gilotynowe  sluzq  do  ci^cia  blacli  cienkich 
i znajdujq  zastosowanie  w zakladach  przemyslowych , 
waxsztatach  mechanicznych  i w magazynach, 
Dopuszczalne  wymiary  cl^tego  raateriahi  podane  scj 
w danych  liczbowych  nozyc. 

Budowa 

Nozyce  skladajq  si^  z nast^pujcicych  zespolow  gl6w- 
nych: 

Korpus  Sterowauie 

Napgd  Urzcidzenie  iiastawcze 

N6z  g6rny  luchomy  Smarownnie 
Przytrzymywacz  Wyposazenie  elektryczne 

Korpus  j;eliwny  ma  budowe  zwart^.  W sWad  tego 
zaspolu  wchodzq  prowadnice  noza  ruchomego,  przytrzy- 
mywacz, loiyska  slizgowe  walow  oraz  podstawa  silnika 
przymocowana  do  tylnej  sciany  korpusu, 

Nap^d.  Rucli  z kola  silnika  elektrycznego  przenosi 
si?  za  pomocg  pas6w  klinowych  na  kolo  zamachowe. 

W nozycach  GL  kolo  zamachowe  osadzone  jest  luzno 
na  wale  glownym.  Po  nacisnigciii  pedalu,  uklad  dzwig- 
ni  sterujgcych  powoduje  wlqczenie  sprz?gla.  Nastgpuje 
sprzgzenie  kola  zamachowego  z walem  i jego  obrot. 

Na  wale  osadzone  s?  dwa  mimosrody  polgczone  l?cz- 
nikami  z obsadc}  noza  gornego  — powodujace  jego  po- 
suwisty  rnch.  Noz  gorny  przykr?cony  jest  do  obsady 
srubami. 


Dane  liczbowe: 

Nr  katalogowy 

Najwi?ksza  grubosc  przecinanej  blachy 
Najwi?ksza  dlugosc  ci?cia 
Najwi?ksza  szerokoiSd  cigtego  pasa 
Dlugosc  noza 
Liczba  skokow  na  minul? 

Silnik  elektryczny 
moc 

— obroty  ‘ 

Ci?zar, 

Wyposazenle  norraalne 

~W  sklad  wyposazenia  normalnegb  wchodz?:  • 

a)  komplet  uarz?dzi  wg  spisu  umieszczonego  w do- 
kumentacji  lechniczno-ruchowej. 

b)  komplet  cz?sci  zapasowych  wg  spisu  umieszczone- 
go w dokumentacji  techniczno-ruchowej. 


Umieszczony  na  drucjini  koiicu  walu  hamulec,  zatrzy- 
nvuje  wal  w momencie  wyl^czenia  sprzggla. 

W nozycach  GLT  ruch  z kola  silnika  elektrycznego 
przenosi  si?  na  kolo  zamachowe  osadzone  na  wsp61- 
nym  wale  z matym  kolem  zgbatym,  zaz?blaj?cym  si? 
z duzym  kolem  zgbatym. 

Duze  kolo  zgbate  obraca  si?  luzno  na  wale  glbwnym, 
Male  kolo  z?bate  sprzggnigte  jest  z zaklinowan?  na 
wale  tulej?  za  pomocg  bezpiecznika.  W przypadku 
przeci?zenia  nozyc  bezplecznik  zostaje  §ci?ty  i wal 
gl6wny  zatrzymuje  si?.  Mimoirody  i hamulec  w GLT 
osadzone  s?  na  wale  glbwnym. 

Przed  obsad?  noza  umieszczony  jest  przytrzymywacz 
blachy  poruszaj?cy  si?  podobnie,  jak  obsada  noza  g6r- 
nego  w prowadnicach.  N6z  gorny  w GL  sklada  si? 
z 3 segmentdw,  a w GLT  z 4 segmentow.  Sterowanie 
odbywa  si?  za  pomoc?  pedalu  i ukladu  dzwigni  steru- 
jgcych. 

Do  nastawiania  zcidanej  szerokoiici  pasa  ci?tej  blachy 
sluzy  urzgdzenie  nastawcze  zaopatrzone  w podzialk? 
1 pokrgtlo  do  przesuwania  ramy  oporowej. 

Smarowanie  nozyc  odbywa  si?  r?cznie  za  pomoc? 
smarowniczek. 

Wyposazenie  elektryczne  sklada  si?  z trojfazowego 
silnika  elektrycznego  zwartego,  wylgczhika  z przekaz- 
nikami  cieplnymi  i bezpiecznikow  topikowych,  chro- 
niacych  instalacj?  elektryczn?  na  wypadek  zwarcia, 


GL  I GL  III  GLT  I GLT  III 


950  obr/min 
2000  kG 
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Nr  kat.  GL  I — GU  HI 


Froducent: 

F-KA  URZADZEN  TECHNICZNYCH 
Wlochy,  ul,  Technikdw  36 
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4.5.  Wyclnarka  NW  4 


Zastosowanle 

Wycinarka  typu  NW-4  jest  maszynq,  na  kt6rej  wyci- 
nanie  nast^puje  przez  szybkle  ruchy  noza  gbrnego,  przy 
rownoczesnym  rqcznym  przesuwaniu  obrabianego  mate- 
riaiu. 

Na  wycinarce  mozna  wyclnad  z blachy  krqzkl,  pier- 
icienie  oraz  dowolne  ksztalty  zewnQtrzne  i wewn^trzne 
wedlug  linii  traserskich  lub  Wzornika. 

Pizy  zastosowaniu  narz^dzi  specjalnych,  nie  wchodz^- 
cych  do  wyposazenia  maszyny,  wycinarka  wykonuje  ta- 
kie  operacje,  jak  wyginanie  rowkow  usztywniajqcych 
Toinej  szerokoSci  i ksztaltbw  oraz  wyginanie  obrzezy 

o dowolnych  kszlaitach  pod  rdznymi  kqtami. 

Rdznorodnosd  prac,  jakie  mozna  wykonywad  na  wy- 
cinarce, jak  rdwniez  i duzy  asortyment  obrabianych  ma- 
terialdw:  blacha  stalowa,  aluminiowa,  miedziana,  fibra, 
preszpan,  fomier  itp.  stwarzajq  mozliwosci  zastosowania 
maszyny  w przemySle  maszynowym,  motoryzacyjnym, 
stoczniowyra,  do  wyrobu  czgSci  z blach,  a szczegblnie 
do  produkcji -czQ^ci  ksztaltowych. 

Budowa 

Wycinarka  skiada  sig 
zespoiow: 

Korpus  Listwa  podpierajgca 

Glowica  Przycisk 

Obsada  nossa  dolnego  Instalacja  elektryczna 


z nastgpujqcych  zasadniczych 


Korpus  jest  spawany  z blach  stalowych.  Do  korpu- 
su  przymocowana  jest  podstawa  silnika,  prowadnica 
przycisku  obrabianego  materiaiu,  korpus  glowny  wrze- 
ciona  oraz  dwa  regulowane  wsporniki,  ktbre  tworzq  ro- 
dzaj  stolu. 

Glowica  jest  gldwnyra  zespolem  roboczym  wyci- 
narki.  Korpus  glowicy  przymocowany  jest  do  korpusu 
wycinarki.  W gornej  czgdci  glowicy  ulozyskowany  jest 
tocznie  wal  mimosrodowy,  ktory  porusza  elementy  ro- 
bocze.  Wal  mimosrodowy  otrzymuje  napQd  od  silnika 
poprzez  przekladnig  z jednym  paskiem  klinpwym.  Prze- 
kladnia  ma  dwa  zakresy  liczby  obrotow  na  minutg,  co 
daje  dwie  prqdkosci  ruchu  narzgdzia.  Na  wale  mi- 
moSrodowym  umieszczona  jest  tuleja  miinoirodowa, 
ktora  pozwala  na  zmianQ  wielkoSci  skoku  narzgdzia. 
Tuleja  przenosi  ruch  przez  ja'rzmOf  regulowany  l^cznik 
z przegubem  na  wrzeciono  z obsada  narzQdzia.  W ob- 
sadzie  mocuje  sig  ndz  gorny  b^dz  stempel. 

Glowica  ma  urzadzenie  do  regulowania  wysunlgcia 
lacznika,  a tym  samym  i polozenia  pionowego  noza. 
Urzadzenie  to  skiada  siQ  z przekladni  laAcuchoweJ  na- 
pedzanej  racznie  przez  odpowiednie  kolko.  Wrzeciono 
zabezpieczone  jest  przed  obrotem  poprzez  zaklinowane 
na  nim  kolko  zgbate  z zatrzaskiem,  Do  glowicy  mozna 
rowniez  przymocowad  przytrzymywacz  wycinanego  ma- 
teriaiu. 

Obsada  no4a  dolnego  przykraca  sia  do  kor- 
pusu maszyny.  W obsadzie  mocuje  sia  dwa  noze  okra- 
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gle,  jeden  - z&wn^trzny  wsp6lpracujqcy  kraw^dziami 
tnqcymi  z nozem  gdrnym  1 drugi  — wewngtrzny  wspdl- 
pracujqcy  ze  stemplem.  Noze,  w razle  stgpienla,  mogq, 
by6  odpowiednlo  przeszlifowane  1 uiyte  do  dalszej  pro- 
dukcji,  poniewaz  wysok.o56  ustawienia  narzgdzia  moina 
regulowad. 

Listwa  podpierajaca  przykrgcona  jest  Sru- 
bami  do  korpusu.  Na  llstwie  przymocowana  jest  prze' 
suwnle  podporka,  na  klorej  opiera  sia  obrabiany  mate- 
rial, 

Przycisk  jest  przyrzadem  centrujacym,  mocowa- 
nym  przesuwnie  do  korpusu  niaszyny.  Przyrzqd  ten  jest 
pomocny  przy  -wycinaniu  kr^zkow  pierscieni,  bqdz  seg- 
mentow.  Obrabiana  blacha  przyciskana  jest  do  listwy 
podpierajgcej,  ptzez  srub?  z klem  (lub  kolek  z klem), 


umleszczona  w lapie  doclskowej,  wokdl  ktdraj  wykonu- 
je  slg  obrdt,  Poza  tym  wycinarka  raa  przytrzymywacz, 
mocowany  do  korpusu  maszyny,  ktdry  nie  pozwala 
obrabianemu  materialowi  wyji6  z polozenia  poziomego, 

' Instalacja  elektryczna.  Nap^d  wycinarki 
odbywa  sia  za  pomoca  ti'bjfazowego  silnika  elektryczne- 
go  z 'wimikieni  zwartym.  Instalacja  na  wypadek  zwar- 
cia  chroniona  jest  przez  bezpiecznikl  toplkowe,  zai  sil- 
nik  przed  przeciazeniem  chroniony  jest  przekainikami 
cieplnymi.  Wlaczanie  i wylaczanie  silnika  nastgpuje 
za  pomoca  przyciskbw  sterowniczych. 

Smarowanie,  W wycinarce  zastosowane  jest  smu • 
rowanie  indywidualne  poszczegblnych  elementbw  przez 
smarownice  kapturowe,  bgdi  oliwiarkg. 


Daneliczbowe; 

Nr  katalogowy 

Wytrzymalosd  dorazna  obrabianego  inaterialu  Rr 
Wycinanle  obrysu  zewngtrznego  nozem  lub  stemplem 
w blasze  o grubosci 

Wycinanie  obrysu  wewngtrznego  nozem  w blasze  o gru- 
bosci 

Wycinanle  obrysu  wewnatrznego  stemplem  w blasze 
0 grubosci 

Przy  zastosowaniu  narzadzi  specjalnych  wycinarka  wy- 
gina  rowki  w blasze  o gruboiSci 
najwigksza  szerokoSc  rowka 
najwigksza  glgbokosd  rowka 
Przy  zastosowaniu  narzgdzi  specjalnych  zagina  obrzeza 
blachy  o gruboSci 
do  glgbokosci 

Najwigksza  ^rednica  wycinanego  krgzka  za  pomdc^ 
przyrzqdu  centrujgcego 

Najwigkszy  wycinany  proinien  przy  pomocy  przyrzqdu 
centrujqcego 

Glgbokosc  wysiggu  do  krawgdzi  tnqcej  noza 
Najmniejsze  wycinane  promienie  wewngtrzne  nozem 
w blasze  o grubosci 

Przy  zastosowaniu  noza 
normalnego  o kgcie  zaszlifowanla  12° 
wielko^c  promienia 
specjalnego  o kgcie  zaszlifowania  20° 
wielkosd  promienia 
Liczba  skokow  narzgdzia 
zakres  „a" 
zakres  „b“ 

Nastawnosc  skoku  narzgdzia 
Silnik  elektryczny  220/380  V 

— obroty  (synchroniczne) 

Cigzar  maszyny 


illl 

Hi: 


skok6w/min 

skokow/mln 


Wyposazenie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  wycinarki  wcho- 
dzg: 

a)  komplet  narzgdzi  wg  spisu  umieszczonego  w do- 
kumentacji  tecliniczno-ruchowej, 

b)  komplet  czgSci  zapasowych  wg  spisu  umieszczone- 
go w dokumentacji  technlczno-ruchowej. 


Wyposazenie  specjalne 

a)  Stempel  i matryca  do  wyginania  rowkbw  ^ 


b)  Stempel  i matryca  do  zaginania  obrzezy  blachy. 
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4.6.  Nozyce  przejezdne  N 40 


Zastosowanle 

Noiyce  N40  przeznaczone  sq  do  ci^cia  prqtdw  stalo- 
wych  oknigiych  lub  ksztaltownikow  stalowych.  Sq  one 
przewozne  i znajdujq  zastosowanie  przede  wszystkim  na 
biidowanh, 

Budowa 

Nozyce  skladajq  siq  z nastqpujqcych  zespoldw; 

Korpus  Noze 

Napqd  SniaTOWariie 

Oslona  Wyposazenie  elektrycztie 

Podstawa 

Korpiis  staliwny  o mocnej  budowie  przykrqcony  do 
podstawy. 

N ap q d.  Ruch  z silnika  przenoszony  jest  paskami  kli- 
nowymi  na  kolo  zamachowe,  zaklinowane  na  wale,  a z 
walu  kola  zamachowego  poprzez  dwie  przekladnie  zg- 
bate  i wal  po^redni  na  wal  korbowy.  Wal  korbowy  po- 


przez korbowdd  i suwak  nadaje  nozowl  ruchomemu  ruch 
posuwisty. 

O s 1 0 n a blaszana  oslania  kola  pasowe  i zgbate.  Da- 
je  sig  ona  latwo  zdejmowac  i zakladac. 

Podstawa  spawana  z ksztaltownikdw  stalowych. 
Do  pracy  korzystne  jest  ustawienie  podstawy  na  dwdch 
belkach  drewnianych  ulozonych  poprzecznie  do  pod- 
stawy. 

Noze  wymienne  wykonane  sq  z wysokogatunkowej 
stall  narzqdziowej. 

Smarowanie  czqSci  ruchomych  nastqpuje  przaz 
sraarownice  kapturowe  smarem  stalym. 

Wyposazienle  elektryczne  sklada  siq 
z trojfazowego  silnika  elektrycznego  asynchronicznego 
zwartego,  wylqcznika  samoczynhego  z przekainikami 
cieplnymi  i bezpiecznikow  topikowych,  chroniqcych  in- 
stalacjq  elektrycznq  na  wypadek  zwarcia. 


Dane  liczbowe: 

Nr  katalogowy 

Najwiqksza  Srednica  ciqtych  prqtdw  stalowych 
Skok  noza 

Liczba  skokow  noza  (ciqd) 

Silnik  elektryczny 


i • 


7 kW 

1440  obr/min 
1120  kG 


Wyposaiieuie  iiormalne  ' 

W sklnd  wyposazenia  normalnego  wchodzq: 
a)  Komplet  narzqdzi  wg  spisu  umieszczonego  w doku- 
mentacji  techniczno-ruchowej 


b)  Komplet  czqsci  zapasowych  wg  spisu  umleszczona- 
go  w dokumentacji  techniczno-ruchowej. 


f : •. 


Pi-oducent: 

F-KA  URZADZEN  TECHNICZNYCH 
h6di,  ul.  Wysoka  40/42 


5.  MASZYNY  DO  GI^CIA  I PROSTOWAMA 


5.1.  Prasa  bokserka  PB  200 


Zastosowanie 

Prasa  bokserka  PB-200  przeznaczona  jest  do:  giqcia 
i prostowania  prqtow,  ksztaltownikow,  szyn  i diwigarow 

0 najwigkszych  przekrojach  okreslonych  — • w przypad- 
ku  stali  St37  fRr  45  kG/mm^)  — ponizej: 

Rodzaje  prqtdw  i ksztal- 
townikow Giqcie  Prostowanie 

Dwuteowniki  300  340 

Dwuteowniki  szerokie  180  280 

Ceowniki  300  340 

Kqtowniki  wszystkie  wszystkie 

Teowniki  wszystkie  — 

Szyny  kolejowe  do  52  kG/m 

Szyny  tramwajowe  wszystkie 

Prgty  prostokqtne 

1 kwadratowe  125  X 125  min  135  X 135  mm 

Prqty  okrqgle  0 180  rnm  0 170  mm 

Inne  ksztaltowniki  wszystkie  — 

Budowa 

Prasa  bokserka  sklada  siq  z nastqpujqcych  zasadni- 
czych  zespoldw: 

Korpus  ^ 

Napqd 

Mechanizm  gnqcy 


Prasa  PB-200  odznacza  slg  lekkq  budowq  dziqki  zasto- 
sowaniu  spawanej  konstrukcji  i takiemu  rozwiqzaniu 
mechanizmu  gnqcego,  ze  duze  wystqpujqce  naciski  nie 
przenoszq  siq  na  korpus. 

Korpus  spawany  jest  z plyt  stalowych  wzmocnio- 
nych  zebrami,  co  zapewnia  duzq  sztywno^d  calo^ci. 

Stol  wykonany  jest  z grubej  plyty  stalowej  .i  zaopa- 
trzony  w rolki  ulatwiajqce  podawanie  materialu. 

N a p q d otrzymuje  maszyna  od  silnika  elektryczne- 
uo,  umieszczonego  na  fundamencie  obok  maszyny.  Sil- 
nik przez  przekladniq  pasowq  obraca  koto  zamachowe 
p duzym  momencie  bezwladno^ci.  Dalej  przez  przeklad- 
niq zqbatq  przenosi  siq  ruch  na  wal  mimoSrodowy,  po- 
ruszajqcy  dzwigniq  mechanizmu  gnqcego. 

Mechanizm  gnqcy  jest  tak  rozwiqzany,  ze  si- 
!y  w ni.a  wystqpujqce  stanowiq  uklad  zamkniqty  1 nie 
przenoszq  siq  na  korpus. 

Do  kasowania  luzow  i wyelirainowania  uderzeA  w wq- 
zlach  ukladu  dzwigni  zastosowany  zostal  amortyzator 
sprqzynowy.  W miarq  postqpowania  giqcia  suwak  z ku- 
lakiem  wysuwany  jest  naprzod  przy  pomocy  mechaniz- 
mu srubowego,  uruchamianego  kolem  rqcznym.  Rozsta- 
wienie  szczqk  oporowych  nastawla  siq  obracajqc  korbq 
sruby  pociqgowe,  Na  podpory  mozna  zakladad  nakladki 
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dostosowane  ksztaltsm  do  ksztaltu  gi^tego  prQta, 
pozwala  wyelimtaowad  odksztalcenia  poprzeczne. 


Przed  skutkarai  przecigzenla  zabezplecza  maszynq  baz- 
plecznik  scinowy,  uraleszczony  w kole  zamachowym, 


Nacisk  nomlnalny 

Skok  sixwaka 

Liczba  skokdw  na  minute 

I’rzesuw  suwaka  (sterowany) 

Najwi^ksza  odleglosc  migdzy  Iculaki 

a podporami 

Odleglosc  mi^dzy  podporami 
Silnik  elektryczny  220/380  V 

— obroly  (synchroniczne) 


Wyposaienie  normalne 
■ VV  sktad  wyposazenia 
','^rhodzg: 


lalnego  prasy  bokserki 


300  000  kG 
26  mm 
52  skokdw/r 


10  kW 
1500  obr/min 
4800  kG 

a)  --  komplet  narzgdzi  wg  spisu  umieszczonego  w do- 

kumentacji  techniczno-ruchowej 

b)  — komplet  czgSci  zapasowych  wg  spisu  umiesz- 

czonego w dokumentacji  techniczno-ruchowej. 


G • 


ms 1 ' mo  ^ . 
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5.2.  Wyginarka  rolkouia  WR  10 


Zastosowanle 

Wyginarka  rolkowa  WRIO  przeznaczona  jest  zasad- 
niczo  do  glQcia  na  zimno,  po  luku  kola,  normalnych  prg- 
tdw  i ksztaltownikow  walcowanych, 

Wyginarka  moze  tez  bye  dostosowana  --  przez  zmia- 
ng  rolek  — do  gigeia  prgtdw,  o ksztaltach  specjalnych, 
Na  maszynie  tej  mozna  wyginad  prgty  w ksztalcie 
pierSedeni  (na  usztywnienia  kotldw,  zbiomikow  Itp,). 

Zastosowanie  wspornikow  rolkowych  pozwala  wyko- 
nywad  Juki  i pierkienie,  ktorych  wymiary  ograniezone 
sg  tylko  rozporzqdzalnq  dlugoSci^  prgtdw. 

Wyginarka  dostarezona  bye  moze  w wersji  wolno- 
bieznej  — WR  10  A — przeznaczonej  do  gigeia  prgtow 
0 duzyeh  przekrojach  1 szybkobieznej  — WRtOB 
przeznaczonej  do  gigeia  z wigkszq  prgdkoscig  prgtow 

0 mniejszych  przekrojach. 

Najwigksze  wymiary  poprzeczne  typowych  glgtych 
prgtow  i ksztaltownikdw  — w odniesieniu  do  stali  ST  37 
[R,  = 45  kG/mm2)  — podane  ponizej; 

Rodzaje  gigtych  prgtow  Wersja  Wersja 

1 ksztaltownikdw  WR  lOA  WR  lOB 

Plaskownik  w plaszczyz- 

nie  mniejszej  sztywnosci  160X3S  140X30  mm 

Najmniejszy  promieh 

wewngtrzny  275  240  mm 

Plaskownik  w plaszczyz- 

nie  wigkszej  sztywnosci  90  X30  90X  25  mm 

Najmniejszy  promieh 

wewngtrzny  400  350  mm 

Kgtownik  polkg  na  ze- 

wnqtrz  100X100X14  90  X90X11  mm 

, Najmniejszy  promieh 

wewngtrzny  450  400  mm 

Kgtownik  polkg  do  we- 

wngtrz  90  X 90X13  80  X 80X10  mm 

Najmniejszy  promieh 

wewngtrzny  .550  500  mni 

Teownik  polkg  na  ze- 

wngtrz  100X11  90X10  mn 


Nr  katalogowy 
Prgdkosc  gigeia 
Obroty  rolek  napgdowych 
Przesuw  suwaka  rolki  gngeej 
Regulacja  wysokosci  rolek  gldwnych 
Minimalny  promieh  wewngtrzny  zaglg' 
ograniezony  srednieg  rolki 
Silnik  elektryczny  220/380  V 

— obroty  (synchroniczne) 

Cigzar 


Wyposaienie  normalne 

W sklad  wyposazenia  normalnego  wyginarki  wchodzg: 
a)  komplet  narzgdzi  wg  spisu  umieszczonego  w do- 
kumentacji techniczno-ruchowej 


Najmniejszy  promieh 
wewngtrzny 

Ceownik  phikami  na  ze- 
wngtrz 

Najmniejszy  promieh 
wewngtrzny 

Dwuteownik  w plaszczy- 
znie  mniejszej  sztywnos  :i 
Najmniejszy  promieh 
wewngtrzny 


Wyginarka  rolkowa  sklada  sig  z nastgpujgcych  zasad- 
niezyeh  zespolow; 

Korpus 

Napgd 

Suwak 

Korpus  wyginarki  WR  10  spawany  z blach  miesci 
w sobie  silnik  i aparaty  elektryezne  oraz  przekladnic 
mechantzmu  napgdu  rolek  glownych.  Do  gornej  plyty 
korpusu  przypawane  sg  prowadnice  suwaka  rolki  gng- 
cej  oraz  przymocowany  jest  stol  i rolki  pomocnicze. 

Napgd.  Mechanizm  napgdu. rolek  sklada  sig  z sil- 
nika,  przekladni  pasowej,  .slimakowej  i zgbatej  i ha- 
mulca  wlgczanego  pedalem. 

Suwak.  Do  posuwu  suwaka  rolki  gngcej  sluzy  sru- 
ba  pociggowa  napgdzana  kolem  rgcznym  za  posrednic- 
twem  male]  przekladni  slimakowej:  Posuw  przyspieszo- 
ny  uzyskuje  sig  obracajgc  bezposrednio  ^rubg  korbg. 

Oddzielnie  stojgce  wsporniki  rolkowe  stosowane  sg 
wtedy,  gdy  zaginany  prgt  nie  miesci  sig  na  powierzchni 

Wysokosc  ustawienia  rolek  glownych  i pomocniezyeb, 
jak  rowniez  stolu  i wspornikow  rolkowych  mozna  zmie- 
niah  stosownie  do  rodzaju  gigtych  prgtow.  Mozna  tez 
zmieniac  pochylenie  rolki  gngcej  (kluezem  widoeznym 
z tylu)  w celu  wyeliminowania  niepozgdanych  odksztal- 
ceh  poprzecznych  gigtych  prgtow. 


b)  komplet  czgici  zapasowych  wg  spisu  umieszczo- 
nego w dokumentacji  techniczno-ruchowej. 
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5.3.  GiQtarka  przejezdna  G 40-B 


Zastosowanie 

Gi^tarka  G 40B  przeznaczona  -jest  zasadniczo  do  glQ- 
cla  prqtdw  do  zbrojenia  konstrukcji  betonowychi  po- 
nadto  sluzyfi  moze  przy  robotach  slusarskich  itp. 

Na  gigtarce  tej  mozna  wykonywad  zagi^da  zlozone 
i wielokrotne.  Przyklady  takich  zagi^d  przedstawiono 
aa  rysunku,  Gi^tarka  moze  gigc  pr^ty  okrggle  o sredni- 
cy  od  3 do  40  mm  ze  stall  St  37  (l?r  “ 45  kG/mm®),  jak 
lowniez  pr^ty  kwadratowe,  prostokqtne,  sze^dokqtne 
itp.,  ktorydi  wska^iniki  gi^da  plastycznego  nie  prze- 
wyzszaj^  8 cm®  (dla  St  37). 

Giqtarka  moze  giqc  jednoczednie  kilka  mniejszych  prq;- 
t6w  z wigkszci  prgdkosdq. 

Dopuszczahia  liczba  pr^tow  gi^tych  razem  — w za- 
lezaosd  od  idi  grubosd  — oraz  odpowiadaj^ce  im  pr(?d- 
koSd  obrotu  tarczy  gnqcej  podano  ponizej; 


GruboSd  pr(?ta 
Okrqgly  kwadratowy 


Liczba  prg- 
t6w  giQtych 
razem 


Obroty  tar- 
czy gnqcej 
obr/min 


Budowa 

Giqtarka  przejezdna  skiada  sig  z nastgpujqcych  za- 
sadniczych  zespolow: 

Korpus 

Napgd 

Mechanizm  gnqcy 

Korpus  gigtarki  spawany  jest  z blach  1 kgtovrai" 
kdw  i miedd  w sobie  silnik,  aparaty  elektryczne  oraz 
przekladnie  mechanizmu  napgdowego. 

Korpus  zaopatrzony  jest  w kola  Jezdne,  co  pozwala 
na  przetaczanie  gigtarki  z miejsca  na  miejsce,  stanowi 
to  cenng  zaletg  w warunkach  pracy  na  budowie.  Do 
plyty  gdrnej  ,przymocowane  sg  urzgdzenia  mechanizmu 
gngcego.  i rolki,  uiatwiajgce  zakladanie  prgtow. 

Napgd  gigtarki  G 40-B  skiada,  sig  z silnika  elek- 
trycznego,  przekladni  o paskach  klinowych,  przekladni 
zgbatej  i dimakowej.  Przekladnia  zgbata  ma  kola  wy- 
mienne,  umozliwia  to  nastawianie  trzech  roznych  prgd- 
kosci  tarczy  gngcej. 

Mechanizm  gnqcy  zlozony  jest  z tarczy  gngcej, 
wymiennych  sworzni  oraz  z rolek  oporowych,  gngcych 
i osiowych. 


lie 


Srednica  tarczy  gngcej 
Obroty  tarczy  gngcej 
Rozstawienie  sworzni  oporowych 
Rozstawienie  sworzni  gngcych 
Silnik  elektryezny  220/380  V 

— obroty  (synchroniezne) 
Cigzar 


3,1-t-Sj  9-^11  obr/min 
60  mm 
, 90  mm 


5,1  kW 
1500  obr/min 
600'kG 


Wyposaienle  normalne 

W sklad  w yposazenia  normalnego  gigtarki  przejezdnej 
wchodzg; 

a)  komplet  narzgdzi  wg  spisu  umieszczonego  w do- 
kumentaeji  techniczno-ruchowej 

b)  komplet  czgsci  zapasowych  wg  spisu  umieszczone- 
go  w dokumentaeji  techniczno-ruchowej. 
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I.  Uwagi  og61ne 


2.  Klasyfikacja  obrablarek  do  obrbbki  drewna  skrawanlem  . . . ■ 

11.  Opisy  obrabiarek 

1.  Przerzynarki 

1.1.  Przerzynarka  tancuchowa  elektryczna  . . • ■ tyP  DMPc-7i 

2.  Traki  pionowe 

2.1.  Trak  pionowy  gornonap^dowy  staly  i przewozny  . ,,  GKT-60 

2.2.  Trak  pionowy  dolnonapgdowy  dwukorbowodowy  . „ GR-65  . 

2.3.  Trak  pionowy  dolnonap^dowy  dwukorbowodowy  . „ TGP  . 
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3.1.  Obrzynarka  podwojna 

3.2.  Tarczowka  poprzeczna  do  kidd  . 

3.3.  Tarczowka  pedalowa  . ■ ■ 

3.4.  Tarczowka  przegubowa  . 

3.5.  Tarczowko-wiertarko-frezarka 


4.1.  Tasmowka  rozdzielcza 

4.2.  Tasmdwka  stolarska  . 

4.3.  Mala  tasmowka  stolarska 


5.  Strugarki 

5.1.  Strugarka  wyrowniarka 

5.2.  Strugarka  wyrowniarka 

5.3.  Strugarka  grubosciowa 

5.4.  Strugarka  grubosciowa 

5.5.  Brzegarka  . . • ■ 

5.6.  Strugarka  trzystronna 


6.1.  Frezarka  dolnowrzecionowa 


7.--Czopiarki 

7.1.  Czopiarka  jednostronna  . 


8.1.  Wiertarko-frezarka  pozioma  , 


9.1.  DIutarka  lancuszkowa 


10.1,  Uniwersalna  szlifierka  tasmowa 


z ruchomym  stolein 


11.  Maszyny  do  Iqczenia  elementdw  drewnlanych  , . • ■ 

11.1,  Walce  klejowe ' 

11.2,  Sklejarka  fornieru  ' 

11.3,  Spajarka 

12.,  Maszyny  do  obrdbki  elementdw  skrawanlem  1 Iqczenieni  , 

12,1,  Wiertarko-sklejarka • • ' 


13.  

13.1.  Ostrzarka  do  pil  

"■  13,2.  Pdlautomatyczna  ostrzarka  do  nozy  . . . . • ..  . 

13.3.  Elektryczno-hydrauliczna  ostrzarka  do  nozy  , . OTHe  . 

13.4.  Ostrzarka  do  nozy ® ' 


14.  Maszyny  1 przyrz^dy  pomocnlcze  . 

14,1.  Przyrzqd  do  rozwierania  z^bdw  pil  tasmowych  . 


• I • 
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I.  UWAGI  OGOLNE 


1.  PRZEDMIOT  KATAIOGU 

Katalog  OB5  obejmuje  obrabiarki  i inne  maszyny  do  obrobki  drewna.  W katalogii 
podarie  sg  te  obrabiarki  i maszyny,  ktore  sq  produkowane  przez  zaklady  podlegle  Mini- 
sterstwu  Przemyslu  Maszynowego.  Katalog  w miarg  produkowania  nowych  obrabiarek 
i maszyn  bgdzie  uzupelniany  ich  opisami  i danymi  technicznymi. 

Do  wszystkich  obrabiarek  podanych  w katalogu  dolgcza  sig  dokumentacjg  techniczno- 
ruchowg. 

2.  KLASYFIKACJA  OBRABIAREK  DO  OBROBKI 
DREWiXA  SKRAWAXIEM 

Nadawanie  ksztaltu  elementom  wykonywanym  z drewna  za  pomocg  skrawania  moze 
odbywac  sig  przy  uzyciu  roznego  rodzaju  maszyn,  ktore  noszg  nazwg  obrabiarek. 
Roznorodnosc  typow  obrabiarek  do  drewna  wynika  ze  sposobow  ich  pracy  oraz 
przeznaczenia.  Wigkszosc  obrabiarek  do  drewna  ma  zastosowanie  ogoine. 

W zaleznosci  od  rodzaju  narzgdzi,  sposobu  obrobki  oraz  przeznaczenia,  obrabiarki 
o ogolnym  zastosowaniu  mozna  podzielic  na: 

1)  przerzynarki,  9)  kopiarki, 

2)  traki,  ■ 10)  wiertarki, 

3)  tarczowki,  11)  dlutarki, 

4)  tasmowki,  12)  tokarki, 

5)  strugarki,  13)  szlitierki, 

6)  frezarki,  14)  obrabiarki  uniwersalne, 

7)  czopiarki,  15)  obrabiarki  kombinowane. 

8)  wczepiarki, 

Poza  obrabiarkami,  w katalogu  omowiono  rdwniez  inne  maszyny  sluzgce  do  obrobki 
drewna.  . ■ j 

Niezaletnie  od  tego  katalog  obejmuje  te  obrabiarki  do  metali,  ktore  sluzg  do  przy- 
gotowania  narzgdzi  do  pracy.  Sg  to  przede  wszystkim  ostrzarki. 

Wedlug  tego  podzialu  ulozona  jest  tresc  katalogu. 


katalog  OB5 


11.  OPISY  OBRABIAREK 


1.  PRZERZYNARKI 


I.  I.  Przcrzynarka  laAcuchouja  elektrgczna 

typ  DMPc-750 


Zastosowanie 

Przerzynarka  ta  sluzy  do  scinania  drzevv'  wzgl^dnie 
do  przerzynania  dluzyc  i kJod. 

Uzycie  przerzynarki  do  scinania  drzew  iglastych 
i lisciastych  w lesie  jest  uzaleznione  od  posiadania 
przez  uzytkownika  ruchomej  ‘stacji  elektrycznej,  bgdg- 
cej  zrodiem  energii  elektrycznej  .siuzacej  do  napgdu 
piiy. 

Przerzynanie  dluzyc  i kiod  pochodzeicych  z drzew 
iglastych  i lisciastych  ma  miejsce  na  skiadach  surowca, 
placach  budowl.anych,  tartakach,  wytworniach  oklein, 
sklejki,  beczek,  zapalek  itp. 

Budowa 

Przevzynarka  DMPc-750  skiada  sig  z nastgpujcicych 
czesci  i zespotow; 

1)  napgdu, 

2)  prowadnicy, 

3)  nrzgdzeh  poinocniczych. 

Do  przerzynarki  tej  uzyto  silhika  elektrycznego  asyn- 


chronicznego  z wirnikiem  zwartym  na  prgd  trbjfazowy. 
Obudowg  silnika  stanowi  kadiub  stojana  oraz  przednia 
i tylna  pokrywa,  W pokrywach  umieszczone  sq  lozy- 
ska  kulkowe  walu  wirnika.  Przednia  pokrywa  silnika 
stanowi  zarazem  korpus  przekladni  zabatej  oraz  prze- 
znaczona  jest  do  umocowania  prowadnicy  pily  lancu- 
chowej.  Kadlub  silnika  odlany  jest  z lekkiego  stopu. 

Prowadnica  wykpnana  jest  z .tr'zech  stalowych  blach 
znitowanych  ze  sobg.  Ma  ona  na  swoim  obwodzie 
rowek  bgdgcy  prowadnicg  lancucha  tiigcego. 

kahcuch  tngcy  skiada  sig  z ogniw  polgczonych 
ze  sobg  przegubowo  za  pomocg  sworzni,  ha  'ktofych 
umieszczone  sq  tulejki.  Ogniwa  lancucha  zaopatrzone 
sg  w zgby:  a)  tngce  lewe,  prawe,  b)  podcinajgce  lewe, 
prawe  oraz'c)  oczyszczajgce. 

Pila  lahcuchowa  napigta  jest  inigdzy  dwoma  kotami 
lancuchowymi,  tj.  czynnym  i biernym.  Kola  czynne  na- 
pgdzane  jest  od  silnika  elektrycznego  pdprzez  parg 
kol  zgbatych  stozkowych.  Kolo  bierne  umieszczone  jest 


DMPc-750 
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w obudowie  napii^zacza  laAcucha. 

Obudowa  naprcjiacza  przYmocowana  jest  do  prowad- 
nicy  piiy,  Ma  ona  prowadnlce,  po  ktdrych  przesuwane 
scj  sanie  wraz  z osiq  i biernym  koJem  lancuchowym 
vimieszczonym  na  lozysku  kulkowym.  Napr(?zanie  lan- 
cucha  odbywa  si(|  r^kojescitj,  przez  obrot  jej  dookola 
wlasnej  osi,  W r^koje^ci  uraieszczona  jest  spr^zyna, 
ktdra  powoduje  elastyczne  napr^zanie  tancucha. 

Przy  urzEidzeniu  naprqzajqcym  znajduje  si^  zbiornik 
z olejem,  ktorym  smarowany  jest  lancuch  w czasie 
pracy.  Smarowanie  odbywa  si^  samoczynnie.  Olej  pod 
wlasnyitj  ci^zarem  przedostaje  slfj  rurkq  poprzez  zaw6r 
regulacyjny. 

Nad  gbrnf}  czgscia  lancucha  tngcego  umocowany  jest 


plaskownik  bgdticy  oslong  przed  ewentualnym  okalecze- 
niem  pracownlka  w razie  zerwania  sig  ladcucha  tngcego. 

Zespol  noSny  stanowia  rqczki  polqczone  poptzeczkgi 
rgczki  te  sluzq  do  trzymania  przerzynarki  w czasie 
pracy.  Wykonane  sg  z rurek  stalowych,  a koncdwki  ich 
zaopatrzone  sg  w rgkoje^ci  gumowe. 

W cell!  odciqzenia  r^k  pracownlka,  utrzymujcicego 
cigzszEi  czg^c  przerzynarki  do  Vciczek  przymocowana  jest 
tasma  tkana,  ktorg  pracownik  zaklada  sobie  na  szyjg. 

Do  sterowania  silnika  przerzynarki  sluzy  Jqcznik 
przymocowany  do  prawej  rqczki  arzgdzenia  noSnego. 
Na  ostonie  Igcznika  wykonane  Sct  kreski  czerwonym 
i bialym  lakierem.  Kreska  czerwona  oznacza  sllnik 
wl^czony,  kreska  biala  — silnik  wylqczony. 


2 TRAKI  PIONOWE 


Traki  pionowe  sluzg  do  przeznaczenia 


arowca  iglastego  oraz  lisciaslego  nizszych  klas  jakosci. 


Oznaczenie 

Najwigksza  srednica  klody 

silnik  elektryczny  asynchroniczny  zwarty  typ 

Moc  silnika 

Napigcie  sieci 

CzQstotliwo^c  prgdu 

Prgdkosc  obrotowa  silnika 

Prgdkosc:  obrotowa  kola  lancuchowego  czynnego 

Prgdkoic  lancucha  tnqcego 

Grubosc!  prowadnicy  pily 

Typ  lancucha  tngcego 

Szerokosc  rzazu 

Wydajnosd 


SZJd-42b 
2,8  kW 
380  V 
50  Hz 

okolo  2800  obr/min 
1430  obr/min 


do  50  cm^/sek 
38  kG 
2 ludzi 


Wyposaienie  normalne 


2 laAcuchy  tn^ce  DPKt-40 
Po  4 szt.  wszystkich  rodzajoi 
6 szt.  sworzni 


ogniw  lancucha  tnqcego 


6 szt.  tulejek 
1 komplet  kluczy 


2.1.  Trak  pionowy  gbrnonap^doivy  staiji  i przeujo^nji 

typ  GKT-60 


Zastosowanie  ' 

Trak  przeznaczony  jest  do  przecierania  surowca  na 
zrgbach,  skladach  oraz  w malych  zakladach  przemyslu 
drzewnego,  w ktorych  istnieje  trudnosc  wykonania  fim- 
damentu  pod  pbrabiarkg  wzglgdnie  gdy  hala  tartaku 
sklada  sig  z jednej  kondygnacji. 

Trak  typu  GKT-60  rozni  sig  od  innych  trakow  tym, 
ze  poza  pracg  na  fundamencie  stalym  mozna  go  rowniez 
uzyc  jako  trak  przewozny  w warunkach  poiowych,  do 
czego  sluzy  specjalnie  skonstruowane  podwozie,  skla- 
dajgce  sig  z ramy  i dwoch  jaszczy. 


Trak  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgsci  i 


2)  ukladu  korbowego. 


3)  ramy, 

4)  mechanizmu  posuwowego, 

5)  mechanizmu  dociskowego, 

6)  urzgdzen  pomocniczych, 

7)  urzgdzeh  podawczych  i odbiorczych. 

Stojak  zeliwny  sklada.  sig  z dwoch  czgsci  polgczonych 
ze  sobg  srubami,  Dolne  czgsci  opraw  lozysk  glownych 
sq  odlane  w calosci  ze  stojakiera. 

Uklad  korbdwy  sklada  sig  z walu  glownego,  na  kon- 
ctich  ktorego  wprasowane  sg  dwa  kola  zamachowe 
z przeciwcigzarami  i czopami  korbowymi.  Wal  obraca 
. sig  w dwoch  lozyskach  barylkowych. 

Czopy  kol  zamachowych  zaopatrzone  sg  w lozyska 
barylkowe  z tulejami  demontazowymi,  na  ktorych  nasa- 
dzone  sg  Iby  dwoch  korbowodow. 
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Korbowocly  slalowe  o pr/ekroju  dwuteowym  , 
kowicie  obrobione.  Stopy  korliowodow  wyposai 
w lozyska  slizgowe  . dwudzielne  wykonane  z brc) 
zyska  ,l.e  obejniiijc|  dwa  czopy  raniy  pilowej. 


Kama  wyposazoua  jesl.  w cziary  orBwiiuiiu;  smwmm 
kl6re  prowadzone  sq  przez  plaskia  i pryzmatyczne  pro. 
wculuico  wykonano  zg  staliwa.  Gdrnc  prowadnicQ  umie- 
S/iczoiiG  .sf)  wGwncjtrz  stojaUa,  dolne  nalomiast  na  7.P-- 
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12  mm  na  jeden  obrot  walu  glownego.  Mechanizm  po-  zt;bal.ymi  lancuchem  drabinkowym.  Gdrne  walce  po- 
si.iwowy  ma  urzcidzenie  do  wylgczania  posiiwu  i do  uru-  stiwowe  mogg  bye  opuszczane  i podnoazone  za  poniocc) 
chamiania  posuwu  wstQcznogo,  kol  rgcznych. 

Posuw  materialu  odbywa  sig  za  poinocg  czlerech  row-  Do  iirzgdzen  pomocniezyeh  Iraka  nalezy  zaliczyc 
kowanych  walcow,  ktore  sg  wprawiane  w ruch  kolami  dzwigiiig  z urzgdzeniem  zapadkowym,  dzigki  klorej  pod- 


I v/m 


^5= 


Lewe  kolo  zamacbowe  jesl  Jednoczesnie  kolein  napg-  wugtrz,  Prowadmee  ramy  smr 

dowym,  po  ktorym  biegnie  plaski  pas.  Napgd  traka  od-  ly.m  za  poraoeg  maznicy  syst 
bywa  sig  od  silnika  elektryeznego  hib  od  ciagnika  przynitowane  sg  do  pH  tak,  s 
typu  ,,Ursus"  pbjorzez  przystawke.  , ■ traka.  majg  stalg  przechylke,  v 


nu  Staid'fera,  Uchwyty 
pily  napigte  w ramie 


Kama  pHowa  sklada  sig  z gomej  i dolnej  belki  po-  Mechanizm  posuwowy,  zapadkowy  o ukJadzie  dzwig- 
■ziomej,  z ktorych  kazda  zlozona  jest  z dwoch  plyt  sta-'  niowym,  pracujgcy  podezas  ruchu  roboczego  ramy 
lowycli  oraz  ze  slupow  o przekroju  dwuteowym.  pilowej, , napgdzany  jest  przeciwkorbq  naklinowang  na 
■W  dolnej  belce  ramy  zamocowane  sg  czopy,  na  ktd-  czopie  jediiego  z kot  zamachowych.  Mechanizm  ten 
rych  osadzone.sa  panewki  korbowodow.  pozwala  na  uzyskiwanie  posuwu  w granicach  od  0 do 
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nosl  siQ  ramQ  do  gdrnego  martwego  polozenia  w celu 
wymiany  pil.  Do  utrzyinania  ramy  w gdrnym  polozeniu 
sluzy  hamulec  tasmowy. 

Trak  GKT-60  zaopatrzony  jest  w tor  od  strony  po- 
dawczej  i odbiorczej,  w wdzek  podawczy  W-35,  w w6- 
zek  odbiorczy  W-35  oraz  w dwa  wozki  podporowe  H-35. 


Trak  wyposazony  w podwozie  ma  tor  utozony  na  ra- 
mach  spocz.ywajcicych  na  kozlach, 

W przypadku  pracy  tiaka  na  podwoziu  uzywa  sig 
specjalnego  oszalowania  dolu,  w ktdrym  gromadzei  siQ 
trociny, 


Oznaczenie  , oi\i-du 

PrzeSwit  poziomy  ramy  pitowej 
Skok  ramy  pilowej 
Najwi^ksza  liczba  pit 

Pr^dkoic  obrotowa  watu  gtownego  2C5  -p  280  obr/m 

NajwiQkszy  przeswit  miqdzy  walcami  580  mm 

Najmniejszy  przeswit  migdzy  walcami  100  nim 

Posuw  na  1 obrot  watu  gtownego  0-4-12  mm 

Srednica  kola  pasowego  1000  mm 

Szerokosd  wieiica  kola  pasowego  170  mm 

Zapotrzebowanie  mocy  22  kW 

Wydajnosc  traka  2,5  -4-  3 mVgo 

CiQzar  8000  kG 

Wyposaienie  normalne  traka  na  fundamencie  statym 


1 sprawdzian  rozwarcia  zgbdw  pit 

1 igta  nastawcza 

2 swidry  kr^te  re,czne  30  i 50 
1 rozwierak  do  nitow  pil 

1 podkladka  do  wybijania  nitow 
1 przebijak  blacharski  okrEigty 
1 pion  murarski  maty 
1 dtuto  ciesielskie  ,,dziobak" 

10  zaworow  smarowniczych 
1 naki^tka  demontazbwa 
4 sruby  szesciokgtne  M20  X 40 
Skrzynia  nr  2 
18  pil  trakowych  z uchwytami 


18  klindw  do  uchwytdw 
1 pita  poprzeczna  dwurgczna 
1 tom  stalowy 
Skrzynia  nr  3 
6 pil  trakowych  z uchwytami 
6 klinow  do  uchwytow 
1 pita  poprzeczna  dwurgczna 
1 linial  stalowy 
1 kantarek  do  klod 
1 skrobak  do  korowania 
1 dzwignia  do  napinacza  pasa 


1 wozek  podawczy  ¥/-35 

1 wozek  odbiorczy  W-35 

2 wozki  podporowe  H-35 

1 ochrona  ramy  pilowej 

1 podpora  ramy  pilowej 
1 rama  transportowa  z drewna 
12  pil  trakowych  z uchwytami 
12  klinow  do  uchwytow 
32  m szyn  waskotorowych  70  mm 
8 lubek  do  szyn 

16  srub  do  lubek  Ml  2 X 35  z podkladkanii 
4 sruby  fundamentowe  z nakrQtkami,  ptytaii 
nymi  i klinami 

1 wttaczarka  r^czna  do  smaru 
4 sruby  do  ramy 


100  gwozdzi  do  szyn 
4 sciagacze  do  pit 
88  przekladek  do  pit 
1 pion  do  ustawiania  pil 
1 rozwierak  z^bow  pil 
1 katownik  krzyzowy 
1 wybijak  klinow 

1 ostrzarka  do  pil  typu  SS  ze  sciernica  0 250  X 10 
1 sprawdzian  rozwarcia  z^bow  pil 
1 podkiddka  do  wybijania  nitow  w pitach 
1 przebijak  blacharski 
1 linial  stalowy  dl,  760  mm 
1 komplet  kluczy  maszynowych 
1 nakratka  demontazowa  KM  18 
1 skrzynia  do  narz^dzi 


Wyposaienie  normalne  traka  na  podwoziu 


1 wozek  podawczy  W-35 

1 wozek  odbiorczy  W-35 

2 wozki  podporowe  H-35 

I przystawka  z naprazaczem  pasa 

1 podpora  ramy  pilowej 
6 rarri  toru  trakowego 

8 kozlow  toru  trakowego 

2 szczyty  do  szalowania 

2 sciany'  boczne  do  Szalowania 
2 boki  wjazdowe 

Skrzynia  nr  1 

I podkladka  pod  kliny  gornych  uchwytow  pit 
4 sciggacze  do  pil 
88  przekladek  do  pil 

1 komplet  suwakow  drewnianych  do  ramy  pil 

2 miiszki 

2 szczerbiny 
1 poziomnica  ciesielska 
1 pion  do  ustawienia  pit 
1 rozwierak  z^bow  pil 
1 kqtownik  krzyzowy 


1 komplet  kluczy  maszynowych 
1 mlot  slusarski 

1 wybijak  do  klinow 

2 pilniki  slusarskie  (plaski  i potokr^gty) 

2 pilniki  do  pily 

1 wkr^tak  montazowy 
1 przecinak  slusarski 
1 wycinak  slusarski 
1 obcqgi 

1 szczypce  uniwersalne 
7 r^kojesci  drewnianych  do  narz^dzi 
1 szczotka  do  zamiatania 
1 prasa  do  smaru  z w^zykiem 
1 zlqcze  do  pasa 

1 pas  skorzany  6 X 140  X 4900  mm 
5 ogniw  do  lahcucha 

2 stub  szesciok^tnych  M16  do  M40  z nakr^tkami 
1 baiika  do  oliwy 

1 oliwiarka 

1 puszka  ze  smarem  przeciwposlizgowym 
1 puszka  do  smaru  stalego 
1 ostrzarka  do  pil  SS 
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2.2.  Trak  pionowg  dolnonap^doiuyi  dwukorbouDodoiijp 

typ  GR-65 


Zastosowanje 

Trak  sluzy  do  przecieraniti  surowca  w ta.rtakach, 
w ktorych  hala  trakdw  skiada  si(?  z dw6ch  koiidy- 
gnacji.  Omawiany  model  nalezy  do  trakow  szybko- 
bieznych;  mozna  go  instalowac  zardwno  w duzych, 
jak  i w malych  zakladach  przemyslu  drzewnego, 


Budowa 

Trak  skiada  si^  z nast^pujqcych  czQsci  i 

1)  plyty  fundamentowej, 

2)  stojakow, 

3)  ukladu  korbowego, 

4)  rainy 


5)  mechanlzmu  posuwowego,  , 

6)  mechanizmu  dociskowego, 

7)  urzqdzen  potnocniczych, 

8)  urzgdzen  podawczych  i odbiorczych. 

Plyta  fundamentowa  odlana  jest  z zeliwa  wraz 
z oprawami  lozysk  glownych  zespolii  napgdowego. 

Do  plyty  przymocowane  sq  dwa  zeliwne  stojaki 
o przekroju  poprzecznym  dwutepwym. 

Uklad  korbowy  skiada  sip  z walu  glownego,  na  kod- 
cach  ktorego  wprasowane  sq  dwa  kola  zamachowe 
z przeciwciqzarami  i czopami  korbowynii.  Na  wale 
glownym  umieszczone  sq  rowniez  dwa  kola  pasowe 
dwudzielne;  robocze  i Jalowe.  Wal  obraca  siq  w dwoch 
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lozyskach  barylkowych  z tulejami  zaciskowymi. 

Czopy  k6}  zamachowych  zaopatrzone  Sc^  w lozyska 
barylkowe  z tulejami  demontazowymi,  na  ktorych  na- 
sadzone  sq  stopy  dwdch  korbowoddw, 

Korbowody  stalowe  o przekroju  dwuteowym  sei 
calkowicie  obronlone.  tby  korbowoddw  wyposazone  sq 
w lozyska  ^lizgowe  wykonane  z brqzu,  botyska  te  obej- 
mujq  dwa  czopy  ramy  pilowej. 

Rama  pilowa  sklada  siq  z belek  poziomych,  goniej 
i dolnej,  zloionych  kazda  z dwdch  plyt  stalowych  oraz 
ze  slupdw  o przekroju  dwuteowym,  W gdrnej  belce 
poziomej  zamocowane  sq  czopy  ramy  pilowej. 

Rama  wyposazoha  jest  w cztery  drewniane  suwaki, 

■ ktdre  prowadzone.  sq  przez  plaskie  i pryzmatyczne  pro- 
wadnice,  wykonane  ze  staliwa.  Prowadnice  ramy  sma- 
rowane  sq  smarem  stalym  za  pomocq  maznic  systemu 
Stauffera. 

Pily  sq  ulistwiane  tak,  ze  po  napiqciu  ich  w ramie 
za  pomocq  ucliwytdw  z mimosrodami  otrzymujq  sta- 
Iq  przechylkq,  wynoszqcq  2 mm  na  skok  ramy. 


Mechanizm  posuwowy,  zapadkowy  o ukladzie  dzwi- 
gniowym,  pracujqcy.  podczas  ruchu  roboczego  ramy 
pilowej,  napqdzany  jest  przeciwkorbq  naklinowanq  na 
czopie  jednego  z kol  zamachowych,  Mechanizm  ten 
pozwala  na  uzyskanie  posuwu  w granicach  od  0 do 
18  mm  na  jeden  obrdt  walu  glgwnego  traka.  Mechanizm 
posuwowy  ma  urzqdzenie  do  wylqczania  posuwu  i do 
uruchamiania  posuwu  wstecznego, 

Posuw  materialu  odby'wa  siq  za  pomocq  czterech 
rowkowanych  walcdw,  Przedni  dolny  walec  sklada  siq 
z segmentdw  zeliwnych.  Gome  walcq  posuwowe  mogq 
bye  opuszczane  i podnoszone  za  pomocq  kdl  rqcznych. 
Napqd  walcdw  posuwowych  odbywa  siq  za  pomocq 
kdl  zqbatych  i lahcuchdw  drabinkowych, 

Trak  GR-65  zaopatrzony  jest  w hamulec  tasmowy 
oraz  dzwigniq  z urzqdzeniem  zapadkowym,  ktdre  umo- 
zliwiajq  ustawienie  ramy  pilowej  w gdrnym  martwym 
polozeniu  w celu  wymiany  pil. 

Trak  GR-65  wyposazony  jest  w wdzek  podawezy, 
w wdzek  odbiorezy  oraz  w dwa  wdzki  podporowe. 


Dane  technlczne 


Oznaezenie 

Przeswit  poziomy  ramy  pilowej 
Skok  ramy  pilowej 
Prqdkosc  obrotowa  walu  gldwnego 
Srednica  walcdw  posuwowych 
Posuw  na  1 obrdt  walu  gldwnego, 
Sjednica  kdl  pasowych 
Szerokosc  wieiica  kdl  pasowych 
Zapotrzebowanie  mocy 
Wydajnosd  traka 
Ciqzar 


265  280  obr/min 


220  mm 
22  26  kW 

2,5  -f-  6 mVgodz 
6100  kG 


Wyposatenie  normalne 


1 wdzek  podawezy 

1 wdzek  odbiorezy 

2 wdzki  pomocnicze 
12  pi!  trakowych 

12  kompletdw  uchwytdx 

16  rhb  toru 


WSD 

WH 


pil  trakowych  (gdrnych  i dol- 


1 komplet  kluezy 
1 wtlaczarka  rqczna  do  smaru 

1 komplet  narzqdzi  do  ustawiania  i umocowania  pil 
trakowych  (1  pion,  1 linial  dlugosci  1200  mm, 
1 kqtownik  krzyzowy,  1 kluez  do  uchwytdw  pil) 
Ciqzar  wyposazenia  1200  kG 
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2.vS.  Trak  pionoiiijj  dolnonaptdouiy  diijukorbouiodoiup 

typ  TGP 


. "'i 


■f 

1 


Zastosowanie 

Trak  sluzy  do  przecierania  surowca  w tartakach, 
w ktorych  hala  trakdw  sklada  siq  z dwdch  kondy- 
gnaeji.  Obrabiarka  ta  nalezy  do  trakdw  wysokospraw- 
nych.  Trak  ten  mozna  instalowac  w malych  tartakach, 
ktdre  dysponujq  przede  wszystkim  grubym  surowcem. 
oraz  w duzyeh  tartakach  zmechanizowanych  i niezme- 
chanizowanych. 


Budowa 

Trak  budowany  jest  w dwdch  wielkosciach,  o prze- 
swicie  poziomym  ramy  650  i 800  mm. 

Trak  ten  sklada  siq  z nastqpujqcych  czqsci  i ze- 
spoidw; 

1)  plyty  'fundamentowej, 

2)  stojakdw, 

3)  ukladu  korbo'wego. 


4)  ramy, 

5)  mechanizmu  posuwbwego, 

6)  mechanizmu  dociskowego, 

7) .  urzqdzen  pdmocniezyeh, 

8)  urzqdzen  podawezyeh  i odbiorezyeh. 

Piyta  fundaraentowa  odlana  jest  z -zeliwa  wraz 
z oprawami  lozysk  gldwnych  zespoiii  napqdowego.  Do 
plyty  przymo'cowane.sq  dwa  zeliwne  stojaki  o przekro- 
ju poprzeeznym  dwuteowym. 

liklad  korbowy  sklada  siq  z walu  gldwnego,  na  kon- 
cach  ktdrego  wprasowane  , sq  dwa  kola  zamachowe 
z przeciweiezarami.  i czopami  korbowymi.  Na  wale 
gidwnym  umieszczone  jest  robooze  kola  pasowe  dwu- 
dzielne  wzglqdnie  robocze  i jaiowe.  Wa!  qbraca  siq  ■ 
w dwdch  lozyskach  barylkowych, 

Czopy  kol  zamachowych  zaopatrzone  sq  w lozyska 
barylkowe  z tulejami  demontazowymi,  na  ktorych.  na- 
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lojiyskach  barylkowych  z tulejami  zaciskowymi. 

Czopy  k6!  zamachowych  zaopatrzone  sq  w lozyska 
barylkowe  z tulejami  demontazowymi,  na  ktbrych  na- 
sadzone  sq  stopy  dw6ch  korbowoddw. 

Korbowody  stalowe  o przekroju  dwuteowym 
calkowicie  obronione.  kby  korbowoddw  wyposazone  stj 
w lozyska  Slizgowe  wykonane  z bi'ctzu,  Loiiyska  te  obej- 
mujti  dwa  czopy  ramy  pilowej. 

Rama  pilowa  sklada  siQ  z belek  poziomych,  gornej 
i dolnej,  zlozonych  kazda  z dwdch  plyt  stalowych  oraz 
ze  slupdw  o przekroju  dwuteowym.  W gornej  belce 
poziomej  zamocowane  Scj  czopy  ramy  pilowej. 

Rama  wyposazona  jest  w cztery  dtewniane  suwaki, 

' ktore  prowadzone  sq  przez  plaskie  i pryzmatyczne  pro- 
wadnice,  wykonane  ze  staliwa.  Prowadnice  ramy  sma- 
rowane  sq  smarem  stalym  za  pomocq  maznic  systemu 
Stauffera. 

Pily  sq  ulistwiane  tak,  ze  po  napiqciu  ich  w ramie 
za  pomocq  uchwytow  z mimosrodami  otrzymujq  sta. 
tq  przechyikq,  wynoszqcq  2 mm  na  skok  rainy. 


Mechanizm  posuwowy,  zapadkowy  o ukladzie  di^wi- 
gniowym,  pracujqcy  podczas  ruchu  roboczego  ramy 
pilowej,  napqdzany  jest  przeciwkorbq  naklinowanq  na 
czopie  jednego  z k61  zamachowych.  Mechanizm  ten 
pozwala  na  uzyskanie  posuwu  w granicach  od  0 do 
18  mm  na  jeden  obrdt  walu  glownego  traka.  Mechanizm 
posuwowy  ma  urzqdzenie  do  wylqczania  posuwu  i do 
uruchamiania  posuwu  wstecznego. 

Posuw  materialu  odbywa  siq  za  pomocq  czterech 
rowkowanych  walcow.  Przedni  dolny  walec  sklada  siq 
z segmentow  zeliwnych.  Gome  walce,  posuwowe  mogq 
bye  opuszczane  i podnoszone  za  pomocq  kol  rqcznych. 
Napqd  walc6w  posuwowych  odbywa  siq  za  pomocq 
kol  zqbatych  i lahcuchow  drabinkowych. 

Trak  GR-65  zaopatrzony  jest  w hamulec  tasmowy 
oraz  dzwigniq  z urzqdzeniem  zapadkowym,  ktore  umo- 
zliwiajq  ustawienie  ramy  pilowej  w gbrnym  martwym 
polozeniu  w celu  wymiany  pil. 

Trak  GR-65  wyposazony  jest  w wozek  podawezy, 
w wozek  odbiorezy  oraz  w dwa  wozki  podporowe. 


Oznaezenie 

Przeswit  poziomy  ramy  pilowej 
Skok  ramy  pilowej 
Prqdkosc  obrotowa  walu  glownego 
■ Srednica  walcow  posuwowych 
Posuw  na  1 obrot  walu  glownego, 
Syednica  kol  pasowych 
Szerokosc  wienca  kol  pasoWych 
Zapotrzebowanie  mocy 
. Wydajnosc  traka 
Ciqzar 


22  -1-  26  kW 
2,5  -1-  6 mVgodz 
6100  kG 


Wyposaienie  normalne 


1 wozek  podawezy  WS 

1 wozek  odbiorezy  WSD 

2 wozki  pomocnicze  WH 

12  pil  trakowych 

12  kompletow  uchwytow  pil  trakowych  (gornych  i dol- 


1 komplet  kluezy 
1 wtlaczarka  rqczna  do  smaru 

1 komplet  narzqdzi  do  ustawiania  i umocowania  pil 
trakowych  (1  pion,  1 linial  dlugosci  1200  mm, 
1 kqtpwnik  krzyzowy,  1 kluez  do  uchwytow  pil) 
Ciqzar  wyposazenia  1200  kG 
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2.3.  Trak  pionoiny  dolnonapedoiuy  dujukorboiuodotuji 

typ  TGP 


Trak  sluzy  do  przeci 
w ktorych  hala  trakow 
gnaeji.  Obrabiarka  ta  na 
nych.  Trak  ten  mozna  ir 
ktore  dyspoimjq  przede 


sklada  siq  z dwoch  kondy- 
ezy  do  trakow  wysokospraw- 
stalowac  w malych  tartakach, 
wszystkim  grubym  surowcem 
zmechanizowanych  i niezme- 


Budowa 

Trak  budowany  jest  w dwoch  \ 
swicie  poziomym  ramy  650  i 800  m 
Trak  ten  sklada  siq  z nastepu 
spolow; 

1)  Plyty  funclamentowej, 

2)  stojakow, 


6)  mechanizmu  dociskowego, 

7)  urzqdzeh  pomOchiezyeh, 

8)  urzqdzeh  podawezyeh  i odbiorezyeh, 

Plyta  fundamentowa  odlana  jest  z zeliwa  wraz 
z oprawami  lozysk  glownych  zespolu  napqdowego.  Do 
plyty  przymocowane  sq  dwa  zeliwne  stojaki,  o przekro- 
ju poprzeeznym  dwuteowym. 

liklad  korbowy  sklada  siq  z walu  glownego,  na  koh- 
cach  ktorego  wprasowane  sa  dwa  kola  zamachowe 
z p’rzeciweiezarami  i czopami  korbowymi.  Na  wale 
giownym  umieszczqne  jest  robocze  kolo  pasowe  dwu- 
dzielne  wzglednie  robocze  1 jalowe.  Wal  obraca  siq  ■ 
w dwoch  lozyskach  barylkowych. 

Czopy  kol  zamachowych  zaopatrzone  sq  w lozyska 
barylkowe  z tulejami  demOntazowy ml,  na  ktorych  . na- 
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sadzone  sq  stopy  clwoch  koi'bowodow. 

Korbowody  stalowe  o przekroju  dwuteowym  scj  cal- 
kowicie  obrobione.  Lby  koi'bowodow  wyposazone  sq 
'w  Jozyska  slizgowe  wykonane  z bi'cizu,  Lozyska  te  obej- 
nuijej  dwa  czopy  rarny  pitowej. 

Rama  pilc^wa  sklada  si^  z belki  gdrnej  wykonanej 
z odkuwki  calkowicie  obrobionej,  slupow  o przekroju 
dwuteowym  oraz  -belki  dolnej,  zlozonej  z dwocb  piyt 
stalowych. 

Rama  pitowa  ma  cztery  zeliwne  suwaki,  ktore  pro- 
wadzone  sq  przez  plaskie  1 pryzmalyczne  prowadnice, 
wykonane  ze  slaliwa,  Prowadnice  raray  smarowane  sg 
olejem  maszynowym,  dostarczanym  przez  pompkg  cen- 
tralnego  smarowania  napc;dzanci  pj'zcz  wal  giowiiy. 

Irak  wyposazony  jest  w ulistwione  pity  napinane 
iichwytami  z mimosrodarni. 

Mechanizm  posuwowy  podwojny  przerywany  prze- 
suwa  ktodQ  w czasie  ruchu  roboczego  i jaiowego  ramy 
piJowej,  Otrzyrauje  on  napgd  od  dwoch  mimosrodow, 
umieszczonych  w skrzyiii  stojqcej  na  oddzielnej  czgsci 
lundameiiUi.  Umieszczona  na  zewi^lrz  przeciwkorba; 
sprzggnigta  z jednym  z czopow  zespoiu  napgdowego, 
wprawia  w ruch  obrotowy  mimosrody,  ktore  z kolei 
przez  ukiad  dzwigni  poruszaja  pozostaly  mechanizm. 
Kolo  cierne  z zapadkami  mechanizmu  posuwowego  jest' 
znbezpieczone  przed  przeciqzeniem  sprzQglem  ciernym. 
Mechanizm  posuwowy  ma  urzcidzenie  do  wylqczenia 
posuwu  i do  uruchomienia  posuwu  wstecznego, 

Posuw  maleriaiu  odbywa  sig  za  pomoc^  czterech 
rowkowych  walcow,  z ktdrych  dolne  skiadajq  sig 
z segraentow  zeliwnych.  Obudowa  wraz  z przednirai 


walcami  posuwowymi  sq  otwierane  w celu  uiatwie- 
nia  clostgpu  do  rainy  podczas  wymiany  pil, 

Gome  walce  posuwowe  moga  bye  opuszezane  i pod- 
no, szone  7, a ponioca'  koi  rgcznych  lub  spccjalnego  urzq- 
dzenia  pneumatyeznego,  umozliwiajqcego  ich  stero- 
■w>'anie  na  odlegiosc.  Specjalne  urzqdzenia  sprezynowe 
pelnic-ice  rolg  amortyzatorow,  chroniq  -walce  gome 
przed  ich  gwaltownym  opadnigeiem, 

Napgd  walcow  posuwowych  odliywa  sig  za  poinocq 
kol  zgbatych  i iaricuchow  drabinkowych. 

Trak  zaopatrzony  jest  w hamulec  tasmowy  oraz 
dhvignig  z urzcjdzeniem  zapadkowym,  ktore  uraoz- 
liwiajq  ustawienie  ramy  piiowej  w gornym  martwym 
polozeniu, 

Napgd  Iraka  moze  bye  grupowy  lub  indywidualny. 
Przy  napgdzie  grupowym  wat  giowny  ma  koto  pasowe 
robocze  ijaiowe,  przy  napgdzie  indywidualnym  (od  sil- 
nika  elektryeznego)  na  wale  naklinowane  jest  tylko 
koJo  robocze  pasowe, 

Z uwagi  na  duzq  wydajnosc  traka,  wozki  mociijgce 
(podawezy  i odbiorezy)  sg  zaopatrzone  w mechaniziii'y 
jazdy,  zezwalajgce  obsiudze  na  szybkie  doprowadzenie 
kiod  do  traka,  jak  i na  odprowadzenie  materiaiow  tar- 
tych  do  miejsca  rozladowania,  'Wigezenie  wozkow  od- 
bywa sig  przez  nacisnigeie  pedaiow  umieszczonych  na 
plycie  wozkow  mocujgcych,  ktore  sprzggajg  wozki 
z przesuwajcicymi  sig  lancuchami  przeno,snika  typu 
TTW.  Przenosniki  napgdzane  sg  indywidualnie  silni- 
kami  elektryeznymi  poprzez  reduktory.  Urzgdzenia 
podawcze  i odbioreze  majg  dwa  wykonania. 
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W y k o n a n i e A i 

Trak  zaopatrzony  jest  w dwa  indentyezne  przenos- 
niki typu  TTW,  umie.szczone  od  strony  podawczej  i od- 
biorczeji  siuzg  one  do  przesuwania  wozkow  (podaw- 


rzqdzenie  prowadzgee  typu  WOR,  napgdzane  od  dol- 
lego  tylnego  walca  posuwowego  traka  za  pomoeg  laii- 
ucha,  'Wykonanie  to  slosiije  ,sie  giownie  przy  przecle- 


■3  # 


czego  WTK  i odbiorezego  WTD),  'Wykonanie  to  stosiije 
sig  przy  pojedynezym  przecieraniu  surowca. 

Wykonanie  B 

Trak  od  strony  podawczej  zaopatrzony  jest  w prze- 
no.shik  typu  TTW,  sluzgey  do  przesuwania  wozka  po. 
dawczego  WTK.  Od  strony  odbiorezej  ustawione  jest' 


Trak  napgdzany  silnikiem  elektrycznym  moze  bye 
vyposazony  w urzgdzenie  sterujgce  (na  specjalne  za- 
mowienie). 

'Urzgdzenie  sterujgce  skladd  sig  z pulpitu  zawierajg- 
:ego  aparaturg  elektryezng  silnikow  traka  i przenos- 
likdw  lancuchowych.  Pulpit  ten  ustawia  sig  obok 


ii  A 


650  I . 18  600  265-1-280  200  600'  4-1-  12  1100  350  33  -1-37  do  8 6900 


TGP  11  . 800  22 


Dane  techniezne  urzgdzenia  przenoSnikowego 


Przeno^nik  od  strony  podawczej 
Prgdkosc  jazdy  wozka  WTK  do  traka 
Prgdkosc  jazdy  wozka  WTK  od  traka 
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ncuchowego  reduktora 


Prgdkosc  obrotowa  kola 
Moc  silnika  reduktora 
Prc’clkosc  obrotowa  silnika  reduktora 


- 50  olri'/m 
2,9  kW 
1000  obi'/ni 


PizenoSnik  od  strony  odbiorczej: 

Prgclkosc  jazdy  wbzka  WTD  do  traka 
Prejdkosc  jazdy  wbzka  WTD  od  traka 
Prgdkosc  obrotowa  koia  lancuchowego  reduktora 
Moc  silnika  reduktora 
Pr^dkosd  obrotowa  silnika  reduktora 


27  m/min 
38,5  m/min 
50  obr/min 
2,9  kW  , 
1000  obr/min 


t' 
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Urztjdzenie  prowadziice  WOR  (od  strony  odbiorczej): 

Prgdko.sc  posuwu  materialu  (zsynchronizowana  z posuwera  traka)  4-:- 12  mm/obr 
Najmniejszy  rozstaw  plyl  prowadzticych  70  intn 

Najwigkszy  rozstaw  plyt  prowadzeicych  320  min 


Pneumatyczne  urzgdzenie  do  podnoszenia  goi 
Wymagane  cisnienie  powietrza 


lych  walcow 


TGP  I 
TGP  0 


1400  I 2000 
1550  2150 


1700  j 3985  1 4090  ; G50  ! 750 
■4185  I 5060  ; 800 


" 

450  I 200 


r Y p 1 y I y f u 11  d a 


TGP  I 
TGP  II 


1700:  1100  i 1430  I 730  ^ 600  | 610 

„ 1 1250  I „ I 81 


ie  A 


Wyposazenie  normalne 

W y k o t 


i e B 


pil  trakowych 

uchwytow  dolnych  (UM) 

uchwytow  gornych  (UM) 

klucz  do  uchwytow 

przyrzgd  do  ustalania  przechyiki  pil 

linial  dlugosci  1200  mm 

kgtbwnik  krzyzowy 

wozek  podawczy  WTK 

wozek  pomocniczy  WPK 

wozek  odbiorczy  WTD 

wozek  pomocniczy  WPD 

przenosiliki  TTW  do  wozkow  WTK  i WTD'z  2 silni- 

kami  elektrycznymi  typ  SZJKd  56a,  2,8  kW,  930 

obr/min,  220/380  V i . wyposazeniem  elektrycznym 

komplet  kluczy 

wtlaczarka  rgczna  do  smaru 

mb  'szyn  wgskotorowych  (70  mm) 


12  pil  trakowych  ' 

12  uchwytow  dolnych  (UM) 

12  uchwytow  gornych  (UM) 

1 klucz  do  uchwytow 
1 przyrzad  do  ustalania  przechyiki  pil 
1 linial  dlugosci  1200  mm 
1 katownik  krzyzowy 
1 wozek  podawczy  WTK 
1 wozek  pomocniczy , WPK  i / 

1 wozek  rozdzielczy  WOR 

1 przenosnik  TTW  do  wozka  WTK  z 1 silnikiem  elek- 
trycznym typ  SZJKd  56a,  2,8  kW,  930  obr/min, 
220/380  V i wyposazeniem  elektrycznym 
1 komplet  kluczy 
1 wtlaczarka  rgczna  do  smaru 
30  mb , szyny  waskotorqwej  (70  mm) 


Wyposazenie  specjaliie 


'Traki  w wykonaniii  A i B mogq  bye  wyposazone  w: 

, 1)  Urzgdzenie  pneumatyczne  do  podnoszenia  gornych 
walcow  posuwowych  (bez  sprgzarki  i instalacji  rurowej)  , 
2)  Silnik  elektryczhy  dia; 

TGP  I typ,  SZUa  138  a,  44  . kW,  735  obr/min,'  220/380  V 


TGP  II  typ  SZUa  138  b,  52  kW,  735  obr/min,  220/380  V 
3 Urzgdzenie  sterujace  (pulpit  z aparaturg  elek- 
tryezng) 
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3.  TARCZOWKI 

Tarczowki  sJiizq  do  pilowania  surowca,  tarcicy  i odpadkow  wzdluz,  proslopadle  lub 
skosnie  do  wlokien. 

3.1  Obrzgnarka  podiudjna 

lyp  PO 


'Zastosowanie 

Obi'zynarka  shizy  do  obrzynania  rownoleglego  desek, 
“bali  wzdhiz  wtokien,  rownoczesnie  z dwoch  stron.  Ma 
ona  zastosowanie  w tartakach  przecierajgcych  surowiec 
z drzGW  iglastydi. 

Budowa 

Obrzynarka  sklada  si^  z nastgpujgcych  czgsci  i ze- 
spotow: 

1)  kadluba, 

2) .  wahi  narzgdziowego, 

3)  stolu, 

4)  mechanizmu  posuwowego, 

5)  urzgdzen  pomocniczych. 

Do  zeliwnego  kadJuba  umocowane  sg  lozyska  toczne, 
w ktorych  obraca  sig  wal  narzgdziowy  wraz  z dwiema 
piiami.  Pita  prawa  umocowana  jest  na  state,  a pita 
lewa  jest  przesuwana  wzdluz  walu  wraz  z czgscig 
ruchomg  stolu  na  szerokosc  obrzynanego  materiatu. 
Przesuwanie  lewej  pity  odbywa  sig  recznie  za  pomocg 
dzwigni. 


Napgd  watu  narzgdziowego  odbywa  sig  od  silnika 
elektrycznego  za  pomocg  pasa  plaskiego. 

Mechanizm  posuwowy  sklada  sig  z przektadni  paso- 
wych,  zgbatych,  lapcuchowych  oraz  z walcow  posuwo- 
wych  dolnych  i gqrnych. 

Napgd  walcow  posuwowych  odbywa  sig  z kola  paso- 
wego  dwustopniowego,  umieszczonego  na  wrzecionie  ro- 
boczym  poprzez  sprzgglo  cierrie  dwustronne,  pizektad- 
nie  tancuchowe  i zgbate.  Przez  zmiang  potozenia  dzwigni 
sterujgcej,  ktora  powoduje  wtgczeiiie  jednego  tub  dru- 
giego  kola  ze  sprzgglem,  uzyskuje  sig  dwie  wielkosci 
posuwir  53  i 82  m/min.  Wlgczenie  posuwu  roboczego 
i wstecznego  oraz  natychmiastowe  zatrzymanie  posuwu 
odbywa  sig  rowniez  za  pomoca  dzwigni. 

Docisk  materiatu  do  dolnych  walcow  posuwowych 
odbywa  sig  pod  wptywem  cigzaru  wtasnego  gornych 
walcow. 

Pity  tarczowe  oslonigte  sq  ostong  z blachy,  ktora  za- 
bezpiocza  obstugg  przed  skaleczeniem. 
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Dane  technicziie 

Oznaczenie 

Szerokosc  tarcicy 

Naiwi^ksza  wysokosc  piiowania 

Oclleglosc  osi  walcow  posuwowych 

Siednica  pil  tarczowych 

Predkosc  obrotowa  pil  tarczowych 

Prgdkosc  posuwu 

Zapotrzebowanie  mocy 

Cigzar 


PO 

50  -i-  300  mm 
150  mm 
1200  mm 
650  mm 
1800  obr/mii 
53  i 82.,m/min 
22  kW 
2300  kG 


2 pily  tarczc 
1 wtlac.zarkc 


Wyposazenie  normalne 

srednicy  650  mm  1 komplet  kliu 

aa  do  ■ smaru 


3.2.  Tarcz6tuka  poprzeczna  do  kidd 

typ  PAS-15 

Zastosowanle 

Tarczowka  jest  przeznaczoha  do  przerzynania  po- 
przecznego  dluzyc  i klod,  Jest  ona  ustawiona  na  fuiida- 
raencie  stalym  i pracuje  normalnie  w pol^czeniu  z prze- 
nosnikiem  rolkowym,  po  ktorym  przesuwana  jest 
dluzyca. 

Obrabiarka  ta  ma  zastosowanle  w tartakach,  wylwor- 
niach.sklejek  oraz  w fabrykach  zapalek. 


Budowa 

Tarczowka  skiada  sig  z nastgpujt(cych  czgSci  i ze- 
spoldw; 

1 ) wspornika, 

2)  ramienia, 

3)  walu  narzgdziowego, 

4)  napgdu,  , 

5)  mechanizmu  podnoszgcego  i opuszczajcicego  pilg, 


MINISTEllSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


MINISTERSTWO  PRZEMYSEU  MASZYNOWEGO 


6)  urzqdzen  pomocniczych. 

Na  wsponiiku  iimieszczone  jesl  wykonaiiG 

z dwoch  ceowych  belek,  polciczonych  poprzeczkami. 
Rami^  wykonuje  ruch  wahadtowy  dookola  osi  walu  na- 
pqdowego, 

Do  zrdwnowazenia  cigzani  walu  narzgdziowego  wraz 
z pil<i  oraz  czg^ci  ramienia  sluzy  odciqznik,  iimocowany 
pizy  drugim  koncu  ramienia, 

Nap^d  pily  odbywa  si^  od  silnika  elektrycznego  zg 
poraocq  plaskich  pasow. 

Mechanizm  podnoszenia  i opuszczania  pily  sklada  ,sig 
z przekladni  ciernej  oraz  sruby,  Napgd  przekladni  cier- 
nej  odbywa  sig  pasem  od  walu  napgdowego.  W prze- 
kladni tarcza  cierna  umocowana  jest  wahliwie,  ktora  za 
pomocci  dzwigni  zostaje  polgczona  z gornym  wzglgdnie 


z dolnym  kolem  ciernym,  osadzonym  na  wale  pio- 
nowym. 

Wal  gldwny  polgczony  jest  przegiibowo  ze  srubq. 

Sterowanie  mechanizmu  podnoszenia  lub  opuszczania 
odbywa  sig  rgcznie  za  pomocq  dw6ch  dzwigni.  Dzwignia 
gdrna  sluzy  do  wlgczenia  wzglgdnie  wylqczenia  wy- 
chylenia  ramienia.  Za  pomocg  dzwigni  dolnej  reguluje 
sie,  piqdko^c  wychylania,  Przy  wigkszych  srednicach 
dluzycy  nastawia  si^  dolnq  dzwignig  na  wolniejszy 
przesuw  pily,’  przy  mniejszych  srednicach  — na  szyb- 
szy  przesu\y  pily. 

Do  ograniczania  przesuwu  pily  sluzy  dr^zek  z nastaw- 
nymi  pierscieniami, 

Pila  tarczowa  zaopatrzona  jest  w ruchom^  oslong, 
ktora  oslania  narzgdzie  w kazdym  jego  polozeniu. 


Dane  tecliniczne 


Oznaczenie 

Srednica  pily  tarczowej 
Pr^dkosc  obrotowa  pily 
Najwi^ksza  wysokosc  pilowania 
Prgdkosc  przesuwu  pily  tarczowej 
Zapotrzebowanie  mocy 
Wydajnosd 
Cigzar 


PAS-15 

1200,  1500, 1800  mm 
764,  610,  480  obr/min 
480,  550,  700  mm 
0-^8,  0-!-6,  O-r-5  m/min 
20  kW 

do  50  cm^/sek 
1100  kG' 


Wyposa^enie  normalne 

1 wtlaczarka  rgczna  do  smaru 
1 komplet  kluczy 
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Zastosowanie  Budowa 

Tarczowka  przeznaczona  jest  do  przerzynania  desek,  Tarczowka  sklada  si^  z nastgpujgcych  czqsci 
bali,  krawgdziakdw,  lat,  oszwarow  itp.  na  cz^sci  prosto-  spolow: 
padle  do  wlokien.  Jest  ona  uzywana  w roznych  zakla-  1)  wspornika, 
dach  drzewnych  do  obrobki  wst^pnej  drewna,  gldwnie  2)  rainienia, 

w tartacznictwie.  3)  walu  narzgdziowego. 
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4)  napc>du, 

5)  utzqdzen  pomocniczycli, 

Wspornik  zeliwny,  odlany  w jednej  catosci,  ma  dwie 
oprawy  wraz  z lozyskami  tocznymi,  w ktorych  umle- 
szczony  jest  wal  napQdov,ry.  Na  podstawie  v/spornika  . 
spoczywa  silnik  elektryczny,  ktdrego  wal  poiEjczony  jest 
z walem  nap^dowym  za  pomocci  sprzQcjla  elastycznego. 

Zeliwna  raraa,  osadzona  wahliwie  na  walo  napgdo- 
wym,  zaopatrzona  jest  w wat  narzedziowy  wraz  z pilq 
oraz  w odcigznik,  Nap^dzanie  pity  odbywa  sig  plaskim 
pasem,  ktory  naprgzony  jest  dwoma  tulejami  mimo- 


srodowymi,  uinieszczonymi  na  lozyskach  ramienia,  Na- 
prgzanie  pasa  odbywa  sig  po  zwolnieniu  dwoch  sru 
wciskowych  przez  obrot  tulei  mimoSrodowych  za  po- 
mocg  polgczonydh  ze  sobg  krotkich  ramion.  Naprgzanie 
pasa  odbywac  sig  moze  w czasie  ruchu  obrabiarki. 

Wprawienie  w rucli  wahadlowy  ramy  wraz  z wrzecio- 
nem  i pilg  tarczowg  moze  sig  odbywafi  za  pomocg  rgko- 
’ jesci  lub  uktadu  diwigni  zaopatrzonej  w pedal  nozny. 

Tarczdwka  w czasie  jej  uzytkowania  wyniaga  specjal- 
nego  stolu  o konstrukcji  stalowej  lub  drewnianej,  nie- 
dostarczanego  przez  fabrykg. 


Oznaczenie 

Srednica  pily  tarczowej 
Prgdkosc  obrotowa  pily , 
Najwigksza  wysokosc  pilowania. 
Najwigksza  szerokosc  pilowania 
Zapotrzebowanie  mocy 
Prgdkosc  obrotowa  silnika 
Cigzar 


3.4.  Tarcz6wka  przegiibouja 

typ  PSWe 


1440  obr/min 
450  kG 


11 


Wyposazenie  normalne 

i poprzecznego  o srednicy  1 wtlaczarka  rgczna  do  s 
1 komplet  kluczy 


Zastosowanie 

Tarczowka  sluzy  do  przerzynania  desek,  bali,  krawg- 
dziak6w  i listew  w poprzek  wlokien.  Dzigki  ukladowi 
dzwlgni  polgczonych  przegubowo  os  pily  przesuwa  sig 
po  prostej  poziomej.  W zwigzku  z tym  tarczowka  ta 
zezwala  na  przerzyhanie  stosunkowo  grubego  i szero- 
kiego  materialu. 

Tarczowki  tego  typu  sg  uzywane  w tartakach,  skrzyn- 
karniach,  wytworniach  mebli,  deszczulek  posadzko- 
wych,  beczek  itp.  przy  wstgpnej  obrobce  drewna. 

Budowa 

Tarczowka  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgsci  i ze- 
spolow: 

1)  kadluba, 

2)  ukladu  dzwigni, 

3)  wrzeciennika, 

4)  urzgdzen  pomocniczych. 

Na  kadlubie  zeliwnym,  skladajgcym  sig  z dwoch  czg- 


sci, umocowany  jest  uklad  dzwigni  noznych.  Przegu- 
bowy  uklad  dzwigni  nosnych  zaopatrzony  w dwa  wo- 
dziki  zezwala  na  prostoliniowe  poziome  przesuwanie 
pily  tarczowej.  Wmontowane  w przeguby  ukladu 
dzwigni  lozyska  toczne  zapewniajg  lekkie  przesuwanie 
pily  tarczowej  w czasie  jej  eksploatacji. 

Na  koncu  ukladu  dzwigni  umieszczona  jest  plyta,  do 
ktorej  przymocowany  jest  suport  wraz  z silnikiem  elek- 
trycznym  o malej  srednicy  i wydluzonej  budowie.  Na 
wale  silnika  uniocowana  jest  pila  tarczowa  za  pomocg 
kolnierzy  zaciskowych.  Suport  mozna  przesuwac  w pla- 
szczyzinie  poziomej  w zaleznosci  od  Srednicy  pily.  Do 
przesuwania  pily  sluzy  uchwyt  przymocowany  do 
silnika. 

Pila  tarczowa  zaopatrzona  jest  w oslony  (doing 
i gdrng),  ktore  sg  odlane  ze  stopu  lekkiego. 

Tarczowka  w czasie  jej  uzytkowania  wymaga  spe. 
cjalnego  stolu  o konstrukcji  stalowej  lub  drewnianej, 
niedostarczanego  przez  fabrykg. 


Oznaczenie 

Srednica  pily  tarczowej 
Najwigksza  wysokoSc  pilowania 
Najwigksza  szerokosc  pilowania 
PrgdkoSc  obrotowa  pily 
Zapotrzebowanie  mocy 
Cigzar 


okolo  2800  obr/min 
2,5  kW 
320  kG 
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Wyposaienle  normalno 

1 pila  tarczowa  do  pitowania  poprzeczaego  o Srednicy  1 wtlaczarka  r^czna  do  smar 
500  mm  i grubosci  2,4  mm  1 komplet  kluczy 
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3.5.  Tarcz6irko-iiiiertarko-frezarka 

typ  TPSe 


Stol  zeliwny,  uzebrowany  pd  spodu,  spoc2 
iach  przesuwanych  w plaszczyznie  piono 
loc^  ko}a  rpcznego.  Stol  zaopatrzony  jest  ^ 
mozliwiajqce  jego  przechylariie  pod  k^tei 
30°  wzglpdem  poziomu.  Do  sti 
do  przesiiwania  prowadi 


Zastdsowanie 

Obrabiarka  ta  sluzy  do  pilowania  drewna  wzdluz, 
sosnie  i prostopadle  do  wlokien,  do  wiercenia  otwo- 
Dw  oraz  do  frezowaiiia  gniazd  ,i  otworow  podluznych. 

Obrabiarka  ta  ma  zastosowanie  w budownictwie,  sto- 
irniach,  modelarniach  i innych  zakladach  drzewnych, 
T ktdrych  nie  stosuje  sip  potokowego  systemu  wytwa- 
zania  wyrobow  z drewna. 


kraczajqcym, 
cowana  jest  listwi 
nej  materialu. 

Prowadnica  wzd 
Do.  ustawienia  prc 
oraz  dzwignia  zai 

Prowadnica  poprzeczna  materialu  przi 
rownolegle  do,  brzeszczbtu  pily.  Prowadni 
stawiac  za  pomocp  podzialki  katowej  pod 
w stosunku  do  kierunku  posuwu  material 
bo  przerzynania  dlugich  elementOw  s! 
stol,  dostarczany  na  specjalne  zamowien 
suwany  jest  po  prpcie  biegnpcym  rownol 
szc.zotu  pily.  Wpski  stol  zaopatrzony  jest 
nik  materialu. 

Do  wyposazenia  specjalnego  nalezy  row 
tarsko-frezarski.  Stol  ten  sklada  sip  ze  v 
poprzecznych  oraz  san  wzdluznych,  Ws 
wiany  jest  na  danp  wysokosc  za  pomoc 
natomiast  przesuwane  sp  dzwigniami.  Di 
nych  przymocowane  jest  .urzpdzenie  z 
terialu. 

Obrabiarka  zaopatrzona  jest  w klin 
rzaz,  nastawnp  oslonp  oraz  w ssawp  do 
trocin. 


Budowa 

Obrabiarka  sklada  sip  z nastppujpcych  czpsci  i ze- 
spolow: 

1) .  kadluba, 

2)  wrzeciona, 

3)  nappdu, 

4)  stolow, 

5)  urzpdzen  prowadzpcych  material, 

6)  urzpdzen  pomocniczych. 

Na  kadlubie  zeliwnym  o budowie  zamkniptej  umie- 
szczone  jest  wrzeciono  zaopatrzone  w dwa  lozyska  kul- 
kowe.  Jeden  koniec  wrzeciona  zaopatrzony  jest  w kol- 
nierze  zaciskowe  pily  tarczowej,  drug!  zas  ma  gniazdo 
stozkowe  przeznaczone  do  umocowania  uchwytu  wier- 
lla  czy  freza.  Do  umocowania  uchwytu  sluzy  nakrptka 
roznicowa.  Gniazdo  stozkowe  we  wrzecionie  wykony- 
wane  jest  tylko  na  specjalne  zamowienie. 

Wrzeciono  otrzymuje  nappd  od  silnika  elektrycznego 
umieszczonego  wewnptrz  kadluba  za  pomocp  pasow  kli- 


[ 
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Dane  techniczne 


Oznaczenie 

Srednica  pUy  tarczowej 
Pr^dkosd  obrotowa  wrzeciona 
NajwiQksza  wysokosc  pilowania 

Najwiqksza  szeroko^d  pilowania  przy  uzyciu  prowadnicy 
wzdluznej 

Wymiar  stolu  stailego 

Przesuw  poprzeczny  stolu  wiertarskiego 

Przesuw  wzdJuzny  stolu  wiertarskiego 

Najwigksza  srednica  wiercenia 

Zapbtrzebowanie  mocy 

Ciezar 


TPSe 

400  (500)  mm 
2800  obr/min 
130  (180)  mm 


485  mm 
1200  X 830  mm 


200  11 


180  mm 
20  mm 
3 kW 
700  kG 
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4.  TASMOWRI 


Tasmowki  sluig  do  rozpilowywania  surowca  na  tar-  sadniczg  czynnoscig  wykonywang  na  taSmdwkach  jest 
cicQ,  dzielenia  tarcicy  i virypilowywania  elementdw.  Za-  pilowanie  drewna  wzdluz  wlokien, 


4.1.  TaSmdwka  rozdzielcza 

typ  BVTe 


1 pila  tarczgwa  o drednicy  400 


Wyposazenie  normalne 

nm  1 komplet  kluczy 


Wyposatenie  specjalne 


_1  stol  ruchomy  pomocniczy  do  przerzynania  poprzecz-  1 uchwyt  dwuszczgkowy  do  wiertel  od  O h- 2dm 
nego  dlugich  elementow  z khiczem 

1 stol  wiertarsko-frezarski  .1  wiertlo  z chwytem  walcowym 
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Zastosowanie 

Tasmowka  sluzy  do  dzielenia  desek,  baii  lub  opolow 
na  cienkg  tarcicg. 

Tasmowka  ta  ma  zastosowanie  w tartakach,  skrzyn- 
karniach,  stolarniach  oraz  w innych  zakladach  prze- 
myslu  drzewnego. 


Budowa 

TasmdWka  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgSci  i 
spolow; 

1)  kadluba, 

2)  stolu, 

3)  kol  taSmowych, 

4)  mechanizmu  posuwowego, 

5)  urzgdzen  prowadzgcych  material, 

6)  urzgdzen  pomocniczych. 


Kadlub  zeliwny  sklada  sig  z dwoch  czgsci  pol^czo- 
nych  ze  sobg  drubami.  W czgsci  grodkpWej  .kadluba 
umieszczony  jest  stol  zeliwny. 

Do  dolnej  czgsci  kadluba  umocowane  sg  dwa  lozyska 
toczne  wraz  z walem  i dolnym  kolem  tasmowym. 

Gome  kolo  tasmowe  spoczywa  na  dwoch  pionowych 
slupach  przesuwnych.  Jednoczesne  przesuwanie  slupow 
pozwala  na  naprgzanie  lub  zluzowywanie  pily  tasmor  ; 
wej.  Niezaleznie  od  tego  istnieje  mozliwosc  przesu- 
wania  jednego  slupa  w celu  przechylania  gornego  kola 
ta^mowego  wzglgdem  dolnego  kola,  a przez  to.uzyska- 

t = nn  wioitrarln 


nie  prawidlowego  biegu  pily  tasmowej  po  wiencach 
kol.  Zeliwne  kola  tasmowe  sg  wywazone  statycznie. 

Napgd  dolnego  kola  tasmowego  odbywa  sig  od  sil- 
nika  elektrycznego,  umieszczonego  obok  tafmdwki,  za. 
pomocg  pasow  klinowych. 


I Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Appro 


K A T A L O G OB5 


WRZESIEN  1958 


x Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


— ^ MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Mechanizm  posiiwowy  skiacia  si^  z ptzekladni  cier- 
nej  iSiliTnakowej,  hincuchowej  oraz  z rowkowanego  walca 
posuwowego.  Bezstopniowa  regulacja  pr^dkosci  posuwu 
, odbywa  si^  przez  przesuwanie  kola  ciernego  po  tarczy 
ciernej.  Material  dociskany  jest  przez  walec  posuwowy 
do  nastawnej  prowadnicy  materialu  dzi^ki  zawieszo- 
nomu  ci^zarowi, 

W celu  zabezpieczenia  pily  ta^mowej  przed  jej  wy- 
ginaniem  na  boki  oraz  cofaniem  sig  do  tylu  pod  wply- 


wem  nacisku  materialu  na  zgby,  tasmowka  jest  zaopa- 
Lrzona  w prowadnice  pily  wylozone  twardyra  drew- 
nem,  Nastawna  prowadnica  umieszczona  jest  nad  sto- 
len!, stala  natomiast  ■ — pod  stolem, 

Kola  taSmowe  zaopatrzone  sei  w oslony  oraz 
w szczotki  oczyszczajcice  wieniec  z trociri. 

Na  specjalne  zamowienie  tasmowkg  rozdzielczq  wy- 
posaza  siQ  w stojaki  z roUfami  w celu  ulatwienia  prze- 
suwania  materialu.,  ■ 


Oznaczenie 

Srednica  kol  tasmowych 
Pr^dkosc  obrotowa  kol  tasmowych 
Szerokosc  pily  tasmowej 
Dlugosc  pily  tasmowej 
Najwi^ksza  wysokosc  pilowania 
Pr^dkosc  posuwu 
Zapotrzebowanie  mocy 
Ci^zar 


600  obr/min 
100-!-  110  mm 


Wyposalenie  normalne 


1 pita  tasmowa  o szerokosci  100- 
6800  mm 


1 wtlaczarka  r^czna  do  s 
1 komplet  kluczy 
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4.2.  Ta^indiuka  stolarska 

lyp  PTe 


Tasmowka  ta  sluzy  do  wypilowywania  elementow 
prostopadle  Tub  skosnie  do  wlokien.  Pilowaiiie  na  tej 
obrabiarce  odbywac  sig  moze  po  linil  prpstej  lub  krzy- 
wej.  Tasmowka  stolarska  ma  zastosowanie  niemal  we 
wszystkich  zakladach  przemyslu  drzewnego,  a przede 
w’szystkim  w fabrykach  mebli,  zabawek,  stolarniach 
i protezowniach. 

Budowa 

Tasmowka  budowana  jest  w dwoch  wielkosciach, 
o srednicy  kol  tasmowych  700  i 900  mm. 

Tasmowka  sklada  sip  z nastopujc(cych  czpsci  i ze- 
spolow': 

1)  stojaka, 

'iif  stolu, 

3)  kol  tasmowych, 

4)  nap^dii,' 

5)  urz^dzeh  pomocniczych. 

Na  stojaku  teliwnym  umieszczony  jest  rowniez  ze- 
.liwny  stol.  Stol  zaopatrzony  jest  w obrotnicg,  ktora 


umozliwia  ustawienie  go  pod  k^tem  do  45^  w stosunku 
do  poziomu. 

Dolne  koto  tasmowe  nappdzane  jest  od  silnika  elek- 
trycznego  umieszczonego  obok  obrabiarki  za  pomocq 
pasow  klinowych. 

Gome  kolo  tasmowe  umieszczone  jest  na  saniach, 
ktore  sluzg  do  przesuwania  kola  w celu  napinania  lub 
zluzowywania  pily  tasmowej.  Przesuwanie  sah  odbywa. 
sip  kolem  recznym.  Stale  napigcie  pily  tasmowej  migdzy 
kolami  wywoluje  sprgzyna  dzialajqca  na  sanie.  Gome 
kolo  tasmowe  mozna  przechylac  wzglgdem  dolnego  kola 
w celu  uzyskania  praw:idlowego  biegu  pily  tasmowej 
po  wiehcach  kol. 

Kola  tasmowe  sg  wywazone  dyna'micznie.  Waly  kol 
osadzone  sg  w lozyskach  tocznych.  Wierice  kol  tasmo- 
wych sg  wylozone  skorg. 

Pila  tasmowa  prowadzona  jest  za  pomocg  nastawnej 
rolkowej  prowadnicy  oraz  prowadnicy  stalej,  umie- 
szczonej  pod  stolem. 

Oslony  blaszane  calkowicie  oslaniajg  kola  tasmowe 
gome  i dolne.  Wolna  czgsc  pily  tasmowej  jest  zabez- 
pieczona  oslong  drewniang.  Rowniez  i'  napgd  tas- 
mowki  zabezpieczony  jest  specjalng  oslong. 
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Dane  techniczne 


Oznacze- 

nie 

Srednica 
kdl  tas- 
mowych 

■ Pr^dkosc 
obrotowa 
kol  tasmo- 
wych 

PrQdkosc 

skrawa- 

Wymiary 

stolu 

Najwi^k- 
sza  wyso- 
kosc  pilo- 
wania 

Zapotrze- 

bowanie 

mocy 

Ci^zar 

■mm 

obr/min 

m/sek 

mm 

mm 

kW 

kG 

PTe-7 

700 

620 

23 

750X750 

450 

2,9 

580 

PTe-9 

900 

500 

' 24 

950X900 

550 

5,1 

798 

Wyiiii 

ary  glowne  w mm 

Oznacze- 

A 

B 

C 

D 

E 

P 

G 

nie 

PTe-7 

950 

1350 

2130 

900 

750 

750 

700 

PTe.9 

1160 

1600 

2400 

990 

950 

900 

900 

Wymiary  podstawy  w mm 


Oznaczenie 


PTc-7 

PTe-9 


H J K 


L L;  , . M 


400  1000 

■450  1175 


750  . 
900 


22 

28' 
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Wyposaienie 

TaSmdwka,  typ  PTe-7! 

1 pila  ta^mowa  25X4900  mm 
1 komplet  kluczy 
1 wtlaczarka  i^czna  do  smaru 


normalne 

Ta«miSwka,  typ  PTe-9: 

1 pila  taSmdwa  30X6100  mm 
1 komplet  kluczy 
1 wtlaczarka  r^czna  do  smaru 


K A T A L O G OB5 


K A T A L O G 


OB5 
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4-  3.  Mala  ta^in6iuka  stolarska 

typ  PTMe 


Zastosowanie 

Obrabiarka  ta  sliiiy  do  wypilowywania  drobnych  ele- 
mentow  lub  przedniiotow  z tarcicy,  sklejki  lub  innych 
tworzyw.  Pilowanie  drewna  odbywa  siQ  po  linii  prostej 
lub  krzywej, 

Taimdwki  to  Stj  uzywane  w laboraloriach,  inodelais- 
niach,  warsztatach  szybowcowych,  w wytwoniiach 
instrumentow  muzycznych,  zabawek,  galanterii  drze- 
wnej  itp. 

Budowa 

Tasmowka  sklada  sig' z nastgpujgcych  czgsci  i ' zes- 
polow: 

I 1)  stojaka, 

' 2)  stolu, 

3)  kol  tasmowych, 

4)  napgdu, 

5)  urzgdzen  pomocniczych. 

Na  stojaku  zeliwnym  umieszczony  jest  lowniez  ze- 
liwny  stol.  Stol  zaopatrzony  jest  w obrotnicg,  ktora 
umozliwia  ustawienie  go  pod  kgtem  do  45°  w stosunku 
do  poziomu. 


Dolne  koio  lasmowe  naklinowane  jest  bezpoSrednio 
na  wale  silnika  elektrycznego  kolnierzowego, 

Gbrne  kolo  tasmowe  umieszczone  jest  na  saniach, 
ktore  sluzq  do  przesuwania  kola  w celu  napinania  lub 
zluzowywania  pily  tamiowej.  Przesuwanie  san  odbywa 
siq  kolem  rqcznym.  Stale  napiqcie  pily  taSmowej  miqdzy 
kolami  wywoluje  sprqzyna  dzialajgca  na  sanie.  Gome 
kolo  tasmowe  mozna  przechylac  wzglqdem  dolnego  ko- 
la w celu  uzyskania  prawidlowego  biegu  pily  tasmo- 
wej  po  wiencach  kol. 

Kola  tasmowe  sq  wywazone  dynamicznie.  Waly  kol 
osadzone  sq  w lozyskach  tocznych.  Wience  kol  tasmo- 
wycli  sq  wylozone  skorq. 

Pila  tasmowa  prowadzona  jest  za  pomocq  nastawnej 
rolicowej  prowadnicy  oraz  prowadnicy  stalej  umie- 
szczonej  pod  stolem. 

Oslony  blaszane  gornego  i dolnego  kola  tasmowego 
sq  umieszczone  na  zawiasach,  co  pozwala  na  latwy 
dostqp  do  kol  w czasie  wymiany  pit 

Wolna  czqsc  pily  tasmowej  jest  zabezpieczona  dslonq 
drewnianq. 


Dane  techniczne 

Oznaczenie 

grednica  kol  tasmowych 
Prqdkosc  obrotowa  kol  tai5mowych 
Prqdkosc  skrawania 


PTMe 
350  mm 
935  obr/min 
17  m/sek 
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Wymiary  stolu 

Najwi^ksza  wysoko^c  pilowania 

Moc  silnika 

Cl^zar 


1 pila  tasmowa  15X2580 
1 komplet  kluczy 


Wyposaienle  norraalne 

mm  1 wtlaczarka  r^czna  do  smaru 


STRUGARKI 


Strugarki  sluzq  do  wyrownywania  nierownosciu  wi- 
chrowato^ci,  skrawania  na  grubosc,  strugania  bokow, 
obrabiania  jednoczesnie  z dwoch,  trzech,  czterech  stron 


oraz  do  gladzenia  i ■ 
rialu.  Obrabiane  powi« 
profilowe. 


/ygiadzania  powiei'zchni  r 
rzchnie  mogg  by6  plaskie 


5.1.  Strugarka-irji  rd wniarka 

typ  ALNe-3  i 4 


Zastosowanie 

Strugarka  sluzy  do  wyrownywania  wichrowatosci 
i nierownosci  materialu.  Na  strugarkach  tych  obrabia 
sig  jedng  lub  dwie  powierzchnie  polozone  pod  okreslo- 
nym  k^tem  wzgl^dem  siebie.  Po  usunigciu  na  powierz- 
chni  nierownosci  material  podlega  dalszej  obrobce 
w celu  nadania  mu  zqdanych  wymiarow  i ksztaltu. 

Strugarki  te  majq  zastosowanie  we  wszystkich  za- 
kladach  przemyslu  drzewnego  oraz  w oddzialach  drze- 
wnych  innych  galgzi  przemyslu. 

Budowa 

Strugarki  budowane  scf  w dwoch  wielkoscia^.h,  o naj- 
wi^kszej  szerokosci  strugania  300  i 400  mm. 

Strugarki  te  skladajq  sig  z nastgpujgcych  czgsci 
i zespolow; 

1)  kadluba, 

2)  stolu, 

3)  walu  nozowego,  ' 
i 4)  napgdu, 

5)  urzgdzen  prowadzgcych, 

6)  urzgdzen  pomocniczych. 


Zeliwny  kadlub  skrzyniowy  ma  dwa  stoly;.  przedni 
i tylny.  Kazdy  zg  stolow  umocowany  jest  na  dwoch 
raimosrodowych  walkach,  ktore  umozliwiajg  ustawienie 
stolu  na  dang  wysokosc  przy  jednoczesnym  zachowaniu 
malej  odleglosci  krawgdzi  nakladki  stolu  od  krawgdzi 
skrawajgcej  nozy.  Przedni  stol  ustawia  sig  lia  dang  gru- 
bosc skrawanego  wiora  za  pomocg  dzwigni  i podzialki. 

Okrggly  wal  nozowy  umieszczony  jest  w dwoch  lo- 
-iyskach  kulkowych.  Wal  jest  wywazony  dynamicznie 
i zaopatrzpny  w cztery  cienkie  noze,  ktore  sg  za- 
cisnigte  listwami  zaciskowymi  (nakladkami).  Wal  nozo- 
wy napgdzany  jest  pasami  klinowymi  od  silnika  elek- 
Irycznego,  umieszczonego  wewngtrz  kadluba  obra  • 
biarki  na  wahliwej  plycie. 

Strugarka  zaopatrzona  jest  w nastawng  prowadnicg 
materialu,  ktora  przesuwana  jest  wzdluz  walu  nozo- 
wego oraz  nastawiana  pod  kgtem  do  plaszczyzny  pio- 
nowej; 

Strugarka  wyposazona  jet  w osiony  walu  nozowego 
oraz  w oslony  pasow  klinowych. 
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Dane  techniczne 


Oznacze- 

nie 

Najwi^ksza 

szerokosc 

strugania 

Pr^dkosc 
obrotowa 
walu  nozo- 
weqo 

Zapotrze- 

bowanie 

mocy 

Ciqzar 

mm 

obr/min 

kW 

_kG 

ALNe-3 

300 

4500' 

2,2 

520 

ALNe-4 

400 

600 

Wymiary  glowne 


ALNe-3 

ALNe-4 


2000  1100 


Wymiary  podsta 


ALNe-3 

ALNe-4 


Wyposazenie  riormalne 

1 komplet  kluczy  4 noze  strugarsWe 


§ 


K A T A L O G OB5 
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5.2.  Strugarka-wjjrdwniarka 

' typ  AONe-6  17 


Zastosowanie 

Strugarka  ta  sluzy,  podobnie  jak  i wyrowniarka  typu 
ALNe-3  i 4 do  wyrownywania  wichrowatosci  i nie- 
rownosci  materialu. 


Zbudowana  jest  ona  w podobny  sposob  jak  stru- 
garka-wyrowniarka  typu  ALNe-3  i 4,  z t4  tylko  roznic^, 
ze  ma  wi^ksze  wymiary. 

Strugarka-wyrowniarka  typu  AONe  budowana  jest 
w dwoch  wielkosciach,  o najwi^kszej  szerokosci  stru- 
gania  600  i’  700  mm.. 


Dane  techniczne 


Oznacze- 

Najwiqksza 

szerokosc 

strugania 

Prqdkosc 
obrotowa 
walu  nozo- 
wego 

obr/min 

Zapotrze- 

bowanie 

mocy 

kW 

kG 

AONe-6 

600 

4500 

4 

980 

AONe-7  ■ 

700. 

1100 
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5.3.  Strugarka  gruboSciowa 

typ  HENe-6 


AONe-6  610 

AONe-7  710 


610  2500  1050  950  150  1000 


G ■ H ' J,  K 


AONe-6  1030  600  895  465  735  300  20 

AONe-7  1030  700  „ 565 


Wyposazenie  normalne 


1 noze  strugarskie  cienkie  . 
1 komj3let  kluczy 


Zastosowanic 

Strugarka  sluzy  do  strugania  na  grubo^c  uprzeduio 
wyrownanej  jednej  wzglgdnie  dwoch,  sqsiednich  po- 
wierzchni  na  wyrowniarce. 

Strugarka  ta  ma  zastosowanie  we  wszystkich  zakia- 
dach  przemystu  drzewnego . oraz  w oddziatach  drzew- 
nych  innych  galgzi  przemyslu, 

Budowa 

Strugarka  sklada  sig  z nastgpujgcych  czg^ci  i ze- 
spolow; 

1)  kadluba, 

2)  stotu, 

3)  wall!  nozoyrego, 

4)  napgdu, 

5)  mechanizmu  posuwowego, 

6)  urzgdzen  potnocniczych. 

Kadlub  zeliwny  odlany  jest  w jednej  caiosci  wraz 
ze  skrzynkq  biegow  i oprawami  lozyskowymi  walu 


jednej  caiosci  wraz 
li  lozyskowymi  waiu 


St61  strugarki  prowadzony  jest  w prowadnicach 
umieszczonych  na  zewngtrz  kadluba.  W ten  sposob 
uzyskuje  sig  latwy  dostgp  do  regulacji  prowadnic.  Po- 
wierzchnia  robocza  stolu  zaopatrzona  jest  w dwa 
gladkie  wake,  ktore  utatwiajg  posuw  materialu.  Stol 
spoczywa  na  dwoch  srubach.  Nastawianie  stolu  na  gru- 
bosc  strugania  odbywa  sig  kolem  rgcznym  poprzez  prze- 
kladnig  lahcuchowa  i zgbatg.  Polozenie  stolu  okresla  sig 
za  poraocg  podzialki  milimetrowej  umocowanej  do  ka- 
dluba obrabiarki. 

Okrggly  wal  nozowy  zaopatrzony  jest  w cztery  cien- 
kie noze,  umocowane  za  pomocg  nakladek;  jest  on  wy- 
wazony  dynamicznie,  Wal  umieszczony  jest  w dwoch 


lozyskach  tocznych.  Napgd  walu  odbywa  sig  za  pomocg 
pas6w  klinowych  od  silnika  elektrycznego  umieszczo- 
nego  na  uchylnej  plycie  przymocowanej  do  kadluba 
obrabiarki. 

Posuw  materialu  jest  zmechanizowany.  Mechanizm 
posuwowy  sklada  sig  z przekladni  pasowej,  zgbatej,  lan- 
cuchowej  oraz  z dw6ch  walcow  posuwowych.  Przeklad- 
nie  zgbate  umozliwiajg  otrzymanie  dwoch  prgdkoki 
posuwu  materialu. 

Kola  zgbate  skrzynki  biegow  pracujg  w kgpkli  ole- 
jowej.  Otrzymujg  one  napgd  od  silnika  elektrycznego 
przez  przelozenie  kol  pasowych,  klinowych  i kol  zig- 
batych  stozkowych.  Wbudowane  sprzgglo  cierne  mig- 
dzy  silnikiem  elektrycznym  a skrzynkg  biegow  umozli- 
, wia  wlgczenie.i  wytgczenie  walcow  posuwowych  pod- 
czas  biegu  obrabiarki.  Wake  posuwowe  wykonane  sg 
ze  stali  — podawczy  ma  rowki  nacigte  wzdluz  osi  dla 
wyeliminowaiiia  poslizgu,  odbiorczy  natomiast  jest  glad- 
ki.  Staly  nacisk  walcow  na  material  wywplujg  dzialajgce 
na  oprawy  lozysk  sprgzyny.  Polozenie  walcow  posuwo- 
wych w stosunku  do  walu  nozowego  reguluje  sig  sru- 
bami. 

Przed  walem  notowym  znajduje  sig  lamacz  wijrow, 
ktory  umocowany  jest  do  oslony  walu  nozowego. 
Oslona  ta  jest  jednoczesnie  ssawg.  W czasie  zakladania 
nozy  oslong  wraz  z lamaczem  wiorow  odchyla  sig 
i w ten  sposob  uzyskuje  sig  latwy  dostgp  do  walu 
nozowego.  Za  walem  nozowym  umieszczona  jest  listwa 
dociskowa  materialu. 

Przed  ewentualnym  cofnigciem  sig  materialu  podczas 
strugania  zabezpiecza  urzgdzenie  przeciwodrzutowe, 
umieszczone  przed  przednim  wakem  posuwowym. 
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Oznaczenle 

Najwiqksza  szerolcoSc  strugania 
Najwigksza  grubosc  materiaJu 
Prgdko^d  obrotowa  walu  nozowego 
SredniCa  walu  nozowego 
Pr^dkoSc  posuwu 
Zapotrzebowanie  mocy 
Cigzar 


>.4.  Strugarka  gruboScioiva 

typ  SGA-100 


9 i 15  m/min 
5,5  kW 
885  kG 


Wyposaienie  normalne 

1 noze  strugarskie  1 wtlaczarka  rQCzna  do  s 

1'  komplet  kluczy 


Strugarka  sluzy  do  strugania  na  grubos6  \iprzednio 
wyrownanej  jednej  wzglgdnie  dwoch  sqsiednich  po- 
wierzchni  na  wyrowniarce.  Na  strugarce  tej  mozna 
obrabiac  nie  tylko  szerokie  powierzchnie,  ale  tez  stru- 
gad  jednoczeSnie  kilka  elementow  wgskich. 

Strugarka  nalezy  do  cigzszego  typu  sposrod  znorma- 
lizowanych  strugarek  tego  rodzaju. 

Strugarka  ta  ma  zastosowanie  we  wszystkich  sred- 
nicli  i duzych  zakladach  przemyslu  drzewnego. 


Strugarka  sklada  sig  z nastgpujqcych  czgsci  i ze- 
spolow; 

1)  kadluba, 

2)  walu  nozowego, 

3)  napgdu, 

4)  stolu,  . 

5)  mechanizmu  nastawiajgcego  stol, 

6)  raechanizmu  pbsuwpwego, 

7)  urzgdzen  pomocniczych. 

Kadlub  zeliwny  strugarki  sklada  sig  z trzech  czgsci 
sztywno  ze  sobg  polgczonych. 

Okrggly  wal  nozowy  obraca  sig  w dwoch  lozyskach 
kulkowych.  Wal  jest  zaopatrzony  w cztery  wkladki  kli- 
nowe  sluzgce  do  umocowania  cienkich  nozy.  Ustawie- 
nie  nozy  odbywa  sig  za  pomocg  szablonu.  Wal  jest  wy- 
wazony  statycznie  i dynamicznie.  Napgd  walu  nozo- 
wego odbywa  sig  za  pomocg  pasow  klinowych  od  sil- 
nika  elektrycznego,  umieszczonego  na  plycie  uchylnej 
wewngtrz  kadluba  obrabiarki. 


Kadlub  strugarki  ma  cztery  prowadnice,  po  ktorych 
przesuwany  jest  stol.  Uzebrowany  zeliwny  stol  spo- 
czywa  na  czterech  Stubach. 

Do  szybkiego  przesuwania  stolu  sluiy  dwukierun- 
kowy  silnik  elektryczny,  Silnik  ten  napgdza  cztery 
sruby  poprzez  przekladuig  pasowg,  zgbatg  i Slimakowg. 
Dokladne  ustawienie  stolu  na  zgdang  grubosc  mate- 
rialu  odbywa  sig  rgcznie  za  pomocg  kola  i przekladni 
zgbatej,  Polozenie  stolu  okresla  sig  za  pomocg  podzia- 
lek,  ktore  umozliwiajg  ustawienie  stolu  z dokladnoscig 
do  0,01  mm.  Stol  jest  ryglowany  specjalnymi  klinami. 

Posuw  materialu  odbywa  sig  za  pornocg  mechanizmu 
posuwowego,  skladajgcego  sig  z przekladni  pasowej, 
ciernej,  zgbatej,  lancuchowej  oraz  z czterech  walcow. 

Dolne,  gladkie  walce  posuwowe  umieszczorte  sg 
w stole  po  obu  stroiiach  walu  nozowego,  gome  zas 
nad  nimi.  Przedni  goniy  walec  posuwowy  jest  rowko- 
wany  i sklada  sig  ze  sprgzynujgcych  segmentow.  Walce 
posuwowe  zaopatrzone  sg  w lozyska  toczne.  Elastyczny 
docisk  materialu  przez  gome  walce  posuwowe  uzyskuje 
sig  przez  umieszczenie  lozysk  tocznych  walcow  w uchyl- 
riych  ramionach  zaopatrzonych  w sprgzyny. 

Mechanizm  posuwowy  otirzymuje  napgd  z walu  no- 
zowego za  pomocg  pasa.  Zmiany  prgdkoSci  posuwu 
dokonuje  sig  tylk'o  podczas  biegu  obrabiarki  przez  prze- 
sunigcie  stozka  przekladni  ciernej  za  pomocg  ukladu 
dzwigni. 

Przed  walem  nozowym  umieszczony  jest  lamacz  wio- 
row  zaopatrzony  w sprgzynujgce  stopy.  Sprgzynujgcym 
stopom  odpowiada  ta  sama  liczba  segmentow  przed- 
niego  rowkowanego  walca  posuwowego.  W ten  sposob 
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umoiliwia'  sie’  nalezyty  clocisk  materialii  o ro; 
gruboSci, 

Za  wafeni  nnzowym  znajduje- siQ  listwa  dociskc 
ktora  ulatwia  slruganie  krotkiego  materialu, 

Przed  przednim  gornym  walcem  posiiwowym  ui 
szczone  sg  mimosrodowe  zgbate  segmenty,  ktdre  u 
mpzliwiajc}  odrzucenie  rtiatevialu  do  tyhi  podczas  s 
gania. 


Wlory  sped  walu  nozowego  usuwane  sq  za  pomocq 
ssawy,  ktoi'ci  przytqcza  sig  do  rurociqgu  powietrznego. 

Nad  walem  nozowym  umieszczona  jost  ostrzarka 
wraz  z urzqdzeniem  do  zrownywania  ostrzy  nozy. 
Sciernica  ostrzarki  napgdzana  jest  osobiiym  silnikiem 
, elektryeznym,  Posiiw  ostrzarki  wzdiuz  osi  wain  odbywa 
siq  rqcznie, 


Oznaezenie  SGA-100 

Najwigksza  szerokosc  strugania  1000  mm 

Najwigksza  grubosc  materiaiu  200  mra 

Prgdkosc  obrotowa  walu  nozowego  4760  obr/min 

Prgdkosc  posuwu  5 -r-  24  m/min 

Moc  silnika  glownego  do  napqdu  walu  nozowego  i posuwu  14  kW 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  glownego  2930  obr/min 

Mog  silnika  do  podnoszenia  stolu  1 kW 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  podnoszenia  stoiu  2860  obr/min 

Moc  silnika  napgdzajqcego  ostrzarkg  nozy  0,6  kW 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  ostrzarki  2860  obr/min 

Cigzar  strugarki  2800  kG 

Wyposazenie  normalne 

4 noze  strugarskie  1 wtlaczarka  rgczua  do  smaru 

1 komplet  kluezy  1 pokrowiec  brezentowy  na  ostrzarkg 
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5.5.  Brzegarka 

typ  FUe 


Brzegarka  sluzy  do  wyrownywania  brzegow  luszczki, 
ktora  ma  bye  sklejona  na  styk  klejem  wzglgdnie  Iqczona 
iasmq  papierowq.  Na  tej  obrabiarce  wyrownuje  sig 
rownoczesnie  caly  pakiet  luszczki. 

Brzegarka  ta  ma  zastosowanie  ,w  fabrykach  skle- 
jek  i fabrykach  mebli. 

Budowa 

Brzegarka  sklada  sig  z nastgpujacych  czgsci  i zes- 
polov/: 

1)  loza, 


4)  mechanizmu  posuwowego, 

5)  urzqdzen  dociskowych, 

6)  urzqdzeii  pomocniezyeh. 

Zeliwne  loze  brzegarki  sklada  sig  z czterech  czgsci, 
ktore  spoczywajq  na  pigeiu  podstawach. 

Na  lozu  jest  zamocowanych  dziesige:  par  rolek  nos- 
nych  (poziomych)  i dziesige  par  rolek  prowadzqcych 
(pionowych).  Rolki  nosne  ulozyskowane  sq  na  wal- 
kach  parami.  Rolki  prowadnicze,  po  jednej  stronie 
zamocowane  sa  na  sworzniach  zwyklych,  po  drugiej  — 
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na  s-worzniach  mimosrodowych.  W ten  sposdb  umozli-  ^rub  nap^dzanych  od  silnika  elektrycznego  poprzez 

wia  siQ  legulowanie  docisku  lolek  prowadzqcych  do  przektadnie  zQbate,  slimakowe.  Micjdzy  silnikiem  a ptze- 
listwy  stoJu,  lozeniem  slimakowym  jest  osadzone  sprzijglo  wielo- 

Stot  wraz  z belkq  zaciskowq  przesuwa  siQ  wzdluz  plytkowe  zezwalajqce  na  legulacje,  -wielkosoi  sprasowa- 

loza  na  rolkach  noSnych  i prowadzony  jest  przez  nla  pakietu  luszczki. 

rolki  prowadz^ce  po  listwie  prowadniczej  pod  stolem  Brzegarka  wyposazona  jest  w clwie  glowice  nozowe 
i wykluczajtjce  boczny  przesuw.  ustawione  obok  toza.  Kwadratowa  glowica  nozowa 

Stdl  otrzymuje  napgd  od  silnika  elektrycznego  sluzy  do  wstgpnego  wyrdwnywania  brzegow  luszczki. 

poprzez  przekladnig  slimakow^  na  zgbatkg  przymo-  Wrzeciono  tej  glowicy  uniieszczone  jest  na  saniach, 

cowang  do  stolu.  Zmiana  kierunku  posuwu  stolu  od-  ktore  przesuwa  sig  koletn  rgcznym  na  grubosc  skra- 

bywa  sig  przez  zmiang  kierunku  obrotow  silnika  za  wanego  wiora,  Okrggia  glowica  nozowa  jest  ustawiona 

pomocg  dzwigni  i nastawialnych  zderzakow.  na  stale  na  fundamencie  i sluzy  do  wyrdwnywania  brze- 

Belka  zaciskowa,  pod  ktdrg  wklada  sig  pakiet  lu-  gdw  luszczki.  Obydwie  glowice  umocowane  sg  na  wa- 

szczki;  jest  opuszczana  i podnoszona  za  pompcg  dwdch  lack  silnikdw  elektrycznych. 


Dane  tecliniczne 

Oznaczenie 

Najwigksza  grubosc  pakietu  luszczki 
Najwigksza  dlugosc  stolu 
Najwigksza  szerokosc  glowicy  nozowej 
Moc  silnikdw  glowic  nozowych  2 szt.  a 
Prgdkosc  obrotowa  silnikdw  glowic  nozowych 
Prgdkosc  posuwu  stolu 

Moc  silnika  elektrycznego  do  podnoszenia 
belki  zaciskowej 
Prgdkosc  obrotowa  silnika 
Cigzar  obrabiarki  okolo 

Wyposaienie  normalne 

1 komplet  kluczy  1 wttaczarka  rgczna  do  smaru 


FUe 
160  mm 
2900  ram 
180  mm 
4,4  kW  . 
3000  obr/min 


1 kW 

930  obr/min 
3300  kG 


Zastosowanie 

Strugarka  sluzy  do  obrdbki  desek  podlogowych, 
listew  profilowych,  porgczy,  elementdw  drzwiowych 
i okiennych  jednoczesnie  z trzech  stron.  Strugarka  ta 
moze  bye  rdwniez  uzyta  jako  strugarka  grubosciowa 
z raozliwoscia  wykorzystania  calkowitej  szerokosci  stru- 
gania. 

Strugarka  ma  zastosowanie  w tartakach,  wytwdr- 
niach  wagondw,  samochoddw,  mebli,  stdlarki  budo- 
wlanej  itp. 

Budowa 

Strugarka  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgsci  i zes- 
poldw: 

1)  kadluba, 

2)  stolu,  ' 

3)  wrzecion, 

4)  napgdu, 

5)  mechanizmu  posuwowego, 

6)  urzgdzen  pomocniezyeh. 

Kadlub  strugarki  jest  zeliwny,  odlany  w jednej 
calosci  wraz  ze  skrzynkg  biegdw  i oprawami  lozys- 
kowymi  walu  nozowego. 

Stdl  roboezy,  od  spodu  uzebrowany,,  spoczywa  iia 
dwdch  srubach  i prowadzony  jest  w nastawialnych  pro- 
wadnicach  umieszczonych  na  zewngtrz  kadluba.  Usta- 
wianie  stolu  na  dang  grubosc  materialu  odbywa  sig  za 
pomoeg  kola  rgcznego  poprzez  przekladnig  lancuchowg 
i zgbatg.  Umie'szczona  w widoeznym  miejscu  podzialka 
milimetroWa  ulatwia  uzyskanie  zgdanej  grubosc!  stru- 
gania.  W celu  zmniejszenia  tarcia  materialu  stdl  zaopa- 
trzony  jest  w dwa  gladkie  walce. 

Poziomy  wal  czteronozowy  o przekroju  okrgglym 
z nakladkami  zaciskowymi  jest  dynamieznie  wywazony 
i ulozyskowany  w lozyskach  tocznych.  Noze  stru- 
garskie  poza  dociskiem  nakladkami  zaciskowymi  majg 


dodatkowe  zabezpieczenie  przed  ewentualnym  wysu- 
waniem  sig.  Specjalne  otwory  w wale  nozowym  umoz- 
liwiajg  dokladne  ustawienie  nozy  na  jednej  srednicy 
skrawania. 

Kwadratowe  glowice  nozowe  pionowe  sg  rdwniez 
dynamieznie  wywazone  i osadzone  bezposrednio  na  wa- 
lach  silnikdw  elektrycznych,  umieszczonych  na  su- 
portach.  Suporty  umozliwiajg  ustawienie  glowic  na 
zgdang  wysokosc.  Suporty  glowic  nozowych,  w za- 
leznosci  od  szerokosci  obrabianego  materialu,  sg  do- 
suwane  wzglgdnie  rozsuwane  na  walkach  za  pomoeg 
kdrby; 

, Mechanizm  posuryowy  sklada  , sig  z przekladni  pa- 
sowej,  zgbatej,  lancuchowej  oraz  z dwdch  walcdw  po- 
suwowych.  Przekladnie  zgbate  umozliwiajg  otrzymy- 
wanie  dwdch  prgdko^ci  posuwu  materialu. 

Kola  zgbate  skrzynki  biegdw  pracujg  w kgpieli  ole- 
jowej.  Napgd  otrzymujg  bezposrednio  od  silnika  elek- 
trycznego walu  nozowego  poprzez  przelozenie  kdl  pa- 
sowych  klinowych  i kpt  zgbatych  stozkowych.  Wbudo- 
wane  sprzgglo  cierne  migdzy  silnikiem  elektryeznym 
a skrzynkg  biegdw  umozliwia  wylgezenie  i -vylgozenie 
walcdw  posuwowych  podezas  biegu  obrabiarki. 

Walce  posuwowe  sg  wykonane  ze  stall.  Walec  po- 
dawezy  ma  nacigte  rowki  w celu  wyeliminowania  poS- 
lizgu,  odbiorezy  zas  jest  gladki.  Docisk  walcdw  i ich 
polozenie  reguluje  sig  sprgzynami  i srubaihi  docisko- 
wymi. 

Przed  walem  nozowym  znajduje  sig  laraacz  widrdw, 
ktdry  umocowany  jest  do  oslony  walu  nozowego. 
W czasie  umocowywania  nozy,  oslong  wraz  z lamaczem 
widrdw  odchyla  sig  i w ten  sposdb  uzyskuje  sig  latwy 
dostgp  do  walu  nozowego.  Za  walem  nozowym  umie- 
szczona  jest  listwa  dociskowa  materialu. 

Przed  ewentualnym  cofnigeiem  sig  materialu  podezas 
strugania  zabezpiecza  urzgdzeiiie  przeciwodrzutowe, 
umieszczone  przed  przednim  walcera  posuwowym. 
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Znajdujctca  sie  przed  pionowymi  glowicami  nozo- 
wymi  prowadnica  i sprgzyny  dociskowe,  a za  gtowi- 
cami  dwie  prowadnice,  zapewniaja  nalezyte  prowa- 
dzenie  materialu, 


owice  nozowe  wygosazone  stj  w zeliwne 
3 iiie  tylko  sluzq  do  odprowadzenia  widro- 
tworzcj  osfong  narzgdzi. 


Dane  techniczne 

Oznaczenie 

Najwigksza  szerokosc  strugania 

Najmniejsza  szerokosc  strugania 

.Najwieksza  grubosc  obrabianego  materialu 

Srednica  walu  nozowego 

Prgdkosc  obrotowa  walu  nozowego 

Srednica  glowic  nozowych  pionowych 

Szerokosc  glowic  nozowych  pionowych 

Prgdkosc  obrotowa  glowic  nozowych'  pionowych 

Prgdkosc  posuwu 

Zapotrzebowanie  mocy  (3  silniki) 

Cigzar 


HTe-5 
500  mm  , 

80  mm 
200  mm 
125  mm 
4200  obr/min 
. i25  mm 
i,  100  mm 
2780  obr/min' 
4,5  i 7 m/min 
,10  kW 
1030  kG 


Wyposazenie  normalne 

4 nozG  DNSe  510X35X3,  stal  327.2.55  PN/D-54700 
8 nozy  DNSe  105X30X3,  stal  327.2.55  PN/D-54700 


1 komplet  kluczy 
1 wtlaczarka  rgczna  do  sfnaru 


€■  • 
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6.  FREZARKI 

Frezarki  sluzg  do  uzyskiwania  wgskich  powierzchnl  , Rdznorodno^c  prac  jakie  mpzna  wykonywac  na 
plaskich  oraz  prolilowych  na  bokach,  czolach  lub  frezarkach  pozwala  zaliczyc  frezowanie  do  najwigcej 
•calych  obwpdach  elementow  prostych  wzglgdnie  .krzy-  stosowaiiych  sposobow  obrobki  drewna  po  pilowaniu 
wych.  i struganiu. 


6.1.  Frczarka  dolnowrzecionoira 

typ  FJNe 

4)  napgdu, 

5)  urzgdzen  prowadzacych,  < . , 

6)  urzadzen  pomocniczych. 

Na  zeliwnym  kadliibie  w postaci  skrzypi  iimieszczony 
jest  stol  zeliwny, 

Kadlub  zaopatrzony  jest  w.  dwie  pionowe  prowad- 
nice, po  ktorych  przesuwa  sig  suport  wrzecionowy 
za  pomocq  kola  rgcznego. 

Na  suporcie  umieszczone  jest  wrzeciono  , zaopa. 
trzone  w dwa  lozyska  toczne,  smaro'wahe  obiegowo 
olejem  dostarczanym  przez  pompg  odsrodkowg  umie- 
szczong  na  dolnym  kohcu  wrzeciona,  Migdzy  lozyskami 
naklinowane  jest  szerokie  kolo  pasowe,  po  ktorym 
biegnie  plaski  pas,  Szerokosc  wienca  kola  ppdyk- 
towana  jest  wysokoscig  podnoszenia  wrzecipna,  po- 
niewaz  silnik , elektryczny  nie  zmienia  pplpzenia  w pla- 


iCATALOG  bB5  53  WRZESIEN  1956 


Zastosowanie 

Frezarka  sluzy  do  obrabiania  plaskich  powierzchni 
elementow  prostych  lub  krzywych,  do  wykonywania 
wpustow,  wypustow,  wrggow,  pletwin,  rowkow,  zlob- 
kow,  czopow,  widlic,  wczopow  oraz  roznych  skompliko- 
wanych  profilow. 

Frezarka  ta  ma  zastosowanie  niemal  we  wszystkich 
zakladach  przemyslu  drzewnego  oraz  oddzialach  drze- 
wnych  w innych  galgziach  przemyslu.  , 

Budowa 

Frezarka  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgsci  i zes- 
polow; 

1)  kadluba, 

2)  stolu, 

3)  wrzeciennika, 
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szczyznie  pionowej.  Dzi^ki  umieszczeniu  silnika  na 
uchylnej  plycie  istnieje  mozliwosc  szybkiego  napinania 
pasa,  Poniewaz  wrzeciono  ma  pr^dkoSc  obrotowq 
n = 3000  i 6000  obr/min,  dlatego  jest  wywazone  sta- 
tycznie  i dynamicznie.  Wrzeciono  ma  dwa  kierunki 
obrotdw. 

Corny  koniec  wrzeciona  ma  gniazdo  stozkowe,  przy- 
stosowane  do  umieszczenia  wymiennego  trzpienia,  na 
ktorym  umocowuje  sig  nasadzane  frezy.  Trzpien  wy- 
mienny  umocowuje  sig  we  wrzecionie  nakrgtkci  roz- 
nicowq.  Dlugie  trzpienie  sq  podparte  u gory  Jozyskiem 
wspornika. 


Do  frezowania  elementow  wzdlui  prostej  stuzy  pio- 
wadnica,  ktorg  ustawia  sig  w zaleznosci  od  srednicy 
Ireza.  Niezaleznie  od  tego  strong  podawczg  prowad- 
nicy  ustawia  siQ  na  grubosc  frezowania. 

Material  w czasie  frezowania  dociskany  jest  do  stolu 
przez  rolki  dociskowe,  Regulacja  docisku  odbywa  sig 
przez  opuszczenie  wzglgdnie  podniesienie  calego  urzg- 
dzenia  dociskowego  po  uprzednim  zluzowaniu  ucliwytu. 

Do  czopowania  sluz4  specjalne  sanie  z prowadnieg, 
ktorg  umocowuje  sig  na  stole  roboezym.  W czasie 
pracy  przesuwa  sig  sanie  wraz  z materialem  zamo- 
cowanym  na  nim  za  pomoeg  zacisku. 


7.  CZOPIARKI 


Oznaezenie  . 

Prgdkosc  obrotowa  wrzecior 
Najwigksze  przesunigeie  wi 
Stozek  we  wrzecionie 
Moc  silnika 

Wymiary  stolu  roboczego 


FJNe 

3000,  6000  obr/m 
140  mm 

2,8  kW 


• ^ • 


Wyposaienie  normalne 


I trzpien  frezarski  dlugi,  typ  B 0 25  mm 
1 trzpien  frezarski  krotki,  typ  B 0 16  mm 
1 komplet  tulejek  dystansowych  (7  szt.)  0 25  r 
1 komplet  tulejek  dystansowych  (5  szt,)  0 16  r 


1 prowadnica  z'  oslong 
1 wspornik  z ramieniem  • (komplet) 
1 komplet  liluczy  (9  szt.) 
aparat  ochronny  typ  FJNa 


Wyposaienie  dodatkowe 


Sanie  do  czopowania  o dlugosci  prowadnic  1000  r 


Czopiarki  stuzg  do  wykonywania  roznego  rodzaju  pustow  i 
czopow  i widlic  w ramach.  Niezaleznie  od  tego  czo-  ^niach 
piarki  mogg  bye  uzyte  do  wykonywania  wpustow  i wy- 


7 1.  Czopiarka  jednostronna 

typ  CWWe 


Czopiarka  sluzy  do  wykonania  czopow  widlic  pros- 
tych  lub  skosnych  o dowolnych  wymiarach. 

Czopiarka  ma  zastosowanie  w budownictwie,#  w fa- 
brykach  mebli,  fabrykach  wagonow,  w stoczniach  itp, 

Budowa 

Czopiarka  ta  jest  czopiarkg  jednostronng  z rgcznym 
ponuwem  materialu.  Sklada  sig  ona  z nastgpujgcych 
czgsci  i zespolow; 

1)  kadluba, 

2)  wrzeciennikow, 

3)  stolu, 

4)  urzgdzeii  pomocniezyeh, 

Zeliwny  kadlub  zaopatrzony  jest  w prowadnice, 
po  ktorych  przesuwajg  sig  suporty  wrzecionowe. 

Czopiarka  ma  6 suportow  wrzecionowych.  Na  supor- 


srednicy  i wydiuzonej  budowie,  na  walach  ktorych 
umocowane  sg  narzgdzia. 

Pierwszy  suport  czopiarki  sklada  sig  z nastawialnego 
wspornika  oraz  z san  vzdluznych.  Na’saniach  umo- 
cowany  jest  silnik,  na  wale  ktorego  umocowana  jest 
pila  tarezowa  przeznaczona  do  zrownywania  kohea 
elementu.  Nastawialny  wspornik  pozwala  na  usta- 
wienie  pily  na  zgdang  wysokosc  w zaleznosci  od  gru- 
bosci  materialu  i srednicy  pily.  Od  wielkosci  przesuwu 
san  wraz  z pitg  wzdluz  czopiarki  zalezy  dlugo^c  wyko- 
nywanych  czopow  czy  widlic. 

Dwa  poziome  suporty  wraz  z silnikami  i glowicami 
frezowymi  sg  umieszczone  na  wspolnych  saniach,  ktore 
mozria  przesuwac  w plaszczyznie  pionowej  w zalez- 
nosci od  polozenia  wykonywanego  czopa.  Niezaleznie 
od  tego  suporty  te  mogg  bye  indywidualnie  podno- 
szone  iub  bpuszczane  na  dang  grubosc  czopa.  Oprdez 
tego  kazde  z wrzecion  mozna  przesuwac  poziomo  wzdluz 
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Do  san,  na  ktoxych  sq  umieszczone  suporty  wrzecion 
poziomych,  sq  rowniez  umieszczone  suporty  z wrzecio- 
nami  pionowymi,  W ten  sposob  w piaszczyinie  piono- 
wej  mozna  przesuwac  4 wrzeciona  jednoczesnie.  Nleza- 
leznie  od  tego  wrzeciona  pionowe  wraz  z glowicanvi 
frezowymi  mozna  przesuwac  indywidualnie  w plaszczyz- 
nie  pionowe j lub  pozioraej. 

Za  wrzecionami  pionowymi  znajduje  sie  rowniez 
pionowe  wrzeciono  z pila  tarczowci.  Piia  tarczowa  iimo- 
cowana  jest  na  wale  silnika,  tak  ze  oprocz  ruchu 
obrotowego  dookola  wlasnej  osi  moze  wykonywac  ruch 
wy  chylno-zwrotny . 

Wrzeciono,  wraz  z pilci  mozna  przesuwac  w plaszczyz- 
nie  pionowej  lub  poziomej,  w zaleznosci  ,od  grubosci 
materialu,  wzglednie  od  gigbokosci  pilowania.  > 


Wszystkie  sanie  suportow  przesuwane  sq  rgczme 
za  poraocq  kolek  naklinowanych  na  srubacb. 

Do  podstawy  kadluba  czopiarki  przymocowane  jest 
Idze,  Po  prowadnicach  loza  biegncs  rolki  wciskiegO' 
i dlugiego  stohi.  W celu  umozliwienia  wykonania 
czopow  lub  widlic  skosnych  stot  jest  przechylany  do  15°. 

Do  stolu  przytwierdzony  jest  linial,  o ktory  opiera 
sig  material  obrabiany  swojci  bocznq  plaszczyznq.  Ma- 
terial zamocowuje  sig  na  stole  za  pomocq  zacisku  sru- 
bowego. 

Glowice  frezowe  i pily  tarczowe  zaopatrzone  sq 
vr  oslony,  ktore  zabezpieczajq  obslugg  przed  skale- 
czeniem  i sluzq  zarazem  do  wyciqgu  trocin, 


Oznaczenie 

Najwigksza  grubqsc  obrabianego  n 
Najwigksza  szerokosc  obrabianego  : 
, Najwigksza  dlugosc  czopow 
Najmniejsza  grubosc  czopow 
Najwigksza  glgbokosc  widlic 
Najwigksza  szerokosc  wycigcia 


• • 


8.  WIERTARKI 

Wiertarki  sluzq  do  wiercenia  okrqglygh  otwoiow,’  do  wywiercania  zgbow,  do  produkcji  korkow  i kolkow 
wywiercania  sgkow,  do  produkcji  korkow,  kolkow.  sluzq  wiertla,  do  wykonywania  rowkow  i gniazd  sto- 

Niezaleznie  od  tego  na  niektorych  wiertarkach  mozna  suje  sig  frezy  chwytowe. 

wykonywac  rowki  i gniazda.  Do  wiercenia  otwoiow, 


8.1.  Wiertarko-frezarka  pozioma 

typ  LBSe 


Moc  silnika  elektrycznego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika 
Najwigksza  srednica  pily  tarczowej 
Przesuw  pionowy 
Przesuw  poziomy 

Glowice  frezo  we  p o z i o m e 
Moc  silnika  elektrycznego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika 
Przesuw  pionowy 
Przesuw  poziomy 
Srednica  glowicy 
Dlugosc  glowicy 


Moc  silnika  elektrycznego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika 
Przesuw  pionowy  _ 


i H t 


Moc  silnika  elektrycznego 
Prgdkosc  obrotowa  silnika 
Przesuw  pionowy 
Przesuw  poziomy 

Najwigksza  srednica  pily  tarczowej 
Najmniejsza  grubosc  pily  tarczowej, 
Stol  roboczy  przesuwny 
Dlugosc 
Szerokosc 
Przesuw  stolu 
Kqt  pochylenia  stolu  • 


oze  strugarskie  prawe 
oze  strugarskie  lewe 
oze  strugarskie  boczne 


Wyposazenie  normalne 

(wedlug  rys.  fabr.  nr  92)  3 noze  strui 


Zastosowanie 

Wiertarko-frezarka  jest  przeznaczona  do  wykony- 
wania okrqglych  otworow  oraz  rowkow  i gniazd  w roz- 
nego  rodzaju  elementach  drewnianych. 

Obrabiarka  ta  ma  zastoi-owanie  w fabrykach  mebli, 
stolarniach  budowlanych  i innych  zakladach  przemyslu 
drzewnego. 

Budowa 

Wiertarko-frezarka  sklada  sig  z nastgpujqcych  czgsci 
i zespolow; 

1)  kadliiba, 

2)  wtzeciennika. 


)w  i gniazd  w roz-  Na  zeliwnym  kadlubie  w' postaci  skrzyni  umieszczone 
h, , sq  sunie  wraz  z silnikiem  elektrycznym  o malej  sred- 

• fabrykach  mebli,  nicy  i wydluzonej  budowie.  Na  wale  silnika  umieszczo- 
kladach  przemyslu  ne  jest  wierllo  lub  frez  chwytowy.  Przesuwanie  san  od- 
bywa  sig  dzwigniq  rgcznq. 

Przednia  sciana  kadluba  obrabiarki  przechodzi  we 
istgpujqcych  czgsci  wspornik,  ktory  zaopatrzony  jest  W cylindrycznq  pro- 
wadnicg.  Po  prowadnicy  tej  przesuwana  jest  krotka 
kolumna,  Przesuwanie  kolumny  w plaszczyznie  pio- 
nowej odbywa  Sig  kolem  rgcznym  naklinowanym 
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na  irubie.  Na  kolumnie  umieszczone  sq  sanie,  ktore 
pi'zesuwane  w plaszczyznie  poziomej  za  pomocc) 
dzwigni.  Kolumnq  wraz  z saniami  mozna  obr6ci6  o do- 
wolny  kctt  w lewo  lub  w prawo.  Ustalenie  polozenia 
kolumny  odbywa  siQ  Srubq. 


Sanie  stolu  oraz  sanie  wrzeciona  zaopatrzone  sq 
w nastawne  ograniczniki,  ktore  okreSlajg  wielkoSd 
ich  przesuwu. 

Zamocowanie  obrabianego  elementu  na  stole  odbywa 
sig  wciskiem  srubowyra,  przymocowanym  do  san. 


Oznaczenie 

Najwigksza  srednica  wiertla  lub  freza  180  mm 

Najwigksza  glgbokoiSc  wiercenia  lub  frezowania  35  mm 

Najwigksza  szerokosc  frezowania,  za  jednym  uchwyce- 
niem  pizedmiotu  na  stole  130  mm 

WymlTYSWu  ““““I 

Zapotrzebowanie  mocy  

Predkosc  obrotowa  silnika  2880  obr/m 

■ Cigzar  300  kG 

Wyposaienle  normalne 

1 uchwyt  dwuszczgkowy  do  wiertel  o srednicy  0-.20  mm  1 komplet  kluczy 
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9.  DIUTARKI 


Dlutarki  sluzg  do  wykonywania  otworow  lub  gniazd 
o prostokgtnym  i kwadratowym  przekroju  poprzecznym 


' roznego  rodzaju  elementach  drewnianych. 


9.1.  Clutarka  laficiiszkouDa 

typ  NKVRe 


Dlutarka  sluzy  do  wykonywania  gniazd  lub  otworow 
0 przekroju  prostokgtnym.  Gniazda  lub  otwory  sluzg 
do  umocowania  czopow,  do  osadzenia  zamkow  i za- 

Dlutarka  ta  ma  zastosowanie  w produkcji  elementow 
budowlanych,  statkow,  wagonow,  samochodow,  maszyn 
rolniczych  i mebli. 

Budowa 

Dlutarka  sklada  sig  z nastgpujgcycH  czgsci  i zes- 
polow: 

1)  kadluba, 

2)  stolu, 

3)  wrzeciennika, 

4)  urzgdzen  pomocniczych. 

Kadlub  dlutarki  o budowie  zamknigtej  odlany  jest 
z zeliwa.  Na  przedniej  scianie  kadluba  znajdujg  sig 
u dolu  prowadnica  stolu,  u gory  zas  piowadnica  wrze- 


Po  dolnych  prowadnicach  przesuwany  jest  stol  na 
dang  wysokosc  za  poinocg  korby.  Stol  zaopatrzony  jest 
w obrotnicg  oraz  we  wzdluzne  i poprzeczne  sanie,  Prze- 
suwanie  san  odbywa  sig  kolem  rgcznym.  Obrotnica 
stolu  umozliwia  wykonywania  otworow  lub  gniazd  pod 
kgtem  30"  w stosunku  do  pionu. 

Po  gornych  prowadnicach  kadluba  obrabiarki  przesu- 
wajg  sig  sanie,  na  ktorych  umieszczony  jest  silnik  elek- 
tryczny.  Na  przedluzeniu  walu  silnika  umocowany  jest 
wirnik  wentylatora  oraz  kolo  napgdowe  lancuszka.  hati- 
cuszek  biegnie  po  prowadnicy.  Cigzar  san  wraz  z sil- 
nikiem  zrownowazony  jest  odcigznikiem,  umieszczonym 
wewngtrz  kadluba.  Przesuwanie  sah  odbywa  sig  dzwig- 
ni g,  umieszczong  z prawej  strony  obrabiarki.  Przy  lan- 
cuszku  umieszczony  jest  przycisk,  ktory  uniemoaiwia 
odlupywanie  sig  drewna  na  krawgdzi  gniazda. 

Material  umocowany  jest  na  stole  za  pomocg  srubo- 
wego  zacisku. 
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Dane  techniczne 

Oznaczenie 

Przekroj  najmniejszego  otworu  lub  gniazda 
Przekroj  najwigkszego  otworu  lub  gniazda 
Najwigksza  glgbokosc  diutowania 
Najwigkszy  przesuw  narzgdzia 
Najwigksza  grubosc  obrabianego  drewna 
Wymiary  stolu 
Przesuw  podluzny  stolu 
Przesuw  poprzeczny  stolu 
Przesuw  pionowy  stohi 
Prgdkosd  obrotowa  wrzeciona 
Zapotrzebowanie  niocy 


NKVRe 
6 X 40  ram 
25  X 300  mm 
150  mm 
200  mm 
350  mm 
270  X 820  rnm 
300  mm 
125  mm 
200  mm 
2860  obr/min 
2,2  kW 
850  kG 


Wyposazenie  normalne 

1 dluto  laricuszkowe  z prowadniczkg  i kolkiem  lancusz-  1 komplet  kluczy  specjalnych 
kowym  I wtlaczarka  reczna  do  smaru 
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10.  SZLIFIERKI 

Szlifierki  sluzg  do  usuwania  sladow  poprzedniej  ob-  nieczyszczonych  powierzchni.  Ze  wzglgdu  na  szeroki 
robki,  wyrownywania  i wygladzania  powierzchni,  na-  zakres  szlifowania  istnieje  duza  roznorodnosc  szlifierek. 
dawania  dokladnych  wymiarow  oraz  dczyszczania  za- 


Zastosowanie 

Szlifierka  sluzy  przede  wszystkim  do  wstgpnego  i wy- 
kanczajgcego  szlifowania  duzych  elementow  o plaskiej 
powierzchni.  Na  szlifierce  tej  mozna  tez  szlifowac  ele- 
menty  o powierzchni  profilowej,  gdy  profil  przebiega 
wzdluz  prostej.  Do  tego  rodzaju  szlifowania  uzywa  sig 
profilowej  stopy  dociskowej.  Niezaleznie  od  tego  na 
szlifierce  tej  mozna  szlifowac  male  przedmioty  o roz-  ■ 
nym  ksztalcie  przy  zastosowaniu  ' urzadzeh  pomoc- 
nigzych. 

Poza  tym  na  szlifierce  tej  mozna  takze  polerowac  ele- 
menty  po  uprzedniej  zmianie  tasmy  sciernej  na  tasm^ 
z filcem  i po  zmniejszeniu  prgdkosci  roboczej. 

Szlifierka  ma  zastosowanie  przede  wszystkim  w wy-  , 
tworniach  sklejek,  plyt,  mebli,  wagonow,  stolarki  bu- 
dowlanej  itp. 


Budowa 

Szlifierka  sklada  sIq  z nastgpujgcych  czgsci  i ze- 
spolowf 

1)  kadluba, 

2)  stolu, 

3)  kol  tasmowych,. 

4)  napgdu, 

5)  urzgdzeii  pompcniczych. 

Kadlub  szlifierki  sklada  sig  z dwoch  zeliwnych  stoja- 
kow  polgczonych  ze  sobg  belkami  stalowymi., 

Migdzy  stojakami  znajduje  sig  duzy  stol,  nastawiany 
na  wysokosd  za  pomocg  kola  rgcznego  i przesuwany 
rgcznie  po  okrgglych,  prowadnicach  w poprzek,,  tasmy 
sciernej. 

Tasma  scierna  biegnie  po  dwoch  kolach.  Jedno  kolo 
naklinowane  jest  na  wale  czynnym.,  drugie  zas  jest  osa- 
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11.2.  Sklejarka  fornieru 

lyp  SNSe 


Zastosowanle 

Sklejarka  sluzy  do  sklejania  w duze  arkusze  okleiny, 
oblogow  lub  luszczki  na  styk  wzdhiz  wlokien. 

Sklejarka  sypu  SNSe  ma  zastosowanle  w wytwor- 
niach  sklejek,  oklein,  pjyt  stolarskich,  mebli  i wa- 
gonow. 

Budowa 

Sklejarka  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgsci  i ze- 
spolow: 

1)  kadluba, 


2)  stolu,  I 

3)  mechanizmu  posuwowego, 

4)  urzgdzenia  zwilzajqcego  klej, 

5)  urzqdzenia  grzejnego, 

6)  urzgdzenia  dociskowego, 

7)  urzgdzen  pomocniczych. 

Kadlub  zeliwny  sklada  sig  z dwoch  czgsci:  dolnej 
i gornej,  ktore  polgczone  sg  ze  sobg  srubami. 

Do  kadluba  przymocowany  jest  dlugi  wgski  stol  sta- 
lowy,  w ktorym  umieszczony  jest  przenosnik  lancu- 
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chowy,  tarcza  zwilzajcica  klej  ze  zbioi'iiikiem  foirnaliny, 
grzejnik  parowy  oraz  prowadnica  materialu, 

Posuw  materialu  odbywa  si^  lancuchem 
oDatrzonym  w plytki  rowkowane.  Przenosmk  lancu 
,Jowy  otvzymuje  Bap^d  od  ' 

przez  przekladniQ  ciern^,  z^batci  i lancuchowA.  ^ 
wraz  z pvzekladni^  ciernq  i z^batq  pizymocowany  je.t 
do  jednej  ze  scian  kadluba  sklejarki.  Wi 

Od  przenosnika  lahcuchowego  za  pomoc^  pasa  kl 
nowego  nap gdzana  jest  tarcza  zwilzajcjca  klej,  zanu- 


Oznaczenie 
Prgdkosc  posuwu 
Moc  silnlka 
Prgdkosc  obrotow 


Material  z gory  dociskany  jest  do^ 

Ti^r-az^^rriiro" 

r“  nI^ 

sig  kolem  rgcznyni  poprzez  uklad  dzwigni. 

W stole  oraz  gome]  piycie  ® nia 

niki  parowe,  ktore  przyspieszaja  proces  klejen  . 


Wyposaienie  nbrmalne 

I komplet  kluczy  ■ 1 wtlaczarka  rgczna  do  . 
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11.3.  Spajarka 

lyp  SNPe 


Zastosowanie  ouuuwa 

Spajarka  sluzy  do  spajania  w arkusze  okleiny,  oblo-  Spajarka  skla 
cidw  lub  hiszczke  za  pomoca  tasmy  papierowej  pokrytej  spolow; 
klejem.  1)  kadluba, 

Spajarka  ta  ma  zastosowanie  w wytworniach  sklejki,  2)  stolu, 

oklein,  plyt  stolarskich,  mebli,  wagonow.  . niecharuzmi 


m J 
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4)  urzqdzenia  podajqcego  tasmQ, 

5)  urzqdzenia  dociskowego, 

6)  urz^dzen  pomocniczych. 

Kadlub  zeliwny  spajarki  sklada  siQ  z dwoch  czQSci, 
ktore  polqczone  sq  ze  sobq  srubami. 

Do  kadluba  przymocowany  jest  stol,  w ktorym  umie- 
szczone  sq  dwie  rolki  stozkowe,  walec  posuwowy,  pro- 
wadnice  materlaJu.  Rolki  stozkowe  sq  ustawione  skos- 
nie.  Ustawianie  rolek  odbywa  si?  srubq.  Rolki  stozkowe 
sluzcj  do  zblizania  brzegow  dw6ch  fornierow. 

Posuw  materialu  odbywa  si?  za  pomoc?  dolnego 
i gornego  walca  posuwowego.  Walce  te  nap?dzane  s? 
od  silnika  elektrycznego  poprzez  przekJadni?  ciern?, 


slimakowq,  z^bat?  oraz  dwa  walki.  Do  zmiany  prqdkoSci 
posiiwu  siuzy  kolo  r?czne. 

Corny  walec  posuwowy  dociskany  jest  do  matenaiu 
sprezyn?.  Podnoszeiiie  gornego  walca  posuwowego  o - 
bywa  si?  dzwiqni?  osadzon?  na  walku  z mimoSrodein. 

W gornej  czgsci  kadluba  spajarki  umieszczone  ]est 
urzqdzenie  podajgce  i naciskajqce  tasm? 

Tasma  papierowa  biegnie  z rolki,  na  ktorej  jes 
nigta,  przez  uklad  rolek  az  pod  wieniec  gornego  waka 
posuwowego.  Jedna  z rolek  zanurzona  jest  w zbro  mku 
z wod?:  Zadaniem  tej  rolki  jest  zwilzenie  kleju  na 
tasmie  papierowej. 


12.  MASZYNY  DO  OBROBKI  ELEMENTOW  SKRAWANIEM  I t^CZENIEM 


Oznaczenie 
Prgdkosc  posuwu 
Moc  silnika 

Prgdkosc  obrotowai  silnika 
Ciqzar 

Wyposaienie  normalne 

1 komplet  kluczy  1 wtlaczarka  rqczna  do  smaru 


. SNPe 
4 -;-  12  m/min, 

1 kW 

1410  obr/min 
800  kC 


12.1.  Wiertarko-sklejarka 

tvD  DWSA-35 


Zastosowanie 

Wiertarko-sklejarka  siuzy  do  wywiercania  sqkow 
(otwory  slepe)  w deskach  i wciskania  w te  otwory  od- 
powiednich  krqzkow.  Wiercenie  otworow,  wykonywa- 
nie  krgzkow,  wtryskiwanie  kleju  i wciskanie  krqzkow 
w wywiercony  otwpr  odbywa  si?  automatycznie. 

Obrabiarka  ta  ma  zastosowanie  we  wszystkich  prawie 
ga!?ziach  przemyslu  drzewnego. 

Budowa 

Orabiarka  sklada  si?  z nastgpujqcych  cz?sci  i ze- 
:spol6w: 

1)  kadluba, 

2)  stolu, 

3)  wrzeciennika, 

4)  nap?du, 

5)  uTzqdzen  pomocniczych. 

Zeliwny  kadlub  maszyny  o budowie  skrzyniowej 
sklada  si?  z dwoch  cz?sci  polqczonych  ze  sob?  srubami. 


W dolnej  przedniej  cz?sci  kadluba  umieszczony  jest 
.stol.  Plyta  stolu  spoczywa  na  kolumnie,  ktor?  podnosi 
si?  lub  opuszcza  za  pomoc?  kola  r?cznego.,Dzwignia  na- 
klinowana  na  srubie  siuzy  do  blokowaiiia  polozenia 
stolu. 

Wrzeciennik  sklada  si?  z dwoch  wrzecion  pionowych. 
wtryskiwacza  kleju,  urz?dzenia  dociskowego  oraz  urz?- 
dzen  sterujqcych,  Jedno  wrzeciono  siuzy  do  wywierca- 
nia s?k6w,  drugie  zas  do  wywiercania  krgzkow  i wci- 
skania ich  w otwory.  Przed  wcisni?ciem  krqzka  w otw6r 
wtryskuje  si?  klej.  Ruch  wrzecion  z gory  w dol  oraz 
w poprzek  maszyny  jest  zautomatyzowany  dzi?ki  za- 
stosowaniu  krzywek. 

Nap?d  wrzecion  odbywa  si?  od  silnika  elektrycznego 
poprzez  przekladni?  pasow?,  walek  nap?dowy  oraz  prze- 
kladnie  z?bate. 

Nap?d  walka  sterujqcego  wrzeciona,  na  ktorym  umo- 
cowane  s?  krzywki,  odbywa  si?  od  tego  samego  silnika 
poprzez  przekladni?  slimakow?,  sprz?glo  klowe  i prze- 
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Wadnle,  ze.'bat^,  Przez  na 
i^cy  wprawiany  jest  w 
z tym  wrzeciona  b^d^ce 
wykonuj^  luch  posuwist 
Do  zdmuchiwania  w 


;isnie!Cie  pedaUi  walek  steru- 
ruch  obvotowy.  W zwicjzku 
y ruchu  obrolowyra  roboczym 
i-zwrotny. 

irow  spod  wierttn  podczas 


wywiercania  otworbw  shizy  powietrze  dostarczane 
przewodem  przez  -wentylator,  Wentylator  umieszczo- 
ny  jest  wewncitiz  kadhiba  maszyny  i nnp^dzany 


jest  od  wspolnego  silnika  za  poinocci  pasow  kii- 

"”Do^''wrzeciennika  przytwierdzone  jest  urzcidzenie  do 
samoczynnecjp  przesuwania  listewki  przeznaczone]  na 

"wszystkie  mechanizmy  wiertarko-sklejaiki,  ktoie  wy 
konuia  nich  obrotowy,  sei  wyposazone  w lozyska 


MINISTERSTWO  PRZEMYSEU  MASZYNOWEGO 


Oznaczenie 

Prpdkosc  obrotowa  wrzecion  loboczych 
Srednica  otworow  i kicszkow 
Capbokosc  otworow 

Najwipksza  odleglosc  wrzecion  od  stolu 

Moc  silnika  elektrycznego 

Prgdkosc  obrotowa  silnika  elektrycznego 

Czas  jednego  cyklu  roboczego  ^ 

Wymiary  stolu 

Cigzar 

Wyposazenie  normalne 

1 komplet  wiertel  o srednicy  25,  30,  35  mm 
1 komplet  wiertel  drazonych  o srednicy  25,  30,  35  mm 
15  tloczkow  wciskajacych 


DWSA-35 
2680  obr/raii 
25,  30,35  mm 


13.  OSTRZARKl 


1100X1100  mm 
1300  kG 


3 przyciskacze  wpr 
1 komplet  kluczy 


• • 


Dstrzarki  siuzg  do  osti 
v^zglgdu  na  duza  rozn 


mia  narzgdzi  skrawajacych. 
rodnosc  narzgdzi  do  obrobki' 


13.1.  Ostrzarka  do  pU  lancuchoviiych 

typ  DUCA 


• : • 


Zastosowanie 

Ostrzarka  sluzy  do  ostrzenia  zebow  pil  lancucliowych 
przerzynarek  elektrycznych.typu  DMPc. 

Ostrzarka  ta  ma  zastosowanie  w tycb  zakladach, 
w ktorych  przerzyna  sig  za  pomocg  przerzynarki  lan- 
cuchowej  dluzyce  i klody  na  czgsci. 


Ostrzarka  sklacla  sig  z nastgpujacych  czgsci  i ze- 
spolow; 

1)  podstawy, 

2)  urzgdzenia  prowadzgcego  pilg, 

, 3)  wrzeciona, 

4)  napgdu. 

Podstawa  zeliwna  ostrzarki  przytwierdzona  bywa  do 
sciany  lub  slupa  za  pomocg  srub. 

Do  dolnej  czgsci  podstawy  umocowane  jest  urzadze- 
nie  prowadzgce  pilg  lancuchowg  podczas  ostrzenia  zg- 
bow.  Urzadzenie  to  sklada  sig  z prowadnicy  pily,  ktora 
umieszczona  jest  na  obrotnicy.  Obrotnica  ta  umozliwia 
wychylenie  prowadnicy  w lewo  lub  w prawo  do  30 
w celu  nadania  zgbom  bocznego  zaostrzenia.  Do  usta- 
wienia  obrotnicy  sluzy  dzwignia  oraz  podzialka  kgtowa. 


Ponad  prowadnica  znajduje;  sig  kdlko  lancuchowe, 
na  ktorym  umieszcza  sig  pilg:  lancuchowg,  blokowang 
kolkiem  zaciskowym  za  pomdcg  sprgzyny  i dzwigm, 
Na  walku  kolka  lancuchowego  znajduje  sig  kolko  za- 
padkowe,  regulujace  przesuw  laAcucha  o jedng  po- 
dzialkg.  Pila  lancuchowa  przesuwana  jest  rgcznie  za 
pomoca  dzwigni  osadzonej  na  walku  kola  zapadko- 
wego.  Do  dzwigni  przymocowana  jest  zapadka.  Poza 
prowadnica  pita  laticuchowa  zwisa  swobodnie. 

Sciernica  jest  zaniocowana  na  wychylnej  dzwigni. 
Moze  ona  bye  przesuwana  wzdluz  dzwigni  i prostopadle 
do  niej,  Poza  tym  podstawa  dzwigni  ma  mozliwosc 
obrotu  dookola  swej  osi,  dla  uzyskania  odpowiedniego 
kata  natarcia  zgbow  iancucha. 

Dosuw  sciernicy  do  zgbow  iancucha  odbywa  sig 
rgcznie  przez  przesunigeie  dzwigni.  Powrot  sciermcy  do 
wyjsciowego  polozenia  zapewnia  sprgzyna  polgczona 
z dzwignia.  Wielkosc  dosuwu  sciernicy  reguluje  na- 
stawna  siuba.  , 

Sciernica  otrzymuje  napgd  od  silnika  elektrycznego 
za  pomoca  walu  gigtkiego.  Silnik  elekUyczny  ma  wlasna 
podstawg,  przykrgcana  osobno  do  sciany. 


Oznaczenie 
Prgdkosc  obrotc 
Srednica  scierni 
Moc  silnika 
Cigiar 


DUCA 

silnika  1410  obr/mit 


K A T A T O G OB5  , 


kata  X o G 


6B5 
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13.2.  PdJautoraatyczna  ostrzarka  do  noiy 

typ  OLNe 


Zastosowanie 

Ostrzarka  sluzy  do  ostrzenia  nozy  striigarskich.  Ma 
na  dodatkowe  urz^dzenie  do  ostrzenia  pil  tarczowych 
srednicy  do  800  mm. 


Ostrzarka'  ta  ma  zastosowanie  we  wszystkich  zakla 
dach  przemysiu  drzewnego.  Niezaleznie  od  tego  mozn 
na  niej  ostrzyc  noze  uzywane  np.  w papiernictwie,  wlc 
kiennictwie. 


F 
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Budowa 

Ostrzarka  buclowana  jest  w dw6ch  wielkosciach 
o riajwi^kszej  dhigoici  ostrzenia  600  i 700  mm. 

Ostrzarka  ta  sklada  si^  z liastepujqcych  czgsci  i ze- 
.spotdw; 

1)  kadluba, 

2)  stolu, 

3)  wrzeciona, 

4)  mechanizmu  po.suwowego, 

5)  urzqdzen  pomocniczych. 

Do  zeliwnego  kadluba  skrzyniowego  przymocowany 
jest  wspornik,  na  ktorym  umocowane  sq  sanie  po- 
przeczne  1 sanie  wzdluzne  stolu,  Na  saniach  wzdluinych 
iimieszczona  jest  nastawialna  belka,  ktora  sluzy  do 
umocowania  noza.  Belk^  wraz  z nozem  ustawia  si^  pod 
zcid'anym  kqtem  w stosunku  do  powierzchni  czolowej 
-sciernicy. 

Sanie  wzdluzne  otrzymuj^  nap^d  posuwisto-zwrotny 
od  silnika  elektrycznego  poprzez  przekladni^  pasowq, 
slimakowq  i lancuchowq,  Sanie  poprzeczne  przesuwane 
Sc)  na  grubosc  zdejmowanej  warstwy  metalu  za  pomocq 
kola  r^cznego. 

Na  dw6ch  koncach  walu  silnika  umocowane  sq  dwie 


Sciernice  garnkowa  i tarczowa.  Sciernica  garnkowa 
sluzy  do  ostrzenia  nozy  strugarskich,  iciernica  tarczowa 
przeznaczona  jest  do  ostrzenia  pil  tarczowych,  Obok 
sciernicy  tarczowej  umocowane  jest  na  wale  silnika 
kolo  pasowe  sluzgce  do  napgdu  mechanizmu  posuwo- 
wego  noza  oraz  pompkl  wodnej. 

Sprzgglo  wbudowane  w przekladni  pasowej  uraozli- 
wia  wylgczanie  napgdu  sah  wzdluznych  i pompy  na 
czas  ostrzenia  pil  tarczowych, 

Pompka  wodna  sluzy  do  chlodzenia  ostrzonych  nozy. 
Woda  chlodzcica,  znajdujgca  sig  w zbiorniku  wewngtrz 
stojaka,  jest  doprowadzona  instalacjg  rurowg  do  scier- 
nicy, pod  ktorg  zbiera.  sig  na  saniach  i splywa  oddziel- 
nym  przewodem  do  zbiornika. 

Urzgdzenie  do  rgcznego  ostrzenia  pil  tarczowych 
sklada  sig  ze  stolika  podporowego,  waika  z osadzonym 
na  kodcu  stozkiem  i Uktadu  dzwigniowego  z przegu- 
bami.  Stolik  podporowy  daje  sig  nastawiac  pod  kgtem, 
w zaleznosci  od  kgta  ostrz'a  pily  tarczowej,  Stozek  osa- 
dzony  na  walku  sluzy  do  podparcia  i prowadzenia  pily 
tarczowej  o dowolnym  otworze  w czasie  ostrzenia. 
Uklad  dzwigni  z przegubami  i stozkiem  ustawia  sig 
w zaleznosci  od  srednicy  pily  tarczowej. 


Dane  techniczne 


Oznaezenie 

Dlugosd 

ostrzenia 

Srednica 

sciernicy 

Zapotrze- 

bowanie 

mocy 

Prgdkosc 

obrotowa 

Cigzar 

mm 

mm 

kW 

obr/min 

kG 

OLNe-6 

600 

160 

1,1 

1500 

330 

OLNe-7 

700 

Wymiary  w mm 


6LNe-6 

QLNe-7 


1490 

1590 


380  490  ,200 


Wyposaienie  normalne 


t sciernica  tarczowa  do  pil 
I sciernica  garnkowa  do  nozy 


1 wtlaczarka  rgczna  do  smaru 
1 komplet  kluczy 


K A T A LOG 


WRZESIEN  .1956 


.r., 
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13.3.  Elektrjiczno-hudrauliczna  ostrzarka  do  noiy 

typ  OTHe 


Zastosowanie 

Ostrzarka  ta  sluzy  do  ostrzenia  nozy  strugarskich, 
nozy  do  welniarek,  przekrawarek  oraz  luszczarek,  kto- 
rych  dlugosc  nie  przekracza  1000  mm. 

Ostrzarka  ma  zastosowanie  w wytworniach  sklejki, 
mebli,  zapalek,  wetny'  drzewnej.  Niezaleznie  od  tego 
moze  bye  ona  uzyta  do  ostrzenia  nozy  uzywanych 
w papiernictwie,  widkiennictwie. 

Bndowa 

Ostrzarka  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgsci  i ze- 
spolow: 

, 1)  kadluba, 

2)  wrzeciennika, 

3)  stolu, 

4)  mechanizmu  posuwowego, 

5)  urzgdzen  pomocniczych. 

Zeliwny  kadlub  ostrzarki  sklada  sig  z loza,  po  ktorym 
przesuwajg  sig  sanie  stolu  oraz  ze  skrzyni,  na  ktorej 
umieszczony  jest  wrzeciennik. 

Wrzeciennik  sklada  sig  z san  oraz  obrotnicy  zaopa- 
trzonej  w podzialkg  katowg,  Na  obrotnicy  umieszczony 
jest  silnik  elektryczny,  na  wale  ktorego  umocowana 
jest  sciernica  garnkowa.  Obrot  obrotnicy  umozliwia 
ustawienie  sciernicy  pod  zgdanym  kqtem. 

Dosuw  san  ze  sciernieg  do  noza  moze  odbywac  sig 
rgcznie  lub  na  drodze  hydraulieznej..  Napgd  hydrau- 
liczny  san  pozwala  na  uzyskanie  najmniejszego  dosuwu 
dochodzgeego  do  0,0015  mm  na  podwojny  skok  stolu 
roboczego. 

Stol  roboezy  sklada  sig  z sail,  do  ktorych.  prziyriroco- 
wana  jest  belka  nastawna  sluzgca  do  umocowania  noza, 
Ustawienie  belki  nastawnej  wraz  z nozem  pod  igdanym 


kgtem  odbywa  sig  kolkiem  rgcznym  zgodnie  z podzialkg 
kgtowg.  Dwie  nakrgtki  umieszczone  na  koncach  belki 
przeznaczone  sg  do  blokowania  polozenia  belki  wraz 
z nozem. 

Sanie  stolu  wykonujg  ruch  posuwisto-zwrotny.  Do 
przesuwania  san  zastosowano  urzgdzenie  hydrauliezne. 

Urzgdzenie  hydrauliezne  napgdzajgce  stol  roboezy 
jest  umieszczone  w lozu  ostrzarki  i sklada  sig  z dwoch 
bgbnow  obracajgcych  sig.  dokola  swych  osi.  Jeden 
z bgbnow.  jest  napgdzajgcy  (czynny),  drugi  bierny. 
Bgben  napgdzajgcy  sklada  sig  z dwoch  czgsci;  we- 
wngtrznej  nieruchomej  i zewngtrznej  obrotpwej.  Do 
bgbna  napgdzajgcego,  przez  urzgdzenie  sterujgce  wpro- 
wadzony  jest  pod  cisnieniem  olej,  ktory  wprowadza 
ezgse:  zewngtrzng  bgbna  w ruch  obrotowy  zwrotny. 
Bgbny,  napgdzajgcy  i bierny,  polgczone  sg  ze  sobg 
tasmg  stalowg,  do  ktorej  przymocowany  jest  st61  ro- 
boezy. Prgdko^c  ruchu  stolu  regulowana  jest  przez 
zawor.  Dlugosc  skoku  stolu  roboczego  moze  bye  regu- 
lowana za  pomoeg  ogranieznikow. 

Urzgdzenie  to  pracuje  spokojnie,  jest  pewne  w dzia- 
laniu  i zajmuje  bardzo  malo  miejsca  w porownaniu 
z urzgdzeniem  hydraulieznym  tlokowym.  Poza  tym 
w komorach  roboezyeh  urzgdzenia  hydraulicznego  nie 
stosuje  sig  uszczelnien,  ktore  sprawiajg  uzytkownikom 
bardzo  duzo  klopotu. 

Dwie  pompy  odsrodkowe,  umieszczone  wewngtrz 
skrzyni  zeliwnej,  umieszczone  sg  na  wspdlnym  wale, 
napgdzanym  przez  silnik  elektryczny,  kolnierzowy,  przy- 
twierdzony  do  zewngtrznej  ^ciany  skrzyni.  Wigksza 
pompa  sluzy  do  tloczenia  oleju:  ze  zbiornika,  znajdujg- 
cego  sig  w lozu,  do  bgbna  napgdzajgcego  stdl  roboezy. 
Mala  pompa  tloczy  wodg  ze  zbiornika  blaszanego  na 


K A T A L O G OPS 


WRZESIEN 


1956 


f 
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Do  wyrownywania  (obcicicjama)  powierzchni  loboczej  - i dianipatu,. 


13.4.  Ostrzarka  do  nozji 

typ  OTe 


Zaslosowanie 

Ostrzarka  sluzy  glownie  dp  ostrzenia  nozy  skrawa- 


rek  okleiny  (okleiniarek),  hiszczarek,  przykrawarek 
oraz  nozy  wygladzarek, 

Ostrzarka  ta  ma  zastosowanie  w wytworniach  okl&- 
iny,  sklejek  i mebli.  Niezaleznie  od  tego  na  ostrzarce 
lej  mozna  ostrzyc  note  uzywane  np.  w papiernictwie, 
wtoklennictwie. 


■2) 


Dane  techniczne 


Budowa 

Ostrzarka  sktada  sig  z nastgpujgcych  czgsci 
spolow: 

1)  kadluba, 

2)  belki  nozowej, 

3)  siiportu  wrzecionowego, 

4)  mechanizmu  posuwowego, 

5)  urzgdzen  poraocniczych. 

Zeliwny  kadtub  ostrzarki  sklada  slg 

skrzyni,  , 

Skrzynia  zaopatrzona  jest  w ptowadnice,  po  ktorych 
przesuwajg  sig  sanie  wraz  z belka  i nozem  w poprzek 


z loza  oraz  ; 


obrabiarki.  Przesuwanie  san  odbywa  sig  rgcznie  za  po- 
mocg  kot.  Belka  nozowa  ma  dwa  czopy,  ktore  umie- 
szczone  sg  w tulejach  sari.  Ustawianie  npza  pod  zgda- 
nym  kgtem  odbywa  srg  przez  wychylenie  belki  wedlug 
podzialki  kgtowej,  umieszczonej  na  czopie  belki.  Przed 
obrotem  belkg  nozowg  zabezplecza  sig  irnbg. 

■po  lozu  przesuwany  jest  supbrt.wrzecioirowy,  sktada- 
jgcy  sig  z sari,  wrzeciona  oraz  napgdu.  Na  wrzecionie 
umocowuje  sig  sciernicg  garnkowg,  Napgd  sciernicy  od- 
bywa sig  za  pomocg  pasow  klinowych  od  silnrka  elek- 
trycznego  rimieszczonego  na  suporcie.  ^ ■ 

Suport  wrzecionowy  przesuwany  jest  po  prowadni- 
cach  loza  za  pornocg  liiry  stalowej  nawlnigtej  na  bgbny. 
Bgben  czynny  napgdzany  jest  od  srlnika  elektrycznego 
dwukierunkowego  poprzez  przekladniQ  pasow^^  i s ima 
kowg'  Zmiang  kierunku  posuwu  oraz  wtelkosc , skpku 
siiportir  regulujg  nastawne  ograniczniki  elektry'czne. 

Ostrzenie  nozy  odbywa  sig  przy  uzyciu  cieczy  chlo- 
dzgcej,  ktorg  dostarcza  pompka  napgdzana  od  srlnika 
elektrycznego. 


Oznaczenie 

Najwigkszy  skok  stolu  roboczego 
Najwigksza  dlugosc  ostrzonego  noza 
Najwigksza  szerokosc  ostrzonego  noza 
Kgt  ostrza  noza 

Prgdkosc  obrotowa  wrzeciona  (sciernicy) 

Srednica  sciernicy 

Prgdkosc  posuwu  stolu  roboczego  ■ 

■ Zapotrzebowanie  mocy  (2  silniki)  okolo  , 


OTHe 
1100  mr 
1000  mr 


15=-h40° 

1420  obr/min 


2 -r-  20  m/min 
4,0  kW 
2800  kG 


Wyposazenie  normalne 

1 sciernica  garnkowa  gruboziarnista  srednlca  zewn.  1 przyrzgd  do  obciggania  sciernicy 
240  min,  srednlca  wewngtrzna  1.80  iniii,.  twardosc  L i koniplet  kluczy 
, lub  M,  ziarnistosc  od  46  do,  60  1 wtlaczarka’  rgczna  do  smarii 


Dane  techniczne 


Oznaczenie 

Najwigksza  dlugosc  ostrzenia 
Najmniejszy  kgt  ostrza 

Prgdkosc  posuwu  suportu  wrzecioiiowego 
Srednlca  sciernicy 
Prgdkosc  obrotowa  sciernicy 
l^oc  silnika  , 2 silniki  a 

Cigzar  ostrzarki 


2750  n 


8.7  m/min 
300  mm 
930  obr/min 

1.7  kW  • 
2600  kG 


Wyposaienie  normalne 

1 komplet  kluczy  1 wtlaczarka  rgczna  do  sinaru 


K A T A .L  O G OB5 
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14.  MASZYNY  I PRZYRZ^DY  POMOCNICZE 

Przed  lub  po  ostrzeniu  narz^dzia  do  obvobki  drewna  ranie  i zgrubianie  zgbow  pil,  wywazanie  nozy  itd.  Ma- 
podlegaj^  dalszemu  przygotowaniu  ich  do  pracy.  Do  szyny;  przyrzgdy  przeznaczone  do  tego  celu  zalicza  sig 
tych  czynnosci  nalezy  zaliczyc  naprgzanie  pil,  rozwie-  do  maszyn  i przyrzgdow  potnocniczych. 


14.1.  Przgrzcid  do  rozwierania  z^bduu  pii  ta^moirych 

lyp  RZ 

Zastosowanie  4)  mechanizmu  posuwowego, 

Przyrzqd  przeznaczony  jest  do  rozwierania  zgbow  pil  5)  urzgdzen  pomocniczych.  . 

tasmowych  stolarskich.  Rozwieranie  wszystkich  zgbow  ^ korpusie  zeliwnym  umieszczone  sg  wszystkie  urzg- 

odbywad  sig  moze  jeden  w lewo,  dmgi  -w  prawo  lub  dzenla  przyrzgdu. 

jeden  zgb  w lewo,  drugi  w prawo,  a Irzeci  nierozwarty.  podczas  rozwierania  zgbow  prowadzona  jest 

Mozna  takze  rozwierac  co  drugi  zgb  lub  uzyskac  inne  ^ nastawnej  prowadnicy, 

kombinacje  stosowane  w rozwieraniu  zgbow  pil  tas-  Rozwieranie  zgbow  odbywa  sig  za  pomocg  dwoch 
mowych.  / mloteczkow,  Mloteczki  umieszczone  sg  na  dwoch  dzwig- 

Przyrzgd  ten  ma  zastosowanie  Ve  wszystkich  zakla-  n>ach,  poruszanych  przez  krzywki  walka  napgdowego. 
dach  przemyslu  drzewnego.  Na  koncu  walka  naklinowane  jest  kolo  rgczne.  Przez 

obrot  kola  nastgpuje  uderzenie  mloteczkow  o zgby. 

Budowa  Posuw  pily  odbywa  sig  za  pomocg  zapadki  umieszczo- 

Przyrzgd  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgsci  i zespolowi  nej  na  dzwigni.  Dzwignia  jest  poruszana  krzywkg  walka 

1)  korpusu,  napgdowego.  Wielkosc  skoku  mechanizmu  posuwowego 

2)  prowadnicy  pily,  reguluje  sig  srubg. 


3)  mechanizmu  rozwierajgcego  zgby. 
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Najmniejsza  szeiokoSc  piJy  tasmowej 
Naiwi^ksza  szerokosc  pily  tasmowej 
Najwi^ksza  gruboSc  pily  taSmowej 
Najwi^ksza  podzialka  zQbow 
Najmniejsza  podzialka  z^bow 
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prowadzi  dla  odbiorcow  z calego  kraju  — Centralna  Skladnica  Apa- 
ratdw  Elektrycznych  i Silpikow, 
w drodze: 

— wysylki  abonamentowej  oraz  za  zaliczeniem  pocztowym,  , ,(na 
pisemne  zamowienia  Odbiorcow  k'atalogow.  kierowane  do  Cen- 
tiralnej  'Skladnicy  Aparatow  Elektrycznych  i.  Silnikdw  W WaT" 
szawie,  ul.  Brzeska  7) 

— .sprzedazy  odr^cznej  za  gotowk^,  prowadzonej  wy^czni®  w War 
szawie/  przy  ul.  Nowogrodzkiej  50. 
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Nadsylane  uwagi  stanowic  bqda  dla  nas  cenny  material  przy 
prowadzeniu  dalszych  prac  katalogowych. 
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1.  UWAGI  OGOLNE 

1.1.  Przedmiot  kntalo>gu 

Przedmiotem  katalogu  sq  przynqdy  elektryczne  wyrabiane  w kraju  pnez  Zo- 
klady  Wytworcze  podlegle  Cenlralnemu  Zarzqdowi  Przqmyslu  Aparotow  Eleklrycz- 
nych.  Kotolog  obejmuje  wszystWe  mierniki  i wskazniki  elektryczne  produkowane 
w roku  1956.  Nie  objete  sq  katalogiem  miemiki,  ktorych  produkcja  zostanie 
uruchomiona  w roku  1957  a mi.anowicie:  , r 

Miernik  cosrp  o zakrescch  0.7  - 1 - 0,3;  1 - 0;  0.5  - 1 - 0.5  ^ndf^e 
i 0,5  - 1 - 0,5  trojfazowe  na  napiecie  znamionowe  100,  127=  220,  380  i , 

przy  prqdzie  znamionowym  5 A.  • • v, 

Miernik  uniwersalny  o opornosci  wewnetrznej  na  zakresach  nopieciowych 
5000  O/V  przy  pradzie  stalym  i 1000  O/V  przy  prqdzie  zmiennyiir  o 8 
nopieciowych  od  1,5  do  600  V i 8 zakresach  prqdowych  od  1.5  mA  do  6 A dJa 
p.qdu  stalego  i zmiennego,  oraz  3 zakresach  pomiaru  opornosci  od  0 do  . 
100000  O i zakresie  150  mV,  200  « A dia  prqdu  stalego. 

Induktorowy  miemik  izolacji  o stalym  napieciu  500  V przy  160  obrotach  korby. 
na  1 min.  w obudowie  bakelitowej  115x146x15  mm;  zakres  pomiarow  od  0 do 
20  MO  ciezar  ok.  1,3  kG.  Induktorowy  miernik  uziemien  o kompensacyjnej  me- 
todzie"  pomiarow  z galwanometrem  magnetoelektrycznym.  w obudowie  bakehto- 
wej  o wymiarach  ca.  230x140x125  mm  i doWadnosci  pomiaru  S.o,  cezar  ok. 
2,5  kG. 

1.2.  Podziat  katalogu 

Pod  wzgiedem  zastosowania  mierniki  dzielq  sie  na: 

a.  tablicowe 

b.  przenosne,  podr^czne 

c.  iaboratoryjne.  , - , • 

W zaleznosci  od  rodzaju  mechanizmu.  mierniki  ujete  katalogiem  dzielq  sie  na: 

a.  magnetoelektryczne 

b.  elektromagnetyczne 

c.  ferrodynamiczne  . , 

Wedtug  tych  podzictow  zostal  ulozony  niniejszy  katalog,  z tym  zastrzezeniem, 

ie  mierniki  do  pomiaru  wielkosci  nieelektrycznych  i wskazniki  samochodowe  zo- 
staly  ujete  w oddzielnych  rozdziatach. 

1.3.  Wi  adorn  o sc i ogolne 

Wszystkie  mierniki  sq  %vykonywane  zgodnie  z przepisami  obowiqzujqcymi  norm 
uzgcdnionych  z przepisami  normy  PN/E  06501  (projekt). 

Najwazniejsze  okreslenia  i przepisy  dotyczqce  miemikow  sq  nastepujqce: 

a)  Wielkosci  znamionowe. 

Prqd  znamionowy  jest  to  wartosc  prqdu  podana  na  miemiku  lub  boczniku, 

G w razie  braku  oznaczenia  prqdu  na  amperomierzach- Wartosc  skrajnej  dzialki. 
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u • • .nomionowe  iesl  to  wortoic  napiscio  podona  no  przyrzqdzie, 

'■'^‘’"^Trorcznaczenio  no  woltonderzoch  - wortoic  skzojnei  dziotki. 
o w rozie  ro  i prqd  znomionowy  sq  podone.  No  omperomie- 

, J::  :“n«e  n/iest  podowone,  .oino  je  okzoilid  z nop.cco 

tnomionowo  iest  .o  czqstotliwoic  podono  no  przyrzqdz-,e. 

b)  Klasa  doWadnosci.  ...  Un?- 

Mierniki  pod  wzgkdem  doWadnosci  sq  po  zie  one 
0>2  0,5  1 1.5  2,5 

Liczbo  oznoczoiqco  klosq  okrei.0  dopozzczolny  uchyb  — 

w procentoch  koncowej  wortoid  zokrezu  pomioru.  Przyrzqd,  mojqce  uchyb  w.qk- 

%^eilfe",oTotrur,t6w'rn:zn.o.nych  worunkocH  procy  przyrzqddw. 
c)  Warunki  normalne  pracy  miernika  sq  nastqpujqce. 

Dio  wszystkich  miernikow: 

zoznoczono  no  nriazniku  Innoi 

czqstotliwosci. 

Prqd  — fH’aklycznie  sinusoidalny. 

Dio  watomierzy  ^ 

d)  o podziotce  rownomiernej  rozciqga 

od  zero  do  koncowej  wortosci  podziotki  (rys.  1),  dlo  miernikow  ojodzrotce 
rownomiernej  - od  20%  do  100»/„  koncowej  wortosc,  ^ J' 

Mierniki  elektromoanelyczne  mojq  podziolkq  nrerownomiernq.  Zokres  pom.oro 
jest  mniejszy  od  zakresu  wskozon.  Uwidocznione  to  jest  no  rysunku. 
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Amperomierze  wykonywone  sq  rowniei  z podziolkq  pozwalajqcq  no  orienta- 
cyjny  odczyt  krotkotrvvatych  przedqien.  Jest  to  tzw.  podz.atko  przec.qzeniowa 
(rys.  3). 


mLiko  w worenkocb  notmo^-- - 

each: 

" \ too  / 

Oznoezo  to,  ie  omperomierz  ten  moze  miec  w cotym  zokresie  pomiorow  uchyb 
z zerem  poirodku  Po^tlotki  dopuszczoine  uchyby  obtoo  sie 

rm;rmirrrpo^-rt^“^^^^^  -^hy  'obhczo  e. 

rowniei  od  200  A. 

rp“  oflrnik  znojdeje  sie  w worunkoch  odmienn^ch  od  normoi- 

-pUtTZ-S^iS  “l^ie— .chyb^ 

simy  sie  liezye  z nastepujqcymi  uchybams: 

J535_-z=o.050A 

Uchyb  podstawowy 


Uchyb  dodotkowy 


100 
7 0,5 
100 


— = 0,035  A 


Cotkowity  dopuzzczolny  uchyb  ±0.085A,  co  .vynod  +0,85%  wortosci  konco- 

+ y 008^1^  j 1,20/o  wortosci  wskozanej. 

wej  zakresu  pomiarow  lub  - i ^ j 
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g)  Przedqialnosc  miemikow. 

Mierniki  klasy  0.2  i 0.5  wytrzymujq  bez  uszkodzen  nastqpujqce  krotkotnvaJe 


przeciqieniq: 

qmperomierze  - 2-krotny  prqd  znamionowy 
woltomierze  - 2^krotne  nopiqcie  znamionowe 

watomierze  - 2-krotny  prqd  znamionowy  przy  znamionowym  napieciu 
i cos(p  = 1 . 

Trwanie  przeciqienia  powrnno  bye  jak  najkrotsze,  jednak  dostoteeznie  dJugie. 

. aby  wskazowke  dotkneia  zderzakq  na  koncu  podziatki.  Probe  przeciazema  do- 
konuje  siq  5-krotnie  w odstqpach  co  15  sekund. 

Mierniki  klas  1.  1.5  i 2.5  wytrzymujq  nostepujqce  krotkotrwofe  przeciqzema: 
Amperomierze  - 10-krotny  prqd  znamionowy 
Woltomierze  - 2-krotne  napiqcie  znamionowe 

Watomierze  - 10-krotny  prqd  znamionowy  przy  znamionowym  napieciu 
1 COS(p  = 1. 

Probq  przeciazenia^dokonuje  siq  (podezas  proby  typu)  10-krotnie  w odstepach 
CO  1 min.  Trwanie  kazdego  z pierwszych  przeciqzen  0,5  sek.  ostatniego  5 se 
kund. 

h)  Oznaezenia  na  tarczach  miemikow. 

Na  tarczach  miemikow  umieszczone  sq  znaki  oznaczajqce  rodzaj  mechanizinu 
pomiarowego,  rodzaj  prqdu.  normalne  potozenie  pracy.  klasq  dokjadnosci  i 
piqcra  probiereze.  Znaki  stosowane  na  tarczach  podziafkowych  obecnie  produ- 
kowanych  miemikow  ujete  sq  w tablicy  2. 

‘lablica  2 

Oznaezenia  no  tarczach  miemikow 


Rodzaj  miernika  | 

Znak  { 

Rodzaj  mierniko  | Znak  j 

MognetoelekJryczny 

’D 

Do  pracy  w pozycji  poziomej 

Eleklromagnetyczny 

a 

i 

I Do  pomiaru  prqdu  siaiego 

— 

Ferrodynamiezny 

■ Do  pomiaru  prqdu  zmiennego 
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Rodzai  miernika 


MagnefoelekJryczny  z iermo- 
elementem 


Magnetoelektryczny  z prosfo- 
wnikiem 


Ekranowany  (oznoczenie 
o$tony  mognetycznej) 


Do  pracy  W pozycii  pionowej 


o 


i 


Rodzai  miernika 


D“  pomiaru  prqdu  siafego 
i zmiennego 


Trdjfazowy  o jednym  mecha- 
nizmie  pomiarowym 


Trojfazowy  o dwdch  mecha- 
nizmach  pomiarowych 


Trojfazowy  o frzech  mecha- 
nizmach  pomiarowych 


Wytrzymalosc  elektrycznq  izolacji  miernika  wzgiedem  obudowy  sprawdza  siq 
wg  przepisow  napiqciem  sinusoidalnym  o wartosci  skutecznej  zaleznej  od  na- 
piecia  znamionowego. 

Tablica  3 


Napl?cie  znamionowe  miernika  V 

Napi?cie  pobiercze  V 

Oznoczenie  na 
farczy  podziatkowej 

do  40  , 

500 

ponad  40  do  600 

2000 

ponad  650  do  1 500 

5000 

Do  pracy  z przekladnikami  uzywa  si?  miernikdw  na  napi?cie  ponad  40  do  600  V 

Mierniki  tablicowe  przeznaczone  sq  do  wbudovyania  w tablice  roz- 
dzielcze  oraz  we  wszelkiego  rodzaju  oparaty  elektryczne.  Wszystkie  mierniki 
tabiicowe  majq  obudowq  do  wpuszczania  w tablicq.  Obudowa  miernikow  okrqg- 
iych  maiych,  o srednicy  do  100  mm,  wykonana  jest  z czarnej  masy  plastycznej; 
okrqgjych  duzych,  o srednicy  160  i 200  mm,  — z blachy  stolowej  lakierowonej 
na  czarno.  Mierniki  kwadratowe  i profilowe  majq  obudowy  z czarnej  masy  pia- 
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stycznej.  Wszystkie  mierniki  zaopatrzone  sq  w urzqdzenia  do  nastawiania  zero- 
wego  polozenia  wskazowki  (korektor  zera). 

Mierniki  tablicowe  przeznaczone  sq  do  pracy  w polozeniu  pionowym.  Zomo' 
cowanie  miernikow  do  tablicy  odbywa  siq  za  pomocq  pierscienia  dociskowego, 
sworzni  mocujqcych  lub  wkrqtow. 

Mierniki  magnetoelektryczne  sluzq  do  pomiaru  prqdu  statego. 
Mierniki  elektromagnetyczne  sluzq  do  pomiaru  prqdu  zmiCT- 
nego. 

. Mierniki  ferrodynamiczne  sluzq  do  pomiaru  mocy  czynnej  i bier- 
nej  prqdu  trojfazowego. 

Prqd  znamionowy  uzwojenia  prqdowego  watomierzy  wynosi  5A  - watomierze 
przeznaczone  sq  do  pracy  z przektadnikami  prqdowymi.  Obwod  napiqciowy 
przystosowany  jest  albo  do  bezposredniego  polqczenia.  albo  do  pracy  z prze- 
ktadnikiem  napieciowym.  W tym  ostatnim  przypadku  napiqcie  znamionowe  wy- 
nosi 100  V. 

Mierniki  przenosne  przeznaczone  sq  do  kontroli  instalacji.  apora- 
tow  i urzqdzen  elektrycznych  podczas  montazu  i ruchu.  Mierniki  tego  typu  sto- 
suje  siq  rowniez  na  stacjach  prob  oraz  w laboratoriach  technicznych  i szkolnych. 
gdzie  nie  jest  v^ymagana  doMadnosc  miernikow  loboratoryjnych. 

Wszystkie  mierniki  przenosne  mqjq  obudowq  z czarnej  masy  plastycznej  oraz 
izolowane  zaciski. 

Mierniki  ! a b o r a t o r y j ne  przeznaczone  sq  do  pomiarow  laborotoryj- 
nych  tarn,  gdzie  wymagana  jest  wiqksza  doktadnosc  pomiaru  niz  ta,  ktorq  gwa- 
rantujq  mierniki  tablicowe  lub  przenosne.  Mierniki  TL  wykonywane  sq  w kiasie 
0,5  majq  wskazowke  nozowq  i podzialowkq  zwierciadtowq.  Obudowa  wykonana 
jest  z czarnej  masy  plastycznej,  zaciski  sq  izolowane. 

Mierniki  laboratoryjne  wzorcowane  sq  w poJozeniu  poziomym  i w takiej  pozy- 
cji  powinny  pracowac. 

Mierniki  magnetoelektryczne  TIME  majq  zastosowanie  do  pomiarow  prqdu 
stalego.  Woltcmierze  sq  dwu-  i trojzokresowe.  pobor  prqdu  dla  calkowitego 
wychylenia  wskazowki  wynosi  U.  5 mA.  Amperomierze  majq  wbudowane  bocz- 
niki  do  20  A i sq  rowniez  dwu-  i trojzokresowe. 

Do  pomiaru  wiekszych  prqdow  ponad  20  A sluzq  miliwollo- 
mierze  wycechowane  wamperach  w polqczeniu  z oddzielnymi  bocznikami.  Mill 
vvoltomierze  cechowane  sq  z przewodomi  c opornosci  0.035  oma.  Zastosowanie 
przy  pomiarze  przewodow  o innej  opornoici  wprowadza  dodatkowe  bJqdy. 

Mierniki  temperatury  sq  miliwoltomierzami  magnetoelsktrycznymi 
wycechowanymi  w stopniach  Celsjusza.  Ponievvaz  sity  termoelektryczne  wystepu- 
jqce  przy  podgrzewaniu  ztqcz  dwoch  metali  sq  rozne.  wyskalowanie  miemikovv 
zalezne  jest  od  zastosowania  ich  do  danego  rodzaju  termoelementu  i opornosci 
zewnqtrznej  miernika.  Trzeba  wiqc  zwracac  uwagq.  aby  podana  opornosc  ze- 
wnqtrzna  byla  scisle  zachowana. 
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Amperomierze  i woltomierie  m a g n e t o e le  k t r y c z n e, 
watomierze  i waromierze  moga  bye  wykonane  z podzialkq  dwu- 
strorinq  i zerem  posrodku  po  uprzednim  uzgodnieniu  z Biurem  Konstrukcyjnym 
ZaWadow  Wytworezyeh  Przyrzqdow  Pomiarowych  A-3  W-wq  Wtochy  ul.  Dzier- 
zynskiego  8/10. 

1.4.  Sporzqdzanie  zatnowlen 

Przy  sporzqdzoniu  zamowien  naiezy  podac  nazwe  przyrzqdu.  Nr  katalogowy, 
oznaezenie  i zakres  pomiarow 

Np.  Przy  zamawioniu  omperomierza  tablicowego  kwadratowego  do  250  ampe- 
■ row  prqdu  stalego  naleiy  okreslenie  sformutowoc  nastqpujqco: 

Amperomierz  Nr  kot.  244154,  ME160K  250A 

Dio  watomierzy  i waromierzy  naiezy  podac  napiqcie  i prqd  znamionowy  oraz 
zakresy  pomiarow  np.: 

Watomierz  Nr  kat  244882  WED  160K  2s  380  V 30/5  A 150-kW  lub  d!a  woto- 
mierza  wspolpracujqcego  z przekfadnikiem  napieciowym: 

Watomierz  Nr  kat.  244084  WFD160K  2s  6000/100  V 15/5  A 150  kW 

Blizszyeh  informaeji  technicznych  na  temat  przyrzqdow  objqtych  kataiogiem 
dotyczqcych  mozliwosci  wykonan  specjalnych,  eksportowych  itp.  udzielajq  bez- 
posrednio  zakiady  produkcyjne. 

W sprawach  miernikow  tobiicowych  magnetoelektrycznych,  ferrodynamicznych, 
wszelkich  miernikow  przenosnych  i iaboratoryjnych  oraz  miernikow  wielkosci 
nieelektrycznych  informaeji  udzielajq  Zaktady  Wytworeze  Przyrzqdow  Pomiaro- 
wych A-3  Warszawa-Wtochy  ul.  Dzierzyhskiego  8/10.  W sprawach  miernikow 
tobiicowych  elektromagnetycznych  informaeji  udzielajq  Zielonogorskie  Zakiady 
Wytworeze  Miernikow  Elektrycznych  A-21=  Zielona  Gora  ul.  Sulechowska  1. 
W sprawach  watomierzy  i waromierzy  zapisujqcych  informaeji  udzielajq  Za- 
kiady Wytworeze  Aparatury  Precyzyjnej  A-6,  Swidnica  ul.  Lukasinskiego  26/28. 

W sprawach  amperomierzy  cegowych  oraz  potenejometrow  informaeji  udzie- 
lajq Zakiady  Wytworeze  Aparatow  Wysokiego  Napi^cia  A-1,  Warszawa  ul.  Ka- 
luszyhska  4. 


= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — 

2.  MIERNIKI  TABLICOWE 

2.1.  Mierniki  magnetoeiektryezne  w wykonaniu  nor- 
ma I n y m : 

MIERNIKI  ME65 


#1  111 


# 


Mierniki  ME65  sluzq  do  pomiaru  napi^cia  i nat^zenia  prqdu  stalego.  Sto- 
suje  siq  je  tarn,  gdzie  ze  wzgiqdu  no  brak  miejsca  nie  mozna  wbudowac  mier- 
nikow o wi^kszyeh  wymiarach.  Mierniki  te  majq  zastosowanie  w urzqdzeniach 
teletechnicznychj  radiotechnicznych,  aparatach  medycznych,  urzqdzeniach  pro- 
stownikowych  itp. 


Miemik  mo  obudowq  okrqglq  z czarnej  masy  plastycznej  przewidzianq  do 
wpuszczenic  w tablicq.  Miernik  mocowany  jest  do  tablicy  za  pomocq  trzech 
wkretow. 


Dane  liezbowe 


Kiasa  dokladnosci 
Diugosc  luku  podziatki 
„ wskazowki 
Napiqcie  probiereze 
Ciezqr 


2,5  mm 
• 37  mm 
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MED65 


Nr  kat.  243003 
(Skala  1:1) 


V\' 


,,  0,4  0,6 

A 


Nr  kat.  243100 
(Skala  1:1) 
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MIERNIKI  MED85  i MEDICO 


Zastosowanie 

Mierniki  MED85  i MED100  stuzq  do  pomiarow  napi^cia  i natqzenia  prqdu 
stofego.  Stosuiesiq  je  tom.  gdzie  ze  wzgl.du  no  brok  mieisco  nie  moznc 

wbudowac  miernikow  o wiekszych  wymiarach.  ^ * u 

Nadaia  one  do  tablic  w urzodzeniach  teletechnicznych.  rad.otechmcz- 

nych.  elektromedycznych.  prdstownikowych  oraz  do  wszelkich  mnych  urzqdzen 
nie  wymagajqcych  wiqkszych  doktodnosci  pomiarow. 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


o|ca 

o ^ 


out 


Miernik  ma  obudow^  okrqgtq  wykonanq  z czarnej  masy  plastycznej  przewi- 
dzianq  do  wpuszczenia  w tablicq.  Miernik  mocowany  jest  do  tablicy  za  pomocq 
pierscienia. 


Done  liczbowe 


Oznaczenie 
Klasa  dokladnosci 
Dfugosc  fuku  podzialki 
,,  wskazowki 
Napiecie  probiercze 
Ciqzar 


KATALOG  A16 


MEDIOO 

2.5 

59.5  mm 

50.5  mm 
2 kV 
0.37  kG 
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AOQ  150  „ 

V V 

Nr  kat.  243093  (Skala  1:1) 


^ 4 6 


V 

Nr  kat.  243065  (Skala  1 : 1) 


• r • 
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MIERNjKI  ME160.  ME200  i ME160K 


Zdstosowanie 
Miemiki  ME160.  ME200 
i ME160K  stosuje  si?  wta- 
blicach  rozdzielczych  do 
pomiarow  napi^ia  i no- 
t^zenia  prqdu.  np.  w ob- 
wodach  wzbudzenia  gene- 
ratorow,  pulpitach  sterow- 
niczo-nastawczych,  galwa- 
nizerniach,  itp. 


Budowa 

Mierniki  ME160  i ME200 
maja,  obudowe  okrqgtq 
wykonanq  z blachy  sta- 
lowej  pokrytej  czarnym 
lakierem.  Mierniki  ME160K 
majq  obudowe  kwadrato- 
wa’  z masy  plastycznej  ko- 
loru  czarnego.  Obudowy 
przewidziane  sq  do  v/pusz- 
czenia  w tabllce.  Moco- 
wanie  za  pomocq  pier- 
scieni. 


Dane  iiczbowe 


Oznaczenie 

ME160 

ME200 

ME160K 

Klasa  doktadnosci 

1,5 

1,5 

1.5 

Dtugosc  luku  podziatki 

105 

140 

140  mm 

„ wskazowki 

72 

90 

90  mm 

Napiecie  probiercze 

2 

2 

2 kV 

Ciezar 

1.4 

1,8 

1.6  kG 
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AOO  ISO 


^Oo 


%/o 


V 


A' 


Nr.  kat.  244032  (Ska la  1:1) 

0 


/A 


Nr  kot.  244125  (Skala  1:1) 


250 


200 


^100 


•50 


'150 


A 80 

.<5^  60 


100 


AO 


■20 


— 0 


— 0 


Nr  kat.  244052  (Skala  1:1) 


Nr  kat.  244152  (Skala  1 :1) 
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2.2.  Mierniki  m a g n e t oel  e klry  czn  e wstriqsoodporn^ 
pytO'  i bryzgoszczelne 

MIERNIKI  ME184K 


Zastosowanie 

Mierniki  te  stosuje  si^  do  pomiarow  napiecia  i natezenia  prqdu  statego 
gdy  potrzebna  jest  wiqksza  doWadnosc  a warunki  eksploatacji  so  cieikie  (sze- 
rokie  granice  zmiennosci  temperatury  (od  —25®  do  +60°Q,  duza  wilgotnosc 
otoczenia  itp.).  Stosuje  sIq  je  na  okretach,  w rozdzielniach  przybrzeznych  oraz 
wszelkich  urzqdzeniach  podlegajqcych  wstrzqsom  i wibracji  lub  narazonych  na 
dzialanie  ztych  warunkow  atmosferycznych. 

Budowa 

Miernik  ma  obudow^Uwadratowq  przewidzianq  do  wpuszczenia  w tablicq 
wykonanq  z czornej  masy  plastycznej. 

Miernik  mbcuje  sie  do  tablicy  za  pomocq  trzech  sworzni  zaopatrzonych  w na- 
kretki  1 podktadki  sprqzynujqce. 

Dane  liczbowe 


Klasa  doktadnosci 
Dtugosc  tuku  podziatki 
wskazowki 

Napiecie  probiercze 
Ciczar 


15 

138  mm 

88  mm 

2 kV 

2,7  kG 
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ministerstwo  przemyslu  maszynowego 

MlERNlkl  MER63  I MER83 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


# # 


1. 


i__r 

i 


Zastosowanie 

Mierniki  MERr  stbsuie  siq  do  pomiarow  napi^cia  i natQzenia  prqdu  stotego. 
Mierntki  te  przystosowane  sq  do  procy  w ciqzkich  warunkach  eksploatacji:  wa- 
honia  temperatury  od  -50°C  do  +60°C  wystqpowonie  drgan  i wstrzqsow.  duza 

wilgotnosc  (do  W/o).  , . j 

Majq  one  zastosowanie  w rodiostacjach  przenosnych,  spawarkach,  urzqdze- 

niach  prostowniczych,  telekomunikacyjnych  itp. 

Budowa 

Obudowa  miernika  wykonana  z czarnej  masy  plastycznej  przewidziana  jest  do 
wpuszczania  w tablicq.  Miernik  mocuje  siq  do  tablicy  za  pomocq  czterech 
wkrqtow. 

Dane  liczbowe 


Oznaczenie 

MER63 

MER83 

Klasa  doktadnosci 

2,5 

2,5 

Dtugosc  luku  podziafki 

39 

57  mm 

wskazowki 

28 

40  mm 

Napiqcie  probiercze 

2 

2 kV 

Ciezar 

0,25 

0.4  kG 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 

M I E R N I K I ME60 


F 

5 

Jl J 

<i/iO 

I 45 Ma 

4 

iM 

m-  # 


5 ^0 

V 

Nr  kat.  243481  (Skala  1 :1) 


1#  # 


Zastosowanie  . . „ 

I,-  MFWl  stosuie  sie  do  pomioru  napiecia  i npt«tenia  produ  slolego. 

Miernik,  ME60  slosuje  sio  „arpnkach  eksplootacji:  siero- 

Mierntki  te  przystosomane  do  p V +50'C)  duzo  wilgolnosc 

kich  zmionoch  temperatury  (w  9rcn.cooh  od  .azlosowonlo 

wzgledno  (do  90"/o),  wystgpowon.e  drgon  , »zWqso«.  I . 
w somolotoch,  wozkoch  okumulotorowych,  lodzioch  itp. 

otrl  slolowo  W— 

Z— roznTklT^^^^^  dokonuie  s,g  po 

Dane  licxbowe 

Klaso  doktodnoici  39  mm 

Dtugosc  tuku  podzifliki 
wskazowki 

, . 500  V 

Napiecie  probiercze 

Gezar  miernika 

bocznika  


Spadek  napi«ci 
przy  pomiarze 
'i  prqdu 


1 Opornoic  Twewnqt-  1 
rzna  przy  pomiarze  i 


0-r  30  V 

30  A i 0-^30  V 
20-fO-^  60  A i 0 : 30  V 
40-^-H120  a 5 0-^30  V 
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Nr  kat.  242201 -f-3 


10  20 

0 V 30 

Nr  kat.  242200  (Ska la  1:1) 


20  A 60 

Nr  kat.  242202  (Skala  1 :1) 


6 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


2.3.  Mierniki  magneloeleklrycine  do  p 

zmiennego 


o mi  a row  prqdu 


mierniki  MET63iMETM 


Z„to«.«a„ie  not^ienio  produ  zmiennego  Wtolcj^ 

M,ern,k,  te  slo=u,e  J szybkoimiennych  o czpslotl,- 

^o'cTdc^TMl^  Mierniki  te  stosuie  sie  w rodiostocioch  nodovrczych,  opera- 
tach  diatermicznych  itp. 

® o'dowo  wvkonono  x czarne)  mosy  piostyczne^  przewidziono  do  wposzczonio 

w loblice.  Mocowonie  do  z miernikiem  dwo- 

Termoelement  w obudowie  ba  e i ow  j . - tablicy,  pod  miernikiem 

„.n  pnrewodomi  dtugosci  185  mm,  mocovvony  jest  z tytu 

dwoma  wkretami. 

Dane  liczbowe  MET63 

Oznaczenie 

Klasa  doWadnosci  (przy  50  Hz)  2.0 
DIugosc  luku  podziatki 


MET83 

2.5 


wskazowki 
Napiecie  problercae 
Ciezar  miernika 


39 

28 

0,25 

0,25 


57 

40 

2 

0,4 


mm 

mm 

kV 

kG 


0,15  kG 


„ termoeiemenxu 

I Nr  katalogowy 

Zakres  pomiarow 
(od  zero  do ) 

Wartoic 
jednej  dziolki 

A 

MET63 

MET83 

243810 

243811 

243820 

243821 

2 

10 

04 

0.1 

1 

1 
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Termoelement  do  miernikow  MET63  i MET83 


Nr  kat.  243811  (Skda  1:1) 


Nr  kat.  243820  (Skala  1:1) 
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Opornik  szeregowy  Nr  kat.  247000  do> 
woltomierzy  Nr  kat.  243527,  243528,, 

243547  i 243548.  Ci^iar  0,1  kG. 


T,  , \ ' I I / / i/f 


\ 


A 

Nr  kat.  243621  (Skala  1:1) 


// 
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^0  . ^Oq 


Q \A' 
\ 


V 

Nr  kat.  243525  (Skala  1:1) 


V 


A 

Nr  kct.  243661  (Skala  1:1) 


20 


^0 


V'"  '"4. 


'V 


A 

Nr  kat.  243644  (Skala  1 :1) 


ao  30 


V/ 


Nr  kat.  243684  (Skala  1:1) 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO  = 

lERNIKI  EM160.  EM200  i EM160K 

Zastosowanie 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


Mierniki  te  stosuje  sie 
do  pomiarow  napi^cia  i na- 
tQzenia  prqdu  zmiennego  w 
urzqdzeniach,  gdzie  mierniki 
klasy  2.5  sq  niewystarczajqco 
doWadne.  Stosuje  sie  je  prze- 
waznie  w rozdzielniach  szafo- 
wych  i toblicach  rozdzielczych 
wolnostojqcych  niskiego  na- 
piqcio.  w toblicach  nostow- 

czych,  sterowniczo-pomioro- 
wych  i rozdzielniach  wysokie- 
go  napiecia. 


,11.11 SSSi 


Budowa 

Obudowa  miernikow  EM160 
wykonana  jest  z blachy  sta- 
lowej  czarno  lakierowanej.  o- 
budowa  miernikow  EM160K  i 
EM200  — z czarnej  masy  plas- 
tycznej.  Mierniki  przewidziane 
do  wpuszczania  w tablicq. 
Mocowanie  za  pomocq  pier- 
scieni. 


Dane  liczbowe 
Oznaczenie 

Kasa  doktadnosci  dia  prqdu  stalego 
Klasc  doWadnosci  dla  prqdu  zmiennego 
Dtugosc  tuku  podzlatki 
Napiqcie  probiercze 
Ciezar 

KATALOG^16  38 


EM160 

EM200 

EM160K 

1.5 

1,5 

1,5 

4.0 

4.0 

4.0 

105 

140 

144  mm 

2 

2 

2 kV 

0.95 

1.4 

1,4  kG 
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MINHSTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


1 

/.  'I  ^ ' 

i 

^ i "m 

{ t W 

ISO  . 

^ mix 

k- 

EM160K 

Ez.J 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — 

: ^ ■ M.  ' ■ 


Nr  kat.  244622  (Skala  1:1) 


^ m.  ■ 


Nr  kat.  244665  (Skala  1:1) 

^ 300 

V 

Nr  kat.  244527  (Skola  1:1) 


\ 


^\\\  20 


'10 


— 0 

Nr  kat.  244643  (Skala  1:1) 
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MiNISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 
2.5.  Mierniki  ferrodynamiczne 

WATOMIERZE  WED160K  2S  i 3S 


Watomierze  WFD160K  przeznaczone  sq  do  pomiarow  mocy  czynnej  w ob- 
wodach  prqdu  zmiennego  troj-  i czteroprzewodowych.  W sieciach  trojprzewodo- 
vuych  stosuje  siq  watomierze  o dwu  uWadach  pomiarowych  typu  WFD160K2S 
a w sieciach  czteroprzewodowych  watomierze  o trzech  ukfadach  pomiarowych 
typu  WFD160K3S.  Stosuje  sie  je  gtownie  w przemysle  do  szaf  rozdzisiczych 
wysokiego  i niskiego  napiecia  itp. 


Mierniki  majq  obudowq  kwadrqtowq  wykonanq  z czarnej  masy  plastyczne], 
przewidzianq  do  wpuszczenia  w tablice  Mocowanie  za  pomocq  pierscieni. 


Dane  liczbowe 


Klasa  doktadnosci 

2.5 

DIugosc  podzialkl 

144 

mm 

Napiecie  probiercze 

2 

kV 

Cieiar  miernika  2S 

2.3 

kG 

3S 

2.6 

kG 
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Nr  kaiologowy  I 

Zokres 

Prqd 

Napi«cie  | 

2S 

3S 

pomiar6w 

A 

V 

. 

244884 

244893 

wg  toblicy  12 

5 

100 

244880 

244881 

244882 

244890 

i 244891 

wg  loblicy  11 

5 

I 220 

! 380 

i ; 500 

Zokres,  pomiarow  woiomierz,  dwu-  lub  iroiuWodowych  z p™Hadoik<.mi 
prqdowymi  i oporami  dodatkowymi  w kW  lub  MW 


Przekladnia 

przektadnika 

A/A 


2-uktadowe 
(od  zero  do  ...) 


3£0  V 500  V 


27, -220  V i 22G,'3£0  V 
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Zokre„  pon,iar6w  wo.omierz,  dwppkt.dowych^j 


IlIBEi 


WlBWlIlIlWlHHIBa 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


3SS?SSSSS8g|§ 


2 o S ^ S S 1 1 S 8 g I § I 


’>o®o^oooooogg|||8| 


3g??gS§gSS8S8 


i§i' 


’SSg^gggg  8 £ 


g g 8 S ^ ^ " 


0 g So  8 8 8 o 


B 8 8 ^ 


28SSS8S8g£ 


? S S 8 S 


5888888^' 


■)  O O O O O I 
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Prqd 

znamionowy 

A 

Pobor 

mocy 

Rodzaj  watomierza 

znamianowe 

V 

obw.  prqdowr 
VA 

obw.  nopiqciosry 
VA 

Dwuuktadowe 

2S 

5 

100 

220 

380 

500 

0,8 

2X1/ 

2X3.1 

2X3,3 

2X4,0 

Trbiuktadowe 

3S 

5 

127^0 

220/380 

0.8 

3X1,78 

3X3.1 

WFD160K 


Opornik  szeregowy  Nr  katalogowy 
247010  do  watomierzy  WFD160K. 
G?zor  0,5  kG 


kW 


500  600 


^ 400 

^ 300 

^200 


^100 

^0 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


UWad  polqczeii  watomierza  dwusyste- 
mowego  z jednym  opornikiem  szerego- 
wym  wewnqtrznym  i jednym  zewnetrz- 
nym,  przy  pomiarze  mocy  w sieci  troj- 
przewodowe],  o nierownomiernym  ob- 
ciqieniu  faz,  zo  posrednictwem  dwoch 
przeWodnikow  prqdowych. 


Uktad  potqczen  watomierza  dwusyste- 
mowego  z dwoma  opornikami  szerego- 
wymi  zewnqtrznymi.  przy  pomiarze  mo- 
cy w sieci  trojprzewodowej,  o nierow- 
nomiernym obciqzeniu  faz,  za  posred- 
nictwem dwoch  przeWadnrkow  prqdo- 
wych. 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


UWad  polqczeh  watomierza  dwusystemowego  z dwo- 
ma opornikami  szeregowymi  wewnetrznymi  przy  po- 
miarze mocy  w sieci  trojprzewodowej  o 
Oiiernym  obciqzeniu  faz,  za  posrednictwem  prze 
Wadnikow  prqdowych  i napieciowych. 


Uklad  potqczeh  watomierza  trojsyste- 
mowego  z jednym  opornikiem  szerego- 
wym  wewnqtrznym  i dwoma  zewnetrzny- 
mi,  przy  bezposrednim  pomiarze  mocy 
w ' sieci  czteroprzewodowej,  o nierow- 
nomiernym obciqzeniu  faz. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO  == 

WAROMIERZE  WrFD160K 

WrFDIOTK  przeznaczone  sq  do  ”e  “g'ldw- 

dach  prqdu  zmiennego  tr6jfazo>«ych  i troiprzewodowych.  Stosuie  siq  J®  9 
„ie  w elektrownipch  i przemysle  do  rozdzieini  wyzokiego  i n.skiego  nopiqcio, 
szaf  rozdzielczych  itp. 

Budowa 

Miorniki  mojq  2 uktqdy  pomiorowe  w obudowio  kwodrqtowej  z czornej  mosy 
p,a“  pTewidzionJ  do  wpuszczento  w toblicq.  Mocowonie  zo  pomocq 
pierscleni. 

Dane  iiczbowe 


Klasa  dokladnosci 
Dtugosc  podziaJki 
„ wskozowki 
Napi^cie  probiercze 
CiQzar 


2.5 

144  mm 

90  mm 

2 kV 

2.5  kG 


Zakres 

wskazan 

Prqd 

znamionowy 

A 

Nopi^cie 

znamionowe 

V 

wg  tgblicylS 
no  str.  49 

5 , 

100 

220 

380 

500 

Waromierze  wszystkich  zckresow  wykonywane  sq  z podzialkq  jednostronnq  lub 
^'wym^ary' waromierzy  sq  identyczne  z wymiarami  watomierzy  WFD160K. 
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220000/ 

3/100 

2 fAVAr 

4 

5 

8 

10 

20 

20 

25 

40 

50 

80 

100 

150 

200 

200 

250 

400 

500 

800 

1000 

OOl/E 

/OOOOll 

icM^-^znoo^ojnogogggg  g§g 

60000/ 

100 

sOdkVAr 

1 MVAr 
1,5 

2 

3 

5 

6 

B 

10 

15 

20 

30 

40 

50 

60 

80 

100 

150 

200 

300 

400 

500 

600 

1000 

45000/ 

100 

|iis„,,„>-pe§gsss8saiii8i 

30000/ 

100 

o § S8SSSSS 

20000/ 

100 

BOkVArl' 

300 

500 

600 

1 N\VAr 

1.5 

2 

2.5 

3 

5 

6 

10 

12 

15 

20 

25 

30 

50 

60 

100 

120 

150 

200 

300 

15000/ 

100 

20  kYAr 
250 

400 

500 

800 

,2MVAr 

1.5 

2 

2.5 

4 

5 

8 

10 

12 

15 

20 

25 

40 

50 

80 

100 

120 

150 

250 

10000/  1 
100 

80  kVAr 
150 

250 

300 

500 

800 

1 MVAr 
1,2 

1.5 

2.5 

3 

5 

6 

8 

10 

12 

15 

25 

30 

50 

60 

80 

100 

1 150 

s 

1 

50  kVAr 
100 

150 

200 

300 

500 

600 

800 

1 MVAr 
1,5 

2 

3 

4 

5 

6 

8 

10 

15 

20 

30 

40 

50 

60 

100 

i 

1 

25  kVAr 
50 

80 

100 

150 

250 

300 

400 

500 

800 

1 MVAr 

1.5 

2 

2.5 

3 

4 

5 

8 

10 

15 

20 

25 

30 

50 

s 

i 

3 kVAr 

6 

10 

12 

20 

30 

40 

50 

60 

100 

120 

200 

250 

300 

400 

500 

600 

1 MVAr 
1,2 

2 

2,5 

3 

4 

1 ^ 

1 § 

1 

5 kVAr 

10 

15  • 
20 

25 

50 

50 

60 

100 

150 

200 

250 

400 

500 

500 

600 

1 MVAr 

1.5 

2 

2.5 

4 

5 

5 

10 

V 

380 

3 kVAr 

, 6 

10 

12 

20 

30 

40 

50 

60 

100 

120 

200 

250 

300 

400 

500 

600 

1 MVAr 
1,2 

2 

2,5 

3 

4 

6 

§ 

2 kVAr 

4 

5 

8 

10 

20 

20 

25 

40 

50 

80 

100 

150 

200 

200 

250 

400 

500 

800 

1 MVAr 
1,5 

2 

2 

4 
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- MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO  ■— 

WSKAZ6WK0WE  MIERNIKI  CZ^STOTLIWOSCI  CFD160IC 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


Wskazowkowe  mierniki  czQStotHwosci  przeznaczone  sq  do  pomiorow  cz^sto- 
tliwosci  prqdu  zmiennego  w granicach  od  45  do  55  Hz.  Stosuje  siq  je  w tabli- 
cach  rodzieiczych  i nostownych  do  kontrolowonio  czqstotliwosci  sieci. 


Nr  katalogowy 

Napi^cie  znamionowe 

V 

244860 

100 

244861 

110 

244862 

220 

244863 

380 

244864 

500 

Hz 


\ ^ 52 
\ 50 


\ \ \ '■  1 
54  55 


Nr  kot.  244862  (Skolo  1:1) 


Czqstosciomierz  skloda  siq  z miernika  i oddzielnej  przystowki.  Miernik  mo 
obudowQ  kwadrotowq,  wykonanq  z czamej  masy  plostycznej.  Przewidziony  jest 
do  wpuszczaniq  w toblicQ.  Mocowonie  zo  pomocq  pierscienio.  Przystowka  mo 
ostonq  z dzlurkowonej  blachy.  Mocowonie  zo  pomocq  wkrqtdw  z tytu  toblicy- 
w poblizu  miernika. 

Done  Ikzbowe 


Klosa  doktadnosci 

1 

Zakrps  wskazan 

45-f-55 

Hz 

Pobor  prqdu 

45 

mA 

Dtugosc  podziatki 

140 

mm 

„ wskazowki 

90 

mm 

Napiqcie  probiercze 

2 

kV 

Ciqzar  miernika 

2,6 

kG 

„ przystawki 

1,5 

kG 

UMod  petqczen 
cz^Osciomierzo  z sieciq 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO 

2.6.  Mierniki  indukcyjne 

WATOMIERZE  Z APlSU  JACE  W4-WsW 


Zastosowonie:  . . . u 

\ki  trtmipr7P  W4-WsW  stuiq  do  pomiaru  i zapisu  mocy  czynne]  w sieciac 
iro^azowych  lr6jprze»odow,ch  pra.dp  zmiennego  o czpstptliwpsci  50  z w nP- 
stqpujqcych  warunkoch  eksploatacji: 

temperatura  otoczenia  od  0°C  do  +^0  C _ 

wzgledna  wilgotnosc  powietrza  od  30»/o  do  80 /o 

cowon.e  no  tablicy  jednofazowych  indukcyjnych  uWodow 

spr^^yn  spiro.nych  oroz  torczy  podz.»kow^ 
pZtrik^esov^y  lest  v^konony  w posted  tosmy  o dwustronnej  perforocj. . 
szJ^okos7tasmy  120  mm.  rozstawienie  perforoeji  110  mm.  szerokosc  rop.su 

00  mm  Tasma  iest  liniowono:  w kierunku  poprzeeznym  co  4.5  mm;  w kierun- 
Z resuwu  tosmy  CO  10  mm  - przy  czym  przesuniqcie  o 60  mm  odpowado 

1 godzinie.  Z lewe]  strony  tasmy  znojdujq  siq  hezby  okreslajqce  go  zmy 
1 godzine)  i minuty  (co  10  minut). 

Papier  pc  zopisie  opoda  luzno  i wysuwa  sip  przez  wyciecic  « 
ce  obudowy.  Rolku  popferp  wykrezowego  przy  ztpsowpnej  predkpzc,  posuwu 
tasmy  60  mm/h  wystareza  na  2 tygodnie  zapisu. 


===  MINISTERSTWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO  ' = 

Heitrent  piszqcy  jest  wykonan,  ze  szkta  laborotoryjnegp.  Pispk  nopetnia  siq 
mrartrentem  niebieskim  (wykonan, ne  z wod,  destylowane],  gliceryny.  sp.rytusu 
etylowego  oraz  biqkitu  metylowego).  Czas  schniqcia  na  tosmie  okoto  1 mmuty. 

Hose  atramentu  mieszczqca  siq  w pisoku  wystareza  no  ok.  100-godzinne  kres- 
lenie  krzywej.  Grubosc  wykreslonej  linii  zawiera  siq  w granicaeh  0,2-^0.4  mm. 
Mechanizm  przesuwajqey  papier  wykresowy  sktada  siq  z matego  silnika  syn- 
ehronieznego.  przeWadni  zqbatyeh  oraz  2 k6t  kolezastyeh  posuwajqeyeh  tasme 
papierowq. 

Poniewaz  prqdkosc  obrotowa  silnika  zalezy  od  czqstotliwosci  prqdu  w sieei  - 
spadek  ezqstotliwosei  o lo/o  (f  = 49,5  Hz)  powoduje  zmniejszenie  prqdkosei  po- 
suwu tasmy  o 1%;  wzrost  ezqstotliwosei  doje  zwiqkszenie  prqdkosei  posuwu 
tasmy  w tym  samym  stosunku.  W wyniku  wielogodzinnej  proby  stwierdzono  opoz- 
nienie  przesuniqcia  tasmy  okolo  3 min/dobe.  Poniewaz  nie  we  wszystkich  sie- 
eiach  przebieg  wahaii  czqstotliwosci  jest  taki  sam  - trudno  jest  okreshc  z gory 
wielkosc  poprawki.  Ze  wzgiqdu  jednak  na  wahania  czqstotliwosci  ponizej  i 
v/yzej  50  Hz  uchyb  czqseiowo  kompensuje  siq.  a pozostatq  roznice  ezosu  mozna 
bez  trudu  zlikwidowac  przez  przesuniqcie  tasmy. 

Dane  liezbowe 

Nr  katalogowy  243900  243901 

Napiqcie  znamionowe  3x100  83x380  V 5 A 

Prqd  znamionowy  ^ 

Liezba  dziatek  _ o an  r* 

Moment  napqdowy  przy  nojwiqkszym  wychyleniu  wskazowki  (60  ) 8 - cm 

^ . 1.2  Un  oraz  2 In 

Przeciqzolnosc  trwaia  -i  5 2W 

Pobor  mocy  przez  uzwojenie  napiqciowe  « ^ ^ 

Pobor  mocy  przez  uzwojenie  prqdowe  do  ■ 

Napiqcie  probiereze  - miqdzy  cewkami  a obudowq 

Uchyb  wskazahia  w kazdym  punkeie  zakresu  pomiarowego  dla  20°C  temp, 
otoczenia  oraz  50  Hz,  przy  napiqciu  znamionowym  i cosq>  = 1.  nie  przekraezo 
2%  koheowej  wartosci  podziatki. 

Zmiany  napigeia  od  100«/„  do  50»/„  Vn  pray  znamionowym  prqdzie  i cosg>=1 
wywotejq  dodatkowy  uchyb  nie  wiqksz,  niz  2"/„  koncowej  wqrtosci  podzralk.. 
Zmiqny  czqstotliwosci  znamionowej  ±10«/„  przy  znamionowym  napieciu  , prqdzie 
. oraz  cos,p=l  wywotujq  dodatkowy  uchyb  nie  wiekszy  nii  2»/„  koncowej  wqrto- 
sci  podziatki. 

Zmiany  temperatury  otoczenio  o ± 10°C  wywotujq  dodatkowy  uchyb  nm 
wiqkszy  niz  2^!o  koncowej  wartosci  podziatki. 

Ciqzar  12  kG. 
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^==  MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 

WAROMIERZE  ZAPISUJACE  R2-WsW 

Wcron.ier.e  s.uiq  do  pomioru  1 zapisu  -no=,  biom^  w siocioch  .roifozowych 
trojprzewodowych  prqdu  zmiennego  o czqstotl.wosci  50 

Dane  liczbowe  oraz  wymiary  jak  dla  watomierzy  5 A 

r katalogowy  248902  waromierz  R2-WsW  ^xlMV 
r katalogowy  243902  waromierz  R2-WsW  3xl00V 


Uwago:  W sprowie  rysunkow  wymiarowych  oraz  uMadow  potqczen  watomierzy 
i waromierzy  zapisujqcych  prosimy  zwracac  siq  do  Zaktadow  Wy- 
tworczych  Aparatury  Precyzyjnej  A-6.  Swidni^a.  ul.  Lukasinskiego  26/28 
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— MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO  — 

3.  MIERNIKI  PRZENOSNE 

31  MIERNIKI  KIESZONKOWE  MAGNETOELE- 
KTRYCZNE  KME 


Zastosowanie 

Mierniki  KME  stosowane  sq  jako  podreczne  kieszonkowe  miemiki  prqdu  sta- 
tego  do  sprawdzania  napiqcia  akumulotorow,  ogniw  i baterii  oraz  jako  probniki 
ogniw  suchych. 


Mierniki  KME  wykonywane  sq  w 3 rodzajach;  KME  - woltomierae  jednoza- 
kresowe,  KMEP3  - probniki  ogniw  3 zakresowe  z przetqcznikiem  i opornikiem 
obciqzajqcym  i KMEP2- probniki  dwuzakresowe  bez  przetqcznika  z zadskierr 
dodatkowym  do  pomioru  prqdu  o natqzeniu  do  30  mA. 

Obudowa  miernlkow  wykonana  z czarnej  masy  plastycznej  podtuznego 
ksztaltu  o liniach  opiywowych. 

Dane  liczbowe 


Wymiary  obudowy 
Klasa  doWadnosci 
DIugosc  luku  podziatki 
wskazowki 

Ciqzar 


76x58x30  mm 
2,5 

41  mm 

27  mm 

0,1 5 mm 
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MINISTERSWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEOO 

WAROMIERZE  ZAPISUJACE  R2-WsW 

trojprzewadowych  prqdu  zmiennego  o 
Dane  liczbowe  oroz  wymiory 

Nr  katalogowy  248902  waromierz  R2^sW  3x1  ^ ^ 

Nr  katalogowy  243902  waromierz  R2-WsW  3xl00  V 


Uwaga:  W sprowie  rysunkow  wytpiarpwych  oraz  uktadow  potqczen  watomierzy 
i warpmierzy  zapisujqcych  prosimy  zwracac  siq  do  ZaWadow  Wy- 
tworczych  Aparatury  Precyzyjinej  A-6,  Swidni^a,  ul.  tukasinskiego  26/28 
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MINI’STERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEOO  ===== 

3.  MIERNIKI  PRZENO^NE 

31  MIERNIKI  KIESZONKOWE  MAGNETOELE- 
KTRYCZNE  KME 


Zastosowanie 

Mierniki  KME  stosowane  sq  jako  podrqczne  kieszonkowe  mierniki  prqdu  sta- 
tego  do  sprawdzonlo  nopipiia  okumulalorow,  ogniw  i baterii  oroz  jako  probniki 
ogniw  suchych. 

Budowa 

Mierniki  KME  wykonywane  sq  w 3 rodzajach:  KME  - woltomierze  jednoza- 
kresowe,  KMEP3  - prdbniki  ogniw  3 zakresowe  z przetqcznikiem  i opornikiem 
obciqzajqcym  i KMEP2- probniki  dwuzakresowe  bez  przelqcznika  z zaciskietr 
dodatkowym  do  pomiaru  prqdu  o natqzeniu  do  30  mA. 

Obudowo  miernikow  wykonana  z czarnej  mqsy  plastycznej  podtuznego 
ksztaUu  o liniach  optywowych. 

Dane  liczbowe 


Wymiary  obudowy 
Klasa  doWodnosci 
Dtugosc  luku  podziaJki 
„ wskazowki 
Ciqzar 


76x58x30  mm 
2.5 

41  mm 

27  mm 

0,15  mm 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


« - 30  mA 

Y 


f 2 

Nr  kat.  245115  (Skala  1:1) 


Zaicret 

Warioid 

Noplqcla 

Nr 

Typ 

(od  lara 

prqdu 

|edne| 

dzialkl 

problorcze 

ka<alogowy 

do ) 

V 

mA 

V 

kV 

245100 

5 

10 

0,2 

245101 

15 

0,5 

245102 

KME 

30 

” 

2 

245103 

100 

2 

5 

. 245104 

150 

M 

" 

245105 

250 

„ 

10 

2 

0,1 

0,5 

245110 

KMEP3 

4 

10 

0,2 

■ 

6 

0,3 

245115 

j KMEP2 

3V30mA 

15 

0,1V  1mA 

0,5 

Opornoid 

opornika 

obclqtaiq- 

cego 
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— MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO  . 


3.2.  MIERNIKI  MAGNETOELEKTRYCZNE  RME 


Zastosowanie 

Mlerniki  RME  moiq  lastosowanie  joko  podrqczne  wollomierre  do  pomiaru 
oopipoio  prqdu  stotego,  Stosuje  siq  je  do  sprawdjoniq  okumulotorow,  ogn.w 
i baterii  anodowych. 

Budowo 

Obudowa  przyrzqdu  wykonana  z czarnej  masy  plastycznej. 

Przyrzqd  przewidziany  jest  do  pracy  w pozycji  poziome]  . 


Done  liczbowe 


Wymiary  obudowy 
Klasa  dokladnoki 
Rozpi^tosc  kqta  podziatki 
Dlugosc  wskazowki 
Napiqcie  probiercze 
Ciqzar 


78x60x38  mm 
2,5 


28 

2 

0,25 
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MINISTERSTWO  PRZEMYbLU  MASZYNOWEGO 


Nr 

katalogowy 

Zakr«s  pomlor6w 
(od  zero  do ) 

V 

Worloii 

[ednei^dzlolkl 

Pob6r 

prqdu 

mA 

245120 

3,  300 

0,1,  10 

245121 

15,  300 

0,5,  10 

2 

245122 

15,  60 

0,5,  2 

245123 

. 3,  150 

0,1,  5 

245124 

15,150 

0,5,  5 

' MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

3.3.  MIERNIKI  MAGNETOELEKTRYCZNE  TME 


Nr  kat.  245120  (Skala  1 :1) 


KATALOG  A16 


KWIECIEN  1957 


Zostosowanie 

Mlernlki  TME  sluzq  do  pomioru  napiQCio  i nolqtenU.  p-qdu  stalego  w lobo- 
ratorloch  techoicznych,  stacjoch  pr6b.  prz,  prococh  mcntazov,ych  itp. 

Budowa 

Miernik  wmontowony  jest  « obudowq  z czornej  mosy  ptostycznei  lypu  loboro- 
totyjnego.  Przewidziany  i«t  do  procy  w pozycji  poziomej. 

Done  liczbowe 

Wymiory  obudo«,y  185xW*75mm 

Klasa  dokladnoki 
Plugosc  luku  podziatki 
DIugosc  wskazowki 

Napiec'6  probiercze  ^ 

. 1,5  kG 

CiQzar 

CQ  ” “ KwiiciEN  19^ 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Nr 

katalogowy 


242252 

242250 

242251 

242240 

242241 

242242 


Zal(r*s  pomtar6w 
(od  zero  do  ...) 

nA,  mAi  A 


200  nA 
0,5  2 10  mA 
5 20  100 
0,2  1 5 A 
0,5  2 10 
2 5 20 


Spodak 

naplocia 


Wollomlerze 


Nr 

kofalogowy 


242220 

242215 

242210 

242211 

242212 

242213 

242214 


Zokrespomiorow 
(od  zero  do  ...) 
mV,  V 


60  mV  15  mA 
100  200  500  mV 
3 15  30  V 
15  30  75 
15  75  150 
75  150  300 
150  300  601 


Opornoid 

wawn^irznaj 

QIS 


66 

125 

100 


mA 

Nr  kat.  242250  (Skola  1 :1) 


# 


Nr  kat  242210  (Skala  1:1) 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

3.4.  MIERNIKI  ELEKTROM  AGNETYCZNE  TEM 

Zastosowanie 

Mierniki  TEM  majq  zastosowanie  w iaborotoriach  technicznych,  stacjach  prob, 
p^Tprocach  .onta^wych  i w ruchu  prz,  pontiarach  prqdu  znnennego. 

Budowa 

Obudowa  ntiernika  wykonona  z czornei  masy  plaslycznej 
pracy  miernika  w pozycji  poziomej.  Zaciski  pokryte  sq  tnasq  .zolacyinq. 

Dane  liczbowe 


Wymiary  obudowy 
Klasa  dokladnosci 
Diugosc  tuku  podzialki 
Diugosc  wskazowki 
NapiQcie  probiercze 
Ciezar 


135x147x75  mm 
1 

107 

72  mm 

2 kV 

0,93  kG 


1 Amperomierza  | 

0 

3 

Bfze 

Wortoi6  1 

Nr 

kafolo- 

Zakret  w»kozan 
(od  zei^  do  ••■) 

Pobdr 

mocy 

VA 

Wartoi6 

iadnej 

dziatki 

Nr 

kotolo- 

gowy 

Zokres  w»kaza6 
(od  zero  do  ...) 

V 

Pob6r  1 
prqdo 
mA 

iadnei 

dziatki 

V 

242330 

242331 

242332 

242333 

242334 

242340 

242341 

1 

5 

10 

15 

20 

.15 

5 20 

1 

0 

1,5 

1,8 

1 

1,8 

0,02 

0,1 

0,2 

0,5 

0,02  0,1 
0,1  0,5 

242300 

242301 

242302 

242303 

242304 

242305 

242310 

242311 

242312 

242313 

242320 

242321 

15 

30 

60 

150 

300 

600 

15.  30 

30,  60 

150,  300 

300,  600 

75,  150,  300 
150,  300,600 

100 

75 

25 

12,5 

12,5 

150 

100 

25 

12,5 

25 

12,5 

0,5 

1 

2 

5 

10 

0,2  0,5 

0. 5, 1 

2,5  2,5 

.5,  10 

1,  2,  5 

2,  5,  10 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

3.5.  WATOMIERZE  FERRODYN AMICZNE  TWFD 


Zaslosowanie 

morv  czvnnei  prqdu  zmiennego  jednofazowego. 
prob,  przy  robotach  montazowych  itp. 

Budowo  .j  ■ 

0,.^  — « "■ 

pracy  miernika  w pozycji  poziomej.  Zociski  poKryt 


Pane  licxbowe 


Wymiary  obudowy 
Klasa  doWadnosci 
DIugosc  podzidki 
Dlugosc  wskazowki 
NapiQcie  probiercze 
Ciqzar 


185x147x75  mm 
1 

107 

72  mm 

2 kV 

1,5  kG 
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Nr 

katalogowy 

Zakres 
pomiar6w 
(bd  2ero  do  ...) 

W 

Napi^cle 

znamlonow* 

V 

Prqd 

znomionowy 

A 

Pobbr  mocy 

Obwodu 

prqdowago 

VA 

Obwodu 

nopiqclo- 

wage 

mA 

242400 

242401 

1200 

2000 

240 

400 

5 

1,5  , 

12 

w 

Nr  kat.  242401  (Skala  1:1) 


Zastosowanie 

Omomierz  sfuzy  do  bezposredniego  pomiaru  opornoki  czynnej  w obwodzie 
beznapiQciowym.  Ma  zastosowonie  w laboratoriach  technicznych,  przy  pracach 
montazowych  do  sprowdzonia  opornikow,  uzwojen  itp. 

Budowa 

Obudowa  miernika  wykonana  z czarnej  masy  plostycznej.  przewidziona  do 
pracy  miernika  w poJozeniu  poziomym.  , , .i  j 

W obudowie  jest  miejsce  na  plaskq  bateri?  4,5  V stuzqcq  jako  zrodto  prqdu 
przy  pomiarqch. 


Dane  liczbowe 


Wymiary  obudowy 
Klaso  doktadnosci 
Dtugosc  tuku  podzialki 
„ wskazowki 
Napiqcie  probiercze 
,,  zasilonia 
C|qzar 
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Mr 

do 

•M  Uodktt  p'O^zioVd.i 

Q 

furzi 

1*  0=  O 

1 W/i 

! ' im) 

i K/iOfiO 

W j 

mi  ^ 

mn  \ 0.9  ■ 1 

' /niornrM  mU;r//'m 


^ 30  40  50  60  80'® 

Nr  kat,  242270  (Skala  1:1) 


Zastosowonie 

Mctek  MW3  stuiy  do  pomlarow  opornosci.  Mo  on  lastosowonlo  prz,  pro- 
coch  toXh,  Jntozowych  i wszolkich  innych  gdzle  nie  jest  wynnogano  do- 
kladnosc  pomiaru  wiQksza  od  1%. 


Budowa 

Obudo«a  miomiko,  wykonono  z czornej  mosy  plostycznej,  p,zeWidzionc  jest 
do  pracy  miernika  w pozycji  poziomej.' 


Done  Ikzbowe 


Wymiary  obudowy 

Klasa  dokJadnosci 

Czulosc  galwanometru 

Dtugosc  podzialki  potencjometru 

CiQzar 


220x120x55  mm 

1 ■ . 

2,5-10-6  A/dz 
235  mm 

1,15  kG 


KA 
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W obudowie  znajduje  si^  miejsce  na  plaskq  bateri^  4,5  V stuzqcq  jako  zrodlo 
prqdu  przy  pomiarach  do  5000  Q,  Omomierz  mozna  rowniez  zasilac  z obcego 
zrodia  napi^ciem  4,5  V prqdu  sta^ego. 

Pomiary  5000-t"  50000iQ  wymagajq  zasilania  napi^ciem  40  V prqdu  stalego. 
Poniiary  50000-T-500000f}  wymagajq  zasilania  napiqciem  220V  prqdu  stalego.. 


» • 


Zastosowanie 

Luksomierz  przeznaczony  jest  do  pomiaru  nattjzenia  oswietlenia  swiattem 
iarowkowym  o sredniej  temperoturze  barwy  27000-^2850  oK,  Ma  zastosowanie 
w przemysle  przy  sprawdzaniu  oswietlenia  warsztatow  pracy  itp. 

Budowa 

Obudowa  miernika,  wykonana  z czarnej  masy  plastycznej,  przewidziona  jest 
do  pracy  w pozycji  poziomej.  Fotoogniwo  tqczone  jest  z przyrzqdem  za  pomo- 
cq  przewodu  gi^tkiego  o dtugosci  80  cm.  Do  przechowywania  totoogniwa  prze- 
widziana  jest  w obudowie  skrytka.  Luksomierz  ma  2 zakresy  pomiarowe. 

Dane  liczbowe 

Wymiary  obudowy  166x94x45  mm 

Dfugosc  luku  podziaiki  75  mm 

Dtugosc  wskazowki  50  mm 

Powierzchnia  czynna  fotoogniwo  10  cm- 

Ci^zar  kompletu  0,55  kG 
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Nr  kat.  242290  (Skala  1:1) 


Nr 

Zqkres  pomiariSw 

WorfoSd 

Uchyb. 

kalalogowy 

(od  zera  do  ...) 

jednej  dziolki 

podsJaWowy. 

lx 

lx 

A E . *) 

242290 

300  . 

10  ; 

0,1  E + 7,5  lx 

3000 

100'  ■ 

, 0,1  E.,~K75  ,lx 

- warto§6  mtezenia  oswietlenia,  ipnzy  tem)peraitu'riz.e’  20.±5°C.  • 
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' ■ MlNISTERSTVv'O  PR2EMYSIU  MASZYNOWEGO  ~ 

3.9.  WAllZKA  MONTAZOWA  WM 


napiecia  i nat^^zenia  prqdu  zmiennego.  Ma  za- 
ia  ;«zHi,Kcrt  pamiamw::  zdarzaiqcych  siq  w'  pracy  elektromanlera.^- 

3ads»«t 

vV.  vtaiiKSi  iisKTOET^;  ;aly  atuminiQwe]  czorno  loklerowanej  umieszczone 
>cr  <5i^ktmnicgnetYan«.  'Pod  plytq  urtiocowane  sq. 

pmvxmr  i aa^rr-ki  szsfegQws  woltomienq.  -Zociski  jq.  wyprowadzo- 
RW:  .nr=rc-:  z^Rs?«:r:-_piyi»v  '-TOiicki,  jest.  QdejnrQwan«jf,^  ■ 


Sicroet^  Iksooaws;; 

W-is'rEK'tQJT'. 'A^izia;; 

I'^feESOi:  wkimavni^: 

'LBugasir.  js&sxkdkt 
WsmKBWfki  .9i(«fenKiawa;-*TaxQ.-»ve- 
^qsake^irsEE- 


225x370.x1,00. 

tnrn 

1.5 

.1.07 

mm; 

dlugQsci; 

72  , 

min 

S ■ 

kV 

4,1 

kG 

KWitCIfK  t957 
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Nr 

Zgkr«t  wskaza6 

Warlotd 

Zuiycle 

katalogowy 

(od  zero  do  ...) 

iadn«|  dzialkl 

wloine 

242350 

. 

150,'j00,  600  V 

2,  5,  10  V 

ok.  24  mA 

5,  25,  100  A 

0,1,  0,5,  2 A 

ok,  5 VA 

Podziatka  amperomierza 
(Skalo  1:1) 


300  400 


Podzialka  woltomierza 
(Skola  1:1) 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


3.10.  AMPEROMIERZ  C^GOWY  ACME 


Zastosowanie 


Amperomierz  sluzy  do  pomiarow  natQzenia  prqdu  zmiennego  ptynqcego 
w jednozytowym  przewodzie.  Cechq  charakterystycznq  amperomierza  jest  mo- 
zliwosc  dokonania  pomiaru  bez  potrzeby  elektrycznego  wtqczania  amperomierza 
w obwod  prqdu. 

Budowci 

Amperomierz  zasilany  jest  z wtornego  uzwojehia  przekl’adnika  prqdowegb, 
ktorego  rdzen  jest  uformowany  w ksztalcie  cqgow.  Uzwojenie  pierwotne  sta- 
nowi  przewod  z mierzonytn  prqdem  - obejmowany  cqgami.  Joko  miernik  za- 
stosowany  jest  przyrzqd  magnetoelektryczny  MED85  z prostownikiem.  Dziqki  uzy- 
ciu  bocznikow  amperomierz  ma  6 zakresow  pomiarow.  Szczqki  sq  izolowane 
w ceiu  uniemozliwienia  zwarcia  sqsiednich  przewodow  w czasie  pomiaru.  Po- 
miaru mozna  dokonywac,  Iqcznie  ze  zmionami  zakresow,  jednq  rqkq.  Ampero- 
mierz cQgowy  przechowuje  siq  w skorzanym  futerale  zaopatrzonym  w pasek  do 
przenoszenia.  ; , ' 


Uklad  pofqczen  wewnqtrznych  ampero- 
mierza ACME 
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. I # 


— MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 
Done  liczbowe 


Nr  katalpgowy 

242265 

Napiqcie  do 

600 

V 

Zokresy  wskazan  od  zero  do 

10,  25, 

50,  100, 

250,  500  A 

Czqstotliwosc 

50 

Hz 

Doldadnosc 

±5 

% 

Napiqcie  probiercze 

5 

kV 

Temperoturo  pracy 

-20  do 

-1-35  °C 

Ciqzar 

1.65 

kG 
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MINISTER5TWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO 


3.1 1.  AMPEROMIERZ  CEGOWY  WYSOKIEGO  NAPIECIA 
AGIO 


Amperomierz  stuzy  do  pomiaru  nat^zenia  prqdu  zmiennego  ptynqcego 
w jednozylowym  przewodzie  znajdujqcym  si^  pod  nopi^ciem  do  10  kV. 

Buddwa  ; ' , : ! /-1~! 

Amperomierz  zosilany  jest  z uzwojenio  wtornego  przekJodniko,  ktdrego  rdzen 
jest  uformowany  w ksztolcie  cqgow.  Uzwojenie  pierwotne  stanowi  przewod 
z mierzonym  prqdem  - obejmowany  cqgami.  Uzwojenie  wtorne  przekfadniko . 
ma  zaczepy,  pozwolojqce  no  zmiqn?  zokresu  pomiorowego  przez  wlozenie 
wtyczek  miernika  w odpowiednie  gniozdo.  Joko  miernik  zastosowany  jest  przy- 
rzqd  magnetoelektryczny  z prostownikiem.  Rqczki  izolacyjne  przyrzqdu  mojq  boke- 
lltowe  kolnierze.  Amperomierz  AGIO  prze.chowuje  siq  w skorzanym  futerale. 


■ ■ 


MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


Done  liczbowe 


Nr  kotologowy 

242266 

Nopiqcie 

10 

kV 

Zakresy  wskozan 

30,  100, 

30,  1000 

A 

Czqstotliwosc 

50 

Hz 

Doktadnosc 

±3 

% 

Nopiqcie  probiercze  miqdzy  szczqkami 
a uchwytem 

42 

kV 

Temperotura  pracy 

-20  do  +35 

°c 

Ciqzor 

2,7 

kG 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 

ov5  MIERNIKI  DO  POMIARU  WIELK06CI  NIEELEKTRYCZNYCH 

5.1.  MIERNIKI  M'AGNETOELEKTRYCZNE  MT 

DO  TERMOELEMENTOW 


Zastosowanie 

Mierniki  te  sfuzq  do  pomiarow  sity  termoelektrycznej  termoelementow  i sq 
wyskalowane  w °C.  Mierniki  sq  wykonywane  dia  termoelementow  odpowiada- 
jqcych  normie:  PKN/M-53854  „Charakterystyki  termometryczne  termoelementow". 
Majq  szerokie  zastosowanie  przy  pomiarze  temperotury  w granicach  od  400 
do  1600°C,  wszelkiego  rodzaju  piecow  przemystowych. 

Budowa 

Obudowo  profilowo,  wykonana  z czornej  mosy  plostycznej,  przewidziono  do 
wpuszczonia  w toblicq.  Mocowariie  za  pomocq  czterech  sworzni  gwintowonych. 

Dane  liczbowe 

Kloso  doktodnosci 

Dtugosc  podziolki  150  mm 

Rozwartosc  kqta  luku  podziatki  70° 

Napiqcie  probiercze  0,5  kV 

Ciqzor  2 kG  ' 


Nr 

katalogowy 

Zakres 
potnIar6w 
(od  zero  do  ...) 

■°c 

Rodzaj 

fermoelemen(6w 

Silo  fermoelek- 
tryczno  przy 
petnym 
wychyleniu 
mV 

Opornoi6  | 

Mierniko 

a 

Termoele- 
menl6w 
i llnii 

n 

243800 

1600 

PtRhIO-Pt 

16,76 

100 

6 

243801 

P»Rh13.P» 

18,81 

. 110 

6 

243802 

1100 

NiCr-Ni 

45,14 

450 

3 

243803 

800 

33,31 

330 

M 

243804 

Fe-konsfonton 

45,72 

450 

243805 

600 

II  II 

33,27 

330 

M 

243806 

400 

Cu-konstanian 

20,87 

200 

: doslarcza  Jermoelement6w 
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0 too  300  500  700  900  1100 


Nr  kot.  243802  (Skolo  1 :1) 
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— - — mINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  = 

5.2.  MIERNIKI  MAGNETOELEKTRYCZNE  MT 

DO  UKtADOW  POMIAROWYCH  DLA  CO.,  . CO+H, 


MINISTERSTWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO  ^ 

5.3.  ILORAZOWY  MIERNIK  IMT 

DO.  TERMOMETROW  OPOROWYCH 


Zastosowanie  u • i 

Miemiki  te  procujq  w uWadach  mostkowych  joko  wskazniki  mierzonych  wiel- 
kosci  (CO«  I CO+H,).  Majq  one  zostosowanie  w kottowniach,  w ktorych  pro- 
wadzona  jest  stota  kontrola  spalin  np.  w elektrowniach  ciepinych.  fabrykach 
chemicznych  Up. 

Budowa 

Obudowa  profilowa.  wykonana  z czarnej  masy  plastyczne],  przewidziana  jest 
do  wpuszczenia  w toblic^.  Mocowanie  za  pomocq  czterech  sworzni  gwintowa- 

nych.  ^ 

Done  liczbowe 

■ Klasa  doWodnosci  ’ 1,5 

Dtugosc  podziaiki  150  mm  I 

Rozwartosc  kqta  juku  podziaiki  70 

Napi^cie  probiercze  0,5  kV 

Ciqzar  ^ 


IZakres  pomiar6w 
(od  zero  do 


20%  COj  - 
25%  COj 
30%  CO, 

CO+H. 


j Nopi^cie  dia 
1 pefnego  wychjienio 


Wyroicry  ofarysSo  jok  miernilc  MT  do  temoelementow 

C02% 


Opornoid  | 

i Miernika  , 

Zevfnsirzne 

i 

n ; 

100 

. 125  , 

3 

150 

100 

15  20  25  30 

©0*3Q 


Nr  kat 
243902 
(Skala  1:1) 


Zastosowanie 

Mierniki  le  stosuje  si«  v.  urzqdzeniach  zdalnego  pomiaru  temperatur,  Majq 
zastosowanie  w chlodniach,  spichrzach  komorowych,  wylworniach  chemicz- 
nych  Up. 

Budowa 

Obudowa  profilowa,  wykonana  z czarnej  masy  plastycznej,  przewidziana  jest 
do  wpuszczenia  w tablic^.  Mocowanie  za  pomocq  czterech  sworzni  gwinto- 
wanych. 


Done  liczbowe 


Klasa  doktadnosci  ^ 

DIugosc  podziaiki  ^ 

Rozwartosc  kqta  luku  podziaiki  7 

Napiqcie  probiercze  2 

Pobor  mocy  przy  zasilaniu  z baterii  2 

„ ,,  prqdem  zmiennym  1 

Wymagana  opornosc  czujnika  platynowego*)  1 

Wymagana  opornosc  linii  oi 

Ciqzar  ^ 


1.5 

150  mm 

70" 

2 kV 

210  mVA 

1 VA 
100  D przy  0°C 
od  5 lub  15  O 

2 kG 


Nr 

katalogowy 

■■ 

Zakres 

pomiardw 

“P  , 

Napi^cie  zasilania  1 

Prqdem  stalym 

''  . _ 

Prqdem  zmiennym  50  Hz 

243950 

0-r  + lOO 

2 

243951 

.0-i--^150 

It 

243952 

. o :-  + 2oo 

243953 

o-:--t-30o 

243954 

O-f-l-AOO 

If 

220 

243955 

0 + 500 

»» 

243956 

— loo-:-  0 

• A : ■ 

243957 

50  4-  + 50 

i ■ ' ' 

243958  . 

— 50-:- +'100 

It 

243959 

+100  + + 300 

4 

243960 

+150 + + 400 

", 

1 , ■ . ' ' . 

243961 

+200  : + 500 

Wymiory  obrysia  jak  miernik  MT 

Mierniki  IMT  bqdq  produkowane  od  dn.  1.8.1957  r. 

Zaklad  A-3  nie  dostarcza  czujnikow 
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MiNlSTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


5.4,  SAMOCZYNNY  POTEN  C JOM^ETR^ELEKTRO- 
MECHANICZNY  JEDNOPUNKTOWY  ASP  1 


Zastosowanie 

ASP-1  sluzy  do  regulacji  i rejestracji  przebiegow  ciepinych  wszelkich  proce- 
sow  technologicznych  w granicach  od  -120^'  do  -flSOQ-X  wymagojocych 
duiej  doktodnoki.  Dla  temperatur  nizszych  od  zero  oroz  do  temperatur  niz- 
szych  od  500'' C przy  stosowoniu  termometru  oporowego  jako  czujnika,  ASP-1 
vvykonywany  jest  w ukladzie  mostkowym,  dla  temperatur  wyzszych,  przy  stoso- 
waniu  jako  czujnika  termoelementu  lub  pyrometru  radiacyjnego'  - w ukladzie 
kompensacyjnym. 

Budowa 

ASP-1  reguluje  samoczynnie  temperature  oraz  zapisuje  jej  przebieg  no  tas- 
mie  papierowej  szerokoki  280  mm.  Prpdkok  przesuwania  sie  tasmy,  napedza- 
nej  silnikiem  synchronicznym  220  V 25  W 1500  obr/min,  jest  regulowona.  w gra- 
nicoch  od  25  do ’150  mm/h  co  25  mm/h,  Regulacja  temperatury  odbywa  sie 
20  pdmocq  wylqcznika  rtqciowego  250  V 10  A.  ASP-1  jest  wrazliwy  na  wstrzq- 
sy  i w zwiqzku  z tym  nalezy  go  ustawiac  w pomieszczeniu  wolnym  od  wstrzq- 
sovv  i drgan.  W razie  braku  takiego,  nalezy  przewidziec  staronnq  qmoiiyzocje. 

ASP-1  dostarczany  jest  w specjalnym,  jednostkowym  opakowaniu.  ktore  go 
zobezpiecza  od  uszkodzen  w czasie  transportu, 

N a z q d a n i e o d b i o r c y do  u r u c h o m i e n i q ASP-1  Zaklad 
A-1  wysylo  wlosnego  specjalistp, 
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Nr 

kaiaibgowy 

Zakres  pomlarbw 
°C 

Uktad 

Czuinik*) 

244920, 

244921 

-50  ~ +100 

I -120  H-500 

mostkowy 

termometr  oporowy  mie- 
dziany 

♦ermometr  oporowy 

plolynowy 

244922 

244923 

0 ■ -1-1600 

0 4-1800 

komponBacyjny 

lermoelemenl 
pyrometr  radlocyiny 

Dane  liczbowe 

Dokladnok  i0,5^/() 

ZasManie  nap^du  220  V 0,5  A 50  Hz 

Zasilanie  ukladu  pomiarowego 

(ogniwo  suche  typ  OSS)  ' 1|5  V 

Czar 


^ ^motlempnt 

o o 1 

-'1 

EG  ■ element  grrejny 
T "tempelment 
0 ■ oqnmo  Mche 

Uklad  polqczen  wewnqtrznycH  potencjo- 
metra  ASP-1 

Do  aparatu  dotqczone  sq  nastqpujqce  czqsci  zomienne  ordz  pomocnicze: 

1)  Butelka  tuszu 

2)  Butelka  oleju  do  opornika 

3)  Butelka  oleju  do  smarowania 

4)  Pipeta  do  tuszu 

5)  Pisak  szkiany 

6)  Rolka  tasmy  280  mm  ok.  50  mb. 

7)  Zatrzymywacze  wszystkich  wielkoki 

8)  Kluczyk  . 

9)  Instrukcja  montazu  1 obslugi 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


^rzyWad  zamowienia: 

Samoczynny  potencjometr  elektromechdniczny,  jednopunktowy  typu  ASM  o za- 
kresie  pomiarow  od  0 - 1100°C  do  wspotpracy  z termoelementem  NiCr-Ni. 


Za 

ko: 

wc 

ch 

Bii 

ny 


> # 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO  - 

6.  WSKA2NIKI  DO  P0JAZD6W  MECHANICZNVCH 

6.1.  ZESP6t  W.SKA1NIK6W  ZLO 

DO  SAMOCHODU  OSOBOWEGO 


Zastosowanie 

Zespol  ZLO  s^uzy  do  kontroli  prqdu  ladowonia  i wytadowania  akumulatora 
oraz  kontroli,  przy  uzyciu  odpowiednich  czu|nik6w,  poziomu  paliwa,  cisnienia 
oleju  i temperatury  wody  chtodzonej. 

Mo  on  zastosowanie  w samochodach  osobowych. 

Budowa 

Obudowa  z blachy  stalowej  ocynkowanej  przewidziona  do  umocowania 
w odpowiednim  wykroju  tabiky  samochodu.  Kazdy  wskaznik  zespotu  ma  od- 
dzielne  okienko.  Tarcze  wskaznikow  sq  srebrne,  kreski  dziatkowe  czarne,  napi- 
sy  i cyfry  biate,  wskazowka  czerwona.  Z dwu  stron  zespolu  umieszczono 
wskazniki  w ksztakie  strzatek,  sygnalizujqce  "dziatanie  kierunkowskazdw.  VI  tyl- 
nej  scianie  obudowy  umieszczone  sq  zaciskf  wskaznikow  i otwory  do  zarowek 
oswietlajqcych. 

Dane  liczbowe 

Nr  katalogowy  244950 

Napiqcie  zasilania  12,5  V 

Zakres  wskazan  wskaznika  todowania  20-0-20  A 

„ „ ,,  paliwa  0-0,5-P . 

„ ,,  temp,  wody  , 40-100°C 

„ cisnienia  oleju  0-5  kG/cm2 

Ciqzar  0.76  kG 
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r • .-r MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


ZLO 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


6.2.  WSKAlNIKI 

DO  SAMOCHODOW  CIEMROWYCH 


Wskaznik  prqdu  ladowania  WPt.C-55 
jest  przyrzqdem  elektromagnetycznym 
typu  spolaryzowanego.  Pracuje  no  za- 
nego  wywolanego  mierzonym  prqdem 
sadzie  oddridlywania  polo  mognetycz- 
na  rdzen  zelazny. 

Nr  katalogowy  244960 
Zakres  \wskazan-  20‘0-20  A 


Wskainik  iloSci  poliwa  WIP.C-55  pracuje  i oddzielnym  nodoinikiem  (ptywa- 
kiem)  na  zasodzie  dziatania  polo  mcgretycznego  dwoch  cewek  no  rdzen  zelazny. 
Nr  katalogowy  244961 
Zakres  wskazan  0-0, 5-P 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Wskainik  temperalury  wody  WTW.C-55 

\wsp6tpracuje  z oddzielnym  nadajnikiem. 
Dziata  na  zcsadzie  odksztatcenia 
termobimetalu. 

Nr  katalogowy  244962 
Zakres  wskozon  40-80-100°C 


Wskaznik  cisnienia  oleju  WCO.C-55 

i/vsp6tpracuje  z oddzielnym  iTadajnikiem. 
Dziala  no  zasodzie  odksztatcenia 
termobimetalu. 

Nr  katalogowy  244963 
Zakres  wskazan  0-5  kG/cm2 


-- MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  =-= 

6.3.  CZUJNIKI 

DO  WSKAZNIK6W  SAMOCHODOWYCH 
Czujnik  ilosci  paliwa 
Nr  katalogowy  244970 
Wspotpracuje  z ZLO  oraz  WIP.C-55 

Czujnik  temperatury  wody  CTW  w gtowicy  bloku  cylindrow 
Nr  katalogowy  244971 
Zakres  dziatania  40-100°C 
Wspolpracuje  z ZLO  oraz  WTW.C-55 

Ciujnik  cisnienia  oleju  CCO 

Nr  katalogowy  244972 
Zakres  dzialania  0-5  kG/cm2 
Wspotpracuje  z ZLO  oraz  WCO.C-55 

Czujnik  awaryjny  temperatury  CAT  do  sygnalizacji  awaryjhej  temperatury  wody 
w chtodnicy.  Dziala  na  zasadzie  bimetalu. 

Nr  katalogowy  244973 
Obciqzalnosc  2,5  W 
Temperatura  zadziatania  95°C. 

Wspolpracuje  z lampq  sygnalizacyjnq. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


KA 


7.  BOCZNIKI 

7.1.  BO CZ NIKI 

DO  AMPEROMIERZY  MAGNETOELEKTRYCZNYCH 

Zastosowanie 

Boczniki  majq  zastosowanie  przy  pomiarze  prqdu  stalego  za  pomocq  ampe- 
romierzy  magnetoelektrycznych. 

Budowa 

Boczniki  produkowane  sq  w dwu  wykonaniach:  no  podstawkach  izolacyjnych 
i do  bezposredniego  wmontowania  w szyny.  Druty  lub  ptytki  bocznikow  wyko- 
nane  sq  z materiatu  o mafym  wspotczynniku  cieplnym  opornosci  i przylutowane 
twardym  lutem  do  mosieznych  klockow  zaciskowych. 


Dane  liczbowe 


Spadek  napi^cia 
Doktadnosc 


60  mV 
O.50/0 


W 

wspc 
Dzio 
termi 
Nr  k 
Zakri 


KAT> 


Na  ptytkach  izolacyjnych 


Do  wmonfowania  w szyny 


Nr 

katalogowy 

Ci^zar 

kG 

Prqd  boczni- 

znomiono- 
wym  spadku 
napiqcia 

A 

Oporno^c 

przewoddw 

Iqczqcych 

Q 

Nr 

kaialogowy 

Ciqiar 

kG 

Prqd  bocznl- 
ka  przy  zna- 
nnionowym 
spadku 
napiqcia 

‘ A . 

Opornoid 

przewoddw 

Iqczqcych 

Q 

247057 

' 10 

247100 

250 

248058 

15 

247101 

400  . 

247059 

20 

247102 

500 

247060 

25 

247103 

600 

247061 

40 

0,035 

247104 

1000 

0,005 

, 247062 

50 

247105  ' 

1500 

247063 

60 

247106 

2000 

247064 

100  . 

247107 

2500  . 

247065 

150 

^ I # 


Uwaga:  Boczniki  dia  miernikow  ME184K  oraz  MER63  i 
wykoiiczenie  powierzchniowe. 


MER83  majq  dodatkowe 
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Toblico  1 4 


ZacIskI  prqdowe 

Zac.  napiqciowej 

Nr  kct. 

b 

c 

d 

gwini 

diugo^6 

gwint 

dlugo4d 

247057 

112 

30 

6 

96 

M6 

8 

M3 

6 

247058 

247059 

247060 

247061 

247062 

247063 

1 

40 

*8 

'' 

91 

M8 

15 

M5 

247064 

247065 

;; 

10 

15 

;; 
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Di 

tei 

Nr 

Zd 


Kfi 


KATALOG  A16 


■0 

t 

a k 

- 

^ 

d 

165 

i 

Tablica  1 5 


♦ 

Zaciski  prqdowe 

Zac.  napiqclowe| 

Nr  kgt. 

b 

d 

gwlnl 

dtugoid 

gwint 

diugoid 

247100 

30 

45 

_ 

105 

M12 

40 

247101 

40 

20 

— 

247102 

— 

M16 

247103 

60 

30 

“ 

115 

45 

M5 

8 

247104 

- 

M20 

247105 

90 

21 

48 

50  . 

247106 

120 

30 

60 

247107 

150 

37,5 

75 

- 

' ; ” ■ 
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SPIS  KATALOGOW 

«najduji|cych  siQ  w sprzedftiy  1 w di  Jiku 

Cfupa  A aparatura  elektryczna 

„A5  Odgromniki”  (w  druku) 

„A-7  Saafy  przyl^czowe  wysokiego  napi^cia” 

„A-16  Mierniki  elektiyczne”  . , - 

Grupa  AP  — armatura  przempslowa 

„AP-4  Armatura  przemyslowa  — armatura  rdzna” 

Grupa  B —"maszyny  i urzqdzenia  budowlane  oraz  dla  przemyslu  mine- 
ralnego  i ceramicznego 

„Br  Maszyny  i urz^dzenia  budowlane"  (w  druku) 

Grupa  C — maszyriy  i urz^dzenia  do  transportu  bliskiego 

,,C1  Urzqdzenia  do  transportu  bliskiego"  (w  druku) 

Grupa  CH  — aparatura  dla  przemyslu  chemicznego  i ^hlodniczego 
„CH1  Spr^zarki  amoniakalne" 

Grupa  D — czqici  ogdlnej  budowy  maszyn 
Urzqdzenia  przenosz^ce  nap^d" 

Grupa  E — urz<idzenia  energetyczne,  silniki  spalinowe,  turbiny  parowe 
i ivodne,  silniki  parowe,  kotly  parowe,  zespoly  prcidotwor- 
' cze  itp. 

„E1  Kotly  i wyposaienie  kotldw"  , 

Grupa  F ~ , pompy,  sprqzarki,  wentylatory,  dmuchawy,  Ufzcidzettia  kli- 
matyzacyjne,  wymienniki  ciepla  itp, 

„F1  Pompy"  , 

„F2  SprQziarki  powietrzne” 

Grupa  J — sprzqt  elektrotechniczny  instalacyjny,  osprzqt  sieciowy,  opra- 
wy  oiwietleniowe,  aparatura  teatralna  i 
„J-8  Oprawy  oSwietleniowe"  ‘ . . 

„J.9  Sprz^t  instalacyjny"  (w  druku) 

JIO  Osprzj^t  sieciowy" 

Grwpa  K — kahle,  przeivody 
„K4  Przewody" 

„K5  Kable" 
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Crupa  M — maszyny  elekiryczne 

„M1B  Silniki  ti,’6j£azo\vo  intliikcyjne  serii  d wielkosci  S-i-O” 
„Mli)  Silniki  trojfazowe  inclukcyjno  serii  d wielkosd  10—13” 
„M20  Silniki  przeciwwybuchowe” 

Gmpa  N nai-zp^dzia 

„N-12  Frf^.y”  - 

„N-«13  Rozwiertaki,  poglQbiacze,  nawiertaki”  . ' 

„N“14  Narz^dzia.  do  gwintowania” 

„N-l5  Narz^dzia  do  obrobki  kol  ZQbatych” 

„Klsr-ll  NarzQdzia  do  obrdbki  drewna” 

Grupa  O — ogniwa  i akurnulatory 

„0-4  Akumulatory  trakcyjne” 

„05  Akurnulatory  stacyjne  i pi’zenoine”  (w  druku) 

Gmpa  OB  — obrabiarki 
„OBl  Tokarld” 

„OB2  Wiertarki  i frezarki’* 

„OB3  Obrabiarki  r62ne” - 

„OB4  Prasy,  mloty,  nozyce,  gidarld” 

„OB5  Obrabiarki  do  drewna” 

Crupa  RO  — maszyny  i narz^dzia  rolnicze  oraz  maszyny  i urzctdzenia 
dla  przemyslu  mlyriskiego,  rolnospozywczego  i gastronomicz- 
nego  itp. 

„R01  Maszyny  1 narz^dzia  rolnicze” 

-Crupa  T teleteclinzka 

„T-1  Aparaty  teletoniczne” 

„T-2  CzQsci  aparatow  telefonicznych”  * 

„T-3  L^cznice  r^czne”  ' 

„T-5  Lqcznice  automatyczhe  miejskie” 

„T-8  CzQi§ci  l^cznic  telefonicznych” 

„T-9  L^cznice  mi^dzymiastowe” 

Grupa  W maszyny  taldkiennicze 
. „W1  Maszyny  wldkiennicze^ 


9UlnUte/^two  9Idisz^no(vggo 

armaturX 

PRZEMYSIOWA 

tv 

ARMATURA  R6zNA  ^ stat 
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DO  KORZYSTAJACYCH  Z KATALOGOW 


Zwracamy  siq  z apelem  do  wszystkich  korzystaj^cych 
z katalogow  o nadsylanie  pod  naszym  adresem  wszelr 
kich  .uwag  i spostrzezen,  poczynionych  na  temat  uka- 
zujgcych  si^  katalogow,  dotycz^cych  ich  tre§ci,  ukladu, 
formy  itp, 

Nadsylane  uwagi  stanowic  b^d^  dla  nas  cenny  material 
przy  prowadzeniu  dalszych  prac  katalogowych. 


Ministerstwo  Przemyslu  Maszynowego 
Centralny  Zarz^,d  Zbytu 


sfrzedaZ  katalogow 


obejmujgcych  produkcjQ  Zakladow  Wytworczych  pod- 
leglych  Ministerstwu  Przemyslu  Maszynowego, 
prowadzi  dla  Odbiorcow  z calego  kraju  — 

CENTRALNA  SKEADNICA  APARATOW  ELEKTRYCZNYCH 
I SILNIKOW, 

— w drodze: 


— wysylki  abonamentowej  oraz  :za  zaliczeniem  pocz- 
towym  (na  pisemne  zamowienia  Odbiorcow  kaialo- 
gow,  kierowane  do  Centralnej  Skladnicy  Aparatow 
Elektrycznych  i Silnikow  w Warszawie,  ul.  Brzeska  7) 

— sprzedazy  odr^cznej  za  gotowkQ,  prowadzonej  wy- 
lE^cznie  w Warszawie,  przy  ul.  Nowogrodzkiej  50. 


^laUteMtwo ^Iffkizymwego 


Podane  w katalogu  materialy  i konstruk- 
cje  sq  typowe.  Z uwagi  na  koniecznosc 
uwzgiqdnienia  w produkcji  najnowszych 
zdobyczy  techniki,  jak  rowniez  z uwagi 
na  postqpujqcq  racjonalizacjq  stosowania. 
surowcow,  zastrzega  siq  uzycie  materia- 
tow  zastqpczych  oraz  zmiany  konstrukcji. 


KATALOG  AP-4' 


MARZEC  1956 


ARMATURA  PRZEMYStOWA 


Czq^c  IV 

ARMATURA  RbZ  N A 


NAKLADEM  PAK^STWOWYCH  .WYDAWNIGTW  TECHNICZNYCH 
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^inldeMtwo  Ifksz^rwwego 


9ninUteMtwo  ^^z^nowggo 


SPIS  RZECZY 


1.  UWAGI  OGGLNE  . . . . • • • ■ • 

2.  HYDRANTY,  ZDROJE  CZERPALNE  I OSPRZET 

Hydranty  podziemne  . . • • • 

Hydranty  nadziemne  . • • • • 

Zdroje  czerpalne  . • 

Kolanka  stopowe  . . • • • • 

Krocce  dwiikolnierzowe  (przedluzki) 

Klucze  do  hydrantow  podziemnych  i zasuw 
z obudow^  . ...  • • . . . • 

Klucze  do  hydrantow  nadziemnych  . . 

Kaptury  do  hydrantow  podziemnych  i zasuw 
z obudow^  . . . • • • • • 

Skrzynki  uliczne  • ■ • • ' ' 

3.  ARMATURA  ROZNA  . 

Obudowy  do  zasuw  ...  • • • • 

Nasady  rurowe  . • • • • • ' ’ 

ti^czniki  wyrownawcze  . . • • • 

Odpowietrzniki  . . • • • • • • • 

Smarownice  . , . • • • • ’ ‘ ‘ 

Oliwowskazy  . . • • • • • 

Kosze  ssqce  . . • • • • • • • 


Redaktor  techniczny  Bozenna  Radzikowska 

Korektor  techniczny  Ewa  Rozpiorska  

5^WT^szawa  1955;  Wyd.  l.  Naktad  5140  egz.  Ark.  wyd.7,4.  Ark.  druk.  2.  Format  A5. 
Pan  druk  sat  kl  V,  70  g,  610X860/16  wyrobu  Zakladow  Celulozowo-Papiermczych 
Z 3 Marchlewswego  we  Wtoclawku.  R.kopis  oddano  do  skladania  19. 11.  55. 

"dpisano  do  II.  56.  Druk  ukobczono  20.  III.  56.  Symbol  60^ 

'il^iii^zakl.  Grali^^n^Tz^id^T'a^^  Mickiewicza  7 - Zam.  3155.  1956 

R-7-1675 


1.  UWAGI  OGOLNE 

Katalog  obejmujqcy  calosc  armatury  przemyslowej  podzielony  zostal 
na  cztery  czQ^ci,  wydawane  jako  oddzielne  broszury.  Niniejsza,  czwarta 
czQ^c  katalogu  armatury  przemyslowej,  obejmuje  hydranty,  zdroje  i obu- 
dowy oraz  osprzQt  sieci  ulicznej  wodoci^gowej . 

Pozostale  czQSci  nosz^  tytuly: 

„AP-1  Armatura  przemyslowa  — Zawory“ 

„AP-2  Armiatura  przemyslowa  — Zasuwy“  , 

„AP-3  Armatura  przemyslowa  — Kurki  oraz  armatura  strumienio- 
wa,  wskazuj^ca  i oddzielaj^ca“. 

Wiadomo^ci  ogolne,  dotycz^ce  armatury  przemyslowej,  a zwlaszcza 
zestawienie  cisnieh  nominalnych,  srednic  nominalnych,  wymiary  kolnie- 
rzy  itp.,  podane  zostaly  we  wstQpie  katalogu  „AP-1“. 

Podane  w katalogu  materialy  i konstrukcje  s^  typowe.  Z uwagi  na 
koniecznosc  uwzglQdnienia  w produkcji  post^pujqcej  racjonalizacji  stoso- 
wania  surowcow  zastrzega  si^  uzycie  materialow  zastQpczych  oraz  zmiany 
konstrukcji.  , ... 

Rownoczeinie  z ukazaniem  si?  xv  sprzedazy  niniej- 
szego  katalogu  zostaje  uniewazniony  katalog  „A-1300 
Armatura  przemyslowa"  w czqsci  dotyczc{,cej  hydran- 
tow, zdrojow  i osprzqtu  oraz  armatury  roznej. 

DANE  ZAM6WIENIOWE 

W zamdwieniach  na  armatur?  przemyslowa  nalezy  podac  kilka  cha- 
rakterystycznych  wielko^ci  dokladnie  i jednoznacznie  okreslaj^cych  za- 
mawianji  armatur?.  Podanie  samego  tylko  numeru  katalogowego,  jakkol- 
wiek  w wi?kszosci  wypadkow  wystarczaj^ce,  mogloby  jednak  spowodowac 

pomylki.  ^ . i i • 

W celu  scharakteryzowania  zamawiane]  armatury  nalezy  kolejno 
podac  liczb?  sztuk,  nazw?,  numer  katalogowy,  czynnik  przeplywaj^cy, 
cisnienie  robocze  temperature  czynnika  itp. 

Ponizej  podano  kilka  przykladow  okreslenia  armatury  w zamowie- 

hydrant  podziemny  Nr  kat.  85180  do,  wody  5 kG/orti2,  wysokosc 
pokrycia  1800  mm“  , , ^ / o ^ " 

„1- hydrant  nadziemny  Nr  kat,  853A100  do  wody  8 kG/cmS,  wysokosc 
pokrycia  1500  mm“ 

„1  skrzynka  uliczna  Nr  kat.  856100  do  hydrantu  podziemnego  pnom 

„1  kolanko  stopowe  Nr  kat.  86780  do  wody  5 kG/cm2,  kolnierzowe" 
”.1  klucz  do  zasuw  Nr  kat.  869A00A“ 

„1  kaptur  do  zasuw  Nr  kat.  U1014A  do  klucza  wielkosci  A‘ 

,”l  obudowa  Nr  kat.  025150  na  wysokos6  pokrycia  D - 1800  mm“ 

,,1  nasada  rurowa  kielichowa  gwintowana  Nr  kat.  903C100,  gwint 
rurowj''  R 1 cali“ 

„1  Iqcznik  wyrownawczy  Nr  kat.  914150  do  pary  16  kG/cimi2  200  C*‘ 
,,1  kosz  ss^cy  Nr  kat.  932400  do  wody  5 kG/cm2  30°C“. 
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cflllnUteNiwo  T^mu-sbi  ^fkaynowep 


hydranty  podziemne 
Pnom 


Wykonanie: 

Ci^nienie  nominalne  — 10  kG/cm2 
Przylqcza: 

Kolnierz,  uchwyt,  kaptur 
Kolnierz  Pnom  10  kG/cm2 
wg  PN/H-74306,  nieowiercony 
Uchwyt  klowy  do  stojaka  przeciw- 
pozarowego  ^ 

Kaptur  do  klucza  wg  PN/M-74084 

Material: 

Kadlub  — zeliwo 
Uszczelnienie  — mosi^dz-skora 

Przeznaczeriie: 

Do  wody  zimnei 

na  ci^nienie  robocze  ID  kG/criL2 


1 

—■ — ^ — 

Wvmiary 

CiQzar 

przybli- 

Cena 

Nr 

I Dnom  I 

D,  1 

a 1 b 1 

c 1. 

Hi  1 

Hi 

zony 

zl 

katalo- 

gowy 

1 mm 

kG 

851A80 

80 

200 

114  80 

50  I 

300  j 

1500 

1 1800 

' 85  . 1 

100 

851B80 

8&1A100 

851B100 

100 

220 

j 145  100 

66 

1 350 

1 1500 

1 1800 

105 

123 

MARZEC  1956 
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^inlsteNtm  'Wa^zy^fiotv^o 


HYDRANTY  NADZIEMNE 
P nom 


Wykonanie: 

CiSnienie  nominalne  — 10  kG/cm2 
Przylqcza: 

Kolnierz  i nasady  pozarnicze 
Kolnierz  Pnom  10  kG/cm^  ■ 
wg  PN/H-74306,  nieowiercony 
Nasady  pozarnicze  B 
wg  PN-53/M-51013 

Material:  ' 

Kadlub  — zeliwo 
Uszczelnienie  — mosi^dz-skora 

Przeznaczenie: 

Do  wody  zimnej 

na  cisnienie  robocze  10  kG/cm2 


: 

Wymiary 

CiQzar  j 

1 Cena 

zl 

P , ' 1 

1 H 1 Hi  B2  1 h 

przybli- 

zony 

Lnom  ^ 

mm’ 

1 ■ kG' 

80  200 

1500  1095  60C  ISO; 

■ 178 

1800 

, 198  ' 

100  220 

1500  „ n ^ 

1 185  ■■ 

1800  „ .• 

1 210 
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qttinUteMtwo  ^Tkizynowego 


ZDROJE  CZERPALNE 
r~~k  Pnom 


Wykonanie: 

Ci^nienie  nominalne  — 
10  kG/cm2 

PrzyHcza: 

Kolnierz  Pnom  10  kG/cm2 

wg  PN/H-74306,  nieo- 
wiercony 

Material: 

Kadlub  — zeliwo 
Uszczelnienie — mosi^dz- 
sk6ra 

Przeznaczenie: 

do  wody  zimnej 
na  cisnienie  robocze 
10  kG/cm2 


Wvmiary  I 

CiQzar 

Nr  ' • ■ 

■Dz  I 

G T H 1 

He 

zony 

gowy 

kG 

1 ' 

86420 

20 

■■■ 

105 

1500  2560 

590 

1 

'945 

178 

KATAliOG  AP-4 
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qmrUikritwo  7>rzemM  msz^nmego 

KOLANKA  STOPOWE  KOLNIERZOWE 

P nom  10 


-1  c5 

c3  ^ 

lLI 

L . 

► 

Wykonanie: 

Wg  PN/H-74122 

CiSnienie  nominalne  ■—  10  kG/cm2 
Przylqcza: 

Kolnier.e  P„o,.  10  J<0/om2  wg  PN/H-74306.  nieowierconc 
Material: 

Zeliwo  4 

Przeznaczenie: 

Do  wody  zimnej 

na  risnienie  robocze  10  kG/cm2 

w polgczemu  z hydrantami  podaemnymi  lub  nadziemny 


— ; 

Wvmiary 

CiQzar 

Nr 

Dz 

1 L'  1 

zony 

katalogowy 

mm  '1 

kG 

867A80 

867B100 

80 

100 

200 

|.  220 

' 1 150  , . 

1 200 

1 „ 120 

1 135 

18,5 

24 

MARZEC  1956 
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^InUte/^two  9Ild4zynowego 


KOLANKA  STOPOWE  KIELICHOWE 


Pno» 


Wykonanie: 

Wg  PN/H-74123 

Cisnienie  nominalne  — 10  kG/cm2 

Przylqcza:  . 

Kotaierz  P„o,„  10  IcG/cm^  wg  PN/H-74306.  nieow.crcony 
Kielich  wg  PN/H-74101 

Material: 

Zeliwo 

Przeznaczenie: 

Do  wody  zimnej 

na  cisnionie  robocze  lOkG/cm^ 

w pol^czeniu  z hydrantami  podziemnymi  lub  nadziemnymi 


Wymiary 

Ciqzar 

• Nr  , 
katalo- 

■Dz  1 

, L . 1 

Li 

\ h . 

przybli- 

zony 

zl 

gowy 

•L-^nom 

r 

mm 

kG 

868A80 

80 

1 200 

204 

150  . 

■ 120 

22 

868B100 

100 

1 ,220 

248 

1 200 

1 135 

28,5 
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I 

' Hi 

I 

if 

M 


91tinUte/^tivo  Ifflasz^fwwego 

KROCCE  DWUKOLNIERZOWE  (PRZEDLUZKI) 

P noiK  10 


Wykonanie; 

Wg  PN/H-74115 

Cisnienie  nominalne  — 10  kG/cm2 
Przylq,cza: 

Kolnierze  Pnom  10  kG/cmS  wg  PN/H-74306, , nieowiercone 

Material:  ' 

Zeliwo 

Przeznaczenie: 

Do  wody  zimnej 

na  cisnienie  robocze  10  kG/ami2 

jako  przedluzka  do  hydrantow  podziemnych  lub  nadziemnych 


Nr 

Wymiary 

, Dz  ■ 1 . . L 

CiQzar 

przybli-  Cena 

zony  zl 

mm 

kG 

865A80 

80 

200 

100 

9,4 

. 865A100 

100 

220 

11,0 

865B80 

80 

200 

200 

1 11,5 

865B100 

100 

220 

13,5 
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^ItinUteNtwo  ^lflh4Z^[wwe^o 

KLUCZE  DO  HYDRANTOW  PODZIEaWNYCH  I ZASUW  Z OBUDOW4 

s 


Wykonanie: 

Wg  PN/M-74085 

Material: 

Stal 

Przeznaczenie:  , 

Do  otwierania  i zamykania  hydran- 
tow  podziemnych  i zasuw  z obudow^. 
Otwor  dostosowany  jest  do  czopii 
kaptura  wykonanego  wg  PN/M-74084. 


Nr 

Wiel- 

kosc 

klu- 

Wymiary 

Cipzar 

katalo- 

L 

1 B 

C 

S 

przy- 

blizony 

kG 

gowy 

cza  *) 

' mm 

869AOOA  I 
869AOOB  I 

I 

A 

1200 

450 

75 

90 

26,8 

5,5 

5,8 

Cena 

zl 


*)  Wielko§6  A do  hydrantow  podziemnych  i zasuw  0 40-^-400  mm,  wlelko^c  B do 
zasuw  powyiej  0 400  mm 


KLUCZE  DO  HYDRANTOW  NADZIEMNYCH 

Material: 

Stal 

Przeznaczenie:  , • 

Do  otwierania  i zamykania  hydran- 
tow nadziemnych. 


Nr  , 

katalogowy 

Wymiar 

Cipzar 

przyblizony 

kG 

Cena 

zl 

L 

mm  1 

87600  1 

' 450  1 

1,25 

KATALOG  AP-4 


10  — 


MARZEC  1956 


# 


9Uinidef^<ftu)o  'Pt^z^myda  dfkmjrwivego 


KAPTURY  DO  HYDRANTOW  PODZIEMNYCH  I ZASUW  Z OBUDOWA 


Wykonanie: 

wg  PN/M-74084 

PrzylOtCza: 

Czworokat  gorny  dp  klucza 
wg  PN/M-74085 

Material: 

Zeliwo 

Przeznaczenie: 

Kaptury  sluz^  jako  l^czniki  pomip- 
dzy  trzp'ieniem  hydrantu  lub  zasuwy 
a kluczem 


Nr 

katalogowy 

Do 

klucza 

wiel- 

kosci 

Wymiary  - 

Cipzar 

przybli- 

zony 

kG 

Cena 

zl 

s 1 

Cl 

mm 

UlOAll 

11 

18 

0,80 

U10A12 

12 

20 

■ 

U10A14 

A 

14 

22 

75 

yi0A17 

17 

26 

.M 

U10A19*) 

19 

30 

0,95 

U10A24 

24 

30 

1,05 

U11B27 

' • 27 

34 

1,20 

U11B32 

B 

32 

42 

90 

1,50 

U11B36 

1 ■ 36 

50 

1,65 

*)  Tylko  ten  wymiar  klucra  stosuje  siQ  dp  hydrantow  podziemnych  i zasuw 
z obudow^,  pozostale — do  zasuw.  " 


KATALOG  AP-4 
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qftlinUtei^two  ^szi^fwwego 

SKRZYNKI  ULICZNE  DO  HYDRANTOW 


— 

n 

rzr 

Wykonanie: 

Odporne  na  przejazd  ci^zkich  pojazdow  . 

Material: 

Zeliwo 

Przeznaczenie: 

DO  oslom^cia  wylotu  i trzpienia  hydrantow  podziemnych  o Dn„™= 

80  i 100  mmi  Do  zabudowania  w jezdni 


Nr  Dnom 

katalo-  hydran-  A_ 
' gowy  ' 1 


Wymiary 

1 c I D 


CiQzar 

przybli-  Gena 
_J5 — zony  zl 
kG 


91tinidet^two  ^Mymwego 


SKRZYNKI  ULICZNE  DO  ZASUW 


Wykonanie: 

Wg  PN/M-74081,  typ  A 

Odporne  na  przejazd  ciQzkich  pojazdow 

Material: 

Zeliwo 

Przeznaczenie: 

Do  osloniQcia  trzpienia  obudowy  zasuw  wszystkich  Srednic.  Do  za- 
budowania  w jezdni 


280 

400 

1 290 

300 

1 ^ 

katalogowy 

zasuwy 

1 

320 

465 

1 335  ■ 

350 

85700 

1 40-^800 

1 190  1 : 

Wymiary 

A ' I B . I , H 

mm 


CiQzar 

przybli-  Cena 
zoiiy  zl 
kG 


KATALOG  AP-4 


MARZEC  1956 
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<MlnUteNtwo  ^a^zyiwwego 


9flinl4e/^4wo  7^i^zmy.Mii  Uta^z^rwwego 


SKRZYNKI  ULICZNE  DO  ZAWOROW  I KURKOW 
NAWIERTNICZYCH 


3.  ARMATURA  R02NA 


Wykonanie: 

Nieodporne  na  przejazd  ci^zkich  pojazdow 

Material: 

Zeliwo 

Przeznaczenie: 

Do  osloniQcia  trzpienia  obudowy  zaworow  i kurkow  nawiertniczych. 
Do  zabudowania  w chodniku  przy  przyl^czach  domowych  , 


Dnom 

Wymiary 

CiQzar 

Nr, 

zaworu 

A ' 1 P 1 U 

przybli- 

Cena 

katalogowy 

lub 

zony 

zl 

kurka 

mm 

1 kG 

85900 

1 10-^50 

80  1 100X100  1 150  ' 

1 -5 

1' 

KATALOG  AP-4 


MARZEC  1956 


OBUDOWY 

DO  ZASUW  KLINOWYCH  OWALNYCH  KIELICHOWYCH 
I KOLNIERZOWYCH 


KATALOG  AP-4 


Wykonanie: 

Obudowa  sklada  siQ 
z przedluzaj^cego 
trzpienia  „P“,  rury 
ochronnej  ,,R“  i dzwo- 
nu  „E“ 

Przylqcza: 

Kaptur  wg 
PN/M-74084 
SprzQgio  na  trzpien 
zasuwy 


Stal  walcowana,  ze- 
liwo 

Przeznaczenie: 

Do  przedtuzenia 
trzpienia  zasuwy,  za- 
budowanej  pod  zie- 
mi^ 
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Nr 

katalogowy 


CiQzar 

przyblizony 

kG 


WysokoSd  pokrycia  A = 1500  mm 


025A40 

4.0 

6,4 

025A5P 

50 

025A65 

65 

7,2 

.025A80 

80 

8 

025A100 

100 

025A125 

125 

8,5 

025A150 

150 

8,8 

025A200 

200 

. „ 

025A250 

250 

9,5 

025A300 

300 

11,5 

025A350 

350 

025A400 

400 

16,6 

025A500 

500 

19,2 

025A600 

600 

24 

025A800 

800 

32 

Wysokosc  pokrycia  A — 1800 

025B40 

40 

8,9 

025B50 

50 

>1 

025B65 

65  . 

8,8 

025B80 

80  i 

9,5 

025B100 

100 

025B125 

125 

10 

025B150 

150 

10,4 

025B200 

200 

025B250 

250 

11 

025B300 

300 

12,9 

025B350 

350 

13,5 

025B400 

400 

20 

025B500 

500 

23,5 

025B600 

600 

30 

025B800 

800 

38 

^inide/^ftwo  7^Kg£mj.dii 


OBUDOWY 

DO  ZASUW  KLINOWYCH  OKRAGLYCH  KOtNIERZOWYCH 


Wykonanie: 


Obudowia  sklada  siQ 
z przedluza j ^cego 
trzpienia  „P“,  rury 
ochronnej  „R“  i dzwo- 
nu  „E“ 


Przyl^cza: 


Kaptur  wg 
PN/M- 74084 
SprzQglo  na  trzpien 
zasuwy 


Stal  walcowana,  ze- 
• liwo 


J \ 


Przeznaczenie: 


U I L 

r\  i / 


Do  przedluzenia 
trzpienia  zasuwy,  za- 
budowanej  pod  zie- 
mi^ 


KATALOG  AP-4 
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qfjflinisteNtwo  9tla4Z^ivep 


Nr 

CiQzar 

Cena 

Dnom 

przyblizony 

zl 

katalogowy 

zasuwy 

kG 

Wysoko66  pokrycia  A - 1500  mm 

025C40 

40 

7,8 

025C50 

50 

8,1 

025C65 

65 

8,4 

025C80 

80 

9,5 

025C100 

100 

025C125 

125 

11,2 

025C150 

150 

11,5 

025C200 

200 

13,8 

025C250 

250 

17,6 

025C300 

300 

17,5 

, 025C350 

350 

17 

025C400 

400 

19,2 

025C500 

500 

24 

' 

025C600 

600 

31 

025C800 

800 

40 

Wysokos6  pokrycia  A — 1800  mm 

025D40 

40 

9,1 

025D50 

50 

10,3 

025D65 

65 

9,7 

025D80  V 

80 

» 

025D100 

100 

11,0 

, 025D125 

125 

12,9 

, .025D150 

150 

13,4 

• 025D200 

200 

16,4 

025D250 

250 

20,8 

025D300 

300 

20,7 

025D350 

350 

20,2 

025D400 

400 

23,3 

025D500 

500 

30 

025D600 

600 

37 

025D800 

800 

46 

9ftlmde^two  J^i^zemy.dLi 


NASADY  RUROWE  KOLNIERZOWE 


Wykonanie: 

CiSnienie  nominalne  10  kG/cm* 
Przylqcza: 

Kolnierze  Pnom  10  kG/cm* 

I wg  PN/H-74306  z przylg^,  nie- 

owiercone 

"f  Material: 

Siodlo  — zeliwo 
— Opaska  ~ stal 

Przeznaczenie: 

Do  wody,  bleju,  gazu  i powie- 
trza  na  cisnienie  roboczie  do 
10  kG/cm2  przy  temperaturze 
do  120'’C. 


Nr 

katalogowy 

Dnom 

1 Wymiary  I 

1 d 

i H 

1 mm  1 

901A80 

80 

150 

40 

93 

901A100 

100 

901A125 

125 

95 

901A150 

150 

901A200 

200 

98 

901A250 

250 

103 

901B80 

80 

165 

50  . 

93 

901B100 

100 

901B125 

125 

95 

901B150 

150 

901B200 

200 

98 

901B250 

250 

103 

901C200 

200 

200 

80 

98 

9010250 

250 

103 

CiQzar 

przybli-  Cena 
zony  zl 
kG 


Declassified  in  Part-  Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043RQQ13Q0Q6QQ01-6 


9UmUtef^two  9f&i4ziffWwego 


NASADY  RUROWE  KIELICHOWE 


Wykonanie: 

Ci^nienie  nominalne  10  kG/cm* 
Przylqcza: 

Kielichy  wg  PN/H-74101 

Material: 

Siodio  — zeliwo 
Opaska  ~ stal 

Przeznaczenie: 

Do  wody,  oleju,  gazu  i powie- 
trza  na  cisnienie  roboczie  do 
10  kG/cm2  przy  temperaturze 
do  120°C. 


Nr 

katalogowy 

Dnom 

Wymiary 

CiQzar 

, d 1 ’ H 

j mm 

przybli- 

zony 

kG 

902A80 

1 

80 

• 40  ' 

70 

6,4 

902A100 

100 

„ 

„ 

6,8 

902A125 

125 

„ 

, 73 

8,3 

902A150 

150 

,, 

„ 

9,0 

902A200 

200 

,, 

75  , 

11,5 

902A250 

250 

,, 

80 

15,0 

902B80 

80 

50 

70 

6,7 

902B100 

100 

)> 

7,1 

902B125 

' 125 

n 

73 

8,6 

902B150 

150 

9,4 

902B200 

200 

75 

li,8 

902B250 

250 

„ 

80 

15,7 

902C200 

200 

80 

75 

12,5 

902C256 

250 

80 

16,4 

91tinideutwo  ^mzynowego 

NASADY  RUROWE  KIELICHOWE  GWINTOWANE 

P nom  10  Wykonanie: 

Cisnienie  nominalne  — 10  kG/cm* 
j — I Przyl(icza: 

-O'  Kielichy  gwintowane 

///  j \ Gwint  rurowy  wg  PN/M-02030 

I 4-  yir '1  _ Material:  ' 

\v  rT/  j I y Siodto  — zeliwo 

,F  id  ' Opaska  ~ stal 

-O"  Przeznaczenie: 

Do  wody,  oleju,  gazu  i powietrza 
na  cisnienie  robocze  do  10  kG/cm^ 
przy  temperaturze  do  120'’C 


Nr 

katalogowy 

Dnom 

1 Wymiars" 

CiQzar 

d 

g 

przybli- 

mm 

,cale 

^ko" 

903A40 

40 

10 

R 1/2 

1,35 

903A50 

50 

“ 

1 60 

903A80 

80 

2,65 

903B40 

40 

15 

R 3/4 

1,35 

903B50 

50 

1 60 

903B80 

80 

2,65 

903C40 

40 

20 

R 1 

1,35 

903C50 

50 

1 60 

903C80 

80 

2,65 

903C100 

100 

3,50 

903D80 

80 

25 

R 11/4 

2,65 

903D100 

100 

3,50 

903D125 

125 

” 

4,00 

903D150 

150 

4,75 

903E80 

80 

32 

R 1 1/2 

2,65 

903E100 

100 

3,50 

903E125 

125 

’’ 

4,00 

903E150 

150 

4,75 

903E200 

200 

7,50 

903E250 

250 

10,50 

903F100 

100 

40 

R 2 

3,80 

903F125 

125 

4,50 

903F150 

150 

5, 

5,00 

903F200 

200 

■ 

7,80  • 

903F250 

250 

. ’» 

11,00 
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^nifiuteMtwo  ^^z^rwwego 


9UinUteNtwo  ^4zynx)wego 


LACZNIKI  WYROWNAWCZE 

Pnom  10  i 16 


Wykonanie: 

CiSnienie  noininalne  --  10 
i 16  kG/cm? 

Przylcicza: 

Kolnierze  Pnom  10  i 16 
kG/cm2 

wg  PN/H-74306  z przylga- 


Material: 

Kadliib  — zeliwo 
Uszczelnienie  — zeliwo-imo- 
si^dz 

Przeznaczenie: 

Do  wody,  pary  i oleju 
na  cisnienie  robocze  10 
i 16  kG/cm2  przy  120®C 


Wymiary 

CiQzar 

Nr 

D, 

L 

Li 

przybli-  Cena 
zony  zl 

katalogowy 

mm 

kG 

Pnom  16 

91240 

40 

150 

350 

450 

13,5 

91250 

50 

165 

350 

450 

18 

91265 

65 

185 

375 

475 

25 

91280 

80 

200 

400 

500 

32,5 

912100 

100 

220 

425 

525 

42 

912125 

125 

250 

450 

550 

54 

912150 

150 

285 

475 

575 

65 

912200 

200 

340 

500 

600 

103 

912250 

250 

405 

525 

625 

140 

912300 

300 

460 

550 

650 

179 

912350 

350 

520 

600 

700 

256 

912400 

400 

580 

650 

750 

333 

j P nom  16 

912500 

500 

670 

700 

825 

1 480 

912600 

600 

780 

750 

.900 

640 

912800 

800 

1015 

800 

1000 

(950 

LACZNIKI  WYROWNAWCZE 


Wykonanie: 

Cisnienie  nbminalne  — 

25  kG/cm2 

Przylqcza:  \ 

Kolnierze  Pnom  25  kG/cm?  wg 
PN/H-74307,  nieowiercone 


Material: 

Kadlub  — staliwo 
Uszczelnienie  — • staliwo- 
-mosiqdz 
Przeznaczenie: 

Do  wody,  pary  i oleju 
na  cisnienie  robocze  25 
kG/cmZ  przy  120  “C 
na  ci§nienie  robocze  20 
kG/cm2  przy  225°  C 


Nr 

katalogowy 

Dnom 

Wymiary  | 

CiQzaT 

Dz  i 

L 

mm 

Li 

przybli- 

zony 

kG 

91440 

40 

150 

350 

450 

16 

91450 

50 

165 

„ 

21,5 

91465 

65 

185 

375 

475 

30 

91480 

80 

200 

400 

500 

38 

914100 

100 

235 

.425 

525 

50 

914125 

125 

270 

450 

550 

64,5 

914150 

150 

300 

475 

575  , 

78,5 

914200 

200 

375 

500 

600 

123 

914250 

250 

450 

525 

625 

169 

914300 

300 

515 

550 

650. 

210 

914350 

350 

580 

600 

700 

308 

914400 

400 

660 

650 

750 

403 

KATALOG  AP-4 
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9Ulnute/^4wo  ITh^zymwego 


ODPOWIETRZNIKI 
P nom  16 


Dt_ 


Wykonanie: 

Cisnienie  nominalne  — 16  kG/cm2 
Przylqcza: 

Kolnierz  Pnom  16  kG/cm2  wg  PN/H-74306  z przylg^,  nieowiercony 
Material:  * 

Kadlub  — ■ zeliwo 
Uszczelnienie  — guma-guma 

Przeznaczenie: 

Do  odpowietrzania  lub  napowietrzania  ruroci^gow  wodnych  w cza- 
sie  napelniania  lub  oprozniania.  Do  odpowietrzania  pod  d^nieniem 
nie  nadaje  siq.  Cisnienie  robocze  16  kG/cm2  przy  50®C 


Nr 

katalogowy 

Dnom 

D. 

91625 

25 

115 

91650 

50 

165 

91680 

o 

00 

200 



KATALOG  AP-4 

— 24  — 

"^1  S 


'^inideMtwo  9?d3^z^noivggo 

SMAROWNICE  DO  CYLINDROW  PAROWYCH 

P nom  16 
D . 


Wykonanie: 

Cisnienie  nominalne  — 16  kG/cm2 
Przyl(icza: 

Czop  gwintowany 

Gwint  rurowy  wg  PN/M-02030 

Material: 

Kadlub  — mosir^dz 
Przeznaczenie: 

Do  oleju 

na  cisnienie  robocze  do  16  kG/cm2 


i' 

1 Wymiary 

CiQzar 

katalogowy 

,Wiel- 

ko§e 

g 

h 

1 ■ D 

przybli- 

Cena 

cale 

mm 

kG 

zl 

924A1 

1 

R 3/8 

16 

35 

1,3 

924A3 

3 

R 1/2 

20 

45 

2^0 

924A6 

6 

R 3/4 

25 

65 

3,0 

924A10 

.10 

R 1 

30 

100 

4,8 

MARZEC  195« 
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SMAROWNICE  KROPLOWE  WZIERNIKOWE 
DO  CYLINDROW 


Z REGULACJA 


97tinutei^jtU)o  T^i^zmydu.  ^^4zynowego 


SMAROWNICE  KROPLOWE  WZIERNIKOWE  Z REGULACJA 
DO  CYLINDROW 


Wjylconanie.' 

‘ mechanizmu  , 

Przylqcza: 

Czop  gwintowany 

Gwint  rurowy  wg  PN/M-02030 

Material: 

Metal  niezelazny  — szkio 
Przeznaczenie: 

Do  oleju 

na  smarowanie  kroplowe,  regulowane 


Nr 

1 Wi’^miary 

Cigzar 

— - — 

katalogowy 

WIGx- 

kosc 

g 

1 D 

piizybli- 

Cena 

cale 

j mm 

zony 

' kG  ^ 

zt 

926A2 

926A4 

1 926A6 

! 2 

' 4 j 

6 j 

R 1/2 
R3/4. 

R 3/4 

55 

75 

90 

0,70  j 
1,30 
1,75  1 

1 

I.  ^ 

Wykonanie:  « 

Smarownica  sklada  si^  ze  zbiornika  szklanego  i mechanizmu  re- 
guluj^cego 

Przylqcza: 

Czop  gwintowany 

Gwint  rurowy  wg  PN/M-02030 

Material: 

Metal  niezelazny  — szkio 

Przeznaczenie:  ' . 

Do  oleju 

na  smarowanie  kroplowe,  regulowane 


Nr 

katalogowy 

Wiel- 

Wymiary 

CiQzar 

Cena 

g 

D 

przybli- 

cale 

mm 

^kG^ 

927A2 

2 ’ 

R 1/2 

. 55 

1,00 

j 927A4, 

4 

R 3/4 

75 

1,90  1 

1 927A6 

6 

R 3/4 

90 

2,60 
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^InidteMtivo  %zmy.dii  ^^4Z^nowego 


SMAROWNICE  KNOTOWE 


9ftinid&/^two  ^Wi^z^iowego 


OLIWOWSKAZY 


Wykonanie: 

Smarownica  sklada  siQ  ze  zbiornika  z knotem  i pokrywj 
Przylqcza: 

Czop  gwintowany 

Gwint  rurowy  wg  PN/M-02030 

Material: 

Metal  niezelazny 

Przeznaczenie: 

’ Do  oleju 

na  smarowanie  samoczynne  w czasie  ruchu 


Wymiary  i 

katalogowy 

Wiel- 

kosc 

g 1 

D 

cale  1 

mm 

9292 

2 

R 1/8 

30 

9294 

4 

R 1/4  ■ 

40 

9296 

6 

' R 3/8 

50 

9298 

8 

R 1/2  . 

70 

KATALOG  AP-4 

— 28  - 

_ 

Oliwowskaz  sklada  si^  z rury  szklanej  „A“ 
rury  ochronnej  i czopa  gwintowanego  „C“ 

Przylqcza: 

Czopy  gwintowane 

Gwint  rurowy  wg  PN/M-02030 


Kadlub  — mosi^dz 
Rura  — szklp 


Przeznaczenie: 

Do  oleju  bez  ci^nienia 


■ Nr 

Wymiary 

Cipzar 

Wiel- 

g 

H 

przybli-  Cena 

cale 

mm 

kG 

9251 

1 

R 1/8 

60 

0,10 

9252 

2 

R 1/4 

75 

. 0,20 

9254 

4 

R 3/8 

100 

0,45 

9255 

5 

R 1/2 

120 

0,80 

MARZEC  1956 
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'^InUtei^dwo  'Pi^z^my.du  ^^^Mtmjiwwego 


KOSZE  SSACE 


9Uin  isteNtwo  Warngnowego 


Cale  zeliwne  z zamkniQciem 
klapowym 


Kielich  gwintowany 

Gwint  rurowy  wg  PN/M-02030 


Kadlub  — zeliwo 
Uszczelnienie  — zeliwo-sk6ra 


Przeznaczenie: 


Do  wody 

na  ciinienie  robocze  2,5  kG/cm2 
przy  50®C 


KOSZE  SSACE 


Wykonanie; 

Zeliwne,  z zamkni^ciem  , klapowym, 
kosz  z blachy  dziurkowanej 

Przylc^cza: 

Kolnierz  Pnom  10  kG/cm^ 
wg  PN/H- 74306  z przylg^,  nieowier- 
cony. 


Kadlub  — zeliwo,  kosz  — blacha  sta- 
lowa 

Uszczelnienie  — zeliwo-skora 

Przeznaczenie: 

Do  wody 

na  ciSnienie  robocze  2,5  kG/cmS  przy 
50°C 


Nr 

katalogowy 

Dnom 

Wymiary 

CiQzar 

Gena 

g 

H 

przybli- 

cale 

mm 

kG 

93125 

25 

R 1 

98 

0,95 

93132 

32 

R 1 1/4 

120 

1,30 

93140 

40 

R 1 1/2 

138 

2,20 

93150 

50 

R 2 

165 

3,20 

93165 

65 

R 2 1/2 

207 

5,00 

93180 

80  1 

R 3 

240 

7,50 

KATALOG  AP-4 


Nr 

Wymiary 

CiQzar 

Cena 

Dz 

D 1 

H 

przybli- 

mm 

kG 

932100 

100 

' 

220 

o 

o 

286 

26 

932125 

125 

250 

340 

340 

33 

932150 

150 

285 

380 

408 

43 

932200 

200 

340 

460 

496 

68 

932250 

' '250  , ' 1 

395. 

562 

604 

98 

932300 

300  ' 

445 

642 

714 

130 

932350 

350 

505 

726 

812 

180 

932400 

400 

565 

820 

904 

236 
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9fllnUtmtwo  ^4Z^fWwego 


KOSZE  SSACE 


Wykonanie: 

Zeliwn«,  z zarnkni^ciem  klapowym,  kosz  z blachy  dziurkowanej 
Przylcicza: 

Kolnierz  Pnom  10  kG/cm2  wg  PN/H-74306  z przylgq,  nieowiercony 
Material: 

Kadlub  — zeliwo,  kosz  — blacha  stalowa 
Uszczelnienie  — zeliwo-skora 

Przeznaczenie: 

Do  wody 

na  ci^nienie  robocze  2,5  kG/cm2  przy  50°C 


Nr 

katalogowy 

. Dnom 



Wymiary 

D 

,mm 

H 

CiQzar 

przybli-  Gena 
zony  zl 

kG 

933500 

500 

670 

960 

910 

481 

933600 

600 

780 

1110 

1080 

682 

933800 

800 

1015 

1410 

1 1406 

1248 

. KATALOGI  W DEUKU 

„OB-l  Tokarki“ 

„OB-2  Wiertarki  i frezarki“ 

,,OB-3  Rozne  obrabiarki“ 

„OB-4  Maszyny  do  obrobki  plastycznej"  cz.  I (prasy  mechamczne, 
mloty,  nozyce  i giQtarki) 

„B-3  Urzadzenia  do  bliskiego  transportu“ 

„M-18  Silniki  3-faz.  indukcyjne"  cz.  I (silniki  serii  „d“  wielkobci  3-r-9) 
„K-5  Kable  elektroenergetyczne  i teletechniczne“ 

„W-1  Maszyny  w5:6kiennicze“ 

KATALOGI  W OPRACOWANIU 

„OB-4  Maszyny  do  obrobki  plastycznej“  cz.  II  (prasy  i urz^dzenia  hy- 
, drauliczne  wysokiego  cisnienia) 

„OB-5  Obrabiarki  do  drewna“ 

„B-L  Maszyny  i urz^dzenia  budowlane“ 

„B-2  Maszyny  i urzqdzenia  do  przerobu  mineral6w“ 

„B-4  Urz^dzenia  przenosz^ce  napQd“ 

„B-5  Pompy“ 

„B-6  Kotiy  i wyposazenia  kotlowni" 

„B-7  Wagi  i urzc^dzenia  wagowe“ 

, „B-8  Maszyny,  urzadzenia  i aparatura  odlewnicza“ 

„CH-1  Aparatura  chemiczna" 

„CH-2  Urzadzenia  chlodnicze  przemyslowe" 

„CH-3  Spi’Qzarki  powietrzne  i amoniakalne" 

„M-19  Silniki  3-faz.  indukcyjne"  cz.  II  (silniki  serii  „d“  wielkosci  10-^-13) 
,,M-20  Silniki  3-faz.  indukcyjne"  cz.  Ill  (wszystkie  silniki  poza  seri^  „d“) 
„M-21  Transformatory" 

„M-22  Piece  elektryczne" 

„M-23  Prostowniki  rt^ciowe" 

„M-24  Wyposazenie  duzych  maszyn  elektrycznych“ 

„M-25  Maszyny  pr^du  stalego" 

„M-26  Szczotki  do  maszyn  elektrycznych“ 

' ^,'RO-2  Maszyny  i narz^dzia,  rolnicze" 

■ i,,N-16  Narz^dzia  do  mechanicznej  obrobki  drewna“ 

„N-17  Narz^dzia  do  skrawania  metali“ 

' „N-18  Materialy  i narzQdzia  scierne“ 

„N-19  Przyrzady  pomocnicze  warsztatowe“ 

„N-20  NarzQdzia  i pomoce  rzemieslnicze“ 

„N-21  Pomoce  pomiarowe" 

'„K-4  PrzeAvody  nawojowe,  elektroenergetyczne  i teletechniczne“ 

,;0-5  Akumulatory  elektryczne“ 

„AP-5  Armatura  przemyslowa" 

.„J-9  SprzQt  instalacyjny  elektrotechniczny" 

„J-10  OsprzQt  sieciowy  elektrotechniczny“  y ' 

"„AE-1  Aparatura  elektryczna  wysokiego  napiQcia“ 

, „AE-2  L{|czniki  niSkiego  napiQcia“  ' . 

„AE-3  Rozdzielnie  skrzynkowe  niskiego  napiQcia“ 

„AE-4  Mierniki  elektryczne  i przekladniki“  ' 

-„AE-5  Przekazniki“ 

„IS-5  Kotiy  centralnego  ogrzewania  i grzejniki“ 

• „3S-6  Rury  i ksztaltki  cisnieniowe  zeliwne“ 

„IS-7  SprzQt  instalacyjno-sanitarny“ 
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Ministersfwo  Przemystu  Maszynowego 
Warszawa 


DO  KORZYSTAJACYCH  Z KATALOOOW 

Zwracamy  siq  z apelem  do  wszystkich  korzystajqcych 
z katalogdw  o nadsylanie  pod  naszym  adresem  wszel- 
kich  uwag  i spostrzezeft  dotyczqcych  tre§ci,  ukladu 
i formy  katalogow. 

Nadsylane  uwagi  stanowi6  b?d^  dla  nas  cenny  ma- 
terial przy  prowadzeniu  dalszych  prac  katalogowych. 

Ministerstwo  Przemyslui  Maszynowego 
Centralny  Zarzsid  Zbytu 


SPRZEDAZ  KATALOGOW  ^ ^ ^ ^ 

prowadzi  dla  odbiorcdw  z calego  kraju  Centralna 
Skladnica  Aparatow  Elektrycznych  i Silnikdw  w War- 

szawie,  przy  ul.  Nowogrodzkiej  50 

— 'W  drodze:  ■ ■ ;■ 

wysylki  abonamentowej  oraz  za  zaliczeniem  pocz- 

towym  (na  pisemne  zamdwienia) 

— sprzedazy  odrecznej  za  gotowke. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 
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"i PoAotawnwp  wiadomosci  teoretyczne  i praktyczne 


SprQzarki  amoniakalne 

Bl^dy  dostrzezone  w driiku 


Str. 

Wiersz 

Jest 

Powinno  bye 

10 

1 od  gory 
prawy  lam 

m = 0,75 

w — 0,75 

10 

2 od  gory 
prawy  lam 

w = 0,82 

m — 0,82 

14 

19  od  dolu 
lewy  lam 

Nil  = NelUjm  = 

1 

11 

, 14 

10  od  dolu 
lewy  lam 

. Vh2  = 

Vh2  = 

Z.  OprtJZaiK.1  Clliioiiiaivaxriv.  - 

3.  Spr^zarka  amoniakalna  S4  X 225 
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— MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — - . 

1 

1 

I WIADOMOSCI  OGOLNE 

j 1.  PRZEDMIOT  KATALOGU 

1 

3.  PODSTAWOWE  WIADOMOSCI  TEO- 

1 . . ' 

RETYCZNE  I PRAKTYCZNE 

j Spi'Qzarki  amoniakalne  obj^te  katalo- 

i ^ 

1 giem,  sq  to  maszyny  robocze,  ktore  pobie- 

3.1.  Wst§p 

rajq  amoniak  o niskim  cisnieniu,  a oddaj^ 

Amoniakalne  spr^zarki  chlodnicze  sluz% 

f;  . ■ ' 

sprQzony  do  wysokiego  cisnienia. 

do  spr^zania  amoniaku  odparowanego  ! 

Spr^zarki  uj^te  w katalogu,  sq  to  spr^- 

w urz^dzeniach  chlodniczych  przy  niskim  ; 

zarki  wla^ciwe  wyporowe  tlokowo-korbo- 

cisnieniu  i niskich  temperaturach,  do  ci-  ! 

we,  tj.  takie,  ktorych  organem  pracy  jest 

snienia,  odpowiadajqcego  temperaturze 

ttok  poruszany  ruchem  posuwisto-zwrot- 

skraplania. 

.-.I,  ' i 

nym  za  pomoc^  ukladu  korbowego.  W ka- 

Okre^lenia  odno^nie  do  rodzaju  budowy 

talogu  nie  uj^te  spr^zarki  rotacyjne 

i'parametrow  s^  analogiczne,  jak  dla  spr^- 

z mimosrodowym  wirnikiem  i wysuwany- 

zarek  powietrznych. 

mi  lopatkami,  ktore  mog^  sluzyd  jako  tzw. 

W katalogu  uj^te  sq  spr^zarki  tlokowe 

spr^zarki  wst^pne  (Boostery).  OdnoSnie 

typu  S o dzialaniu  wyporowym.  SprQ- 

do  tych  ostatnich,  jak  rdwniez  spr^zarek 

zarki  te  sg  budowy  stoj^cej,  przelotowej, 

chlodniczych  lez^cych  i specjalnych  wy- 

szczelnej,  tj.  ze  szczelnym  karterem,  zam- 

konab,  nalezy  zapytywac  oddzielnie. 

knietym  dlawikiem  obrotowym.  Dlawik  ten 

SprQzarki  te  produkowane  sq  przez  za- 

jest  obustronny  i zapewnia  w ten  sposob 

li  klady,  podlegaj^ce  Ministerstwu  Przemy- 

i pracQ  nalezytq  zarowno  przy  cisnieniach 

ll  siu  Maszynowego. 

odparowania  wyzszych,  jak  i nizszych  od 

cisnienia  atmosferycznego.  Budowa  prze- 

1:  ■ ■ . ■ ' ' - - ■ ■■  ■■  ■ 1 

lotowa  polega  na  umieszczeniu  zaworow 

!:  ■ ■■■  ■ . ! 

2.  PODZIAli  KATALOGU 

ssawnych  w tloku,  a tlocznych  w glowicy. 

# ! 

• 

Przez  to  zapewnione  s^  dostateczne  prze- 

^ ■ j 

Katalog  dzieli  siQ  na  czQsd  ogdln^  i szcze- 

loty  zaworow  roboczych  i male  straty 

golowg. 

cieplne. 

W czQsci  pierwszej  podane  informacje 

Tablice  1 i 2 podaj^  zesta wienie  sprQza- 

odno^nie  do  spr^zarek,  ktorych  produkcja 

rek  amoniakalnych  typu  S produkowa- 

nie  jest  jeszcze  przygotowana,  lub  ktorych 

nych  biezgco,  wzglQdnie  przygotowanych 

||  dane  szczegolowe  dopiero  opracowy- 

do  produkcji. 

wane. 

W czQsci  drugiej,  szczegolowej,  opisane 

3.2.  Spr^zanie  jednostopniowe 

sq  sprQzarki,  dla  ktorych  istnieje  peine 

Normalny  ukiad  urz^dzenia  chlodnicze- 

rozeznanie  produkcyjne. 

go  do  pracy  jednostopniowej  przedstawia 

, . O dalsze  informacje  nalezy  zwracac  si^ 

rys.  1,  rysunek  zas  2 podaje  teoretyczny 

do  zakladow  produkcyjnych  oraz  do  Cen- 

wykres  cieplny  tego  samego  urzgdzenia 

tralnego  Biura  Aparatury  Chemicznej 

w ukladzie  logarytmicznym  p,  i.  Spr^zarka 

i Urzgdzen  Chlodniczych  Krakowie,  ul. 

zasysa  z parownika  amoniak  w stanie  pary 

Dzierzyhskiego  114, 

suchej  nasyconej,  0 temperaturze  o kilka 
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mperatury  chlodni  lub  przy  tzw.  atmosferycznym  skraplaczu. 

n sprQza  go  do  ci^nie-  Z kolei  amoniak  skraplany  jest  przy  sta- 
temoeraturze  skra-  Jym  ciSnieniu  w skraplaezu.  po  czym  schla- 


stopni  nizszej  od  temperatury  chlodni  lub 
zamraialni,  po  czym  sprQza  go  do  ci^nie- 
nia,  odpowiadajqcego  temperaturze  skra- 


Spr^zarki  jednostopniowe  typu  S 


Typ  S 
wielkoSc 

grednica 

cylin- 

dr6w 

mm 

Liezba 

cylin- 

dr6w 

Skok 

mm 

Najwi^ksza 

predkoSb 

obrotowa 

obr/min 

ObjQtosc 

skokowa 

m3/h 

Wydajnosc 
przy  + 30 
+ 25  - 15°C 

kcal/h 

Zapotrze- 

bowanie 

mocy 

kW 

CiQzar 
z plyt^ 
funda- 
mentowa 
kG 

1X100 

2X100 

1X150 

2X150 

2X175 

2X200 

4X225 

4X300 

100 

100 

150 

150 

175 

200 

225 

300 

1 

2 

1 

2 

4 

90 

150 

170 

200 

220 

280 

600 

600 

450 

450 

420 

390 

365 

320 

25.4 
50,8 

71.5 

143.0 

207.0 

295.0 

764.0 
1520,0 

9000 
18000 
27000 
54000 
78000 
112000 
300000 
. 600000 

3,7 

7,2 

10,8 

20,8 

30,0 

41,6 

109.0 

210.0 

200 

435 

460 

960 

1375 

1860 

4758 

10000 

Spr^zarki  dwustopniowe  typu  S 


Liezba 

cylm- 

drow 

Skok  1 

Najwieksza 

predkosc 

obrotowa 

Objetosc 
skokowa 
V1  + V2 

: Wydaj-  ! 
nose  przy 
-35  + 30 

1 + 25°C 

mm 

obr/min 

m3/h 

kcal/h 

3 + 1 

220 

365 

573  + 191 

' 100000 

3 + 1 

280 

320 

1140+380 

200000 

grednica 
Typ  S cylin- 
wielkoSc  drow 


U w a g a : Sprqzarki  dwustopniowe  typu  S powstaj^  przez 

wych  spr^zarek  jednostopniowych  w ten  sposdb,  ze  3 cyhndry  pracuj^  ja  P ■ 

II  stopieA. 


Rys.  1.  Scheraat  jednostopniowego  urz^dze- 
nia  chlodniczego 

plania,  ktora  jest  o kilka  stopni  wyzsza 
od  temperatury  wody  chlodzqcej,  wzgl^d- 
nie  temperatury  mokrego  termometru 
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Rys.  2.  Teoretyczny  obieg  jednostopniowego 
urz^dzenia  chlodniczego  w ukladzie  Ig  p,  I 

dzany  w dochladzaczu  do  temperatury, 
cdpowiadajgcej  punktowi  5 na  wykresie 
(rys.  2).  Rozpr^zanie  cieklego  amoniaku 
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przebiega  nast^pnie  w zaworze  regulacyj- 
nym  az  do  ci^'nienia  parowania,  przy  kt6- 
rym  ciekly  amoniak  odparowuje,  pobiera- 
jqc  cieplo  z otoczenia,  mierzone  jako  wy- 
dajno66  chlodnicza  w kcal/h. 

Wydajno§6  spr^zarki  wyporowej  mie- 
rzona  jest  w metrach  szeSciennych  na 
godzinQ  przetlaczanego  medium  gazowego, 
przeliczonego  na  warunki  ssania.  Stosunek 
tej  wydajno^ci  do  tzw.  objQ,t6fici  skokowej, 
mierzone j w metrach  szeiciennych  na  go- 
dzinQ  przestrzeni  opisanej  przez  tloki, 
okreSla  siQ  jako  wspdlczynnik  zasysania 
sprezarki  ■ 

A = - - [11 

Vh 

Ze  wzglQdu  na  Scislg  zaleznoSc  wydaj- 
no^bi  chlodniczej  urz^zenia  od  wydajnosci 
objQtoiSciowej  spr^zarki,  okreSla  siq  dodat- 
kowo  tzw.  wydajnosc  chlodnicza  spr^zar- 
ki.  Wydajnosc  ta  jest  zmienna  w zalez- 


^TTTTnxnxi 


tempsratura  odparowania  “ 15°C 

temparatura  si:  raplania  . . + 30°C 

temparatura  dochlodzenia  . . + 25°C 

WydajnoSb  i zuzycie  mocy  podane  w ta- 
blicach  1 i 2 wazne  sq  dla  podanych  wyiej 
warunkdw  normalnych. 

Do  przyblizonego  przeliczenia  zmiany 
wydajnosci  i zuzycia  mocy  przy  zmiennych 
warunkach  pracy  sluzq  wykresy  (rys.  3 
i 4).  Wyt  resy  spprzqdzono  dla  wartosci 
Srednich,  przyjmuj^c  przestrzeh  szkodliw^ 
4»/o,  doehlodzenie  S^G  i wyc’ajnoSe  strony 
cylindra  100  m®/h. 

W przypadkach,  kiedy  zalezy  na  szcze- 
golnie  dokladnym  okresleniu  wydajnoSci 
chlodniczej  i zuzycia  mocy,  nalezy  zwra- 


BHBfl 


■»- — ^ Temptmiuro  odparononia 

Rys.  3.  Wspdlczynnik  stosunkowy  wydajnosci  w 
(doehlodzenie  o 5°C) 

Q^Q,,’W  kcal/h 

Przyklad:  ^ 

normalna  wydajnoSd  dla  +30  +25  —15  C 
= 100000  cal/h 

wydajnosc  dla  temp,  skraplania  +20°C 
i dla  temperatury  odparowania  — 10°C 
Q - lOOOOO  • 1,40  = 140000  cal/h 
u w a g a : Linie  kreskowane  ograniczajg  nor- 
malny  zakres  pracy  jednoslopniowej. 

nos’ci  od  warunkow  ssania  i tloczenia,  st^d 
dla  pordwnania  urz^dzeh  jednostopnio- 
wych przyjeto  mi^dzynarodowe  warunki 
normalne,  ujete  takze  w Polskiej  Normie 
Panstwowej  PN/M-04600  z dnia  31.  5. 
1952  r.  Warunki  te  nast^pujqce: 
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Ttmptraiura  odporononia  ts  °C 

Rys.  4.  Wspdlczynritk  stosunkowy  zuiycia  mocy  m 
(doehlodzenie  o 5°C) 

N = - m ......  kW 

Przyklad: 

normalne  zuiycie  mocy  dla  +30  +25  —15  C 
= 100  kW 

zuiycie  mocy  dla  temperatury  skraplania  +20°C 
i dla  temperatury  odparowania  — 10°C 
N = 100  • 0,82  = 82  kW 

cac  sii?  do  dostawey,  ktdry  w oparciu  o po- 
miary,  przeprowadzone  na  staeji  prob 
spreza:rek,  moze  podac  bardziej  dokladne 
i miarodajne  wartosci. 

Zaznaeza  si^,  ze  konstrukeja  sprQzarek 
ulega  stalemu  ulepizaniu,  tak  ze  wartosci 
podane  w katalogu,  mog^  nieco  odbiegac 
od  wartosci  no  wo  wyprodukowanych  spre-' 
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/arek,  wzglqdnie  od  warto^ci  spr^zarek 
dawniejszych  konstrukcji. 

DIa  warunkdw,  nie  uj^tych  na  wykre- 
sach,  naleiy  posluglwat  si^  tablicami  i wy- 
kresami  normy  PN/M-04p00  lub  innej  od- 
noSnej  literatury. 


dajno^ci  oraz  zuzycia  mocy,  poslugujqc  siQ 
wartoSciami  tablic  1 i 2 oraz  wzorami  jak 
nizej: 

Qo  = Vh  • A • kcal/h  [2] 

Warto§6  % w tym  wzorze  oznacza  wspol- 


Poprowka  C 

to  ‘C  |-2S|-30|-^0|-S0|-W|-70 


t t 


■ Rys.  5.  \Vsp6lczynnik  zasysnnia  i indykowana  sprawno§6  spr^zarek 
nlakalnych. 

Przyklad: 

Temperatiira  odpnrpwania  20'=C  Objqtosciowa  sprawnoSd 

Tempei-atura  ski'aplania  = -i-25°C  Straty  dodatkowe  (1  — ij,,,) 

PrzestTzeb  szkodliwn  £„=  0,04  Poprawka  dla  to>— 25°C  “ 1 

Godzinowa  objptos6  skokowa  jed-  Wspdlczynnik  zasysania  /.  — ( 

nej  stTony  cylindra  V SO  m='/h  --  (1  - • c = o,CG;  v,-/  A = l, 

daje:  Indykowana  sprawnosc  — 

Stosunek  cisnieA  KSltdtechnik  2 


Wycifjg  z tablicy  par  amoniaku  podano 
w tablicy  3.  Korzystajac  z tych  danych, 
raoana  obliczyc  orientacyjnie  zmiany  wy- 


Objqtosciowa  sprawnoSd  “ 0,82 
Straty  dodatkowe  (1  — ij,,,)  = 0,16 
Poprawka  dla  to>— 25°C  - 1 
Wspdlczynnik  zasysania  /.  — [ + 

-- (1  - • c = 0,CG;  A = 1,18 
Indykowana  sprawnosc  — 1.18  • 

■ O.ce  = 0,78  \vg  KSltetechnik  2 (1950) 

czynnik  zasysania  sprQzarki,  ktory  z przy- 
blizeniem  ± 5®/o  podaje  wykres  (rys.  5). 
Zuzycie  mocy  indykowanej  spr^zarki  moz- 
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Wlasnosci  pary  amoniaku  (NH3) 


Tempe- 

ratura 

t 

°C 

Ci^nienie 

nasycenia 

P 

ata 

CbjQtoSc  wta^ciwa 
cieczy  1 pary 

V V 

dcm®/kG  1 m3/kG 

Entalpia 

cieczy  pary 

kcal/kG  1 kcal/kG 

-50 

0,4168 

1,4245 

2,623 

46,3 

384,1 

-48 

0,4686 

1,4293 

2,351 

• 48,4 

384,9 

-46 

0,5256 

1,4242 

2,112 

50,4 

385,7 

-44 

0,5882 

1,4392 

1,901 

52,5 

386,5 

-42 

0,6568 

1,4442 

1,715 

54,6 

387,3 

-40 

0,7318 

1,4493 

1,550 

56,8 

388,1 

-38 

0,8137 

1,4545 

1,4045 

58,88 

388,88 

-36 

0,9028 

1,4597 

1,2746 

61,01 

389,65 

-34 

0,9999 

1,4649 

1,1589 

63,15 

390,41 

-32 

1,1052 

1,4703 

1,0555 

65,28 

391,17 

-30 

1,2190 

1,4757 

0,9630 

67,42 

391,91 

-28 

1,342 

1,4811 

0,8801 

69,56 

392,64 

-26 

1,475 

1,4867 

0,8056 

71,71 

393,36 

-24 

1,619 

1,4923 

0,7386 

73,86 

394,07 ' 

-22 

1,774 

1,4980 

0,6782 

76,01 

394,77 

-20 

1,940 

1,5037 

0,6236 

78,17 

395,46 

-18 

2,117 

1,5096 

0,5742 

80,33 

396,13 

-16 

2,309 

1,5155 

0,5295 

82,50 

396,79 

-14 

2,514 

1,5215 

0,4889 

84,68 

397,44 

-12 

2,732 

1,5276 

0,4520 

86,85 

398,06 

-10 

2,966 

1,5338 

0,4184 

89,03 

398,67 

- 8 

3,216 

1,5400 

0,3878 

91,21 

399,27 

- 6 

3,481 

1,5464 

0,3599 

93,40 

399,85 

- 4 

3,761 

1,5528 

0,3344 

95,59  • 

400,42 

- 2 

4,060 

1,5594 

0,3111 

97,79 

400,98 

0 

4,379 

i 1,5660 

0,2897 

100,00 

401,52 

+ 2 

4,716 

1,5727 

0,2700 

102,21 

402,04 

+ 4 

5,073 

1,5796 

0,2520 

104,43 

402,55 

+ 6 

5,450 

1,5866 

0,2353 

106,65 

403,04 

+ 8 

5,849 

1,5936 

0,2200 

108,87 

403,50 

+ 10 

6,271 

1,6008 

0,2058 

111,11 

403,95  , 

+ 12 

6,715 

1,6081 

0,1927 

113,35 

404,38 

+ 14 

7,183 

1,6156 

0,1806 

115,59 

404,79 

+ 16 

7,677 

1,'231 

0,1694 

117,85 

405,19 

+ 18 

8,196 

1,6308 

0,1591 

120,11 

405,57 

+20 

8,741 

1,6386 

0,1494 

122,38 

405,93 

+22 

9,314 

1,6466 

0,1405 

124,66 

406,27 

+24 

9,915 

1,6546 

0,1322 

126,94 

406,59 

+26 

10,544 

1,6630 

0,1245 

129,24 

406,89 

+28 

11,204 

1,6714 

0,1174 

131,54 

407,17 

+30 

11,895 

1,6800 

0,1107 

133,84 

407,43 

+32 

12,617 

1,6888 

0,1045 

136,16 

407,67 

+34 

13,374 

1,6977 

0,0986 

136,48 

407,88 . 

+36 

14,165 

1,7069 

0,0932 

140,82 

408,06 

+38 

14,990 

1,7162 

0,0881 

143,16 

408,23 

1 +40 

15,850 

, 1,7257 

0,0833 

145,52 

408,37 
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na  obliczy6  wzorem  przyblizonym  na  moc 
indykowanq: 

tai 

' ,,-860  n 2T„-256 

Uwaga:  Wz6r  3 wazny  jest  dla  za- 
kresu  temperatur  + 35°C  do  — 50°C,  przy 
czym  dla  temperatur  skraplania  od^  + 3^  C 
do  4-  10°C  przyjQto  dochlodzenie  5 C.  Blad 
wzoru  na  og61  nie  przekracza  l®/o.  Wyraz 
kcneowy  wzcru  uwzg’^dnia  odstQpstwo  od 
idealnego  procesu  Cernot’a. 

Warto^c  J?,  w tym  wzorze  oznacza  spraw- 
noS6  indykowan^  spr^zarH,  kt6r^  podaje 
w przyblizeniu  wykres  na  rys.  5.  Tempe- 
ratury  To  i Tfc  oznaczajsi  temperatury  od- 
parowania  i skraplania,  mierzone  w stop- 
niach  Kelvina.  Dla  faktycznego  zuzyeia 
mocy  nalezy  uwzgl^dni6  jeszcze  sprawnosc 
meehaniezn^  tjm 

Ne  = Nih]m  kW  [4] 

Igdzie: 

I =■  0,79  do  0,86  dla  spr^zarek  jedno- 
stcpniowych 

Vm  = 0,70  do  0,80  dla  spr^zarek  wst^p- 
nych 

! Moc  silnika  nap^dowego  nalezy  obliczac 
z zapasem,  uwzglQdniaj^c  przeciqzenie 
jw  warunkach  rozruchowych,  wzglQdnie 
■w  warunkach  letnich  przy  wysokiej  tem- 
peraturze  skraplania  fpatrz  rys.  4).  Poza 
tym  stosuje  si?  z reguly  dodatek  mocy, 
iuwzglQdniajqc  nieuniknione  roznice  w wy- 
'konaniu,  razerw?  na  wytaczanie  przy 
iremoncie  oraz  zmiany  wydajno^ci  w okre- 
!sie  docierania,  Dodatek  ten  wynosi  nor- 
malnie  10-t-15«/o  (dla  sprQzarek  wst^pnych 
;Okolo::25“/o). 

Frzyklad  przeliczenla  i doboru  spr^zarfci 
ijednostopniowej 

: Zalozenia:  (patrz  wykres  rys.  2) 

Temp.  °C  ciSn.  ata 

pdparowanie  <<,==—  22  Po  — 1>7'74 

skraplanie  — + 25  Pk  — 10,225 

dochlodzenie  tg  = + 20  — 

wymagana 

wydajnosc  Q — 65000  kcal/h  — 

Przeliczenie:  dla  warunkow  jw.  odczy- 
tujemy  z wykresdw  (rys.  3 i 4). 
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wspolczynnik  wydajnoSci  w >=  0,75 
wspolczynnik  mocy  ~ 0,82 

wydajnoi§c  normalna  Qo  = " 

= 65000/0,75  = 87000  kcal/h 

Najblizsza  wydajno'gfi  normalna  Q we- 
dlug  tablicy  I dla  sprQzarki  S2  X 200  wy- 
nosi 112000  kcal/h.  O ile  zwi^kszenie 
wydajnosci  o okolo  30®/o  nie  jest  dopusz- 
czalne,  to  poleca  si?  zredukowac  prpdkoSfc 
obrotowg  z 390  obr/min  na  mniejsz^. 

87000  ^ . 

= 390 . 300  obr/min 

^ Qt  112000 

Zapotrzebowanie  mocy  wyniesie  wtedy; 

N = Nt~  • m = 41,5  ^0,82  = 26,2  kW 
m ; 390 

Moc  silnika  Wef  — W • 1,15  = 30  kW.  Po- 
niewaz  najblizsza  moc  katalogowa  silnika 
wynosi  37  kW  (rp.  silnik  SCUa  116a), 
wi^c  mozna : nieco  zwiekszyc  pr^dkoSc 
obrotow%. 

Dobieraj^c  ipolecong  srednicQ  kola  kli- 
nowego  dla  silnika  d = 400  mm  otrzymu- 
jemy  pr^dko^c  obrotowa  poprawion^  przy 
^'rednicy  kola  zamachowego  spr^zarki  D 
i prpdkosci  bbrotowej  silnika  n.,: 


. _ = 970 — - = okolo  320  obr/min 
D 1200 


Wybdr  ostateczny:  dane  zamo- 
wienia  i 

Sprpzarka  typu  S2  X 200 

Temp.  odpa|rowania  — 22°C 

„ skraplania  + 25^d 

„ dochiodze;nia  + 20°C 

Prgdko^'6  otirotowa  320  obr/miii 

Wydajnofid  Idla  warunkow  jw.  ok.  70000 
kcal/h  i 

Zuzycie  mody  dla  warunkow  jw.  ok.  28  kl\f 
Wybrany  siinik  typu  SCUa  116a 
0 mocy  I 37  kiv; 

Prpdkosc  oirotowa  silnika  970  obr/miri 
Kolo  silnikdwe  na  6 pasow  32  X 20  mni 
0 srednic^  znamionowej  400  mm 
Pasy  klinov/e  32  X20  X 5300  mm  6 szt. 

Uwagi:  Qbnizenie  wydajnosci,  za  po- 
mocg  stale  stosowanej  regulacji  upustowei 
nie  jest  polecane,  gdyz  powoduje.  wi^^^sze 
straty  jalowe  i szybsze  zuzycie  sprezarki: 
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Rys.  6 przedstawia  najczQ^ciej  stosowany 
uklad  dwustopniowego  urz^dzenia  chlod- 
joeWodioc*  ikrapioei 


oorowmk  • 

Rys.  6.  Schemat  dwustopniowego  urzgclzenia 
chlodniczego 

niczego.  Rys.  7 przedstawia  teoretyczny 
odpowiednik  tego  ukladu  na  wykresie 
cieplnym  IgP,  i. 


SprQzanie  w ukladzie  dwustopniowym 
dokonuje  si^  za  pomocq  spr^zarek  dwu- 
stopniowych  lub  tez  sprQzarek  jednostop- 
niowych,  ktdre  grupuje  si?  oddzielnie  dla 


1 c/tlodnicQ . 

=1?  mifdiystopinoti^a 

'f^f 

J 

k 

cylinatr 

v-aaAAA — ^ 

niikoprfiny 

^ VVV  V 

j porownik  2 

•'  — • aaaaa 

ftmptrofwrn  oOoarotmnio  UX 

Rys.  8.  Wspdlczynnik  stosunkowy  wydajnoficl  te 
dla  spr^iarek  dwustopnlowych  o stosunku  ob- 

VI 

JetoScl  skokowych = 3 

(dochlodzenie  o 5°C) 

Q = . kcal/h 

Frzyklad: 

normalna  wydajnose  dla  +30  +25  —35  C 
Qf^  = 100000  cal/h 

wydajno«6  dla  temp,  odparowania  — 

Q = 100000  • 0,58  = 53000  cal/h 
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Rys  7.  Teoretyczny  obieg  dwustopniowego  urzg- 
dzenia  chlodniczego  w ukladzie  Ig  p,  i 

Calkowita  ilosc  amohiaku  spr^onego 
w I stopniu  schladzana  jest  w tym  ukla- 
dzie za  pomocg  cieklego  amoniaku,  dopro- 
wadzonego  ze  skraplacza  do  chlodmcy 

miQdzystopniowej. 
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Jtmpintura  odpofowonia  Ipt 

Rys.  9.  Wspdtczynnik  stosunkowy  zuiycla  mocy 
m dla  sprezarek  dwustopniowych  o stosunku 
' VI 

qbjstoSci  skqkowych  — = 3 

(dochlodzenie  o 5°C), 

N = lVj(.  • m ......  kW  ■ 

Frzyklad: 

normalne  zuzycie  mocy  dla  +30  +25  —35  C 
Ni^  = 100  kW 

zuiycie  mocy,  dla  temp,  odparowania  -45°C 
N =' 100  • 0,78  = 78  kW 

; ^ " MARZEC,  1957^ 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


MINISTERSTWO  PRZEMYSEiU  MASZYNOWEGO 


I i II  stopnia.  Ten  ostatni  uklad  nazywa 
siQ  ukladem  boosterowym  lub  rozdzielo- 
nego  sprezania. 

Podobnie  jak  dla  urzqdzen  jednostopnio- 
wych,  zasadniczEi  wydajno^c  spr^zarki 
okre^la  zasysana  obj^to^c,  mierzona 
w mVh.  Z uwagi  jednak  na  prac^  w urzci- 
dzeniach  chlodniczych  podaje  si?  takze 
tzw.  wydajno§6  chlodniczq,  ktor^  okre^la 
siQ  dla  danych  warunkow  skraplania  i od- 
parowania. 

Tablica  2 podaje  dane  spr^zarek  cztero- 
cylindrowych,  zmontowanych  jako  dwu- 
stopniowe  w ten  sposob,  ze  trzy  cylindry 
pracujq  wspolnie  dla  I stopnia,  czwarty 
za&.  cylinder  pracuje  dla  II  stopnia. 

Wykresy  na  rys.  8 i 9 podaje  orienta- 
cyjn^  zmianQ  wydajnosci  i mocy  tych 
sprezarek,  w zalezno^ci  od  zmiany  wa- 


Samo  obliczenie  przeprowadza  si<?  iden- 
tycznie  jak  dla  sprezarek  jednostopnio- 
wych,  nalezy  jednak  uwzglQdnic  dodatko- 
wo,  ze  II  stopien  sprQza  poza  amoniakiem, 
dostarczonym  z I stopnia,  takze  tq  ilosc 
amoniaku,  kt6ra  potrzebna  jest  dla  ochlo- 
dzenia  gorqcych  par  spr^zonego  amoniaku 
w chtodnicy  mi^dzystopniowej. 

Wykres  na  rys.  10  podaje  stosunek  obj^- 
tosci  skokowej  I stopnia  Vfii  do  obj^tos'ci 
skokowej  II  stopnia  V/,ii  jako  funkcjq , 
temperatury  miQdzystopniowej,  przy  rdz- 
nych  temperaturach  odparowania.  Na  wy- 
kresie  tym  uwzgledniono  w przyblizeniu 
wplyw  roznych  A na  zmiany  objetoSci  za- 
sysanych  przez  poszczegolne  stopnie.  Ko- 
rzystaj^c  z tego  wykresu,  mozna  dobierac 
objqto^ci  sprQzarek  oraz  ich  pr^dkoSci 
obrotowe.  Obliczenie  wydajnosci  i mocy 


- Temperolvro  m/gdzystopa/owo  to,  *C 


Rys.  10.  Stosunek  objqtoSci  skokowych  niskiego  cisnlenia  do 
obj^toScl  wysokiego'  ciSnienia  dla  pnacy  dwustopniowej 


obllczony  przy  uwzgl^dnienlu  zmian  wspdlczynnlkdw  zarysu 
1 przy  zaloZeniu,  Ze  calkowite  ochlodzenie  w chlodnicy  mi^dzy- 
stopniowej  odbywa  si^  za  pomocq  cieklego  amoniaku  ze  skraplacza. 


runkdw.  Dla  przeliczenia  spr^zarek 
w ukladzie  rozdzielonVm  (boosterowym) 
nalezy  natomiast  obliczac  oddzielnie  spr^- 
zarki  pracuj^ce  dla  I stopnia  oraz  oddziel- 
nie sprQzarki  pracuj^ce  dla  II  stopnia. 
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przeprowadza  si^  nast^pnie  jak  dla  spr^- 
zarek  jednostopniowych  (patrz  przyklad 
str.  10). 

Dla  uizytkownika  wzglqdnie  projektan- 
ta  wazne  jest  poza  tym  obliczenie  Iqcznego 


f ♦ 


zuzycia  mocy  w zaleznoSci  od  doboru  tem- 
peratury miQdzystopniowej.  Dla  obliczenia 
tej  mocy  konieczne  jest  przyjQcie  tempe- 
ratury miedzystopniowej.  Nbrmalnie 
w braku  innych  zalozen  przyjmowano 
temperature  miedzystopniowe»  obliczajec 
ciSnienie  miedzystopniowe  ze  wzoru 

gdzie  Pit  oznacza  ciS'nienie  koncowe  skra- 
plania, Po  cisnienie  odparowania 

w I stopniu. 

0 ile  dla  sprQzarek  dwustopniowych, 
budowanych  do  pracy  tylko  jako  dwu- 
stopniowe,  ma  to  uzasadnienie  ze  wzg 

na  uklad  korbowy,  to  dla  spr^zarek,  prze- 
znaczonych  do  pracy  w zasadzie  jedno- 
stopniowej,  a lEjczonych  jedynie  jako  I lub 
II  stopieb,  wzglad  ten  odpada. 

Nalezy  zwrocic  uwage,  ze  wz6r  [5]  zostal 
wyprowadzony  dla  sprezarek  powietrz- 
nych,  dla  obliczenia  najekonomiczniejsze- 
go  sprezania.  Dla  sprezarek  amoniakalnych 
wzor  ten  ma  jedynie  przyblizone  znaczenie 
i temperature  miedzystopniowe  obiera  sie 
raczej  z uwagi  na  wspolprace  z urz^dzeniem 
chlodniczym  jednostopniowym,  wzgl^dnie 
wychodz^c  z zalozenia,  azeby  przegrzanie 
na  obu  stopniach  bylo  w przyblizeniu  jed- 
nakowe.  Ekonomicznie  dobry  rozklad  pra- 
cy uzyskuje  sie  przy  w przyblizeniu  row- 
nych  spadkach  temperatur.  Przy  tempera- 
turze  odparowania  — 50°C  i temperaturze, 
skraplania  + 30°C  ekonomiczne  tempera- 
ture rrii^dzystcpniowe  b^dzie  zatem  tem- 
peratura  posrednia  tj.  — 10°C. 

■ Przy  obranej  temperaturze  mi^dzystop- 
fiiowej  mozna  obliczyb  wspolczynnik  wy- 
dajnoSci  chlodniczej  dla  I i II  stopnia  Kj 

1 K2  oraz  wspolczynnik  zastepczy  K,. 

Wspolczynniki  te  oblicza  siQ  ze  wzoroW: 


kcal/kWh  [6] 


sie  bardzo  nieznacznie  w zaleznoSci  od 
przyjQtej  temperatury  miedzystopniowej, 
Rys,  11  przedstawia  przykladowy  wykres 
wspdlczynnika  zast^P^zego  Kz  jako  funk- 
cje  temperatury  mi^dzystopniowej.  Jak 
wida6  z przebiegu  krzywej,  na;|wi<jksza 


' To2-To/T„i-hTo2-256 

^ keal/kWh  [7] 

' Tfc-To2  T„2  + Tk-  256 

K,  = kcal/kWh  [8> 

Ki  K2  + 860 

Wspolczynnik  Kz  w okolicy  temperatury 
mi^dzystopniowej,  bgdqcej  ^rednia  tempe- 
ratury skraplania  i odparowania,  zmienia 
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Temperowra  miedivstepniono  toiX  » 
Rys.  11,  Zast^pczy  wspOlczyntiik  wy- 
dajnoSci  chlodniczej  jako  funkcja 
temperatury  mi^dzystopniowej  to2' 
Dla  temperatury  odparowania  = 
— 50°C.  Dlk  temperatury  skraplania 

tfc=-30“C 


wartosc  lezy  w okolicy  temperatury  &red- 
niej,  przy  czym  przebieg  krzywej  w tej 
okolicy  ma  charakter  wyraznie  plaski,  tj. 
nawet  duze  zmiany  temperatury  mi^dzy- 
stopniowej  tylkp  nieznacznie  obnizaj^ 
wspolczynnik  zastepczy. 

Przyklad  obUczania  spr^zarek,  pracu- 
j^cych  w ukladzie  dwustopniowym 

Zalozenie;  (oznaczenia  patrz  wykres 
, rys.  7)  , 

temp,  rc  cl§n.  ata 

odparowanie  I st. 

toi  - - 35, °C  p„,  = 0,9503 

odparowanie  II  st, 

t„2  = -■  15  °C  Po2  = 2,410 
skraplanie  ' =-f30°C  Pk  =11,895 

dochlodzenie  tg  = + 25  °C 
Wydajnosd  dla  odparowania  — 35°C, 

Qoi  = 52500  kcal/h 
Wydajno^c  dla  odparowania  — 15°C, 
i Qo2  54000  kcal/h 
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Ukladf  rozdzielonych  stopni  (booster), 
schladzanie  cieklym  amoniakiem. 

Przeliczenie:  z tablicy  3 odczytujemy  dla 
punktdw  wedlug  wykresu  7. 
entalpia  ii  = 390,03  kcal/kG 
14  = 83,59 
ig  = 397,12 
^10”  128,09  ,, 

Pi  = 1,215  m3/kG 

ug  = 0,5087 

z wykresu  (rys.  5)  odczytujemy,  zaklada- 
i£ic:  s = okolo  4Vo  V = 100  m®/h 

I stopieA  II  stopien 
dla  PiPo  2,54  4,95 

wspolczynnik  zassania  0,77  0,71 

sprawnosfi  indykowana  0,78  0,82 

I stopien  spr^zania 
ObjQtoSd  skokowa  wedlug  wzoru  [2]. 

Qo  Vi  52500  1,215  __  _ 

* ii  - H ~ 0,77  ’ 390,03  - 83,59 
= 270  m3/h 

Moc  indykowana  wedlug  wzoru  [3]. 
jV  Qo  T02-T01  Tot + To2- 256 

860.i;,‘  Toi  ’ 2Toi-256 

_ 52500  20  238  + 258  - 256  ^ ^ g kW 

~ 860  • 0,78  ’ 238  ’ 2 • 238  - 256 

Moc  efektywna: 

Nil  = Nei/Vn,  ==  7,2/0,75  = 9,6  k;W 

II  stopien  spr^zania 

Ob  j^toid  skokow^  z uwagi  na  niski  sto- 
pien obliczamy,  znajduj^c  wspdlczynnik  x 
z wyi  resu  (rys.  10). 

V[,2  = Vhi  /x’=  270/1,8  - 150  m3/h 
ObjQto^c  skokow^,  potrzebnq  dla  parow- 
nika  II  stopnia,  obliczamy  jak  dla  I stop- 
nia 

54000  0,5087 

y = — 144  m3/h 

0,71  397,12  - 128,09 

L^czna  obj^tos^  II  stopnia  powinna  wy- 


- 144  =294  mS/h. 


Wybor  sprQzarek 
(tablica  1). 

I stopien 

Typ  S2  X 200. 
Pr^dko^c  obrotowa 
390 


Temperatura  odparowania 

- aO'C  - 15°C 

Temperatura  skraplania 

- lO^C  + 30°C 

Temperatura  dochlodzenia 

- 15°C  4-  25°C 

Wydajno§c  dla  warunkow  jw. 

52500  112000  kcal/h 

Wydajnosc  pozostala  dla  II  st. 

48000  kcal/h 

Zuzycie  mocy 


Wybrana  moc  silnika 
17,5 

Wybrany  typ  silnika 
SCUa  96a 

PrQdkosc  obrotowa  silnika 
970 


970  970  6br/min 

Uwaga:  Dla  spr^zarki  I stopnia  zasto- 
sowano  silnik  p wi^kszym  zapasie  mocy 
z uwagi  na  toj  ze  na:blizsza  moc  silnika 
11  kW  nie  daje  wymaganej  dla  sprpzarek 
wstepnych  rezerwy  mo^y  25®/o.  . 

Dla  sprpzarek  w ukladzie  jw.  poleca  sip 
zamawianie  regulacji  upustowej  na  75  lo 
i 50»/o,  CO  pozvala  na  utrzymywanie  tem- 
peratury  odparowaria  w parbwniku 
II  stcpnia  bez  wipkszych  zmian. 

Korzystajpc  z regulacji  upustowej,  mu- 
simy  w powyzszym  wypadku  pracowac  bez 
parownika  II  stopnia,  przy  czym  z wykre- 
su (ryi.  10)  odczytujemy,  ze  temperatura 
mipdzystopniowa  przy  stosunku  objpto- 
sciowym  a:  = 2 wyniesie  - 13,5  C. 

Poniev  az  silnik  ma  rezerwp  mocy,  praca 
przy  tych  warunkach  nie  przedstawia 
trudnosci. 

3.4.  Sprpzanie  trzy-  i wi^cej  stopniowe 
Urzpdzenia  amoniakalne.  trzystopniowe 
nalez^  dp  rzadko^ci,  niemniej  s^  jeszcze 
stosowane.  Wipksze  liczby  stopni  w prak- 
tyce  nie  znajduja  zastospwania,  gdyz  sto- 
suje  sip  wtedy  raczej  urzpdzenia  typu  ka- 
skadowego  ,z  zastosowaniem  innych  czyn- 
nikow  chlodniczych,  nadajpcych  sip  lepiej 
do  pracy  przy  niskich*  temperaturach. 

Obliczanie  sprpzarek  pracujpcych  w ukla- 
dzie trzystopniOAvym  przeprowadza  sip 
analogicznie,  jak  dla  uk’adu  dwustopnio- 
wego,  tj.  przyjmuje  sip  temperatury  mip- 
dzystopniowe,  zakladajpc  o ile  moznoSci 
rowne  spadki  tempera tur,  po  czym  oblicza 
sip  poszczegolne  stopnie,  zachowujpc  iden- 
tyczny  tok  obliczania,  jak  przy  urzpdze- 
niach  dwustopniowych. 
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Uwaga:  Podane  w powyzszych  roz- 
dzialach  zasady  obliczania  sp  wazne 
jedynie  dla  ukladbw  zgodnych  z zamie- 
szczonymi  w tek^cie  schematami  polpczen. 
Obliczanie  ukladdw  odmiennych  nalezy 
przeprowadzab  w oparciu  o,  odnoSnp  lite- 
raturp,  wyszczegolnionp  na  str.  20.  Dla 
wslppnego  przeliczenia  wystarczaja  nor- 
malne  metody  podane  w katalogu  nawet 
wtedy,  kiedy  uklad  odbieg'a  nieznaczme 
od  ukladu  katalogowego. 


Sprpzarki  od  wielko^ci  SI  X 150  mogp 
by6  dostarczane  z rpcznp  regulacjp  upu- 


kiedy  tlok  zasloni  otw6r  zaworu  upusto- 
wego. 

Przy  pracy  dwustopniowej  pozwala  to 
na  bardzo  dogodne  dostosowanie  stosunku 
pojemnoSci  skokowych  do  wymaganej 
temperatury  mipdzystopniowej  (patrz  wy- 
kres  rys.  10). 

Przy  pracy  dwustopniowej  regulacja 
taka  pozwala  na  utrzymanie  mozliwie  sta- 
le j temperatury  mipdzystopniowej,  nawet 
przy  dose  znacznych  wahaniach  tempe- 
ratury odparowania  w niskim  stopniu,  lub 
tez  odwrotnie  na  zmiany  temperatur  od- 
parowania mipdzystopniowego  przy  stalej 


Tewperahro  odporowniofo  *C— » 

Rys.  12.  Wykres  temperatury  koAcowej  adiabatycznego 
sprpzania  amoniaku  w zaleinoScL  od  temperatury  odparowania 
t oraz  od  temp,  skraplania  t, 

Przyklad: 

temperatura  odparowania  — 20°C 

temperatura  skraplania  tg  ^ ■f30°C 

temperatura  koncowa  tfe  = +110?C 

Wykres  sporzqdzono  na  podstawie  wykresu  J—S' 


stowp  pozwalajpep  na  kolejne  wylpezenie 
50«/o  wydajnoici  poszczegolnych  cylindrow. 
Wylpezenie  50«/o  wydajnosci  cylindra  odby- 
wa  sip  przez  otwieranie  zaworu,  umieszczo- 
nego  na  polowie  przestrzeni  sprprania. 
Przez  zawdr  ten  pary  uchodzp  na  stronp 
ssapia  w czasie  polowy  drogi  tioka  do  go- 
ry. Sp.rpzanie  nastppuje  w drugiej  polowie, 
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temperaturze  odparowania  na  njskim 
stopniu. 

4.  WSKAZOWKI  WYBOEU 

W rozdzialach  poprzednich  omowiono 
sposob  obliczenia  wydajno&i  i zapotrze- 
bowania  mocy,  nalezy  pamiptad  jednak,  ze 
prpdko^ci  obrotowe,  podane  w tablicy  1 
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S£i  prQdkogciami  najwiQkszymi,  wydajnoSci  W sklad  normalnej  dostawy  sprqzarki 

zatem  nie  nalezy  zmieniac  przez  zwiQksze-  wchodz^: 

nie,  lecz  tylko  zmniejszenie  pr^dkoSci  1.  Kompletna  sprQzarka  wedlug  opisu 

obrotowej.  umieszczonego  w cz(?§ci  szczegolowej  ka- 

W wypadku  urzadzen  o utrudnionej  talogu 

obsludze  lub  zautomatyzpwanych  bez  fa-  2.  Termometry  na  ssaniu  i taoczeniu 

chowej  obslugi,  zaleca  sip  zmniejszenie  3.  Manometry  po  stronie  niskiego  i wy- 

prpdkosci  obrotowej  okolo  20«/fl.  Wydajno^c  sokiego  cisnienia  sprpzarki 
i zapotrzebowanie  mocy  mozna  przy  tym  4.  Silnik  elektryczny,  dostosowany  do 

redukowac  w przyblizeniu  wprost  pro-  znamionowej  prpdko^ci  obrotowej  sprp- 
porcjonalnie  do  prpdkosci  obrotowej.  zarki 

Sprpzanie  jednostopniowe  stosowane  jest  5.  Koto  pasowe  do  silnika  dla  nappdu 

normalnie  dla  zakresu  zaznaczonego  na  pasami  klinowymi  dostosowane  do  zna- 

rys.  3,  jednak  wyjatkowo  w pewnycli  wy-  mionowej  prpdkosci  obrotowej  sprpzarki 

padkach  mozna  stosowac  dwustopniowei  6.  Komplet  pasow  klinowych 

sprpzanie  znacznie  wczesniej,  wzglpdnie  7.  Wylacznik  i rozrusznik  I,,  y 

odwrotnie,  przy  dory wczej  pracy  i malych  8.  Sruby  fundamentowe 

wydajnosciach  mozna  stosowac  niekiedy  9.  Dla,  sprpzarek  wielocylmdrpwych  tak- 

jednostopniowe  sprpzanie  od  okolo  — 50°C.  ze  plyty  fundamentowe 

Pewna  orientacjp  daje  tutaj  wykres  10.  Komplet  czpsci  zapasowych 

(rys.  12),  na  ktorym  wykreslono  koncowe  11.  Komplet  kluczy  i narzpdzi  specjal- 

temperatury  adiabatycznego  sprpzania.  nych. 

Temperatury  te  normalnie  nie  przekracza-  Za  dodatkowym  porozumieniem  sprp- 

ja  100—120/C.  zarka  moze  miec  regulacjp  upustowa  wy- 

Praca  przy  wyzszych  temperaturach  jest  dajnosci,  zezwalajaca  na  zmniejszenie  wy- 

niekorzystna  z uwagi  na  olej  oraz  na  plyt-  dajnosci  poszczegolnych  cylindrow  o 50«/o 

ki  zaworow.  Zbyt  duze  wahania  tempera-  (tylko  od  S2  X 150). 

tury  prowadza  w konsekwencji  do  skro-  Poza  tym  na  zyczenie,  zaklad  dostarcza 

cenia  okresu  pracy  tych  ostatnich  oraz  oslony  dla  nappdu  pasowego,  wykonane 

do  obnizenia  wlasno^ci  smarnych  oleju,  z siatki  i dostosowane  do  normalnych  za- 

budowad,  wyj^tkowo  zas  takze  dla  ukla- 
5.  WYTYCZNE  DO  INSTALOWANIA  dow  anormalnych,  tj.  z innym  polozeniem 

SPRJ^ZAREK  AMONIAKALNYCH  silnika  nappdowego  wzglpdnie  dla  innych 

5.1.  Uklad  ogolny  prpdkosci  obrotowych  i rozstawu  osi  na- 

, ppdowych. 

Rysunek  13  przedstawia  ogolny  uklad  normalnym  wykonaniem  przewi- 

urz^dzenia  chlodniczego.  Na  rysunku  tym  wykonanie,  dostosowane  do  M: 

pokazano  schematycznie  uklad  polgczen  typowych  urz^dzen  chlodniczych,  przy  ^ 

oraz  wyszczegdlniono  aparaturQ  pomiaro-  prpdkosci  obrotowe  i wydajnosci 

wo-kontrolnq.  Rysunek  ten  dotyczy  oczy-  dostosowane  do  wydajnosci  wspomnianych 
wigcie  tylko  najprostszego  urz^dzenia.  ^rz^dzen. 

W dalszym  ciqgu  podane  s^  wytyczne,  Wszelkie  anormalne  wykonania  nalezy 

0 ktorych  nalezy  pamiptac  przy  projekto-  uzgadniad  szczegolowo  z dostawcp. 
waniu  sprpzarkowych  urzqdzen  chlodni- 
czych. 5.3.  Prawidlowe  podl^czenie 

5.2.  Wyposazenie  podl^czaniu  spr^zarki  nalezy  zwra- 

Spr^zarka  dostarczana  jest  z normalnym  cac  szczegblnie  uwagQ  na  zabezpieczenie 

wyposazeniem,  dostosowanym  do  znamio-  suchego  obiegu,  tj.  na  zabezpieczenie  sprQ- 

nowej  wydajno§ci,  zgodnej  z tablic^  1.  zarki  przed  przedostawaniem  siQ  do  niej 

W wypadku  odmiennych  warunkow  na-  cieczy. 
lezy  zwrocic  na  to  uwag^  i uzgodnic  Nalezy  zwrocic  zatem  uwagQ  na  to,  aze- 

wczeSniej  zakres  dostawy.  by  przewody  ssawne  nie  tworzyly  workow, 
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w ktorych  zbiera  siQ  ciecz,  zeby  parowni- 
ki  i osuszacze,  za  pomoc^  zaworow  plywa- 
kowych  kontaktowych  zabezpieczone  byty 
przed  przelewdniem.  W niektdrych  wy- 
padkach  poleca  siq  stosowanie  zabezpie- 
czenia  przez  czujnik  termostatyczny,  umie- 
szczony  w przewodzie  tlocznym  sprQzarki. 
Czujnik  ten  reguluje  doplyw  cieczy  i za- 
myka  go  o ile  temperatura'tloczonego  ga- 
zu  spadnie  ponizej  okreslonej  granicy, 

W kazdym  razie  nalezy  pami^tac  o tym, 
ze  prawidlowa  praca  i wydajnosc  spr^zar- 
ki  zabezpieczona  jest  tylko  przy  suchym 
obiegui.  Obieg  mokry,  przy  ktorym  cz^- 
steczki  cieczy  przedostaj^  si^  do  sprQzarki 
nie  tylko  zmniejsza  wydajnosc,  ale  pro- 
wadzi  z reguly  do  przedwczesnego  ni- 
szczenia  plytek  i spr^zyn  zaworowych  oraz 
do  anormalnego  zuzywania  ukladu  korbo- 
wego,  a szczegolnie  tlokow,  pierscieni 
tlokowych  i gladzi  cylindrowej. 

Przy  spr^zarkach  dwustopniowych  nale- 
zy zwracac  uwag^  takze  na  chlodzenSe 
miQdzystopniowe.  Znane  S£i  z praktyki  wy- 
padki  uszkadzania  11  stopnia,  wskutek  nie- 
odpowiedniej  konstrukcji  lub  nieodpo- 
wiedniej  obslugi  chlodnicy  mi^dzystopnio- 
wej. 

Z tych  samych  wzgl^dow  nie  nalezy  sto- 
sowac  zastrzyku  cieczy  do  rurociggu  ssaw- 
nego.  O ile  z pewnych  wzgl^ddw  konieczne 
jest  zastosowanie  zastrzyku  cieczy  do  rury 
ssawnej,  to  nalezy  zastosowa6  zmniejszenie 
obrotow  sprQzarlri  i aparat  zabezpieczaj^cy, 
sterowany  przez  temperature  koncowq  tlo- 
czenia. 

Wszystkie  sprezarki  typu  S zaopatrzo- 
ne  se  w filtry  par  zasysanych,  tak  ze 
zbednym  jest  zamontowywanie  oddziel- 
nych  filtrdw  w sieci  rurociegdw.  Jedynie 
w wypadku  bardzo  rozgalezionych  insta- 
lacji  poleca  sie  ze  wzgledow  ruchowych 
stosowa6  oddzielne  filtry  sieciowe  (filtro- 
wanie  w okresie  montazu  i rozruchu  oma- 
wiaje  przepisy  obslugi).  , 

5.4.  Odolejanie 

Przy  nalezytym  dotarciu  zuzycie  oleju 
sprezarek  typu  S jest  nieznaczne.  Mon- 
towanie  zatem  oddzielnych  bdolejaczy  dla 
kazdej  sprezarki  nie  jest  konieczne.  W wy- 
padku urzgdzen  automatycznych  poleca  sie 


I jednak  instalowanie  oddzielnych  odoleja- 
czy  polgczonych  z automatycznym  odpro- 
wadzeniem  oleju  do  karteru  sprezarki  za 
I poSrednictwem  wysokociSnieniowego  za- 
! woru  plywakowego.  Urz^dzenie  takie  po- 
I zwala  na  przedluzenie  odstepu  czasu  po- 
miedzy  poszczegolnymi  dopelnieniami  oleju 
w karterze  sprezarki,  ale  wymaga  dobrej 
jakosci  oleju  i odpornosci  jego  na  wyzsze 
temperatury. 

5.5.  Naped 

Silniki  elektryczne  wchodzace  w siclad 
normalnej  dostawy  przewidziane  sej  z nad- 
wyzkg  mocy,  zabezpieczajec£|  pracQ  dla 
roznych  warunkow.  W niektorych  wypad- 
kach  zapas  ten  jest  niepotrzebny  i nieko- 
rzystny  z uwagi  na  obnizenie  cos  (p  w sieci. 
Z uwagi  na  to  poleca  sie  dobierac  w tym 
wypadku  silniki  dostosowane  scisle  do  wa- 
runkow pracy  urzqdzenia.  W razie  przej- 
sciowego  przseciezenlia,  np.  podczas  roz- 
ruchu urzqdzenia,  lepiej  stosowac  regu- 
lar je  wydajnosci,  niz  stale  pracowac  przy 
niskim  cos  q). 

Z uwagi  na  stosunkowo  trudny  rozruch 
sprezarki  przewidziano  do  napedu  silniki 
pierscieniowe,  obecnie  takze  przewiduje 
sie  silniki  zwarte,  dwuklatkowie  maj^ce 
dostatecznie  duzy  moment  rozruchowy. 
W wypadku  stosowania  automatyki  moz- 
na  zatem  dobrac  odpowiednio  silne,  ze 
wzgledu  na  nioc  i moment  rozruchowy  — 
silniki  zwarte. 

Dla  normalnych  warunkow  przewidziano 
nap^d  za  pomoc^  pasow  klinowych.  SprQ- 
zarki  S4  X 225  i S4  X 300  mog^  bye  na- 
PQdzane  takze  bezpoSrednio  przy  uzyeiu 
sprzQgla  podatnego.  Wykonanie  to  nalezy 
do  specjalnych. 

5.6.  Fundamenty  spr^zarek  typu  S 

Spr^zarki  typu  S pracujei  spokojnie  i ci- 
cho.  Tym  niemniej  wymagajq  dla  nale- 
zytej  pracy  ustawienia  na  betonowych 
i uzbrojonych  fundamentach.  Fundamenty 
te  powinny  bye  oddzielone  od  fundamen- 
tow  budynkow.  Nalezy  te  obUezenie  fun- 
damentow  musi  bye  dostosowane  do  miej- 
scowych  warunkdw.  Wielkosci  potrzebne 
do  obliczeh  fundamentu  podaje  tablica  4 
i rysunek  14. 
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Spr^zarki  wielocylindrowe  ustawione  sa 
na  plytach,  ktore  ulatwiaja  montaz  i de- 
montaz  agregatu. 

W katalogu  podano  wymiary  obowiEjzu- 
jqce  dla  normalnego,  najcz^iciej  stosowa- 
nego  ustawienia  sprtjzarki  i silnika. 

Przy  zastosowaniu  innych  silnikdw, 
wz^lQdnie  innego  ustawienia  silnika  w sto- 
sunku  do  spr^zarki,  zaleca  siQ  uzgodnic 
szczegoly  fundamentu  z dostawc^. 


oszcz^dzenie  znaczniejszych  sum  inwesty- 
cyjnych  lub  ruchowych. 
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KWBSTIONAMUSZ  TECHNIOZNS  dla  SPBIJZABEK  CHLODNICZYCH 

(dla  spr?iarek  praauiacych  w ukladria  rradzielonym  - zestawtt  dla  kaidago 
stopnia  oddzielnie) 

1.  Zamawiaj^cy;  


2.  Referent  lub  instytucja  odpowiedzialna  za  techniczny  dobor  sprQzarki: 


Nazwisko  lub  nazwa;  , 


3.  Przeznaczenie 


spr^zarki  (np.  chlodnia,  zamrazalnia,  produkcja  chem.). 


4.  Wymagania  techniczne 

Typ  sprpzarki  ~ 

Temperatura  odparowania  °C  . 

„ skraplania 

„ dochlodzenia  , 

PrQdkosc  obrotowa  obr/min 

Wydajnosc  dla  warunkow  jw.  ok.  kcal/h 
Zuzycie  mocy  dla  warunkow  jw.  kW 

n iiP  «nreizarka  pracuje  w ukladzie  dwustopniowym  nalezy 

II  stopnia. 


5.  Dane  o wodzie  chlodz^cej 

Temperatura 

Ci^nienie 

Twardos6 

Zanieczyszczenie  stale 

ew.  zanieczyszczenie  chemiczne 

6.  Dane  co  do  nap^du 

Typ  silnika 
Moc 

Pr^dko§c  obrotowa 
NaplQsie 

Wymiary  pasow’  napQdowych 

Liczba  pasdw  napQdcwych 
Srednica  znamionowa  kola  ^limakowego 
Rozruszrik  typu 
Wylqcznik  typu 

7.  Wyposazenie  dodatkowe 

Regulacja  upustowa 
Oslona  na  pasy 
ew.  inne 

8.  Wyjasnienie  dodatkowe 

Wymagany  czas  pracy  bez  przerwy 
Porrieszczenie 

. Obsluga  (rQOzna  lub  automatyka) 

' inne 

9.  Podpisy,  pieczQc  i data 
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II  OPISY  KATALOGOWE 


1.  Spr^zarki  amoniakalne  SIX  100  i S2X100 


Spr^zarki  amoniakalne  SI  X 100  i S2  X 
X 100  sg  to  maszyny  tlokowe,  budowy  sto- 
.i^cej,  jednostronnie  dzialaj^ce,  przystoso- 
wane  do  sprqzania  apioniaku  w sposob 
przelotowy,  chlodzone  wod^,  napQdzane 
silnikiem  elektryCznym  za  posrednictwem 
pasow  klinowych. 

Cylindry  ustawione  na  karterze. 
W gornej  cz^Sci  cylindry  chlodzone 
wodg. 

Karter  szczelnie  zamkni^ty  ma  dosta- 
tecznie  duze  otwory  montazowe  dla  dost^- 
pu  do  zespolow  roboczych,  jak  wal  korbo- 
wy,  loiyska.  Karter  ustawiony  jest  na  , 
plytkach  fundamentowych. 

Wal  korbowy  osadzony  jest  na  dwu  lo- 
zyskach,  umieszczonych  w pokrywach 
bocznych  karteru.  Dla  wyrownania  sil  dy- 
namicznych  spr^zarka  SI  X iOO  ma  zamon- 
towane  na  wale  przeciwcigzary. 

Kolo  zamachowe  umieszczone  jest  na 
koncu  walu  korbowego  poza  lozyskiem 
i zaopatrzone  jest  w rowki  do  nap^du  pa- 
sami  klinowymi.  Sposob  umieszczenia  kola 
ulatwia  montaz  i demontaz  tak  samego 
kola;  jak  i calej  spr^zarki. 

Tloki  przelotowe,  tj.  majgce  wbudowane 
zawory  ssawne,  zaopatrzone  sq  w gdrnej 
czQsci  w trzy  pier^cienie  tlokowe  spr^zajg- 
ce,  w dolnej  za6  w dwa  pierscienie  zgar- 
niajqce,  zabezpieczajqce  przed  nadmier- 
nym  przedostawaniem  si^  oleju  do  komo- 
ry  spr^zania. 

Glowice  wykonane  jako  glowice  bezpie- 
czeAstwa,  dociskane  sg  do  gniazd  cylin,^ 
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drow  silnymi  sprQzynami  spiralnymi,  co 
umozliwia  podniesienie  siQ  ich  w przypad- 
ku  przedostania  siQ  do  cylindrow  cieklego 
amoniaku, 

Zawory  tloczne  umieszczone  sq  w glowi- 
cy,  ssawne  zas  w dnie  tloka.  Zawory  sq 
typu  plytkowego,  dociskane  spr^zynami, 
zabezpieczaj^  duzy  przelot  przy  malej 
przestrzeni  szkodliwej. 

Olejowa  dlawnica  z podwdjnymi  pier- 
scieniami  ^lizgowymi  zapewnia  szczelnosc 
tak  przy  nadcisnieniu  jak  i podcisnieniu, 
panujqcym  w karterze.  WlaSciwe  uszczel- 
nienie  spelnia  przy  tym  olej,  ktory  zapel- 
nia  komorQ  dlawikowq  i w postaci  cien- 
kiej  blonki  przedostaje  siQ  pomi^dzy  po- 
wierzchniQ  slizgowci  pierscieni  stalych 
i obrotowych.  Te  ostatnie  umocowane  sq 
na  wale  za  pomoc^  pierscieni  gumowych 
i dociskane  do  powierzchni  slizgowych 
spr^yn^  zapewnia j^c^  dostateczny  do- 
cisk  nawet  w wypadku  depresji. 

Skrzynia  zaworowa  — za  poSrednictwem 
ktorej  doprowadza  si^  do  spr^zarek  ruro- 
ci^gi  amoniakalne,  umieszczona  jest  z bo- 
ku  cylindrow.  Uklad  zawpro w zezwala  na 
dowolne  l^czenie  przewodow  ssawnego 
wzgl^dnie  tlocznego  po  prawej  lub  lewej 
stronie  skrzyni.  Zaleznie  do  polqczenia  rur 
rociggow  jeden  z zaworow  gornych  oraz 
przeciwlegly  mu  zawor  dolny  spelnia ja 
glowna  rola  zaworow  na  tloczeniu  i ssa- 
niu.  Przez  zamkniQcie  pierwszej,  a otwar- 
cie  pozostalej  pary  zaworow  mozna  oproz- 
nic  z ci^nienia  przewody  tioczne  i prze- 
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tloczyc  gaz  do  rurociagow  ssawnych. 
Otwarcie  obu  zawordw  po  jednej  stronie 
skrzyni  zezwala  na  odciazony  rozruch 
z obiegiem  po  stronie  tloczenia,  wzglad- 
nie  (czego  normalnie  unika  siQ)  po  stronie 
ssania. 

W skrzyni  zaworowej  umieszczony  jest 
filtr  i zawor  bezpieczehstwa  oraz  zawor 
odpowietrzajacy,  zezwala jacy  na  oproznie- 
nie  przestrzeni  poza  zaworami  tlocznymi. 


Dane  liczbowe 


Spraza'rki  smarowane  sa  rozbryzgowo. 
Olej,  znajdujacy  siQ  w dolnej  cza§ci  kar- 
teru, jest  rozbryzgiwany  za  pomoca  kol- 
k6w,  umieszczonych  w dolnej  glowie  kor- 
bowodu  i smaruje  wszystkie  lozyska'wraz 
z gladzia  cylindrowa. 

Do  kontroli  stanu  oleju  sluzy  okienko 
wziernika,  umieszczone  w karterze. 


Oznaczenie  (symboliczne) 
Liczba  cylindrow 
Srednica  cylindra 


Pradkosc  obrotowa  nmax 

Cisnienie  tloczenia  (przy  temp,  skraplania  + 30°C) 

Najwieksze  dopuszczalne  cisnienie  tloczenia  przy 
temp,  odparowania  nie  nizej  - 15°C 

Wydajno^c  przy  n„:ar.  i temp.  — 15  4-  30  + 25°C 

Zapotrzebowanie  mocy  przy  nmox  i temp.  ~ 15  + 
4-  30  + 25°C 

Potrzebna  moc  napadowa  silnika  elektrycznego 

Zapotrzebowanie  wody  chlodzacej 

Liczba  pasow  klinowych 

From  i dlugosfi  pasow  klinowych 

Cigzar  bez  plyty  fundamentowej  i silnika 

Ciazar  plyty  fundamentowej  ze  srubami 


17X11-3150  17X11-3550 
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2.  Spr^zarki  amoniakalne  SI  X 150, 

Budowa 

Spr^zarki  amoniakalne  SIX  150,  S2X150, 
S2X175  i S2X2uO  to  maszyny  tloko- 
we,  budowy  stoj^cej  przystosowane  do 
sprQzania  amoniaku  w sposob  przelotowy, 
chlodzone  wod^,  nap^dzane  silnikiem  elek- 
trycznym  za  po^rednictwem  pasow  klino- 
wych. 

Cylindry,  stanowiqce  jeden  blok,  usta- 
wione  na  karterze.  W gornej  cz^^ci  cy- 
lindry chlodzdne  wod^.  Cylindry  w po- 
lowie  przestrzeni  roboczej  maj^  r^czne  za- 
wory  do  upustowej  regulacji  wydajnosci. 

Karter  szczelnie  zamkniQty,  ma  dosta- 
tecznie  duze  otwory  montazowe  dla  dostQ- 
pu  do  zespolow  roboczych  jak  wal  korbo- 
wy,  lozyska,  pompka  z napQdem  itp. 

Karter  ustawiony  jest  na  plytkach  fun- 
damentowych, 

Wal  korbowy  o pojedynczym  dla  sprQ- 
zarki  SI  X 150  a podwojnym  wykorbieniu 
dla  pozostalych  jednostek,  osadzony  jest 
V dwoch  wzgl^dnie  w trzech  lozyskach, 

: ktorych  jedno  jest  umieszczone  w karte- 
•ze,  drugie  w jego  pokrywie.  Trzecie,  tzw. 
zewn^trzne  lozysko,  stosowane  przy  spr^- 
zarkach  dwucylindrowych,  ustawione  na 
wydluzonej  dolnej  czQ^ci  karteru,  znajduje 
siQ  poza  dlawnic^  i sluzy  do  przejmowania 
obciqzenia,  pochodz^cego  6d  ci^zaru  kola 
zamachowego  oraz  napi^cia  pasow  klino- 
wych  przekladni. 

Tloki  przelotowe  maj^  wbudowane  za- 
wory  ssawne,  w gornej  cz^iSci  zaopatrzone 
w trzy  pier^cienie  tlokowe  spr^aj^ce, 
w dolnej  zas  w dwa  pier^cienie  zgarniaj^- 
ce,  zabezpieczajgce  przed  nadmiernym 
przedostawaniem  si^  oleju  do  komory 
spr^zania. 

Glowice  wykonane  jako  tzw.)  glowice 
bezpieczedstwa,  ddciskane  jsg  do  gniazd 
cylindrow  silnymi  spr^zynami  spiralnymi, 

:o  umozliwia  podniesienie  si^  ich  w przy- 
padku  przedostania  si?  do  cylindrow  cie- 
klego  amoniaku.  W nakrywie  nad  glowic? 
znajduje  si?  zawor  odpowietrzajqcy,  ze- 
zwalaj?cy  na  oproznienie  komor  tlocznych 
ponad  zaworami  roboczymi. 

Zawory  tloczne  umieszczone  s?  w glo- 
wicy,  ssawne  zai§  w dnie  tloka.  Zawory  s? 


S2X150,  S2X175  i S2X200 

typui  plytkowego,  dociskane  spr?zynami 
z drutu  stalowego  i zabezpieczaj?  duzy 
przelot  przy  malym  miejscu  szkodliwym. 

Olejowa  dlawnica  z podwojnymi  pier- 
scieniami  ^lizgowymi  zapewnia  szczelno§c 
tak  przy  nadci§nieniu  jak  i podci^nieniu, 
panujEjcym  w karterze.  W dlawnicy  uszczel- 
nienie  spelnia  przy  tym  olej,  ktory  zapel- 
nia  komor?  dlawikow?  i w postaci  cien- 
kiej  blonki  przedostaje  si?  pomi?dzy  po- 
wierzchnie  , slizgowe  pier^cieni  stalych 
i obrotowych.  Te  ostatnie  umocowane  s? 
na  wale  za  pomoc?  pierscieni  gumowych 
i dociskane  do  powierzchni  slizgowych 
spr?zyn?  praz  cisnieniem  oleju,  regulowa- 
nym  za  po^rednictwem  zaworu  nadrnia- 
rowego,  umieszczonego  nad  wziemikiem 
splywowym  (patrz  takze  smarowanie). 

Skrzynia  armaturowa  umieszczona  z bo- 
ku  cylindra  zezwala  na  dogodne  przyl?- 
czenie  ruroci?gu  ssawnego  i tlocznego 
: i zgrupowanie  w jednym  miejscu  armatu- 
ry  kontrolno-pomiarowej,  jak  manometry 
i termometry.  W skrzyni  znajduje  si?  kom- 
binowany  zawor  bezpieczenstwa  i rozru- 
chowy,  ktory  przez  pol?czenie  komory 
tlocznej  z ssawn?  pozwala  na  rozruch  bez 
obci?zenia.  Dalej  znajduje  si?  w niej  filtr 
zasysanego  amoniaku,  wykonany  z g?stej 
siatki  stalowej  i wyjmpwany  dogodnie  ku 
dolowi. 

Do  kompletu  skrzyni  nalezy: 
zawor  ambniakalny  zaporowy  na  ssa- 
niu 

zawor  amoniakalny  zaporowy  na  tlo- 
czeniu 

manometr  na  ssaniu 
manometr  na  tloczeniu 
zawor  manometrowy  na  ssaniu 
zawor  manometrowy  na  tloczeniu 
termometr  na  ssaniu 
termometr  na  tloczeniu 
zawor  odpowietrzajgcy. 

Smarowanie 

Spr?zarki  smarowane  s?  obiegowo  pod 
cisnieniem. 

Z?bata  pompka  umieszczona  w karterze 
ponizej  poziomu  oleju  i nap?dzana  od  walu 
za  posrednictwem  kol  z?batych,  zapewnia 
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smarowanie  ukladu  korbowego  oraz  dlaw- 
nicy. 

Przy  spr?zarce  SI  X 150  pompka  umiesz- 
czona jest  w osi  walu  wykorbionego  i jest 
od  niego  nap?dzana  bezpoSrednio. 

Obieg  oleju  jest  nast?puj?cy:  z karteru 
olej  zasysany  jest  przez  filtr  siatkowy  do 
pompki,  sk?d  tloczony  jest  przez  filtr 
szczelinowy  do  ruroci^gu  tlocznego.  Z ru- 
roci?gu  doplywa  olej  do  lozysk  wewn?trz- 
nych,  smaruje  je,  a nadmiar  przez  otwory 
w wale  i korbowodzie  dostaje  si?  do  lo- 
zyska korbowego  i sworznia  tlokowego. 
Oddzielne  odgal?zienie  doprowadza  olej  do 
komory  dlawikowej  i zbiornika,  umiesz- 
czonego nad  ni?.  Nadmiar  oleju  odplywa 
przez  zawor  upustowy  i wziernik  z powro- 
tem  do  karteru,  smaruj?c  po  drodze  kolo 
nap?dowe  pompki,  a olej  splywaj?cy  z lo- 
zysk smaruje  gladzie  cylindrowe. 

Cisnienie  oleju  reguluje  si?,  nastawiaj?c 
zawor  upustowy,  przy  czym  kontrol?  za,- 


pewnia  wziernik  na  splywie  i wskaznik 
poziomu  na  karterze. 

Do  dopelniania  oleju  sluzy  oddzielny  za- 
wor, umieszczony  na  bocznej  pokrywie 
karteru. 

Filtr  smaru  jest  typu  szczelinowego, 
oczyszczany  przez  pokr?cenie  rqczk?. 

liozysko  zewn?trzne  ma  wlasny  obieg  za 
pomoc?  luznego  pier^cienia  smarnego. 

Regulacja 

Regulacja  wydajnosci  odbywa  si?  przez 
odprowadzenie  w czasie  suwu  tloczenia 
w cz?sci  zassanej  pary  amoniaku  z po- 
wTotem  do  przewodu  ssawnego  poprzez 
otwor  upustowy  w gladzi  cylindra,  za- 
opatrzony  w r?czny  zawor  odcinajqcy. 
W ten  sposob  mozna  praCowad  przy  wy- 
dajnosci 100“/o,  75«/o  i 50*/o. 


Dane  Uczbowe: 


Oznaczenie  (symboliczne) 
Liczba  cylindrow 
Srednica  cylindrow 
Skok  tloka 


Pr?dkosc  obrotowa  Vunax 
Cisnienie  tloczenia  (przy  tem- 
peraturze  skraplania  +30  C) 
Najwi?ksze  dcpuszczalne  cis- 
nienie tloczenia  przy  tem- 
peraturze  odparowania  nie 
nizej  niz  — 15®C 


WydajnoSd  przy  nmax  i tempe- 
raturze  — 15  + 30  + 25  C 
Pobor  mocy  przy  nmax  i tem- 
peraturze  — 15  + 30  + 20  C 
Potrzebna  moc  nap?dowa  sil- 
nika  elektrycznego 
Zapotrzebowanie  wody  chlo- 
dz?cej 

Liczba  pasow  klinowych 
Profil  i dlugoSd  pasow  klino- 


wych 

Ci?zar  bez  plyty  fundamento- 
wej  i silnika 

Ci?2ar  plyty  fundamentowej 
ze  ^rubami 
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S1X150 

S2X150 

S2X175 

S2X200 

1 

2 

2 

2 

150 

150 

170 

200 

mm 

150 

150 

170 

200 

mm 

450  , 

450 

420 

390 

obr/min 

11,9 

11,9 

11,9 

11,9 

ata' 

14 

14 

14 

14 

ata 

27000 

54000 

78000 

112000 

kcal/h 

14,7 

29 

41 

57 

. KM 

17 

33 

47 

65 

KM 

0,35 

0,70 

0,80 

0,90 

niVh 

4 

6 

6 

6 

szt 

25X16 

25X16 

30X20 

32X20 

-4500 

-5000 

-5000 

-5300 

mm 

460 

860 

1260 

1700 

kG 

-■ 

100 

115 

160 

kG 
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Wymiary  spri{4arck  S2 


mm 

Oznaczenie 

mm 

S2  X 150  1 

S2  X 175 

S2  X 200 

wymiaru 

S2  X 150  1 

S2X175  1 

S2X200 

160 

175 

200 

f 

495 

520 

615 

170 

9 

200 

190 

200 

216 

250 

280 

h 

2500 

2450 

2610 

1017 

1100 

1221 

i 

940 

1050 

1080 

1505 

1690 

1960 

3 

270 

270 

400 

835 

945 

1090 

k 

1590 

1865 

1943 

60 

65 

65 

. 1 

1310 

1530 

1650 

1210 

1330 

1490 

1 . 

240 

330 

330 

290 

350 

350 

rn 

740 

850 

880 

1430 

1550 

1710 

n 

100 

100 

100 

250 

293 

320 

0 

1110 

1330 

1425 

305 

360 

405 

V 

150 

145 

766 

605 

650 

700 

r 

1385 

1275 

1325 

200 

236 

240 

s 

170 

166 

143 

1650 

1850 

2160 

t 

610 

700 

720 

1000 

1079 

1200 

•i( 

1070 

1100 

1290 

470 

469 

490 

ui 

190 

185 

230 

1835 

1225 

1275 

i 

900 

920 

920 

605 

650 

700 

y ■ 

410 

440 

470 

1 soo 

290 

295 

r x 

830 

830 

1030 

I 900 

900 

950 

1 ' q 

500 

580 

640 

i ' ■ 

1100 

1 
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3.  Spr^zarka  amoniakalna  S4X225 


Spr^zarka  amoniakalna  S4  X 225  jest 
budowy  stoj^cej,  jednostronnie  dzialaj^ca, 
przystosowana  do  spr^zania  amomaku 
w sposdb  przelotowy,  chlodzona  wod^,  na- 
p^dzana  silnikiem  elektrycznym  bez,po- 
srednio  lub  za  po^rednictwem  pasow  kli- 

nowych.  . i „ 

SprQzarka  moze  by6  wykonywana  jako 
iedno-  lub  dwustopniowa. 

Cylindry  w liczbie  czterech  montowane 
sa  oddzielnie  na  karterze.  KomorQ  ssawna 
kazdego  cylindra  l^czy  si^  z jednej  strony 
z kolektorem  "ssawnym,  a z drugiej  przez  I 
dwa  otwory  w gladzi  cylindra  laczy  siQ 
z przestrzeni^  robocza  oraz  z otworem  za- 
woru  upustowego  od  regulacji  wydaDno- 

sciowej.  , ^ j ' 

W gornej  czQ^ci  cylindry  sq  chlodzon- 
wod^,  a komory  tloczne.  w ktdrych  umiesz- 
czone  glowice,  l^cz^  siQ  z kolektorem 

tlocznym.  . +1 

Przy  pracy  jednostopniowej  wszystkie 
cylindry  pol^czone  sa  rownolegle  przy, 
pracy  za§  dwustopniowej  trzy  cylindry  po- 
laczone  sa  rownolegle  kolektorem  pierw- 
szego  stopnia,  a jeden  pracuje  oddzielnie 
jako  drug!  stopien  sprqzania. 

Karter  wykonany  jako  sztywny  szczel- 
ny  blok,  mie^ci  w sobie  lozysko  z watem 
i zamkniaty  jest  z jednej  strony  pnzykry- 
wa  z napadem  pompki,  a z drugiej  przy- 
krywa,  zawierajaca  dlawik  1 lozysko  ze- 
wnatrzne.  Boczne  otwory  zapewmaja  do- 
godny  dostap  do  kontroli  i demontazu. 

Wal  korbowy  o czterech  pojedynczych 
wykorbieniach  podparty  jest  w karterze  na 
piaciu  lozyskach.  Poszczegolne  wykorbie- 
nia  przestawione  sa  o 90°,  przez  co  uzy- 
skuje  sia  spokojny  i wyrownany  bieg  ma- 
szyny.  ' ■ _ . 

Kolo  zamachowe  ulozyskowane  jest  na 
wydluzonej  pokrywie  bocznej  karteru 
i napadza  wal  za  po^rednictwem  ^ stalego 
sprzagla.  Ten  system  zamocowama  kola 

zezwala  na  wymiana  dlawika  bez  komecz- 
nogci  zdejmowania  kola  zamachowego. 
Dziaki  takiemu  zawieszeniu  kola  zamacho- 
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wego  wal  korbowy  nie  przenosi  sil  od 
ciazaru  kola  i napiacia  pas6w  klinowych. 

Tloki,  wykonane  jako  przelotowe,  tj.  ma- 
jqce  wbudowane  zawory  ssawne,  zaopa- 
trzone  sa  w gornej  cza§ci  w,trzy  pier§cie- 
nie  tlokowe  kompresyjne,  w dolnej  zaS 
w dwa  pierScienie  zgarniajace,  zabezpie- 
czajace  przed  nadmiernym  przedostawa- 
niem  sia  oleju  do  komory  sprazania. 

Glowice  wykonane  jako  tzw.  glowice 
bezpieczenstwa,  dociskane  sa  do  gniazd 
cylindra  silnymi  sprazynami  spiralnymi, 

CO  umozliwia  podniesienie  sia  ich  w przy- 
padku  przedostania  sia  do  cylindrdw  cie- 
klego  amoniaku.  W glowicy  wbudowane 
sa  zawory  tloczne. 

Zawory  robocze  wykonane  jako  plytko- 
we  0 duzym  przelocie  i malych  oporach, 
wmontowane  sa  grupowo,  ssawne  w tioku, 
a tloczne  w glowicy. 

I Olejowa  dlawnica  z podwojnymi  pier§- 
cieniami  zapewnia  szczelnoSc  tak  przy  nad- 
ci^nieniu,  jak  i podci§nieniu,  panujacyirh 
w karterze.  Wlasciwe  uszczelnienie  spelnia 
przy  tym  olej,  ktdry  zapelnia  komora  dla- 
wikowa  i ^ postaci  cienkiej  blonki 
przedostaje  sia  pomiadzy  powierzchnie 
§lizgowe  pierScieni  stalych  i obrotowych. 
Te  ostatnie  umocowane  sa  na  wale  za  po- 

moca  pier^cieni  gumowych  i dociskane  do 

powierzchni  Slizgowych  sprazyna  oraz  ci§- 
nieniem  oleju,  regulo^yanym  za  po§rednic- 
twem  zaworu  nadmiarowego, umieszczo- 
nego  nad,  wziernikiem  sply wowym  (patrz 
takze  smarowanie). 

Kolektory  ssaiwny  i tloczny  doprowa- 
dzaja  przewody  instalacji  do  sprazaxk'^. 
Kolektory  wykonane  sa  tak,  ze  przez  pro- 

ste  przemontowanie  i dodanie  kilku  ele- 

mentow  mozna  sprazarka  jednostppmow'a 
przemontowac  na  dwustopniowa  i od\yrot- 
nie.  , 

Zawory  bocznikowy  i krzyzowy  umozii- 
wiaja  rozruch  bez  obciazo^^i^  oraz  oproz- 
nienie  strony  tlocznej  instalacji,  zawory 
zas  bezpieczenstwa  przy  osiagniaciu  had- 
miernego  sprazu  lacza  czasc  tloczna 
z ssawna. 
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Filtry,  zamontowane  oddzielnie  na  ssa-  1 
niu  kazdego  cylindra,  zapewniajq  bez-  ! 
wzglQdne  bezpieczenstwo,  niezaleznie  od 
podl^czenia  do  pracy  jedno-  wzgl^dnie 
dwustopniowej. 

Armatura  pomiarowo-kontrolna  zaleznie 
od  wykonania  jedno-  wzgl^dnie  dwustop- 
niowego,  obejmuje: 

1,  wykonanie  jednostopniowe: 

a.  termometr  na  ssaniu 

b.  termometr  na  tloczeniu 

c.  manometr  z zaworem  na  ssaniu 

d.  manometr  z zaworem  na  tloczeniu 

e.  zawor  odpowietrzaj^cy 

2.  wykonanie  dwustopniowe: 

a.  termometr  na  ssaniu  pierwszego 
stopnia 

b.  termometr  na  ssaniu  drugiego 
stopnia 

c.  termometr  na  tloczeniu  pierwszego 
stopnia 

d.  termometr  na  tloczeniu  drugiego 
stopnia 

e.  manometr  na  ssaniu  pierwszego 
stopnia, 

f.  manometr  na  tloczeniu  drugiego 
stopnia 

. g.  manometr  na  tloczeniu  pierwszego 
stopnia 

h.  zawor  odpowietrzajacy 

Smarowanie 

Zcbata  pompka  umieszczona  w karterze 
ponizej  poziomu  oleju  i napqdzana  od  walu 
za  poSrednictwem  kol  z^batych,  zapewrtia 
smarowanie  ukladu  korbowego  oraz  dlaw- 
nicy. 

Obieg  oleju  jest  nastcpujticy:  z karteru 
olej  zasysany  jest  przez  site  do  pompki, 
sk^d  tloczony  jest  przez  filtr  szczelinowy 
do  rurociggu  tlocznego.  Z rurociqgu  doply- 
wa  olej  do  lozysk  wewn^trznych,  smaruje 
je,  a nadmiar  przez  kanaly  w wale 
i korbowodzie  dostaje  siQ  do  lozyska  kor- 
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bowego  i sworznia  tlokowego,  Oddzielne 
odgal^zienie  doprowadza  olej  do  komory 
dlawikowej  i zbiornika,  umieszczonego  nad 
ni^.  Nadmiar  oleju  odplywa  przez  zaw6r 
upustowy  i wziernik  z powrotem  do  karte- 
ru, smarujQc  po  drodze  kolo  napQdowe 
pompki,  a olej  splywajacy  z lozysk  jest 
rozbryzgiwany  na  gladzie  cylindrowe. 

CiSnienie  oleju  reguluje  siQ,  nastawiajac 
zawor  upustowy,  przy  ezym  kontrolq  za- 
pewnia  wziernik  na  splywie  i wskaznik 
poziomu  na  karterze. 

Do  dopelniania  oleju  sluzy  oddzielny 
zawor,  umieszczoriy  na  bocznej  pokrywie 
karteru. 

Filtr  smaru  jest  typu  szczelinowego, 
oczyszczany  przez  pokrecenie  raezkg. 

Pompka  tloczkowa  umieszczona  na  ze- 
wnatrz  karteru  smaruje  dodatkowo  gladzie 
kazdego  cylindra  osobno.  Napadzana  jest 
od  kola  zamachowego  za  posrednictwem 
przekladni  pasowej,  ktorej  kolo  napadza- 
j^ce  umieszczone  jest  na  piascie  kola  za- 
machowego. Hose  doprowadzanego  oleju 
mozna  regulowac  dla  kazdego  punktu 
smarnego  oddzielnie. 

Lozysko  zewnctrzne  ma  obieg  oleju,  kto- 
ry  zapewniaja  czerpadelka  i zbiornik, 
obracajgcy  sic  wraz  z kolem  zamachowym. 
Do  kontroli  obiegu  smaru  sluzy  oddzielny 
manometr,  umieszczony  z boku  sprezarki. 

Regulacja 

Regulacja  wydajnosci  odbywa  sic  przez 
odprowadzenie  w czasie  suwu  tloczenia 
cze^ci  zassanej  pary  amoniaku  z powrotem 
do  przewodu  ssawnego,  poprzez  otwor 
upustowy  w gladzi  cylindra,  zaopatrzony 
w reezny  zawor  odcinajacy. 

Poniewaz  na  kazdym  cylindrze  mozna 
zmniejszac  wydajno^c  o 50*/o,  pozwala  to 
na  regulacjc  czterostopniowa  od  100  do 
50^/o,  wzglcdnie  na  trzystopniowa  przy 
ukladzie  dwustopniowego  sprezania.  Przy 
ukladzie  dwustopniowym  mozna  przy  tym 
dzicki  wlaczeniu  lub  wylgczeniu  poszcze- 
golnych  upustow  otrzymywac  niezmienna 
temperature  miedzystopniowa*  Ma  to  zna- 
czenie  przy  wspolpracy  na  parownik  wy- 
sokotemperaturowy. 
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Dane  liezbowe 

Oznaezenie  (symboliezne) 

Liezba  cylindrow 
‘ Srednica  cylindrow 

Skok  tloka  , ■ _l 

Cisnienie  tloczenia  (przy  temperaturze  skraplania  + 30  C)  ^ 

Najwicksze  dopuszczalne  cisnienie  tloczenia  przy  temparaturze  odparo- 
wania  nie  nizej  -15°C  j.  on  4- 

Prcdkos6  obrotowa  przy  nm«x  i temperaturze  -15  + 30  -k  25  c 

Wydajno^c  przy  i temperaturze  -15  +30  + 25  C 

Pobor  mocy  przy  unwx  i temperaturze  -15  + 30  + 25  C 
Potrzebna  moc  napcdowego  silnika  elektryeznego 

Zapotrzebowanie  wody  chlodzacej 
Liezba  pas6w  klinowych 

Profil  i dlugoSc  pasow  klinowych  ' 

Ciczar  bez  plyty  fundamentowej  i silnika  , 

Ciczar  plyty  fundamentowej  ze  §rubami  (komplet  2 sztuki) 


S4X225 

4 

225 

mm 

220 

mm 

11,9 

ata 

14 

ata 

390 

obr/min 

300000 

kcal/h 

146 

KM 

168 

KM 

2 

m3/h 

8 

sztuk 

40X25-6300mm 
4500  kG 

258  kG 
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SPIS  KATALOGOW 
ZNAJDUJACYCH  SI^  W SPRZEDAiY 

„A-5  Wyl^cznlki  wysokiego  napiQcia*' 

„A-7  Szafy  przylqczowe  wysokiego  napi^cla" 

„A-1400  Artykuly  piecowe“ 

„AP-4  Armatura  przemyslowa  — Armatura  r6zna*‘  ' 
„CH1  SprQzarki  amoniakalne"  • 

„D1  Urz^dzenia  przenosz^ce  napQd“ 

„E1  Kotly  i wyposaiienie  kotl6w“ 

„F1  Pompy“ 

„J-8  Oprawy  o§wietleniowe“ 

„K5  Kable" 

„KN-7  Wyposazenie  obrabiarek" 

„KN-11  Narz^dzia  do  obrobki  drewna“ 

„M18  Silniki  trdjfazowe  indukcyjne  serii  d wielkoici  3-h9" 
„M19  Silniki  trdjfazowe  indukcyjne  serii  d wielkoSci  104-13“ 
„N-6  NarzQdzia  pomiarowe" 

„N-12  Frezy“ 

„N-13  Rozwiertaki,  pogl^biacze,  nawiertaki" 

„N-14  Narzedzia  do  gwintoWania“ 

„N-15  Narzedzia  do  obrdbki  k61  z^batych" 

„0-4  Akumulatory  trakcyjne“ 

„OBl  Tokarki" 

5,0B2  Wiertarki  i frezarki“  ' 

„OB3  Obrabiarki  r6zne“  . 

„OB4  Prasy,  mloty,  noiyce,  gietarki“ 

„OB5  Obrabiarki  do  drewna“ 

„P-3  Gazomierze" 

„R-1  Cz^^ci  i podzespoly  radiotechniczne“ 

,,RO-l  Maszyny  i narz^dzia  rolnicze" 

„S-1  Artykuly  Scierne" 

„T-1  Aparaty  telefoniczne" 

„T-2  CzQsci  aparatow  telefonicznych" 

„T-3  Lqcznice  r^czne" 

„T-4  Lqcznice  automatyczne  abonenckie" 

„Tt5  Lqcznice  automatyczne  miejskie“ 

„T-6  Cz^ici  Iqcznic  telefonicznych" 

„T-9  L^cznice  mi^dzymiastowe" 

„T-10  Sprz^t  teletransmisyjny"  s 
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„A16  Mierniki'* 

„B1  Maszyny  i urz^dzenia  budowlane" 

„C1  Urz^dzenia  do  transportu  bliskiego" 

„P2  Spr^zarki  powietrzne" 

„J10  Osprz^t  sieciowy" 

„M20  Silniki  trojfazowe  indukcyjne  przeciwwybuchowe“ 
„W1  Maszyny  wl6kiennicze“ 
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I.  WIADOMOSCI  OGOLNE 


1.  PRZEDMIOT  KATALOGU 

Spr^zarki  powietrzne,  o ktorych  mowa 
w katalogu,  to  maszyny  robocze,  ktdre 
pobieraj^  powietrze  o niskina  cisnieniu, 
a oddaj^  spr^zone  do  wysokiego  ci^nienia. 

Spr^zarki  ujqte  w katalogu  sq  to  spre- 
zarki  wla^ciwe  wyporowe  tlokowo-kor- 
bowe,  tj.  takie,  ktorych  organem  pracy 
jest  tlok,  poruszany  ruchem  posuwisto- 
-zwrotnym  za  pomoc^  ukladu  korbowego. 

Do  spr^zarek  wlasciwych  zaliczajq  sie 
spr^zarki  dla  stosunku  spr^zania,  tj.  sto- 
sunku  ci^nienia  kohcowego  do  pocz^tko- 
wego  powyzej  2.  Ponizej  tego  stosunku 
sprezania  nazywa  siQ  je  wentylatorami  lub 
dmuchawami. 

W katalogu  nie  uj^te  s^  spr^zarki  rotar 
cj'jne  z mimo^rodowym  wimikiem  i wy- 
suwanymi  lopatkami,  ktore  mogq  sluzyc 
jako  tzw.  dmuchawy  wzgl(?dnie  sprQzarki 
wst^pne  (Boostery).  W sprawie  tych 
ostatnich  nalezy  informowac  si?  oddziel- 
nie. 

, Spr^zarki  te  prodlikowane  s^  przez  za- 
klady  podlegajqce  Ministerstwu  Przemyslu 
Maszynowego. 

2.  PODZIAL  KATALOGU 

Katalog  dzieli  siQ  na  czQsc  ogolnq  i szcze- 
golow^. 

W cz^ki  pierwszej  podane  s^  informacje 
odnosnie  do  typ6w,  dla  ktorych  nie  ma 
pelnego  rozeznania  produkcyjnego,  wzgl^d- 
nie,  dla  ktdrych  czq§c  szczegolowa  jest 
jeszcze  w opracpwaniu. 

W czQsci  drugiej,  szczegolowej,  ujpte  s^ 


KATALOG  F2 


spr^zarki,  dla  ktorych  istnieje  peine  roze- 
znanie  produkcyjne. 

O dalsze  informacje  nalezy  zwracac  sie 
do  zakladow  produkuj^cych  oraz  do  Cen- 
tralnego  Biura  Aparatury  Chemicznej 
i Urz^dzeh  Chlodniczych  w Krakowie,  ul. 
Dzierzyhskiego  114. 

3.  PODSTAWOWE  WIADOMOSCI 
TEORETYCZNE  I PRAKTYCZNE 

3.x.  Wst^p 

Tablica  1.  podaje  zestawienie  powietrz- 
nych sprezarek  wyporowych,  produkowa- 
nych  wzglednie  przewidzianych  do  pro- 
dukcji  przez  krajowy  przemysl  maszy- 
nowy. 

Wyszczegdlnione  w niej  typy  sq  sprgzar- 
kami  tlokowymi,  o posuwisto-zwrotnym 
ruchu  tloka. 

Jedynie  spr^zarka  M-65  jest  stir ^zarkq 
rotaeyjn^  z wysuwanymi  lopatkarrvi,  oobro- 
towym  ruchu  mimosrodowo  umieszczonego 
w cylindrze  wirnika. 

Typy  sprpzarek  podane  tlustym  dru- 
kiem  sg  szczegolowo  omowione  w kata- 
logu. O informacje  w sprawie  pozostalych, 
podanych  w tablicy  typach  spr^zarek  oraz 
jednostek  w wykonaniu  specjalnym,  na- 
lezy zapytywac  zgodnie  ze  wskazowkami, 
podanymi  w rozdziale  2. 

3.2.  Rodzaje  spr^zarek 

Spr^zarki  tlokowe  dzielq  si^  wedlug: 

a.  spr^zania  — na  1-,  2-  i wielostopniowe. 
Wielostopniowe  spr^zanie  stosowane  jest 
dla  wyzszych  ciSnien,  przy  czym  pomi^dzy 
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Tablica  1 


Zestawicnie  powletrznych  sprijiarek  wyporowych  produkowanych  przcz  przemysl 
maszynowy  w Polsce  


Wydajnosc 

V (m^/min) 

Koncowe  cisnienie  tloczenia  p^.  (atn) 

24-6 

64-10  ! 104-25 

25-^80 

804-400 

O-f-0,5 

KP-1 

KP-2 

KW-2 

R2P-111 

O2W-205 

O2W-105 

0,54-2 

S2P-115 

i 

24-5 

SlW-215 
SIW— 216 

S2P-216 
S2W— 216 

i ■ ■ 

5-f-lO 

SlW-316 

S2W-316 

KR-8 

104-20  ' 

S2W— 322 

204-50 

S2W-331 

KT-30 

504-100 

BL- 100/3,5 

M-65 

1 

poszczegolnymi  stopniami  powietrze  wzglq- 
dnie  gaz  ochladzane  w chlodnicach  mi^- 
dzystopniowych. 

b.  dzialania  — na  jednostronnego,  dwu- 
stronnego  wzgl^dnie  roznicowego  dziaia- 
nia,  zaleznie  od  tego,  czy  sprqzanie  odbywa 
si^  z jednej  czy  z obu  stron  tloka  wzglQd- 
nie  czy  tick  ma  kilka  ^rednic  dla  danego 
stopnia  i spr^za  roznic^  powierzchni,  od- 
powiadaj^cych  poszczegolnym  §rednicom 
tloka. 

c.  chtodzenia  — spr^zonego  gazu  wzglQd- 
nie  stykaj^cych  siQ  z nim  scian  — na  sprq- 
zarki  z chlodzeniem  powietrznym  lub  wod- 
nym. 

d.  ukladu  cylindrow  — na  pionowe,  po- 
ziome,  rownolegle,  poosiowe,  k^towe  (L), 
widlaste  (V,  W),  gwiazdowe  itp. 

e.  zabudowania  — na  stale,  przenoSne 


i przewozne.  Spr^zarki  przewozne  i prze- 
nosne  nazywa  siQ  tez  przenosnymi  lub 
przewoznymi  agregatami. 

f.  nap^du  — ze  wzglQdu  na  nap^d  dzieli 
si^  na  samodzielne  sprQzarki  do  agregatdw 
lub  takie  sprqzarki,  ktore  organicznie 
zwi^zane  z silnikiem  nap^dowym;  te  ostat- 
nie  nazywa  siQ  tez  niekiedy  silniko-sprg- 
zarkami. 

Poza  tym  spr^zarki  dzieli  siq  wedlug 
skali  parametrow,  co  omowiono  w punkcie 
nast^pnym. 

3.3.  Parametry  spri^zarek 

Podstawowymi  parametrami  spr^zarek 
wydajnos6,  cisnienie  tloczenia  i ciSnie- 
nie  ssania  oraz  temperatura  ssania.  Dla 
sprQzarek  tlokowych  glowna  rol^  graja 
trzy  pierwsze  parametry  i stqd  rozroznia 
siQ  orientacyjnie  wedlug: 


a.  cisnietiia  (ata) 

pompy  prozniowe 
dmuchawy  lub  sprtjzarki  wst^pne 
sprQzarki  niskiego  cisnienia  . . 
spr^zarki  sredniego  cisnienia  . . 
sprqzarki  wy.sokiego  cisnienia  . 
spr^zarki  najwyzszego,  cisnienia  . 
spr^zarki  koncowe  ....  . . 
pompy  cyrkulacyjne  lub  przetlaczarki 


dla  Pp  < 1 , Pfc  1 

. . . „ ^ 1 Pk<2 

. . . „ 1 2 < Pk  < 10 

. „ , 1 10  < Pk  < 100 

1 100  < Pk  < 1000 
1000  < Pk 

. „ >1  Pk  > 1.5  Pp 

. „ > 2 Pk<  1,5  Pp 
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Granice  te  do  pewnego  stopnia  plynne 
i tak  np.  spr^zarki  jednostopniowe  bywaj^ 
nieraz  uzywane  jako  spr^zarki  wstQpne  lub 
koAcowe  (boostery)  wzglQdnie  tez  Aredhie- 
go  czy  niskiego  cisnienia. 

b.  wydajnosci  (mVrnin  lub  m®/h) 

male,  Srednie,  duze  itd.,  poniewaz  jednak 
w zalezno^ci  od  ciSnienia  zmieniaj^  siQ  tez 
granice,  stosuje  siQ  ch^tniej  podzial  wedlug 

c.  mocy  (KM  lub  kW) 

calkiem  male  1 ^M 

male  .....  1 ^ 10  KM 

Srednie  . . . . 10  -f- 100  KM 

duze >100  KM 

Dodatkowo  wprowadza  si^  podzial  na 
szybkoobrotowe,  normalnoobrotowe  i wol- 
noobrotowe,  ale  jest  to  podzial,  wymagaj^- 
cy  szczegolowej  analizy  konstrukcyjnej, 
w miar^  doskonalenia  konstrukcji  wraz 
z wykonawstwem,  granice  dziel^ce  grupy 
sprQzarek  przesuwaj^  siQ  ku  wigkszym 
pr^dko^ciom  obrotowym  i pr^dkosciom 
liniowym  tloka. 

Szczegolowe  omowienie  podaje  literatura 
(patrz  np.  Bouche). 

Objaslnienia  do  pozycji  2 w tablicy  2 
Temperatura  koAcowa  sprQzania  nie  po- 
winna  przekraczac  180°C  i dlatego  dla 


ciSnieA  powyzej  5 atn  stosuje  si?  sprqzanie 
wielostopniowe,  przy  czym  konieczne  jest 
dokladne  chlodzenie  powietrza  po  kazdym 
stopniu.  Dla  spr^zarek  malych,  wydajnie 
chlodzonych,  dopuszcza  siQ  jednostopniowe 
sprQzanie  do  Wyzszych  ci^nieA,  odwrottlie 
— do  wiQkszych  (powyzej  10  mVmin)  — 
obniza  siQ  cii§nienie. 

ObjaSnienia  do  pozycji  7 w tablicy  2 
Stosunek  sprQzania  przy  spr^zarkach 
wielostopniowych  przyjmuje  si^  w przy- 
blizeniu  r6wny  dla  wszystkich  stopni,  st^d 
m — stopni  o = o"’*  Nalezy  jednak  pami?- 
tac,  ze  wazne  jest  to  tylko  dla  jednego 
stosunku  i ze  wzgl^dAw  konstrukcyjnych 
i ruchowych  zdarzajq  siQ  odst^pstwa  od 
tej  reguly.  Dla  przykladu  spr^arka  trzy- 
stopniowa  o wydajnoSci  skokowej  Vs — 

= 3,2  m®/min,  ktora  ma  objQtoSci  skokowe 
poszczegolnych  stopni: 

Vi  ==  3,2  m3/min  ma  stosunek  sprQzania 

, . ; 

Vo  = 0,8  mS/min  ma  stosunek  spr^zania 

V3  = 0,2  m3/min  ma  stosunek  sprQzania  Og 

Stosunek  sprezania  03  zaiezy  od  calko- 
witego  spr^zu  i wynosi 

■ _ 'o  ■ 

01*02 

Zakladajgc  = 02  = '’’3  “ ^ ^ ciSnienm; 
pocz^tkowe  Pp  = 1 ata  otrzymuje  si?  Pfc— 

= Pp  • Oi  ^2  03  = 1 • 4'>  ^ 64  ata,  przy  tlo- 
czeniu  do  np.  50  ata  oi  i 02  PQZ09.iaj%, 
a zmienia  si?  tylko  O3  / 

Pfc  = 1*  4*  4*  3,1  = 50  ata 
W wypadku  skrajnym  dla  Pk  “ 16  ata, 
(jg  ==  1,  czyii  tirzeci  stbpieA  nie  spr?za 
i staAowi  tylko  dodatkowy  op6r.  Odwro^' 
nie  przy  dlawieniu  na  ssaniu,  np.  gdy  Pp  - 
= 0,89  Pfe  = 64  ata 

Pk  = 0,89*  4 • 4 • 4,5  = 64  ata 

obci?zony  jest  dodatkowo  wylqcznie  osta- 

tni  stopieA.  ' 

Przy  dokladnych  obliczeniach  nalezy  pa- 
mi?tae  0 tych  zaleznosciach  i obliczac^pd- 
dzielnie  parametry  dla  kazdego  stopnia. 

Ob  ja&nienia  do  pozycji  14  w tablicy^ 2 
Wspolczynnik  A zaiezy  od  wielu  wartosci 
i zmienia  si?  mi?dzy  innymi  w zalezno§bi 
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ParamCtry  spr<;iarek  polvletrznych 


Po- 

zycja 

Nazwa  parametru 

Ozna- 

czenie 

Wymiar 

Wz6r  lub 
zalozenie 

1 

Temperatura  poczqtkowa  powietrza 
(na  ssaniu) 

tp  Tp 

°G  °K 

okreMa 

inwestor 

2 

Temperatura  koncowa  powietrza  (na 
ttoczeniu) 

t/c 

°C  °K 

- 

3 

Temperatura  pdczatkowai  nominalna 

tn  Tn 

®C  °K 

+ 20°C 

4 

Ci^nienie  poczqtkowe  ssania 

PpPp 

atn  ata 

okreSla 

inwestor 

5 

Ci^nienie  konoowe  tloczenia 

Pfc  Pfc 

atn  ata 

okreila 

inwestor 

6 

Cisnienie  pocz^tkowe,  nominalne 

Pn  Pn 

atn  ata 

1 ata 

7 

GiSnienie  mi^dzystopniowe  (mi^dzy 
stopniem  i,  i — 1) 

Pm  Pm 

atn  ata 

Pk 

a\  '-1 

8 

Stosunek  spr^zania  spr^zarki 

a 

- 

Pp 

9 

Stosunek  sprQzania  w stopniu  (dla 
m stopni) 

Oi 

- 

Of  ^ |/o 

Id 

Pr^dkoSc  obrotowa  (najwiqksza) 

n 

obr/min 

- 

11 

WydajnoSc  skokowa 

Vs 

m'Vmin 

12 

WydajnoSc  obj^tosciowa 

V 

mVmin 

V = Vs  • A 

13 

Wydajnosc  ciQzarowa 

G 

kG/min 

G-^343, 

Tp 

14 

Wfepolczynnik  zasysania 

2 

- 

15 

Wspdlczynnik  mocy  teoretycznej 

Lf 

- 

- 

16 

Moc  teoretyczna  potrzebna  do  spr^- 
zania  adiabatycznego 

Nfl 

KM 

N^V-PpLt. 

17 

Moc  efektywna  (na  wale  cd  strony 
napgdu) 

Ne 

KM 

II 

18 

Moc  silnika  (zalecona) 

Nsil 

KM 

Ns, 7 = Ne-1,15 

19 

Sprawno^c  adiabatyczna 

Va 

- 

% 


t 


U w a g i 

Wz6r  lub 
zalozenie 

Obliczenie  i uwagi 

Wynik 

0 ile  nie  podano,  przyjmuje  sig 
+ 20°C  = tn 

zalozono 

- 

20  293 

patrz  wykres  (rys.  1)  oraz 
objaSiiienie  do  poz.  2 

- 

z wykresu  (rys.  1)  dla  o = 3 

108  381 

Patrz  uwaga  do  poz.  1 

- 

- 

0 ile  nie  podano,  przyimuje  si? 

1 ata  ==  1 kG/cni®  ~ Pn 

zalozoho 

- 

0 1 

nie  moze  przekraczac  katalo- 
gowego  (Pkn) 

zalozono 

8 9 

patrz  uWaga  do  poz.  4 

- ; 

- 

- 

Wzdry  wazne  w przyblizehiu 

• 

Pk 

or 

_ 9 

3 

2 3 

patrz  objaSriienia  do  poz.  7 
i wykres  (Rys.  4) 

o 

II 

515’' 

„ 9 

1 

9 

- 

Of  = j/o 

= l/l 

3 

nie  moze  przekracza6  kataio- 
gowej 

- 

tablica  3 

1000 

patrz  tablica  3,  jest  to  obje- 
to^!6  opisana  przez  tloki  I sto- 
pnia  w minucie 

- 

tablica  3 = ‘ ^ . 2 • 0,150  • 1000 

4 

6,05 

Zredukowana  na  Waruriki  sSa- 
nia  (tp,  Pp) 

V = Vs'2 

= 6,05*0,82 

4,95 

' ' ~ ' 

G-t&343 

Tp 

= '‘',cV-3«  ■ 

293 

5,8 

patrz  objainienie  do  poz.  14 

dla  So  ^ 4»/o,  Oi  = 3,  y = 5 m*’/min 

0,82 

patrz  wykres  (rys.  2)  i objas- 
nienie  do  poz.  15 

- 

z wykresu  (rys.  2)  dla  d = 9 
i 2-stopniowego  spr^zania 

5,7 

L/  odczytuje  sie  z wykresu 
(rys.  2)  dla  obranej  liczby  stopn: 

N„  • V • PpL 

t =4,95*  1-5,7 

28,2  j 

- 

'Ip 

_ 28,2  1 
“ 0,66 

42,6  1 

- 

Ns,7  = Ne«l,l 

5 41,7*1,15  . 

49  1 

patrz  wykres  (rys.  3)  i objas- 
nienie  do  poz.  15 

■ - 

z wykresu  (rys.  3)  dla  y=5  miymin 

0,66  ; 
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od  rodzaju  gazu,  dotarcia,  zuzycia,  zanie- 
czyszczenia  filtra  i dlugosci  oraz  przeki'oju 
rurociqgu  ssawnego. 

(Odno§'nie  do  wplywu  wilgoci  patrz  roz- 
dzial  5.2.  — Oddzielacz  wody  1 oleju). 


rzeczywisto^ci  spr^zaniu  adiabatycznym 
w jednym  wzglQdnie  wielu  stopniach. 

Sprawno§6,  podana  na  wykresie  przed- 
stawionyni'na  rys.  3 uwzglQdnia  takze  stra- 
ty,  ktdre  powstajq  wskutek  oporow  prze- 


Objasnienia  do  pozycji  15'  w tablicy  2 
Wykres  przedstawiony  na  rys.  2 orien- 
tuje  dobrze  o zuzyciu  mocy  przy  spi'Qzaniu 

Stosunek  spreianio  A/fi;  Pe^WDOO  kS/cm* 


Rys.  2.  Teoretyczna  praca  potrzebna  do  spr^- 
zania  1 m*  powietrza  zasysanego  z poczqtkowego 
ciSnlenia  do  koncowego  ciSnienia  tloczenia 
przy  adiabatycznym  (Lg^)  i izotermicznym 
(LjP  procesie  sprqzania 

izotermicznym,  ktore  stanowi  idealn^'  war- 
tos6  porownawcza  dla  spr^zarek  wielo- 
Stopniowych  i przy  zblizonym  wiQcej  do 


Rvs.  3.  Calkowita  sprawnosd  dwustopniowych 
sprQ^arek  powietrznych  odniesiona 
stopniowego  teoretycznego  spr^zania  adiaba- 
tycznego  Vm  ' v^ad  ^ izotermicznego  • n-..  ao 


nScnionia  IfniinflWefiO 


plywu  i oporow  mechanicznych,  Wartosci 
wykresu  nalezy  traktowac  jako  przybli^o- 
ne.  Dla  spr^zarek  o wydajnosci  powyzej 
15  m®/min  sprawnosci  wypadaj^  na  ogol 
wi^ksze. 


3.4.  Regulacja  wydajnosci 
Regulacja  wydajnosci  spr^zarki  zapobie- 
ga  przekraczaniu  dopuszczalnego  roboczego 
cisnienia  tloczenia  w przypadkach,  gdy 
rozchod  pobieranego  przez  sie6  spr^zonego 
powietrza  jest  mniejszy  od  wydajnosci 
sprQzarki  oraz  umozliwia  odci^zenie  spr^- 
zarki  w czasie  rozruchu,  jezeli  w zbiorniku 


Tablica  3 


Spr^zarki  powietrzne 


T y p 

Srednica 
cylindra 
I+II  stopnia 

mm 

Liezba 

cylindrdw 

I+II 

stopnia 

Skok 

mm 

Najwieksza 

predkoSc 

obrotowa 

obr/min 

Wydaj- 

no^c 

skokowa 

Vg 

m3/min 

Zapotrzebo* 
wanie  mocy 

kW 

CiQzar 
z plyte  fun- 
damentowa 

kG 

S2W-216 

160  + 135 

2 + 1 

150 

1000 

6,05 

31 

1430 

S2P-216 

„ 

,, 

)) 

„ 

S2W-316 

: 3+1 

„ 

9,06 

46.5 

1400 

S2W-322, 

220+150 

„ 

' ji 

17,1 

88,5 

2400 

S2W-331 

310+270 

185 

■ 750 

31,3 

147,5 

4470 

KR-8 

405/345 

1/1 

250 

270 

8,7 

48,5 

2200 

KT-30 

535  + 300 

1+1 

500 

160 

36 

169 

11000 
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znajduje  siQ  sprQzone  powietrze  pod  ci- 
Snieniem. 

Stosowane  sg  rdzne  systemy  regulacji 
stopni9wej  lub  bezstopniowej.  Blizsze  dane 
w stosunku  do  sprqzarek,  ujQtych  katalo- 
giem,  zawiera  czqS6  szczegdlowa.  Stoso- 
wanie  anormalnej  regulacji  wymaga  od- 
dzielnego  porozunoienia  siQ  z dostawcJi 
i biurem  projektuj^cym. 

3.5.  Smarowanie 

Smarowanie  czQsci  ruchomych  i trqcych 
siQ  ma  na  celu  zmniejszenie  tarcia  i strat 
z nim  zwi^zanych,  oraz  pozwala  ha  inten- 
sywne  odprowadzanie  ciepla  zmiejsca  jego 
wytwarzania. 

Opisy  systemow  smarowania,  i polecenia 
odnoSnie  do  smarow  znajduj^  si^  w cz^Sci 
szczegolowej. 

3.6.  Chlodzenie 

Przy  spr^zarkach  powietrznych  stosuje 
siQ  chlodzenie  komory  roboczej  cylindra 
i glowicy  oraz  schladza  si^  spr^zone  por 
wietrze  w odpowiednich  chlodnicach  po- 
wietrznych. Czynnikiem  chlodzqcym  jest 
powietrze  lub  woda.  Powietrzem  chlo- 
dzone  sa  jednostki  male  i Srednie,  jedno- 
i dwustopniowe,  do  wydajnoSci  okolo 
15  mVmin,  przeznaczone  zazwyczaj  do 
agregatdw  przewoznych.  Dla  uzyskania  na- 
lezytego  chlodzenia  stosuje,  sia  czQsto  spe- 
Gjalny  wentylator.  Temporatura  powietrza 
otaczajacego  wykorzystywanego  do  chlo- 
dzenia sprazarki,  nie  powinna  bye  wyzsza 
niz  25°C. 

Sprazarki  stale  i o wi^kszej  wydajnoSci 
chlodzone  sa  zwkle  woda.  Dla  dwustop- 
niowych sprazarek  powietrznych  o koh- 
cowym  cisnieniu  • tloczenia  8 atn,  w zalez- 
nosci  od  typu  i wielkosci,  zuzyeie  wody 
waha  sia  w granicach  3,5-f-5,5  1/m®  zasysa- 
nego powietrza.  Mniejsze  zuzyeie  jednost- 
kowe  maja  maszyny  o wiakgzej  wydajnosci. 

Do  chlodzenia  sprazarki  wymagana  jest 
woda  czysta,  bez  zanieczyszczen  mecha- 
nicznych pylem,  piaskiem  wzgladnie  mu- 
lem  waglowym.  Wskazane  jest,  aby  twar- 
dosc  wody  nie  byla  wiaksza  niz  lO-r-12  nier 
mieckich  stopni  twardosci. 


Temperatura  wody  wlotowej  dla  chlo- 
dnic  powietrza  nie  powinna  przekracza6 
25°C. 

Dla  zapewnienia  wla^ciwego  przeplywu 
woda  chlodzqca  musi  mied  przy  doplywie 
okolo  l,5-~2  atn  cisnienia. 

3.7,  Zastosowanie 

Spr^zone  powietrze  jest  stosowane  nie- 
mal  w kazdej  gal^zi  przemyslu,  jako  ezyn- 
nik  przenoszqcy  energiQ  wzgladnie  biorqcy 
bezpoSredni  udzial  w fizycznych  i chemicz- 

nych  procesach  technologicznych. 

Jedno-  i dwustopniowe  sprazarki  po- 
wietrzne 0 koheowym  cisnieniu  tloczehia 
w granicach  4—8  atn,  w pierwszym  rzQ*- 
dzie  przeznaczone  s^  do  produkcji  spr^zo- 
nego  powietrza,  uzywanego  jako  energia 
napQdowa  narzQdzi,  maszyn,  silnikdW 
i urzqdzeh  pneumatycznych, 

SprQzarki  wielostopniowe,  sprQzajqce 
powietrze  w zakresie  srednich  i wysokich 
cisnieh,  stosowane  sq  mi^dzy  innymi 
w przemy^le  chlodniczym  i chemieznym. 


4.1.  Ogolne  zasady 

Ogdlne  zasady  obliczania  i doboru  omo- 
wione  sq  w rozdziale  3. 

Przy  doborze  spr^zarek  wielostopnio- 
wych  pomoeny  jest  wykres  (Rys.  4),  ktory 
podaje  orientacyjne  wartosci  stopnia  sprq- 
zania,  przypadaj^ce  na  jeden  stopieh; 

Wartosci  gome  oi  = 4 stosuje  si^  dla 
malych  sptQzarek  V = o.'  1 m®/min,  dolne 
dla  bardzo  duzyeh  V > 100  m®/min.  Nalezy 
pamieta6,  ze  spr^zarka  wielostopniowa  jest 
drozsza  od  jednostopniowej,  wzglgdnie  ma- 
jgeej  mniejszEi  liczb^  stopni,  ale  zastoso- 
wanie jej  jest  konieezhe  z uwagi  na  nie- 
dopuszczaln^  temperature  tloczenia  przy 
wysokich  stosunkach  sprezania  (patrz  roz- 
dzial  3);  poza  tym  przez  sprqzanie  wielo- 
stopniowe, ktdre  zbliza  sie  do  izotermicz- 
nego, zmniejsza  sie  prace  pbtrzebne  do 
sprQzania  Lf  i w sumie  — pomimo  wzrostu 
strat  mechanicznych  — uzyskuje  sie  po- 
prawe  sprawnosci  ogolnej. 


4.  WSKAZOWKI  WYBORU 


KATALOG  F2 


MARZiEC  1957. 


KATALOG  F2 


MARZEC  1957 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Dcdatkowo  trzeba  pami^tad,  przy  pra- 
cy  na  wysoko^ciach  powyzej  lOOO  m nalezy 
uwzgl^dnic  spadek  cisnienia  barometrycz- 
nego.  Przyjmujgc  §rednie  warto^ci  meteo- 
rologiczne,  wypadaj^  w przyblizeniu  na.- 
st^pujEice  poprawki; 


SprQzarkl  jednostopniowe  mogq  by6  sto- 
sowane  takze  jako  pompy  prbzniowe  do 
prozni  okolo  90Yo.  Stosowanie  sprQzarek 
dwustopniowych  normalnej  budowy  nie 
jest  celowe;  istniejg  do  tego  celu' pompy 
dwustopniowe  specjalnej  budowy,  zezwa- 


Wysokosc  nad  poziomem  morza 

0 

lOOO 

2000 

■ 

3000  m 

cisnienie  Pp 

1 

0,89 

0,79 

0,69  ata 

wydajnosc  V (1°,  6 atn) 
zuzycie  mocy  (1°,  6 atn) 

zuzycie  mocy  Ne  (2°,  8 atn) 

1 

0,96 

0,89 

0,81  m3/min 

1 

0,91 

0,82 

0,71  KM 

1 

0,95 

0,91 

0,88  KM 

Jak  widac,  przy  wysokoki  powyzej 
1000  m nastQpuje  znaczny  spadek  ci^nienia, 
w zwigzku  z czym  poleca  si?  obnizad  ci§- 
nienie  koncowe  spr^zania  Pfc  — aby  nie 
dopugcic  do  nadmiernegp  wzrostu  temps- 
ratury  tloczenia  na  ostatnim  stopniu. 


Rys.  4.  WybdrMiczby  stopni  przy  spr^zaniu  wie- 
lostopniowym 

Stosunkowy  spadek  wydajnosci  objpto- 
sciowy  V podano  tylko  dia  sprpzania  1°  do 
okolo  6 atn.  Dla  sprpzania  2°  wplyw  wy- 
sokosci  jest  mniejszy  i mozna  go  w przy- 
blizonych  obliczeniach  pominac, 

Zwiakszenie  wydajnosci  drogg  zwipk- 
szenia  prgdkosci  obrotowej  powyzej  zna- 
mionowej  prpdkosci  obrotowej  nie  jest 
dcpuszczalne.  Zmniejszenie  prpdkoki 
obrotowej  do  okolo  70®/o  prpdkosci  zna- 
mionowej  jest  dopuszczalne,  ale  nie  jest 
ekonomiczne. 


lajace  na  dogodne  osiqganie  wysokiej  proz- 
ni do  98®/o. 

4.2.  Ustalanie  zapotrzebowania 
na  sprqzone , powietrze 

Potrzebna  wydajnosc  sprpzarki  lub  ze- 
spolii  spr^zarek  ustala  siQ  na  podstawie, 
zapotrzebowania  na  spr^zone  powdetrze 
przez  poszczegolne  odbiorniki,  wliczajgc 
w to  odpowiednig  rezerw^  na  straty  sie- 
ciowe  wskutek  nieszczelnosci.  • 

Przy  stosowaniu  sprpzonego  powietrza 
jako  energii  napQdowej  narzpdzi  i maszyn 
pneumatycznych,  potrzebna  wydajnosc 
powietrza  V okreslamy; 

i=n 

V = V/  l (m3/min) 


yj  — wspolczynnikuwzglgdniajacy  zw^ipk- 
szenie  rozckodu  powietrza  wskutek 
zuzywania  sip  narzgdzia  wzglgdnie 
maszyny.  . — 

Normalnie  mozna  przyjmowad 
V = 1,10-^1,15; 

Zi  — liczba  odbiornikow  tego  samego 

■ " 

Qi  ^ wskaznik  zuzycia  powietrza  przez 
odbiornik,  zredukowany  do  nor- 
malnych  warunkow  atmosferycz- 
nych  (mVmih); 

()i  — wspolczyhnik  rownoczesnosci  dla 
kazdej  grupy  odbiornikow,  ktory 
podaje  srednie  rownoczesne  wyko- 
rzysty wanie  narzgdzi  pneumatycz- 
nych, wlgczonych  w siec  urzqdze- 
nia  sprgzonego  powietrza. 
Wspolczynnik  rownoczesnosci  dla 
xnlotkow  pneumatycznych  podano 
orientacyjnie  na  wykresie  (rys.  5); 


§ 


a — ^redni  wskaznik  strat  powietrza 
wskutek  nieszczelnoSci,  przypada- 
jacy  na  1 km  dlugo^'ci  rurociagu 
/m^/min  \ 

\ km  /' 

Wskaznik  ten  w zaleznosci  od  wy- 
konania  sieci  rurociggowej  waha 

sig:  a = 80  do  125?"-^-. 

km 

I — calkowita  dlugo^c  sieci  rurociagu 
(km). 

Dla  niektdrych  czgkiej  uzywanych  ma- 
szyn i narzadzi  pneumatycznych,  napg- 
dzanych  sprazonym  powietrzem  w zakre- 
sie  4-4-6  atn,  zestawiono  ponizej  przyblizo- 
ne  wskazniki  zuzycia  powietrza  q,;.  Wskaz- 
niki  zuzycia  powietrza  podawane  sa  w od- 


niesieniu  do  powietrza  w warunkach  nor- 
malnych. 


Rys.  5.  ZaleS;noS6  wsp61czynnika  r6wnoczesnbi5ci 
Q dla  nvlotkbw  pneumatycznych  od  ogdlnej  liczby 
mlotkdw  zainstalowanych  przy  pracach  gdrni- 
czych 


T a b 1 i c a 4 


Mlotki  pneumatyczne  wedlug  katalogu  CHPM  „Narz^dzia  pneumatyczne“ 
Kat.  Nr  KN/9 


T y p 

Do  obcinania 
i dlutowania 

-Do  uszczelniania 

Na  j wi^ksza  sredni- 
ca  nita  na  gorqco 

Zuzycie  powrietrza 
m®/min 

Liczba  uderzeh 
na  minutg 

Wewngtrzna  sre- 
dnica  wgza 
powdetrznego  mm 

U w a g i 

MS-  8 

Lek- 

kiego 

sred- 

niego 

8 

0,38 

3000 

13 

Do  obrobki  cienkich  blach  i delikat- 
nego  uszczelniania 

MS -10, 

sred- 

niego 

ciQz- 

kiego 

10 

0,4 

2400 

13 

Do  uszczelniania,  latwej  obrobki 
i oczyszczania  odlewow 

b. 

Do  cigzkiego  scinania,  oczyszczania 

MS- 13 

kiego 

ciQzk. 

13 

rygli  i cigzkiego  uszczelniania  ‘ , 

h. 

b. 

Do  b.  ciQzkiego  scinania  oraz  b.  cigz- 

MS -16 

ciQzk. 

ci^zk. 

16 

0,45 

kiego  uszczelniania 

h. 

Do  b.  cigzkiego  kinania  np.  oczysz- 

MS-19 

ciQzk. 

“ 

19 

0,5 

13 

czania  duzych  odlewow  stalowych 

MN-22 

22 

0,7 

1650 

MN-25 

25 

0,72 

1300 

MN-28 

■ _ 

_ 

28 

0,75 

960 

16 

Do  nitowania 

MN-31 

31 

0,78 

840 

MN-34 

34 

0,8 

750 

MR -22 

- 

- 

0,3 

4000 

13 

Do  odbijania  kamienia  kotlowego 
i rdzy. 
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Tablica  5 

llbifeU  formlerski.  i podtr.yn.ki  do  w,  kotoloen  CHPM  „Nnr.,dzla  pneuma- 

tyczne"  Kat.  nr  KN/9  


T y p 

Sila  docis- 
ku  kG  przy 
ci^eniu 

6 atn 

Najwiaksza 

srednica 

nita 

mm 

Liczba 
uderzeh 
na  minuta 

Ubijaki 

MU- 10 
sro-16 

- 

900 

600 

'1 

PP-19 

200 

19 

1 

o 

a* 

PP-25 

260 

25 

PP— 31 

380 

31 

Zuzycie 

)0wietrza 

m“/niin 


I Wewn^trzna 


0,3 

0,42 


Srednica  w^za 
gumowego 
do  powietrza 
mm 


Do  ubijania] 
masy  for- 
miei'skiej 


Do 

nitowania 


Tablica  G 


Pistolety  do  malowania 


Srednica  dyszy 
mm 


Zuzycie  powietrza  m^h 


1,654 


6,615 


14,88  26,46 


41,35 


Tablica  7 

Mloty  pneumatyczne  (wg  danych  finny 
Massey) 


Ciazar 
czasci 
uderza- 
jacych 
w kG 

Zuzycie  niesprazonego 
powietrza  w m®/min 

Pojem- 

nosc 

zbiornika 
powietrza 
w m^ 

srednie 

najwiaksze 

250 

1,2 

8,2 

7 

500 

2 

14 

14 

1000 

2,8 

17,8 

15 

1500 

3,8 

24 

21 

2000 

4,8 

30 

25 

3000 

6,2 

41 

35 

5000 

9,0 

61 

51 

Tablica  8 


Piaskownica 


Cisnienie 
powietrza 
w atn 


Zuzycie  powietrza  w m^/min 


Srednica  dyszy  w mm 


6 

8 1 

10 

12 

1 

1,7' 

2,7 

4 

1,3 

2,4 

3,7 

5.3 

1,9 

3,0 

4,6 

6,7 

2,3 

4,1 

6,4 

9,2 

Zuzycie  powietrza  przez  dysze  p dlugosci  czQsci  cylindrycznej  10  mm  podaje  wykres(rys.  6). 
Zuzycie  sprQzonego  powietrza  przez  silniki. 

Silniki  powietrzne  tlokowe: 

pracujace  z rozprQzaniem:  30^-40  m®/h  na  1 KM 


pracujqce  bez  rozprQzania:  40-^60  mVh  na  1 KM 
Silniki  powietrzne  rotacyjne;  30-=-35  m®/h  na  1 KM 
Silniki  powietrzne  z^bate: 

pracujace  z rozpr^zaniem:  30-f-35  mVh  na  1 KM 
pracujace  bez  rozpr^zania:  40-f-50  mVh  na  1 KM 
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Przyklad  ustalania  zapotrzebowania  na 
spr^zpne  powietrze,  zuzywane  do  nap^du 
urzqdzen  pneumatycznych: 

Zalo'zenie: 

Dane  urz^dzenia  spr^zonego  powietrza: 
Odbiorniki: 

6 mlotkow  pneumatycznych  typu  MSIO 
10  ubijakow  formierskich  typu  MU-10 


no6ci  dla  Z2  " 10  przyjmu.iemy  jak  dla 
p.  1 wedlug  wykresu  (rys.  5)  " 0,89. 

Wskaznik  zuzycla  powietrza  wedlug  da- 
nych katalogowych,  wg  tablicy  5, 

Qo  “ 0,3  mVmin 

22  • i?2  * Q2  = 10  • 0.09  * 0.3  = 2,77  m^/min 
3,  Dysze  do  piaskowania  0 8 mm.  Licz- 


W/MKK 


m 

r 

18 

H 

«r*dnico  otoforu  dywy  I '"'"1 

Rys.  6.  zu2ycie  powietrza  przez  dysze  o dlugosci  cz^gci  cylindrycznej  10  mrn 

ba  Zg  = 2.  Wspolczynnik  rownoczesnoSci 
przy  pracy  rownoczesnej;  oa  ~ 1* 
Zuzycie  powietrza  przy  cisnieniu  6 atn 
wedlug  tablicy  8. 

Qg  = 4,1  m'Vmin 

2:5 ' £*3  * Qg  = 2 * 1 '•  4,1*  = 8,2  mVmin 
2'  2/  <3/  £>(  = 13,20  mVmin 
Calkowite  zapotrzebowanie  wyniesie; 
100 


W urzadzeniu  zainstalowane  sa  2 dysze 
do  piaskowania  o Srednicy  8 mm,  pracu- 
j^ce  rownoczesnie  przy  cisnieniu  6 atn. 

Calkowita  dlugo^d  przewodow  sieci  ruro- 
ciagow  spr^zonego  powietrza  I = 1,2  km. 

Przeliczenie: 

Zapotrzebowanie  calego  urzadzenia  na 
sprQzone  powietrze  Vu'- 


Vu  ^ 2;  • qr  (m3/min) 


Przyjmujemy  wspolczynniki 

— 1,1  a — 100  m’/h  KM 
Zuzycie  powietrza  przez  poszczegolne 
odbiorniki; 

1.  Mlotki  pneumatyczne  typu  MS-10. 
Liczba  Zi  = 6.  Wspolczynnik  rownoczes- 
noSci  dla  z,i  = 6 wedlug  wykresu  (rys.  5) 
gi  = 0,93. 

Wskaznik  zuzycla  powietrza  wedlug  da- 
nych katalogowych,  wg  tablicy  4. 

= 0,4  mS/min 

2i  • • Qi  = 6 • 0,93;  0,4  = 2,23  m3/min 

2,  Ubijaki  formierskie  typu  MU-10: 
Liczba  zg  = 10.  Wspolczynnik  rownoczes- 


Vu  = 1,1*13,2^  *1,2  = 16,52  m3/min 

4.3.  Dobor  cisnienia  tloczenia 


Cisnienie  kohcowe  tloczenia  sprqzarki 
ustala  siQ  na  podstawie  wymaganego 
cisnienia  roboczego  poszczegolnych  odbior- 
nikow  sprqzonego  powietrza,  uwzglqdnia- 
jac  straty  cisnienia  wskutek  oporu  prze- 
plywow  w armaturze  i przewodach,  do- 
prowadzajacych  sprazone  powietrze  do 
odbiomikow. 

Jezeli  odbiornik  pracuje  znacznie  poni- 
zej  poziomu  sprazarki  (np.  w kopalni) 
przyrost  cisnienia  wskutek  roznicy  pozio- 
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mu,  mierzony  prz5^  odbiomiku,  wyniesie 
w przyblizeniu: 

jp  = 10-4 . . H (kG/cm-) 


y — irednia  gQstosc  spr^zonego  po- 
v-netrza  w ruroci^gu  piono^v>’m 
(kG/m®); 

H (m)  — rqznica  poziomu  miqdzy  sprqzar- 
kq  a odbiomikiem  sprqzonego 
powietrza. 

W przypadku,  gdy  odbiomik  znajduje 
siq  powyzej  poziomu  sprqzarki,  roznica 
wysokosci  bqdzie  ujemna  i wyst^pi  spadek 
cisnienia  — Jp. 

Maszyny  i urz^dzenia  pneumatyczne,  na- 
pqdzane  energig  sprezonego  powietrza, 
pracuj^  najczqsciej  przy  cisnieniach  robor 
czych  2-h7  atn, 

Na  straty  cisnieniowe  doprowadzenia 
sprqzonego  pov/ietrza  do  odbiornika  skla- 
dajg  si^; 

1.  Opory  przeplywu  ^urocigg6^^>^  ktdre 
mozna  ocenic  za  pomoc^  nomogramu  (ry- 
sunek  7). 

2.  Straty  cisnieniowe  wskutek  opcru  ‘ 
przy  przepiywie  powietrza  przez  armaturq, 
wmontowan^  w siec  ruroci^gu  odprowa- 
dzajgcego.  Nomogram  (rys.  8)  pozwala  na 
przyblizonq  ocenq  tych  strat  dla  typowej 
armatury,  stosowanej  przy  rurociggach 
sprqzonego  powietrza.  Straty  podane 

w zastqpczej  diugoki  ruroci^gu  powietrz- 
nego. 

3.  Straty  cisnieniowe  wskutek  oporu 
przeplywu  w elastycznych  przewodach 
(wqzach)  gumowych,  ktorych  ustalenie 
umozliwia  tablica  9. 

Przyklad  przyblizonego  ustalenia  strat 
cisnienia  w sieci  ruroci^gowr,-  doprowa- 
dzajacej  sprqzone  powietrze  o cisnieniu 
6,5  atn  do  odbiornikow  (patrz  nomogram 
(rys.  7)  i tablica  9). 


1)  Ruroci^g  0 100  nun 

L = 500  m 
1 zasuwa  otwarta  1 X 0,7  0,7  m 
4 kolana  dlugie  .4X2  8 m 

1 trojnik  1X6,5  6,5  m 


Razem:  515,2  m 
Opor  dla  Wo  — 16,5  mVmin 


515,2  X 0,00029  = 0,15  kG/cm^, 


2)  Ruroci^g  0 80  mm 

L = 240  m 
1 zawor  przelot.  1 X 28  28  m 

6 kolan  diugich  6 X 1,7  10,2  m 

1 trojnik  1 X 5,4  5,4  m 


Razem;  283,6  m 
Opor  dla  = 12,2  mVmin 
283,5  X 0,00055  = 0,15  kG/cm^. 


3)  Ruroci£)g  0 25  mm 


1 zawor  przelot.  1X8 
4 kolana  norm.  4 X 0,8 
1 trojnik  1 X 1,8 


3,2  m 
1,8  m 


Razem;  63,0  m 


Opor  dla  Wo  ~ 0,8  mVmin  63  X 0,0016  = 
= 0,10  kG/cm^. 


4)  W^z  gumowy  0 13  mm 


Opor  dla  Wo  = 0,4  mVmin 
15  X 0,002  = 0,03  kG/cm-. 


L^czny  opor  najniekorzystniejszego  do- 
prowadzenia 0,43  kG/cm®. 


4.4.  Stosowanie  spr^zarek  povvietrznych 
do  sprqzania  innych  gazow 


Sprqzarki  powietrzne  w zasadzie  mogq 
bye  stosowane  do  spr^zania  gazow  obo- 
jqtnych. 

Przy  sprqzarkach  jednostronnie  dziala- 
jqcych,  bezwodzikov/ych  (typy  S2W,  KR) 
nalezy  siq  liezye  z przenikaniem  sprqzor 
nego  w cylindrze  gazu  do  karteru,  a stam- 
tgd  na  zewn^trz  sprqzarki. 

Sprqzarki  dwustronnie  dzialajqce  z pro- 
wadzeniem  wodzikowym  maj^  czqsc  we- 
wm^trznq  calkowicie  oddzielong  od  ukladu 
napQdowego  za  pomocq  dlawika  (typ 
KT-30),  wskutek  tego  nadajg  si?  do  spr?- 
zania  gazow  obojqtnych  bez  specjalnych 
zmian.  Spr?zarki  tego  typti  mog?  bye  tez 
uzywane  do  sprqzania  gazow  niebezpiecz- 
nych,  ale  dla  zmniejszenia  uchodzenia  ga- 
zu na  zewn^trz  spr?zarki,  wymagaj^  prze- 
robek  dlawikow  tloka  trzbnowego. 

Przy  obliczaniu  parametrow  nalezy 
uwzglqdnic,  czy  gazy  nie  maja  innego.wy- 
kladnika  adiabaty  niz  powietrze.  Blizsze 
dane  znajduja  si?  w literaturze  (patrz  wy- 
kaz  na  str;  25). 
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Tablica  9 

Straty  cisnienia  wskutek  oporu  przy  przeplywie  spr?zonego  powietrza  w elastycznych 
przewodach  (w?zach)  gumowych 


•' 


Sred- 
nica 
we- 
wn?trz- 
na  prze-j 
wodu 
mm 


ICi^nienie 
robocz^ 
w prze- 
wodzie 
kG/cm* 


13*) 


32*) 


110^6  powietrza  m^/h  przeplywajqcego  przez  przewdd.*) 


I 120  I 140  I 160  I 180  I 200  | 220  | 240 


Spadek  cisnienia  wskutek  oporu  przeplywu  kG/cm* 


0,20 

0,52 

1,08 

0,16 

0,46 

0,94 

1,66 

0,14 

0,40 

0,84 

1,46 

0,12 

0,36 

0,72 

1,31 

1,98 

0,10 

0,31 

0,66 

1,19 

1,84 

2,44 

0,28 

o;6i 

1,09 

1,70 

0,8 

0,26 

0,56 

0,98 

1,55 

2,25 

0,25 

0,50 

0,88 

1,40 

2,06 

o’,7 

0,22 

0,48 

0,83 

1,31 

1,93 

0,08 

0,07 

0,06 

0,05 


0,04 

0,03 


0,15 

0,13 

0,11 

0,09 


0,08 

0,07 

0,06 

0,05 


0,02 

0,01 


0,23 

0,21 

0,17 

0,15 

0,14 

0,12 

0,11 

0,10 

0,09 


0,03 


0,33 

0,30 

0,25 

0,23 

0,21 

0,18 

0,16 

0,14 

0,13 


0,48 

0,42 

0,36 

0,32 

0,28 

0,25 

0,23 

0,21 

0,19 


0,08 

0,06 

0,05 


0,01 


0,02 

0,01 


0,01 


2,72 


0,68 

0,58 

0,49 

0,42 

0,38 

0,33 

0,30 

0,27 

0,25 


0,92 

0,77 

0,65 

0,55 

0,49 

0,43 

■0,38 

0,35 

0,33 


0,71 

0,62 

0,54 

0,49 

0,44 

0,42 


0,68 
0,61 
0,54  1 0,6 
0,52  0,6 


0,17 

Q,13 

0,11 

0,09 


0,07 

0,06 


0,03 

0,02 


0,01 


0,02 


0,23 

0,18 

0,15 

0,13 

0,12 

0,10 

0,9 

0,8 

0,7 


0,33 

0,26 

0,20 

0,16 

0,14 

0,13 

0,11 

0,10 

0,09 


0,06 

0,05 

0,04 

0,03 


0,02 


0,01 


0,52 

0,35 

0,26 

0,21 

0,18 

0,16 

0,14 

0,12 

0,11 


0,07 

0,06 

0,05 


0,09 

0,07 

0,06 

0,05 


0,04 


0,03 

0,02 


0,01 


0,02 


♦)  Przewdd  dlugoSci  15  m ze  zl^czami  na  obu  koncach. 

Pnwvzsze  dane  obowiazuja  dla  przewoddw  wewnqtrz  gladkich.  Dla  przewoddw  o chropowatej  po- 
wierzchm  wewn?trznej  straty  cisnienia  powietrza  inog^  oslqgn^c  wartoSb  o 50  /o'.wyzsz^  nlz  podano  w tablicy . 
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Sndni'CQ  nem, 
rury  iv  mm 


I- 1000 

900 
, 800 
^700 
1-600 
-500 


-400 

-300 

-TOO 

-tso 

I 

t-6S 

SO 

1-40 

47 
t-?S 
■70 

-!5 


8 Soadek  cisnienia  wskutek  oporu  przy  przeplywie  gazu  wzglQdnie  cieczy  w ksztaltkach 

Rys.  8.  Spadek 
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5.  WYTYCZNE  DO  ZAINSTALOWANIA 
AGREGATU  SPR^ZARKOWEGO 


5.1.  Ogolny  uklad 

Typowe  urzqdzenie  dla  spr^zonego  po- 
wietrza  wyposazone  w agregat  spr^zarko- 
wy  dwustopniowy  o bezposrednim  napg- 
dzie  od  silnika  elektrycznego  przedstawia 
rys.  9. 

Powietrze  atmosferyczne  zasysane  jest 
z zewnatrz  do  sprezarki  przez  filtr  po- 


wietrza  6 i przewdd  ssawny.  Spr^zanie  od- 
bywa  sig  dwustopniowo,  przy  czym  po 
pierwszym  stopniu  powietrze  schladzane 
jest  w chlodnicy  mi^dzystopniowej  3.  Po 
sprgzeniu  powietrza  w drugim  stopniu 
spr^zarki  do  cisnienia  koncowego,  jest  ono 
vvytlaczane  przewodem  tlocznym  7,  przez 
zawor  zwrotny  9 do  zbiornika  spr^zonego 
powietrza  5.  Urz^dzenie  wyposazone  jest 
w rurociagi  pomocnkze  doplywu  i odplywu 
wody  chlodzgcej,  rurociag  doprowadzaja- 
cy  sprazone  powietrze  do  regulatora  wy- 


1 Spr^zarka  powietrzna 

2 Silnlk  elektryczny 

3 Chlodnica  powietrza 

4 Regulator  cisnieniowy 

5 Zbiornik  powietrza 

6 riltr  ssawny 

7 Rurociag  ttoczny 


8 Rurocigg  zblorczy 

9 Zaw6r  zwrotny 

10  Manometr  zbiornika 

11  Manometr  po  II  stopniu 

12  Manometr  po  I stopnm 


Rys.  9.  Typowe  urzgdzenie  sprgzonego  powietrza 
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dajnoSci  4 oraz  przewody  do  przyrzaddw 
kontrolnych  cisnienia  10,  11,  12. 

Ze  zbiornika  ruroci^giem  zbiorczym  8 
sprezone  powietrze  odprowadzane  jest  do 
sieci  i poszczegolnych  odbiornikow. 


5.2.  Glowne  eleirienty  utTzi^dzenia 


Przewod  ssawny  doprowadza  powietrze 
z miejsca  czerpania  do  krocca  ssawnego 
giowicy  spr^zarki. 

SprQzarki  malej  wydajrioSci  nie  majq 
przewodu  ssawnego.  W tym  przypadku 
liltry  powietrza  umieszczone  s^'  bezpo- 
srednio  na  kr66cu  ssawnym  giowicy. 

grednica  rurociagu  ssawnego,  dla  unik- 
niacia  drgan  slupa  powietrza  w rurze  oraz 
zapewnienia  nieduzych  strat  oporu  powm- 
na  bye  o okolo  SO®/#  wi^ksza  niz  srednica 
rownowarta  dla  otworu  ssawnego  giowicy. 
g-rednieg  rurociagu  ssawnegoti  dluzszegO' 
niz  6 m,  z wiQksza  liezba  kolan  celowo 
jest  dobierac  dwukrotnie  wi^ksza. 

Miejsce  czerpania  powietrza^  ksztalt 
L usytuowanie  rurociagu  ssawnego  powin- 
no  bye  tak  zaprojektowane,  aby  przewod 
ssawny  mial  maly  opor  i zasysane  do  cy- 
lindra  sprgzarki  powietrze  bylo  czyste 
i mialo  mozliwie  niska  temperature  (obie- 
rac  strone  polnocna,  z dala  od  kotlowni  itp.). 

Filtr  powietrza  wbudowany  najcze^ciej 
na  koncu  przewodu  ssawnego,  ma  na  celu 
oczyszczanie  zasysanego  powietrza  od  za- 
nieczyszczen  mechanicznych. 

Wielko§6  i typ  filtra  powinien  bye  tak 
dobrany,  aby  przy  malych  stratach  oporu 
przeply wu  powietrze  bylo  nalezycie  oezysz- 
ezone.  Z tych  wzgledow  predko^c  przeply- 
wu  powietrza  przez  filtr  nie  powinna 
przekraczac  14-1,5  m/sek. 

Przewod  tloczny  doprowadza  sprezone 
powietrze  ze  sprezarki  do  zbiornikdw. 

Srednica  rurociggu  tlocznego  nie  powin- 
na by6  mniejsza  niz  srednica  rownoznaezna 
dla  otworu  tlocznego  w giowicy  sprQzarki. 
Przy  rurociggu  dluzszym  niz  6 m o wiek- 
szej  liezbie  kolah,  zaleca  sie  przyjmowac 
wigksza  frednice  rurociggu  tlocznego. 

Dla  zmniejszenia  drgan  slupa  gazu  celo- 
we  jest  wmontowanie  bezposrednio  na 
kioccu  tlocznym  sprQzarki  malego  zbior- 
niezka  wyrownawczego. 


Na  rurociagu  tlocznym  miedzy  sprezar- 
kq  a zbiornikiem  zmontowany  jest  zaw6r 
zwrotny. 

O ile  zachodzi  potrzeba  zamontowania 
na  tym  przewodzie  zaworu  odcinajqcego, 
nalezy  na  rurociqgu  miqdzy  sprqzarkq  a za- 
worem  odcinajqcym  wbudowa6  zaw6r 
bezpieczenstwa.  Srednicq  zaworu  bezpie- 
czenstwa  mozna  przyjqd  wedlug  wzoru: 


dg  = 8,5  vV  (mm) 

gdzie  V (mVmin)  jest  wydajnoSciq  sprq- 
zarki. . , . 

Rurociqg  tloczny  powinien  miec  nachy- 
lenie  i otwory  spustowe  dla  umozliwienia 
scieku  i spustu  skroplonej  w nim  pary 
wodnej  i osadzonego  oleju. 

Zbiornik  sprqzoncgo  powietrza  ma  za 
zadanie; 

1)  wyrownanie  pulsacji  ci§nienia  pb- 
wietrza  tloczonego  przez  sprqzarkq; 

2)  zapobiega  gwaltownym  zmianom  ci§- 
nienia  wskutek  nierownomierno^ci  poboru 
sprqzonego  powietrza  przez  siec, 

3)  ulatwia  pracq  regulatora  cisnienia; 

4)  stanowi  odstojnik  dla  rozproszonej 
w formie  drobnych  czqstek  wilgoci  i oleju. 

Aby  zbiornik  mogl  nalezycie  spelniac 
swojq  rolq,  musi  miec  odpowiedniq  objq- 
tosc  Vz  (m®). 

Dla  ustalenia  pojemno§ci  zbiornika  czq- 
sto  uzywane  sq  wzory; 
dla  sprqzarek  o wydajnosci: 

■ do  15  (m3/min)V^ = I,6i/V  do  0,6  •/ V m3 
odlSdo  30(m3/min)Vz  = l>6]/v  do  2,3*]/Vm3 
odSOdo  100(m3/min)Vz  = l,6l/v  do4*l/Vm3 

gdzie  V (mVmin)  jest  wydajnosciq  sprq- 
zarki. 

Po jemnoSc  zbiornika  ustalana  na  podsta- 
wie  powyzszego  wzoru  zapewnia  pulsacjq 
cisnienia  powietrza  tloczonego  przez  sprq- 
zarkq  w granicach  ponizej  0,5“/o  oraz  sta- 
nowi dostateezny  zasobnik,  zapobiega jqcy 
czqstemu  wylqczaniu  obciqzenia  przez  re- 
gulator. 

Przy  szczegolnie  nierownomiernym  roz- 
chodzie  powietrza  i wystqpowaniu  ostrych 
szczytow  zapotrzebowahia  na  sprqzone  po- 
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■wietrze,  dob6r  pojemno§ci  zbiomika  po- 
winien  opierac  siQ  na  podstawie  analizy 
pracy  zbiornika,  jako  akumulatora  pneu- 
matycznego. 

Obliczanie  pojemno§ci  zbiomika  patrz 
literatura  str.  25. 

Zbiorniki  na  spr^zone  powietrze  dla  ci§- 
nien  do  10  atn  produkowane  sq  w znorma- 
lizowanych  typowielko^ciach  wedlug  r*e- 
sortowej  normy  ZN-53/MPM/01-02001 
(patrz  rys.  10). 


Ruroci^gi  pomocnicze 
Ruroci^gi  wodne  sIuzei  do  dopro- 
wadzenia  wody  chlodzqcej  do  spr^zarki. 
Przekroje  tych  rurocis^gdw  nie  powinny 
bye  mniejsze,  niz  odpowiednie  dol^cza  przy 
sprQzarce, 

Na  rurociagu  spiywowym  wody  nie  na- 
lezy  umieszczac  zaworow  zamykaj^cych. 
RegulaciQ  doplywu  wody  przeprowadza  siQ 
zaworami,  umieszczonymi  na  ruroci^gu 
dolotowym. 


Rys.  10.  Zbiorniki  na  spr^zione  POWietrze 
(wg  norniy  resortowej  ZN-53/MPM/01-0-2001) 


Tablica  10 


Ogolha  charakterystyka  zbiomikow 
wg  normy  ZN— SS/MPM/Ol-Q-ZOOl 


Po- 

jem- 

no§c 

V 

m3 

Srednica 

zewnQtrz- 

na 

D 

mm 

Wy- 

sp- 

kosc 

H 

mm 

Srednica 
nominal- 
na  ruro- 
ciagu 
d 

mm 

Cipzar 

kG 

1 

2,5* 

1000 

3232 

40  ' 

— 

4 

1500 

2608 

65 

1700 

6 

3908 

100 

2430 

8 

1700 

4028 

„ 

3220 

10 

4528 

125 

4025 

16** 

2000 

5030 

150 

5900 

• Najwyisze  robocze  cisnienie  w zbiorniku  10  all 


• Typ  niechodliwy 

*♦  Zamiast  zbiornika  o pojemnosci  16  ml 
produkowane  zbiorniki  o pojemnosci  14  m. 


Ruroci^g  regulatora  ma  na  celu 
doprowadza6  ze  zbiornika  powietrze  do  re- 
gulatora, a nastQpnie  do  tioczkowych  wy- 
lacznikow  zaworow  ssawnych  lub  zaworu 
dlawi^cego. 

Rurociag  regulatora  przy  dtugosci  poni- 
zej  6 m powinien  miec  przekroj,  odpowia- 
dajacy  , przynajmniej  Srednicy  RVa",  zaS 
przy  dlUgos'ciach  wi^kszyeh  RV4". 

Rurociqg  manometrowy  sluzy 
do  doprowadzania  spr^zonego  powietrza  ze 
zbiornika  do  manometrow  w celu  kontroli 
cisnienia. 


Aparaty  dodatkowe 

Urzadzenie  spr^zonego  powietrza  moze 
bye  wyposazone  w nast^puj^ce  aparaty  do- 
datkowe: 

Oddzielacze  oleju  i wody,  ktdre 
maia  na  celu  uwolni6  tloczone  powietrze 
od  rozpyloriego  oleju  i skroplin  pary  wod- 
nej. 

Ghlodnica  koncowa  powie- 
trza. Dodatkowa  chlodnica  koncowa  sluzy 
do  oziQbiania  wytlaczanego  przez  spr^zarke 
powietrza,  a rbwnoczesnie  ma  wplyw  na 
znaezne  obnizenie  zawartoki  pary  wodnej, 
ktora  wykrapla  sia  w chlodnicy.  Unika  sia 
w ten  sposob  zatykania  narzQdzi  pneuma- 
tycznych  sniegiem,  ktory  wytWarza  sia 
z wilgoci  przy  rozprazaniu  adiabatyeznym. 

Ilosd  wykroplonej  wilgoci  mozna  odezy- 
tac  z wykresu  (rys.  11).  Wykres  ten  podaje 
zawartos6  wilgoci,  ktor^  moze  mie6  po- 
wietrze w stanie  nasyconym,  przy  danej 
temperaturze  i cisnieniu. 
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^ i,  -7  wileoci  w 1 m3  powietrza  zasysanego  przy  cisnipiu  1 ata  (0  atn)  sprqzonego 

Rys.  11.  ZawartoSe  wilgoci  wimp  ^aleznogcl  od  temperatury  koncowej 


P r z y k 1 a d; 

Dane:  Temperature 

Wilgotnose 

Temperature  koncowa 

Cisnienie  koncowe 
Wydajnosc 

znajdujemy  za  pomocq  wykresu. 

Zawarto^e  wilgoci  poczqtkowa 
Zawartosd  koncowa 
Skroplono 

CO  odpowiada  38,0  • 10~®  * 60  * 10  = 2,28  kG/h. 

Nalezy  zwrocic  uwag?,  ze  wilgoc  w po- 
wietrzu  powoduje  zmniejszenie  wydajnoSci 
objQtosciowej.  W omawianym  wypadku 
wyniesie  ono  okolo  0,6®/o. 

Aparaty  spec jalne 

W przypadkach  szczegoinych  wymagan, 
dotyczacych  jakosci  tloczonego  powietrza, 
moga  by6  instalowane  aparaty  specjalne, 
jak  np.  fdltry  chemiezne  i absorbery  w celu 
zupelnego  odwodnienia  tloczonego  po- 


ip  + 40°C 
w = 0,80 

t = -i-25°C  (po  chlodnicy 
kodcowej) 

Pi;.  = R atn 
V = 10  mVmin 


0,8  * 50,8  = 40.5  G/m® 
2,5  „ 

38,0  G/m® 


wietrza  lub  uwolnienia  od  bezwodnika 
kwasu  Wi?glowego. 

5.3.  Wypesazenie  spr^zarki 

Normalne  wyposazenie  sprQ- 
zarki 

Normalne  wyposazenie  sprezarki  wcho- 
dzi  w zakres  dostawy  wytworcy  i dostar- 
czane  jest  razem  ze  spr^zark^. 
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W normalny  zakres  dostawy  sprqzarki 
wchodzi; 

1.  Kompletna  sprQzarka  z urz^dzeniem 
regulacyjnym.  Przy  spr^zarkach  dwustop- 
niowych  z chlodriicq  miQdzystopniow^. 

2.  Rurociqgi  powietrzne,  wodne  i regu- 
lacyjne  oraz  armatura  w obr^bie  samej 
spr^zarki. 

3.  Przyrz^dy  pomiarowe  kontrolne,  in- 
stalowane  na  sprQzarce. 

4.  Filtry  dla  powietrza  zasysanego,  do- 
starczane  w zasadzie  jedynie  w wypad- 
ku  bezpoSredniego  umieszczenia  na  spr^- 
zarce,  co  ma  miejsce  przy  sprQzarkach 
0 male]  i ^redniej  wydajno^ci  (patrz 
CZQSC  II). 

5.  Zespol  nap^dowy.  Jako  normalny  zcr 
spol  napQdowy  przewidziany  jest  silnik 
elektryczny  z aparatur^^  rozruchow^  i przy- 
Iqczowq. 

Zespol  napQdowy  obejmuje: 

a.  silnik  indukcyjny'  z wirnikiem  pier- 
scieniowym 

b.  rozrusznik  do  silnik  a 

c.  wyl^cznik 

,d.  sanie  wzglQdnie  plytki  pod  silnik  ze 
srubami  fundamentowymi. 

Blizsze  dane  zawiera  czqsc  szczegolowa. 
Dostawa  innego  nap^du,  np.  z silnikiem 
zwartym,  zamkni^tym,  ognioszczelnym  lub 
z silnikiem  spalinowym,  wymaga  szczego- 
lowego  uzgodnienia  z dostawcq. 

Przewiduje  si^  w najblizszym  czasie  do- 
staw?  alternatywna  zespolow  rjap^dowych  • 
z krajowymi  silnikami  spalinowymi. 

6.  Plyta  wzgl^dnie  plyty  i wsporniki 
fundamentowe  z kompletem  6rub  funda- 
mentowych  spr^zarki. 

7.  Podatne  sprzQglo  klowe  dla  spr^za- 
rek  typu  S2W,  przewidzianych  do  napQdu 
bezpo^redniego. 

Komplet  paskow  klinowych  i kolo  nap^- 
' dzajqce  na  paski  klinowe  dla  silnika  elek- 
trycznego,  dla  spr^zarek  typu  K o napq- 
dzie  posrednim.  ' 

8.  Komplet  kluczy  i narzQdzi  specjal- 
nych. 

9.  Dokumentacja  techniczno-ruchowa. 
Dodatkowe  wyposazenie  spr^- 
z a r k i 

W sklad  wyposazenia  dcdatkowego  zali- 


cza  si^  nast^puj^ce  elementy  i urz^dzenia 
dla  sprQzonego  powietrza; 

1.  Zbiornik  spr^zonego  powietrza  w wy- 
konaniu  normalnym,  dobrany  wedlug  wy- 
tycznych  podanych  w rozdziale  5.2. 

2.  Koncowa  chlodnica  spr^zonego  po- 
wietrza. 

3.  Filtr  dla  powietrza  zasysanego  (patrz 
uwaga  przy  wyposazeniu  normalnym). 

4.  Oslony  mechanizmu  nap^dowego. 

5.  Dodatkowa  armatura  i przyrzgdy  po- 
miarowo-kontrolne  pracy  spr^zarki. 

6.  Oddzielacz  oleju  i wody. 

Sprezarka  na  wyrazne  zyczenie  zama- 

wiaj^cego  moze  by6  dostarczona  z wypo- 
sazeniem  nienormalnym,  jak  rowniez  wy- 
posazona  dodatkowo  zgodnie  z wyzej  wy- 
szczegolnionym  zestawieniem. 

Przy  zamawianiu  spr^zarki  z wyposaze- 
niem  nienormalnym  lub  dodatkowym  na- 
lezy  to  wyraznie  zaznaczyc  w udzielanym 
zleceniu,  wypelniajac  rownoczesnie  odpo- 
wiednie  rubryki  w kwestionariuszu  tech- 
nicznym  wedlug  wzoru,  podanego  w punk- 
cie  6. 

Dostawa  sprqzarki  z wyposazeniem  nie- 
normalnym wzgl^dnie  dodatkowym  musi 
bye  uzgodniona  z wykonawc^.  Nalezy  pa- 
mi^tab,  ze  dostawa  normalna  realizowana 
jest  na  ogol  w krotszym  terminie  niz 
anormalna. 

5.4.  Naped  spr^zarki 

Spr^zarki  powietrzne  typu  S2W  i S2P 
przewidziane  s^  do  bezposredniego  nap^du 
od  silnika  za  posrednictwem  sprzQgla  klo- 
weg'o.  Spr^zarki  typu  K maja  napad  po- 
sredni  za  pomoca  pas6w  klinowych,  napQ- 
dzajacych  koio  zamachowe  sprQzarki. 

Przy  projektowaniu  spr^zarki  mozna 
orientacyjnie  zalozy6,  ze  rozruchowy  mo- 
ment oporu  sprazarki  dla  maszyny  odcia- 
zonej  waha  sia  w granicach  25-r-40»/o  nor- 
malnego  momentu  obrotowego  sprazarki 
obliczonego  ze  wzoru 

Na 

M = 71  620“k‘^/cm 

(oznaezenia  patrz  tablica  2).  Moc  silnika 
napadowego  dobiera  sia  z pewna  rezerwa. 
Przy  najczasciej  stosowanym  napadzie 
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z rozmieszczeniem  plyt,  wspornikdw  oraz 
srub  fundamentowych  ujmuja  rysunki  za- 
fundamentowania,  udostapnione  przez  za- 
klad  wykonujacy. 

Sprazarki  stojace  typu  S2W  ustawia  sia 
i mbcuje  na  plycie  fundamentowej.  Jedj- 
nostki  mniejsze  o wydajhoSci  do  10  m?/min 
maja  zwykle  wspolna  plytb  fundamentow^ 
dla  calego  agregatu  wraz  z silnikiem  na- 
padowym.  Jednostki  wiakszej  wydajnosdi 
tego  typu  maja  dla  sprazarki  osobna  ply- 
ta lub  plyty  fundamentowe. 

Plyty  fundamentowe  podlewa  sia  zapr®" 
wa  cementowa  i przytwierdza  §rubami  do 
fund  amen  tow. 

Mocowanie  sprazarki  na  plycie  umo'zli- 
wia  latwe  zdejmowanie  maszyny  z funda- 
mentu  i ulatwia  montaz  agregatu. 

Ramy  sprazarek  lezacych  typu  K usta- 
wione  sa  na  stale  bezpo^rednio  na  funda- 
mencie,  przytwierdzane  za  pomoca  ^rub 
fundamentowych  i podlewane  zaprawa 
cementowa- 

Podpory  cylindrow  sprazarek  lezacych 
(nogi,  latarnie  itp.)  oraz  cza^ci  wymagajace 
okresowego  dempntazu,  opieraja  sia  na 
plytach  i wspornikach  odpowiednio  umiesz- 
czonych  i osadzonych  w tym  celu  w fun- 
damencie. 

6.  SPORZAI^ZANIE  ZAMOWIEN 


elektryeznym  moc  silnika  powinna  by6 
wiaksza  0 okolo  10-r-15«/o  od  potrzebnej 
mocy  napadowej  na  wale  sprazarki.  Dla 
silnikow  spalinowych  rezerwa  powinna 
wynosic  20-r-25®/o. 

Sprazarki  tlokowe  napadzane  sa  silni- 
kami indukcyjnymi  lub  synchronkznymi. 
Przy  wiakszych  mocach  powyzej  200-r- 
-r-  250  KM  coraz  szerzej  stosuje  sia  silniki 
synchroniezne.  Ponizej  tych  mocy  uzywane 
sa  silniki  indukbyjne  krotkozwarte  wzglad- 
nie  pier^cieniowe. 

5.5.  Sprazarkowe  agregaty  przewozne 

Sprazarkowe  agregaty  przewozne  sa 
kompletnymi  urzadzeniami  do  sprazania 
powietrza,  zainstalowanymi  na  wozkach 
przewoznych,  przystosowanych  do  trakcji 
szynowej  lub  drogowej. 

Wozki  przeznaczone  do  trakcji  drogowej 
wyposazone  sa  w podwozia  dwu  lub  cztero- 
kolowe,  najczasciej  o ogumieniu  pneuma- 
tyeznym. 

Dla  agregatdw  przewoznych  stosowane 
sa  lekkiej  budowy  jedno-  lub  dwustopnio- 
we  sprazarki  powietrzne,  napadzane  bez- 
posrednio  od  silnika  elektryeznego  wzglad- 
nie  spalinowego. 

Sprazarka  i miadzystopniowa  chlodnica 
przystosowane  sa  do  chlodzenia  powietrzem. 
Ruch  powietrza  wywoluje  specjalnie  w tym 
celu  zainstalowany  wtentylator. 

' Powietrze  tloczone  jest  przez  sprazarka 
do  zbiornika  powietrznego  zaopatrzonego 
w dolacza,  sluzace  do  podlaczenia  prze- 
Wodow,  doprowadzajacych  sprazone  po- 
wietrze do  poszczegolnych  odbiornikow. 

5.6.  Fundamenty 

Sprazarki  stale  ustawione  sa  na  funda- 
mencie,  ktory  powinien  bye  zbudowany 
zgodnie  z zasadami  i przepisami,  obowia- 
zujacymi  dla  budowy  fundamentow  pod 
maszyny. 

Dane  zalozeniowe  pptrzebne  do  budowy 
fundamentow,  jak  rozklad  obciazeh  sta- 
tycznych  od  ciazaru  agregatu,  rozklad  ob- 
ciazeh dynamicznych,  pochodzacych  od  sil 
masowych,  zarys  korony  fundamentu 


Sporzadzenie  zamowienia  na  podstawie 
katalogu  nie  powinno  przedstawiac  trud- 
noSci,  tym  nie  mniej  dla  wyja^nienia 
wszelkich  niejasnych  spraw,  nalezy  kaz- 
dorazowo  do  zamowienia  dolaczyc  wypel- 
niony  kwestionariusz,  ktory  pozwoli  do- 
stawey  na  zwrocenie  uwagi  na  ewentualne 
niewlasciwe  zalozenia,  wzgladnie  wymaga- 
nia.  Usuniacie  rozbieznosci  zezwoli  na 
wlasciwe  wykouzystanie  parku  maszyno- 
wego,  wzgiadnie  urzadzenia  chlodniczego. 
W przypadkach  watpliwych  porozumienie 
instytueji  projektujacych  instalacja,  z Biu- 
rem  Konstrukcyjnym  sprazarek  wzgladnie 
przynaleznej  aparatury,  pozwala  Inwesto- 
rowi  I Uzytkownikowi  niejednokrotnie  na 
zaoszczadzenie  znaezniejszyeh  sum  inwe- 
stycyjnych  lub  ruchowych;. 
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KWESTIONARIUSZ  TECHMCZNY  DLA  SPRRZAREK  POWIETRZNYCH 


1.  Zamawiajqcy.  ; ; 

(nazwa  1 adres) 

2.  Referent:  lub  instytucja  odpowiedzialna  za  techniczny  dobdr  spr^zarki: 

Nazwisko  lub  nazwa  

Adres  ; ; 

Nr  telefonu  ; 

3.  Przeznaczenie  sprezarki: 

4.  Typ  spr^zarki:  

5.  Wymagane  parametry  spr^zarki: 

WydajnoSd . V (m-Vmin):  

Kohcowe  ciSriienie  tloczenia  pj^  (atn):  

6.  Stan  powietrza  zasysanego  (czystoSfi,  cisnienie,  temperatura):  

7.  Dane  dotycz^ce  nap^du: 

Wybrany  typ  silnika:  

Moc:  . 

Pr^dkosc  obrotowa:  : 

Napi^cie:  

8.  Dane  o wodzie  chlodz^cej; 

Temperature  (°C):  

CiSnienie  (atn):  

Twardo§6  (w  niem.  “ twardoiSci):  

Zanieczyszczenia:  

9.  Wyposazenie  dodatkowe: 

Zbiornik  spr^zonego  powietrza,  pojemnoSc  (m®):  

Chiodnica  kobcowa  powietrza:  

Filfr  dla  powietrza  zasysanego:' 

Oslony  mechanizmu  nap^dowego:  

Dodatkowa  armature  i przyrzqdy  pomiarowo-kontrolne: 


Oddzielacz  oleju  i wody:  . 

10.  WyjaSnienia  dodatkowe: 
Wymagania  ruchowe:  


Pomieszczenie: 


Obsluga  (reczna,  automatyczna): 


Inne:  j 

11.  Podpisy,  piecz^c  i data; 
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II.  OPISY  KATALOGOWE 


1.  Spr^zarki  powietrzne  S2W-216,  S2W-316  i S2W-322 


Budowa.  SprQzarki  S2W-216,  S2W-316 
i S2W-322  sq  budowy  stojgcej,  dwustop- 
niowe,  jednostronnie  dzialajqce,  chlodzone 
wod^,  przystosowane  do  bezpo^redniego 
napQdu  silnikiem  elektrycznym. 

Na  wspolnym  karterze  zamocowane 
trzy  (S2W-216)  wzglQdnie  cztery  (S2W-316 
i S2W-322)  zespoly  cylindra  i glowicy, 
z czego  pierwszy  od  kola  zamachowego 
stanowi  zespol  drugiego  stopnia.  Koszulki 
wodne  cylindrow  i glowic  umozliwiajq 
wlasciwy  obieg  wody  i chlodzenie  elemen- 
tow  roboczych  spr^zarki. 

W kazdej  glowicy  spr^zarki  S2W-216 
i S2W-316  umieszczone  dwa  zawory  ro- 
bocze,  jeden  ssawny  i jeden  tloczny. 

Glowica  sprQzarki  S2W-322  ma  zespol 
zaworow  roboczych  zlozony  z dwoch  za- 
worow  ssawny ch  i dwoch  tlocznych. 

Plytkowe  zawory  robocze  spr^zarek  pra- 
cuj^  samoczynnie.  Zawory  ssawne  majg 
‘ urzgdzenie,  umozliwiajgce  wylqczanie  spr^- 
zarki  z pracy,  po  przekroczeniu  dopuszczal- 
nego  ciSnienia  w zbiomiku. 

Tloki  sprQzarek  sq  samoniosgce  i maj^ 
po  trzy  pier^cienie  sprQzajgce  i jeden  zgar- 
niajqcy  olej. 

Wal  wykorbiony  spr^zarki  S2W-216  osa- 
dzony  jest  w dwoch,  a w spr^zarce  S2W-316 
w trzech  lozyskach  dzielonych,  umieszczo- 
nych  wewn^trz  karteru  i dwoch  niedzielo- 
nych  zewn^trznych,  wbudowanych  w bocz- 
ne  pokrywy  karteru. 

Wal  wykorbiony  spr^zarki  S2W-322  ulo- 
zyskowany  jest  w piQciu  lozyskach  dzielo- 
nych, umieszczonych  wewn^trz  karteru. 

Na  kohcowce  walu  osadzone  i zaklino- 
wane  jest  kolo  zamachbwe,  stanowigce 


jednoczesnie  tarczQ  podatnego  sprz^gla 
klowego. 

Chlodnica  mi^dzystopniowa  spr^zarek 
typu  S2W-216  i S2W-316  ma  spawany 
plaszcz  cylindryczny,  w ktorym  wsuni^ty 
jest  wklad  zespolu  rur  rownoleglych.  Od- 
powiednio  uzebrowane  pokrywy  chlodnicy 
zapewniaj^  wlasciwy  obieg  wody  w pozio- 
mo  ulozonych  rurkach.  Blaszane  przegrody 
poprzeczne  wewn^trz  chlodnicy  wplywaj^ 
korzystnie  na  prawidlowy  przeplyw  po- 
wietrza  w chlodnicy. 

Chlodnica  mi^dzystopniowa  spr^zarki 
S2W-322  ma  trzy  oddzielne  zespoly  rur  ze- 
berkowych,  umieszczonych  prostopadle  do 
osi  spawanego  plaszcza  chlodnicy.  Woda 
przeplywa  kolejno  przez  wszystkie  trzy 
zespoly  i chlodzi  przeplywaj^ce  pomi^dzy 
nimi  spr^zone  powietrze.  Wysuwalne  wkla- 
dy  chlodnicy  mi^dzystopniowej  umozliwia- 
j^  wymianQ  zespolow  rur  zeberkowych  bez 
koniecznosci  demon taizu  chlodnicy.  Chlod- 
nica zamocowana  jest  do  kroccow  glowicy 
spr^zarki  i podparta  za  pomoc^  wsporni- 
kow  na  karterze. 

Spr^zarki  S2W-216  i S2W-316  ustawione 

wraz  z silnikiem  na  wspdlnej  zeliwnej 
plycie  fundamentowej,  za§  spr^zarka 
S2W-322  na  dwoch  zeliwnych  plytkach 
fundamentowych. 

Regulacja.  Regulacja  wydajnoiSci  spr^- 
zarki  odbywa  siQ  samoczynnie  za  pomoca 
urzqdzenia  regulacyjnego,  wyposazonego 
w regulator  cisnieniowy. 

Regulator,  w chwili  przekroczenia  w sie- 
ci  przewodow  tlocznych  ustalonego  do- 
puszczalnego  cisnienia  roboczego,  umozli- 
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wia  przeplyw  rurociqgiem  regulacyjnym 
spr^zonego  powietrza  ze  zbiornika  do  wy- 
l^cznikdw  tloczkowych,  wbudowanych 
w pokrywy  zawordw  ssawnych.  Widelki 
wyl^cznikdw  tloczkowych  naciskaj^  wtedy 
na  plytki  zawordw  ssawnych  i utrzymujq 
je  w czasie  pracy  stale  w otwartym  polo- 
zeniu,  a zasysane  powietrze  w trakcie  su- 
wu  roboczego  jest  z powrotem  wtlaczane 
do  ruroci^gu  ssawnego.  W tym  okresie 
sprQzarka  pracuje  przy  wyl^czonym  ob- 
cigzeniu  na  biegu  jalowym. 

Wlaczenie  obcigzenia  nast^puje  samo- 
czynnie po  obnizeniu  siQ  cisnienia  w ruro- 
ci^gu  tlocznym  w granicach  czulo6ci  regu- 
latora,  wynpsz^cej  0,4  do  0,8  atn. 

Smarowanie 

SprQzarka  S2W-216  i S2W-316. 
Gladz  cylindrow  i lozyska  mechanizmu 
korbowego  spr^zarek  smarowane  s^  roz- 
bryzgowo. 


Olej  znajdujqcy  siQ  w rynienkach  w dol- 
nej  cz^^ci  karteru,  zostaje  rozbryzgiwany 
za  pomocq  zanurzajqcych  siQ  w nim  spe- 
cjalnych  palcdw  korbowodowych.  Scieka- 
jqcy  po  ^ciankach  karteru  olej  zbiera  siQ 
w bocznych  zbiorniczkach,  sk^d  zostaje 
z powrotem  przelewany  przez  dwa  zespoly 
k61  zQbatych  do  rynienek. 

Sprqzarka  S2W-322.  Loiyska 
spr^zarki  smarowane  sg  obiegowo  pod 
ci§nieniem  za  pomoca  pompki  z^batej,  na- 
PQdzanej  od  walu  korbowego,  za  po^red- 
nictwem  przekladni  k61  z^batych.  Olej  za- 
sysany  z karteru  tloczony  jest  przez  filtr 
i chlodnicQ  oleju  do  lozysk  glownych,  skqd 
' przeplywa  otworami  wierconymi  w wale 
do  lozysk  czopow  korbowych  i przez  otwo- 
ry  w korbowodach  do  sworzni  tlokowych. 

Gladzie  cylindrow  smarowane  s^  roz- 
bryzgowo  olejem  wyciekajc^cym  z lozysk. 


Dane  liczbowe 


Oznaczenie  (symtaoliczne) 

Liczba  cylindrow  I stopnia 
Liczba  cylinjdrow  II  stopnia 
Srednica  cylindrow  I stopnia 
Srednica  cylindrow  II  stopnia 
Skok  tioka 

Kohcowe  cisnienie  tloczenia  (po  II  st.) 
WydajnoSc  (ilo^c  zasysanego  po- 
wietrza) 

Pr^dko^c  obrotowa 
Zapotrzebowanie  mocy 
Potrzebna  moc  napQdowego  silnika 
elektrycznego 

Zapotrzebowanie  wody  chlodz^cej 
Ci^zar  bez  plyty  fundamentowej 
i silnika 

Ci^zar  plyty  ze  srubami  fundamen- 
towymi 


S2W-216  S2W-316 

2 3 


14,5  m3/h 
,1000  obr/min 
120  KM 

140  KM 
70  1/min 
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2.  Spr^zarka  powietrzna  S2W-331 


Budowa.  SprQzarka  S2W-331  jest  budo- 
wy  stoj£icej,  dwustopniowa,  jednostron- 
nie  dzialaj^ca,  chlodzona  wod^,  przystoso- 
wana  do  bezpo§redniego  nap^du  silnikiem 
elektrycznym. 

Na  wspolnym  karterze  zamocowane 
cztery  zespoly  cylindra  i glowicy,  z czego 
pierwszy  od  strony  kola  zamachowego  sta- 
npwi  zespol  drugiego  stopnia.  Koszulki 
wodne  cylindrow  i glowic  umozliwiaj^ 
wlaSciwy  obieg  wpdy  i chlodzenie  elemen- 
tow  roboczych  spr^zarki. 

Woda  chlodzqca  doprowadzana  jest  do 
cylindrow,  sk^d  przez  otwory  w uszczel- 
nieniu  pomi^dzy  glowicy  a cylindrem  do- 
staje  sip  do  glowicy  i nastppnie  kolejno 
do  zaworow  ssawnych  i tlocznych.  Ciepla 
woda  odprowadzana  jest  nastppnie  z glo- 
wic do  ruroci^gu  zbiorczego.  Na  wylocie 
wody  z glowic  pierwszego  stopnia,  umiesz- 
czone  zwpzkpwe  uszczelki,  azeby  wipk- 
sza  ilo§c  wody  skierowac  ria  glowicp  dru- 
giego stopnia,  Dzipki  temu  temperatura 
pckryw  zaworowych  i glowic  utrzymuje 
sip  na  jednakowym  poziomie. 

W kazdej  glowicy  umieszczone  sp  czte- 
ry plytkowe  samoczynne  zawbry  robocze 
po  dwa  ssawne  i dwa  tloczne. 


Sprpzarka  ustawiona  jest  na  dwdch  ze- 
liwnych  plytach  fundamentoWych. 


Regulacja 

Regulacja  ci^nienia  odbywa  sip  za  po- 
mocp  urzpdzenia  regulacyjnego,  skladaj^p- 
cego  sip  z regulatora,  zaworu  dlawipcego 
i odcipzajpcego. 

Regulator  nastawiony  na  zpdane  ci^nie- 
nie  wylpcza  samoczynnie  sprpzarkp  z pra- 
cy,  powodujpc  jalowy  bieg  sprpzarki 
i wlpcza  ponownie  po  spadku  ciSnienia 
w zbiorniku  p okolo  0,4-r-0,8  atp.  • 

Dzialanie  regulacji  jest  nastppuj  pee: 
w przypadku  wzrpstu  ci^nienia  powietrza 
w zbiorniku  ponad  wymaganp  dopuszczal- 
np  wysoko^c,  regulator  skierowuje  sprpzp- 
ne  powietrze  ze  zbiomika  do  przestrzeni 
pod  tloczkiem  zaworu  dlawipcego.  Wsku- 
tek  dzialania  ciinienia  powietrza  tloczek 
dlawi  czpsciowo,  wzglpdnie  odcina  calko- 
wicie  ssanie  powietrza.  Rdwnoczesnie 
otwiera  sip  zawor  odeipzajpey,  Ipczpcy 
przestrzen  sprpzania  cylindra  drugiego 
stopnia  z atmosferp. 

Smarowanie.  Jak  w opisie  sprpzarki  typ 
S2W-322  (sir.  27). 


Tloki  sprpzarki  sp  samoniospee  i majp  po 
dwa  pier§cienie  sprpzajpce  i jeden  zgar- 
niajpey  olej. 

Wal  wykorbiony  osadzony  jest  w pipciu 
lozyskach.  dzielonych,  umieszczonych  we- 
wnptrz  karteru.  Na  koncowce  walu  korbo- 
wego  osadzone  i zaklinowane  jest , kolo 
zamachowe,  stanowipce  jednoczeSnie  tar- 
czp  elastyezriego  sprzpgla  klowego. 

Sprpzarka  S2W-331  wyposazPna  jest 
w dwie  chlodnice  powietrza:  mipdzystop- 
niowp  i fconcowp. 

Chlodnica  mipdzystopniowa  ma  pipe, 
a koncowa  trzy  bddzielne  zespoly  rowno- 
leglych  rur  zeberkowych,  umieszczonych 
prostopadle  do  osi  spawanego  plaszcza 
chlodnicy.  Woda  plynpea  kolejno  przez 
wszystkie  zespoly  rur  chlodnicy,  chlodzi 
przeplywajpee  pomipdzy,  nimi  sprpzone 
powietrze. 

Obie  chlodnice  powietrza  stojp  na  tunda- 
mencie  obok  sprpzarki. 


Dane  liezbowe 

Oznaezenie  (symboliezne) 
Liezba  cylindrdw  I stopnia 
Liezba  cylindrow,  II  stopnia 
Srednica  cylindrow  I stopnia 
Srednica  cylindra  II  stopnia 
Skok  tloka 

Koheowe  ciSnienie  tloczenia 
(po  II  st.)  ^ 
Wydajnosc  (ilosc  zasysane- 
go  powietrza) 

Prpdkosc  obrotowa 
Zapotrzebowanie  mocy 
Potrzebna  moc  nappdowego 
siinika  elektryeznego 
Zapotrzebowanie  wody 
chlodzpcej 

Cipzar  bez  chlodnic,  plyty 
fundamentowej  i siinika 
Cipzar  plyty  fundamento- 
wej ze  Srubami 
Cipzar  chlodnic  mipdzy- 
stopniowej  i koncowej 


S2W-331 

3 


310  mm 
270  mm 
185  mm 


8 atn 


25  m3/min 
750  obr/min 
200  KM 


240  KM 
85  1/min 
4220  kG 
250  kG 
1460  kG 
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3.  S^r^zarka  powietrzna  KR-8 


Budowa.  SprQzarka  KR-8  jest  budowy 
leziEicej,  dwustopniowa,  jednocylindrowa 
ukladu  rdznicowego  o dwustronnym  dzda- 
ianiu,  chlqdzona  wodq,  napqdzana  silni- 
kiem  elektrycznym  za  pomoc^  pasow  kli- 
nowych. 

Cylinder  z kbszulk^  wodn^  zamocowany 
jest  do  ramy  karteru.  Na  cylindrze  zamo- 
cowana  jest  komora  zaworowa,  w ktorej 
osadzone  s^  plytkowe  zawory  pierwszego 
stopnia  — po  dwa  ssawne  w dolnej  czqSci 
i dwa  tloczne  u g6ry.  Zawory  drugiego 
stopnia  umieszczone  s^  w cylindrze. 

Zawory  spr^zarki  pracujq  samoczynnie.  , 
Tlok  rbznicowy  ma  w przedniej  czqsci 
trzy  pier^cienie  sprqzajqce,  a w .tylnej 

Wal  wykorbiony  o jednym  wykorbieniu 
osadzony  jest  w dwoch  glownych  lozy- 
skach  ramy  i w lozysku  bocznym.  Na  wale 
miqdzy  karterem  i lozyskiem  bocznym  osa- 
dzone jest  kolo  zarrtachowe. 

Chlodnica  miqdzystopniowa  sprqzarki 
ma  zeliwny  plaszcz  z wbudowanym  zespo- 
lem  rur  rownoleglych  i zeliwne  uzebrowa- 
ne  pokrywy,  zapewniaijqce  wla^iciwy  obieg 
wody.  Umieszczone  w poprzek  chlodnicy 
przegrody  blaszane  zapewniaj^  korzyst- 
ny  przeplyw  chlodzonego  powietrza. 

Chlodnica  miqdzystopniowa  ustawiona 
jest  i siamocowana  na  cylindrze  i komorze 
zaworowej.  Na  chlodnicy  zamontowany 
jest  zawor  bezpieczehstwa. 

Regulacja.  Jak  w opisie  sprqzarek 
S2W-216,  S2W-316,  S2W-322. 

Smarowanie.  Cylinder  sprqzarki  smaro- 
wany  jest  ci§nieniowg  olejarka  kroplowq, 
zamocowanq  na  cylindrze. 


Lozyska  gldwne  i lozysko  boczne  sq 
smarowane  osobno  za  pomocq  luznego 
pier^cienia  olejowego. 

Do  lozyska  korbowego  olej  doprowadza- 
ny  jest  z oliwlarki  kroplowej,  umieszczonej 
na  ramie  za  po§rednictwem  pier^cienia  od- 
rzutowego  i odpowiednich  otworow  w wale 
korbowym. 

Lozysko  malej  glowy  korbowodu, 
umieszczonej  w tloku,  smarowane  jest  ole- 
jem  ^ciekajqcym  z oliwiarki  kroplowej 
i zbieraj^cym  siq  w specjalnej  rynience, 
umieszczonej  na  tloku. 

Lozyska  walu  korbowego  smarowane  s^ 

samoczynnie  za  pomoc^  pierScieni  obroto- 
wych. 

Dane  liczbowe 

Oznaczenie  (symboliczne) 

Liczba  cylindrow  I/II  st. 

Srednica  cyhndra  rpzni- 
cowego  I/II  st. 

Skok  tloka 

Kohcowe  cisnienie  tlo- 
czenia  (po  II  st.) 

WydajnoSe  (ilo§6  zasysa- 
nego  powietrza) 

Predko§6  obrotowa 
Zapotrzebowanie  mocy 
Potrzebna  moc  silnika 
nappdowego 

Zapotrzebowanie  wody 
chlodz^cej 

Liczba  pasow  klinowych 

Profil  i dlugo§6  pasow 
klinowych 
Cipzar  bez  silnika 


KR-8 

1 

405/345  mm 
250  mm 

8 atn 

8 m^/min 
270  obr/min 
66  KM 

75  KM  ; 

29  1/min 


32X20  ^ 6000  mm 
V 2200  kG 
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4.  Sprtf/arka  powietrzna  KT-30 

nadimn,  Sprtt'/Jirku  KT-30  jent  budowy  wlolowym  na  cy] 

<lv/UJ5kiipniov/a,  dv/Uijtronnie  dzia-  nla,  v/ylotowym 

chJod7/;r)a  woda,.  stopnia. 


Spjtjzaito  r/ia  poo«iov/y  uklad  cyUndrow 
(tand-CTn)  } rjapcjdzaria  jest  od  gilnika  ek'k- 
tiycxnago  za  po&rMnict'//Gm  pasdw  klino- 
wyeh,, 

Pasy  klinm/e  prov/adzone  gq  vz  rowkach 
m kMe  siJnjka,  natomiaat  m kole  sprq- 
zai'ki  hksijnjr^  po  pJaskim  wieAcu,. 

Cyliiidw  picrvrszego  stopnia  zarnocov/a- 
I'jy  jbsi  do  ramy  bagnetowej.  Cylinder 
dragiego  stopnia  zamocowany  jest  do  cy- 
bndra  pierv/?izego  stopnia  za  po^rednic- 
lyma  latami  migdzystopniowej,  stanowig- 
cej  rov/noc'zeiinie  podpore  cyiindrow.  Rol? 
wspomika  cylindra  drugiego  stopnia  spel- 
nia  osobna  rsuga,  przymrxjov/ana  do  tylnej 
Many  cylindra  drugiego  stopnia. 

Koszulki  v/odne,  znajdujgce  si?  w cy- 
lindrach,  umozliwiaig  obieg  wody  chlodzg- 
cej. 

Sprg£;a.rk.a  rna  samoczynnie  pracujgce 
piyikowe  zawory  robocze,  ktore  umiesz- 
czone  sg  promieniowo  przy  krancach  cy- 
lindrdyr.  Cylinder  pierwszego  stopnia  ma 
sze^c  zawordv^  ssawnych,  po  trzy  dla  kaz- 
de|  strony,  umieszczonych  w dolnej  cz^sci 
cylindra  i sze&c  zaworow  tlocznych,  po  trzy 
dla  kaMej  strony,  umieszczonych  w gomej 
cz^ci.  Cylinder  drugiego  stopnia  wyposa- 
^ony  Jest  w cztery  zawory  ssawne  po  dwa 
dla  kazdej  strony,  — umleszczone  w,  gdrnej 
czqM  1 eziery  zawory  tloczne,  po  dwa  dla 
kaMej  strony  w dolnej  czQsci. 

Wal  korbowy  z jednoramiennym  wykor- 
bimiem  ulozyskowany  jest  w dwoch  lo- 
^lyskach,  z ktdrych  glowne  osadzone  jest 
w ramie  spr^zarki,  boczne  stanowi  osobna 
caloM, 

Cblodnica  mi(?dzystopniowa  spr^zarki  ma 
apawany  plaszcz  z wbudowanym  ^spolem 
rur  w ukladzie  rdwnoleglym.  Zeliwne  po- 
krywy  z przegrodami  zapewniaJa  wlasciwy 
obieg  v/ody.  Umieszczone  v/  poprzek  chlod- 
nicy  przegi'ody  blaszane  stwarzaJa  korzyst- 
ne  vzarunki  przeplywu  powietrza  w chlod- 
nicy.  ' , 

Cblodnica  miQdzy'fitopniowa  ustawiona 
jest  na  cylindrach  i wspiera  si^  kroccem 


wlolowym  na  cylindrze  piemvszego  stop- 
nia, v/ylotowym  na  cylindrze  drugiego 
stopnia. 

Na  chlodnicy  zamontovrany  jest  zav;6r 
bezpieczenstwa. 

Rcgulacja.  Jak  w opisie  spr^zarek 
S2W-216,  S2W-316,  S2W-322. 

Smarowanie.  Smarowanie  mechanizmu 
korbowego  odbywa  siQ  obiegowo  pod  cis- 
nieniem  za  pomocg  pompki  z^batej, 
umieszczonej  w kai'terze  i napgdzanej  od 
walu  lancuchem.  Olej  zasysany  jest  z dna 
karteru  i tloczony  przez  filtr  do  zbiornika 
oleju.  Ze  zbiornika  olej  spiyvra  przez  za- 
worki  kroplowe  do  lozyska  glownego  oraz 
na  prov>’adnice  wodzika.  Do  lozyska  korbo- 
wego i krzyzulca  olej  doprowadzany  jest 
z lozyska  glownego  otworami  wierconymi 
w wale  i rurkg.  Lozysko  boczne  ma  osob- 
ne  smarowanie  za  pomocg  luznego  pier- 
scienia  olejowego. 

Cylindry  i dlawiki  smarowane  sg  olejem 
tloczonym  przez  pompkQ  tloczkow^  i do- 
prowadzanym  do  rniejsc  smarowmnych 
przez  zaworki  zwrotne.  Tloczkowa  pompka 
olejowa  napqdzana  jest  od  walu  korbowego 
za  pomocq  d^wigni, 

Dane  liczbowe 


Oznaczenie  (symboliczne) 

KT-30 

Liczba  cylindrow  I st. 

' . 1. 

Liczba  cylindrow  II  st. 

1 

Srednica  cylindra  I st. 

535  nun 

Srednica  cylindra  II  st. 

300  mm 

Skok  tloka 

500  min 

Kobcowe  cisnienie  tlo- 

czenia 

7,5  atn 

Wydajnosc  (ilosc  zasysa- 

nego  powietrza) 

30  m3/min 

Pr^dko^c  obrotowa 

160  obr/min 

Zapotrzebowanie  mocy 

230  KM 

Potrzebna  moc  napgdo- 

wego  silnika  elek- 

trycznego 

270  KM 

Zapotrzebowanie  wody 

chlodz^cej 

70  1/min 

Liczba  pasow  klinowych 
Profil  i dlugos6  pasow 
klinowych 
Ciezar  bez  silnika 
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5.  Agregat  spr^zarkowy  SEg-47a 


Spr^zarkowy  agregat  przewozny  stano- 
wi  kompletne  urzqdzenie  sprQzonego  po- 
wietrza  ze  spr^zark^,  chlodzonei  powie- 
trzem,  nap^dzana  silnikiem  elektrycznym. 
Calosc  zamontowana  jest  na  wozku  prze- 
wcznym,  przeznaczonym  do  trakcji  kolo- 
wej. 

Dane  liczbowe 

Oznaczenie  (symboliczne)  SEg-47a 
Wydajnosc  43  mS/min 

Koncowe  cisnienie  tlo- 
czenia  8 atn 

Wysokosc  brodu  300  mm 

Najwi^kszapr^dkosc  jaz- 
dy  po  drogach  grunto- 
wych  15  km/h 

Najwigksza  pr^dkosc 
jazdy  po  drogach  z na- 
wierzchnig  twarda  30  km/h. 

Ogumienie  34X7" 

Ci^zar  2480  kG 

W sklad  agregatu  wchodzq  zespoly: 
Dwustopniowa  spr^arka  powietrzna 
chJodzona  powietrzem  typu  S2P-^216. 

Silnik  elektryczny  indukcyjny,  pierscie- 
niowy  typu  SCUa-1 16a  wraz  z aparatami 
do  rozruchu. 

Zbiornik  powietrza  z doi^czami  dla  prze- 
wodow  elastycznych  (w^zow  gumowych). 
Wozek  przewozny  dwukoiowy.  . 
Spr^zarka  powietrzna  S2P-216. 
Budowa.  Sprgzarka  typu  S2P-216  jest 
maszyng  budowy  stojgcej,  dwustopniowa, 
jednostronnie  dzialajqcg,  fthlodzong  powie- 
trzem. 

Na  wspolnym  karterze  zamocowane 
trzy  cylindry  wraz  z glowlcami.  Zarowno 
cylindry  jak  i giowice  sq  uzebrowane  dla  ” 
lepszego  odprowadzenia  ciepla. 

Chlodnica  mi^dzystopniowa  sklada  si^ 
z zespolu  pionowych  rur  i dwu  kolektorow 
powietrza.  Spr^zone  powietrze  piyn^ce  we- 
wngtrz  rurek  chlodniczych  ozi^biane  jest 
strumieniem  powietrza  zasysanego  z ze- 
wngtrz  przez  wentylator  i przeplywajqcego 
pomi^dzy  rurkami  chlodnicy. 


oslona  umozliwia  wlasciwy  przeplyw  po- 
wietrza przez  chlodnicQ. 

Sprqzarka  i chlodnica  sq  ustawione  i za- 
mccowane  do  ramy  podwozia  agregatu. 

Regulacja.  Jak  w opisie  sprqzarek 
S2W-216.  S2W-316,  S2W-322. 

Smarowanie.  Jak  w opisie  sprqzarek 
S2W-216,  S2W-316,  S2W-322, 

Dane  liczbowe  sprqzarki 


Oznaczenie  (symboliczne)  S2P-216 
Liczba  cylindrow  I st.  2 

Liczba  cylindrow  II  st.  1 

Srednica  cylindrow  I st.  160  mm  ' 

Srednica  cylindra  II  st.  135  mm 

Skok  tloka  150  mm 

Prqdkosc  obrotowa  1000  obr/min 

Wydajnosc  4^8  m^/min 

Koncowe  cisnienie  tlo- 
czenia  (po  II  st.)  8 atn 

Zapotrzebowanie  mocy  32  km 

Potrzebna  moc  silnika 
elektrycznego  50  km 

850  kG 


Zbiornik  spr^zonego  powietrza  umiesz- 
czony  jest  na  ramie  na  zewnqtrz  obudowy 
w przedniej  czqsci  agregatu.  Powietrze  tlo- 
czone  jest  przez  sprqzarkq  do  zbiornika, 
skqd  rozprowadzane  jest  do  poszczegolnych 
odbiornikow. 

Dla  podlqczenia  przewodow  elastycznych 
doprowadzajqcych  teprgzone  powietrze  do 
odbiornikow,  zbiornik  zaopatrzony  jest 
w przylqcza. 

Pojemnosc  zbiornika  220  1 

Liczba  przylqczy  4 

Srednica  przylqczy  dla  wqza 

gumowego  25  mm 

Wozek  agregatu  jest  resorowany  i wy- 
posazony  w zestaw  dwukoiowy  na  ogumie- 
niu  pneumatycznym.  Trzecie  pomocnicze 
ruchome  kolo  przednie  i dodatkowe  pod- 
pory  tylne  umozliwiajq  stateczne  ustawie- 
nie  i podparcie  agregatu  w czasie  pracy  na 
miejscu  uzytkowania. 

Blaszane  oslony  nadwozia  oslaniajq  caly 
agregat  sprqzarkowy  wraz  z chlodnicq 
miqdzystopniowq  i wentylatorem. 


Wentylator  umieszczony  jest  na  cylindrze 
drugiego  stopnia  i napqdzany  pasami  kli- 
nowymi  za  pomocq  kola  osadzonego  na 
wale  wykorbionym  sprqzarki.  Specjalna 
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ZNAJDUJACYCH  SI^  W SPRZEDA2Y  I W DRUKU 
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Grupa  A — aparatura  elektryczna 

^ A5  Oclgromniki“  (w  druku)  . ■ „ 

’,A-7  Szafy  przylqczowe  wysokiego  napiQCia 
”a16  Mierniki“  (w  druku) 

::: 

’’mSsTny  i urz^dzenia  budowlane‘‘  (w  ^ 

CruTM  C — maszyny  i urzqdzenia  do  transportu  bhskiego 
Grupa  C rrmszyny^^^^  transportu  bliskiego‘‘  (w  druku) 

Grupa  Ctf-  apSratura  dla  przemysluchemicznego  i chlodniczego 
CHI  Spr^zarki  amoniakalne 

Grupa  d”— czqSci  ogdlnej  budowy  maszyn 

. .urbiny  parole  i Todnb, 

Grupa  E Icotly  parouie,  zespoly  prqdotuiorcze  Up. 

d™cHau,y.  urzaizenia  kUmaty^acyine. 

wymienniki  ciepla  itp. 

„F1  Fonipy“  . . ' ' 

Grupa  instalacyiny.  ozprz,.  «acio»«.  oprau,«  eiuHe- 

tleniowe,  aparatura  teatralna 
,.J8  Oprawy  oS'wietleniowe"  , , . 

,J9  Sprz^t  instalacyjry'  (w  druku) 

’,J10  Osprz^t  sieciowy“  (w  druku) 

Grupa  K ~ kahle,  przewody 
„K4  Przewody" 

„K5  Kable" 

”m20  Silniki  przeciwwybuchowe 

Grupa  N — narz^dzia 

S Siertaki,  pogl^biacze,  nawiertaki" 

”n-14  Narzqdzia  do  gwintowania  , 

”n-15  Narz^dzia  do  obrobki  kol  z^batych 
”kN-11  NarzQdzia  do  obrobki  drewna 
Grupa  O ' — ogniwa  i akumulatory 

0-4  Akumulatory  trakcyjne*  , , j i \ 

0-5  Akumulatory  stacyjne  i przenosne  (w  druku) 

Grupa  OB  — obrabiarki 

,,OBl  Tokarki"  ' ' 

,OB2  Wiertarki  i frezarki 
’„OB3  Obrabiarki  r6zne“ 

OB4  Prasy,  mloty,  nozyce,  gi^tarki 

’;,OB5'  Obrabiarki  do  jf^wna  rnaszyny  i urzqdzenia  dla  przemyslu 

„RO-l  Maszyny  i narzqdzia  rolnicze 
Gruna  T — teletechnika  . 

T , Anaraty  telefoniczne"  _ 

’ T-2  eSet  aparatow  teletpmcznych' 

T-9  Lqcznice  rniqdzymiastowe 
rJniofl  w”-—  maszyny  wlokiennicze 
^ W1  Maszyny  wldkiennicze 
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Do  korzystajj^cych  z katalog6w  . . V 

Zwracamy  siQ  z apelem  do  wszystkich  korzystaj^cych  z katalogow 
o nadsylanie  pod  naszym  adresem  wszelkich  uwag  i spostrzezen  poczy- 
nionych  na  temat  ukazuj^cych  siQ  katalqgow  i dotyczqcych  ich  tresci, 
ukladu,  formy  itp, 

Nadsylane  uwagi  stanowic  b«?dq  dla  nas  cenny  material  przy  prowa- 
dzenia  dalszych  prac  katalogowych. 

Ministerstwo  Przemyslu  Maszynowefo 
Gentralny  Zarz%d  Zbytu 


Ministerstwo  Przemystu  Maszynowego 

Central  ny  ZarzqdZbytu 

Warszawa,  ul.  Nowogrodzka  50 


Sprzedaz  katalogdw  wydawanych  przez  Centralny  Zarz^d  Zbytu  Mi 
nisterstwa  Przemyslu  Maszynowego,  odbywa  siQ  tylko  W' naszych  skle 
pach  wzorcowych,  ktorych  adresy  podano  ponizej; 


Krakow, 
Poznan,  ul. 

Stalinogr6d,ul. 
Stalinogrod,  ul. 
Warszawa,  al. 
Warszawa,,  ul. 
Lodz,  ul. 

Wroclaw,  ul. 


Rynek  Glowny  22 
Szkolna  5 
3 Maja  23 
16  Grudnia  1/3 
Jerozolimskie  30 
Miodowa  1 
Piotrkowska  116 
Olawska  23 


— katalogi  elektrotechn.  i metalowe 

— „ metalowe 

— „ elektrotechniczne 

— „ metalowe 

— „ elektrotechniczne 

—-  katalogi  elektrotechn.  i metalowe 
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Polskie  Wydawnictwa  Gospodarcze  — Warszawa.  Zlec.  411/51.  Naklad  8030  egz. 

Ark.  wyd.  5,5.  Ark.  druk.  6.  Papier  druk.  sat.  kl.  V.  80  g Al. 
Stallnogrodzkie  Zaklady  Graficzne  — Zakl.  4,  Mikoldw,  ul.  Zwirki  i Wigury  1 
tel.  21018.  Zam.  13.  , ® ’ 


1.  WIADOMOSCI  OG6lNE 

1.1.  CEL  OPRAWY  OSWIETLENIOWEJ 

Elektrycane  zrodia  ^wiatla,  w postad  zarowek  lub  ^wLetlowek, 
sylaja  strumien  swietlny  we  wszystkich  kierunkach  w przestrzen.  Na- 
tezenie  promieniowania  Swietlnego  w pewnym  kierunku  nazywamy 
/wiatro^ci^  izrodla  ^wiatia  w danym  kierunku  i mierzymy 
w kandelach  (cd)^).  Rys.  1.  przedstawia  rozklad  swiatlo^ci  pod  roz- 

2]Q^  , 180°  150""  . 


330^  0^  30° 

Rys.  1.  Krzywa  ^wiatlosd  zarowki 

(schemat) 

nymi  k^iami,  czyli  tzw.  krzyw^  §wiatlosci  (patrz  1.3.4)  nowoczesnej  za- 
rowki  Rozklad  ten  jest  prawie  jednakowy  w kazdej  plaszczyznie  przev 
chodz,cei  przez  od  symetrii  iarowki,  to  tez  do  zobrazowania  rozktadu  ■ 
§wiatlosd  zarowki  w przestrzeni  wystarcza  jedna  krzywa  swiatlosci  vp^- 
znaczona  w jakiejkolwiek  plaszczyznie  przechodz^cej  przez  os  symetrii 
zarowki. 

plaszczyznach  i podaje  grednigj  krzyw^  Swiatlo^ci. 
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pjQo  jQQo  w przypadku  §wietl6- 

r-^7 ^ X~~X~1  wek  (rys.  2),  ktore  _sta- 

^ nowiti  zrodlo  swi'atla 

r /vxW^'^  ° znacznej  dlugosci, 

krzy we  ^wiatlo§ci 

V"  'Tx/Vx  \ rozne  w roznych  plasz- 

TShC^  \ \ \ czyznach. 

i^pgPIWIPPi  L_  Taki  rozklad  natQze- 

I promieniowania  zro- 

/ dla  swiatla  w przestrze- 

y rzadko  jest  korzystny 

/ gQo  dla  celow  oswietlenio- 

y j wych.  CzQsto  z^daiYiy, 

I \ y / . aby  swiatlo  padalo  tylko 

^ w dol  od  zrodla  swiatla 

lub  naodwrot  — tylko 

W'‘  w gorQ.  Aby  uzyskac  po- 

■ zEidany  rozklad  strumie- 

nia  swietlnego  w prze- 
strzeni  stosuje  siq  opra- 
120^  wy  oswietleniowe  kieru- 

jEice  w z^danym  kierun- 
ku  strumien  §wietlny 
zrodel  swiatla  w nich 
umieszczonych. 

Kierowanie 

60"  strumienia  swietl- 

nego zrodla  swia- 
tla w przestrzen 
i rozdzielenie  go 
330°  0°  30°  w odpowiednim 

Rys.  2.  Krzy  we  swiatlosci  lampy  fluoryzu-  stosunkuna  doln^ 
j^cej  (swietlowki)  i gorn^  polowq 

0 — w plaszczyznie  podtuznej  (przechodzEicej  przestrzeni  jest 
Drzez  Dodfuzna  oswietlowki),  b — w plaszczyz-  _ i _ 

£e  poprzecznej  (prostopadtej  do  podiuznej  osi  pierwszym  celem 
symetrii  Swietlowki  i przecinajqc^  os  w po-  oprawy  OSWietle- 
lowie  dlugoSci  swietldwki)  (schemat).  y 

niowej. 

Stosunek  swiatlo§ci  zrodla  swiatla  do  jego  pozornej  powierzchni  “) 
w danym  kierunku  riazywamy  jaskrawosci^  zrodla  swiatla. 

3)  Powierzchnia  pozorna  Jest  to  powlerzchnia,  jak^  widzimy  z danego  kie- 
runku, czyli  rzut  powierzchni  rzeczywistej  na  plaszczyzn^  prostopadlq  do  danego 
kierunku. 


• # 


JaskrawoSc  zarowek,  ze  wzglqdu  na,  mal^  powierzchniq  ^wiecqci^ 
zamika,  jest  bardzo  duza,  rzqdu  setek  stilbdw.  Jaskrawo§6  ^wietlowek 
jest  znacznie  mniejsza  i wynosi  ok.  0,'5  sb.  Jaskrawo^c  zrodel  Swiatla 
(nawet  ^wietlowek)  wywoluje  niewygodq  widzenia,  zwlaszcza  gdy  zrddla 
te  znajdujq  siq  w poblizu  Srodkowego  pola  widzenia.  Dlatego  d^zymy 
zawsze  do  oslaniania  zrodel  Swiatla  tak,  aby  strumien  swietlny  przez 
nie  wysylany  nie  m6gl  trafic  bezpo§rednio  do  oka  obserwatora.  Odpo- 
wiednig  oslonq  daje  oprawa  o^wietleniowa  dziqki  zastosowaniu  nieprze- 
puszczaj^cych  lub  przepuszczaj^cych  i rozpraszaj^cych  swiatlo  elemen- 
tow  (odbly^nikow  i kloszy). 

Drugim  celem  opraw'y  wi  etlenio  we  j jest  wiqc 
z‘m niejszenie  jaskrawoSci  zrodel  swiatla  w tych 
kierunkach,  w ktorych  mogq  one  wywolywad  ol^nie- 
nie  i powodowac  niewygodqwidzenia. '*) 

Zrodla  swiatla  elektrycznego  musz^  bye  umiejscoydone  i pol^czone 
z przewodami  instalacji  elektrycznej.  Trwalosc  zrodel  swiatla  jest  ogra- 
niezona  (kilkaset  do  kilku  tysiqcy  godzin),  oo  stwarza  koni'eeznose  dose 
czqstej  ich  wymiany.  Latwosc  tej  wymiauy  osi^^ga  siq  przez,  zastosowanie 
w oprawach  oswietleniowych  odpowiednich  oprawek  dostosowanych  do 
trzonkow,  w jakie  wyposazone  s^  zrodla  swiatla.  Trz^ecim  celem 
oprawy  jest  wiqc  ulatwienie  wy  miany  zr  6 del  Swiatla 
w razie  ich  uszkodzenia  lub  p r z e p al  eni  a o r a z umo- 
zli wienie  umiej  scowienia  zrodel  swiatla  w oswie- 
tlanejprzestrzeni. 

Zrodla  swiatla  sq  na  ogol  malo  odporne  na  uszkodzenia  mechaniezne 
oraz  na  gwaltowne  zmiany  temperatury.  Niektore  z nich  np.  swietlowki 
gorzej  pracuj^  w niskich  tempera turach,  trac^c  na  sprawnosci.  Wilgoc 
i kurz  mogq  ponadto  powodowac  zaklocenia  w elektryeznym  obwodzie 
lampy,  a z drugiej  strony  zrodlo  swiatla  moze  spowodowac  zaplon  lub 
wybuch  latwopalnych  lub  eksploduj^cych  materialow  zawartych  w ota- 
czaj^cej  atmosferze.  Czqsto  wiqc  nalezy  odizolowac  zrodlo  od  otaczaj^cej 
atmosfery. 

Czwartym  prze  to  celem  oprawy  oswietleniowej 
bqdzie  oddzie  1 e nie  zrodla  s w iatla  od  ot  oc  z e n i a, 
b^dz  w celu  ochrony  zrodla  swiatla,  b^dz  w celu  za- 
bezpieczenia  otoczenia  przed  niepoz^  danym  i skut- 
k a m i,  j a k i e t o z r 6 d 1 o m o z e w y w o 1 a c. 

4)  Z tego  wzgl^du  nalezy  stosowac  w oprawach  klasy  III  (do  oswietlenia 
rozproszonego)  zarowki  o wskazanym  w katalogu  poborze  mocy,  dla  dane3  wiel- 
koSci  klosza.  Stosowanie  innych  2ar6wek  niz  wskazahe  spowoduje  wzrost  jaskra- 
wosci  klosza,  a zatem  niewygodq  widzenia.  • 
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Same  zrodla  swiatla  nle  maja  na  ogol 
przewaznie  nie  zdobisj  wngtrz,  Irtore  oswietlaja.  jl 

Ldowy  irodia  Swiatla  pozwala  na  ^harmomzowan.o  uzylkowego  elo 

mentu  samego  irodia  swiatla  z ^mrakterem  wngtrzn^P  atym  celo™ 
oprawy  jest  wi«c  stworzenie  ^ f 

z uzytkowych  element6w,  jakimi  SJi  zrodta  . 

sprz,tpomocniczyorazodblysnikiilclosze,spelnia. 
j^ce  zadania  o§wietleniowe. 

1.2.  ZASADNICZE  CZ^m  OPRAWY  OSWIETLENIOWEJ 

Podstawow^  czQ§ci^  oswietleniowEi  kazdej  oprawy  oswietleniowej  s^: 

a)  odblysniki  (reflektory)  kieruj^ce  strumien  swietlny  oraz  zaktywa- 

jqce  cz^sciowo  zrodlo  swiatla,  . , , . 

b)  klosze  kieruj^ce  strumien  swietlny  i zmniejszaj^ce  jaskrawosc  zro- 

del  swiatla.  4.  • 4. 

Oprawa  moze  miec  albo  obie  te  cz^sci  podstawowe,  albo  tez  tylko 
jediiEi  z nich.  Odblysniki  i klosze,  ktore  slu?^  do  osiEigniQCia  dwpch  za^ 
sadniczych  celow  oprawy  oswietleniowej  (otrzymanie  wlasciiwego  roz- 
kladu  strumienia  i zmniejszenie  jaskrawosci  zrodel  swiatla)  najistot- 
niejszymi  czQSciaml  oprawy. 

W celu  doprowadzenia  napiQcia  sieci  do  zrodel  Swiatla  oraz  latwej 
ich  wymiany,  stosuje  siQ  w oprawach  oswietleniowych  oprawki  o roznej 
budowie,  odpowiadaj^cej  budowie  trzonkow  zrodel  swiatla.  Oprawki  do 
zarowek,  lamp  rtQciowych  i sodowych  wykonywane  s^  w dwoch  zasad- 
niczych  typach:  gwintowe  (edisonowskie)  i bagnetowe  (swanowskie). 
Kazdy  z tych  typow  wykonywany  jest  w kilku  wielkosciach  i oznaczony 
odpowiednim  symbolem: 

Oprawki  gwintowe: 

a)  o srednicy  znamionowej  tulei  gwintowanej  40  mm  — E40  (golia- 
tgwa  duza), 

b)  o srednicy  znamionowej  tulei  gwintowanej  27  mm  — E27  (nor- 
malna), 

c)  b srednicy  znamionowej  tulei  gwintowanej  14  mm  — E14  (raignon 
lub  mala),  , 

‘d)  o srednicy  znamionowej  tulei  gwintowanej  10  mm  — ElO  (karzel- 
kowa). 

Oprawkibagnetowe: 

a)  o srednicy  znamionowej  plaszcza  22  mm  — B22  (normalna), 

b)  o srednicy  znamionowej  plaszcza  15  mm  — Bl'5  (mala). 


f.  ^ & 


' aawdP  i 


Do  lamp  f luory zu j ^cych  (§wietl6wek)  uzywa  siQ  specjalny  typ  oprawki 
przystosowany  do  dwukolkowego  trzonka  6wietl6wek.  Oprawki  te  stosuje 
siQ  parami  (prawa  i lewa)  ze  wzglQdu  na  spos6b  umieszczania  w nich 
lamp  (wsuni^cie  kolkow  w oprawki  i przekrqcenie  ^wietldwki  o 90  • do- 
okola  osi  podluznej). 

Umiejscowienie  oprawy  moze  nast^pid  przez; 

a)  zawieszenie  na  haku  lub  przewodzie  wieszakowym, 

b)  nakrqcenie  na  rur^,  puszkQ  lub  podporQ, 

c)  przykr^cenie  do  stropu,  sciany  lub  miejsca  pracy, 

d)  posta wienie  na  plaszczyznie  poziomej. 

Odpowiednio  do  tych  sposobdw  umiejscowienia  oprawa  ma  urz^dze- 
nie  do  zawieszenia  — wieszak,  nakr^cenia  — mufk^,  przykr^cenia 
otwory  lub  uchwyt,  postawienia  — podstawQ,  stojaki 

Wszystkie  wyzej  wymienione  czQSci  (odblysniki,  klosze,  oprawki,  wie- 
szaki  itd.)  przymocowane  s^  do  kadluba  oprawy. 

W oprawach  przewietrzanych  kadlub  ma  kolpak  chlodz^cy. 

W oprawach  o regulowanym  polozeniu  oprawki  w kadlubie  umiesz- 
czony  jest  przesuwnik  oprawki.  Na  rys.  3,  4 i 5 podane  sa  zasadnicze 
czQsci  opraw  do  zarowek  i swietlowek. 


Rys.  3.  Cz^sci  oprawy 
stalej  do  zarowek 
j __  Wieszak,  2 — Kolpak, 
3 — Przesuwnik,  4 — Opraw- 
ka,  — OdblySnik,  fi  — 
Klosz. 


Rys.  4.  CzQsci  oprawy  na- 
stawnej  do  zarowek 
; — Uchwyt,  2 — RamiQ,  5 — 
Przeg'ub,  4 — Odblysnik,  />  — 
Oprawka. 
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Rys,  5.  Cz^sci  oprawy  do  swietlowek. 

/ _ wieszak,  2 — Rurka  wieszakowa,  3 — Kadlub. 

■I  — Zaplonnik,  5 — Oprawka  swietlowki,  6 — Klosz, 

7 “ Statecznik. 

i.3.  WLASNOSCI  OSWIETLENIOWE  OPRAW 

Pod  wzgl^dem  oswietleniowym  charakteryzujji  oprawy  o§wietleniow£i; 

a)  podzial  strumienia  swietlnego  oprawy  na  gomq  i doln^  czqSc  prze- 
strzeni,  czyli  tzw.  klasaoprawy, 

b)  k ^ t o c h r o n y,  wewn^trz  ktorego  oko  jest  chronione  przed  olsnie- 
niem  nadmiern^  jaskrawosciq  zrodla  swiatla, 

c)  sprawnosc  oprawy, 

d)  w y k r e s biegunowy  swiattosci  oprawy,  podaj^cy  rozklad 
natezenia  §wiatta  pod  rdznymi  k^tami  wypromieniowania, 

e)  wykres  strumienia  swietlnego  oprawy,  podaj^cy  war- 
tosc  strumienia  wypromieniowanego  przez  oprawQ  w danym  k^cie  prze- 
strzennym. 

i.3.1.  Klasa  oprawy 

Ze  wzgl^du  na  podzial  wypromieniowanego  przez  oprawy  strumienia 
Swietlnego  w dol  i w gor^  od  plaszczyzny  poziomej,  przechodz^cej  ptzez 
zrodlo  swiatla  umieszczone  w oprawie,  oprawy  dziel^  sit?  na  pi^c  zasad- 
niczych  klas,  oznaczonych  zwykle  cyframi  rzymskimi  I,  II,  III,  IV  i V. 


f « 


OznaczajJic  przez: 

^>0  — strumien  Swiletlny  zrodla  swiatla  umieszczonego  w oprawie, 

— calkowity  strumien  Swietlny  wysylany  przez  oprawq  z umieszczo- 
nym  w niej  zrddlem  Swiatla  o strumienia  ^>0, 

<I>v  — strumien  Swietlny  wysylany  przez  oprawQ  w d61  od  plaszczyzny 
poziomej  przechodz^cej  przez  zrodlo  Swiatla  umieszczone  w opra- 
wie (tzw.  strumien  polprzestrzenny  dolny), 

— strumien  Swietlny  wysylany  przez  oprawQ  w gorQ  od  plaszczyzny 
poziomej  przechodzqcej  przez  zrddlo  Swiatla  umieszczone  w opra- 
wie (tzw.  strumien  polprzestrzenny  gdmy) 

okreSla  siQ  klasQ  oprawy  z wartoSci  stosunku 


Tablica  ponizsza  podaje  wartosci  tych  stosunlcow  dla  piQciu  klas 
opraw  oSwietleniowych. 


Klasa 

oprawy 

Odpowiadaj^ca  klasa 
oswietlenia 

, , tp.. 
Wartosc 
stosunku  <j[, 

Wartosc 
stosunku  $ 

I 

bezposrednie 

0,9  < -r 

<0,1 

a> 

II 

przewaznie  bezposrednie 

0,6  < < 0,9 

•X> 

0,1  < < 0,4 

III 

rozproszone 

0,4  < “ < 0,6 

<]>A  . 

0,4  < ~ < 0,6 
# 

IV 

przewaznie  posrednie 

0,1  < -T  < 0,4 
$ 

0,6<^:-<0,9 

$ 

poSrednie 

< 0,1 
4> 

0,9  < 

1 ’ $ 

1.3.2.  KJfct  ochrony 

Osloni^cie  zrodla  swiatla  odblysnikiem  lub  kloszem  zapewnia  zmniej- 
szenie  jego  jaskrawosci  w strefie  osloni^tej:  oko  umieszczone  w tej  stre- 
fie  nie  widzi  zadnej  jaskrawej  cz^Sci  samego  zrodla  Swiatla.  WielkoSc 
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strefy  chronionej  okre- 
slamy  ksitem  6,  jald 
tworzy  z plaszczyzn<i  po- 
Tiom^  prosta  przecho- 
dz^ca  przez  krawqdz  od- 
blysnika  (lub  klosza) 
i styczna  do  ^wieceicego 
elementu  zrodia . swiatla 
(zamika  zarowki  — rys. 
6 a)  lub  rury  swietlowki 
(rys  6b).  Warto^c  kqta 
ochrony  okreslamy  z za- 
lemosci: 


Rys.  6a.  K^t  ochrony  oprawy 
do  zarowek 


a)  dla  opraw  do  za- 
rowek (rys.  6a) 


b)  dla  opraw  do 
swietldwek  (w  przyblize- 
niu  — rys.  6b) 


Rys.  6b.  Kat  ochrony  oprawy 
do  swietlowek 


1.3.3.  Sprawnosc  oprawy 


Kierowanie  strumieniem  ^wletlnym  i zmnlejszenie  jaskrawoSci  zro- 
del  swiatla  osi^gane  w oprawie  przy  pomocy  odblysnikow  i kloszy  po- 
la.czone  jest  zawsze  z pewnymi  stratami  strumienia  swietlnego  zrodia 
Swiatla.  Wartosc  tych  strat  powinna  bye  oczywiscie  jak  najmniejsza,  co 
osi^ga  siQ  przez  odpowiedni^  konstrukcjQ  odblysnikow  i kloszy  oraz 
. przez  uzyeie  odpowiednich  materialow  na  ich  wykonanie.  Miar^  tych 
■ strat  jest  roznica  strumieni  zrodia  swiatla  i oprawy  $o  — a miara 


9 m 


, (ef;;;>Ti?S)gdi.MV  mmm  CIL. 


sprawnoSci  oprawy  (riopr)  jest  ich  stosunek  tiopr  = ” iub  w procentach 


^ • 100  7o.  Sprawnbsd  dobrych  opraw  do  ogolnych  celow  o^wietle- 


niowych^waha  siQ  w granicach  0,7  -f-  0,85  (70  -i-  85  ”/o). 


1.3.4.  Wykresy  biegunowe  krzywej  ^wiatlosci  oprawy 

Swiatlosci^i  I nazywa  siq  stosunek  strumienia  Swietlnego  do  k^ta 
przestrzennego,  w ktorym  ten  strumieh  jest  zawajrty.  Jest  to  zatem  gQ- 


230'  220"  210°  200'  fOO"  180’ 


IS0‘  140’  i30' 


320’  330"  340°  350" 


. r 40' 


Rys.  7.  Wykres  Swiatlosd  zarowki  gazowanej  gWwnego  szeregu 

220V  40 W (321  Im)  przeliczony  na  1000  im 
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stO!§c  katowa  strumienia  Swietlnego  w kqcie  przestrzennym,  obejmujqcym 
dany  kierunek  promieniowania.  Przedstawic  j£i  mozemy  w pos  aci  wee- 
tora  - odcinka  prostej  - ktdrego  dlugo§6  jest  proporcjonalna  do  liczbo- 
wej  wartosci  ^wiatlo^ci  wyrazonej  w kandelach  (cd),  a jego  kierunel 
oznaeza  kierunek  wypromieniowania  strumienia  z oprawy.  Rozpatruj^c 
r6zne  kierunki  wypromieniowania  ^wiatla  z oprawy,  w danej  plaszczyz- 
nie  pionowej,  pod  roznymi  k^tami  do  osi  pionowej  i rysuj^c  w tych  e- 
runkach  wektory  ^wMo^oi,  otrzymuje  siQ,  po  pd^czeniu  ich  konedw 
lini^  ci^gl^,  tzw.  krzyw^  ^wiatlosci  oprawy  (patrz  1.1.)- 

Wykres  tej  krzywej  przedstawiony  we  wspdlrzQdnych  biegunowych 
daje  obraz  g^sto^ci  strumienia  wysylanego  przez  zrodlo  swiatla  lub 
oprawy  w poszczegolnych  kierunkach. 

Rys.  7 przedstawia  krzyw^  Swiatlosci  zarowki  gazowanej  glownego 
szeregd  (220  V 40  W).  Wartos6  la  pod  kgtem  a do  osi  pionowej,  od  ktorej 
liezy  siQ  zwykle  k^t  a,  odczytuje  siQ  na  podstawie  siatki  kol  koncen- 
trycznych,  ktorych  promienie  okreslaj^  liezby  kandeli.  Odezytane  z wy- 
kresu  wartosci  swiatlosci  la  pod  roznymi  kqtami  a odnosz^  si^  do  jakiej- 
kolwiek  plaszczyzny  przechodzqcej  przez  o§  zarowki  lub  oprawy  z za~ 
rowk^,  gdyz,  jak  powiedziano  wyzej  (p.  1.1.)  rozklad  swiatlosci  jest  jed- 
nakowy  w kazdej  z tych  plaszczyzn,. 

Tak  wiQC  warto^c  swiatlosci  zarowki  wyznaczona  z rys.  7,  wynosi: 
pod  kqtem  a =10®— 102  cd,  pod  kqtem  a = 90®  —76  cd  ltd.  — we 
wszystkich  plaszczyznach  przechodzacych  przez  os  symetrii  zarowki. 
W przypadku  swietlowek  lub  opraw  ze  swietlowkami,  przedstawienie 
rozkladu  swiatlosci  w przestrzeni  wymaga  sporz^dzenia  dla  kazdej  opra- 
wy kilku  krzywych  swiatlosci  wyznaczonych  w roznych  plaszczyznach, 
gdyz  wartosci  swiatlosci  la  pod  k^tem  a s^  rozne  w kazdej  z tych  pla- 
szczyzn, 

Wykresy  biegunowe  krzywych  swiatlosci  swietlowek  i opraw  ze 
swietlowkami  podawane  s^  zazwyczaj  w nast^pujEicych  plaszczyznach: 

a)  podluznej  (przechodz^cej  przez  podluznq  os  symetrii  swietlowki 
lub  oprawy), 

b)  poprzecznej  (prostopadlej  do  podluznej  osi  symetrii  swietlowki 
lub  oprawy  i przecinaj^cej  tQ  os  w polowle  dlugosci  swietlowki  lub 
oprawy)i  ' 

c)  symetralnej  do  dwoch  poprzecznych  (tj.  przechodz^cej  przez  linic^ 
przeci^cia  plaszczyzn  a i b i odchylonej  od  nich  o 45  °). 

Do  obliczeh  projektowych  nalezy  wiQc  przyjmowad  wartosci  swia- 
tlo^ci  la,  odezytane  z wykresu,  w rozpatrywanej  plaszczyznie. 


« !• 


f it 


161^170’  WO"  130’  140’ 


“ m‘  t5oi‘  140*  acr 


w v>’  *J* 


Rys.  8.  Wykresy  swiatlosci 
jednej  swietlowki  25  W 
(swiatla  bialego) 


Rys.  9.  Wykresy  §wiatlo§ci 
jednej  swietlowki  40  W 
(swiatla  bialego) 


Rys  8 9 10  i 11  przedstawiajg  tak  sporz^dzone  wykresy  iwiatlo^ci 
jednej  orkz  dwoch  swietlowek  25  W i 40  W swiatla  bialego,  umocowa- 
nych  na  kadlubie  oprawy  bez  zadnych  oslon  (patrz  p.  1.3.2.). 

W celu  ulatwienia  porownywania  wykresow  biegunowych  roznych 
zrodel  swiatla  i opraw  oswietleniowych  podaje  si^  je  zawsze  przy  tej 
samej  wartosci  strumienia  swietlnego  zrodla  swiatla,  a mianowicie: 

a)  w przypadku  zarowek  i opraw  z zarowkami  — wykresy  dotycz^ce 
strumienia  znamionowego  1000  1m, 

b)  w przypadku  swietlowek  i opraW  ze  Swietlowkami  — wykresy  do- 
tyezq  calkowitego  strumienia  swietlowek  przeliczonego  na  strumien^zna- 
mionowy  swietlowek  swiatla  bialego  (1200  Im  - swietlowka  26  W, 
2100  Im  — swietlowka  40  W). 
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Poniewaz  zwykle  w oprawach  stosuje  siQ  zrodlo  ^wiatla  o innym 
strumieniu'  znamionowym  niz  podano  powyzej,  rzeczywista  'warto66 
iwiattoSci  oprawy  Fa  pod  katem  a dtrzymuje  siQ  mnozac  odczytana 
z wykresu  wartosc  la 


pod  katem  a,  przez.  sto- 
sunek  warto^ci  strumie- 
nia  rzeczywistego  4>',  do 
warto§ci  strum  ienia  $ 
przyjQtego  przy  sporzq- 
dzaniti  wykresu  swiatlo- 
^!ci: 


I'a  = Ia“  (cd) 


iw'  ITT  tttr  eor 


Rys.  10.  Wykresy  swia- 
tlosci  dwoch  ^wietlowek 
25  W (§wiatla  bialego) 


■#  I " 


f : B 


Rys.  11.  Wykresy  swiatlosci  dwoch 
Swietlowek  40  W (swiatla  bialego) 


1 [«ll]lK]QiUg(^»§)  MIMVM  «: 

j Kfi-KigiaMKiv  aiSTiraa 


1.3.5.  Wykres  strumienia  i§wietlnego 

Biegunowy  wykres  6wiatto§ci  obrazujacy  rozklad  Swiatlosci  zrodla 
swiatla  lub  oprawy  w przestrzeni,  nie  daje  obrazu  rozkladu  strumienia 
swietlnego,  gdyz  wartoS6  strumienia  wypromieniowanego  w danym  kie- 
runku  zalezna  jest  jeszcze  od  wielkosci  kata  przestrzennego,  obejmuja- 
cego  ten  kierunek.  Wartosc  kata  przestrzennego  jest  zmienna  i zalezna 
od  kata  tt  (rys.  7).  Aby  zdac  sobie  sprawa  z rozkladu  strumienia  swietl- 
nego zawartego  w kacie  przestrzennym  odpowiadajacym  katowi  a,  w za- 
leznosci  od  tego  kata  a.  Na  wykresie  (rys.  12)  podaje  sia  zwykle  krzywa 


n 

>/)«  t 

/ino  ifi 

Rys.  12  Wykresy  strumienia  swietlnego  oprawy  (linia  ciagla)  i zarowki 
(linia  przerywana)  — przy  1000  Im. 


strumienia  Swietlnego  samego  zrodla  swiatla  (bez  oprawy)  oraz  krzywa 
strumienia  Swietlnego  oprawy  z danym  zrodlem  swiatla.  Podobme  jak 
przy  biegunowych  wykresach  swiatlosci  przelicza;  siQ  zwykle  krzywa 
strumienia  swietlnego  na  1000  Im  zrodla  swiatla.  Z wykresu  strumienia 
swietlnego  mozna  bezpo^rednio  odczytac  wielkosc  strumienia  swietlnego 
zawartego  w stozku  o kacie  mi^dzy  tworzaca  i osia  rownym  katowi  a 
(rozwartosc  2a),  jak  rowniez  warto^ci  strumienia  wypromieniowanego  do 
dolnej  polkuli  (przy  a = 90  •)  i gomej  polkuli  (roznica  wartosci  stru-^ 
mienia  przy  d=  180®  i a = 90®),  co  pozwala  odrazu  okreslic  klasQ  opra- 
wy. Calkowity  strumieh  swietlny  wypromieniowany  przez  oprawa  odczy- 
tuje  si^  przy  a = 180  ®,  co  jednoczesnie  pozwala  na  okre^lenie  sprawnosci 
oprawy. 
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Wykres  strumienia  ^wietlnego  charakteryzuje  zatem  bardzo  doklad- 
nie  sam^  oprawQ. 


1.4.  WYBOR  OPRAW  OSWIETLENIOWYCH 


Przy  proj  ektowaniu  urzcidzen  o^wietleniowych  jedn^  z podstawowych 
czynno^ci  jest  wybor  rodzaju  zrodel  §wiatla  (zardwki  lub  swietlowki) 
oraz  klasy  oswietlenia  (bezposrednie,  przewaznie  bezpo^rednie,  rozpro- 
szone, . przewaznie  po^rednie  lub  poSrednie).  Wyb6r  ten  opiera  siQ  na 
analizie  pracy  wzrokowej  danej  czynno^ci  i jest  podstaw^  wlasciwego 
rozwi^zania  urz^dzenia  oi^wietleniowego.  Omdwienie  zasad  projektowania 
urz^dzen  oswietleniowych  przekracza  ramy  niniejszego  katalogu. 

Przyjniuj^c  zatem,  ze  zarowno  zrodla  ^wiatla,  jak  i klasa  oswietle- 
nia zadane  przez  zaiozenia  projektowe,  wybiera  si^  dany  typ  oprawy 
ze  wzglQdu  na: 

1)  srodowisko  w jakim  oprawa  b^dzie  umieszczona, 

2)  sposob  umocowania  oprawy. 

W danej  kiasie  opraw,  przewidzianej  projektem,  wybiera  siQ: 

a)  do  oswietlenia  zewn^trznego  — • oprawy  zabezpieczone  od  wply- 
wow  atmosferycznych  — Symbol  B 2), 

b)  do  pomieszczen  suchych,  ogrzewanych,  gdzie  oprawy  nie  sq  nara- 
zone  na  uszkodzenia  mechaniczne  oprawy  bez  specjalnych  zabezpie- 
czen  — Symbol  A 2), 

c)  do  pomieszc'izen  wilgotnych  — oprawy  wodoszczelne  — Symbol  C *), 

d)  do  pomieszczen  o znacznej  ilo^ci  pylu  lub  kurzu  — oprawy  pylo- 
szczelne  — Symbol  E 2), 

e)  do  pomieszczen,  gdzie  istnieje  niebezpieczenstwo  wybuchu  — opra- 
wy przeciwwybuchowe  — Symbol  W 2). 

Ze  wzglQdu  na  sposob  umocowania  oprawy,  przewidziany  w danym 
rodzaju  instalacji  ,wybiera  siQ  wykonanie  do  zawieszenia  lub  do  nakre- 
cenia. 


lime  szczegoly  wykonania  opraw,  ktore  nalezy  uwzglQdnic  przy  wy- 
borze  danego  typu  oprawy,  podanc' s^  przy  poszczegolnych  opisach  opraw. 


‘)  O projektowaniu  urz^dzen  o^wietl.  patrz:  P.  K OAw  _ r, 

d6w  Przemyslowych  PWT  — 1952.  Podr^  Pi  t tv  ® Zakia- 


gscjimiLCiry  giirrgjj)' 


2.  OPRAWY  DO  OSWIETLENIA  BEZPO^REDNIEGO 


m I 


2.2.  OPRAWY  ZABEZPIECZONE 
OD  WPEYWOW  ATMOSFERYCZNYCH 
Symbol  B 


2.2.1.  Oprawy  otwarte  zabezpieczone  od  wplywow  atmosferycznych 

(ktit  ochrony  10® — IS®) 


Nr  kat.  283000 


Nr  kat:  283010 
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Wykresy  ^wiatlosci: 


oprawy  (linia  clqgla)  i iar6wki 
(llnJa  przerywanaV—  Przy  lOOO  Im 


0’  KT  20'’  50° 


1 

';7' 

/ 

\ 

a 

P*  2i 

)* 

r 6i 

1* 

Wykresy  strumienia  swietlnego; 

oprawy  (linia  ci^gla)  i i;ar6wki  (linia  przerywana)  — przy  looo  Im 


• a 


SfilSlSiWS)  E 

ggKTgmiLCfry  mMm  gawna  r— ^ 


Zastosowanie:  Do  oswietlania  tereri6w  otwartych  (ulice,  place,  tereny 
kolejowe  i fabryczne,  place  budowy  itp.)  oraz  pomieszczen  przemy- 
mysiowych  (hale  fabryczne,  magazyny  itp). 

Wykonanie:  Kadlub  zeliwny  lakierowany.  Odblysnik  z blachy  stalowej 
emalicwany.  Caloi§c  w kolorze  szarym. 

Oprawka  do  zardwki  gwintowa,  przesuwalna  za  pomoc^  6ruby 
lub  suwaka,  umozliwia  wlasciwe,  ze  wzgl^du  na  kqt  ochrony,  usta- 
wienie  zarowki. 

Oprawa  zaopatrzona  w wieszak  izolujcicy  lub  mufkQ  z gwintem 
wewn^trznym  R Va  lub  R 'h". 


Nr  o pobor 
katalogowy  ^ocy 


1^0  Wyso-  d.  j . 

zarowki  Oprawka  kosc  ■ 

o poborze  . calko-  odbjys-  Ci^zar  Cena 

moov  i. urifa  Hika 


I mm  j 
Do  zawieszenia 


283000 

100-^200 

E27 

345 

283001 

300-^-500 

E40 

500 

283002 

500  H-  1000 

E40 

520 

Do  nakrqcenia^ 

283010 

100 -r- 200 

E27 

205 

283011 

300  -J-  500 

E40 

450 

283012 

500  1000 

E40 

470 
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Zastosowanie:  Do  o^wietlenia  terenow  otwartych  (ulice,  place,  tcreny 
kolejowe  i fabryczne,  place  budowy  itp.)  craz  pomieszczen  prze- 
myslowych  (hale  fabryczne,  raagazyny  itp.). 

Wykonanie:  Kadlub  i odblysnik  z blachy  stalowej  emaliowane.  Oprawka 
do  zarowki  gwintowa,  umocowana  nieruchomo  wewntitrz  oprawy. 
Oprawa  zaopatrzona  jest  w wieszak  izoluj^cy  lub  mufkQ  7,  gwin- 
tem  wewn^trznym  R -4-  R Va". 


2.2.3.  Oprawy  otwarte  zabezpieczone  od  wplywow  atmosferyc/nyeh 
o nlesymetrycznym  rozsyle  swiatia 


■«'  # 


i 

Nr 

katalogowy 

Do 

zarowki 

0 poborze 
mocy 

W 

Oprawka 

gwin- 

towa 

Srednica 

ealko- 

wita 

mm  mm 

CiQzar 

kG 

Cena 

zl 

Do  zawieszenia 

283020 

60  100 

E27 

260  250 

0,8 

283021 

100  200 

E27 

300  315 

0,9 

233022 

300  500 

E40 

440  400 

2,5 

Do  nakrqcenia 

283030 

60-4-100 

E27 

210  250 

0,7 

o,a 

2,4 

233031 

' 100-4-200 

E27 

250  315 

283032 

■300  -4-  500 

E40 

390  400 

'a 


Nr  kat.  28.3200 


Nr  kat.  2'8320l 


Do 

Dlugosc 

Wymiary 

■ i 

Nr, 

katalogowy 

zarowki 

Oprawka 

calko- 

odblys- 

CiQzar 

Cena 

0 poborze 
mocy 

gwin- 

towa 

wita 

nika 

W 

mm 

mm 

kG 

zl 

283200 

200 

E27 

400 

270  X 350 

4,0 

283201 

, 500 

E40 

680 

350  X 450 

6,7 
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Zastosowanie:  Do  oswietlania  terenow  otwartych  (przejazdy  kolejowe, 
rampy  wyladunkowe,  nabrzeza,  tablice  informacyjne,  tereny  strze- 
zone  Itp.)  oraz  pomieszczen  produkcyjnych,  w ktorych  zalezy  na 
uzyskaniu  niesymetrycznego  rozsylu  ^wiatia  (roznych  ki^tow 
ochrony). 

Wykonanie:  Kadlub  zeliwny  lakierowany.  Odblysnik  asymetryczny 
z blachy  stalowej  emaliowany.  Calosc  w kolorze  szarym.  Oprawka 
-do  zarowki  gwintowa,  przesuwalna  za  pomocq  suwaka,  umozliwia 
wlaSciwe,  ze  wzglQdu  na  k^t  ochrony,  usta wienie  zardwki. 

Oprawa  zaopatrzona,  jest  w mufk^  z gwintem  wewuQtrzaiym 
R«/8  lub  RW'. 


2.2.4.  Oprawa  otwarta  zabezpieczona  od  wplywdw  atihosferycznych 
o nicsymetrycznym  rozsyle  Swiatla 


Zastosozaame:  Glownie  do  oswietlania  plaszczyzn  pionowych,  urz^dzen 
^ produkcyjnych,  przyrz^dow  rejestrujqcych,  tablic  §ciennych,  roz- 
kladbw  jazdy  itp. 

Wykonanie:  Kadlub  i odblysnik  z blachy  stalowej,  emaliowane.  OdblyS- 
nik  odchylony  od  pionu  o 45 

Oprawka  do  zarowki  gwintowa  umocowana  nieruchomo  we- 
wn^trz  oprawy, 

Oprawa  zaopatrzona  jest  w mufkQ  z gwintem  wewnQtrznym 

O - ^ RW'. 


Nr 

katalogowy 

Do 

zarowki 

0 poborze 
mocy 

Oprawka 
gwin-  , 
towa 

Dlugosc 

calko- 

wita 

grednica 

odblys- 

nika 

Cii^zar 

Cena 

W 

mm 

mm 

kG 

zt 

283100 

200 

E27 

310 

i 

260 

1,2 
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. 2.3.  OPRAWY  WODOSZCZELNE  — Symbol  C 
2.3.1.  Oprawy  aamkni^te  wodoszczclne 


Wykresy  swiatlosci; 


oprawy  (linia  ciqgta)  i zarowki 
(linia  przerywana)  — przy  1000  tm 


• i • 


Zastosawanie:  Do  oswietlania  pomieszczen  wilgotnych  oraz  do  oswietle- 
nia  zewngtrznego. 

Wykonanie:  Kadlub  zeliwny  lakierowany.  Odbiysnik  plaski  z blachy  sta- 
lowej  emaliowany.  Calosc  w kolorze  szarym.  Klosz  ze  szkla  prze- 
zroczystego,  z gwintem  84,5,  99  i 123,5  mm  w gomej  czgsci,  wkr?- 
cany  w kadlub.  Miejsce  polgczenia  klosza  z kadiubera  jest  uszczel- 
nione. 


KATALOG  J*8 


MARZEC  195.=; 


Oprawa  zaopatrzona  jest  w wieszak  izoluj£icy  lub  w otw6r 
z gwintem  RVb". 


Nr 

katalogowy 

Do 

zarowki 
o poborze 
mocy 

W 

Oprawka 

gwin- 

towa 

Srednica 

odblys- 

nika 

mm 

Do  klosza 

Nr  kat. 

CiQzar 

kG 

Cena 

zl 

Do  2awieszenia 

283600 

40  -r-  60 

260 

62700 

1,5 

283601 

60  -4- 100' 

E27 

260 

62701 

2,0 

203602 

100  200 

345 

62702 

Do  nakrqcenia 

283610 

4 0 -r-  60 

260 

62700 

1,5 

283611 

60 -V- 100' 

E27 

260 

62701 

2,0 

283612 

100  -4-  200 

345 

62702 

2,6 



1)  Klosz  nale5;y  zamawiac  oddzielnie. 
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Zastosowanie:  Do  oswietlania  pomieszczen  toejlcTa 

Vn.hnio,  piwnicQ  Itp.)  oraz  do  oSwietlen.a  zewnqtrznogo  (wejsc.a 

do  budynkow,  balkony  itp.)- 
Wvkomnie:  Kadlub  z blalej  porcelany  technicznej 

o Srednicy  84,5  mm  lub  99  mm  do  wkrQcma  klosza,  ^ 

przezroczystego  z gwmtem  w gdmej  czqSci,  wkrqcony  w kadlub  ). 
Miejsce  polqczenia  klosza  z kadiubem  jest  uszczelnione. 

Oprawy  przeznaczone  do  zawieszenia,  nakrQcenia  (gwint 
R’J/o")  lub,  przykrQcenie  do  ^ciany  lub  sufitu. 


Nr 

katalogowy 

Do 

zardwki 
o poborze 
mocy 

W 

Oiprawka 

gwin- 

towa 

' 

Do 

kloszy^) 

Nr  kat. 

Odblyi- 
niki  2) 

Nr  kat. 

CiQzar 

kG 

Cena 

zl 

Do  zawieszenia 

...  r 

283700 

283701 

60 

100 

E27 

62700 

62701 

313612 

313613 

0,42 

0,64 

Do  nakrqcenia 

283710 

60 

62700 

31361I2 

0,4.1 

283711 

100 

E27 

62701 

313613 

0,63 

4 

Do  przykrqcenia,  sko§ne 

283720 

60 

62700 

313612 

0,'52 

283721 

100 

62701 

313613 

0,80 

Do  przykrqcenia,  kolankowe 

283730 

60 

62700 

313612 

0.92 

283731 

100 

62701 

313613 

1,19) 

Do  przykrqcenia,  pochyle 

283740 

60 

62700 

3136112 

0,91 

283741 

100 

62701 

313613 

1,33 

Do  przykrqcenia,  proste 

283760 

60 

62700 

313612 

0,38 

1 283751 

100 

62701 

313613 

0,53 

1)  Klosze  nalezy  zamawiad  oddzielnie.  

■ 2)  Do  opraw  znajdujct  zastosowanie  bdbly^niki  z blachy  stalowej  emaliowane 
opisane  na  str.  82.  Odbly§niki  naleiy  zamawiab  oddzielnie. 
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Wykresy  strumienia  swietlnego; 
oprawy  (linia  ciqgla)  i zar6wki  (llnia  przerywana)  — przy  1000  Im 


Zastosowanie:  Do  oswietlania  pomieszczeh  wilgotnych  oraz  do  o^wietle- 
nia  zewn^trznego. 

Wykonanie:  Kadlub  zeliwny  lakierowany  zaopatrzony  w gwint  o sred- 
niicy  84,5  mm,  99  mm  lub  123,5  mm  do  wkrqcenia  klosza.  Odblysnik 
z blachy  stalowej  emaliowany.  Klosz  ze  szkia  przezroczystego 
z gwintem  w gornej  czQsci,  wkr^cony  w kadtub.  Miejsce  pol^cze- 
nia  klosza  z kadlubem  jest  uszczelnione.  Klosz  chroniony  jest  od 
uszkodzeh  mechanicznych  siatkg  metalow^. 

Oprawa  zaopatrzona  jest  w wieszak  izoluj^cy  lub  otwor  z gwin- 
tem wewn^trznym  RW'. 


Nr 

katalo- 
. gowy 

Do 

zarowek 
b poborze 
mocy 

W . 

Oprawka 

gwin- 

tpwa 

Dlugosc 

calko- 

wita 

mm 

Srednica 

odblys- 

nika 

■ 

mm 

Nr 

katalo- 

gowy 

klosza 

CiQzar' 

kG 

Cena 

zl 

1 , Do  zawieszenia  | 

283620 

40  -P  60 

340 

260 

62700 

1,5 

283621. 

60  100 

E27 

305 

260 

62701 

2,0 

283622 

100 -f-  200 

400 

345 

62702 

2,5 

1 Do  nakrqcenia  j 

283630 

40  4-60 

245 

260 

62700 

k5 

283631 

60  -f- 100 

E27 

270 

260 

62701 

2,0 

283632 

100  4-  200 

305 

, 345 

62702 

2,5 

KATALOG  J-8  32  MARZEC  1955 


.. 


2.3.4.  Oprawy  zamkni^tc  wodoszczelne 


Zastosowanie:  Do  oswietlania  niskich  pomieszczen  zawierajqcych  part? 
wodnti  lub  wyziewy  zr^ce  oraz  do  oSwietlenia  zewn^trzhego. 

Wykonanie:  Kadlub  z porcelany  technicznej.  Oprawka  do  zardwki  gwin- 
towa  porcelanowa.  Klosz  ze  szl^la  przezroczystego  pol^czony, 
szczelnie  z kadlubem,  chroniony  od  uszkodzen  mechanicznych 
siatkq  metalowq. 

Oprawa  przeznaczona  jest  do  bezpoSredniego  przylcr<?cenia  do 
sufitu  lub  Sciany.  Do  wprowadzenia  przewodow  sluzy  otwor 
z gwinWm  P13,5  lub  P16.  Oprawa  nie  wymaga  uziemienia. 
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I z/irrviUM 


Nr 

Do 

zarowki 

3 poliorze 

Wyso- 

3zero- 

Dlu- 

Nr 

katalo- 

1 , 

kosc 

kosc 

gos6 

gowy 

mocy 

W 

1 Opra 
gwin 
1 towa 

mm 

mm 

mm 

kat. 

klosza 

2837S0 

40-M0oj 

283761 

E27 

135 

145 

215 

62720 

Gwint 

u 

a 

otworu 

■ 'a/ 

Cena 

na  prze- 

O , 

wody, 

kG 

zi 

P13,5 

1,7 

■ 

P16 

KATALOG  J-8 


MARZEC  1955 


I 


' » <e[§Ki?siMa)'y  asrsTra)  


2.3.5.  Oprawy  zamkniQte  wodoszczelne 


Nr  kat.  263765,  283766 


Zastosowanie:  Do  o§wietlania  pomieszczen  zawieraj^cych  parQ  wodng 
lub  wyziewy  zrqce  oraz  do  oiwietlenia  zewn^trznego. 

Wykonanie:  Kadlub  z porcelany  technicznej.  Oprawka  do  zarowki  gwin- 
towa  porcelanowa.  Klosz  ze  szkla  przezroczystego  pol^czony  szczel- 
nie  z kadlubem.  Klosz  chroniony  jest  od  uszkodzen  mechanicznych 
siatkq  metalow^. 

Oprawa  przeznaczona  jest  do  zawieszenia.  Do  :wprowadzenia 
przewodow  sluzy  otw6r  z gwintem  P13,5  lub  P16.  Oprawa  nie  wy- 
maga  uziemienia. 


Nr 

katalo- 

gowy 

Do 

zardwki 

3 pbborze 
mocy 

W 

Oprawka 

gwin- 

towa 

283765 

28376G 

40  -T-  100 

E27 

Dlu- 

Sred- 

Nr 

kat. 

go§6 

nica 

otworu 

Ci^zar 

Cena 

na  prze- 
wody 

klosza 

kG 

zl 

mm 

mm 

290 

180 

P13,5 

P16 

62710 

2,2 
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' //<?"  /Sff°  M£_ 

T~7~7-x/ 


/ / X 


orm^A-- 


Wykresy  swiatlofiei: 
oprawy  (linia  ciqgla)  I zardwki 
(llnla  przerywana)  --  przy  looo  Im 


0“  to-  PO’  30^ 


^__.L 


20“  ^0“  60“  80“  tDD“  i20“  M0“  160“ 

Wykresy  strumienia  swietlnego: 
oprawy  (linia  ck^gla)  i iardwkl  (linia  przerywana)  — przy  looo  Im 


\0%.  ^ 

160“  180“ 


a 9 


MilKlOiUEKSW®  reSliWSM)  KI«?(Mli©  I 

^ 1 (SfgOTlSr^MlCOV  a^!:!Sia^  Z'smw  t=r:— -■::.—z= 


2.3.6.  Oprawy  zamkni^tc  wodoszczelne 


Nr  kat.  283640 


Zastosov^anie:  Do  o§wietlania  pomieszczeh  wilgotnych,  w ktorych  opra- 
wa  narazona  jest  na  uszkodzenie  mechaniczne,  oraz  do  oswietlenia 
zewriQtrznego. 

Wykonanie:  Kadlub  zeli-vimy  lakierowany  zaopatrzony  w ucho  do  zawie- 
szenia  opraivy.  Klosz  ze  szkla  przezroczystego  pol^czony  szczelnie 
z kadlubem.  Klosz  chroniony  jest  od  uszkodzen  mechanicznych 
siatkq  metalow^.  Do  wprowadzenia  przewodow  sluzy  otwor 
z gwintem  P13,'5  lub  PI  6. 


Nr  , . 
katalo- 
gowy 

Do 

zardwek 
6 pobbrze 
mocy 

W 

Oprawka 

gwin- 

towa 

Dhi- 

go^c 

mm 

iSred- 

nica 

mm 

, Nr 
kat. 
klosza 

Gwint 
otworu 
na  prze- 
wody 

Ci^zar 

kG 

Gena 

zl 

: 283640 
283641 

40  -4- 100 

E27 

200 

130 

62710 

P13,5 
. P16 

1,2 

' 

283642 

283643 

100 -T-  200 

1 .E27 

300 

190 

62711 

P13,5  ' 
P16 

3,2 
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Zastosowanie:  Do  o^wietlania  pomieszczen  suchych  lub  wilgotnych  za- 
wierajficych  pyiy  }atwopalne,  jak  np.;  pyl  m^qki,  cukru,  wQg  a, 
drzewa,  zb6z  itp.,  oraz  niektbrych  pomieszczen  przemyslu  che* 
micznego. 

Wykonanie:  Kadlub  zeliwny  lakierowany.  Odbly^nik  z blachy  stalowej 
emaliowany.  Calosc  w kolorze  szarym.  Klosz  ze  szkla  przezroczy- 
stego,  szczelnie  poleiczony  z kadlubem,  chroniony  jest  od  uszko- 
dzeh  m^chanicznych  siatkq  metalowei. 

Oprawka  do  zarowki  gwintowa  umocowana  nieruchomo  we- 
wn^trz  oprawy.  Oprawa  zaopatrzona  jest  w wieszak  izolujqcy 
z otworem  do  wprowadzenia  przewodow  zasilaj^cych  lub  w mufkQ 
z gwintem  wewnQtrznym  RW'. 


■Nr  . 
katalo- 
gowy 

Do 

zarowki 

0 poborze 
mocy 

w 

Oprawka 

gwin- 

towa 

Wyso- 

kosc 

calko- 

wita 

mm 

Srednica 

odblys- 

nika 

mm 

Numer  *■ 
katalo- 
gowy 
klosza 

CiQzar 

kG 

Gena 

z! 

Do  zawieszenia  bez  siatki 

283040 

200 

E27 

400 

400 

62740 

5,0 

283042 

500 

E40 

470 

500 

62741 

Do  zawieszenia,  z siatkq. 

283041 

200 

E27 

420 

400 

62740 

5,6 

283043) 

500 

E40 

500 

500 

62741 

11,8 

Do  nakrecenia 

be*  siatki 

283050 

200 

E27 

300 

400 

62740 

4,4 

283052 

500 

E40 

370 

500 

62741 

11,5 

j Do  nakrecenia,  z siath 

a 

• 

280051 

200 

E27 

320 

400 

62740 

.5,0 

280053 

500 

E40 

400 

500 

62741 

•11,8 

1)  Klosze  naleiy  ramawlae  oddzlelnie. 
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Symbol  W 
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mr  ISO'  
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Wykresy  ^wiatiosci: 

>1W  (Hnla  olggw  l f[*’;''V,^ 


r "r 


^‘’  so-  so-  100-  m- 

Wvkresy  strumienia  Swietlnego: 

„p„wy  <U„.,  cii.)  1 *«6wRi  ainia  przerywana,  - pray  « Im 


(S 

— 

l4 

! 

! WMaS»SW8)  MglMViW  MlS^aWSffflli®  F==as 

^ argmriaMRjy  UBmmWSm'^  c.=^Sgrr;.:^--:^rr=EiEE= 


Zastosowanie;  Do  oSwietlania  pomieszczeA  przemyslowych,  w ktorych 
istnieje  mozliwo§6  wybuchu  gaz6w  lub  pyldw  wybuchowych  (np. 
w przemy^le  wQglowym,  chemicznym,  naftowym  itp.). 

Wykonanie:  Kadlub  ze  stopu  aluminiowego  zaopatrzony  w ucho  do  za- 
wieszenia  oprawy.  Oprawka  do  zardwki  gwintowa  w wykonaniu 
przeciwwybuchowym  umocowana  nieruchomo.  Klosz  gruboScienny, 
ze  szkla  przezroczystego,  polqczony  jest  z kadlubem  w sposdb 
szczelny  i zabezpieczony  od  pszkodzen  mechanicznych  siatk^  me- 
talowq. 

Do  wprowadzenia  przewodow  siuz^  specjalne  diawiki. 


Do 

jjj.  zarowki 

katalo-  opoborze 
gowy  J^ocy 

W 

Oprawka  Dlugo^6  Srednica 
gwn- 
towa 

mm  mm 

Numer 

katalo- 

gowy 

klosza 

Ci^iiar 

kG 

Cena 

zl 

Oprawa  ko'ncowa 

263501  100 

E27  307)  170 

62750 

4,26 

Oprawa  przelotowa 

283502  100 

E27  307  180 

62750 

4,55 

KATALOO  J-8 
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3.  OPRAWY  DO  OSWIETLENIA  PRZEWA^NIE 

bezpoSredniego 


2.1.  OPRAWY  BEZ  SPECJALNYCH  ZABEZPIECZEN 

Symbol  A 

3.1.1.  Oprawy  otwarte  bez  specjalnych  zabezpieczen 
(do  §wietl6wek) 


Nr  kat.  263800 


I 


! 


go*  r/ff-  ISO'  ecr 


Wykresy  swiatlosci  oprawy 
Nr  283800  z dwiema  switlowkami 
swiatla  bialego  25.  W (1200  Im) 

w podluiinej  plaszczyznie  symetril 
(linia  ciqgla) 

w poprzecznej  ptaszczyznie  symetrii 
(linia  przerywaua) 

vv  plaszczyznie  symetralnej  do  dvv6ch 
poprzednich 

. (linia -przerywana  z Icropkami) 


^ Wykresy  Swiatlosci  oprawy 
Nr  283801  z dwiema  swietlowkami 
swiatla  bialego  40  W (2100  Im). 

w podluznej  plaszczyznie  symetril 
(linia  ci^gla) 

w poprzecznej  plaszczyznie  symetrii 
(linia  przerywana) 

w plaszczyznie  symetralnej  do  dw6ch 
poprzednich 

/ (linia  przerywana  z kroplcami) 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Zasto.o»«ni.;  Do  oSwieUania  suchych 

slowych,  Kemieflmczych,  biurowych,  laboratoryjnych  Itp. 

Wukonaaia-  Oprawa  wykonana  calkcwlde  z blachy  stalowe),  lakleto- 
wana  T g6rne7cz,Sd  odblySnika,  symetrycanie  ro— aone, 
szczeliny  przepuszczaja  ku  g6rze  cz?S6  strumienia  Swetlnego  Sw- 
tldwek.  W kadlubie  oprawy  lunieszczone  sg  statecmiW  i prze- 
wody  laczeniowe.  W jcdnym  z koAcdw  kadiuba  wbudowanc  sa 
oprawki  do  zaplonnikdw.  Oprawa  przeznaczona  jest  do  zawiesze- 
szcnia  na  dw6ch  plonowych  rurkach  lub  lacuchach  zaopatrzonych 
w przesuwalne  rozety  oslaniajace  hakl  oraz  przowody  zasilajace. 


NapiQcie 

znamio- 

nowe 

Do 

§wietl6- 

wek 

0 pobo- 

Wymiary 

Nr 

katalo- 

swietlo- 
wek  0 

A 

B 

CiQzar 

Cena 

gowy 

rze  mocy 

V 

W 

szt. 

mm 

mm 

kG 

zl 

283800 1) 

283801 

220  CV3 

25 

40 

2 

1003 

1231 

440 

450 

6,5' 

8,0 

1)  Swietl6wki  i zaplonniki  naleiy  zamawiafi  oddzielnie. 


1 

1 

r ^ 

8 

i 

KATALOG  J-8 


46 


MARZEC  195S 


it 


5 M'«iisirs0STO  ipsaiimw  1 


m 


3.1.2.  Oprawy  otwarte  bez  specjalnych  zabezpieezen 
(do  Swietldwek) 


Nr  kat.  283810 


Napi^cie 

znamio- 

nowe 

Do 

Liczba 

swietlo- 

weki) 

Wymiary 

Nr’ 

katalo- 

Swietlo- 
wek 
o pobo- 

■ A 

B 

CiQzar 

Cena 

gowy 

V 

rze  mocy 

W 

szt. 

mm 

mm 

kG 

zl 

2838101) 

2838111) 

220  cv> 

25 

40 

2 

1003 

1231 

440 

450 

7.7 

8.7 

1)  Swietldwki  i zaplonniki  naleiy  zamawiafi  oddzielnie. 


KATALOG  J-» 


MARZEC  1955 
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w i?ir  MSP’  . .fg*. 

F F / •' 

TTFa. 


4z±3._A_r 

0*  n‘  isf  w* 

Wykresy  ^wiatlo§ci  oprawy 
Nr.  283810  z dwiema  §wietl6w- 
kami  ^wiatla  bialego  25  W 
(1200  Im) 

w podluznej  plaszczyinie  symetrii 
(llnia  ciqgla) 

w poprzecznej  ptaszczyinie  symetrii 
(linia  przerywana) 
Sprawno66  oprawy  ti  = 80  % 


y-  V " 

w-iyy / 

s 

i \ \ 1 

\\^ 

Wykresy  §wiatlo§ci  oprawy 
Nr  283811  z dwiema  Swietldw- 
kami  ^iwiatla  bialego  40  W 
(2100  Im) 

w podluinej  ptaszczyinie  symetrU 
(linia  ciqgla) 

w poprzecznej  ptaszczyznie  symetrii 
(linia  przerywana) 
Sprawno§6  oprawy  ti  = 80  % 


Zastosowanie:  Do  oSwietlania  suchych  ogrzewanych  pomieszczeb  (biura, 
laboratoria,  jadlodajnie,  mieszkania  itp.). 

Wykonanie:  Kadlub  z blachy  stalowej  lakierowany.  Odbly^nik  w po- 
staci  dwoch  plyt  ze  szkla  matowego,  W kadlubie  oprawy  umie- 
szczone  stateczniki  i przewody  l^czeniowe.  W jednym  z konc.6w 
kadluba  wbudowane  dwie  oprawki  do  zaplonnikow. 

Oprawa  zawieszona  jest  na  dwoch  pionowych  stalowych  rur- 
kach  lub  lahcuchach  zaopatrzonych  w przesuwalne  rozety  osla- 
niaj^ce  haki  i przewody  zasilaj^ce. 


3 2 OPRAWY  ZABEZPIECZONE  OD  WPl-lfWOW 

ATMOSFERYCZNYCH 

Symbol  B 

3,2.1.  Oprawy  otwarte  zabezpieczone  od  wplyWow  atmosferycznych 


Nr  kat.  283061 


? fell’';'' 


Nr  kat.  283071  , 
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Zastosowanie:  Do  o^wietlania  terenow  otwartych  (ulice,  place,,  tereny 
f abryczne,  tereny  zielone  itp.)  oraz  pomieszczen  przemyslowych,  - 
w kt6rych  zalezy  rowniez  na  oswietleniu  plaszczyzn  pionowych. 

Wykonanie:  Kadlub  zeliwny  lakierowany.  Odblysnik  plaski  z blachy  sta- 
lowej  emaliowany,  zapobiega  zb^dnemu  promieniowaniu  ku  gorze, 
Caio§c  w kolorze  szarym,  Wla^ciwy  odblysnik  w postaci  klosza 
ze  szkla , mlecznego,  otwarty  od  dolu,  kieruje  wi^ksz^  cz^;§c  stru- 
mienia  swietlnego  w dol,  cz^sc  zas  w bok  zapewniajqc  nieol§nie- 
waj^ce  o^wietleriie  plaszczyzn  pionowych, 

Oprawka  do  Siarowki  gwintowa,  przesuwalna  za  pomocq  su- 
waka  umozliwia  wla§ciwe,  ze  wzgl^du  na  k^t  ochrony,  ustawienie 
zardwki. 

Oprawa  zaopatrzona  jest  w wieszak  izoluj^cy  lub  mufk?  z gwin- 
tem  wewn^trznym  rVs  lub  RV2".' 


Nr 

katalo- 

gowy 

Do 

zarowek 
0 poborze 
mocy 

Oprawka 

gwin- 

towa 

Dlugo^c 

calko- 

wita 

Sred- 
nica 
odblys- 
■ nika 

Do 

klosza  ‘) 
Nr  kat. 

CiQzar 

Cena 

W 

mm 

mm 

kG 

,zl 

. Do  zawieszenia 

283060 

100-^200 

, , 

E27 

360 

290 

62790 

2,5 

283061 

300  ^'500 

E40 

560 

■ 

400 

62791 

6.3 

Donakr^cenia 

283070 

100-5-200 

E27 

300 

290 

62790 

2,4 

283071 

300-^500 

,E40 

500 

400 

62791 

6,2 

1)  IClosze  nalezy  zamawiac  oddzielnie. 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


(eremfisiMBO'y  m 


4.  OPRAWY  bO  OSWIETLENIA  ROZPROSZONEGO 
K 1 a a a III 

4 1 OPRAWI  BEZ  SPECJALNYCH  ZABEZPIECZEN 

/ Symbol  A , 

4.1 1.  Oprawy  zamkniste  bez  specjalnych  ^abeipieczen 


^ ' ■■V 

I . 


Nr  kat  281000-^-281002,  281010-4-281012 


KATAL.OG  J-8 


Wykresy  ^wiattosci: 
oprawy  ‘(linia  ci^gla)  1 zarbwki 
(Unia  przerywana)  — przy  1000  Im 


20’  ^ 


/ 

'"d 

3 — 

lO  • 

— 

y»®  / 

30"  A 

?0"  I 

MO"  I6L 

Wykresy  strumienia  §wietlnego; 

oprawy  (linia  ciqgla)  i zar6wki  (linia  przerywana)  - przy  1000  Im 
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t 


yiTfiaMRry  guryui!!) 


Zaatos—  Do^osw— 

■ skiepy,  laboratoria  itp.). 

Wvhonar.ie:  Oprawy  wykonano  sa  z blachy 

lakierowane.  Eozety  (g6rna  i dolna)  ^ 

pozwala,  po  zawieszeniu  oprawy  i zalozeniu  klos  , 
do  sufitu  i klosza. 

Klosz  kulisty,  bez  kotaierza,  ze  szkla  mlecznego  o duzym  wspbl- 
czynniku  przepuszczania,  zapewnia  ekonomiczne  rozproszone 
' tlmiie. 


4,1.2.  Oprawy  zamkniijte  bez  spccjalnych  zabezpieczen  * 


m • 


Nr 

Do 

zarowek 

Oprawka' 

Dlugosc 

calko- 

Srednica 

klosza' 

Do  , 
klosza  -) 

CiQ- 

zar 

Gena 

katalo- 

p poborze 

gwin- 

wita 

gowy 

mocy  . 

W 

towa' 

mm 

mm 

Nr  kat. 

kG 

I 

Dlugosc  rurki  — 100  mm^) 


281000 

281000 

,281001 

281001 

28l!002 

281002 

40 

60 

?5 

100 

150 

200 

300 

320 

E27  330 

360 

360 

400 

160 

180 

200 

250 

250 

300 

62760 

62761 

62762 

62763 

62764 

62765 

0,6 

0,6 

0,8 

0,8 

1,2 

1,2 

, 

Dlugo§6  rurki 

— 450  mm  3) 



281010 

40 

620 

160 

6^760' 

0,7 

281010 

60 

650 

180 

^ 6276? 

0,7  . 

281011 

76  ■ 

E27  670 

200 

62762 

0,9  ' 

281011 

100 

. 700 

250 

62763 

0,9 

281012 

150  ' 

700 

250 

62764 

1,3  . 

281012 

200 

730, 

300 

62765 

1,3  . 

• I • 


1)  Z kloszem.  ' 

2)  Klosze  nalezy  zamawiac  oddzielnie.  , , , . 

8)  oprawy  o innych  dlugosciach  rurki  - na  specjalne  zamowleme. 
4)  Bez  klosza. 


Nr  kat.  281020 -5- 281023,  281030 -f- 281033 

Zastosowdnie:  Do  oswietlania  suchych  ogrzewanych  pomieszczen  o jas- 
nych  sufitach  i scianach  (sale  szkolne,  biura,  swietlice,  .ladlodajnie, 
skiepy,  laboratoria  itp.). 

Wykimanie:  Rurka  i rozeta  sufitowa  • wykonane  sfi  z blachy  stalowej, 
oksydowane  . lub  lakiero^yane,  Uchwyt  do  klosza  - metalowy. 
Rozeta  sufitowa  jest  przesuwalna  na  rurce,  co  ulatwia  zawieszenie 
oprawy  i przyl^czenie  przewodow  do  sieei. 

Klosz  kulisty  (z  kolnierzem)  ze  szkla  mlecznego.  warstwowego 
o duzym  wspolczynniku  przepuszczania,  zapewnia  ekonomiczne 
rozproszenie  swiatla.  Umocpwany  jest  w uchwycie  za  pomoc^ 

trzech  wkretow,  obejmuj^cych  jego  jcolnierz. 

te  zastaplone  bqd^  oprawami  yniwersalnymi,  do  ktdrych,  moZna 
bQdzie  stosowac  zardwno  klosze  z kolnierzem  jak  i bez  ko  n erza. 
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KATALOG  J-8 


MARZEC  1955 


# ' 


• 1 


i Miiiiafig'irgiaiigg  ^ 


Nr 

katalo- 

gowy 


Do 
zarowek 
|o  poborzej 
mpcy 

W 


Oprawka| 

gwin- 

towa 


Dlugoic 
calko- 
wita ‘) 

grednica 

klosza 

grednica 

uchwytu 

klosza 

Do 

1 klo- 
sza,®) i 

Cip- 

zar"*) 

Cena 

mm 

1 mm 

j mm 

1 Nr  kat. 

IcG 

1 

Dlugo^c  rurki  — 100  mm ») 


28l02O 
, 281020 
281021 
281022 
281022 
281023 

25 

40 

60 

100 

150 

200 

1" 

E27 

1 

Dlugoi 

281030 

25 

281030 

40 

281031 

60 

E27 

281032 

100 

281032 

150 

281033 

200 

330 

340 

350 

420 

440 

470 


160 

180 

200 

250 

300 

350 


100 

120 

120 

150 


62770 

62771 

62772 

62773 

62774 

62775 


0,6 


0,8 

1,2 


2,0 


. 450  mm 


720 

720 

800 


160 

180 

200 

250 

300 

350 


80 

80 

100 

120 

120 

150 


62770 

62771 
62772' 

62773 

62774 

62775 


0,7 

0,7 

0,9 

1,3 
■ 1,3 
2,1 


1)  z kloszem.  , . 

specjamc  ^amowienie, 

4)  Bez  klosza. 
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4,1.3.  Oprawy  zamkni^te  bez  specjalnych  zabezpieczen 


Nr  kat  281040 -T-  281043 

Zastosowanie:  Do  oswietlania  suchych  ogrzewanych  pomieszczen  o ni- 
skich  sufitach  oraz  klatek  schodowych,  korytarzy  itp. 

Wykonanie:  Oprawy  wykoiiane  z blachy  stalowej,  oksydowane  lub 
lakierowane,  dostosowane  do  bezposredniego  przykrQcenia  do  sufitu 
lub  sciany. 

Klosz  kulisty  (z  kolnierzem)  ze  szkia  mlecznego  warstwowego 
o duzym  wspolczynniku  przepuszczania,  zapewnia  ekonomiczne 
rozproszenie  swiatla.  Umocowany  jest  w oprawce  za  pomoc^ 
trzech  wkr^tow,  obejmujqcych  jego  kolnierz. 


Do 

jg'j.  zarowek 

: katalo-  opoborze 
gowy  raocy 

W 

Oprawka 

gwin- 

towa 

Wyso- 

kosc 

calko- 

wita 

mm 

Sred- 

nica 

klosza 

mm 

^ ^ cC 
cd  13  SI 
O -t*  c/3 

■a,  Ps 

MO  O 

mm 

Do 

klo- 

sza-) 

Mr  kat. 

CiQ- 
zar  *) 

kG 

281046 

25 

190 

leo 

80 

62770 

0,7 

281040 

40 

210 

180 

80 

62771 

0,7 

281041 

60 

240 

200 

100 

62772 

0,9 

281042 

. 100 

E27 

290 

250 

120 

62773 

1,2 

, 281'042 

150 

310 

300 

■ 120 

62774 

1.2 

281043 

200 

340 

350 

150 

62775 

2,0 

1)  Z kloszem. 

2)  Klosze  nalezy  zamawJac  oddzielnie. 

3)  Bez  klosza. 
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4.1.4.  Oprawy  zamkni«te  bca  specjalnych  xabrapieczen  ■) 


sufitu  lub^^ciany. 

Klosz  plaski  (z  kolnierzem)  ze  szkla  mlecznego  warstwowego. 
' UmoLwaay  jest  w oprawie  za  pomocg  trzech  wkrQttto  obejmuw- 
cych  jego  kobiierz. 


4.3.  OPRAWY  WODOSZCZELNE  — Symbol  C 
4 3.1.  Oprawy  zainkniijte  wodoszczelne 

Zastosowanie:  Do  oswietlania  pomieszczen  wilgotnych  oraz  do  o^wie- 
tlenia  zewnQtrznego. 

Wj/korwaie.-'Kadiub  zeliwny  lakierowany  zaopatrzony  w ^ 

nicy  84,5  mm.  99  mm  lub  123,5  mm  do  wkr^cema  klosza.  Coioit 
w kolorze  szarym.  , 

Klosz  kulisty  (z  gwintem)  ze  szkla  mlecznego.  o duzym  wspol- 

czynniku  przepuszczania,  zapewnia  ekonomlczne  rozproszone  oSwie- 

S Mieioce  polaczenia  klosza  z kadlutaem  uszczelmone  piersc^ 

nir  gumowym  oVa  zaopatrzona  jest  w wioszak 

w otwor  z gwintem  R®/8.  / 


Nr 

katalo- 

gowy 

' 

Do 

zarowki 

0 poborze 
• mocy 

W 

Oprawka 

gwin- 

tqwa 

Wyso- 
kosc 
calko- 
wita  0 

1 mm 

Sred- 

nica 

klosza 

mm 

Ciqzar 

kG 

281700 

75 

100 

230 

, 0,6 

281701 

100 

E27 

100 

290 

0,7 

1 281702 

150 

' 

120 

350 

0,8 

OProdukcja  przygotowaniu. 


1 Do  za- 

rowki  Oprawka 
katalo-  opoborze  gwin- 
■gowy  mocy  towa 

W 

^nSa  Do  klosza')  Ciqzar  Cena 

kadluba 

mm  Nr  kat.  kG  zl 

Do  zawieszeriia 

283600  40  -f-  60 

95  62700  1.5 

283601  60  lOOj  E27 

110  62701  2,0 

283602  100-1-200 

130  62702,62703  2,5 

' Do  nakx^cenia 

283610  40-^60 

95  62700  1.5 

283611  60-1-100  E27 

110  62701  2,0 

283612  .00-1-200 

130  62702,  62703  2,5 

1)  Klosz  nalezy  zamawia6  oddzielnie. 
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Nr  kat.  283730,  203731 


Nr  kat.  283740,  283741 


kow,  balkony,  tarasy  itp.). 

n zawieszenia,  nakr^cenia  (gwint  BW')  lub  przykrscema  do 

seiany  lub  sulitu. 


MABZEC  1955 
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Nr 

katalo- 

gowy 

Do  zardwki 

0 poborze 
raiocy 

W 

Oprawka 

gwin- 

towa 

Do  klosza  *) 

CiQzar  •) 

kG 

1 

)■ 

Cena 

zl 



Do  zawieszenia  __ 

. 

283700 

283701 

40  60 

00  -^  lOO 

E27 

62780,  62781 

62782 

0,42 

0,64 

. 

:■  

Do  nakrqcenia 

283710., 

283711 

40-f-60 

60  100 

E27 

82780,  62781 

62782 

0,41  ' ' 

■ 0,63  , I ■ 

, . J 

Do  przykrqcenia,  sko^ne 



283720 

283721 

40  60 

60-?-  100 

E27 

62780,  62781 

62782 

0,52 

0,80 

£fo  przykr^cenia,  kolankowe 

283730 

283731 

40  -?- 60 

60  - 100 

E27 

62780.  62781 

62782 

0,92 

1,19 

1 1 Do  vrzykTqcenia,  pochyle 



'^3740 

283741 

40  -1  60  , 

60  --  100 

: , . i ;■ 

E27 

62780,  62781 

62782 

0,91 
i 1,38 

Do  pfzykrqcenia,  proste 

283750 

283751 

(40-^60 
60  -?-  lOO 

E27-i 

62780,  62781 

62782 

' 0,38 

0,53 

' . 

• • 


fl  • 


5 OPRAWY  DO  OSWIETLENIA  MiEJSCOWEGO 

5.1  OPRAWY  BEZ  SPECJALNYCH  ZABEZPIECZElSf 
Symbol  A 

5.1.1.  Oprawy  otwarte  przienosne  nastawne 


Nr  k^t,  282000 


1)  Klosze  nalezy  zamawiad  oddzielnle. 

*)  Bez  klosza. 


Zastosouxmie:  E>o  oswietlania  mieijsc  pracy  w biurach,  pracowniach, 
mieszkaniach,  swietlicach,  czytelniach  itp. 

WyfcoTUiTiie:  Metalowa  lakierowana  lub  oksydowana;  Odblysnik  parabo- 
liczny  lub  korytkowy  umocowany  przegubowo  na  ramieniu  pol^- ! 
czonym,  rowniez  przegubowo,  z podstaw^  oprawy.  W podstawie  — 
wytqcznik  przyciskow,y  Przewod  zasilajqcy  o dlugosci  okolo  1,5  m 
zakonczony  wtyczkqi  dwubiegunowq. 
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Do 

Nr 

katalo- 

gowy 

zarowki 

0 poborze  s 
mocy 

Oprawka 
' gwintowa 

■Wysokos6 

calkowita 

CiQzar 

. W 

nim 

kG 

282000 

282001 

25  I'OO 

E27 

400 

450 

2,5 

?.o 

5.1.2.  Oprawa  otwarta  przeno^a  nastawna 


Zastosoivanie:  Do  oswietlania  miejsc  pracy  w zakladach  prze- 
myslowych  i rzemieslniczych,  kreslarniach,  laborato- 
riach,  biurach  itp. 

Wykonanie:  Metalowa  lakierowana  lub  oksydowana.  Od- 
biy^nik  paraboliczny  emaliowany  umocowany  przegu- 
bowo  na  dwudzielnym  ramieniu  zaopatrzonym  w prze- 
g'db  zawiasowy  ze  §rub^  zaciskowq.  Dolna  czq§6  ramie- 
nia  polqczona  »za  posrednictwem  przegubu  kulowego 
z uchwytem  szcz^kowym  sluzc^cym  do  przymocowania 
oprawy  do  obrabiarki,  stolu,  rysownicy  itp. 

Przew6d  zasilajqcy  o dlugosci  okolo  1,5  m zakonczo- 
ny  wtyczk^  dwubiegunow;^. 


Do 

Nr 

katalo- 

gowy 

zarowki 

0 poborze 
mocy 

Oprawka 
\ gwintowa 

WysiQg 

calkowity 

CiQzar 

Cena 

W 

mm 

kG 

.■)Zl 

282100 

60  100 

E27 

950 

1,7 

.5.2.  OPRAWY  WODOSZCZELNE 

Symbol  C 

5,2.  i.  Oprawa  przenoiiiia  nienastawna 


Zastosoivanie:  Do  oswietlania  miejsca  pracy 
przy  naprawie  samochoddw,  maszyn,  kot- 
low,  zbiornikow  itp.  oraz  [do  chwilowego 
oSwietlania  pomieszczen  j ^ospodarskich 
i innych.  j ; ■ 

Oprawa  ta  przeznaczona  i.ipt.  w zasadzie 
db  zasilania  z transformatora  24  V:  (patrz 
str.  89). 

Wykonanie:/  Kadlub  bakelitowy  z r^kojeScr^  zao- 
pairzon^  w otwor  z dlawikiem  do  szczel- 
nego  wprowadzenia  przewodu  zasilaj^cego. 
j Klosz  ze  szklai  przezroczystego,  pol^czony 
I szcfeelnie  z kadlubem;  chroniony  jest  od 
' uszkodzen  mechanicznych  siatk^  metalo- 
I w^,  zaopatrzona  w hak  do  zawieszania 
oprawy. 


Nr 

katalo-' 

zarbwek 
o poborze 

Oprawka 

gwin- 

DlugoSc 

Srednica 

Klosz 

Ci^zar 

Cena 

gowy  1 

mocy 

towa 

W 

mm 

mm 

Nr  kat. 

kG 

zl 

282300  ‘ 

25-^-40 

, , E27 

270 

110 

62730 

0,7 

: -t 

■ ',.1 

CATALOG  J-« 
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S.1.2,  Klosze  do  opraw  wodoszczelnjch  -r-^  z obrzezein 


6.  KLOSZE  DO  OPRAW 

6.1.  KLOSZE  ZE  SZKLA  PRZEZROCZYSTEGO 
6.1.1.  Klosze  do  opraw  wodoszczelnych  — z gwintem 


Nr  kat.  62700  -j-  62703 


, Nr 

Wymiary 

Do  opraw 

CiQzar 

Cena 

f katalo- 
gowy 

A 

mm 

B 

mm 

e 

mm 

Nr  kat. 

kG 

zl 

62700 

96 

160 

84,5 

283700,  283710,  283720 

283730,  283740,  283750 
283620,  283630, 

0,35 

. 

62701 

110 

160 

99 

283701,  2837li,  283721 
283731,  283741,  283751 
283^21,283631, 

0,50 

62702 

140 

220 

123,5 

283622,  283632, 

0,72 

62703 

160 

220 

123,5 

283622,  283632, 

0,96 

•I  • 


•i  • 


Nr  kat.  62710,  62711 


Nr  kat.  62720 


■Mr 

Wymiary' 

katalo-  : 

A 

B 

c 

Uu  UjJiaW 

gowy 

mm 

mm 

mm 

Nr  kat. 

62710 

62711 

100  . 
•146 

160 

170 

115 

161 

283640,  283641 
283642,  283643 
283765,  283766 

62720 

188 

80 

104 

283.760,  283761 

62730 

74 

98 

78 

283300 

Nr  kat.  62730 

CiQzar  Cena 
kG  zl 


6.1.3.  Klosze  do  opraw  pylos^czelnych 


Nr  kat.  62740,  62741 


Wymiar 

y ■ ■ 

katalp- 

gowy 

A 

mm 

B 

mm 

c 

mm 

Nr  kat. 

• kG  ■ . 1 

62740 

190 

180 

197 

283040,  283041 
283050,  283051 

' 1 

62741 

234 

220 

250 

283042,  283043 
283052,  283053 

1,8 
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6.1.4/  Klosze  do  opraw  przeciwwybuchowych 


Nr  kat.  62750 


• t 


Wymiary 

Cena 

katalo- 

A 

B 

c 

gowy  ^ 

mm 

, mm 

mm 

• Nr  kat. 

kG 

zl 

62750 

110 

136 

122 

283501,  283502 

0,76 

6.2.  KLOSZE  ZE  SZKLA  MLECZNEGO  WARSTWOWEGO 
6.2.1,  Klosze  kuliste  z otworem  bez  kolnierza 


Nr  kat.  62760 62765 


Nr 

Wymiar 

y.  • 

_ ; 

katalo- 

gowy 

A 

mm 

B 

mm 

c 

mm 

Ni*  kat. 

kG 

62760 

160 

150 

80 

281000,  281010 

0,4 

62761 

180 

170 

80 

281000,  281010 

0,5 

62762  . 

200 

190 

100 

281^01,  281011 

0,6 

62763 

to 

cn 

o 

230 

ioo 

281001,281011 

1,0 

72764 

250 

230 

120 

281002,  281012 

1,3 

627ep 

300 

280 

120 

281002,  281012 

M 

6.2.2.  Klosze  z kolnierzem 


Nr  kat.  62770  — 62775 


Nr 

Wymiar 

V 

Do  opraw 

Ci^ar 

„/ 

Cena 

katalo- 

A B 

c 

gowy  . 

mm  mm 

mm 

Nr  kat. 

kG 

zl 

62770 

160  160 

80 

281020,  281030,  281040 

0,6 

62771 

180  180 

80 

281020,  281030,  281040 

, 0.7 

62772 

200  200 

. 100 

281021,  281031,  281041 

0,9 

62773 

250  250 

120 

281022,  281032,  281042 

1,2 

62774 

300  300 

120 

281022,  281032,  281042 

1,4 

62775 

350  350 

150 

281023,  281033,  281043 

1,9 

: 

6.2.3/  Klosze  kuliste  z gwintem 


Nr  kat.  62780-^-  62784 


Nr 

Wymiar; 

y 

kata- 

logo- 

wy 

A 

mm 

B 

mm 

c 

mm 

62780 

160 

165 

84,5 

M781 

180 

185 

84,5 

62782 

200 

208 

99 

62783 

200 

210 

1 123,5 

62784 

250 

260 

1 123,5, 

Do  opraw 
Nr  kat. 

283600,  283610,  283700,  283710 
283720,  283730,  283740,  283750 

283600,  283610,  283700,  283710 
283720,  283730,  283740,  283750 

283601,  283611,  283701,  283711 
283721,  283731,  283741,  283751 


CiQzar 

Cena 

kG 

zl 

0,5 

0,6 

0,7 

0,7 

1,2 

• MARZEC  195.*^ 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


6.2.4.  TKiosze  cylindryczne  otwarte 


Wymiary  I 

katalo- 

A 

B 

c 

gowy 

. mm 

mm 

nun 

I 

62790 

170 

1 115 

125 

62791 

250 

1 170 

190 

Nr  kat.  62790  -f- 62791 


Do  opraw 
Nr  ;kat. 


283060,  283070 
283061,  283071 


Ci^zar  Cena 


7.  CZ^SCI  WYMIENNE  I DODATKOWE 

7.1.  OPRAWKI  GWINTOWE  DO  2AROWEK 

7.1.1.  Qprawki  porcelanowe  do  nakr^cenia 

(zabezpieczone  od  wplywow  atmosferycznych) 


Nr  kat.  311300-^-311303 


Nr  kat.  311304 


KATALOG  J-8 


Nr 

Gwint 

Gwint 

Ci^zar 

katalogowy 

tulei  , 

^ zy  jki 

■ . ' 

kG 

'311300 

E27 

MIO  X 1 

' 0,19 

311301 

E27 

RVs" 

0,19 

311302 

E27 

Pll 

0,19 

311303 

E27 

P13,5 

0,1.9 

311304 

E40 

RVa" 

0,48 

KATALOG  J-8 
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7.1.2.  Oprawki  porcelanowe  do  zawieszenia 

(zabezpieczone  od  wpiywdw  atmosferycznych) 


Nr  kat.  311200 


Nr  kat.  311201 


; ' .Nr 

Gwint 

Gi^zar 

Gena 

I katalogowy 

tulei 

; kG 

zl 

311200 

E27  , ■ 

0,09 

j - 311201 

i —————— 

0,19 

7.1.3.  Oprawki  porcelanowe  do  przykrqcenia 


' Nr  kat.  311000 


Nr  kat.  3U001 


^ Nr  kat 

311002 

Nr  kat 

311010 

Nr 

1 ■'  . . 

Gwint 

CiQzar 

Gena 

1 katalogowy 

tulei 

kG 

zl 

311000  1 

E27 

0,12 

311001  i 

E27 

0,12 

311002  i 

E27 

0,14 

311010 

E14 

0,04 

' 

KATALOG  J-8 

77 
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7,1.4,  Oprawki  metalowe  do  nakr^cenia 


Nr  kat.  310000 


Nr  kat,  310001 


■ ‘ ■ 

Nr  kaiSlOlOO 

I ■ Nt 

Gwint 

Gwint 

Ci^zar 

Gena 

I kat^ogowy 

tulei 

" szyjki 

kG 

zl 

310000 

E27 

MlOXl 

0,06 

310001 

E27  . 

MlOXl 

0,05 

' 310100 

E40 

^ . RVs"  ^ 

0,14 

!■ 

KAi'ALOG  J-8 

78 

MARZEC  1955 

7,1,6.  Oprawki  metalowe  do  nakr^cenia 


Nr  1 

<at.  310002 

Nr  kat.  3 

Nr  ■ 

Gwint 

Gwint 

Ci^zar 

katalogowy 

tulei 

szyjki 

kG 

310002 

E27  . 

MlOX  1 

0,05 

310101 

E40 

RVe" 

0,10 

7.1.6.  Oprawka  bakelitowa  do  nakr^cenia 


Nr  kat.  312200 


Nr 

katalogowy 
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7.1.7.  Oprawka  redukcyjna 


7.2.  OPRAWKI  BAGNETOWE  DO  2AROWEK 

7.2.1  Oprawki  mctalowe  dwustykowe  do  nakt^cenia 


Nr  kat.  312200 


Nr 

katalogowy 

Gwint 

tulei 

zewnQtrznej 

Gwint 

tulei 

wewnQtrznej 

CiQzar 

kG 

Cena 

zt 

312200 

E40 

1 E27 

0,06 

^ 

Mi  • 


Nr  kat.  310400 


7.1.8.  Pierscien  bakelitowy 

zabezpieczaj^cy  zarowk^  przed  kradziezq 


Nr  kat.  312900  (pierscien) 

Zasiosowanie:  Do  zablokowania  trzonka  zarowki  z gwintem 
E27  w tulel  oprawki. 


■ 

Nr 

CiQzar 

katalogowy 

, kG 

Nr  kat. 

312900 

0,02 

0,02 

312901 

(kluczyk) 

312901 

WewnQtrzna  ciezar 

^ , j , . srednica  szyjki 

Oznaczenie  njaszcza 

kajtalogowy  ■ 

I mm  nim  _ 

' is  Mioxi  o,oi 


katalogowy 
j 310420 

KATALOG  J-8 


1 

, 22  j 

eW'  1 

1 

0,04  I 

do  przykr^cenla 

WewnQtrzna 

Wyso-  • 
kosc 

CiQzar 

srednica 

plaszcza 

, mm 

j 50  ■ 

1 ' kG. 

i 0,08 

22 

1 ’ 

81 
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i MMnSfK 


7.3.  ODBfcYSNIKl 


r.3.1.  Odblysnilfi  plaskie  z kolnierzein 
z blachy  stalowej  emaliowanc 


7.2.2.  Odbiysniki  plaskie  bez  kolnicrza 
z blachy  stalovrej  emaliowanc 


0 • 


Nr  kat.  313610 


Nr  kat.  313611 


Nr  kat.  313600 


Nr  kat  313601 


Nr  kat.  313612  31'3614 


Nr  kat.  313602 


,p  Nr 

' katalogowy 

1 Srednica 

I odblysnika 

i.  rnm 

Srednica  ! 
kolnierza  ' 

mm 

, Ci^zar 

kG 

f) ' m 

Cena  “ 

zl  1 ' : 

!?;  313600 

260 

0,27 

''  313601 

260 

60 

0'28 

M 313602 

! 260 

0,30 

313605  M 

! 125 

1 ■ . 

0,25  ! 

fy  OdbJy^nik  paraboliczny 

1.  KATALOG  J-8 

82 

' MARZEC  1955  ' ' i , 

Nr 

katalogowy 

Srednica. 

odblysnika 

mm 

Srednica 
otworu  ■ 

mm 

CiQzar 

kG 

' 

Cena 

2l 

313610  , 

260 

35 

0,28 

313611 

240 

42 

0,25 

313612 

280 

84,5 

0,25  . 

313613 

315- 

,99 

0,5 

313614 

330 

123,5 

0,6 
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7.4.  wysi^;gniki 

7.4.1.  VVysiQgniki  z gwintein  do  nakrcjcenia  opraw 


1 

1 

1 

i 

i 

I ' 

7.5.  WIESZAKI 

I.  Wieszakl  izoluji|ce  i trzpionkl 


Nr  kat.  314300,  314301 


Nr  kat.  314302,  314303 


Nr  kat.  313000 


^ Nr  kat.  313001 


i Nr 

Wysi^g 

Ci^zar 

Cena  | 

katalogowy 

mm 

kG  , 

zl  ■ S 

— 1 

314300 

100 

j 0,05 

■ " ■ ■ . ! 

314301 

150 

0,06 

■i 

314302  , 

300 

0,07 

314303 

350 

0,08 

Nr  kat.  313010,  313011 


Wykonanier Rmka  stalowa,  rozeta  zeliwna;  calosc  lakierowana  na  kolor 
.szary.  Koniec  rurki  zaopatrzony  w gwint  R^/s"  do  nakr^cenia  opra- 
^vy.  W rozecie  ti'zy  otwory  o srednicy  6 mm  do  umocowania  wy- 
siQgnika. 


Nr  kat.  313305 


Nr  kat.  313300 


j KATALOG  J-8 

85, 
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Nr 

katalogowy 


313000  I 
313001 
313002  : 

313003 


313010  I 
313011  ! 

Trzp 
313300  1 


Gwint  szyjki  (wewnqtrzny)  | ^ 

lub  trzpionka  (zewnQtrzny)  .|  kG 

wewnQtrzny  MIO  >-.  1 

wewn^trzny  0 03 

wewn^trzny  , , ’«o 

wewnqtrzny  R'  v - 

Wieszaki  izolujace  porcelanowe 

zewnetrzny  MIO  X 1-^ K, — — 

Wieszaki  izoluj^ce  zeliwne  

[ wewn^trzny  MIO  X 1 ~~ 

[ wewnetrzny  R^/s"  — ; — 


Nr  kat.  313100 


Nr  kat.  313101 


wewne  1.1.  j- V / o ! 

ionekl^rskov-^T  metalowy  z wkladkami Jibrw^ 

zeVimetrzny  MIO  X 1 L_— — — 


4.  Blok  do  lamp  sci^ganych 


Srednica 

Cl^zar 

Gena 

katalogowy 

mm  ' 

kG 

z! 

313100  ’ 

95  1 

1 0,01 

313101 

105 

. 

I — — 

7,7.  UCHWYTY 

7.7.1.  Uchwyty  do  kloszy  i odbly§nik6w  z kolnierzem, 
bakelitowe,  z trzema  wkr^tami 


f 

CiQzar 

Gena 

' . Nr 

(bez  piasku) 

i , katalogowy 

• kG 

; . Zl  1 

|— 

1 313310 

L_!1_ 

■'!  ■■  •* 

1 ■ j 

Nr  kat.  313310 


Nr  kat. 

313200 

Nr  kat. 

313201 

— ^ — ■ — 

Nr  , 

I katalogowy 

Srednica 

mm 

CiQzar 

kG 

Gena 

1 313200'. 

60 

I 0,02 

, 

313201 

80 

i ■ ■ ■ 

1 - 

KATALOG  J-8 

8' 

7 

MARZEC; 

KATALOG  J-8 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81 -01 043R001 300060001 -6  | 


7.8.  ZLACZA 

7.81.  SwiecMikowe  (wfa^=»ce)  porcelanowc 


Nr  kat.  313401 

Nr  kat.  313402 

Nr  kat.  313403 

1 Nr 

katalogowy 

Liczba  ■ 

biegunow 

CiQzar 

kG 

' Cena.  , | 

i zl  ' 1 

i 

313401 

313402 

313403 

1 

2 

1 

0,01 

0,02 

0,03 

j j 

8.2.  Zlqcaa  swiecznikowc  (do  przykrQcenia)  poicelanowe 


Nr  kat.  313412 


Nr  kat.  313413 


Nr  ..  1 

Liczba 

Ciqzar  j 

Cena 

katalogowy  ] 

biegunow 

'kG  j 

zl 

313412 

2 ' ' 

. 0,02  i 

0,03 

313413 

3 

KATALOG  J-8 


MARZEC  1955 


7.9.1.  Transformatory  istoluj^tcc  przcnoSne 

(transformatory  bezpieczenstwa) 


iS 


6;  • 


Nr  kat.  282350.  282351 


Nr  kat.  282360,  282361 


Nr  kat.  282370,  282371 


KATALOG  J-8 
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Zastosowanie:  Do  zasilanla  opraw  przenoSnych  (Nr 

282300)  lub  innych,  w przypadku  poslugiwama  sio  ."™‘  J 
kach,  w kWrych  istnieje  niebezpieczebstwo  porazema  prodem. 

Wpiconame;  Transformator  zamknioty  w 

trzony  w uchwyt  do  przenoszenia.  Przew6d  zasila]^cy  stro  ^ P 
wotna  (120  V lub  220  V)  zakoftczony  jest 

Po  stronle  wtornej  (24  V),  — dwa  gniazda  wtyczkowe  dwubiegu 
' nowe  wbudowaae  w obudowo  transformatora  lub 

przewod  oponowy  zakonczony  jednym  gniazdem  wtyczkowym  dwu- 
biegunowym.  ' 


8 CZESCI  WYMIENNE  1 DODATKOWE  OPRAW 
DO  SWIETLOWEK 


Nr 

katalogowy 

Moc 

: VA 

Napiq- 

cie 

pier- 

wotne 

V 

Napi?- 

cie 

wtorne 

V 

■ Liczba, 
gniazd 
wtycz- 
kowych 

282350 

50 

120 

24 

1‘) 

282351 

J 

220 

i 

282360 

100 

120 

24 

2 

282361 

220  , 

282370 

150 

120 

24 

2 

282371  . 

220 

1)  Gniazdo  wtyczkowe  na  przewodzie  oponowym  wyprowadzonym  na  zewnqtrz 


obudowy  transformatora. 


• P 


Nr  kat.  283850 


Nr;  ■ 

katalogowy  | 

Ozna- 
czenie  . 

Rodzaj 

CiQzar 

kG 

Cena 

zl 

283850 

283851 

1 oLc  Oprawka  lewa  1 

1 OPc  Oprawka  prawa 

0,02 

MARZEC  1958 
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itsBSw®  wifWiei 

gfR^Tfi^Mgav  gigygtu  c --1=:^ 


1.4.  ‘STATECZNIKI  W OSLONIE  BAKELITOWE.I 


Nr  kat.  283870  283872 

283880-4-283882 


Nr  kat.  283881 

(ze  zdjQtsi  oslon%) 


Nr 

katalogowy 

Ozna- 

czenie 

Do  swietlowek 

0 poborze.  mocy 

W 

CiQzar 

kG 

Cena  1 

i 

zl 

283870 

283871 

Sa25  . 
Sb25 

25 

1,28 

1,24 

1,35 

283873 

1 , Sc25 

. 

283880 

1 Sa40 

40 

1,24 

283881  - 

Sb40 

j 1,59 

1 1,60 

. ' ' 1 

283882 

. Sc40 

1 

' • ■ i 

I)  Litery  a,  b.  c oznaczajq:  Kondensatora,  do  pojedynczej  swietl6wkl. 

skania  ukladu  dwdch  §wietl6wek  sprzQzonych). 
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6.5.  BAKELITOWE  OSLONY  STATECZNIKOW 


- Nr 
katalo- 
gowy^ 

Ozna- 

czen^e 

Do  statecznikow 

Nr  kat. 

• CiQzar 

kG 

Cena 

zl 

283875 

OB-S25 

283870,  2-83871,  283872 

0,15 

2-83885 

OB-S40 

283880,  283881,  283882 

0,19 

8.6.  DLAWIKI  DO  STATECZNIKOW 


Nr  kat,  283890 


Nr 

katalo- 

gowy 

, , ,, 

Ozna- 

czenie 

Do  statecznikow 

Nr  kat. 

CiQzar 

kG 

Cena 

z! 

28389-0 

283891 

283895 

283896 

D-Sab25 

D-SC25 

D-Sab40 

D-Sc40 

283870,  283871 
283872  . 

283880,  283881 
283882  , 

0,78 

0,99 

KATALOG  J-8 

94 

^ MARZEC  1955 

8.7.  KONDENSATORY  WYROWNAWC^E  DO  STATECZNIKOW 


Nr  kat.  783910 


Nr  kat.  783920 


Nr 

katalo- 

gowy 

Ozna- 

czenie 

PojeinnoSc 

M-F 

Do 

statecznikow 

Nr  kat. 

CiQzar 

kG 

Cena 

zl 

283910 

KW-Sb25 

2,5 

283871 

0,19 

283911 

KW-SC25 

2,9 

283872 

0,28 

283920 

KW-Sb40 

4,0 

283881 

0,37 

283921 

KW-SC40 

3,7 

283882 

0,28 

8.8.  ZWIESZAKl 

Nr  . 
katalo- 

r. 

Ozna- 

Do  opraw  Dlugosc 

1 CiQzar 

Cena 

gowy 

czenie 

. Nr  kat. 

mm 

, kG 

zl 

283920 

283930 

ZL  (Lahcu- 
chowy) 

ZR  (rur- 
kowy) 

283800,  283801 

283810,  283811 

0,2 
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SPIS  RZECZY 
1.  WiadomoSci  ogolne 

, Cel  oprawy  oswietleniowej  ...  

, Zasadnicze  czQsci  oprawy  oSwietleniowe.i  . 

. Wlasnosci  oswietleniowe  opraw  . . 

Wybor  opraw  o^wietleniowych  ....... 

2.  Oprawy  do  oswietlenia  bezposredniego  ^ Klasa  I 
, Oprawy  zabezpieczone  od  wplywow  atmosferycznych 

Symbol  B . , ... 

. Oprawy  wodoszczelne  — Symbol  C 
. Oprawy  pyloszczelne  — Symbol  E . . . 

. Oprawy  przeciwwybuchowe  — Symbol  W . . 

3.  Oprawy  do  oswietlenia  przewaznie  bezposredniego 

Klasa  II 

. Oprawy  bez  specjalnych  zabezpieczen  — Symbol  A . 

, Oprawy  zabezpieczone  od  wplywow  atmosferycznych 
Symbol  B . . 

4.  Oprawy  do  oswietlenia  rozproszonego  -r-  Klasa  III 
. Oprawy  bez  specjalnych  zabezpieczen  — Symbol  A 

. Oprawy  wodoszczelne  — Symbol  C 

5.  Oprawy  do  oswietlenia  miejscowego 
, Oprawy  bez  specjalnych  zabezpieczen  — Symbol  A . 

: Oprawy  wodoszczelne  — Symbol  C . 

6.  Klosze  do  opraw 

Klosze  ze  szkla  przezroczystego . , 

, Klosze  ze  szkla  mlecznego  warstwowego 

7.  CzQsci  wymienne  i dodatkowe 

, Oprawki  gwintowe  do  zarowek 
, Oprawki  bagnetowe  do  zarowe^c  . 

Odblysniiki  . ...  . , 

■ WysiQgniki  . . . . 

Wieszaki  . 

Rozety  . 

Uchwyty  . 

Zl^cza  ....... 

Transformatory 

8.  Cz^sci  wymienne  i dodatkowe  opraw  do  swietlowek 

Oprawki  . 

Zaplonniki  ...  . . .” 

Oprawki  do  zaplonnikow 

Stateczniki  w oslonie  bakelitowej  ...... 

Bakelitowe  oslony  statecznikow 
Diaiwiki  do  statecznikow 
Kondensatory  wyrownawcze  do  statecznikow 
Zwieszaki  ...  


Katalogi  ostatnlo  wydane  . 

„A-3  Wylqczniki  wysokiego  napi^cia"  — luty,  1954  I 

„A-7  Szafy  przyl^czowe  wysokiego  napiQcia“  — pa^dziernik  1953 
„A-9  Rozdzielnie  skrzynkowe  niskiego  napi^cia"  — sierpieh  1954 
„A-11  Elektryczne  aparaty  dzwigowe“  — luty  1953 
„A-14  Mierniki  elektryczne" — listopad  1953 
„AP-1  Armatura  przemysfowa  — Zawory"  — lipiec  1954 
„AP-2  Armatura  przemyslowa  — Zasuwy"  — luty  1953  •• 

,,AP-3  Armatura  przemyslowa  — Kurki  oraz  armatura  stfumieniowa 
wskazuj^ica  i oddzielajttca" — grudzieh  1954 
„IS-1  Rury  i ksztaltki  ci^nieniowe  zeliwne"  — .stye zeh  1953 
„IS-2  Artykuly  kanalizacyjne  zeliwne"  — styezeh  1953 
„IS-3  Sprztjt  instalacyjno-sanitamy“  — luty  1953 
„IS-4  Kotly  i grzejniki  centralnego  ogrzewania“  — styezeh  1953 
„J-8  Oprawy  oswietleniowe"  — marzec  1955 
„M-3  Silniki  3-faz.  indukcyjne  serii  SZUb  i SZJb“  — maj  1953 
„M-13  Rozwiertaki,  pogl^biacze,  nawiertaki"  — kwiecieh  1953 
„N~14  Narz^dzia  do  gwintowania"  — maj  1953 
„N-15  Narz^dzia  do  obrobki  kol  zQbatych"  — maj  1953 
„P-1  Manometry,  termometry  ,areometry‘‘  — grudzieh  1953 
„RO-l  Maszyny  i narz^dzia  rolnicze"  — wrzesieh  1954 
„T-3  L^cznice  rQczne“  — czerwiec  1953  , 

,,T-4  L^cznice  automatyezne  abonenckie".  — styezeh  1953 
„T-5  Lqcznice  automatyezne  miejskie"  — sierpieh' 1953 
„T-9  Lqcznice  mi^dzyrniastoWe"  — sierpieh  1953 
„T-10  SprzQt  teletransmisyjny"  — sierpieh  1953 

Katalogi  w druku 

„0-4  Akumulatory  trakcyjne" 

„P-2  Wodomierze"  > 

„P-3  Gazomierze"  ' 

„T-1  Aparaty  telefoniczne" 

„T-2  ' Cze^ci  aparatow  telefonicznych" 

„W-1  Maszyny  wlokiennicze"  ^ 
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Ministerstwo  Przemystu  Maszynowego 

Warszawa 


DO  KORZYSTAJACYCH  Z KATALOGOW 

Zwracamy  si^  z apelem  do  wszysfeich  korzystaj^cych  z katalog6w 
0 , nadsylanie  pod  naszym  adresem  wszelldch  uwag  i spostrzezeA 
dotycz^cych  tresci,  ukladu  i formy  kaitalogow. 

Nadsylane  uwagi  stanowi6  dla  nas  cenny  material  przy  prowa- 
dzeniu  idalszych  prac  katalogowych. 

Ministerstwo  Przemyslu  Maszynowego 
Centralny  ZarzE^d  Zbytu 


• 1 • 


SFRZEDA2  KATALOGOW 

prowadzi  dla  odbiorcow  z oalego  kraju  Centralna  Skladnica  Aparatbw 
Elektrycznych  i Silnikow  w Warszawie,  przy  ul.  Nowogrodzkiej  50 

— w drodze: 

— wysyiki  abonamentowej  oraz  za  zaliczeniem  pocztowym  (na  pisemne 
zamowienia) 

— sprzedazy  odxQcznej  za  gotdwkQ, 
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Kwiecien  1957 
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O p r a c 0 w a n i e 

Centi-alae  Biuro  Konstrukcji  Kablowych 
Ozarow  k.  Wai'szawy,  ul.  Poznanska  lo 


WSZELKIE'  PBAWA  ZASTRZE20NE 

Printed  in  Poland 


Redaktor  techniczny  H.  Fiecko 
Kotektor  techniczny  M.  Kaminski 


- ■ i>r„K.  im.  Bewolucll  Pa&la.teinlfcowe)7 
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Ministerstwo  Przemystu  Maszynowego  — Kataliog  K4-Przewody 

BlQdy  dostrzeionc  w druku 


Sir. 

Wiersz 

Jest 

Powinno  bye 

43 

20  od  gory 

izolacyjnych  plaszczo- 
wych; 

izolacyjnych; 

91 

tablica 
rubryka  2 

1 od  dolu 

00 

100 

103 

tablica 
rubr.  5 
wiersz  4 
od  dolu 

2,51 

21,5 

109 

rubryka  1 
od  gory 

: 10 
: 16 
:25 

2 X 10 

2 X 16 

2 X 25 

195 

rubryka  2 
wiersz  1 
od  dolu 

±00,5 

±0,05 

9 
1 
1 
1 
Z 
3 
3 

3 
9 
7 

4 
7 
3 
9 
9 
2 
3 

5 
7 
B 

_ .5 

2.3.  Literatura  . . . . • • ’ • 

II.  Opisy  katalogowe 

2.4.  Przewody  gole  . 

2.5.  Przewpdy  jezdne  . • ®® 

2.6.  Przewody  w odriezy  wtdknistej.  92 
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==  MINISTERSTWO  PEZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

2.7.  Priewody  w powtokach  izolacyinych  z gumy  wulkanizowanei 
i Dolwinitu  do  uktadania.  na  stat©  ...••••■  ... 

2.7.1!^  Przewody  w izolaqi  gumowej  i polwinitowei  na  napipcie 

znamionowe  250  . r 

2.7.2.  Przewody  w izolacji  gumowej  i polwinitowej  na  napi?cie 

znamionowe  750  V . . . ’ • ^ 

2.7.3.  Przewody  wysokonapi?ciowe  1,  3 i 6 kV 

2.7.4.  Przewody  uzbrojone  na  napi?cie  1 kV  . . . . • ■ __  ^ 
27  5 Przewody  plaszczowe  na  napi?cie  znamionowe  250  1 750  V 
27.6.  Przewody  kabelkowe  w izolacji  gumowej  i w powtokach 

z olowiu  i tiokolu  . . . • • 

2.8.  Przewody  w powtokach  izolacyjnych  z gumy  I polwinitu  do 

odbiornikow  ruchomych  . 

2.8.1.  Sznury  mieszkaniowe  i dzwigowe 

2.8.2.  Przewody  oponowe 

2.9.  Przewody  samochodowe  i lotnicze 


3.  Druty  nawojowe  

3.1.  Wiadomoki  ogolne 

Druty  nawojowe  emaliowane  DNEM  i DNET 

Druty  nawojowe  emaliowane  ADNE  . • j 

Druty  nawojowe  emaliowane  w pojedynczym  oprz?dzie  z jed- 

wabiu  naturalnego  — DNEjn  • • • 

Druty  nawojowe  emaliowane  w pojedynczym  oprz?dzie  z prz?- 
dzy  baweinianej  — DNEB  ..... 

Druty  nawojowe  emaliowane  w podwojnym  oprz^dzie  z prz?- 

dzy  bawetnianej  — DNEBB 

Druty  nawojowe  w pojedynczym  oprz?dzie  z prz^dzy  bawet- 

nianej  — DNB 

Druty  nawojowe  w podwojnym  oprz^dzie  z prz?dzy  baWef- 
nianej  — DNBB.  

4.  Przewody  teletechniczne  

4.1.  Wiadomosci  ogolne 

4.2.  Rodzaje  przewodow  teletechnicznych 

Telekomunikacyjne  przewody  gote  z miedzi  utwardzonej  — D 

Telekomunikacyjne  przewody  br^zowe  — BD 

Telekomunikacyjne  przewody  bimetalowe  stalowo-miedzia- 
ne  — DBm  . • • • • • • • • • • 

Linki  antenowe  — LA  

Drut  dzwonkowy  w oprz^dzie  wtoknistym  FDdz  ..  . . 
Druty  schematowe  zwykte  — DS  


— MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — — 

Przewody  teletechniczne  w izolacji  z polwinitu  — DTY  . . 

G6rnicze  przewody  strzafowe  ■—  S,  SG,  SY 

Sznur  radiowy  w izolacji  gumowej  SRG 

Sznury  szychowe  do  aparatow  telefonicznych  TSA. 

Sznury  szychowe  w izolacji  i oponie  gumowej  do  aparatdw 

telefonicznych  — TSAG  

Sznury  szychowe  do  f^cznic  telefonicznych  TSt 

Sznury  telefoniczne  do  tarcz  numerowych  — TST  ..... 
Teletechniczne  przewody  ogumowane  — TtG  . 

Przewody  dia  przel^czalni  — Tt  ... 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO  , 


PRZEDMOWA 

oraz  zaznajamiaj^c  z nimi  szerokte  masy  odbiorcdw.  ko- 

Katalogi  te  wydrfne  byty  przed  szescioma  ® ka^lowv'^wprowadzU 

rekty  i uxupdnieh.W  zarz,dzenia  normu- 

kabi:  > przewoddw.  zodanlaiace  lub  uzupe,„lai,ce 

"Tolyfez!  P^z^d^uToZ 

winylu— igeht).  „,ivwa  sie  ieszcze  duze  ilosci  miedzi. 

Do  Drodukcii  przewodow  nadal  zuzywa  si?  „r,p. 

Wol«(  wyaerpywanii  irtihnianiP  ■"Pfi- 

==========^  = ^ KWIECIE^^^  1957 
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czami  z polwinitu,  tiokolu,  cz/  kombinacji  ta^m  metalicznych  z warscwami 
bitumicznymi. 

Przemyst  kablowy  wchodzi  dopiero  na  t?  drog?  rozwojow^  I w katalo- 
gach  juz  reprezentowane  tego  rodzaju  konstrukcje. 

Norma  PN/E-10  nie  przepisywala  doMadnie  w jakich  warunkach,  jakie 
kable  i przewody  nalezy  stosowac. 

Brak  wyraznych  wskazah  i przeciwwskazah  prowadzit  do  bardzo  roz- 
rzutnej  gospodarki  kablami  i przewodami.  Projektanci  stosowall  np.  prze- 
wody kabelkowe  w odziezy  wloknistej,  popularnie  zwane  „antygronami“, 
w miejscach  suchych  i nie  narazonych  na  wpiywy  chemiczne,  chociaz  prze- 
wody te  byty  do  tego  rodzaju  instalacji  za  ci?zkie  i za  drogie.  Innym  przy- 
k+adem  rozrzutnej  gospodarki  przewodami  jest  stosowanie  ci?zkich  prze- 
wodow  oponowych  do  odbiornikow  stalych. 

Z tego  wzgiedu  PKPG  powotalo  specjr.lne  zespojy  robocze  w celu  usta- 
lenia,  jakie  kable  i przewody  nalezy  stosowac  w okreslonych  warunkach. 
Prace  tych  zespotow  po  zatwierdzeniu  przez  Gtown^  Komisj?  Oceny  Pro- 
jektow  Inwestycyjnych  przy  PKPG  ukazafy  si?  w Biuletynie  Informacyjnyrn 
PKPG. 

W katalogu  podano  w miar?  mozno^ci  glowne  zastosowanie  danego  typu 
kabIPi  przewodow,  powo+uj^c  si?  w niektorych  przypadkach  na  odpowie- 
dnie  zarz^dzenia  PKPG. 

Wprowadzono  do  katalogow  rowniez  przewody  przeznaczone  do  ukla- 
(DYt)  ^przewodami  wtynkowymi” 

W celu  zprientowania  uzytkownikow,  jakie  materiaty  nalezy  oszcz?dzac, 
zamieszczono  nizej  tablic?,  w ktorej  s^  wymienione  material  deficytowe 
i zast?pcze. 


Material,  ktory  nalezy 
oszcz?dzad 

Materialy  zast?pcze 

Miedz 

Aluminium,  stal,  aldrej 

Olow 

Polwinit,  tiokol,  powloki  z mas  bitumicz- 
nych 

Kauczuk 

Polwinit,  tiokol 

I.  WIADOMOSCI  0G6LNE 


' 1.  WST|P 

Przewody  elektryczne  stuz^  do  przesyhnia  pr^du  elektrycznego, 

Zaleznie  od  rodzaju  zastosowania  mozna  je  podzielic  na: 

1)  przewody  elektroenergetyczne  (silnopr^dowe),  stosowane  w energe- 
tyce  do  przesyhnia  i rozdzialu  energii  elektryczne); 

2)  przewody  teletechniczne  (sJabopr^dowe)  dia  cel6w  telekomunikacji, 
tj.  telefonii,  telegrafii,  radiotechniki  itp.;^ 

3)  druty  nawojowe  do  nawijania  cewek  I uzwojen  maszyn  i aparatow 
elektrycznych. 

Przewody  przeznaczone  do  przesyhnia  energii  elektrycznej  dzielimy  na: 

a)  przewody, 

b)  kable. 

W zaleznoici  od  sposobu  utozenia  oraz  rodzaju  izolacji  rozroznia  si?: 

1)  przewody  gote,  stosowane  w llniach  napowietrznych  I w urz^dze- 
niach  wn?trzowych,  energetycznych  oraz  teletechnicznych,  umocowane  za 
pomoc^  izolatorow  do  slup6w  lub  innych  konstrukcji  wsporczych; 

2)  przewody  w odziezy  wioknistej,  stosowane  rowniez  w sieciach  napo- 
wietrznych, tarn  gdzie  zachodzi  koniecznoic  ochrony  zyty  metalowej  prze- 
wodu  przed  szkodliwymi  wptywami  atmosferycznyml  lub  chemicznymi. 
Przewody  w odziezy  wioknistej,  w urz^dzenlach  wn?trzowych  pr^du  silne- 
go.  nie  uwazane  za  przewody  izolowane.  gdyz  odziez  przewodow  me  sta- 
nowl  dostatecznej  ochrony  przed  porazeniem  elektrycznym  w razie  dotkni?- 
cia  przewodu  znajduj^cego  si?  pod  napi?ciem; 

3)  przewody  izolowane,  energetyczne  i telekomunikacyjne. 

Przewody  te,  zaleznie  od  sposobu  ich  ulozenia  mozna  dale)  podzielic  na: 

a)  przewody  izolowane  do  zakladania  na  stale,  w rurkach,  na  roznego 
rodzaju  izolatorach,  w tynku  lub  bezposrednio  na  tynku; 
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b)  przewody  do  przyl^czania  odbiornikow  ruchomych  energetycznych 
i teletechnicznych; 

4)  kable.energetyczne  i teletechniczne  s%  to  przewody  izolowane  jedno- 
lub  wielozytowe,  zaopatrzone  w powtok?  zapobiegajticq.  przenikaniu  wilgoci 
do  wn§trza  izolacji  kabla,  przeznaczone  glownie  do  ukladania  w ziemi  lub 
w wodzie. 


==  ministeestwo  pezemyslu  maszynowego 
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2 PRZEWO  DY  ELEKTROE N ERG ETYCZN E 

2 1 og6lne  wiadomoSci  o dostawach 

PRZEWODOW 

wietrzne  go^e,  przewody  jezdne). 

przekroj  znamionowy,  oznaczenie  normy).  „,,„Ainvrh  cru- 

3)  Ewentualne  dalsze  wymagania,  omowione  przy  pos  g 

'’“i  A^rrsCytkowy.  warunki  ptatnoici,  ewentualne  Inne  wymagania. 

1 5)  Bony  przydzialowe. 

21  1 OPAKOWANIE  PRZEWOD6W  I OtUGOSCI 
■ FABRYKACYJNE 

Przewody  dostarczane  sa  w krpgach  lub  na  b«bnach. 

7)  pr^elTd/ciSirarmawiane  w b.  malych  dtugoiciach.  o cipiarxe  n.e 

"T"  "rr—  w cb 

Tub  25  m wTaleinS/^Tednlc"  i'deru“p™wod“,  30%  doatarczanych 

kregl  n.1  rl“e  inn,  dtugott  nii  dtugotc  znormallzowana  ^ 

rze"odrkrwVk"ioVkr^^^^^^  _ 

PN-54/E-79000. 
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Wymiary  b?bn6w  podane  w tablicy. 


Wielko^c 

b?bna 

^rednica 

zewn^trzna 

rdzenia 

^rednica 

tarcz 

gtdwnych 

DIugoic 

robocza 

rdzenia 

^rednica 

otworow 

osiowych 

Grubosc 

tarcz 

glownych 

2 

200 

450 

300 

45 

38 

3 

300 

600 

400 

45 

38 

4 

400 

800 

500 

80 

44 

4-A 

400 

800 

490 

80 

44 

5 

500 

1000 

710 

80 

50 

5-A 

500 

1000 

600 

80 

50 

6 

600 

1250 

710 

80 

57 

6-A 

600 

^ 1250 

650 

80 

57 

0 

800 

1500 

710 

80 

64 

8-A 

800 

1500 

' 650 

80 

64  ^ 

I 9 , 

900 

1700 

860 

100 

76  1 

2.1.2.  pr6by  odbiorcze 

Podstawe  prob  odbiorczycb  stanowi,  wymagania  uj$te  przez  normy 

metody  badan,  spoaob  dostawy  i opakovyania,  jak  i melody  oceny  wynikow 
DIa  przewodow  odmiennei  budowy  lub  dia  dostaw  eksportowych  ustala 
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2 2 ZASADY  WtA^CIWEGO  STOSOWANIA 
I ZAMIENNO§CI  PRZEWOD6w 

(Rozdziat  opracowany  przez  msr  inz.  Tadeush  Moskalewskiego.Wszelkie 
prawa  zastrzezone) 

2 21.  ZASADY  KONSTRUKCJI  1 ZASTOSOWANIA 

przewod6w 

2.2.1. 1.  Konstrukcja  i podzial  przewodow 

We  wszystkich  przewodach  rozrozniamy  trzy  podstawowe  elementy 

konstrukcyjne: 

1)  przewodnik, 

2)  Izolacj?, 

?e:ne  "ty;tr«-d6w,  np.  przewody  gCe.  mog,  sie  skfed«  zylko 
I przewodeika.  Przy  innych  znaidujemy  tylko  przewodnik  , oston? 

'5:H==5S5==r~= 

.aierialdw  wMknUzycb  I open- 

“^W,llszrciriu7pfznamy^«^  blizej  a powyiazymi  trzema  elementami 

^“rdS";«e:X°t7emy  dokonad  z rdinycb  punkzdw  widzen,a. 
W szczegolnoki  dzielimy  je  na: 

a)  Przewody  elektroenergdtyczne  i teletechniczne 
Przewody  elektroenergetyczne  stui^  do  przesytania  energii  elektrycznei, 
aatomiast  przewody  teletechniczne  przenosz,  prgdy  o minimalnym  natgze- 

niu  i napi?ciua  nie  przekraczaj^cym  65  V. 
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ich  wytrzymatoit  mechahiczna  na  gi?cie  I na  uszkodzenia  jest  stosunkowo 
mala. 

Wyji^tek  z takiego  okrellenia  przewodow  do  zakladania  na  stale  stano- 
wi^  przewody  LGg,  ktore  wykonywane  z cienkich  druclkow,  jednak  ich 
wytrzymalold  mechaniczna  nie  pozwaia  na  cz§ste  gi§cie. 

Przewody  do  przyl^czanla  odbiornikdw  ruchomych  gl?tkie,  gdyz  maj^ 
zyt?  wykonan?  z cienkich  drucikdw,  poza  tym  majq  dostatecznie  wytrzymale 
zewn^trzne  powloki  ochronne. 

Ze  wzgl^du  na  konlecznoic  przeci^gania  i skr§cania  cienkich  drucikow 

te  przewody  w produkcjl  znacznie  bardziej  pracochlonne;  ze  wzgl^du  na 
grubsze  powloki  ochronne  one  rownlez  bardziej  materialochlonne. 

DIatego  stosowanie  przewoddw  do  odbiornikdw  ruchomych  w sieciach 
stalych  jest  wyrainym  marnotrawstwem. 

Rowniei  w przewodach  teletechnicznych  mamy  przewody  do  odbiorni- 
k6w  ruchomych,.  np.  sznury  do  aparatow  telefonicznych,  sznury  do  l^znlc 
telefonicznych. 

c)  Pr2;ewody  gole,  odziane  i izolowane 

Przewody  gole,  jak  sama  nazwa  wskazuje,  nie  maj^  izolacji  i musz^  bye 
montowane  na  izolatorach.  Jest  to  najtahsry  typ  przewodow  i diatego  musz^ 
one  byd  jak  najsierzej  stosowane. 

Przewody  odziane  musz^  bye  rdwniez  montowane  na  izolatorach,  gdyz 
nie  maj^  izolacji.  Odziei  sluiy  tyiko  i wyl^cznie  jako  ochrona  metalu  prze- 
wodnika  przed  korozj^  wywdan^  przez  czynniki  atmosferyczne  lub  wplywy 
chemiezne. 

Przewody  Izolowane  mog^  byd  montowane  wprost  na  ^cianach  i sufitach, 
z pewnymi  ograniczenlami  wynikaj^cyml  z ich  budowy  a omowionyml  przy 
poszczegolnych  typach  w cz^^cl  szczegolowej,  i znajdowad  si§  w bezpo§red- 
nim  zasiggu  dotyku. 

Jako  izolacj?  przewod6w  elektroenergetycznych  stosujemy  przewaznie 
gum^  wulkanizowanq  albo  polwinit. 

W przewodach  teletechnicznych  spotykamy,  poza  wyzej  wymienionymi 
materialami  izolacyjnymi,  rdwniez  izolacji  z materlal6w  widknistych,  jak 
bawelna,  jedwab  naturalny  lub  sztuczny  itp. 

d)  Przewody  stalowe,  aluminlowe  i miedziane 

2yly  przewoddw  mog%»  byd  wykonywane  ze  stall  ocynkowanej,  alumi- 
nium i miedzi.  Miedi  ma  najlepszi  przewodno^c  elektryczn^  i diatego  jest 
najeh^tniej  uzywana.  Aluminium  ma  nieco  gorsz^  przewodnoid,  dia  prze- 
wodzenia  wi§c  tego  samego  pr^du  znamionowegp  przewody  musz^  mied 
wi^kszy  przekrdj. 
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Poza  tym  aluminium  ma  tez  pewne  inne  wady,  natomiast  jedn^  bardzo 
powazn^  zalet?,  ze  jest  przeszto  trzy  razy  Izejsze  od  miedzi.  Stal  ma  prze- 
wodnoic  najmniejszq. 

Z punktu  widzenia  deficytowoki  materialow  przewodowych  najmniej 
cenimy  stal,  potem  aluminium  i wreszcie  najbardziej  deficytowa  jest  miedz. 
DIatego  przy  moznosci  wyboru  powirfi.o  si^  przede  wszystkim  stosowac 
przewody  stalowe  lub  aluminiowe. 

e)  Przewody  jedno-  i wieiozytowe 

Znaczna  cz§sc  przewodow  wykonywana  jest  jako  jednoiytowe,  tzn.  ze 
w przewodzie  jest  tylko  jeden  drut  lub  linka  przewodz^ica  pr^d. 

Jasne  jest,  ze  jednostkowy  koszt  jedne]  zyiy  jest  znacznie  nizszy  w prze- 
wodach  wielozylowych  niz  w przewodach  jednozylowych  ze  wzgigdu  na  to, 
ze  wspolne  oslony  obejmujsi  wi^cej  zyt  niz  jedn^. 

Z tego  wzgl?du  nalezy  stosowac  jeden  przewod  z konieczn^  liczbg  zy+. 
Np.  zastosowanie  dwoch  przewodow  kabelkowych  KGp  dwuzytowych,  na- 
wet  w wykonaniu  plaskim,  ktore  jest  tansze,  tarn  gdzie  potrzebny  jest  jeden 
czterozyiowy  przewod  kabelkowy  KGo,  w drozszym  wykonaniu  okrsiglym, 
podraza  koszt  przewodow  w zaleznosci  od  przekroju  o 9 do  29%.  Rowniez 
zuzywana  ilok  deficytowego  olowiu  jest  o 18  do  28%  wi^ksza. 

Za  granic^  stosowane  s^  w wykonaniu  wielozylowym  nawet  przewody 
wci^gane  do  rurek  izolacyjnych  typu  naszego  DG.  W miar?  otrzymywania 
zamowien  i nasz  przemyst  moze  je  produkowac. 

Nalezy  wspomnied  rowniez  o tym,  ze  zyly  przewodow  wielozybwych 
mog^  bye  albo  ulozone  ptasko  rownolegle  I wowczas  otrzymujemy  przewod 
prostok^tno-owalny,  albo  skr§cone  i wowczas  otrzymujemy  przewdd  okra- 
gjy.  Prosty  rachunek  geometryezny  wykazuje,  ze  na  przewody  dwuzylowe 
w wykonaniu  ptaskim  potrzeba  znacznie  mniej  materiatu  niz  na  takie  same 
przewody  w wykonaniu  okr^glym.  Odwrotnie,  przewod  czterozWowy 
okr^gly  jest  Izejszy  niz  taki  sam  w wykonaniu  plaskim. 

Z tego  wzgl?du,  tarn  gdzie  pozwalaj^  na  to  warunki  techniezne  tak  pro- 

f)  Przewody  o roinej  wytrzymatoset  meehanieznej  i chemieznej 

Wmieiscach  gdzie  przewody  w izolaqi  gumowej  nie  a?  narazone  na 
'in«^  niechaniczne,  wzgiydnie  s,  przed  nimi  chronione  przez  sposob 
insulowania,  jak  np.  przez  weigganie  do  rurek  izolacyjnych,  mozemy  stoso 
wac  siabe  osiony  mechaniezne,  np.  opiot  baweiniany  nasycony  syciwem  prze- 
ciwgnrinym.  Ze  wzgigdu  na  wytrzymatoic  mechanrezh!!  polwinftu  przewody 
zolowane  tym  materiaiem  nIe  potrzebuj,  w wyzej  wspomni  nych  w^un 
kach  nawet  , takiej  osteny  i s,  doatarezane  w samej  Izolacji. 
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W przypadku  mozliwoSci  Oszkodzeh  mechanicznych  stosujemy  bardziej 
wytrzymate  powjoki  ochronne,  np.  opancerzenie  z ta§m  lub  drutdw  stalo- 

^ Przewody  takie  sq  znacznie  drozsze  i diatego  nalezy  mozliwie  unikac 
ich  stosowania,  szczegolnie  gdy  mozliwok  uszkodzeh  zachodzi  nie  na  caiej 
diugoki,  np.  przev/dd  zainstalowany  na  kianie,  gdzie  moze  bye  uszkodzony, 
i na  suficie,  gdzie  niebezpieczehstwa  nie  ma.  W takich  przypadkach  nalezy 
stosowad  oslony  miejscowe  nie  zwi^zane  z przewodem. 

W pomieszczeniach  bardzo  wilgotnych  albo  zawieraj^cych  pary  lub  gazy 
zr^ce,  normalna  izolacja  uleglaby  zbyt  szybkiemu  zniszczeniu  i diatego  mu- 
simy  j^  chronic  przez  specjalnie  dobrane  pow+okj  ochronne,  jak  np.  powlok? 
z olowiu,  tiokolu  itp.  Czasem  dodatkowo  musimy  chronic  rowniez  i te  po- 
wkki  przed  niszczqcymi  wpjywami  chemieznymi,  np.  przez  odpowiednio 
nasycone  obwoje  i opioty.  ... 

Podkreilic  nalezy,  ze  polwinit  jest  bardzo  odporny  na  wpiywy  chemiczne 
i bardzo  cz?sto  mozna  stosowac  przewody  w gotej  powtoce  polwinitowej 
do  instaiowania  w pomieszczeniach  niebezpiecznych  ze  wzgl?du  na  moznok 
korozji  chemieznej. 

W przypadkach  gdy  przewody  mog^t  si?  stykac  z materiatami  p?dr.ymi 
lub  olejami  mineralnymi  (przewody  samochodowe,  traktorowe  i lotnicze), 
dziatajacymi  wybitnie  szkodliwie  na  izolacj?  gumow^,  one  chronione 
przez  pokrycic  oplotu  bawetnianego  filmem  lakieru  acetylocelulozowego 
(mniej  palny)  lub  nitrocelulozowego.  Film  ten  nie  rozpuszcza  si?  w benzynie, 
ropie  i olejach  mineralnych  i nie  dopuszcza  do  zetknl?cia  si?  izolacji  gumo- 
wej z tymi  materiaiami. 

g)  Roina  obci^ialnoic  przewod6w 

Pr^d  plyn^c  przez  przewod  wywoluje  jego  nagrzanie.  Wytworzone  cie- 
pto  rozprasza  si?  z przewodu  do  otoczenia.  Pr^d  przeptywaj^cy  przez  prze- 
wod nagrzewa  go  do  kisle  okreslonej  dla  danego  nat?zenia  temperatury 
stalej,  o ile  warunki  w ktorych  przewod  si?  znajduje  s^  state.  Nat?zenie  pr^- 
du  wywotuj^ce  nagrzanie  do  maksymalnie  dopuszczalnej  temperatury  dla 
danego  rodzaju  przewodu,  zwanej  temperature  graniezne,  wyznacza  obcie- 
zalnok  trwate  danego  przewodu. 

Im  wyzsza  jest  dopuszczalna  temperatura  graniezna  przewodu,  tym  wi?-, 
cej  pradu  moze  przez  niego  przeptynec. 

Przyktadowo  temperatury  graniezne  dopuszczalne  trwale  wynosz^: 
przewody  gote  w liniach  napowietrznych  80°C 

przewody  gote  zawieszone  w pomieszczeniach  65°C 

przewody  w odziezy  wtoknistej  lub  izolacji  gumowej  utozone  na 

state  ^ 

przewody  w izolacji  gumowej  do  odbiornikow  ruchomych  50  C 
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Dopuszczalne  trwale  nat?zenie  pr^du  zalezy  jeszcze  poza  tym  od  rodzaju 
tzolacjl.  Im  grubsza  jest  Izolacja  czy  osfona,  tym  trudniej  ciepb  rozprasza 
si§  i natgzenie  musi  bye  rnniejsze. 

Wreszeie  nat§zenie  zalezy  od  rodzaju  ubzenia  przewodu.  Przewdd  ulo- 
zony  w rurce  musi  bye  mnlej  obci^zony  od  przewodu  zawieszonego  w po- 
wietrzu,  g yz  odprowadzanie  cieph  jest  gorsze.  Przewod  'pojedynezy  moze 
bye  wi?cei  obcigzony;  w przypadku  przebiegania  kilku  przewodow  obok 
s.ebie  natpzenie  must  bye  nizsze,  gdyz  odprowadzanie  ciepja  od  wi^zki 
jest  bardzie)  utrudnione.  , 

twierdzenia  przyktadowe  zestawienie  dopuszczalnych  obci?- 
Tem  wrl"  w r6iny  sposib  wykonanego  i uW 

W^zna^re^Z^E 


Przewod  goty 

Przewod  w odzieiy  wteknistej  lub  izolacji  gumowej 

Przewod  zawleszony  swobodnie 
Przewod  ulozony  po  wierzchu; 

liezba  przewodow  skupionych  1 

” - m2 

” ”,  ,.3 

” ” M 4~6 

” ” M 7-~9 

Przewod  utezony  w rurkach  lub  pod  oslon^- 

liczfaa  przewodow  w rurce  lub  pod  wspoln^  oslon?  2 


liezba  zyf  2 

M 3~-4, 

Przewod  ulozony  po  wierzchu: 
liezba  zyi  2 
M „ 3 
»„  4 


4-f6 

■9 


Ampery 

50 


49 

46 

43 

38 
33 

27 

39 
36 

28 
25 


47 

47 

34 

34 

28 


t 
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Przewdd  utozony  w rurce  lub  pod  oston^: 
liezba  zy*  2 

31 

M m'  3 ' I 

25 

M M 4 

21 

Z tablicy  widad,  ze  mozemy  uzyskac  powazne  oszcz§dno^ci  metali  kolo- 
rowych  przez  odpowiedni  dobor  i instalowanie  przewodow. 

2.2.1. 2.  Podstawowe  okre^lenia,  mark!  przewod6w,  norm/ 

a)  Podstawowe  okrellenia 

Nomenklatura  kablowa  jest  juz  dostateeznie  ustalona  w normach  oraz 
w iiteraturze  technieznej,  by  m6c  z^dac  od  wszystkich  technikdw  prawidto- 
wego  jej  stosowania. 

Nizej  podano  kllka  podstawowych  okreSleh  stosowanych  przy  przewo- 
dach,  przede  wszystkim  tych,  przy  ktbrych  zachodz^  najez^stsze  bt^dy 
w ich  uiywaniu. 

iyte  jest  to  metalowa  cz?sc  przewodu  przeznaczona  do  przewodzenia 
prqdu;  zyta  moze  bye  jednolita  — jednodrutowa  (drut)  lub  skr^cona  z pew- 
nej  liczby  drut6w  — wielodrutowa  (linka).  Zyla  wielodrutowa  moze  bye 
ztozona  z kilku  skr?tek  wielodrutowyeh. 

iyta  zerowa  jest  to  jedna  z Izplowanych  zyl  przewodu,  ktora  ma  stuzyc 
jako  przewod  zerowy,  np.  w czteroprzewodowych  urz^dzeniach  pr^du  troj- 
fazowego.  ^ 

iyta  uziemiajsica  jest  to  zyta  dodatkowa  w przewodzie,  maj^ca  na  celu 
t^czenie  z ziemi^  przedmiotow  podlegaj^cych  uziemieniu. 

±yla  izolowana  jest  to  zyfa  pokryta  izolacj^.  Bardzo  cz^sto  mowi  sip 
potoeznie  „zyta“  opuszezaj^c  slowo  izolowana,  co  moze  prowadzic  do  po- 
mylenia  z „iy4  gol^“. 

Izolacja  przewodu  jest  to  szczelna  powloka  z materiatu  izolacyjnego, 
ktdra  sluzy  do  elektryeznego  Izolowania  zyly. 

Odziez  przewodu  jest  to  powloka,  ktora  sfuzy  do  ochrony  zyt  prze- 
wodu i ewentualnie  jego  izolacji  od  wplywow  atmosferycznych,  chemicz- 
nych  lub  mechanicznych. 

Obw6i  jest  to  luzne  owinipcie  przpdz^  lub  nitkq.,  lub  scisle  owinipcie 
tasm^  papierow^,  metalowa  itp. 

Oprzpd  jest  to  kisly  obwoj  przpdzq,  ulozon%  rbwnolegle  w pasemka. 

Opiot  jest  to  powtoka  siatkowa  z przpdzy,  nici  lub  drut6w. 

Uwaga.  Specjalnie  czpsto  myione  s^  okreslenia  oprzpd  i opiot,  co 
moze  doprowadzac  do  pomytek  w wykonywaniu  przewodow,  specjalnie 
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■ drutow  nawoiowych,  pny  ktorych  zaatosowanie  oprzedu  lub  opiotu  zaleiv 
od  wymagan  uzytkownika.  zaiery 

. Plaszcz  metalowy  jest  to  odziez  z blachy  sfuzaca  do  ochronv  nrro 
wodu  przed  uszkodzeniami  mechanicznymi.  ^ ^ 


b)  Mark!  przewod6w 

sTw\"nlt  Np.'’pr'zewrw  tonstruMnub 

jednodrutowy,  maj^cy  marke  DG  mn  ' w^oknistym  nasyconym, 

wG  umie“.  ^ ^ nnnemotechnicznie  nazywany  „D  rut 

ulatwlaj^ce  zapami?tanie  skrott^rTne'L'S^^^  przewodow 

iiterow^  przewodu.  nnicznych,  stanowi^cych  mark? 

sa  oatatnio^do  m\rkTpriawoL''rdwni2'"^^^^^^^^  wprowadzane 

napifcie.  np,  DG-250  oznacza  „Drut  w Gumta  ^rfrowe  o2nacza«ce 
250  V.  na  napiecie  znamionowe 

trdliyWy  o pzzekroi. 

P 3x1,5. 

c)  Nornay  „.  p„ewody  oraz  „„r„y  ulctadanie 

noweltacjrDla^'laideTo  typrprzewodb'T Tu 

norma,  majgca  w+asny  numer  ®P'*acowana  specjalna 

'Ik-:::- naKz...  azo. 
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Nr 

normy 

Tytuf  normy 

Obowi^zuje 

od 

Uwagi 

Marki  giownych 
przewoddw  obj?- 
tych  norm^ 

PN-54 

Elektroenergetycrne 

1.1.1956 

D,  L 

E-90011 

przewody  miedziane. 

Przewody  gote 

PN-55 

Telekomunikacyjne 

1.VII.1956 

T-90000 

przewody  br^zowe 

gote 

PKN 

Telekomunikacyjne 

VIII.1953 

T-90001 

przewody  stalowe 

gole 

RN-S3 

Telekomunikacyj  ne 

VI.1953 

MPM-13004 

druty  bimetalowe 

Fe-Cu 

RN 

Telekomunikacyjne 

West. 

MPM-13076 

przewody  gote 

red. 

z miedzi  utwar- 

dzonej 

RN 

Miedz  nawojowa 

.. 

MPM-13079 

gola  plaska 

RN-53 

Miedz  komutatoro- 

VI.1953 

MPM-13001 

wa,  Warunki  tech- 

niczne 

RN  1 

Przewody  jezdne 

West. 

Djo,  Djp 

MPM-13078 

miedziane 

red. 

RN-53 

Przewody  jezdne 

VI.1953 

FADjp 

MeM-1 3005 

stalo-aluminiowe 

RN-55 

Elektroenergetyczne 

W za- 

AL,  AFL 

MPM-13077 

przewody  gote 

tw  ier- 

aluminiowe  i sta- 

dzenlu 

lo-aluminiowe 

PKN 

Elektroenergetyczne 

VII.1952 

AMSL 

E-90005 

przewody  goje  ze 

stopu  aluminium 

PKN 

Elektroenergetyczne 

1.VII.1954 

FL 

E-90006 

przewody  stalowe 

goje  wielodrutowe 

KATALOG  K4  21  ^ KWIECIEN  1957 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy^Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6  | 


==  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


RN-53 

MPM.13007 

PN.55 


E-80404 

WT-53 


MPM-13001 


WT-53 


MPM-13002 


RN 


MPM-13060 

RN-55 


Link!  antenowe 

Links  miedziane 
okrqgte  do  szczotek 
maszyn  elektrycznych 
Druty  emaliowane 
do  maszyn  i apara- 
tow  elektrycznych  j 
w wykonaniu  zwyk- 
iym 


VI.1953 

1.1.1956 


1953 


MPM-13039 


PN.54 


E-90012 


PN.54 


E-90024 


PN-54 


£-90013 


PN-S4 


E-90023 


Druty  emaliowane 
dia  telekomunikacjl 
w wykonaniu  zwyk- 
tym 

Druty  nawojowe  w 
odziezy  w^6knlstej 
Druty  nawojowe  do 
silnikow  gt?binowych. 
Druty  w izolacjl 
gumowej  j 

Elektroenergetyczne  j 
przewody  miedziane. 
Przewody  w odziezy 
wloknistej 

Elektroenergetyczne 
przewody  aluminio- 
we.  Przewody  w 
odziezy  wtoknistej 
Elektroenergetyczne 
przewody  miedziane. 
Przevyody  w izol^cji 
gumowej  i odziezy 
wtoknistej 

Elektroenergetyczne 
przewody  aluminio- 
we.  Przewody  w izo- 
lacjl gumowej 


1953 


VI.1955 


1.1.1956 


1.VII.1955 


1.1.1956 


1.VII.1955 


LA-M,  LA-A,  LAy 

RN.55 

Przewody  jednozy-  . 
towe  w Izolacjl  gu- 

VI.1955 

FDG-250 

MPM-13044” 

LSM,  LSMg, 
LSMgg,  LSMggg 

mowej  z zylami  sta- 
lowyrhi 

Elektroenergetyczne 
przewody  miedzia- 

VI.1953 

B?- 

dzie 

DY-250,  ADY-250, 
LY-750,  ALY-750 

RN-53 

. DEm 

MPM-13006 

Wro 

ne  i aluminiowe  jed- 

zmie- 

ku 

nozyfowe  w izolacji 

niona 

1957 

z.  polwinitu 

na 

bfdq 

PN 

znor- 

maii- 

# • 

RN-55 

Przewody  jednoiy- 

VI.1955 

FDY-250 

MPM-13045 

towe  w izolacji  z 

zowa- 

polwinitu  z zyiami 

ne 

DEt 

stalowymi 

W os- 
tat. 

RN-54 

Przewody  wtynkowe 

XII.1954 

B?- 

dzie 

DYt 

red. 

MPM-13050 

z zytami  miedziany- 

mi  w izolacji  i plasz- 

zmie- 

czu  ochronnym  z 

niona 

polwinitu 

na 

PN 

RN-54 

Przewody  wtynkowe 

X1I.1954 

Przy- 

DYt 

MPM-1305i 

z zylami  aluminio- 

pusz- 

wymi  w izolacji  i 

czal- 

ptaszczu  z polwinitu 

nie 

DPa,  LPa 

ALPa 

/ 

RN 

Przewody  montazo- 

ill.1956 

b§dzie 

wyco- 

fana 

DGm 

MPM-13068 

wew  izolacji  gumo- 
wej i odziezy  wtok- 
nistej 

LS,  DG-250 

€ # 

RN-55 

Przewody  jednozyto- 
we  z zylami  stalowy- 

VI.1955 

FDGa 

MPM-13b46 

DG-750,  LG.7S0, 

mi  w izolacji  gumo- 

DGa, LGa,  LGg, 

wej  i odziezy  odpor- 

DGw,  LGw 

nej  na  wplywy  atmo- 
sferyczne  i chemicz- 

ADG.250 

ne 

DGu,  LGu 

ADG-750 

PN-54 

Elektroenergetyczne 

1.1.1956 

ALG-750 

E-90018 

przewody  miedziane 
Przewody  uzbrojone 
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■ i ^•®^troenergetyczne  I 1 VIII 955 

E.9D025  przewody  aluminio-  ! 

I we.  Przewody  uzbro-  | 

' i 

1 ^*®^^''®®'^ergetyczne  | 1.X.19S5 

E-900H  i P'^^wodymiedzlane  j 

PN-54  ^ ^ 

j-— -J- i ^*®*^^''<5energetyczne  I 1 VII 19? q I 

!E-90026  ; przewody  aluminio- *1  ^ I 

j we.  Przewody  pfasz-  1 I 

I czowe  I ■ I 

'tioo?^ : ^'^''‘■■oenergMyczne  j 1.X.1955  | 

I ^ ' przewody  miedziane.  j 

I : Przewody  kabelko-  i 

I i we 

: RN-S3  ’ p,^,  ! ! 

! MPMIiIoor  I j VI.1953 

. nm  13008  przewody  wielozylo-  ) i 

' ' '^epfaskiezzylaml 

fniedzianymi  w Izo- 

I RN  54  ' ^ J 

ilipMTi^l  Hlektroenergetyczne  i XII.19S4 
riPM-13037  j P«;zewody  kabelkowe  ' 

I miedziany-  I 

i w -powloce  ze-  I 

!pNS4  i '^"^^'^^^iztiokolu  i 

I ^ izokcji  gu. 

I.  I rnowej 

jSSssi  ‘ 

; ( Z polwinitu 


I ADGu,  ALGu 


I P,  Pa 


I AP,  APa 


j KGp,  KGo, 
KGao, 

KGato 


1^-54 

|1^900T7~ 

PN-54 

E^900Tr" 


Elektroenergetyczne  1. 1.1956 
przewody  miedziane 
Sznury  dzwigowe  ! 

Elektroenergetyczne  j 1.|  1954 
przewody  miedziane. 

Przewody  oponowe 


I SMp,  SN 


j SMYp,  SMY 


! ,Sd,  Sda 


I ON,  OW,  os 

OP 
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PN-54 

E-90004 

Przewody  oponowe 
gornicze  na  napl^cie 
znamlonowe  750  V 

1.X.1955 

OG 

RN 

MPM-13053 

Przewody  oponowe 
do  silnikdw  gt^bino- 
wych 

W 

ostat. 

redak- 

cji 

OPG 

RN-54 

MPM-13036 

Przewody  oponowe 
do  lamp  g6rniczych 
czapkowych 

XII.1954 

i 

OLG 

Uwagi:  Normy  PN  mozna  zakupid,  w miar?  drukowania, 
Polskie  Normy.  Warszawa,  Mazowiecka  9, 


Normy  RN— 


ksi^garni  Domu  Ksi^zki  — 
Centr.  B.  Konstrukcji  Kablowych,  Ozardw  kofo  Warszawy,  Szosa  Poznanska  15* 


Na  InstalowanIe  roznych  przewoddw  w roznych  pomieszczeniach  I iro- 
dowlskach  nie  ma  dotychczas  norm. 

PNE 

Dawna  norma  (Przepisy  budowy  i ruchu  urz^dzen  elek- 

rycznych  pr^du  silnego),  cz^^ciowo  zast^plona  nowymi  normami,  nie  obej- 
muje  wszystkich  przypadkow  zachodzq^cych  w praktyce,  a takze  nie  ma 
w niej  nowych  typow  przewodow.  < 

Poza  tym  Istniej^  normy: 

PN 

Przyl^czanle  urz^dzen  odbiorczych  do  sleci  elektroenergetycz- 

nych  pr^du  zmiennego 
PN 

Elektroenergetyczne  linie  napowietrzne 


E-101 

PN 

E-102 


Elektroenergetyczne  Ilnle  kablowe-podziemne 


Zawleraj^  one  jednak  bardzo  malo  materialu  dotycziicego  przewodow. 

W zakresle  Instalowania  przewodow  elektroenergetycznych  Istotne 

nastfpuj^ce  Zarz^dzenia  Przewodnlcz^cego  PKPG: 

Nr  51  z dn.  24.II.53  (Blul.  PKPG  Nr  6 z 14.III.5;?)  w sprawle  stosowania 
przewodow  z zylami  aluminiowymi  w instalacjach  elektrycznych 
w budynkach  mieszkalnych. 

Nr  148  z dn.  11.VI.53  (Blul.  PKPG  Nr  18  z 26.VI.53)  w sprawle  stoso- 
wania przewoddw  z zylami  aluminiowymi  w instalacjach  elektrycz- 
nych w budynkach  niemieszkalnych. 

Nr  177  z dn.  7.VII.53  (Blul.  PKPG  Nr  23  z 4.VIII.53)  w sprawle  stosowania 
przewodow  elektroenergetycznych  I kabll  telefonicznych  w Izo- 
lacji  lub  powloce  z tiokolu  I Igelitu. 
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Nr  241  z dn.  29.VIII.53  (Biul.  PKPG  Nr  30  z 21.IX.53)  w sprawie  projekto- 
wania  i montazu  telefonicznych  Instalacji  wn?trzowych  dia  abo- 
nentdw  oraz  telekomunikacyjnych  sieci  miejscowych,  okregowych 
i mi?dzymiastowych. 

Nr  260  2 dn.  16,IX.53  (Biul.  PKPG  Nr  31  z 6.X.53)  w sprawie  ogranicze- 
nia  stosowania  I oszcz?dnego  projektowania  urzqdzen  sygnallza- 
cyjnych,  akustycznych  i iwietinych. 

Panstwowa  Inspekcja  Energetyczna  Ministerstwa  Energetyki  wydata- 
Przepisy  Technlczne  dla  urz?dzer1  elektrycznych  drobnych  odbiorcow  przy- 
tnczanych  do  sleci  elektrycznych  nisklego  napigcia.  Warszawa  1953  PWT 
Przepisy  te  stosuje  sig  dia  wszystkich  budynkdw  nieprzemystowych  i prze- 
mystowych,  zasilanych  pr^dem  o napi§ciu  ponizej  1 kV 

P'-“"')'“t9wego.  Centralny  Zarz,d  Mon- 
tazu  Uragdzen  Elektrycznych.  Zjednoczenie  ..Elektroproiekf  Warszawa 
Czerniakowska  100  (Ekspozytury  w Gdahsku,  Katowicach,  Wroclawiu’ 
Krakowie,  Szczecinie,  Gliwicach  i todzi)  rozpoczgt  bardzo  cenna  akcle 
normalizacyjn,  instaiacli  rdznego  typu.  Jakkolwiek  przepisy  te  nie  sa  pi! 
zba^ne  niejasnoici,  jednak  stanowi,  w tej  chwili  najnowszy  i najpetnieiny 
material  w zakresie  normalizacji.  ipcH'iejszy 

W szczegolnoki  nalezy  wymienic  nast?puj^ce  prace: 

Normatyw  Techniczny  — Projektowanie  Urz^dzen  Elektroener^e 

PrU.  PK^GTeiT^fNiili  Td^Tvi.^sT' 


Przepisy  Budowy  Urz^dzeA  Elektrycznych; 


hi  ■ Praewodow  na  napifcia  do  1 kV.  Warszawa,  czerwiec  1955 

b)  Instalacie  elektryczne  w pomieszczeniach  niebezpiecznych  pod  wzele' 
dem  wybuchowym.  Warszawa,  czerwiec  1955  ^ ^ ® 

I Srf  ~ :.r““  - 

f)  totene  aku  mu  latorowe.  Warszawa,  kwiecieii  1955 
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2. 2. 1.3.  Podstawowe  material/  do  budowy  p»’*®wod6w 
a)  Materlaly  priewodzve 


Miedz 

Alumi- 

nium 

Stal 

Aldrej 

8,89 

2,7 

7,8 

2,7 

0,01724 

0,0288 

0,139 

0,0333 

58 

34,8 

7,2 

30 

CO  naj- 
mniej  35 

164-18 

404-50 

304-35 

204-27 

8-^11 

- 

— 

Naiwa  whsnoki 


Ci^zar  wlaiciwy,  G/cm® 


m 

Przewodnoic  wtaiciwa  przy  34  8 7.2  30 

WytrzymatoSe  na  rozci^ganie  -z  . la  40-50  304-35 

wstanietwardym,kG/mm=  mnie,  35  16-r18  40.50 

Wytrzymateid  na  rozcUganie  .y.  . „ « . __  — 

w stanie  miekkim,  kG/mm=^ — i- — 

podane  sq  w normach  PN-E. 

Drut  miedziany 

Podczas  przeci«ania  miedzi  drut 

;r«z  wyt^z'.::  do  i»r!l!9k  *iedl;dz^k7  ^ryzsz,  przewodnoit 

ss,.;  vs 

nie,  “i  p °ezT^  neutralng.  W tym  celu  sto- 

rre%«  naicziicLTpokryae'^iiiedzi  cienk,  warstw,  stopu  oiowiano-cy- 

nowego.  Drut  taki  nazywa  si?  o c y n ° _ uzyciu  dwusiarcz- 

Nowoczesne  mieszanki  gumowe  wulkanizowan  p y Y .-^ieraia 
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Drut  aluminiowy 

Ze  wzgl^du  na  bardzo  mat^  wytrzymaloic  na  rozciqganie  aluminium 
mi§kkiego,  do  produkcji  przewodow  uzywa  si?  drut  aluminiowy  p6ltwardy. 
Przewodno^d  [ego  jest  praktycznie  taka  sama  jak  drutu  mi?kkiego. 

Przy  tym  samym  oporze  elektrycznym  drutu  drut  aluminiowy  musi, 
ze  wzgl?du  na  gorsz^  przewodno^d,  mied  przekroj  1,69  razy,  a irednic? 
1,3  razy  wi?ksz^  niz  drut  miedziany. 

Ze  wzgl?du  na  to,  ze  przewody  o wi?kszej  ^rednicy  lepiej  rozpraszaj^ 
ciepio  wytwarzane  przy  przeplywie  pr^du,  stosunki  te  dia  rownowaznych 
przewodow  poprawiaj^  si?  i wynosz%  odpowiednio  — przekroj  1,39,  ired- 
nica  1,18  i ci?zar  0,42  miedzi.  W praktyce  zast?puj4c  miedz  przez  alumi- 
nium stosuje  si?  przy  malych  przekrojach  przekroj  znormalizowany  o jeden 
stopien  wyzszy. 

Drut  aldrejowy 

Aldrej  jest  stopem  aluminium,  magnezu  i krzemu.  Ma  znacznie  wyzszy 
wytrzymalosc  od  aluminium  i tylko  nieco  nizsz^  przewodnosc.  Diatego 
b?dzie  coraz  szerzej  stosowany  na  linki  napowietrzne,  zamiast  linek  sta- 
lo-aluminiowych. 

Drut  stalowy 

Z powodu  niskiej  przewodnoki  stall  stosuje  si?  przewody  stalowe  gole 
w postaci  linek  tylko  na  linie  elektroenergetyczne  podrz?dnego  znaczenia 
(mate  odbiory  wiejskie)  oraz  do  instalacji  piorunochronnych.  Przewody 
izolowane  stosuje  si?  do  celow  tele-  i radiotechnicznych,  gdzie  przewodnosc 
nie  ma  decyduj^cego  znaczenia. 

b)  Materiaty  izolacyjne 

Guma 

Izolaci?  i opony  gumoi^e  wykonuje  sip  z mieszanek  naturalneeo 
lub  sztucznych  kauczukbw  z szaregiem  sktadnikow  polepszajgcych  natu- 
ral n a w*asno5ci  kauczuku.  W sktad  miaszanak  wchodzi  siarka  czysta  lub  jal 

okltfldn"’’'  nagrzawania  gumy  w tamparaturza 

okoto  140  wi,z,  sip  z kauczukiam,  nadaigc  gumie  dobra  wfesnosci  macha- 
niczna  i elaktryczna.  Proces  tan  nazywamy  wulkanizacia 

Guma  wykonywana  fast  w roznych  gatunkach.  o wtasnoiciach ' dosto- 
sowanych  do  pracy  ktorg  ma  spatniad.  Inna  wlaSciwoici  ma  guma  do  izolo- 
wania  zyl,  inne  zas  guma  na  opony. 

Z biegiem  czasu  pogarszajg  sip  mechaniczne  I alektryczne  wtasnoSci 

'tarzanlam  gumy 
Lwlt,,  '“rzania  gumy  sg:  iwlatto  stonaczna,  tian 

powiatrza  . ciepto.  Gump  staramy  sip  mozliwia  chronic  przad  bazposradnim 
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iwiatiam  stonacznym  oraz  przad  “optywem  tlanu.  przy  pomocy  ws«lkiago 
Bokrvd  lak  opioty  nasycone,  powtoki  otowiane  itp.  ze  wzg  ? 
na  szkodllwy  wptyw  clepta  temperature  pracy  przewod6w  me  pow  nna 

'’"cJmTLramtwa,  zwana  rOwniaz  cieptoodporng,  ma  lapsza  charakte- 

rvstyki  starzania  i diatego  przewody  z takg  izolaclg 

nprntlirre  60-^70®  Przyspieszajqce  dziatanie  na  starzeme  gumy  y 

Niszcncy  wt^w"'na'gump  wywiera  rOwniei  odmiana 

nieraz  w ci^gu  kllkunastu  mmut,  dziata  na  gum?  znaj  J4  4 ? 

'^^Dlatezr'przewody  gumowe  rzadko  wykonuje  sip  na  napipcia  powyzei 
6 kvi  a przawod;  na  napipcia  powyzei  1 kV  nalazy  uktadac  z mozliw.a  du- 
zymi  promieniami  krzywizny,  by  iak  najmniei  naciggac  gump. 

Dobra  ochronp  przad  ozonam,  poza  bardziej  skompllkowanymi  sposo- 
bami,  stanowi  pokrycia  izolacii  gpstym  opiotam,  polakierowanym  lakiere 
nitrocalulozowym  (przewody  samochodowe  zaptenowe). 

Guma  jest  stosunkowo  mate  odporna  na  dzialanie  kwasow  ' 

b^^^t  Xe'tin'aS  T^rorw  w ti^rgioU 

nie  moilmy  uktadad  bez  ochrony  w pomieszczenlach  zawieraj^cych  pary 

i ga«  irJa-  dziataniem  rozpuszczalnikow  chronimy  P«« 

wspomnlana  (uz  pokrycia  opiotu  Scistg  warstw,  filmu  lak.aru  nitrocelu- 
lozowego. 

Guma  pochtania  niaznaczng  iloSi  wilgoci,  P-^lf  P®?’™' Vm  nie 

wtasnosci  izolacyine.  Diatego  przewodOw  * ’ 

mozna  ukladad  w wodzie  ani  w pomieszczaniach  bardzo  wilgotnyc  . 

Polwinit 

Czysty  polichlorek  winylu  jest  Snieznobialym  proszkiem.  Przez  doda- 
nia  rSo  rodzaiu  plastyfikatorow  (do  50%)  i odpowiadn.g  przarobkp 
«rzymuiamy  znany  wystkim  material  izolacyiny  pdlprzazroczysty  lub 
zabawiony  na  iywe  kolory,  zwany  dotychczas  popularnie  igelitem. 

Polwinit  nalazy  do  tzw.  termoplastdw,  tzn.  ciat.  ktdre  pod  WP*/**™ 
wzrostu  temperatury  zmieniaig  swoje  wlasnoki  mechaniczne  i f ' 

przewainie  pogarszajgc  je.  Przy  obnizeniu  temperatury  odzyskuig  poprzad- 
nie  wta^clwo^ci. 
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Polwlnit  w tennperitunre  okolo  160®  staje  si?  rzadkociastowaty  i w tym 
stame  daje  si?  hwo  natryskiwd  na  iy»y.  Po  ostygni?ciu  tworzy  doii  twardq, 
ak  esiastycTTs^  '■powkk?  iiolacyjn^  ' 

Z powiechaanego  wynika  gBwna  wada  izolacji  i powtok  polwini' 

towych,  is  nie  moga  one  pracoxvac  prry  wyzszych  temperaturach.  Ze  wzgl?- 
dti  na  konieczne  bezplecxenstwo,  ograniczono  temperatur?  pracy  przewo- 
doww  polwimde  do  50°,  podobnie  jak  przy  gumie. 

Pdlwinit  jest  bardzo  odporny  na  wi?kszo§c  spotykanych  w instalacjach 
przemysfewych  oddztaJywan  chemicznych.  Rowniez  nie  dziafaj^  na  niego 
ci^zkie  paliwa  i oieje  mineralne,  natomiast  lekkie  rozpuszczalniki,  jak  ben- 
z^'-na,  benzen  itp.,  nie  dziafejac  na  sam  polichlorek  winylu  wymywaj^  plasty- 
fikatory,  przez  co  izolacja  polwinitowa  kruszeje. 

Z tych  wzgl?d6w  przewody  w izolacji  i w powjokacli  polwinitowych 
nadaj^  si?  wybitnie  do  instalowania  w pomieszczeniachi,  gdzie  oddziafy- 
wania  chemiczne, 

Nie  nada:je  si?  natomiast  polwinit  do  pracy  pod  goiym  niebem.  Che- 
mizm  niszczenia  izolacji  polwinitowej  na  powietrzu  nie  jest  jeszcze  dokfad- 
nie  zbadany,  przypuszcza  si?  jednak,  ze  sionce  powoduje  wyparowywanie 
plastyfikatorow,  dzi?ki  czemu  izolacja  kruszeje.  Z tego  wzgl?du  nalezy  prze- 
wody polwinitowe,  nawei  zainstalowane  .w  pomieszczeniach  zamkni?tych, 
chronic  przed  bezposrednim  dziaianiem  promieni  stonecznych. 

Pr^d  staiy  wywofuje  w obecnosci  pewnych  plastyfikatorow  korozj? 
metalu  zyjy.  Do  czasu  biizszego  zbadania  tej  sprawy  i wyprodukowania 
w kraju  polwinitu  caikowicie  pewnego  pod  tym  wzgl?dem,  nie  nalezy  sto- 
sowac  przewodow  polwinitowych  w stale  pracuj^cych  sieciach  prq^du  sta- 
iego.  Obawy  te  moze  przesadzone,  gdyz  kilkuletnia  praca  kabli  sygnaii- 
zacyjnych  w izolacji  z krajowego  polwinitu  nie  wykazafa  pogorszenia  ich 
wfasnoki. 

Wiasnoki  elektryczne  polwinitu  bardzo  mafo  zmieniaj^  si?  pod  wpfy- 
wem  wody.  DIatego  w ZSRR  uktadajq  przewody  w osfonach  polwinitowych 
nawet  bezposrednio  w wodzie.  Natomiast  przenikliwoid  polwinitu  dia 
pary  wodnej  jest  nieco  wi?ksza.  Przewody  polwinitowe  nadaj^  si?  wi?c  do 
zakiadania  w pomieszczeniach  wilgotnych,  ale  nie  gorqcych,  gdyz  w tych 
ostatnich  znajduje  si?  para  wodna  o wi?kszym  cisnieniu. 

Odpornosc  polwinitu  przy  niskrch  temperaturach  jest  niewlelka.  Zwy- 
kte  gatunki  polwinitu  p?kaj5  przy  gi?clu  juz  przy  temperaturze  — 5 -r  — 10° 
Specjakie  gatunki  polwinitu  wytrzymuj^  temperatur?  —40°  Zalozone  i nie 
podlegaj^ce  drganiom  instalacje  z przewodow  w polwinicie  mog%  pracowac 
nawet  w bardzo  niskich  temperaturach. 

Jakkolwlek  sam  polwinit  jest  materiatem  palnym,  to  jednak  zupelnie 
nie  rozprzestrzenia  palenia.  Przewod  w izolacji  polwinitowej  wyj?ty  z pio- 
mienia  natychmiast  gasnie.  Jest  to  rdwniez  powazna  zaleta  polwinitu. 
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OdpornoSd  polwmitu  na  powienchownc  usakodzenia  P"" 

niewielkle  sity  mechaniczne  jest  bardzo  duza.  P™  ^ wytrzvma- 

noid  itolci  izolaell  gumowe|  I praktycznie  niewiele  sip  rdzni  od  wytrzyma 
toScI  itowiu.  DIatego  przewody  w izolacji  polwinitowei  nie  wymagaia  do- 
dat  o“ony  w posLi  opiotdw.  a I 

winitowej  moina  zaktadad  w tych  samych  warunkach,  co  i przewody 

kowe  w oiowiu.  . . i ••  i,.k 

Wszystko  wyzej  powiedziane  wskazuje,  ze  przewody  w izolacji  P " 
wto^  polw°nl»we  s,  bardzo  cennym  materiatem.  nie  tylko 
Tr^wody  gumowe,  ale  pod  wieloma  wzglpdami  znaczn.e  |e  przewyzszaja- 
cym  jako  material  stosunkowo  u nas  nowy,  polwinit  wymaga  o czasu ^ 
b^nii  w^pks»|  Model  obserwacii  pewnej  kontroli  w czasie  wieloletnie,  pra- 
cy  przewodow  w r6znych  warunkach. 

lakkolwiek  sam  polwinit  jako  material  jest  dotychezas  znaeznie  drozszy 
od  eumy  to  dzi?ki  mniejszej  pracochfonnoki  I prostszej  konstrukcji  prze- 
wodyTa  Llbo  nl^  drorzl.  albo  tabsze  od  przewodbw  gumowych.  Przy  wzra- 
5tai,«i  produkcjl  krajowej  samego  polwinitu  I przewodow  ceny  powin  y 
ulec  dalszej  obnizee. 


Bawetna  i inne  materia*/  tekstyine 


paweilia  I inie»s  # . 

Wspdina  ich  wadp  stanowi  stosunkowo  znaezna  higroskopijnoSd.  Dzif- 
ki  budowie^nitkowej  warstwa  izolacyjna  nie  jest  ciagfe,  diatego  izolacia 
z inaterraL  tekstylny^  lo 

' "Torew^  wszy\VweSM)Ilia  bardzo  zmniejsza),  swpje  7'® ‘j*'. 

niezne  pod  wptywem  dziatania  bakterli  i grzybkow  gnilnych  (P'®*")' 
tego  wyzej  wymienione  przewody,  jak  rowniei  przewody  z 
nymi  oplotami.  musz?  byd  przechowywane  w pomieszczeniach  suchych 

I opalanych. 


Emalia 

Wypalona  warstwa  lakieru  emaliowego  stanowi  idealn,  powtokp  do  izo- 
lacil  drutdw  nawojowych.  Jest  znaeznie  ciebsza,  ma  wyzszp  lednostk  wa 
wytrzymatoSd  na  przebicie  elektryezne.  daje  bardziej  ci,g*,  warstwe  i lest 
mniei  hicroskopiina  od  izolacji  z materiaiow  tekstyinych.  . ' r 

Wszy^stkie  te  zaiety  drutow  nawojowych  w emalli  powinny  zwi?kszyc 

ich  zastosowanie  kosztem  drutdw  w izolacji  wfoknistej. 


Szkio 


RozDOCzeta  w roku  1954  na  szersza  skalp  produkeja  drutdw  nawoiowych 
w szkTe  daje  nowy  cenny  gatunek  izolacji.  Izolacja  szkiana  jest  znaeznie  mnm, 
Wgros^Tna  od  izolacii  wtdknistej.  zblizona  co  do  ciagtodc.  warstwy  do 
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<Jrut6w  emaliowanych,  a co  najwainieisze,  pozwala  na  prac?  silnikow  w zna- 
cznie  wyzszej  temperaturze. 


c)  Materiafy  na  ostony 

Przewody  nalezy  chronid  przed  mniej  lub  wipcej  silnymi  dziataniami  me- 
chanicznymi,  przed  wilgoci^  oraz  nairoznorodniejszymi  oddziatywaniami 
srodkow  chemicznych.  Jedna  ostona  przewaznie  nie  moze  sprostac  wszyst- 
kim  oddaatywaniom  na  przewdd  i diatego  musimy  atosowad  kilka  kolejno 
na  aieb  e natezonych  warstw  ochronnych.  Systematyczne  rozpatrzenie  wg 
matenatow  lest  w tych  warunkach  niemozliwe  i musimy  rozpatrzyd  mate- 
naty  ochronne  wg  typow  osbn.  mace 

Opioty  2 materiafow  wloknistych,  nienasycone 

Ao  ^dkiri\''^  dziataniom  mechanrcznym,  np.  tarciu 

-P'^wy  Xiczne 

Nie  raamy  dotychczas  idealnego  materiatu  na  opioty. 

d.a:xpaXrrnrsX::^ 

ni^  opiatane.  Do  specjalnych  ODiotow  nn  wszystkie  sznury 

atosowane  a,  Iniane  aznerki.  nlci  konopne;  ko'l^dS  X7nt„t'rtf 

Opioty  z materlalow  widknistyeh,  nasycone 

” ssg-  - 

bitumow  z domieszkami  poprawiaj^cymi  ich  ^ roznego  rodzaju 

vvyzszei  temperaturze 

nie  lami^cg  si?  i nie  odpryskuiaca  mozliwie 

posiadac  whsnosci  antyseptyczne  zabilaiace  L,_f’ wskros, 
niowe.  nie  lepic  si?,  L brudzTc^ak  n ‘ S^^^bki  pies- 

* bye  stosunkowo  tanie.  Syciwa  nasze  zaledw'^'*^'^^  trudnoki  w przerobce 
runki  i trzeba  b?dzie  d,zyc  do  ich  poprawy  ' 
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Do  syciw  ochronnych  bardziej  odpornych  na  wplywy  atmosferyezne  od 
syciw  bitumicznych  (czarnych)  nalezq  syciwa  z mieszaniny  minia — olej  Inlany 
lub  pokost  (czerwone).  Jednak  odpornok  tego  syciwa  takze  nie  jest  zado- 
walaj^ca. 

Poza  tym  do  syciw  ochronnych  nalez^  roznego  rodzaju  syciwa  ognlo- 
odporne  i powstrzymuj^ce  palenie. 

Stosowane  s^  wreszeie  syciwa  izolacyjne,  poprawiaj^ce  jakosc  izolacjl 
oprz?du  i materiatow  wloknistych. 

Opioty  iakierowane 

DIa  ochrony  przed  dzialaniem  ozonu  oraz  lekkich  rozpuszczalnikow  sto- 
sujemy  bardzo  cz?sto  opioty  z cienkiej  prz?dzy  bawelnianej  pokryte  cien- 
kim  filmem  lakieru  nitrocelulozowego  albo  acet/loceiuiozowego.  Pierwszy 
jest  tatwopalny,  lecz  nie  rozprzestrzeniaj^cy  palenia,  drug!  prawie  catkowi- 
cie  niepalny,  lecz  deficytowy,  diatego  coraz  mnlej  stosowany.  Film  nanoszo- 
ny  jest  na  oplot  przez  kilka,  a nawet  kilkunastokrotne  przejscie  przewodu 
przez  wanienki  z lakierem,  z nast?pnym  wysuszeniem  pojedynezej  war- 
stewki.  Film  spetnia  swoje  ziadanie  tylko  wowczas,  gdy  rurka  filmu  jest  abso- 
lutnie  ci^gta  o rownomiernej  gruboki,  bez  p?cherzy  I p?kni?c,  gdyi  kaida 
szczelina  moze  spowodowac  miejscowe  zniszczenie  przewodu  przez  benzyn? 
lub  ozon.  Poza  tym  film  musi  bye  edporny  na  starzenie  nawet  w wyzszej 
temperaturze,  musi  bye  elastyezny,  odporny  na  niskie  temperatury  itd. 

Opioty  z drut6w  stalowych  ocynkowanych 

W przypadku  gdy  przewod  musi  zachbwac  duzq  gi?tkok,  a r6wno- 
czesnie  wytrzymywac  powainiejsze  oddziafywania  mechaniezne,  stosujemy 
opioty  z drutow  stalowych  mi?kkich  o wytrzymatoki  40-r45  kG/mm^, 
ocynkowane  dia  zabezpieczenia  przed  rdzewieniem.  Stosuje  si?  najwyzej 
druty  o 0 0,4  mm.  Opioty  te  kombinowane  przewaznie  z nasyconymi 
opiotami  z materia+ow  wloknistych. 

Powtoki  wodoszc2elne 

Otow.  Najstarszym  typem  powfok  wodoszczelnych  jest  powtoka  z olo- 
wiu.  Ma  ona  cafy  szereg  zalet  warunkuj^cych  jej  dotychezasowe  rozpo- 
wszechnienie,  lecz  rowniez  i dwie  wady.  Jedn^  z nich  jest  coraz  wi?ksza 
deficytowosc  olowiu  w skali  swiatowej,  drug^  duty  ci?zar  wtakiwy  oto- 
wiu  wynosz^cy  11,4  G/cm^.  Powoduje  on  duze  zuzyeie  otowiu  nawet  przy 
pocienionych  do  granic  technicznych  mozliwoki  kiankach  powtoki. 

Diatego  przemysf  kablowy  cakgd  swiata  poszukuje  materiafow  mog^- 
cych  zast^pic  powfoki  ofowiane. 

Polwinit  i guma.  O powfokach  polwinitowych  wspomniano  przy  oma- 
wianiu  izolacji  polwinitowej. 
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Qpony  gunfiowe  sq  mnlej  wodoszczelne  od  polwinitowych,  jednak  przy 
specjalnym  sWadzie  mieszanki  gumowej  i starannym  wykonaniu  mogq  nawet 
stale  pracowac  w wodzie,  np.  kable  oponowe  do  silnikow  gf?binowych. 

Tiokol.  Tiokol  jest  tworzywem  sztucznym,  daj^cym'si?  przerabiac  po- 
dobnie  jak  guma.  Daje  on  opony  o znacznej  wytrzymaloki  mechanicznej, 
niewrazliwe  na  wi?kszosc  wplywow  chemicznych  i ze  wszystkich  materia- 
low  niemetalowych  najbardziej  odporne  na  wilgoc, 

Opony  tiokolowe  zostaJy  w 1954  roku  wprowadzone  zamiasl  powtok 
otowianych  w przewodach  marki  KGao,  oznaczonych  mark,  KTGao.  Brak 
''“^wiadczon,  ale  kilkuletnie  prace  badawcze  prze- 
Zkll  Elektrotechniki  pozwalai,  sndzidl  ze  opony 

tiokolowe  spefni^  jak  najlepiej  swoje  zadania.  ^ ^ 

Przerobka  tiokolu  jest  bardzo  utrudniona,  gdyz  wydzieia  on  w wyzszei 

rokTrazr'  h Zjawisko  to  powstrzymuji  sze- 

rok.e  rozpowszechn.enie  przewoddw  w izolacji  lub  powtoce  z tiokolu, 

Osfony  odporne  na  wplywy  mechaniczne 

np.  z cynku  lub  aluminium.  ^ ^ warstw^  antykorozyjnci, 

byd  opancerzone  ‘=Smamr«a‘iowymi7^obnieMk 

sza  nieco  gietko^c  orzewAHAvA/  m • ^ kable.  Pancerz  taki  zmnjej- 

">og4  bye  zginane  przewody  tak  opan««o”e  wZll" 

przewodu.  P^^ncerzone,  wynosi  6-:-7-krotn^  srednic? 

si?  pi-zewaznieTksMalci?  optotu'°Przewor'tak'’o 
gi^ie^od  ptzewoddw  opaneetzonyeb  tai.,  atalowrr^:: 

2.2.I.4.  Rodzaje  instalacji  elektryc^nych 

rozp^rz^Twrru" "ikich  przetTy'prarur'""  ' 

;at„ego  todzaiu  odblotnikdw 
instalacji  wchodz?  urzadzenia  zabez,^^^^  Pr^swodami  w sklad 

rozdzleleze  itp.,  k\drycr„ie  toz^™  P™1,cza|ace, 
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Instalacje  elektryczne  musiqi: 

1)  byd  niezawodne  w <)ziataniu, 

2)  zapewniac  bezpieczenstwo  pracy, 

3)  spelniac  szereg  warunkow  elektrycznych, 

4)  pracowad  w instalacjach  staiych  co  najmniej  20  4-  30  lat, 

5)  bye  moiliwie  oszcz^dne,  tak  pod  wzgl^dem  kosztow  budowy,  eksplo- 
ataeji  i konserwacji,  jak  i pod  v/zgl^dem  oszcz?dzania  materiat6w  de- 
ficytowych. 

Chc^c  do  kazdej  instalacji  dobrad  najwlaiciwsze  przewody  spetniaj^ce 
najlepiej  I najoszcz?dniej  powyzsze  warunki,  musimy  usystematyzowad  ro- 
dzaje  instalacji.  Niemozliwe  jest  stworzenie  jednolitej  systematyki  I diatego 
musimy  rodzaje  instalacji  rozpatrzyd  z roznych  punktow  widzenia,  narazaj^c 
si?  niejednokrotnie  na  pewne  konieezne  powtarzania. 

a)  Instalacje  zewn^trzne  i wn^trzowe 

Przewody  pracuj^ce  w instalacjach  zewn^trznych  narazone  s^  na  wptywy 
atmosferyezne.  Z treki  rozdz.  2.2.1. 3.b)  wynika,  ze  do  dtugotrwafej  pracy 
w tych  warunkach  nie  nadaj^  si?  ani  przewody  w izolacji  gumowej,  ani 
w izolacji  polwinitowej.  Nalezy  wi?c  stosowac  przed'ewszystkim  przewody 
goje,  ewentualnie  przewody  w odpowiednich  powtokach  ochronnych.  Pow- 
lokl  takie  maj^  przewody  kabelkowe  w olowlu,  wzgl?dnie  przewody  kabei- 
kowe  w powtoce  z tiokolu.  Te  ostatnie  nie  jeszcze  dostatecznle  dtugo 
w uzyciu,  by  mozna  byto  z cat^  stanowezoki^  twierdzid,  ze  przewidywania 
teoretyezne  sprawdz^  si?  w praktyce  wieloletniej. 

W miar?  polepszania  si?  polwinitu  b?d^  si?  przypuszczalnie  nadawaty 
do  instalacji  zewn?trznych  przewody  kabelkowe  w ostonach  ze  specjalnego 
polwinitu. 

W specjalnych  warunkach,  np.  w zadymionych  okr?gach  przemystowych 
albo  w poblizu  morza,  gdzie  wptywy  atmosferyezne  mog^  powodowad  ko- 
rozj?  samego  przewodnika,  mozna  stosowad  przewody  w pdziezy.  Poza 
tymi  przypadkami  specjalnymi  stosowanie  w instalacjach  zewn?trznych 
przewodow  w odziezy  jest  marnotrawstwem  materiatow  zuzywanych  na 
odzianie  przewodow. 

Ochrona  izolacji  gumowej  przez  specjaln^  odziez  przewodow  DGa  i LGa 
jest  dok  ituzoryezna.  Po  kilku  latach  gum^i  ulega  zniszczeniu,  wl?c  raezej 
nie  nalezy  stosowac  tych  przewodow  w instalacjach  zewn?trznych. 

W instalacjach  zewn?trznych  przewody  s^  cz?sto  zawleszane,  musz% 
wi?c  mied  dostateezn^  wytrzymatok  mechanieznq  zalezn^  od  rozpi?tosci 
mi?dzy  punktami  zawieszenia. 

Ze  wzgl?du  na  tatwe  zrywanie  si?  pojedynezyeh  drutow  aluminiowych 
nie  wolno  w sieciach  napowietrznych  stosowac  przewodow  z zyt^  z poje- 
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dynczego  drutu  aluminlowego,  natomiast  linki  aluminiowe  i przewody  lin- 
kowe  mog^  bye  uzywane.  I 

Przewody  pracuj^ce  w instalacjach  wngtrzowych  nie  podlegajg  z reguty 
wplywom  atmosferyeznym. 

b)  Instalacje  teietechniezne  i energetyezne 

Jak  juz  wspomniano,  instalacje  teietechniezne  pracuj^  przy  napi^ciu  nie 
zagrazaj^cym  bezpieczehstwu  iywych  istot.  Przepisy  wi?c  normuj^ce  sposob 
zabezpieczania  tych  sieci  przed  dotkni^ciem  mniej  rygorystyezne. 

Nie  ma  rowniez  decyduj^cego  znaezenia  opor  zyly  przewodu,  diatego 
w instalacjach  teletechnicznych  mozemy  najcz?sciej  stosowac  przewody 
z zyjami  stalowymi.  % 

Jakkolwiek  nie  jest  to  kisle  ustalone,  do  grupy  instalacji  teletechnicz- 
nych zaliczamy  poza  instalacjami  telefonicznymi  rowniez  instalacje  sygnali- 
zaeji  specjalnej,  jak  np.  przeciwpozarowej,  przeciwwhmaniowej,  instalacje 
zegarowe  itp. 

Instalacje  energetyezne  mozemy  podzielic  na  instalacje  nisklego  I wyso- 
kiego  napi^cia. 

Do  urzqdzeh  niskiego  napi^cia  nalez^  wszystkie  urz^dzenia  dwu-  i wielo- 
przewodowe,  przy  ktorych  napi?cie  (skuteezne)  pomi§dzy  dwoma  przewo- 
dami  nie  przekraeza  250  V. 

Jezeir  w urrjdzeniach  wicloprzewodowych  napi?cie  pomledzy  priewo- 
dam,  fazowymi  jest  wiyksze  od  250  V,  a napi^cie  pomipdzy  przawodam  ze- 
rowym  i kazdym  przewodem  nie  przekraeza  250  V i priewod  zerowy  jest 
uziemiony,  to  urz^dzenie  to  zalicza  si;  do  urztsdzen  niskiego  napipcia. 

wertzfi?  d-!™'!,  ‘'“"f °4wietleniowe,  na- 
1 i ' r do  sieci  niskiego  napie- , 

era  r nalezy  stosowac  w nich  przewody  budowane  na  napipeie  250  V. 

Do  wszystkich  innych  sieci  nalezy  stosowad  co  najmniej  przewody  budo- 
wane na  napipcie  750  V.  wzgipdnie  przewody  budowlne  ni  wy^^  napipcia. 

O '"Stalacie  w budynkach  mieszkalnych  i instalacje  przemysJowo 

instalacje  w budynkach  mieszkalnych  wykonvwane  sa  no  • 

ni:  riT'  b^db"  o.wiet^r;e  Vrrz'^  o p7zyr;r 

madrobnychodbrornikdw.jakrnaiesilnikiiurzpdzeniagrzejnc  przewaint  ' 

wykonywane  s,  w ogrzewanych  pomieszczeniach  suchych  Ttanowr  wrr 
typ  rnstalacii  pracuipcej  w najlepszych  warunkacb.  ’ ^ 

(pralnie)  lub  wilgotnych  (mokre  piwnicel  - die "X,!.  wlgotnych 

obostrzenia  w sLowaniu  przewX  ' ^ 


===r  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

Do  tej  samej  grupy  instalacji  zaliczamy  instalacje  w budynkach  uzytecz- 
nosci  publicznej,  jak  teatry,  muzea  itp,;  dia  instalacji  w takich  budynkach 
rowniez  przepisy  obostrzaj^ce. 

Bardziej  skomplikowana  jest  grupa  instalacji  przemyslowych.  Siec  roz- 
dzielcza  wykonywana  jest  zwykie  na  r6zne  napi^cia,  ponizej  1 kV.  Siec  zasi- 
laj^ca  wykonywana  jest  przewaznie  na  wyzsze  napi§cia  (6  kV)  za  pomoc^ 
kabli  lub  przewodow  napowietrznych  gotych. 

W instalacjach  przemystowych  spotykamy  si§  z mozliwokiq  uszkodzeh 
mechanicznych,  z roznymi  wpt/wami  chemieznymi,  mozliwokl^  wybuchu 
lub  pozaru  itp.  Instalacja  musi  wl?c  bye  kazdorazowo  dopasowana  do  wa- 
runkow,  w jakich  b^dzie  pracowata  i odpowlednio  muszq  bye  dobrane  prze- 
wody. Rowniez  instalacje  w rolnictwie,  gornictwie,  kopalnictwie  naftowym 
itp.  pracujq  w ci^zkich  warunkach,  wymagaj^cych  odpowiedniego  doboru 
przewodow, 

2. 2.1. 5.  Systemy  instalacji 

Obecnie  stosowane  s^  najez^kiej  nast§puj^ce  systemy  instalacji: 

1 Napowietrzna,  zawieszana  na  stupach  lub  wspornikach. 

2.  Przewodami  golymi  na  izolatorach  lub  rolkach. 

3.  Prefabrykowanyml  przewodami  szynowymi. 

4.  Podtynkowa  w rurkach  izolacyjnych. 

5.  Wtynkowa  przewodami  w izolacji  z polwinitu. 

6.  Na  wierzchu  w rurkach  izolacyjnych. 

7.  Na  wierzchu  w rurkach  stalowych. 

8.  Przewodami  pjaszczowymi  gotymi  i ostoni?tymi. 

9.  Przewodami  kabelkowymi  w powioce  polwinitowej. 

10.  Przewodami  kabelkowymi  w powkee  oiowianej  gotej  lub  ost6ni?tej 

11.  Przewddami  kabelkowymi  w powkee  tiokolowej  oskni?tej. 

12.  Przewodami  specjalnie  gi§tkimi. 

13.  Przewodami  w opancerzeniu. 

14.  Przewodami  oponowymi  i sznurami. 

Rozpatrzymy  powyzsze  systemy  instalacji. 

1.  Napowietrzna,  zawieszana  na  stupach  lub  wspornikach 

Instalacje  napowietrzne  stosuje  sl§  do  zasilania  obiektow  oraz  do  pot^- 
czenia  budynkow  mifdzy  sob^. 

Przewody  s^  zawieszane  na  izolatorach. 

Nalezy  stosowac  przewody:  druty  lub  linki  stalowe  gok;  w razie  tech- 
nieznej  niemozliwoki  zastosowania  tych  materiakw  — link!  aluminiowe 
gole,  druty  miedziane,  w wyj^tkowych  przypadkach  linki  miedziane  gok. 


KATALOG  K4  37  KWIECIEN  1957 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81 -01 043R001 300060001 -6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6  | 


ministerstwo  przemyslu  maszynowego 


Nie  poleca  si?  stosowania  przewodow  LPa,  DPa,  z wylatklem  uzasadnin. 
nych  technicznie  przypadkow  (patrz  rozdz.  2.2.1. 4,a)). 

stosowanie  przewodow,  DGa,  LGa.  ALGa,  FEDGi 
klem  1 T odpornych  przewodow  typu  DG  z wyiat’ 

2.  Przewodami  gotymi  na  izolatorach  lub  rolkach 

-->ocow.ne  s,  ^clanach  lub  sufitach  n,  rolkach  lub  izola- 

SystJ  ten^arzu  ™wa iarst!, 'f  ^«knl,ciem  itp. 

dowych,  powinien  byiS  jak  naiszerzei  "“'T"'®'  "'zterialdw  przewo- 

tecznie  estetyczny  i przy  ziych  ostonlrh  f’'®  lest  dosta- 

zid  niebezpieczenstwem  porazenia.  f^'^iscach  dost?pnych  moze  gro- 
Powinlen  bye  stosowany: 

dach  Przemystewych).  ^ ^'®*<t'‘oenergetycznych  w Zakla- 

nie  przewoddw  /otyerna  IzoTatorarh'w  ' *“*'  5‘°sowa. 

Przeplsy  Budowy  Urz,dzeh  Elektrycznych 

Pidce  do1  kV.  w znaeznaj  cz?ici  pLpadkow  or,?  H"  n®  na- 

k^-?  zy.  :orrdXr^oc^tn;*rz^^^^^ 

bez^eezona  pXdX?X"’''';i;’ "'usi  byb  za- 
J-  '’«'abnykowany„..  pr„wodap,i  szynowymi 

iubrekXt?T:^ChtbX,:^^-  druzbw 

rtn.Ki  cz?sto  przestawiane. 




r :=rr:  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ==-: 

4.  Podtynkowa,  w rurkach  izolacyjnych 

Jest  to  obecnie  najpopularniejszy  typ  instalacji  w pomieszczeniach  miesz- 
kalnych  oraz  tynkowanych  pomieszczeniach  przemystowych.  Rury  mieszcz^ 
si?  pod  tynkiem  w bruzdach  wykutych  w kianie  'wzgl?dnie  przygotowa- 
nych  uprzednio  w czasie  budowy. 

Do  rur  nalezy  wei^gad  wyl^cznie  przewody  typu  DY,  DG,  ADG  na  na- 
pi?cie  250  V,  Przewod6w  typu  DPa  nie  mozna  wei^gae,  gdyz  nie  nalezy  do 
przewodow  izolowanych.  Przewodow  typu  DGa  nie  nalezy  wcl^gad  do  rur, 
gdyz  zastosowana  do  ich  pokrycia  minia  jest  materiatem  deficytov^ym.  Prze- 
pisy  o budowie  instalacji  przewiduj^,  ze  przewod  zerowy  powinien  byd  innej 
barwy.  Tylko  w przypadku  konieeznoki  zastosowania  przewodu  zerowego 
mozna  w instalacjach  w rurkach  uzyd  na  jedn^  zyl?  przewodu  DGa  jako  od- 
miennego  w kolorze,  o ile  nie  ma  do  dyspozycji  tahszego  przewodu  koloro- 
wego,  np.  DY  lub  DGm. 

W przypadku  konieczno^ci  stosowania  przekrojdw  ponad  6 mm'^  (miedz) 
i 10  mm*®  (aluminium)  dozwolone  jest  wei^ganie  przewodow  LY,  LG  i ALG. 


,,Elektro- 
projekt" 
Ekspozytura 
w todzi 

Liezba 

przewodow 

typu 

DY/ADY/ 

/ALY 


^rednice  rurek  oraz  liezba  przewodow  jednozylowych 
miedzianych  i aluminiowych  w izolacji  polwinitowej 


Przekroje  przewod6w  w mm*® 
1,5  I 2,5  I 4 I 6 ( 10  I 16  I 
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rednic< 

rurek  ulozonych  na  tynku 

w mm 

1 

11 

11 

11 

11  11 

11 

11 

13,5 

21 

21 

21 

2 

11 

11 

11 

11  16*) 

16 

21  *) 

21*) 

23 

36 

36*) 

3 

11 

11 

11 

13,5  16 

21 

21 

21 

29 

36 

42*) 

4 

11 

11 

13,5 

16  21 

21 

21 

29 

36 

42 

48*) 

rednic 

B rurel 

c ulozonyc 

h pod 

tynki 

em  vy 

mm 

1 

11 

1'1  . ■ 1 

11 

11  11 

13,5*) 

13,5 

16 

21*) 

21 

21 

2 

11 

11  : 

13,5*) 

13,5  16 

21*) 

21 

29 

29 

36 

36 

3 

11 

11 

13,5*) 

16*)  21*) 

21*) 

29*) 

29 

36*) 

36 

42 

4 

13,5*) 

13,5*) 

16*) 

21*)  21 

21 

29 

36*) 

36 

42' 

48 

U w a g a.  Zamiut  ru 
odicgtoiciach,  stosowac  r 

rek  oznaczonych  *)  mozna  w 
urk?  o jeden  stopien  mniejsza 

ev^nych  przypadkach, 

np.  przy  kr6tkich 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  : : = 

Pr2ewody  typu  DG-750  nalezy  wcitigac  tylko  w tym  przypadku,  gdy  in- 

- kil  oH  wyzszym  od  250  V.  ^rednica  rurek  za- 

lezy  od  liczby  i przekrojti  wci^ganych  przewodow  i jest  ustalona  i podana 

dens7^°^^  ' ^ przewodow  DG«750.  Ponlewaz  przewody  DG-250  sa 

ustalono  jednak  jeszcze  norm 
LkT  stosowac  przy  przewodach  DY-250.  Wyzei  podano 

S.  Wtynkowa,  priewodami  w izolacii  z polwinitu 

» 2*.:‘'S2; "■  ““ ' "■»'>'  -- 

:;.sz;r.  -■ 

„™cs"r„r,"  ~ -..1. 

w przewody  P.  ^ ^ mstalaq*  i zaopatrzyc  ich 

nei'rt:tiacr“  et;t= 

wodami  gotymi  lub  izolowanvm^  na  i''"  P''«- 

nikdw  wykonane  jest  w rurkach  IpHn  i ' zejscie  zas  w d6^  do  wyfacz- 
zastosowac  przewody  P.  ' ^ ^ mozna  czasem 

7.  Na  wierzchu,  w rurkach  stalowych 

wy^znie  tam,  "gdzri^niejTniebXTecze^  ' Powinien  bye  stosowany 

kwiecieSIoS 


■‘i 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  - — 

Instalacja  w rurkach  musi  bye  wykonana  w tych  pomleszczeniach  w sposob 
szczelny.  W miar?  moznosci  nalezy  stosowad  instalacj?  kombinowan^,  tzn. 
stosowac  rurki  stalowe  tam,  gdzie  isthieje  niebezpieczeAstwo  uszkodzen, 
a instalacja  w rurkach  izolacyjnych  z plaszczem  lub  przewodami  plaszczo- 
wymi  w tych  miejscach,  gdzie  tego  niebezpieczehstwa  juz  nie  ma. 

Stosowany  jest  rownlez  ten  sposob  w pomleszczeniach  wilgotnych. 
Wymaga  on  stalej  konserwacji  rurek  przez  laklerowanie  i diatego  nie  jest 
specjalnie  godny  polecenia. 

Do  rurek  stalowych  stosowanych  przewainie  w instalacjach  sity,  nalezy 
zaciqgac  przewody  DG  lub  ADG-750.  Natomiast  stosowane  przez  niekto- 
rych  projektantow  zaci^ganie  przewodow  kabelkowych,  a nawet  kabli 
jest  karygodnq  rozrzutnosci^.  Jezeli  w pewnych  miejscach  instalaeji 
niebezpleczehstwo  uszkodzenia  instalaeji  wykonanej  przewodami  kabel- 
kowymi  jest  tak  znaezne,  ze  ich  wytrzymalosc  mechaniezna  jest  zbyt 
mala,  nalezy* zastosowac  ochron?  miejscow^  w postaci  odcinkow/ur  stalo- 
wych, prefabrykowanych  nakladek  z blachy  itp. 

8.  Przewodami  plaszczowyml  golymi  i osfonl^tymi 

9.  Przewodami  kabelkowymi  w powtece  polwinitowej 

Instalacja  przewodami  ptaszczowymi  osioni?tymi  powinna  bye  wykony- 
wana  w pomleszczeniach  wilgotnych,  wzgl^dnie  w pomicszczeniach  ze  sh- 
bym  st?zeniem  zr^cych  par  i gazow. 

Instalacja  przewodami  ptaszczowymi  golymi  oraz  przewodami  kabelko- 
wymi w polwinicie  jest  jedynie  godn^  polecenia  instalacja  ukladan^  na  wierz- 
chu  (nie  pod  tynkiem)  w pomleszczeniach  suchych. 

Natomiast  jest  rozrzutno§ci^,  cz?sto  spotykan^,  stosowanie  tych  prze- 
wodow  w instalacjach  telefonicznych.  Do  tego  celu  sluzq  znaeznie  mniej 
materialochlonne  przewody  kabelkowe  slabopr^dowe  typu  TKIY. 

Nie  nalezy  sprzedawac  przewodow  kabelkowych  energetycznych  przed- 
si?biorstwom  wykonuj^cym  instalkje  teletechniczne. 

10.  Przewodami  kabelkowymi  w powloce  otowianei>  gotej  lub 
osJoni^tej 

11.  Przewodami  kabelkowymi  w powloce  tiokolowej  osloni^tej 

Przewody  kabelkowe  w olowiu  typu  KGp,  KGo,  KGao  i KGato  b?d^ 
produkowane  w coraz  mniejszej  iloki.  Praktyeznie  przewody  KGp  i KGo 
juz  nie  produkowane.  Nalezy  je  zast^powac  przewodami  DYp  i DYo, 
zgodnie  z zarz.  Przew.  PKPG  Nr  177.  Niewielkie  ilosci  produkowanych 
przewodow  KGp  nalezy  stosowac  tylko  w instalacjach  zewn?trznych,  gdzie 
dotychezas  produkowany  polwinit  zbyt  szybko  starzeje  si?  pod  wplywem 
czynnikow  atmosferycznych.  Przewody  KGao  i KGato  wypierane  przez 
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przewod/  w plaszczu  z tiokolu  — KTGao  I KTr^t^  • 

cytowego  pbwiu.  Zastosowanie  ich  defi- 

Przewodnicz^cego  PKPG.  i c/towane  wyzej  zarzqdzenie 

pieczenstwo  uszkodzen^^mechanicTn^  ‘stnieje  nlebez- 

wyml  nalezy  wykonywac  tylko  w oomlec’r  " Przewodami  kabelko- 

rych).  w Pomleszczeniach  (mok- 

nych  pod  wzgl^dem  wybuchowym  ^ ^ niebezplecz- 

12.  Przewodami  specjalnie  gl^tklmi 
13.  Przewodami  w opancerzeniu 

-a...  w,.on.w,e 

miei^h  tzywir  n f";.  rto“n6w^brab,a?k,'''‘'” 

< w«rz,sy,  „p,  inatalacie  w .rarwath^  w^^^^^^ 

rowych  ftp.;  '^agonach,  wozkach  akumulato- 

c)  w mstalacjach  czasem  poruszaiacvch  si^  n 

-wrtrie:;%-.rpr  r: 

nalez).  stosowac  przewody  pancerne  typu  DGu  i LGo^  nl”"  "’''t'anianych, 
Przewody  te  nia  aadaia  sie  do  in.«i  *“«">''• 

ptaazcza.  W inatalacjacK  zlwnftrznych  naTar*  "*  8''^^  "ia  maj, 

dami  KTGato  lub  w ostatecznoki  drogimi  kabl'amr?^  ’ 

oWianym  i opiocie  z drutdw.  ob'-ptowymi  w plaszczu 

P^ewody  DGt'‘r“GTIamiasfrprot’^d^^^^^^^^  * LGu 

<4.  Przewodami  oponowymi  i sznorami 

stoso. 

^ rozrzutne. 

katalog'kT^  " — 

KWlEcSl^ 
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2.2.I.6.  Typy  pomieszczen 

Po  rozpatrzeniu  rodzajow  przewodbw  oraz  system6w  ich  instalowania 
nalezy  odpowlednio  sklasyfikowac  pomiesiczenia,  w ktdrych  wykonywane 

instalacje  elektryczne.  Wobec  roznorodnoici  tak  samych  pomieszczen, 
jak  i spotykanych  w nich  warunkdw  pracy,  systematyka  ta  musi  bye  z natury 
rzeezy  niewyczerpuj^ca  I obowi^zkiem  projektanta  jest  dobranie  do  danego 
pomieszczenia  i danych  warunkdw  pracy  najkorzystniejszej  instalacji. 

Pomieszczenia  suche 

Pomieszczenia  suche,  z reguly  ogrzewane,  mozemy  podzielic  na: 

a)  mieszkalne, 

b)  przemystowe. 

Te  ostatnie  mozemy  podzielic  na: 

1)  normalnej  wysokoki, 

2)  specjalnej  wysokoki. 

W pomieszczeniach  a)  i b-1)  najwtakiwszym  typem  instalacji  b?d^  w ko- 
lejnoki  wyliczenia: 

a) podtynkiem 
przewody  wtynkowe, 

przewody  w rurkach  izolacyjnych  phszczowych ; 

b) na  tynku  (po  wierzchu) 
przewody  ptaszczowe, 
przewody  kabelkowe  w polwinicie. 

W przypadku  moiliwokl  uszkodzeh  mechanicznych: 
w rurkach  stalowych. 

W pomieszczeniach  b-2)  najwtakiwszym  typem  instalacji  b§dq: 
przewody  gole  lub  izolowane,  po  wierzchu, 
przewody  ptaszczowe, 
przewody  kabelkowe  w polwinicie. 

W przypadku  mozliwoki  uszkodzeh  mechanicznych  nalezy  raezej  zasto- 
sowac  ostony  miejscowe  niz  przewidywad  cal^  instalacj?  w rurkach  stalo- 
wych, wzgl^dnie  zastosowah  instalacji  kombinowana  (rurki  stalowe 
+ rurkl  phszczowe,  rurki  stalowe  + przewody  pJaszczowe  itp.). 

Pomieszczenia  przejkiowo  wilgotne 

Zwykie  suche,  lecz  nie  opalane,  np.  strych,  werandy  i tarasy  zakryte, 
piwnice  dobrze  przewletrzane. 

Systemy  instalacji  jak  wyzej,  z wyjatkiem  przewodbw  instalacyjnych 
wtynkowych. 

Stosowanie  przewodow  z zyiami  aluminiowymi  jest  dopuszczalne  wg  zarz. 
Przew.  PKPG  Nr  148. 
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= MimSTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  -- 

Pomteszczenia  wilgotne 

teiowych,  chlodnie,  kottownie  browaT ' f '<worc6w  ko- 

garbarnie,  mieczarnie,  papie'rnie  goralnie  'T"'' 
oranzerie,  rozlewnie  napoiow,  rzeznie  oraz  podzilmlaTlpaW. 

1 . ^rzewodar'goTymt'' w 

izolatorach;  ’ izolowanymi  po  wierzchu  na 

N^'LtlTe^rrXerpTpG  ^ 

niach  stosowad  przewodow  z zytami  aluminiowymL 
Pomieszczenia  z pytem 

daie,  ze  trudno  i«t'uSd  ^eneraTne'IzMady  wy^^^ 
pomieszczeniach.  Wi?kszosc  pomieszcze/  zantr’’*!."'®  «kich 

pomieszczeii  niebezpiecznych  pod  wzeledem  00^°"’''^  <<o 

Jaael,  zapalnodd,  wybuchowoid  py(6w  lub  loh  '^^'»'®'’°wym. 

W potaczeniu  z wod,  „ie  wprowafci,  soecM  n®  »ucbo  lub 

Pi-zyif  lako  zasad?,  ze  instalaqa  powinna^bv  “‘’““'“'i'  "alezatoby 

I?  by(o  (atwo  odkurzyd.  Z tego  punktu  f.®  ^'''‘'ka,  by  mozna 

Sdyz  odkurzenie  /ej  jeat  nle Siwr''”'’™'  "i®  ^®daje  sif, 

Pornieaaczenia  z wyziewa,„i  ir,cy„i 

Zaliczamy  do  njch; 

1-  przevvodaml  golymi  na  * ®<=osowac  instalacje; 

4ry::t;e""'"-- 

3-  W rurkach  stalowych  w nza 

w,e„,a  konsezwacjl  zarek^.  ®dat,p,e  od  dciany  dia  u.oZli- 

iNa  podstawie  teoretycznvch  r,^  • , 

” ^®b®lko:e“w  inatalaeii  na- 

Polwinitowym, 
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gdyz  polv/init  jest  odporny  na  wpjywy  chemiczne.  W pomieszczeniach 
tych  nie  wolno  stosowac  przewodow  z zytami  aluminiowymi. 

Pomieszczenia  niebezpieczne  pod  wzgl^dem  pozarowym 

Do  pomieszczeh  tych  zaliczamy:  tartaki,  zaktady  obrobki  drzewa,  sto- 
larnie,  modelarnie,  fabryki  beczek  oraz  opakowan  drzewnych,  fabryki  try- 
kotazu  i odzieiowe,  roszarnie  Inu  i konopi,  sktady  i wst§pna  obrbbka  ba- 
wetny,  oddziaty  fabryk  wtokienniczych  i papierni,  oddziaty  oczyszczania 
ziarna  w mtynach.  elewatory  zbozowe,  oddziaty  regeneracji  olejow  i sma- 
row,  nasycalnie  progow,  pomieszczenia  transformatorowe,  w ktorych 
urz^dzenia  elektryczne  pracuj^  w olejach.  oraz  stacje  przepompowywama 
paliw  i ptynow  o temperaturze  zaptonu  wyzszej  niz  120°C.  Poza  tym  sktady 
farb  i oleju,  stodoty,  prz?dzalnie,  gazownie,  mtyny,  laboratoria  chemiczne, 
fabryki  otdwkow. 

Mozna  stosowac  w tych  pomieszczeniach  instalacje: 

1.  w rurkach  izolacyjnych  ptaszczowych  lub  przewodami  ptaszczowy- 
mi  — w suchych  i wolnych  od  pytu  pomieszczeniach,  jak  rbwniez  w po- 
mieszczeniach z pytem,  jezeli  pyt  ten  w potqczeniu  z wilgoci^  nie  wytwarza 
substancji  szkodliwie  dziataj^cych  na  powtok?  metalowq; 

2.  przewodami  kabelkowymi  gotymi,  jezeli  nie  istnieje  niebe^pieczeh- 
stwo  uszkodzeh  mechanicznych ; 

3.  przewodami  w rurach  stalowych. 

4.  przewodami  kabelkowymi  w ostonie. 

Jakkolwiek  Przepisy  Bud.  Urz.  Elektr.  wydane  przez  ,.EIektroprojekt“ 
wyraznie  zezwalaj^  na  ten  ostatni  typ  instalacji,  nalezy  jednak  wyrazid  po- 
wazne  zastrzezenia.  Opiot  przesycony  znajduj^cy  si§  na  tych  kabelkach 
jest  materiatem  rozprzestrzeniaj^cym  palenie  i diatego  te  kabelki  absolutnie 
nie  poWinny  bye  stosowane  w pomieszczeniach  z niebezpieczehstwem  po- 
zarowym. 

W pomieszczeniach  tych  dopuszcza  si?  stosowanie  przewodow  z zytami 
aluminiowymi,  wykonanych  w izolacji  na  napi?cie  znamionowe  nie  rnniejsze 
niz  500  V,  z zastrzezeniem  wysokiej  jako^cl  montazu. 

Pomieszczenia  niebezpieczne  pod  wzgl?dem  wybuchowym 

Do  pomieszczeh  takich  zaliczamy:  garaze,  sktady  benryny,  benzenu, 
terpentyny  i innych  ptynow  lotnych,  stacje  benzynowe,  niektore  oddziaty 
gazowni,  rafinerii  nafty  i spirytusu,  koksowni,  fabryk  brykietow,  mtyny 
w?glowe,  fabryki  waty,  pracownie  i sktady  mate riatbw  wybuchowych  lub 
pirotechnicznych,  prochownie,  fabryki  nabojow,  celuloidu,  wytwdrnie 
lakieru,  ceraty,  olejkow  eterycznych,  hangary  lotnicze,  wytwornie  eteru. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ^ — 

benzenu,  pracownie  lub  skhdy  filmow,  fabryki  tasm  izolacyjnych  i prry- 
lepcowych. 

Nalezy  w miarg  moznoici  unikac  instalacji  elektrycznych  w tych  po- 
rn ieszczenlach  lub  ograniczac  je  do  minimum,  przenoszjjc  mozliwie  znaczn^ 
czjic  urz^dzen  elektrycznych  do  s^siednich,  mniej  niebezpiecznych  po- 
mieszczen.  Poza  tym  sposob  instalowania  urz^dzeh  elektrycznych  podlega 
specjalnym  obostrzeniom. 

Wzaleznoici  od  rodzaju  pomieszczeh  stosuje  si§  instalacje: 

Dg-75^  potvzonych  rurkach  stalowych  przewodami  typu 

2.  przewodami  typu  KGato 

Zabrania  si?  stosowania  przewodow  z zytami  aluminiowymi. 

Pomieszczenia  gorve,  w ktorych  temperature  przekracza  30°C 

karn^a°h'!°“niacr'’  Pie 

w pomieszczeniach  tych  mozemy  stosowad: 

1.  przewody  typu  DGc  i LGc  na  wierzchu  na  izolatorach; 

2.  te  same  przewody  w rurkach  stalowych. 

Pomieszczenia  uzytecznosci  publicznej 

od  przekroju  2,5  mm“  wzwyz.  ^ zyfami  aluminiowymi 

Tablice  zastosowania  systemow  instalacji  i przewoddw 

Stosowane  do  warunkdw  polskich  i ' , "*>'  ' Swiatia.  Sa  to  do- 
wocznika  Elektrika  oraz  kstt,  eL?  « ^pra- 

ratura),  Utozenie  tego  rodzaju  tablic  OSwieszczenje  (patrz  lite- 

i dopiero  po  zebranfu  wypowLzl  zainterT,!'  ^ 

cowac  tablice  bardziej  szczegdhy/e  jak  no 

V/  czasopismie  Elektrotechnik,  1955  r.  ^ ^ “ stosunkow  czeskich 
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Instalacje  o^wietleniowe 

Wyb6r  typu  instalacji  i sposobu  uloienia  przewod6w  w zaleznoici 
od  rodzaju  irodowiska 

, Charakterystyka  pomieszczeh  j 

i I 1 LI 


Typprzewodu  i S'" 

Typ  . ..  I tne 

I sposob  N — [ --- 

utozenia  i J I | ! Jl 


i I 
•i  I I 

m « '= 

s.  a B 

— ^ ,2i 

E '5.  g. 


i -si  js  a i£  ts  '-5  4 

i Oa  <£  E (£  N N._  NaNJ  Z 
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Po  wie- 
rzchu 
na  izo- 
latorach 
lub  rol- 
kach 

na  izolatorach 
lub  zaciskach; 
miedz 
aluminium 

Na  izolatorach 
DY 

lub  zaciskach 
ADY 

Na  izolatorach 
DG 

lub  zaciskach 
ADG 

Przewodami  P 
lub  AP 

W rurkach  izo- 
lacyjnych ptasz- 

Po  wie- 

czowych DG, 

rzchu 

ADG,  DY,  ADY, 

na  scia- 

FDG,  FDY-250V 

nach 

W rurkach  sta- 

lub su- 

lowych 

fitach 

DG-750V 
Przewodami  ka- 
belkowymi  w 
polwinicie 
’^Przewodami  ka- 
belkowymi  w 

I w oslonie 
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Pod 

tynkiemi 


W rurkach  izo-| 
lacyjnych  ptasz- 
czowych  przewo- 
daml  DY,  ADY, 
DG,  ADG,  FDG,| 
FDY-250  V 
Przewodami 
wtynkowymi 


I 


+ i+. 

+ I + 


+ =*) 


x^) 


')  Odiegfoici  przewod6w  od  podfogi,  ^cian  i mi^dzy  sob^  muszq  odpowiadac  wlakiwym  prze- 
pisom. 

‘’)  Zakazuje  si?  stosowania  przewoddw  stalowych. 

W zaleznosci  od  rodzaju  pylu. 

Zezwala  si?  na  stosowanie  w miej’scach  nie  narazonych  na  uszkodzenia  mechaniczne. 

'')  Na  kianach  budynkdw  lub  na  wprowadzenia. 

W miejscach  gdzie  mogq  zaistniec  dzialania  mechaniczne  przewody  nalezy  chronic  dodatkowo. 
’)  Nalezy  stosowad  przewody  w izolacji  gurnowej. 

Znaki  umowne;  + poleca  si?;  x stosowanie  dopusrcza  si?  w zaleinoki  od  warunk6w  miejsco- 
wych;  — nie  zezwala  si?. 


Instalacje  sity 

Wybor  marki  przewod6w  i sposobu  utozenia  w zaleznosci  od 
otaczaj<|cego  srodowiska 


Marka  przewodow 

^rodowisko 

normalne 

^rodowisko  koroduj^ce 

^rodowisko 

Na  zewnatrz 
budynkow 

Pomieszczenia 

suche 

ogrzewane 

Pomieszczenia 
suche  nie 
ogrzewane 

Pomieszczenia 

wilgotne 

Pomieszczenia 
z pylem 

sill 

|s.S| 

Niebezp.  pod 
wzgl?dem 
- poiarowym 

Niebezp.  pod 
wzg!?dem  wybuch. 

Gofa  stal 

PI, SzK 

PI, SzK 

N 

PI 

N 

N 

N 

PI 

Gofealuminium 

PI, SzK 

PI, SzK 

N 

PI 

N 

N 

N 

PI 

Gofa  miedz 

PI, SzK 

PI, SzK 

PI 

PI 

PI 

N 

N 

PI 

Stal  izolowana 

+ 

+ 

_ 

+ 







4- 

Aluminium  izoi 

+ 

+ 

— 

+ 



+ 



4- 

Miedz  izolow. 

+ 

+ 

4- 

+ 

• + 

+ • 

+ 

4- 

DPa,  LPa 

N 

N 

PI 

N 

PI 

N 

N 

PI 

DG-250, 

RP.PR 

RP,PR 

N 

N 

N 

N 

N 

N 

DY-250,LY-250 

RP.PR 

RP,PR 

N 

N 

N 

N 

N 

DYt 

PW 

N 

N 

N 

N 

N 

N 

N 

DY-750, LG-750 

RP.PR 

RP,PR 

RP,  PI. 

RS,RP 

RS 

RP,RS 

RS 

N 

PR,  RS 

DY-750,LY-750 

RP.PR 

RP,PR 

RP,PI,RS 

RS.RP 

RS 

RP.RS 

RS 

N 

DGa— LGa 

N 

N 

PI,  PR 

N 

PI,PR 

N 

N 

PI, PR 

P 

P 

P 

N 

P 

N 

P 

N 

N 
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DYp  — DYo 

K 

K 

K 

K 1 

K 

K 

N 

N 

Pa.KGao.KTGao 

N 

N 

KU 

N 

KU  ' 

N 

N 

KU 

KGato.KTGato 
OM  — OW 

IR 

IR 

N 

IR 

N 

N 

N 

N 

OP 

IR 

IR 

IR 

IR 

IR 

IR 

N 

IR 

lub  .acistoch  por=.l.now,=h, 

PR  — na  porcelanowych  rolkach, 

SzK  — przewodami  szynowymi  krytymi, 

PW  _ przewodami  wtynkowymi, 

RP  — w rurkach  izolacyjnych, 

— w rurkach  stalowych,  . , . . 

— przewodami  pfaszczowymi  na  scianach,  _ _ 

. - r:?h'w,.«h  od«bPbwpch, 

— instalacja  nie  dozwolona, 

uwrpL"“wtrbrpt5:rkd,d.„^ 

?-Swo&n»  ie«°d"Solo™*7,  w did  dozwolod.’^-  i stosowad  przedd  wszys.kim  przewody 
stalowe  lub  aluminiowe. 


K 

KU 

N 


2.2.2. 


ZASTOSOWANIE  POSZCZEGOLNYCH  TYPOW 
PRZEWODOW 


2.2. 2. f.  Przewody  gofe 


Do  grupy  przewodow  goiych  nalexq^: 

1.  Druty  miedziane  okrqgte  mi?kkie * * ’ ° 

2.  Druty  miedziane  plaskie  mi?kkie  P 

3.  Druty  aluminiowe  okr^gle  poltwarde  ..........  ® 

4.  Druty  aluminiowe  pteskie  poltwarde  P 

5.  Druty  miedziane  okrs|g*e  twarde  ........ 

6.  Druty  aluminiowe  okr^gte  twarde  ‘ 

7.  Druty  z innych  metali  kolorowych,  twarde  (br^z,  bimetal)  _ 

8.  Druty  stalowe  mi^kkle  ocynkowane  ......... 

9.  Druty  miedziane  okr^gie  mi§kkie  srebrzone • • • 

10.  Szyny  prostok^tne  miedziane 

11.  Szyny  prostok^tne  aluminiowe 

12.  Szyny  prostok^tne  stalowe 

13.  Miedz  komutatorowa  (kolektorowa) 

14.  Przewody  jezdne  miedziane  okr^gie  Ml® 

15.  Przewody  jezdne  miedziane  profilowe  ...  . . • cAp!-^ 

16.  Przewody  jezdne  stalo-aluminiowe  profilowe  IP 

17  Linki  miedziane  elektroenergetyczne  

18.  Linki  aluminiowe  elektroenergetyczne  . ......  al 

19.  Linki  aldrejowe  elektroenergetyczne  . ........  • Anbu 
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20.  L'mki  suJo-aliiroiniowe  

21.  Unkl  

22.  Linki  stalowe  odgromowe 

23.  Linki  m'ledziane  antenowe '-A-M 

24.  Linki  mtedriane  okr^gie  do  szczotek  . . LSM,  LSMg,  LSMgg,  LSMggg 

25.  Linki  aluminiowe  antenowe LA-A 

26.  Linki  specjalne  okragie 

27.  Linki  specjalnie  pfaskie 

Z wymienionych  typow  przewodow  goiych  charakter  przewoddw  ener- 
getycznych  powszechnego  uzytku  maja  tylko  przewody  podkreSlone.  Pozo- 
stale  sa  przewodami  specjainymi,  zbytem  ktorych  zajmuje  si?  Biuro  Zbytu 
Kabli  i Przewodow,  z wyj^tkiem  szyn  miedzianych  i aluminlowych  prosto- 
k^tnych,  zbytem  ktorych  zajmuje  si?  C H Metali  Niezelaznych,  i szyn  stalo- 
wych  oraz  drutow  i linek  stalowych,  ktorych  zbytem  zajmuje  si?  odpowiednie 
Biura  Min.  Hutnictwa. 

Obecnie  zbytem  przewodow  podkreslonych  zajmuje  si?  rowniez  odpo- 
wiednie Biura,  w przyszlosci  jednak  powinny  one  wejsc  do  asortymentu 
hurtowni  elektrotechnicznych. 


Marka 

prze- 

wodu 

Nazwa  przewodu 

Przekroje 

znamlo- 

nowe 

Numer 

normy 

■ 1 

D 

Druty  miedziane  okr^gte  twarde 

14-10 

PN-54 

j 

E-90011 

Druty  stalowe  mi?kkie  ocynko- 

1 

AL 

wane 

Linki  Aluminiowe  elektroener- 

16-^300 

RN-55 

1 

getyezne  

MPM-13077 

1 

Linki  stalowe  . . . . . ... 

10-7-95 

PN-53 

E-90006 

i 

i 1 

MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

dzIeUne  powainleiszym  uzytkownikom,  mog,  byi  uzywane  tylko  do  na- 
’’^Do'tdiwr  noTyt  ifnli  przemys.owych  e'ektroenergsty«oych  .usz, 

mozliwoSci  — miedziane. 


Tablica  »aatosowania  przewoddw  gotych 


Przewody  gote  s^  najtahszym  i najbardziej  ekonomicznym  rodzajem 
przewodow  ze  wzgl?du  na  brak  izolacji  oraz  najwyisz^  obci^zalnosc  pr^- 
dowq  tych  przewodow  wskutek  najlepszych  warunkow  chiodzenia.  Musz^ 
bye  jednak  zawieszane  na  izolatorach  w sposob  zabezpieczaj^cy  przed  do- 
tkni?ciem,  co  utrudnia  ich  instalowanie.  Przewody  gote  mog^  bye  stoso- 
wane  w pomieszczeniach  zamkni?tych  i pod  golym  niebem. 

Nie  ma  formalnego  zakazu  stosowania  przewodow  goiych  miedzianych, 
tak  drutow,  jak  i linek.  W praktyce  produkeja  linek  miedzianych  zostala 
zredukowana  do  minimum  i linki  miedziane  elektroenergetyezne,  przy- 
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arka  Podstawowe 

'■z®'  zastosowanie 

/odu 

D 1.  Przyj^cza  domowe 
napowietrzne 
2.  Mate  sieci  napowie- 
trzne szczegolnie  pro- 
wizoryezne  (np.  na  pla- 
cach  budowy)  zamiast 
przewodow  do  zaktada- 
nia  na  state  w odziezy 
lub  izolacji 

3.  Sieci  sitowe  przemy- 
stowe,  szczegolnie  w za- 
ktadach,  w ktorych  za- 
lezy  na  moznosci  przy- 
t^czenia  silnikow  w do- 
wolnym  miejscu 

4.  Instalacje  w pomiesz- 
czeniach z parami  i ga- 
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1.  Z wyj^tkiem 
przejscia  przez  scia- 
n?  lub  stojak  dacho- 
wy,  ktore  nalezy  wy- 
konac  przewodami 
DGa  lub  LGa 


Przewody 

zast?pcze 

1-2-3.  Druty 
i linki  stalowe 
ocynkowane, 
o ile  wzgl?dy 
na  nisk^  prze- 
wodnosc  stall 
zezwalaj^  na 
ich  stosowa- 
nie 


4.  Nie  wolno  prze- 
wodow gotych  sto- 
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:: 

zami  zrqcymi  lub  po- 
mieszczenia  wilgotne, 
z zastrzezeniami  co  do 
sposobu  instalacji,  po- 
danymi  w Przeds.  Bud. 
Urz.  Elektr.  — Uktada- 
nie  przewodow  na  nap. 
do  1 kV 

sowac  w pomiesz- 
czeniach  nlebezpie- 
cznych  pod  wzgl?- 
dem  pozarowym  lub 
wybuchowym 

Druty 

stalowe 

jak  wyzej  z wyj^tkiem 
pktu  4 

AL 

! 

Jak  wyzej  z wyj^tkiem 
pktu  4 

Linki  aluminiowe 

stosuje  si?  wowczas, 
gdy  potrzebne  prze- 
kroje  przekraezaj^ 
zakres  drut6w‘mie- 
dzianych 

! Linki 

I stalowe 

jak  wyzej  z wyj^tkiem 
pktu  4 

Druty  miedziane  i linki  aluminiowe  powmny  d/c  sprzeaawane  na  pt»u- 
stawie  kuponow  przydziatowych  na  dowolne  przewody  miedziane  lub  alu- 
miniowe, w ilosci  rpwnowaznej  pod  wzgl?dem  ci?zaru  metali. 

2.2. 2.2.  Druty  nawojowe 

Do  grupy  drutow  nawojowych  nalez^: 

Druty  nawojowe  okrqgte  w oprz^dzie  bawetnianym  pod- 

wojnym DNBB 

Druty  nawojowe  okrsigle  w podwojnym  oprz^dzie  z jed- 

wabiu  sztucznego  DNjj 

Druty  nawojowe  okr!|gte  w oprzpdzie  z jedwabiu  naturalnego  . DNJnJ 

Druty  emaliowane  zwykie  (maszynowe)  . DEm 

Druty  emaliowane  zwykie  dia  teletechniki DEt 

Druty  emaliowane  benzynoodporne 
Druty  emaliowane  cieploodporne 

Druty  emaliowane  oprz^dzone  bawetns|. DNEB 

Druty  emaliowane  oprz?dzone  jedwabiem  sztucznym DNEJ 

Druty  emaliowane  oprz?dzone  jedwabiem  naturalnym  ....  DNEJn 
Druty  nawojowe  plaskie  w oprz?dzle  bawetnianym 

Druty  nawojowe  okrqgte  w oprzfdzie  szkianym DNSS 

Druty  nawojowe  ptaskie  w oprz?dzie  szklanym 

Druty  w izolacjach  specjalnych,  jak  papier,  oplot,  guma  ltd. 

Linki  nawojowe  ptaskie  w roznych  rodzajach  izolacji. 
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Z wymienlonych  typ6w  drut6w  nawojowych  charakter  powszechnego 
uiyL  Llil  tylkl  druty  podkreSlone,  poiostatu  laS  s?  drutami  spec|alnymi. 
kSrych  abytem  aaimuie  si?  B.  Zb.  Kabll  i Przewoddw. 


Nazwa  drutu 

5 red  nice 

Numer  normy 

, Drut  Nawojowy  okr^gty  w Bawel- 
nie 

Drut  Nawojowy  okr^gty  w Jedwa- 
biu sztucznym 

Drut  Emaliowany  zwykty  (maszy- 
nowy) 

J Drut  Nawojowy  Emaliowany  w Ba- 

wetnie 

C0,1)0,2-r-7,0 

(0,05)0, 2-^1, 5 

0,0S-f-3,05 

0,2  -^3,05 

RN-/MPM-13060 

WT-53/MPM-13001 

Z drutdw  nawoiowych  naitamie  druty  emaliowane,  powinny  wife 

byd  uiywane  priede  wsaystkim  zc  wzglfdu  ^TTa- 

JrtHwIina  erubosc  izolacji),  co  zmniejsza  wymiary  silnikow  i aparatow  na 
ICch  druta-Tem”lcv:anymi,  Poza  tym  emalia  wykonywana  lest  c^ko- 
wicie  z.surowcdw  krajowych,  w przeciwienstwie  do  zagranicznei  bawetny. 
Ograniczeh  w zbycie  drutdw  nawojowych,  poza  przydziatowymi,  me  ma. 
R6wniez  nie  ma  dIa  nich  materla»6w  zast?pczych. 

2.2.2. 3.  Przewody  w odziezy 

Do  grupy  przewodow  w odziezy  nalez^: 


Marka 

prze- 

wodu 

Nazwa  przewodu 

Prze- 

kroje 

znamio- 

nowe 

Numer 

normy 

DPa 

Przewod  jednoDrutowy  miedziany  w Pa- 
pierze  i odziezy  wtoknistej,  odpornej 

64-10 

PN-54 

i LPa 

na  wpiywy  atmosferyczne 

Przewod  Linkowy  miedziany  w Papierze 
i odziezy  wtoknistej,  odpornej  na  wply- 

164-300 

E-90012 

ALPa 

wy  atmosferyczne 

Aluminiowy  przewod  Linkowy  w Papierze 

164-300 

PN-54 

i odziezy  wloknistej,  odpornej  na  wpty- 

E-90024  1 

wy  atmosferyczne 
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Przewody  w odziezy  wtdknistej  nie  uznawane  za  przewody  izolowane,  r 

jezelbznajduj^  si?  na  zewn^trz  maszyn  lub  przyrzqddw.  ZaWadanie  ich  po-  i 

diega  takim  samym  ograniczeniom  jak  przewoddw  gotych,  tzn.  ze  musz^  ■ 

byd  instalowane  na  izolatorach,  z oslonami  w miejscach  gdzie  grozi  nie-  ! 

bezpieczenstwo  dotkni?cia.  j 

Przewody  w odziezy  wtdknistei  stosowane  sa  tarn,  gdzie  jest  wymagana  i 

ochrona  przed  wpiywami  chemicznymi.  ZakJadane  sa  w instalaciach  napo-  ! 

wietrznych  I wn?trzowych.  ; 

Opierajqc  si?  na  wlakiwokiach  przewodow  gofych  nalezy  uznac  za  nie-  ■ 

wlasciwe  i zakazane  stosowanie  przewoddw  linkowych  miedzianych  mar- 
ki  LPa  w instalacjach  napowietrznych.  Mog^  zaistnied  rzadkie  przypadki  ’ 

trzowych'^  przewodow  w specjalnych  warunkach  w instalacjach  wn?- 

Rowniez.  opieraj^c  si?  na  wtaSciwokiach  przewodow  golych,  w insta-  i 

lacjach  napowietrznych  nie  nalezy  stosowac  przewodow  jednodrutowych 
aluminiowych,  jakkolwiek  s^  przewidziane  w normie  PN-54/E-90024.  Za- 
stosowanie  ich  w instalacjach  wn?trzowych  praktycznie  nie  istnieje.  DIatego  ' 

me  zostaly  uj?te  w zestawieniu  umieszczonym  na  pocz^tku,  chociaz  produ-  i 

kowanie  ich  przez  kablownie  nie  przedstawia  trudnoki.  1 

Pozostai,  wipe  do  praktyeznego  zastosowania  tylko  przewody  jedno-  i 

drutowe  miedziane  marki  DPa  i linkowe  aluminiowe  marki  ALPa.  Jednak  I 

Izeze^ir  byi  ograniezone  do  minimum,  I 

szczegoinie  w sieciach  napowietrznych.  i 

Uzasadnione  to  jest  nast?pujqcymi  wzgl?dami: 

a,  doSc  odporne  na  wptywy  chemiezne  I atmosfe-  ' 

ryezne,  jednak  ulegaj^  szkodliwemu  dziataniu: 

koki^er  ~ ^’wi^Nicyeb  siarkf  (kopulakowe,  z wielkich  piecdw,  j 

b)  aluminium  - alkaliow  oraz  par  chloru,  kwasu  siarkowego  i solnego  S 

Tylko  przy  dziataniu  tych  stosunkowo  rzadkich  wptywdw  celowe  iest  chro-  i! 

nienie  metalu  przez  oslony  antykorozyjne.  * 

2.  Dziatanie  ochrony  wtoknistej  jest  stosunkowo  krotkotrwafe  nie  ^ 

przekraczaj^ce  kilku  lat,  szczegblnie  przy  czpstym  obecnie  stosowaniu  po-  . ^ 

kostu  sztueznego  zamiast  naturalnego.  Strzppy  ochrony  wtbknistei  zwfsa-  I 

pr?ew6d  “ ' przewodu  nie  s,  estetyezne  i obci,zaj,  dodatkowo  ' 

wvh 'r  n=>sycania  tych  przewodow  nalety  do  materiatdw 

wybitn.e  def.cytowych  i zuzyeie  Je]  powinno  bye  ograniezone  do  minim  m 

nie  ? r!  u tych  przewodow  spowodowane  ieTt 

me  wzglpdam,  teehnieznymi.  a tylko  stosunkowo  tatwiejszi  moznTeia  ieh 
uzyskama  n,z  gotyeh  twardyeh  drutbw  miedzianych  i linek  aluminiowych 
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Marka 

prze- 

wodu 

Podstawowe 

zastosowanie 

, 

Uwagi 

Przewody 

zast?pcze 

DPa 

Sieci  napowie- 
trzne  i wn?trzo- 
we  narazone  na 
specjalne  wptywy 
atmosferyczne  i 
chemiezne 

Nalezy  unikad  stoso- 
wania tych  przewo- 
dow w sieciach  na- 
powietrznych w po- 
wietrzu  czystym 

Gote  twarde  druty 
miedziane,  br^zowe 
lub  bimetalowe, 

wzgl?dnie  druty  sta- 
lowe  ocynkowane 

LPa  1 

Jak  wyzej 

Jak  wyzej  | 

Linki  alumln.  gote 

ALPa 

jak  wyzej 

Jak  wyzej 

Linki  alumln.  gote 
lub  linki  stalowe 

Ograniczenia  zbytu.W  przypadku  moznosci  dostarezenia  odbiorcom 
odpowiednich  przewod6w  gofyeh  nalezy  przed  sprzedaz^  przewodow 
w odziezy  zaz^dad  od  odbiorcy  technieznego  uzasadnienia  na  pismie  ko- 
nieeznoki  stosowania  przewodow  w odziezy.  Uzasadnienie  to  powinno 
bye  po^wiadezone  przez  jednostk?  nadrz?dn^  odbiorcy. 

2.2.2.4.  Przewody  izolowane  gofe  i w odziezy  wtoknistej 

Do  grupy  przewodow  w izolacji  gofej  oraz  w izolacji  i odziezy  wtokni- 
stej nalezy: 

1.  Przewody  izolowane,  na  napi?cie  250  V (swieeznikowe). 

2.  Przewody  wtynkowe,  na  napl?cie  250  V. 

3.  Przewody  izolowane,  na  napi?cie  750  V. 

4.  Przewody  ogumowane,  odporne  na  wptywy  atmosfe  ryezne,  na  napi?- 
cie  750  V. 

5.  Przewody  ogumowane  gi?tkle,  na  napi?cie  750  V. 

6.  Przewody  w opiocie  niepalnym. 

7.  Przewody  ogumowane,  na  wysokie  napi?cie. 

Wszystkle  przewody  tej  podgrupy  charakteryzuj^  nast?puj^ce  wtas- 
noki: 

1.  Musz?  byd  uktadane  w sieciach  statych,  gdyz  mechaniezne  ich  wta- 
snosci  nie  pozwalaj^  na  gi?cie  (poza  gi?ciem  przy  ich  uktadaniu).  Do  pewnego 
stopnia  wyj^tek  od  tej  zasady  stanowiq  przewody  ogumowane  gi?tkie, 
marki  LGg,  ktore  ,mog^  wytrzymywad  pewne  state  zginania  w liezbie  nie 
wi?kszej  niz  kilkanakie  w stosunku  roeznym,  bez  dodatkowych  obci^zeh 
mechanicznych,  np.  przez  tarcie  nawet  po  gtadkiej  powierzchni. 

2.  Odpornosc  tych  przewodow  na  dziatania  mechaniezne  jest  stosunko- 
wo niewielka,  diatego  wymagajti  w miejscach,  w ktorych  mogtyby  im  podle- 
gac,  dodatkowej  ostony  albo  na  catej  dtugoki  przez  wciqgni?cie  ich  do  ru- 
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rek  izolacyjnych  plaszczowycb  lub  rurek  stalowych»  umieszczenle  pod 
tynkiem,  w oprawach  iwiecznikowych  itp.,  albo  os^ony  dodatkowej  w miej- 
scach  htwiej  podlegaj^cych  uszkodzeniu,  np.  na  kianach,  z pozostawieniem 
bez  oslony  w miejscach  mniej  niebezpiecznych,  np.  na  suficie. 

■3,  Same  przewody  w wystarczajticym  stopniu  odporne  na  stat^  wilgoc 
I procesy  gnicia  przebiegaj^ce  szybdej  w obecnoki  wilgoci,  a atakuj^ce 
przede  wszystkim  oslon?  wtoknistq.  DIatego  mozna  je  stosowac  w pomiesz- 
czeniach  wilgotnych,  lecz  tylko  po  wierzchu  na  izolatorach. 


a)  Przewody  izolowane  na 

Do  podgrupy  tej  nalezy: 

napi^cie  250  V 

Marka 

prze- 

Nazwa  przewodu 

Prze- 

kroje 

znamio- 

Numer  normy 

wodu 

nowe, 

mm® 

DG-250 

Drut  W Gumie  na  250  V . . . 

0,5-^4 

PN.54 

LS 

Linka  ^wieeznikowa  ..... 

0,5-f.1 

E-900013 

ADG-250 

Aluminiowy  Drut  w Gumie  . . 

2,5-f4 

PN-54 

FDG-250 

Stalowy  (Ferrum)  Drut  w Gumie 

0, 5-4-1, 5 

E-90023 

RN-55 

DY-250 

Drut  w polwinicie  (Ygelicie)  . 

0,5 -4- 4 

MPM-13044 
RN-53/MPM-1 3006 

ADY-250 

Aluminiowy  Drut  w polwinicie 

2, 5-4-6 

RN.53 

LY-250 

(Ygelicie) 

Linka  vv  polwinicie  (Ygelicie)  . 

0, 5-4-4 

MPM-13006 

FDY-250 

Stalowy(Ferrum)  Drut  w polwi- 

2,5-4-6 

1 ■/ 

nicie  (Ygelicie) 

pr’zewoay  Ub  , LS  byfy  produkowane  wy^cznie  do  zakh- 
danra  wewn^trz  swiecznik6w  elektrycznych  i byly  tylko  o przekrojach 
j mm  . o stwierdzeniu  w 1950  roku,  ze  normy  radzieckie  przewiduj^ 
przewo  y typu  naszego  DG  na  napi?cia  stosowane  w sieciach  oswietlenio- 
wych  o znacznie  cienszej  izolacji,  rozszerzono  przekroje  DS  na  — od  0,5 
fazowe'^^'250^V^^^^^^^'^  zaciqganie  do  rurek  izolacyjnych  na  napi^cie 

Przewody  typu  DS,  oznaczone  obecnie  DG-250,  staty  si?  dzi?ki  temu 


t)  ! • 


« ! • 
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przewodami,  kt6re  przede  wszystkim  powinny  byd  stosowane  we  wszel- 
kich  instalacjach  oiwietleniowych. 

Do  celow  radlofonizacjl  przev)odowej,  gdzie  nie  zalezy  na  wysokiej 
przewodnoki,  musz^  bye  uzywane  ze  wzgl^du  na  oszcz^dno^c  miedzi  prze- 
wody stalowe  FDG-250  i FDY-250. 

Zarz^dzenie  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  241  z dn.  29.VII1.53  przewiduje 
stosowanie  przewodow  FDY-250  i FDG-250. 

Zarzi^dzenie  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  177  z dn.  7.V111.53  zaleca  sto-  . 
sowac  zamiast  przewodow  DG  i DS  przewody  DY-250.  Przewody  te  s^  w za- 
lezno^ci  od  przekroju  Izejsze  o 38-r12%,  poza  tym  maj^  srednlc? 
o 0,7 — 0,6  mm  mniejsz^,  co  umozliwia  zmniejszenie  irednic  rur  izolacyj- 
nych. 

Zarz^dzenie  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  51  z dn.  24.11.53  zezwala  na 
stosowanie  przewodow  miedzianych  DG  tylko  o przekrojach  1 i 1,5  mm^. 
Poczynaj^c  od  4 mm®  nalezy  stosowad  tylko  przewody  aluminiowe.  Poza 
tym  wspomnlane  zarz^dzenie  zaleca  unikania  przekroju  1,5  mm®,  a stoso- 
wanie przede  wszystkim  1 mm“. 

Zarz^dzenie  powyzsze  dotyezy  wy^eznie  budynkow  mieszkalnych. 

Jakkolwiek  nie  jest  to  powiedziane  wyraznie  w zarz^dzeniu,  jednak  roz- 
ci^ga  si§  ono,  logicznle  rzecz  bior^c,  nie  tylko  na  przewody  DG,  lecz  row- 
niez  na  przewody  DS,  ktorych  nazwa  zreszt^  niedtugo  b?dzie  zmieniona 
na  DG-250. 

W dalszym  ciggu  spraw?  przewodow  aluminiowych  ustala  zarz^dzenie 
Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  148  z dn.  11. VI. 53.  Nakazuje  ono  stosowanie 
w pomieszczeniach  niemieszkalnych  przewodow  aluminiowych  juz  od  prze- 
kroju 2,5  mm. 

Rozpatrujqc  zagadnienie  przewodow  zast?pczych  dia  tej  podgrupy  na- 
lezy stwierdzic,  ze  s^  to  najlzejsze  przewody  izolowane  i z tego  wzgl?du 
nie  ma  dla  nich  przewodow  zast?pczych  innego  typu. 

Dotychezasowe  rozwazania  uj^te  s^  w ponizszej  tablicy: 


Marka 

prze- 

wodu 

Podstawowe 

zastosowanie 

Uwagi 

Przewody 

zast§pcze 

DY-250 

Zasadniezy  przewod  do 

Nalezy  ograniczac 

ADY-250,  po- 

krytych  instalacji  os- 

si§  tylko  do  prze- 

cz^wszy  od 

wietleniowych  w bu- 

krojdw  do  1,5  mm® 

przekroju  2,5 

dynkach  mieszkalnych 

wtsicznie.  Nie  nadaje 

mm®,  zastc- 

1 niemieszkalnych.  Moz- 

si§  do  instalacji  ze- 

pujqcy  DG  1,5 

1 na  je  rowniez  instalo- 
wac  w pomieszczeniach 
suchych  po  wierzchu 
na  odpowiednich  izola- 
torach 

wn§trznych 

mm®,  wyko- 
nany  z miedzi 

. 
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DG-250 

ADG-250| 


FDY-250 


FDG.250 


LY-250 


Zasadniczy  przewbd  do 
instalacji  wyszczegol- 
nionych  przy  DY-250, 
poczynaj^c  od  przekro- 
ju  2,5  w pomieszcze- 
niach  niemieszkalnych 
i 4 mm“  w pomieszcze- 
niach  mieszkalnych 


Stosowany  zamiast 
DY-250  lub  ADY-250 
w razie  niemozno§ci 
ich  otrzymania 


Podstawowy  przewod 
do  krytych  i otwartych 
instalacji  wn?trzowych 
radiofonii  przewodowej 
oraz  do  krytych  insta- 
lacji sygnalizacyjnych. 
Znajduje  zastosowanie 
w instalacjach  telefoni- 
cznych 


Stosowany  zamiast  prze- 
wod u FDY-250  w razie 
niemoznoki  ich  otrzy- 
mania 


Podstawowy  przewod 
do  montazu  skompliko- 
wanych  opraw  bswiet- 
leniowych,  z wyj^t- 
kiem  tych  miejsc  op- 
rawy,  gdzie  moze  na- 
st?powac  wzrost  tem- 
peratury  powyzej  60°, 
spowodowany  np, 
przez  promieniowanie 
zarowki 


Ograniczenie  do 
przekroju  1,5  mm^ 


Nalezy  unikad  sto- 
sowania  przewo- 
dow  miedziahych  i 
aluminiowych.  Nie 
nadaje  si?  do  insta- 
lacji zewn?trznych 


Nadaje  si?  do  insta- 
lacji zewn?trznych 


Do  opraw  mniej 
skomplikowanych 
nalezy  stosowac 
DY-250 


Nie  ma 


DY-250  lub 
ADY-250 


Nie  ma 


! • 


FDY-250 


DY-250 
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Jak  LY-250,  w razie  nie- 
mozhoki  ich  otrzyma- 
nia oraz  w miejscach 
wzrostu  temperatury 
oprawy 


Do  opraw  mniej 

skomplikowa- 
nych  nalezy  sto- 
sowad  DG-250 


LY-250 

DY-250 

DG-250 


Ogranicienla  zbytu.  Wobec  tego,  ie  przewody  ADY-250,  DY-250 
(przTk 0,5-1,5  L»),  FDY-250  i FDG-250  s,  najprostszym,  przawo- 
dami  oiwietleniowymi  i teletechnicznymi.  nie  ma, 

ograniczari  przy  ich  sprzedazy.  Przewody  DG-250  wzgisdnie  ADG-250  na^ 
lazy  sprzedawac  w razie  braku  przewoddw  w 

metalu.  Przewody  DY-250  o pczekrojach  2,5-h4  mm  , LY-250  iLSnaly 
sprzedawad  tylko  po  uzasadnieniu  technicznym,  na  pismie, 
o koniecznoici  stosowania  tych  bardziej  pracochtonnycb  P™"^' 
ralnie  w przypadku  posiadania  na  sktadzie  wymien.onych  na  poczatku  prze 
wod6w  prostych. 


Do  podgrupy  tej  nalezy: 


Marka 

przewodu 


DYt 


ADYt 

FDYt 


Nazwa  przewodu 


Przewod  wtynkowy  w pol- 
winicie  dwuzytowy 
Przewod  wtynkowy  w pol-| 
winicie  trbjzyiowy 
Aluminiowy  przewod  wtyn-| 
kowy 

Stalowy  przewod  wtynko-j 
wy 


1 napi^cie  250  V 

Przekroje 

znamionowe 

mm“ 

I 

Numer  normy  | 

2 X 1-r2,5 

RN-54 

3 X 1-r1,5 

MPM-13056 

2 X 6-r16 

2 X 0,7  mm®  i 
2x1  mm® 

RN-54 

M PM -13051 
Jeszcze  nie 
znormalizo- 
wany 

Przewody  wtynkowe  ma»  dwie  lub  trzy  zyiy  jednodrutowe  miedziane. 
aluminiowe  lub  stalowe  izolowane  polwinitem.  2yty  utozone  s?  ptasko  row 
nolegle  i otoczone  wspolnym  ptaszczem  polwinitowym.  2yty  ® ‘ 

dalone  od  siebie,  ze  miesci  sie  mipdzy  nimi  pocienienie  ptezcza  (mostek), 
tysta'czalaco  szerokie,  by  przez  wbity  w niego  gwoidz.k  przymocowac 
przewod  do  iciany.  Poza  tym  mostek  moze  bye  w czasie  montazu  przeci?ty 
T przewody  odsuniete  od  siebie,  co  utatwia  utozenie  przewodu  przy  zgi?ciu 

w kierunku  prostopadtym  do  szerokosci  przewodu. 
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Podanie  opisu  tych  przewodow  jest  konieczne  ze  wzgigdu  na  to,  ze 
nie  sq.  one  dotychczas  szerzej  znane.  Na  podstawie  praktyki  zagranicznej 
oraz  ppmy^lnych  pr6b  przeprowadzonych  przez  Instytut  Techniki  Budowla- 
nej  zast^pi^  one  w przyszfoki  sieci  o^wietleniowe  z przewodami  wciqgany- 
mi  do  rurek  izolacyjnych  phszczowych,  ubzonych  w wykutych  w kianach 
bruzdach,  przykrytych  warstw^  tynku.  Niewielka  grubok  przewodow 
wtynkowych  umozliwia  utozenie  ich  wprost  na  kianach  bez  kucia  bruzd, 
tak  ze  mieszcz^  si?  one  w warstwie  tynku  o normalnej  gruboki  pokrywajq- 
cej  kiany,  st^d  nazwa  „wtynkowych“  zamlast  dotychczasowych  instalacji 
„podtynkowych“. 

Jakkolwiek  same  przewody  b?d^  nieco  drozsze  od  pojedynczych  prze- 
wodow marki  DY-l^SO.  jednak  ogolny  koszt  instalacji  b?dzie  znacznie  tan- 
szy,  dzi?ki  wyeliminowanlu  rurek  piaszczowych  i mniejszej  pracocMon- 
noki. 

Po  szerszym  wprowadzeniu  tych  przewoddw  na  rynek  b^d^  to  podsta- 
wowe  przewody  do  Instalacji  oSwietleniowych  w budynkach  mieszkalnych. 

Przewody  wtynkowe  aluminiowe  o grubszych  zytach  przewidziane  sa 
na  piony.  Dotychczas  przewody  te  nie  s,  produkowane  I przypuszczalnie 
me  b?d^  produkowane,  gdyz  daj^  si?  zast^pic  przez  przewody  ALY  Prze- 
wody stalowe  przewidziane  na  instalacje  niskiego  napi?cia,  dzwonkowe 
radiowe  itp.  Dotychczas  jeszcze  nie  produkowane,  nalezy  je  chwilowd 
zast?powac  przewodami  FDY.  '-'■wiiowo 

Ograniczenia  zbytu.  Nie  ma,  poza  przydziaiowymi,  przy  czym  przy 
zakupywaniu  ich  na  bony  na  przewody  typu  DG  nalezy  skladac  bony  w sto- 
sunku  do  iloki  pojedynczej  zyly,  a nie  do  iloki  przewodu. 

c)  Przewody  na  napi?cie  750  V 

Do  podgrupy  tej  nalezy: 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Marka 

przewodu 

Nazwa  przewodu 

Przekroje 

znamio- 

nowe 

Numer  normy 



mm2 

DG-750 

LG-750 

ADG-750 

ALG-750 

DY-750 

LY-750 

ADY-750 

ALY-750 

Drut  w Gumie 

Linka  w Gumie 

Aluminium  Drut  w Gumie 
Aluminium  Linka  w Gumie 
Drut  w polwinicie  (Ygelicie) 
Linka  w polwinicie  (Ygelicie) 
Aluminium  Drut  w polwinicie 
Aiuminium  Linka  w polwinicie 

1-f-IO 

1.5- ^300 

2.5- h10 
16-^300 

1-^10 

1^-240 

2.5- 10 
16-^240 

PN-54/E-90013 

PN-54/E-90025 

RN.53/MPM-13006 

DGm 

DGp 

Drut  w Gumie  montazowy 
Drut  w Gumie  dwuzytowy 

14*10 

1-rlO 

RN-MPM/13068 

PN-54/E-90013 

LGp 

pjaski 

Linka  w Gumie  dwuzylowa 

1,54-70 

ADGp 

ALGp 

pjaska 

Aluminiowy  Drut  w Gumie 
dwuzylowy  piaski 
Aluminiowa  Linka  w Gumie 

2,54-10 

16-^70 

PN-54/E-90023 

dwuzytowa  plaska 



' Przewody  typu  DG-750  i DY-750  stracHy  swoje  dominujqce  rozpowsze- 

i A -chnienie  z chwil^  wprowadzenia  przewoddw  DG-250  i DY-250,  ktore  po- 

P 1 S winny  stanowic  gtown^  mas?  rozprowadzanych  przewodow. 

^ Po  usuni?ciu  ich  z sieci  oswietleniowych,  dziedzin^  zastosowania  prze- 

? wod6w  typu  DG-750.  DY-750,  ADG-750  i ADY-750  pozostal  montaz  sieci 

i silowych  przy  silnikach  pracujqcych  na  napi?cie  wyzsze  od  250  V. 

^ Do  montazu  urz^dzeh  specjalnego  znaczenia,  jak  tablice  rozdzielcze, 

' rozdzielnie.  nalezy  stosowac  przewod  DGm  produkowany  w 4 kolorach. 

Przewody  typu  LG-750  i LY-750  stosowane  tylko  w wyj^tkowo,  nie- 
( licznych  przypadkach,  gdy  istnieje  techniczna  koniecznok  zastosowania 

przewodu  miedzianego.  Normalnie  powinny  bye  uzywane  przewody  ALG-750 
I i ALY-750. 

Przewody  na  napi?cie  750  V powinny  bye  stosowane  przy  napi?ciu  niz- 
1 szym  od  250  V tylko  wdwczas,  gdy  instalacje  pracuj^  w ci?zkich  warunkach, 

! np.  w pomieszczeniach  wilgotnych,  na  zewn^trz,  w instalacjach  w pomiesz- 

I czeniach  z niebezpieczehstwem  pozarowym  i wybuchowym  itp. 

O ile  ograniezymy  zastosowanie  tych  przewodow  tylko  do  zakresu  na- 
5 pi?cla  powyzej  250,  a ponizej  750  V,  to  przewodow  zast?pczych  dia  tej  pod- 

i ^'^^Przewody  dwuzytowe  powinny  bye  stosowane  wsz?dzie  gdzie  to  jest 

^ mozliwe,  szczegolnie  do  wei^gania  do  rurek  izolacyjnych  phszczowych, 

gdyz  ze  wzgl?du  na  wspolny  opiot  oszcz?dzaj^  zagraniezn^  bawein?. 

tf|]  I A Tablica  zastosowania  przewodow  podgrupy  DG-750 


Marka 

prze- 

wodu 

Podstawowe 

zastosowanie 

Uwagi 

Przewody 

zast?pcze 

ADG-750 

ALG-750 

Podstawowe  przewody 
do  montazu  sieci  si- 
♦owych  o napi?ciu  po- 
wyzej 250  V,  a ponizej 
750  V 

W instalacjach  ze- 
wn?trznych  powin- 
ny bye  stosowane 
przewody  gote  AL 

Przewody  go- 
fe.  Przewody 
ADY,  ALY-750 
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ADY-750 

ALY-750 

Jak  wyzej 

Przewody  gofe 

DGm 

Tylko  do  montazu  od- 
powiedzialnych  urz^- 
dzeh  elektrycznych,  jak 
tablfce  rozdzieicze,  roz- 
dzielnie  itp.  lub  na  po- 
l^czenia  kontrolno-ste- 
ruj^ce  w rurach,  za- 
mlast  stosowania  kabli 
sygnalizacyjnych  z zy- 
+aml  w izolacji  gumowej 

Przewody 

DG-750 

, I 

I 

DG-750 

LG-750 

Tylko  do  instalacji  w 
pomieszczeniach  wil- 
gotnych  i w pomiesz- 
czeniach niebezpiecz- 
nych  pod  wzgl^dem  wy- 
buchowym 

W instalacjach  nie- 
bezpiecznych  poza- 
rowo  dopuszcza  si^ 
przewody  alumi- 
niowe 

' W podanych 
obok  warun- 
kach  przewo- 
dow zamien- 
nych  nie  ma 

DY-750 

LY-750 

Do  instalacji  w pomie- 
szczeniach wilgotnych 
oraz  z wplywami  che- 
micznymi 

Instalacje  takie  mu- 
sz^  byd  pod  nadzo- 
rem  dIa  zebrania 
doiwiadczeh 

W pewnych 
przypadkach 
mozna  stoso- 
wac przewo- 
dy gole 

An? ‘ypu  ADG-750,  ALG-750, 
^Y-750  I ALY-750  me  powinno  bycS  ograniczeii  poza  przydziatewymi 
W praypadku  raoznosci  doatarczenia  linki  AL,  nalezy  wyjainic  z odbiorca 
?iarAL  ™ ALG.750  na  inatalacje  napowietrzne  i ezy  nie  mogtby 

^ Przy  DG-750  o przekroju  1^1,5  mm>  ograniczen  nie  ma.  Natomiast 
stosowame  grubszych  przewodow  DG,  LG,  DY  i LY-750  jest  w praktyce 
'■KPG  Nr  51  z 24.II.S3  oraz  Nr  148  z 11.VI  53. 

m,  przez  jego  wladz?  nadrzedng,  eo  do'  celu, 

w jakim  musi  te  przewody  zastosowac. 

Dotyczy  to  rowniez  przewodow  DGm. 
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d)  Przewody  ogumowane,  odporne  na  wptywy  atmosferyczne,  na 
napi^cie  750  V 


Do  podgrupy  tej  nalezy: 


Marka 

przewodu 

Nazwa  przewodu 

Przekroje 

znamionowe 

mm® 

Numer  normy 

DGa 

Drut  w Gumie,  w opiocie  wlo- 
knistym  nasyconym  syciwem 
odpornym  na  wplywy  atmo- 
sferyczne 

1^10 

PN-54 

E-90013 

LGA 

Linka  w Gumie  odporna  na 
wplywy  atmosferyczne 

4^300 

PN-54 

E-90023 

ALGa 

Aluminiowa  Linka  w Gumie 
odporna  na  wplywy  atmo- 
sferyczne 

16-^300 

FDGa 

Stalowy  (Ferrum)  Drut  w Gu- 
mie odporny  na  wplywy  at- 
mosferyczne 

1,0-r10 

RN-54 

MPM-13046 

Przewody  typu  DGa  i ALGa  sq  poastawowymi  przewoudmi 
wania  w instalacjach  zewn^trznych.W  instalacjach  wn^trzowych  stosowane 

w sieciach  w pomleszczeniach  wllgotnych  lub  z parami  i gazami  zrvymi 
nie  uszkadzaj^cymi  izolacji  przewodow.  Zakladane  sq  wowczas  na  izolato- 
rach  lub  rolkach. 

Stosowanie  przewod6w  typu  DGa  i ALGa  w sieciach  zewn?trznych  ma 
tylko  wowczas  sens  techniczny,  gdy  istnieje  niebezpieczenstwo  dotkni§cia 
tych  przewod6w  lub  warunki  prowadzenia  nie  zezwalaj^  na  zachowanie 
przepisanych  w normie  PN/E-101  odst?p6w  minimalnych  dia  przewoddw 
golych  (np.  przejicie  wi^zk^  przewodow  przez  przy^czowy  stojak  dachowy). 

O ile  tylko  warunki  prowadzenia  sieci  zewn^trznej  zezwalaj^  na  to,  na- 
lezy stosowac  przewody  gole,  zakfadane  na  izolatorach,  jako  znacznie  tan- 
sze  i nie  zuzywaj^ce  surowc6w  deficytowych  (minia,  pokost  sztuczny  lub 
natu  rainy). 

Norma  PN/E-10  przewiduje  przy  krzyzowaniu  linii  elektroenergetycz- 
nych  z innymi  obiektami  pewne  utatwienia  w instalacji,  w przy  pad  ku  gdy 
uzyto  do  budowy  przewdd  izolowany.  Ulgi  stosunkowo  nieznaczne,  prze- 
wod  za5  typu  DGa  lub  ALGa  nie  daje  calkowitego  bezpieczehstwa,  gdyz 
guma  pod  wptywem  czynnikow  atmosferycznych  trad  z biegiem  czasu  swoje 
wtasnoici  izolacyjne  i przewody  trzeba  wymieniac.  Cz§stokroc  lepiej  od 
razu  zastosowac  przewody  gote,  nie  korzystaj^c  z uig  instalacyjnych. 
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Przewod  zerowy  w linii  zasilaj^cej  (w  pionie)  powinien  bye  w miar? 
moznoki  wyrozniony  specja|nym  kolorem  opiotu.  Stosowany  jest  w6wczas 
czasem  przewod  typu  DGa,  czerwony,  rownolegie  z czarnymi  przewodami 
typu  DG.  Z chwilq  wprowadzenia  kolorowych  przewodow  DGm  nie  nalezy 
do  tego  celu  stosowac  przewoddw  DGa  ze  wzgl^du  na  oszcz§dno§d  mlnii. 

Jak  bylo  powiedziane  wyzej,  nalezy  calkowicie,  z wyj^tkiem  rzadkich 
przypadkow  uzasadnionych  technieznie,  zaprzestac  uzywania  przewodow 
miedzianych  mark!  LGa,  stosiij^c  przewody  aluminiowe  mark!  ALGa,  o ile 
nie  moznazastosowad  linek  golych  AL. 

Przewody  FDGa  podstawowymi  przewodami  do  zewn^trznych  sieci 
radiotechnicznych  (radiow?zty)  oraz  mogg  bye  uzywane  w sieeiaeh  tele- 
technieznyeh.  Przewodow  zast?pezyeh  dia  nich  nie  ma.  Powody  niestoso- 
wania  przewodow  ADGa  wynikaj^  z rozwazah  cz?sci  ogolnej. 

Dotychezasowe  rozwazania  uj^te  w poniiszej  tablicy  zastosowania 
przewodlow  podgrupy  DGa. 


Marka 

prze- 

wodu 

Podstawowe 

zastosowanie 

Uwagi  Przewody 

zast?pcze 

DGa 

1.  Przyl^cza  domowe 

1.  2.  3.  Tylko  w 1.  2.  3.  Prze- 

napowietrzne 

miejscach,  gdzie  wody  gole 

2.  Sieci  na  zewn^trz<, 

wzgl?dy  technicz- 

budynkow 

-ne  nie  zezwalaj^  na 

3.  Krzyzowanie  sieci 

stosowanie  prze- 

napowietrznych  z in- 
nymi  obiektami 

wodow  golych 

4.  Przewod  zerowy  o 

4.  Kolorowe 

odmiennym  kolorze 

przewody 

DGm,  DY-250 
wzgi.  750 

5.  Sieci  wewn^trzne  w 

Zaktadane  na  pod-  Nie  ma 

pomieszczeniach  wil- 
gotnych  lub  czynnych 

ktadkach  izoluj^cych 

chemieznie 

LGa 

Jak  wyzej 

O ile  nie  mozna  za-  ALGa 
stosowac  przewo- 

dow AL 

ALGa 

jak  wyzej  | 

, AL 

FDGa 

Zewn^trzne  sieci  ra- 

Nie  ma 

dior  i teletechniczne 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — 

Ograniczenia  zbytu.  Nie  nalezy  dostarezad  przewod6w  mark!  LGa 
bez  pisemnego  oiwiadezenia  technieznego  odbiorey,  potwierdzonego  przez 
iego  whdze  nadrzfdne  o konieeznoki  teehnieznej  leh  zastosowania. 

W przypadku  posiadania  na  skhdzie  przewoddw  goiyeh,  nalezy  je  pro- 
ponowad  odbiorey  w zast?pstwie  przewoddw  DGa  i ALGa  i zbywad  te  osta- 
tnie  tylko  na  podstawie  pisemnego  o§wiadczenia  teehnieznego  odbiorey 
o rodzaju  konieeznoki  teehnieznej,  powoduj^eej  stosowanie  przewoddw 
izolowanych  odpornyeh  na  wptywy  atmosferyezne. 

Przewody  FDGa  — bez  ograniezen,  poza  przydziatowymi. 

e)  Przewody  ogumowane  gi^tkle,  na  napi^cie  750  V 

Do  podgrupy  tej  nalezy: 


1 

Marka 

przewodu 

Przekroje 

Numer 

1 

Nazwa  przewodu 

, 

znamionowe 

mm® 

normy 

I 

LGg 

Linka  w Gumie,  gi§tka  | 

l-r-300 

PN-54 

E-90013 

LGga 

Linka  w Gumie,  gi§tka,  odporna 

1-r300 

E-90013 

i 

na  wplywy  atmosferyezne 

ZN-54/MPM 

13-12021 

1 

1 

LGgak 

Linka  w Gumie,  gi?tka,  do  bate- 
rii akumulatorowych  (bez  o- 

16 

plotu) 

1 

Przewody  typu  LGg  s^  przewoaami  oaroio 
na  eienkie  druty,  z jakieh  jest  skr?eona  zyia  tego  przewodu.  Dlatego  zasto- 
sowanie  ieh  nalezy  ograniezyd  do  teehnieznie  uzasadmonego. 

Przewody  typu  LGg  powinny  byd  uzywane  tylko  tarn,  gdzie  warunki  za- 
Wadania  zmuszaj^  do  gi?oia  przewodow  z bardzo  matymi 
kow  oraz  tarn,  gdzie  przewody  podlegaj^  statym  wstrz^som  (wibraejom) 
powoduj^eym  lub  uiatwiaj^cym  p?kanie  grubyeh  drutow.  . . . , . 

Nalezy  je  stosowad  do  montazu  urz^dzeh.elektryoznyeh  na  obrabiarkaeh 
(wewn^trz  korpusu  maszyny  albo  w rurkaeh  stalowych  na  zewn^trz). 
maszynaeh,  tramwajaeh,  wagonach  kolejowych  itp. 

Przewody  marki  LGga  uzywane  do  montazu  wagonow  eksportowych, 
wagonow  krajowych,  tramwajow  itp.  Zastosowanie  to  me  lest  technieznie 
uzasadnione.  gdyz  hie  praeuj,  pod  bezpokednlm  dziaiamem  wp^ywow  atm^ 
sferyeznyeh,  o ile  wi?c  specjalne  wymagania  (np.  przepisy  eksportowe)  me 
zmuszaj^  do  ieh  stosowania,  nalezy  uzywanie  ieh  ogi^niczyc. 

Przewody  LGgak  s^  normalnymi  przewo^dami  LGg,  lecz  bez  opiotu  na 
izolacji  gumowej,  zbfdnej  przy  Instalowaniu  baterii  akumulatorowych. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

Tablica  zastosowania  przewod6w  podgrupy  LGg 


Ograniczenia  zoytu.  rrzewouy  uvjb  

tyngentu,  na  podstawie  pisemnego  oSwiadczenia  odbiorcy  o koniecznosci 
technicznej  stosowania  przewodow  gi^tkich. 

Przewody  LGga  nalezy  dostarczac  rowniez  na  podstawie  takiego  oiwiad- 
czenia,  lecz  potwierdzonego  przez  wladze  nadrz?dne,  z podaniem  powodow, 
dla  ktorych  przewdd  musi  bye  miniowany. 

LGgak  — bez  ograniczen,  poza  przydzialowymi. 

f)  Przewody  w opiocie  niepalnym 


Marka 

przewodu 

Nazwa  przewodu 

PrzekVoje  I 
znamionowe  I 
mm^ 

Numer 

norm/ 

DGc 

LGc 

Drut  w Gumie  cieptoodporny 
. Uinka  w Gumie  cieploodporna 

I 1-r10 

I 4-r300 

PN/E-5 

stosowane  tylko  w razie  rzeczywistej  technicznej  potrzeby. 

Stosowane  tarn,  gdzie  temperatura  otoczenia  jest  bardzo  wysoka, 
przekraeza  50®C,  np.  urz^dzenia  elektryczne  na  kotlach  parowych,  wielkich 
piecach  i innych  urz^dzeniach  hutniezyeh  itp. 

Ograniczenia  zbytu.  Przewody  typu  DGc  nalezy  dostarczac  w ramach 
kontyngentu,  na  podstawie  pisemnego  oswiadezenia  odbiorcy  o konieczno- 
sci technicznej  stosowania  przewodow  cieptoodpornych. 


Marka 

I prze- 
wodu 

Podstawowe 

zastosowanie 

Uwagi 

Przewody 

zast^peze 

■ 1 

LGg 

Zaktadanie  przewodow 
na  maszynach  i urz^- 
dzeniach  z trudnymi 
warunkami  montazu 

tub  podlegaj^cych  wib- 
I raejom 

Stoso  wan  ie  do  in- 
nych cel6w  jest  nie- 
I uzasadnione 

Nie  ma 

■■■ 

'4- 

LGga 

jak  wyzej 

W zasadzie  powinny 
bye  stosowane  prze- 
I wody  LGg 

LGg 

LGgak 

Montaz  baterii  akumu- 
latorowych 

! 

Nie  ma 

1 

= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

g)  Przewody  ogumowane  na  wysokle  napi^cie 


Marka 

przewodu 

Nazwa  przewodu 

Przekroje 

znamionowe 

mm® 

Numer 

normy 

DGw  1 
DGw  3 
DGw  6 
LGw  1 
LGw  3 
‘ LGw  6 

Drut  w Gumie,  na  wysokie  napi?cie  1 kV 
3 kV 

M * M 6kV 

Linka  w Gumie,  na  wysokie  napi?cie  1 kV 
3 kV 

” ” ’ „ 6kV 

1.5- f-IO 

1.5- r10 

2.5- r-10 
16-^300 
164-300 
16-r300 

PN-54 

E^0013 

rrzewouy  tej  - . 

napi^cie  robocze  przekraeza  750  V. 

'’prLTdy  typu  DGw  nalezy  dostarczac  na  pod- 
stawie® p“eLego  oswiadezenia  odbiorcy  o koniecznoSci  techn.czne,  stoso- 
wania  przewodow  na  wysokie  napi?cie. 

2.2.Z.5.  Przewody  uzbrojone 

Przewody  w izolaeji  gumowej  i opiocie  z drutdw  stalowyoh 

na  napl^cie  1 IcV 

Do  grupy  tej  nalezy: 


Marka 

przewodu 

Nazwa  przewodu  | 

Przekroje 

znamionowe 

mm® 

Numer 

normy 

i 

DGu 

LGu 

Przewod  pancerny  (Drut  w Gu- 
mie, uzbrojony) 

Przewod  pancerny  (Linka  w Gu- 
mie, uzbrojona) 

1,2,3  i 4 zyty 
1,5-r6 

1 , 2,  3 i 4 zyty 
1.54-150 

PN-54 

E-90018 

: rbr-^aleg^Tn^zeni-a  praktyeznego 
:,n;Zdu^ole:w  nriare  iednak  zapotrzebowania  produkeia  ,ch  .o- 

P^ewodTtypuDGu  i LGu  s,  stosunkowo  giftkie,  doSd  wytrzymaie  me- 
chanlTnTe.  natomiast  nie  s,  specialnie  odporne  na  wMgod.  gdyz  n,e  ma.i 
powtoki  Otowianei  czy  zastepezei,  chroniacej  zyty  przed  w a- 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ==: 

Powyzsze  cechy  wyznaczajq  zastosowanie  tych  przewodow.  Nadajq  si? 
one  do  zakladania  na  state  w miejscach  na  ogol  suchych  (w  kazdym  b^dz 
razie  pod  dachem),  na  urz^dzeniach  i konstrukcjach  wymagaj^cych  gi?cia 
przewoddw  na  matych  promieniach  krzywizny,  w miejscach  gdzie  mog^ 
powstac  uszkodzenia  mechaniczne.  Do  urz^dzeh  takich  nalez^  np.  suwnice, 
ci?zkie  maszyhy  budowlane  i drogowe  itp, 

Roznica  gi?tkoici  mi?dzy  przewodami  DGu  i LGu  (w  zakresie  przekro- 
|6w  DGu)  jest  minimalna.  DIatego  cienkie  przewody  LGu  nalezy  zaktadac 
tylko  w przypadku,  gdy  przewod  podlega  silnym  wibracjom,  ktore  mog^ 
spowodowac  utamanie  twardej  jednodrutowe]  zyly.  W pozostatych  przy- 
padkach  nalezy  stosowac  przewody  marki  DGu,  jako  mniej  pracochtonne. 

Ograniczenia  zbytu.  Przewody  DGu  i LGu  nalezy  dostarczac  w ra- 
mach  kontyngentu  na  podstawie  pisemnego  oiwiadczenia  odbiorcy  o ko- 
niecznosci  technicznej  stosowania  przewodow  pancernych. 

2.2.2.6.  Przewody  ptaszczowe  i kabelkowe 

a)  Przewody  ptaszczowe  i kabelkowe  gole 

Do  podgrupy  tej  nalezy: 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Marka 

prze- 

wodu 

Nazwa  przewod u 

Napi?cie 

znamio- 

nowe 

V 

Przekroje 

znamionowe 

mm^ 

i liczby  zyt 

Numer 

normy 

P 

Przewod  Ptaszczowy 

250 

2,  3,  4 zyty; 

PN-54 

1-1-6 

E-90014 

AP 

Aluminiowy  przewod 

250 

2,  3,  4 zyty; 

PN-54 

Ptaszczowy 

2,5-f-6 

E-90026 

KGp 

Przewod  Kabelkowy  z 

250 

2,3  zyty; 

PN-54 

izolacji  Gumow^,  w 
gotej  powtoce  oto- 
wianej,  ptaski 

1^6 

E-90015 

KGo 

Przewod  Kabelkowy  z 
izolacji  Gumow^,  w 
gotej  powtoce  oto- 

250 

4 zyty 

DYp 

wiane],  okrqgty 

Przewod  kabelkowy 

250 

2,  3 zyty; 

PN-53 

(Drutowy)  w izolacji 
i powtoce  z polwinitu 
(Ygelitu),  ptaski 

1-^6 

MPM-13008 

e !• 


# ' t 


DYo  Przewbd  kabelkowy 
(Drutowy)  w Izolacji 
i powioce  z polwinitu 
(Ygelitu),  okragty 


- 4 zyly;  1-1-6  I RN-53 

MPM-13008 


'’"w"™dth"’tych  odrdzniamy  dwa  gatunki:  ieden  z w/petnieniam 
z lerlS  wloknUch  i izolaci,  rdzanna 

i drug!  z wypetnieniem  i izolacji  rdzenn^  z gu  y.  nrrewo 

ie«  znacznil  odpornieisze  na  wilgoc  1 tylko  nieznaczn.e  uswpu.e  przewo- 

‘‘°7rzttSrp’'rAP  s,  przaznaczone  przede  wszystkim  do  zaktadania  insta- 
lacii  oiwietleniowych  po  wierzchu,  w istniej^cych  starych  domach,  bara 
kacht  Pr3  ptaszczowe  s,  okoto  33%  tansze  od  rurek  izolacy.nych 
otaszczem  I przewoddw,  ktdre  musz^  byd  do  nich  wciggnifte.  Ze  wzgp 
L r ” ze  przewody  ptaszczowe  s,  ciensze  od  rurek,  dobrae  wykonana 
?nstlctia«  rnntei  wfdo«na.  Z tych  wzgtpddw  nalezy  unikac  .nstalowan.a 

'“'powtokrotoXn'rprewoddw  kabelkowych  type  KGp  1 KGo  wazy  w za- 
. ■ od  Sn  orzekroiu  zyt  od  250  do  550  kilogramdw  na  kdomCtr 
dtugoki  przlwodu.  Takle  duze  zuiycle  deficytowego  otowiu  lest  niedopusy 
«afne,  szczegolnie,  ze  istnieje  doskonaty  materiat  zastppczy  lakim  lest  pol- 

'"'"z  tego  wzgltdu  produkcja  przewodow  KGp  ' KGo  zostata  prawie  cat- 
kowicle  wstrzymana,  a w zamian  produkuje  sip  przewody  DYp  i DYo. 

Przewody  kabelkowe  w polwinicie  sa  praktycznie  rownle  o 
wilgod  jak  kabelkowe  w otowiu,  natomiast  znacznie  bardziei 

rdporne  na  wptywy  chendczne.  WytrzymatoSc  mechan.czna  powtok,  pol- 
winitowej  jest  wystarczaj^ca.  ^ 

Przewody  typu  DYp  1 DYo  nadaja  sip  do  zaktadania  na  state  poH  P<»"i®«- 
eoiaml  suchvmi  rowniei  w pomieszczeniach  wilgotnych  i bardzo  wilgot- 
“ych Ttakze  w pomieszczeniach  z parami  1 gazami  irpcymi,  naturalnle  w p^ 
tacze’niu  z odpowiednim  osprzptem  instalacyinymr  Przy  odpowiednim  za- 
be“pieczeniu  w miejscach  narazonych  na  uszkodzenia  nadaja 
drSeszczen  niebezplecznych  pod  wzglpdem  pozarowym.  pod  warun- 
Wem  przestrzegania  wyszczegdlnionych  w Przepisach  B.  U.  E.  ostroznoto. 
Ki-  cirs  nrzewodY  DYo  I DYp  do  zaktadania  w pomieszczeniach,, 

d ^'  moea  sle  zetkngd  z benzynp  1 lekkimi  rozpuszczalnikaml,  ktdre  wy- 
Cwairz  -y  polwln, towel  ^lityflkatory,  przez  co  polwlnlt  kruszele. 
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Z tego  samego  wzgl?du  nie  nadaj^  si?  do  instalacji  zewn?trznych  oraz  w tych 
miejscach,  gdzie  bezposrednio  padaj^  promienie  s^onca. 

DIa  tego  rodzaju  instalacji  zostala  pozostawiona  niewielka  produkcja 
przewodow  typu  KGp  i KGo. 

Przewody  DYp  sq  czasami  stosowane  w instalacjach  teletechnicznych. 
Jest  to  marnotrawstwem,  gdyz  do  tego  celu  przeznaczone  s^  znacznie  Izejsze 
przewody  TKIY. 


Tablica  zastosowania  przewodow 

Podstawowe 

zastosowanie  Uwagi 


i Instalacje  po  wierzchu,  Nalezy  unikac  za- 
I tarn  gdzie  ze  wzgl?du  kladania  rurek  izp- 
! na  istniej^cy  budynek  lacyjnych  jako  droz- 
j lub  jego  konstrukcj?  szych  i mnie]  este- 

I niecelowe  lub  niemoz-  tycznych 
I liwe  jest  ukhdanie  in- 
j stalacji  podtynkowej' 

; lub  wtynkowej.  Insta- 
lacje oswietleniowe  w 
zakladach  przemyslo- 
wych  na  linkach  nos- 
nych 

jak  wyzej,  od  przekroju 
2,5  mm-  w instalacjach 
przemystowych  i 4 mm^ 
w mieszkalnych 


Przewody 

zast?pcze 


KGp  Instalacje  zewn?trzne 

KGo  lub  w miejscach  bez- 

posrednio nastonecz- 
nionych 

DYp  1.  Instalacje  w pomie- 

DYo  szczeniach  wilgotnych 

i bardzo  wilgotnych, 
wykonane  z osprz?tem 
I szczelnym 

i 2.  Instalacje  w pomie- 


Ze  wzgl?du  na  defi-  1,  DGa 
cytowosc  olowlu  na- 
lezy unikac  stoso- 
wania  tych  przewo- 
dow 


# i • 


1.  Z wyj^tkiem 
miejsc  bezposred- 
nio naslonecznio- 
nych.  Z wyj^tkiem 
sieci  pr^du  statego. 
Niedozwolone  jest 


1.  DGa  lub  D 
na  izolatorach 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  = 

szczeniach  suchych  w stosowanie  ich  ’w 
braku  przewodow  P.  sieciach  teletech- 
3.  Instalacje  wtynkowe  nicznych 
w braku  przewoddw 

DYt ^ 

b)  Priewody  ptaszciowe  lub  kabelkowe  w oslonach 

Do  podgrupy  tej  nalezy: 


Marka  Konstrukcyjna  I 

nazwa  przewodu  I 

wodu 

Pa  I Przewod  Ptaszczowy  w o- 
dzlezy  wloknistej  (od- 
pornej  na  wptywy  atmo- 
sferyczne) 

KTGao  Przew6d  Kabelkowy  w I- 
zolacjl  Gumowej,  w po- 
wtoce  z Tiokolu  (zamiast 

i otowlu),  w odziezy  wlo- 

knistej  odpornej  na 
! wpjywy  atmosferyczne, 
okr^gfy  (bez  dri^tu  u- 
ziemiaj^cego) 

KGap  Przewod  Kabelkowy  (w  o- 
♦owlu)  w Gumie,  odpor- 
ny  na  wptywy  atmosfe- 
ryczne,  ptaski 

KGao  Jak  wyzej  — okr^gty 


Norma  PN-5'(/E-90026  przewiduje  przewody  APa.  Nie  sa  i me  beda 
orodukowane,  gdyi  zakazane  jest  stosowanie  zyt  aiuminiowych  w Pomiesz- 
LeniarwMgitnych,  do  ktorych  wytacznie  nadawatyby  sie  tak.e  przewody. 

Przewdd  Pa  jest  sztywnieiszy  od  pozostatych  przewodow  tei  grupy, 
gdyi  ron  pLzcz  metaiowy  z taimy  zwinigtei  na  zakladk,.  Z 
f wypetnieniem  z gumy  lest  prawie  tak  samo  odporny  na  wrigoc  wptywy 
atmosferyczne,  jak  pozostaie  przewody  te|  grupy. 


Napi?cie 
znamlo-  3 

nowe 

Przekroje 

mamlonowe 

mm® 

1 liczba  zyt 

Numer 

normy 

750 

2,  3.4zyty; 
1=6 

PN-54 

E-90014 

750 

2,3,4zyty; 

PN-54 

1=6 

MPM-13037 

750 

2 zyty; 

PN-54 

1=6 

E-9001~5 

750 

3,  4 zyty; 
1-6 

PN-55 , , 

E-90015  1 
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Wszystkie  przewody  tej  grupy  przewidziane  do  zakhdania  w pomlesz- 
czeniach  wilgotnych  lub  bardzo  wilgotnych,  gdzie  trzeba  chronic  izolacj§ 
zyt  przed  wplywami  wilgoci  przez  powtok?  obwian^  lub  zast?pcz^,  o ile 
rownocze^nie  znajdujq  si?  tarn  pary  lub  gazy  przeierajj^ce  powbk?  otowia« 
n^.  Ochron?  jej  stanowi  odziez  wtoknista. 

Typowym  przyktadem  takich  pomieszczen  sq  stajnie  i obory,  gdzie  istnie- 
je  wilgoc  i rownoczesnie  pary  amoniaku,  dziatajace  niszczaco  na  oi6w. 

Instalacje  robione  z przewoddw  typu  KGao  moga  byd  uziemione  przez 
polaczenie  drutow  uziemiajacych,  znajdujacych  si?  bezpoirednio  pod  po- 
w|oka  olowiana,  z odpowiednimi  zaciskami  osprz?tu  instalacyjnego  i odpo- 
wiednie  uziemienie  catej  sleci. 

Specjalna  uwag?  nalezy  2wr6cid  na  przewody  marki  KTGao.  W celu  za- 
oszcz?dzenia  wybitnie  deficytowego  obwiu  sa  one  w powloce  z mieszanki 
tiokolowej.  Tiokoi  jest  praktycznie  prawie  tak  samo  odporny  na  wilgoc  jak 
oJ6w,  bardziej  odporny  ha  wplywy  chemiczne  i nieco  mnie]  wytrzymaly 
mechanicznie.  Z tego  ostatniego  wzgl?du  pozostawiono  na  przewodzie 
opiot  z materiatdw  wfoknistych,  uwazajac  go  za  ochron?  mechaniczna,  choc 
jest  on  calkowicie  zb?dny  z punktu  widzenia  wptywow  chemicznych. 

W przypadku  konlecznoki  uziemlenia  instalacji  z przewodow  KTGao. 
nalezy  do  tego  celu  uzyc  czwarta  zyj?,  gdyz  ze  W2gl?d6w  technologicznych 
me  mozna  w tych  przewodach  umie^cic  drutow  uziemiajacych. 

Przewody  typu  KGao  sa  bardzo  pracochtonne  i zuzywaja  duze  iloki  de- 
ficytowych  surowcow,  nalezy  wi?c  stosowac  je  tylko  w przypadku  istotnej 
komecznoki,  tzn.  tylko  tarn,  gdzie  istnieje  znaczna  wilgod  i rdwnoczekie 
wplywy  chemiczne.  Cz?sto  dadza  si?  zastosowac  przewody  typu  DYp  ro- 
wnie  wytrzymate  na  wilgoc  i wptywy  chemiczne,  a znacznie  prostsze  w *kon- 
strukcji  i wykonaniu. 

Typowym  przyWadem  marnotrawienia  przewodow  typu  KGao  jest  sto- 
sowanie  ich  w tunelowych  przejkiach  na  stacjach  kolejowych.  Sa  one  prze- 
wilgotne,  wptywow  chemicznych  nie  ma.  Prze- 
wody DYp  wystarczytyby  w zupejnoki. 

Bardziej  celowe  jest  uzycie  przewod6w  typu  KGao  np.  w parbwozow- 
niach.  ze  wzgl?du  na  gazy  siarkowe  znajdujace  si?  w spalinach.  Jednak  i tu 
cajkowicie  wystarczyjyby  przewody  typu  DYp. 


Tablica  zastosowania  przewoddw 
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Marka 

prze- 

wodu 

Podstawowe 

zastosowanie 

Uwagi 

Przewody 

zast?pcze 

Pa 

Instalacje  w pomiesz- 
czeniach  wilgotnych, 

KATALOG  K4 

72 

KWIECIEI^  1957 

■:  • 


ze  sjabymi  oddziajywa- 
niami  chemicznymi 

KTGao 

Instalacje  w pomiesz- 
czeniach  wilgotnych  i 
mokrych,  z silnymi 
wplywami  chemicznymi 

Przy  koniecznoki 
uziemienia  instala- 
cji uzywad  przewody 
czterozylowe 

Przewody  go- 
le,  w odziezy 
lub  typu  DGa 
ha  podklad- 
kach  izolac, 
lub  izolato- 
rach 

KGao 

KGap 

1)  Jak  wyzej  w braku 
przewodow  KTGao 

2)  Instalacje  zewn?trz- 
ne  w ci?zkich  warun- 
kach  atmosferycznych, 
np.  na  wybrzezu  mor- 
skim 

1)  Jak  wyzej 

2)  Cz?sto  da- 
dza si?  zasto- 
sowac prze- 
wody jak  wy- 
zej 

Ograniczenia  zbytu.  Przewody  marki  Pa  i KTGao,  poza  przydzlato- 
wymi,  ograniczeh  nie  maja-  Ze  wzgl?du  na  deficytowo§c  olowiu,  nalezy 
mozliwie  ograniczad  zbyt  przewodow  marki  KGap  i KGao.  Nalezy  z^dac 
od  odbiorcow  oiwiadczenia  pisemnego,  uzasadniaj^cego  technicznie,  dla- 
czego  nie  mozna  zastosowad  przewodow  goiych  lub  w odziezy  na  Izolato- 
rach,  wzgl?dnie  przewodow  DYp  I DYo,  albo  przewodow  Pa  lub  KTGao, 
o ile  hurtownia  posiada  przewody  zast?pcze  na  sMadzie. 

c)  Przewody  kabelkowe  w opancerzeniu  I ostonie 
Do  pod  grupy  tej  nalezy: 


t 

Marka 

prze- 

wodu 

Konstrukcyjna 
nazwa  przewodu 

Napi?cle 

znamlo- 

nowe 

V 

Przekroj 

znamionowy 

mm® 

i liczba  zyl 

Numer 

normy 

t ■ 

1 

KGato 

Przewod  Kabelkowy  (w  o- 
♦owiu)  w Gumie,  w oslo- 
nie  odpornej  na  wplywy 
atmosferyczne,  opance- 
rzony  ta§m^,  okr^gly 

750 

2,  3,  4 2yly 
I-t-6 

PN-55 

E-90015 

i 

1 

KTGato 

Przewod  Kabelkowy  jak 
wyzej  w ostonie  z tlo- 

750 

2,  3,  4 zyly 

RN-54 

MPM-13037 

1 ■ ' 

kolu 
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ministerstwo  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — 

na  uszkodzcii  mcchanicznych 

przewodow  KGao  stosowac  przewody  marki  KGato.  O lie  niebezpleczen- 
stwo  uszkodzen  mechanicznych  istnleje  tylko  na  pewnych,  niewlelkich 

oi'ron''Lei7""  h byd  zaatosowanie  dodatkowych 

Qchron  rmeiscowych,  np.  przez  ostonlecie  odcinkow  przewodu  rurami 

sfe’llr'’ Prawodu  KGato  jest  stosunkowo 
staba,  gdyz  sktada  sie  z dwoch  tasm  stalowych  o gruboScI  okoto  0,2  mm 
nawiniftych  luznymi  spiralami,  tak  ze  okolo  33%  powlerzchnl  przewodu 
'ubTlX  '^t  7"‘!  Skuplona  ochrona  z grubych  rurek 

bardziti  lyCmS''  " niebezpieczedstwa  jest  znacznle 

wod^y^TGltl^vJ'’  wP^wadzone  bgd?  wkrdtce  prze- 

Tdoda^kowa  T u'  Wtaanoici  ich  s,  podobne  do  KTGao, 

z dodatkow^  oston^  rnechaniczn^. 

Tablica  zastosowania  przewodow 


prze.  Podstawowe 

wodu  zastosowanje 

KGato  1 . Jak  przy  przewodach 
KTGao,  o Me  istnieje 
niebezpieczenstwo  usz- 
kodzeh  mechanicznych 

2.  Instalacje  zewn?trz- 
ne  w cigzkich  warun- 
kach, o Me  istnieje  nie- 
bezpieczehstwo  uszko- 
dzeh  mechanicznych, 
jnp.  na  urz^dzeniach 
I dzwigowych  (bramowe, 

I portalowe) 

! 3.  Do  bezppsredniego 
I ufozenia  w ziemi  na 
j niewieikich  odleglo- 
: sciach,  w instalacjach 
I rnniej  waznych  (np.  do-  ; 
; prowadzente  do  latarki  i 
! I 2 Nr  domu,  zamka  ; 

^ ? : elektr.  itp.)  j 

l‘  ; 4.  Do  ujozenia  w ziemi  ^ 

i w oslonie  (rury,  bloki  ; 

KATAL0G~1S  ^ ---==== 


I 1,  W przypadku 
gdy  nie  mozna  za- 
stosowac  odcinko- 
I we]  ochrony  dodat- 
I kowej 

2.  Pom i mo  dose  zna- 
eznej  giftkosci  prze- 
wodow KGato  na- 
lezy  zastosowac 
wi^ksze  promienie 
lukow  niz  przy  prze- 
wodach typu  DGu 


Przewody 

zast^peze 

1 . KTGao  lub  | 
KGao  j 


f i • 


•I;  i t 
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betonowe,  osiony  ce- 
ramiezne)  na  niewiei- 
kich odiegtokiach  w 
urz^dzeniach  powaz- 
niejszyeh  (np.  sygnali- 
zaeja  uliezna) 

5.  Do  instalacji  w po- 
mieszczeniach  niebez- 
piecznych  pod  wzgl?- 

j dem  wybuchowym 

Ograniczenia  zbytu.  Ograniczeh  zbytu  dIa  przewodow  KTGato  poza 
przydzialowymi  nie  ma.  Nalezy  zwrocic  uwag?  odbiorcy  na  konieeznoSe 
oszcz?dzania  przewodow  KGato  ze  wzgl?du  na  deficytowosc  otowiu  oraz 
na  moznosc  zastosowania  przewodow  bez  opancerzenia,  z oston^  miejscow^. 

2. 2. 2. 7.  Przewody  do  odbiornikow  ruchomych 

Nalezy  do  nich: 

1.  Sznury  do  uzytku  domowego. 

2.  Sznury  przemysiowe  i dzwigowe. 

3.  Przewody  cieptoodporne. 

4.  Przewody  oponowe  iekkie. 

5.  Przewody  oponowe  ci?zkie. 

6.  Przewody  oponowe  specjalne. 

Wszystkie  przewody  do  odbiornikow  ruchomych  maj^  zyty  wykonane 
z cienkich  drutow.  Przewody  z takimi  zyh'mi  s?  gi^tkie  i wytrzymuj^  duz^ 
liczb?  zginah,  bez  uszkodzenia  zyh  Ochrony  izolacji  zyl  musz^  bye  tak  wyko- 
nane i z takich  materiatow,  by  przewod  pozostat  gi^tki.  Jako  ochrony  przed 
niewielkimi  siiami  mechanieznymi  uzywane  opioty  z materialow  w(6k- 
nistych.  Przy  ci^zszyeh  obci^zeniach  mechanicznych,  szczegolnie  w obec- 
noki  wilgoci  lub  wody  (kopalnie,  fabryki,  przewody  uzywane  pod  go^m 
niebem  itp.),  stosowane  s^  opony  z mieszanek  gumowych  o wysokiej  wy- 
trzymatosci.  Ostatnio  stosowane  s^  opony  z polwinitu. 

1.  Sznury  do  uzytku  domowego 

Do  ppdgrupy  tej  nalezy; 


I Marka 

Konstrukcyjna  nazwa  | 

Przekroje  zna- 

Numer  i 

prze-  I 
wodu 

i przewodu  I 

mionowermm^ 
i liezba  iyi 

normy  | 

j.SMp 

Sznur  Mieszkaniowy  pbski 

j 2 zyty;  0,5-^1 

PN-54  i 

E-90019  j 
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SM  Sznur  Mieszkanlowyokr,*)/  2 i 3 zyjyi  0,S^4,  I PN.54 

SMYp  SznurMieszkaniowywpowto.  2zyfy;0,5-1. 
ce  (Ygelitowej)  polwinitov/ei,  ' ’ 

P*askl  MPM-13049 


SMY.  Wobec  tego.  Te  charakte/T^  ""  Po'winicle  okr^g^e 

oponowych  mieszkaniowych,  ujpte  w tamt’”' 

, Konstrukciawazyatkicb  sz„ur6w  do  tnku  dolw. 

« wytrzymui,  one  tylko  bardzo  niewlell 

tarcie  tylko  po  gtadkich  powierzchn^ltr  ni ! mechaniczne,  np. 

w innych  warunkach  iest^redoTur^fna 

pornoie  na'scieranl'rdlatego”o*’aparit°6^’t  "’“*4  od- 

legac  wigkszemu  tarciu  (ielazka.  odkureaae^ito 

‘"'Naltzf  do  1,°chTodb•°'"“"'"^“‘'“  ‘ "" 

wentylatory  stotowe.  Nsllmiist  Kn'urT’fe ’Id^n  '“"’’“'‘'•S'^Ybki, 

(phony)  Itp.  wentylatory  grzejne  rpczne 

kith  °dbiomlk6w,^'’wy'j^tkTergSinCT‘^^^^^^  “p  '®'<- 

ralnoSc  nadaj,  slg  rdwniez  do  odkuraczy  i’to^'  niniejsz^  3cie- 

Sxnurow  ndeszkanlowych  nie  wolno  z^akJadac  na  stale. 


Tablica  zastosowanii 


a sznurow  domowych 


Podstawowe 

zastosowanie 


kuchenki  malei  mocy,  kdw  szn.ir 
wentylatory  stolowe  ^b  ^ Trz 
' Podobne  (mato  poru-  ddw  LYS  .a^ 
szane)  odbiorniki  ma-  dowych  ' 

I rej  mocy  ' 


Przewody 

zastgpcze 


KATALOG  K4 


KWIECIEI^  1957 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


‘1 

SMYp 

Jak  wyzej  z wyjatkiem 
kuchenek 

Nadajq  si§  rowniez 
do  odkurzaczy 

Nie  ma 

SM 

Wszystkie  odbiorniki 

Do  zelazek  mozna 

SMp  i SMYp 

1 

domowe  z wyjatkiem 

uzyi  SM  w oplocie 

z ogranicze  - 

S 

powodujacych  duze  ob- 
cieranie  przewodow, 
np.  zelazka 

z baweiny 

' 

1 

niami,  jak  wy- 
zej 

Ograniczenia  zbytu.  Poza  przydziatowymi  nie  ma. 

2.  Sznury  przemystowe  i dzwigowe 


Konstrukcja  sznur6w  przemysfowych  pochodzi  z czasow,  gdy  nie  ist- 
niaty  jeszcze  gumy  oponowe  odporne  na  starzenie.  DIatego  stosowano 
wdwczas  ochrony  w postaci  opiotow  nasyconych  i nienasyconych  z rdz- 
nych  materialow.  to  konstrukcje  bardzo  pracochtonne  i znacznie  mniej 
wytrzymafe  od  nowoczesnych  przewoddw  oponowych,  diatego  przemyst 
kablowy  przestat  je  obecnie  produkowa^.  Nalezy  je  zast^powad  przewo- 
dami  oponowymi  odpowiednich  typ6w. 

Zamiast  przewodu  starego  typu: 

SW1  (sznur  warsztatowy  lekki)  — przewod  OM 

SW  (sznur  warsztatowy)  — „ OW 

SP  (sznur  przemystowy)  — „ OP 

Natomiast  sznury  dzwigowe  (Sd),  sznury  dzwigowe  odporne  na  wptywy 
atmosferyczne  (Sda)  i sznury  linowe  (SL)  dostarczane  s^  przez  BZKP  na 
specjalne  zamdwienia  bez  ograniczeh  zbytu,  poza  przydziaiowymi. 


3.  Sznury  cieptoodporne 


Sznury  ciepioodporne  SWc  uzywane  do  odbiornikow  ruchomych, 
w warunkach  opisanych  przy  przewodach  w oplocie  niepalnym.  Dostarczane 
s^  na  specjalne  zamowienia,  bez  ograniczen  zbytu,  poza  przydzialowymi. 
Nieznormalizowane.  Obecnie  jeszcze  w kraju  nie  sa  produkowane. 


4.  Przewody  oponowe  lekkie 

Do  podgrupy  tej  naleza: 


li 

1 

Marka 

prze- 

wodu 

Konstrukcyjna  nazwa 
przewodu 

Przekroje  zna- 
mionowe,  mm^ 
i liczba  zyl" 

Numer 

normy 

'1 

OM 

Przewod  w Oponie  gumowej 

2,  3zyly;0,5-f1 

PN-54 

'a 

MIeszkaniowy 

E-90016 
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I SMY  Sznur  Mieszkaniowy  (w  opo-  2,  3 zyly;  0,5-r4  RN-5S 

! nie  Ygelitowej)  okr^gly  rr — 

i OW  Przew6d  w Oponie  gumowej  2, 3,4zyty 

' Warsztatowy  0,75^2,5  I 

domowvT^rzv't'"'”?  przH,czan7a  odbio77;i^ 

m^hZr  ’ ^ PPdIegai,  silnieiszym  naprjzeniom 

I Do  obdiornikdw  takich'naleza- 
odkurzacze,  zelazka,  wentylatory  reczne  grzejne,  wifkaze  kuchlkrltD 
Poza  tym  mogji  byb  stosowane  do  najdrobnieiszych  aparatbw  przemyste 

° byd  stosowane  przewody  mark)  SMYo 

O He  te^rrodT^^^  ^ grzejniki  me  rozgrzewaly  przewoddw  powyzej  50°C. 

tycrwirsz.atower  ^ « pra7- 

250  V.'ja™ek  °lf --ionowe 
Tabliea  zastosowania  przewodow  oponowych  lekkich 
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Podstawowe 

zastosowanie  Uwagi 

I ]ak  odkurzacze,  froter-  do  grzejnikow  prze- 
j ki,  grzejniki  elektrycz-  strzegac,  by  tempe- 
j ne,  maszynki  do  strzy-  ratura  przewodu  nie 
przekraczata  50° 

Drobne  odbiornlki 
przemys^owe,  jak  lu- 
townice,  latnpy,  dopro- 
wadzenia  do  transfor- 
matorow  bezpieczen-  I 
stwa  itp.  I 


Przewody 

zast?pcze 


przekraczata 


#)  • 


OM 

Jak  wyzej 

Temperatura  robo-  SMY 
cza  rdwniez  50°  z 
drobn^  tolerancj^ 
w g6r? 

OW 

Ci?zsze  odbiorniki 

SMY,  OM 

przemystowe,  jak  wier- 

tarki  szfilierki  itp. 

Ograniczenia  zbytu.  Nie  wolno  dostarczac  przewodow  oponowych 
lekkich  do  instalowania  na  state.  Oprocz  przydziatowych,  Innych  ogra- 
niczeh  nie  ma. 

5.  Przewody  oponowe  ci^zkie 
Do  podgrupy  tej  nalez^: 


Marka 

prze- 

wodu 

Konstrukcyjna 
nazwa  przewodu 

Napi?cie 

znamio* 

nowe 

V 

Przekroje  znamio- 
nowe,  mm®  i liczba, 
zyt 

Numer 

normy 

OS 

Przewod  Opono- 
wy  Spawalniczy 

250 

1 zyta;  25^120 

PN-54 

E-90016 

OP 

Przewod  Opono- 
wy  Przemystowy 

750 

1,2,3,4zyty;1,5-^70 

PN-54 

E-90016 

OPG 

Przewod  Opono- 
wy  Przemystowy 
do  silnikow  Gtf- 
binowych 

750 

3 zyty:  2,5 -r  50 

RN-54 

MPM-1 3053 

OPwiel. 

Przewod  Opono- 
wy  Przemystowy 
wielozytowy 

750 

Na  zamowienia 

OG 

Przewod  Opono- 

750 

Specjalnie  ustalone 

PN-54 

wy  Gorniczy 

konstrukcje 

E-90004 

Przewody  oponowe  przemystowe  stuz^  do  zasilania  ci§zkich  rucho- 
mych  odbiornikow  przemystowych,  jak  np.  pr^dnice  polowe,  spawarki, 
szlifierki,  ci?zkie  narz§dzia  elektryczne  itp.  Znajduj^  one  szerokie  za- 
stosowanie w rolnictwie,  do  zasilania  silnikow  przenosnych,  a takre  w bu- 
downictwie  do  zasilania  maszyn  przenosnych  w rodzaju  betoniarek,  dzwi- 
gow,  przenosnikow  itp. 

Nalezy  zwrocic  uwag?,  ze  najlepsza  guma  oponowa  stosunkowo  szybko 
starzeje  si?  przy  rownoczesnym  dziataniu  stohca,  tienu  powietrza  i ciepta 
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powstaj^cego  wskutek  dziaiania  sionca  i przepiywu  pr^du.  Dlatego  nalezy 
mpzliwie  unikac  stosowania  przewodow  oponowych  pod  go^ym  niebem, 
doprowadzaj^c  np.  do  maszyn  stosunkowo  rzadko  przesuwanych  (beto- 
niarki  na  duzych  budowach)  przewody  gole  na  sfupach  i izolatorach,  o lie 
organizacja  budowy  na  to  pozwala.  W przypadku  stosowania  przewoddw 
oponowych  pod  gotym  niebem,  nalezy  je  mozliwie  chronic  przed  promle- 
niami  slonecznymi,  np.  przez  zasypanie  piaskiem,  ziemi^  lub  przykrycie 
deskami.  Chroni  to  rowniez  opon?  od  uszkodzenia  przez  chodzenie  lub 
jezdzenie  po  przewodzie. 

Przewody  do  silnikow  gl§binowych  stuzq  do  uruchamiania  pracuj^cych 
w wodzie  pomp  gtfblnowych. 

Przewody  oponowe  wielozytowe  s^  potrzebne  do  specjalnych  celow. 

Przewody  oponowe  gornicze  stuzq^  do  zasilania  maszyn  gorniczych  pra- 
cuj^cych  pod  ziemi^. 

Przewodow  oponowych  nie  wolno  instalowac  na  stale. 

Ograniczenia  zbytu.  Poza  przydziatowymi  nie  ma. 
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II.  OPISY  KATALOGOWE 

2.4.  PRZEWODY  GOtE 
Uwagi  ogolne 

Przewody  gole  wykonywane  s^  z miedzi,  aluminium,  stopu  aluminium 
„aldreju”  lub  z innych  stopow,  jako  przewody  jedhodrutowe  lub  wielo- 
drutowe  skr?cone  w link?.  Rozrdzniamy  linki  skr?cane  z drut6w  jedno- 
litych  miedzianych,  aluminiowych,  stalowych  i z aldreju  oraz  linki  skr?cane 
z drutdw  rdznych  metali,  jak  np.  linki  stalo^aluminiowe. 

' Linki  skr?cone  s^  z drutdw  o jednakowej  irednicy.  Skok  skr§tu  linek 
waha  si?  w granicach  11 -r14-krotnej  obliczeniowej  srednicy  dia  danej  war- 
stwy  skr?canych  drutow.  Klerunek  skr?tu  w warstwach  s^slednich  jest 
przeciwny,  kierunek  skr?tu  warstwy  zewn?trznej  jest  zawsze  lewy. 

Srednia  opornosc  linek  obliczona  jest  na  podstawie  znamionowych 
opornoici  poszczegdinych  drutow  danej  linki.  Jako  podstaw?  do  obliczeh 
przyj?to  opornosc  wlaiciw^  dIa: 

miedzi  57  m/Q  mm® 

aluminium  34  „ 

aldreju  30  „ „ 

stall  7,2  „ ,, 

^ Ci?zar  linek  obliczony  jest  na  podstawie  znamionowych  przekrojow 

. drutow  danej  linki. 

Przewody  gote  stosowane  s^  gtownie  w sieciach  napowietrznych  do 
przesylu  energii  elektryczne},  Poza  tym  znajdujq  one  zastosowanie  jako 
doprowadzenie  pr^du  do  plecow  elektrycznych,  wanien  galwanicznych 

i innych  urzgdzeh  elektrycznych. 

Sposdb  opakowania.  Przewody  gole  jedno-  i wielodrutowe  dostar- 
i czane  w kr?gach  lub  na  znormalizowanych  b?bnach  drewnianych.  Na 

t jeden  b?ben  nawija  si?  najwyzej  trzy  odcinki  przewodu.  Kr?gi  przewodow 

owinl?te  papierem. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ■ 

Sposdb  zamawiania.  W cz^ki  technicznej  zam6wlenla  nalezy  podad: 

1)  ci^zar  (lub  ilok  w km)  zamawianego  przewodu, 

2)  oznaczenie  przewodu: 

a)  skrot  nazwy  przewodu, 

b)  przekroj  lub  kednic?  znamionow^, 

c)  numer  normy. 

D — Przewody  miedzfane  jednodrutowe  okr^gte  (druty) 

PN-54/E-90011 

Budowa:  Drut  z miedzi  przewodowej  w stanie  twardym. 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Przekroj 

znamionowy  I rzeczywisty 


Opornok 
1000  m 
przewodu, 
przy  temp. 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 


mm® 

mm 

20°C 

Q 

kG 

1,0 

1,13 

17,8 

0,89 

2,5 

1,78 

I 7,2 

2,22 

4,0 

2,26 

4,5 

35,6 

5,9 

2,77 

3,0 

53,0 

9,9 

3,57 

1,8 

88,2 

yiii.G'TfOQy  eiBKcroener- 

getycznych  Imii  napowietrznych. 

Ograniczenie  zastpsowania.  Przewody  miedziane  D w liniach  napo- 
wietrznych nalezy  z zasady  zast^powac  przewodami  FD,  AMSD. 

L Przewody  miedziane  wielodrutowe  (linki) 

PN-54/E-90011 

Budowa:  Druty  z miedzi  przewodowej  w stanie  twardym.  skr?cone  w link?. 

Przekr6i  ^ ^rednica 

Liczba  znamio-  prze-  link!  1000  m 
znamio-  rzeciy-  dratow  nowa  wodu  pray  temp,  przewodu 
nowy  wisty  drutu  . '' 

mm  mm  £i  kG 


znamio- 

nowy 

mm® 

rzeczy- 

wisty 

mm® 

Liczba 

drutow 

i 

znamlo- 

nowa 

drutu 

mm 

prze- 

wodu 

mm 

16 

15,9 

7 

1,7 

5,1 

25 

24,2 

7 

2,1 

6,3 

35 

34,4 

7 

2.5 

7,5 

50 

49,5 

7 

3,0 

9,0 

70 

65,8 

19 

2,1 

10,5 

95 

93,3 

19 

2,5 

12,5 

0,1894 

850 

120 

117,0 

19 

2,8 

14,0 

0,1526 

1065 

150 

147,0 

37 

2,25 

15,8 

0,1216 

1340 

185 

181,6 

37 

2,5 

17,5 

0,0983 

1650 

240 

236,0 

37 

2,85 

20,0 

0,0757 

2150 

300 

299,4 

61 

2,5 

22,5 

0,0596  ! 

2720 

Zastosowanie,  Na  przewody  elektroenergetyczne  linii  napowietrznych. 

Ograniczenie  zastosowania.  Przewody  L w liniach  napowietrznych  na- 
leiy  z zasady  zast?powac  przewodami  FL,  AFL,  AMSL  lub  AL. 


AL  — Przewody  aluminiowe  wielodrutowe  (linki) 

PN-55/E-90002 

Budowa.  Druty  z aluminium,  w stanie  twardym,  skr?cone  w link?. 


Przekroj 

znamio-  rzeczy- 
nowy  wisty 

mm®  mm® 

Liczba 

drutow 

§ r e d 

znamio- 

nowa  . 
drutu 

mm 

n i c a 

prze- 

wodu 

mm 

Opornok 
1000  m 
linki 

przy  temp. 
20°C 

a 

Ci?zar 
1000  m 
przewodu 

kG 

16 

15,9 

7 

1,7 

5,1 

1,70 

44 

25 

24,2 

7 

2.1 

6,3 

1,18 

'67 

35 

34,4 

7 

2,5 

7,5 

0,87 

95 

50 

. 49,5 

7 

3,0 

9,0 

0,61 

136 

70 

65,8 

19 

2,1 

10,5 

0,45 

182 

* 95 

93,3 

19 

2,5 

12,5 

0,32 

257 

120 

117,0 

19 

2,8 

14,0 

0,25 

322 

150 

147,0 

37 

2,25 

15,8 

0,20 

405 

185 

181,6 

37 

2,5 

17,5 

0,16 

503 

240 

236,0 

37 

2,85 

20,0 

0.13 

650 

300 

299,4 

61 

2,5 

22,5 

0,10 

825 

Zastosowanie.  Na  przewody  elektroenergetyczne  linii  napowietrznych. 

Ograniczenie  zastosowania.  Przewody  AL  nalezy  w miar?  moznoki  za- 
st?powac  przewodami  FL. 
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“ »‘opu  a.un,.„,um  ..aldrefu’’ 

PN-i2/E-90005 

Budowa.  Druty  ze  stopu  alumiaiowego  ALMgSI  (aldrej),  skrfcone  w link?. 

P r z e k r 6 j ^ r e d n i c a Opornok 

inamio-  rzeczy-  dtutdw  "owf  I 

nowy  wisty  przewodu 

mm^  __ 


185  181,6  37 

240  236,0  37 

300  299.4  61  | 

Zastosowanle.  Na  przewody 
Ograniczenie  zastosowani'a. 
zast^powad  przewodami  FL. 


^ r e 

d n i c a 

Opornok 

1000  m 

znamlo- 

1 prze- 

link! 

nowa 

drutu 

wodu 

przy  temp. 
20°C 

mm 

1 mm 

0 

1,7 

5,1 

2,140 

2,1 

6,3 

1,402 

2,5 

7,5 

0,989 

3,0  j 

9,0 

0,687 

2,1 

■10,5  1 

0,517 

2,5 

12,5 

0,365 

2.8 

14,0 

0,291 

2.25 

15,8 

0,231 

2.sr 

17.5 

0,187 

2,85 

2,S 

20,0 
22,5  1 

0,144 
0,114  1 

elektroenergetycznych  linii  napowietrznych. 
'’rzewody  AMSL  natazy  w miar,  moznoici 


ocynkpw;nyct""  kW»  "yT  wtktf''7'''‘‘““ 

skracone  a,  wapdKrodkowymi  wa^?  . " Orutdw  «alowych 

zastepowac  przewodami  AMSL.  nalezy  w miar§  moznoSci 
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E Q.  ^ 

tn^ou>r«>^9^cN'^^£^x(NlZ) 

2 !>  m"  oT  Lr>  00  0^  K 

NO<yvN-0'K.r>ooLr>to%oo 
^T-fsminsor^ooosrM 

zar  1000 

alumi- 

nio- 

wych 

warstw 

kG 

‘nsOLOrn'OrnfM^inmo^in 

'^voO'roooio^T-oootnrJ 
r-  T-  <N  m U)  kO  >0  00 

^ a .2  ^ S)  o 

■S  c g 1 ^ 

oq^oomNOooT-esmo 
p iW  m Ok  00“  m 00  C>  00  0 nT 
(Nmkfsooo^kOONknt^T-oo 

y y-  r-  ri  r4  rn  m 

Opor- 

nosc 

1000  m 
przy 
temp. 
20°C 

Q 

cS-'t'Ot-QfS'^o  so-kt-mo 
p^-^mkO'^mcSlNkr-’r-ar-^ 

-r^  0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 

jtwy 
w AL 

sred- 

nica 

znamio- 

nowa 

drutu 

mm 

mo  m 

00  fS  hn  fS  » 0 <N  ■'4;  » 

T^cSf^mT^fSrSfNmmmro 

L .b 

3 .03^ 

:3  ^ 

0000, 0000 

a ‘O  H rt  E 
01  t!  h E 

u.  a u ^ 

2,55 

4.00 
5,70 

8.00 
11,6 

15.0 
20,9 

25.4 

31.7 

35.8 

40.1 

49.5 

irutow 

sred- 

nica 

rdze- 

nia 

mm 

to  mmmmomoo 

00  tN  rv  (N  m Ok  00^  ^ rM  vo  T“_  S 

^cifkIr4k4''«F'OksO|srtCooOk 

zen  z 

sred- 

nica 

dru- 

tu 

mm 

m mmmmomoo 

®l  'R  T.  ‘'1 

T^rsrsroT^r^T-^fSfSfNfNm 

Rd 

licz- 

ba 

dru- 

tow 

T“  ^ T“'r“t*>«t*^hsr«*rxr>ih^r«s 

n s ■§  E 

2^  S i i 

sn  Q-  > 

•kt00kP“^kOvOk^l«srncN  mrN.rk« 

m NO  00  0^  t-*  ro  m iC  Ok  0” 

T-  T-  T-  T-  <s  rk)  rs 

ex'?. 
^ .t:  E 

■g  ^ E 

p 00  0 m 00  0 m m m Ok 

tCtCokOrvmm-kF'm^NO'^ 

T-cs'krmhsO'kt 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

FL  — Przewody  stalowe  wielodrutowe  (link!) 

PN-53/E-90006 

Budowa.  Druty  stalowe  ocynkowane,  skr^cone  w link§. 


P r ze  k r 6 j 

znamlo-  rzeczy- 
nowy  wisty 

mm®  mm® 

Liczba 

drutdw 

' 

^ r e d 

drutu 

mm 

n i c a 

prze* 

wodu 

okoto 

mm 

Oporno§6 
1000  m 
linki 

przy  temp. 
20«C 

a 

Citzar 
1000  m 
przewodu 

kG 

10  10,0 

7 

1,35 

. 4,1 

14.2 

80 

16  17,8 

7 

1,8 

5,4 

7.98 

142 

25  26.6 

7 

2,2 

6,6 

5,33 

213 

35  34.4 

7 

2,5 

7,5 

4,12 

276 

50  48.3 

19 

1,8  i 

9,0 

2,94 

388 

70  72,2 

19 

2,2  I 

11,0 

1,97 

580 

95  94,0 

37 

1,8 

12,6 

1,60 

755 

Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  izolatorach  jako  przewody  linii  napo- 
wietrznych. 

U w a g a.  Przewody  FL  rozprowadza  Biuro  Zbytu  Wyrobdw  Metalo- 
wych  Bytom,  ul.  Jagiellonska  22. 
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- ...  . ■ ' : 

100 

0,179 

— 

120 

0,149 

— 

i 

80/175 

— 

0,219 

i>'<'  ' '‘'i  , 

100/215 

— 

0,1755 

2.5.  PRZEWODY  JEZDNE 
Uwagf  ogolne 

r Mnodrutowe  przewody  wykonywane 

weT  Pr^ewcfd'’  r”®*  P^wodu  stalLluLnio- 

wego.  Pnewody  te  s,  stoaowane  jako  praewody  Sliagowe  napowietrane 

y a'’  >>yd  rowniea  stosowane  do  do- 

Urh  f t “ elektrycanych,  suwnic  lub  diwigow  w ha- 

na  iiol«rracrd  ' p^ypadku  5,  one  umocowywane 

na  iiolatorach  do  konstrukqi  zelaznych  tych  urz^dzen  ^ 

rodlirpVe'wor'eado;^^""''’^®  ' RN-SS/MPM-nOOS  uaaalaj,  tray 

1)  Djo  — drut  (D)  jezdny  (j)  okr^gly  (o), 

^ profilowy  (p), 

3)  FADjp  - staIo(F)-aluminiowy  (A)  drut  (D)  jezdny  (j)  profilowy  (p). 

napo^«:air:r:;i 

#lS5ns~=s 

1)  dia  miedzi  twarde]  34-r4p  kG/mm^ 

2)  dia  przewodow  stalo-aluminiowych  okolo  20  kG/mm^. 


Przekroj 

znamionowy 

mm® 

Najwi?ksza  dopuszczalna  opornosd  przewodu  } 
o diugpsci  1000  m j 

I miedzi  twardei  | stalo-alumlniowego  I 

9 1 ■ n 1 

35 

0,513 

— ~ I 

i 50 

0,359 

65 

0,276 

— j 

1 80 

0,224 

' - I 

LLOG  K4 

88 

kwiecien 

Uczenia  przewoddw  okrsigjych  z miedzl  dokonuje  si?  przez  zgrzewanie 
lub  spajanie  srebrnym  spoiwem,  przewodow  zaS  proflipwych  — przez  spa- 
janle  srebrnym  spoiwem. 

Przcwody  jezdne  stalo-aluminiowe  f^czy  si?  przez  spawanle.  t^czenle 
przewod6w  odbywa  si?  przed  przecl%gni?ciem  przewodu  na  ostateczny 
wymiar. 

Wytrzymatoic  na  rozci^ganle  przewodow  w miejscu  f^czenia  powinna 
wynosic  co  najmnie]  96%  wytrzymafosci  przewodu  nie  f^czonego. 

Wykonywane  przez  zakfady  przewody  jezdne  podlegaj^  kontroli  zgo- 
dnie  z obowl^zuj^cymi  normami  RN-55/MPM-13078  I RN-55/MPM-13005. 
Na  z^danie  odbiorcy  zaklady  wystawiajji  odpisy  wynikow  badan  kontrol- 
nych,  przeprowadzonych  przez  zakfad. 

Spos6b  opakowania.  Przewody  jezdne  z miedzi  twardej  dostarczane 
s^  na  znormalizowanych  b?bnach  drewnianych  (PN-54/E-79000)  nawlni?te 
dclile,  zwoj  przy  zwoju,  warstwami  w ten  spos6b,  ze  powierzchnia  slizgowa 
znajduje  si?  na  zewn^trz  warstwy.  Przewody  jezdne  stalo-aluminiowe 
dostarcza  si?  na  b?bnach  o irednicy  rdzenia  2000  mm,  srednicy  tarcz  gfow- 
nych  2300  mm  i szerokolci  ukfadania  1040  mm.  Jedynie  niewielkie  odcinki 
przewodow,  o mafym  przekroju,  dostarczane  w kr?gach  owini?tych  taSmq 
paplerow^.  Przy  mniejszych  przekrojach  przewodbw  jezdnych  dostawca 
moze  nawin^d  kilka  zamowionych  diugoici  fabrykacyjnych  na  jeden  b?ben, 
o ile  ze  strony  odbiorcy  nie  ma  specjalnych  zastrzezeh. 

Kazdy  b?ben  z przewodem  jezdnym  zaopatrzony  jest  w tabliczk?,  kt6ra 
zawiera  nast?pujqce  dane: 

1)  znak  wytwdrni, 

2)  oznaczenie  przewodu, 

3)  dfugo§c  odcinka  w metrach, 

4)  ci?zar  brutto  przewodu, 

5)  numer  fabrykacyjny, 

6)  znak  kontroli  technicznej 

Spos6b  zamawiania.  W cz?ici  technicznej  zam6wienia  nalezy  podad: 

1)  oznaczenie  przewodu  (skrot  nazwy,  przekroj,  materlai  i numer  normy) ; 

2)  zamowion^  llo^d  w metrach; 

3)  dfugoki  fabrykacyine,  ktore  nalezy  uzgodnid  z dostawca  na  piimie 
oraz  podad  kolejnoic  nawini?cia  na  b?ben,  gdy  zachodzi  mozllwoid  dostar- 
czenia  kilku  dfugoici  fabrykacyjnych  na  jednym  b?bnie. 
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===  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  : 

Dio  — Przewody  jezdne  miedziane  okragle 

RN-55/MPM-13078 

Budowa.  Drut  okr^gly  z miedzi  przewodowei  w stanie  tward/m. 


Przekroj 

znamio* 

nowy 

mm2 

^rednica 

przewodu 

mm 

Ci^zar 
1000  m 
przewodu 
kG 

35 

I 6,7 

315 

50 

8.0 

'445 

65 

9,1 

580 

80 

10,1 

715 

100  I 

11,3 

890 

Zastosowanie.  Na  przewody  jezdne  dp  urz^dzen  dzwigowych 
przewody  jezdne  dia  trakcji  przemystowej. 

Djp  — Przewody  jezdne  miedziane  profilowe 

RN-55/MPM-13078  K 


r 0 — 

1 

__ 

21 

Budowa.  Drut  profllowy  z miedzi  przewodowej  w stanie  twardym. 

„ . I Orienta-  i 

Przekroj  Wymiary  cyjna  C 


nowy 

a 

' b 

c 

2R 

mm® 

mm 

mm 

mm 

mm 

50 

7,2 

3,6 

8,2 

65 

7,6 

3,7  I 

9,4 

80 

5,6 

8,0 

3.9 

10.6 

Too 

8,6 

4.3 

12,0 

120 

8.8 

4,25  1 

13,2 

przemystowci,  liiiejskiei  i ko- 


/MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

FADjp  — Przewody  jezdne  stalo-aluminiowe  profilowe 

RN-55/MPM-13005 

Budowa.  Czqit  przewodz^ca  przewodu  z aluminium  twardego.  Cz^ic  iliz- 
gowa  przewodu  ze  stall  w?glowej.  Oble  czgSci  pol^czpne  s^  ze  sob^  przez 
zawalcowanle.  Przewody  FADjp  produkuje  sip  dw6ch  typ6w,  rdznivych 
si^  ksztaltem  przekroj u.  . 


■8.^ — -] 

' t ■ 

u 

L 

c 

^ 1 

<I~  \ 

. ^ t 

, J 

1 

Przd- 

Przekrdj  znamionowy 

1 t 

O 

t 

m 

1 

i t 

Cecha 

przewodu 

kroj 
zast^p- 
czy  Cu 

czfici 

stalo- 

wej 

cz?ici 

alumi- 

niowej 

calego 

prze- 

wodu 

cz^ici 

stalo- 

wej 

cz^^ci 

alumi- 

nlowej 

catego 

prze- 

wodu 

mm® 

mm® 

mm® 

mm® 

kG 

kG 

kG 

1 

S-80/175 

T-80/175 

80 

54 

121 

175 

425 

325 

750 

'] 

) 

S-100/215 

T-100/215 

00 

67 

148 

215 

525 

400 

925 

Zastosowanie.  Typ  S --  na  przewody  jezdne  sieci  trakcyjnych  tramwajo- 
wych  i kolejowych  (ze  zbieraczami  phskiml).  Typ  T — - na  przewody  jezdne 
sieci  trakcyjnych  trolejbusowych  (ze  zbieraczami  ksztattowyml). 
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ppa  — Przewody  miedziane  jednodrutowe  w odzjeiy  wtdknistej 
LPa  — Przewody  miedziane  wieiodrutowe  w odzieiy  wt6knistej 

PN-54/E-90012 


2.6.  PRZEWODY  W ODZIEIY  WtdKNrSTEJ 
Uwagi  ogolne 

Przewody  w odzieiy  widknistej  produkowane  wedlug  wymaeah 
ustalonych  w normach:  PN-54/E-90012  i PN-55/E-90024. 

Obejmuj^  one: 

1)  przewody  miedziane  w odzieiy  wioknistej  z zyiami  jedno-  i wielo- 

drutowymi,  ^ 

2)  przewody  alumlnlowe  z iyhmi  wielodrutowymi*). 

Przewody  w odzieiy  wloknistej  wykonuje  si^  jakc^  jednoiyiowe,  z twar- 
dej  miedzi  przewodowej  lub  z twardego  aluminium. 

Odziez  na  zytach  speinia  rol?  ostony  iyiy  przed  wpiywami  atmosferycz- 
nymi  ,i  chemicznymi  i nie  moie  bye  uwaiana  za  izolacj?,  poniewai  iei  wias- 
noici  izolacyjne  niedostateezne.  W celu  uodpornienia  odzieiy  przed 
szkodl.wymi  wplywami.  zostaje  ona  nasycona  i pokryta  specjalnym  syciwem. 
sMadaivym  si^  ze  schn^cych  olejow  roilinnych  i tlenk6w  metali,  np.  do- 
brze  oksyduj^cego  oleju  Inianego  i minii  otowianej.  Pod  wpiywem  tienu 
z powietrza  ole|  Iniany  tworzy  na  powierzchni  przewodu  szczein?  i twarda. 
nlewyptukiwaln^  powlok?,  uniemoiliwiaj^c^  przenlkanie  wilgoci  do  wne- 
trza  przewodu.  Wprowadzenie  do  syciwa  minii  nadaje  odzieiy  przewodow 
czerwone  zabarwienie.  ^ 

Prxewody  w odzieiy  wtdknistej  stosowane  s,  w instalaciach  elektro- 
enerjetyanych  tarn,  gdzie  zachodzi  konieeznoSd  zabezpieczenia  zyty  me- 
talowej  przed  wplywami  atmosferycznymi  I chemicznymi 

Przewody  w odzieiy  naleiy  zawieszad  na  izolatorach;  w.czasie  eksplo- 

Se°p™E.V““ 

Sposfib  dostawy.  Przewody  w odzieiy  dostareza  sip  w 100  n.  kraikach 
dostarczonych  odcinkow  moie  mied  mniejsz,  diugodd 
technieznei  zamdwienia  naleiy  podad; 

a oznaczenie  przewodu  (skrot  nazwy,  przekrdj  i numer  normy), 

b)  zamdwion^  ilo^i  w metrach. 


w praj^^dku  lonleczioTcL^  * jednodrutowi,  w odzieiy  widknistej  mog^  byd  wykonywane 


Budowa.  Jednodrutowa  lub  wielodrutowa  iyla  1 z miedzi  przewodowej 
w stanie  twardym,  owlni?ta  dwiema  taimami  papieru  6,  oprz^dzona  2 i ople- 
clona  5 prz^dz?  bawelnian^  lub  innym  materialem  widknistym.  Obw6j, 
oprz§d  i ©plot  nasycone  syciwem  odpornym  na;wplywy  atmosferyezne 
i chemiezne. 


Przekroj 

znamiOROwy 

iyly 

mm^ 

D u d o w 

liezba 

drut6w 

a iyly 
irednica 
drutu 

mm 

^rednica 

przewodu 

mm 

Ci^zar 

1000  m 
przewodu 
kG 

1,0 

1 

1,13 

2,8 

18,7 

1,5 

1 

1,38 

3,0 

24,3 

2,5 

1 

1,78 

3,4 

35,4  ‘ 

4,0 

1 

2,26 

3,9 

51,0 

6,0 

1 

2,76 

4,4 

71 

10 

1 

3,57 

5,2 

110 

16 

7 

1,7 

6,7 

176 

25 

7 

2.1 

7,9 

259 

35 

7 

2.5 

9,1 

357 

50 

7 ' ■ 

3,0 

10,6 

502 

70 

19 

2,1 

12,3 

664 

95 

19 

2,5 

14,3 

925 

120 

19 

2,8 

15,8 

1149 

150 

37 

2,25 

17,7 

1387 

185 

37 

2,5 

19,6 

1705 

240 

37 

2,85 

21,7 

2227 

300 

61 

2,5 

24,6 

2882 

Zastosowanie.  Takle  samo  jak  dia  przewodow  D I L,  lecz  specjalnie  tarn, 
gdzie  linia  narazona  jest  na  szkodliwe  dzialania  atmosferyezne  lub  chemiezne. 
Ograniczenie  zastosowania.  Naleiy  unikad  stosowania  przewodow  DPa 
i LPa  i tarn,  gdzie  na  to  pozwalaj^  wrgl^dy  techniezne,  zast^powac  je  prze- 
wodami  D I ALPa. 
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— - - MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO : 

ALPa  — Przewody  aluminiowe  wietodrutowe  w odzieiy  Wldk- 
nfstej 

PN-54/E-96oa4 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Budowa.  W.elodrutowa  zyta  z aluminium  w stanie  twardym  lub  pdhwar- 
dym  » owmi?ta  dwiema  taSmami  papieru  6,  oprz«dzona  2 i opieciona  J 
przsdza  bawetniana  lub  Innym  materiajem  w»6k(iistym.  Obwoi,  oprzed 
I opiot  nasycone  sa  syciwem  pdpornym  na  wptywy  atmosferyczne  i chemi- 


Przekrdj 
znamlonowy 
iyly  I 


Budowa  zyty 
liczba  I irednica 
drutow  drutu 


^rednica 

przewodu 


Cl?zar 
1000  m 
przewodu 
kG 


Zastosowanie.  Stosuje  si@  zami^t  przewodow  golych  w mleiscach  cdzie 
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2.7.  PRZEWODY  W POWtOKACH  IZOLACYJNYCH 
Z GUMY  WULKANIZOWANEJ  I POLWINITU  DO 
UKtADANIA  NA  STALE 

Uwagi  ogolne 

Grupa  powyzsza  obejmuje  nast^puj^ce  rodzaje  przewoddw: 

1.  Przewody  w izolacji  gumowej  i polwinitowej  na  napi^cie  znamiono- 
we  250  V. 

2.  Przewody  w izolacji  gumowej  i polwinitowd  na  napi^cie  znamiono- 

we  750  V.  ^ 

3.  Przewody  w izolacji  gumowej  na  napl?cie  znamionowe  1,  3 i 6 kV. 

4.  Przewody  ptaszczowe  na  napi^cie  znamionowe  250  i 750  V. 

5.  Przewody  kabelkowe  w izolacji  gumowej  w powtokach  (ostonach) 
z olowiu  I tiokolu. 

6.  Przewody  uzbrojone  na  napifcie  znamionowe  1 kV. 

Przewody  w izolacji  gumowej  i polwinitowej  na  napi?cie  250  V znalazly 
w ostatnich  latach  szerokie  zastosowanie  w instalacjach  elektrycznych,  kt6- 
rych  napi§cie  robocze  nie  przekracza  250  V.  Przewody  te  daj^  dostateczn^ 
pewnosc  eksploatacji,  tansze  i diatego  zaleca  si^  je  jak  najszerzej  stosowac. 
ograniczaj^c  stosowanie  przewodoiy  w powtpkach  izolacyjnych  na  napi§cie 
znamionowe  750  V do  koniecznych  przypadkdw. 

Budowa  przewoddw  izolowanych 

2yty  przewodow  wykonywane  sq:  jednodrutowe  z miedzi,  aluminium 
i stali,  wielodrutowe  z miedzi  i aluminium. 

Zgodnie  z Zarz^dzeniem  Przewodnlcz^cego  PKPG  Nr  177  z dnia  7.VIII.53  r. 
nalezy  wsz^dzie  tarn,  gdzie  to  jest  mozliwe,  zastgpowai  przewody  z zyhmi 
miedzianymi  przewodami  z zyJami  aluminiowymi  i stalowymi. 

Jako  material  izolacyjny  stosuje  sif  gum§  wulkanizowanq  i polwinit, 
przy  czym  do  izoiowania  przewodow  wysokonapi?ciowych  stosuje  si?  mie- 
szanki  gumowe  odporne  na  dziatanie  ozonu. 

Przewodow  w izolacji  z polwinitu  nie  nalezy  stosowac,  zgodnie  z zarzqj- 
dzeniem  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  177  (§  3 instrukcji  do  Zarz^dzenla), 
w nastfpuj^cych  przypadkach: 
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a)  na  zewni^trz  pomieszczen, 

b)  w miejscach  narazonych  na  siln^  operacj?  stonca, 

c)  W miejscach  wilgotnych  lub  w ktdrych  jest  para  wodna, 

d)  w miejscach  o temperaturze  otoczenia  stale  powyzej  -f  40°C  lub  po- 
nizej  — 10®C,  przy  czym  montaz  nie  moze  sl§  odbywai  przy  temperaturze 
nizszej  niz  — 5®C, 

e)  w instalacjach  pr^du  stajego. 

Stosowanie  w Instalacjach  przewoddw  KGp,  KGo.  KGao  I KGato,  ze 
wzgl?du  na  deficytowoid  obwiu,  nalezy  ograniczyc  zast^pujac  je  przewo- 
dami  DYp,  DYo,  KTGao  i KTGato. 

Zarzqdzenie  Przewodnicz^cego  PKPG;  Biuletyn  PKPG  Nr  23  z dnia 
4.VHI.53  r. 

Sposdb  zamawiania.  Poza  om6wionyml  we  wst^pie  katalogu  ogdinyml 
zasadami,  przy  zamawianiu  przewodow  DGw  i LGw  po  ostatniej  literze 
skrdtu  nazwy  przewodu  nalezy  podac  napi?cle  znamionowe:  np.  DGw3, 
LGw6. 

Zamawiaj^c  przewody  w izolacji  z polwinitu  nalezy  podad  barw§  powioki. 

U waga.  Na  specjalne  zamowienia  zaWady  dostarczaj^,  poza  wymie- 
nionymi  w tablicach  przekrojami,  inne  przewidziane  normami  przekroje. 

Sposdb  dostawy.  Przewody  dostarcza  si^  w 100  m kr^zkach  lub  na  beb- 
nach.  Zastrzega  si?,  ze  30%  odcinkdw  przewoddw  moze  mied  inn^  dtugoid. 

2.7.1.  PRZEWODY  W IZOLACJI  GUMOWEJ  I POLWINITOWEJ 
nr*  -JCA  NAPI^CIE  znamionowe  250  V 

U\a-Z5U  — - Przewdd  miedziany  w izolacji  gumowel 


,•  ^ . JJ 

Btidowa.  Jednodrutowa  iy)a  1 z miedzi  pnewodowej  w stanie  miekkim 
ocynowana  ub  nieocynowana,  w powtece  izolacyinaj^  gu^y^S™: 
wana,  3,  oplaciona  materiatem  w*6knistyhi  5 nasyconym  ciarnym  syciwem. 

»>n,6wieniach 
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Przekroj 

Srednica 

Grubosc 

Srednica 

znamionbwy 

zyty 

mm“ 

drutu 

powloki 

przewodu 

mm  I 

gumowej 

mm 

mm 

0,5 

CO 

o 

0,6  1 

2,7 

0,75  I 

0,98  I 

0,6  , 1 

2,8 
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Ci?zar 
1000  m 
przewodu 
kG 
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1,0 

1,13 

3,0 

17,0 

1,5 

1,38 

O.P  3,2 

22,4 

2,5 

1,78 

0,8  4,1 

36,6 

4,0 

2,26 

0,8  4,5 

52,2 

Zastosowanie.  W instalacjach  wn?trzbwych,  w rurkach  izolacyjnych. 

Ograniczenie  zastosowartia.  Zgodnie  z Zarz^dzeniem  Przewodnicz^ce- 
go  PKPG  Nr  51  (Biuletyn  PKPG  Nr  6 z 14.111.53  r.)  nie  nalezy  w budynkach 
mieszkalnych  stosowad  przewodow  DG  o przekrojach  wi?kszych  niz  1,5  mm®, 
ktdre  nalezy  zast?powac  przewodami  ADG  i FDG. 

LS  Linki  Iwiecznikowe 

PN-S4/E.90013 

Napi?cie  znamionowe  250  V 


Budowa.  Wielodrutowa  zyia  1 z drutbw  z miedzi  przewodowej  w stanie 
mi?kkim,  ocynowanych  lub  nieocynowanych,  w powfoce  izolacyjnej  z gu- 
my  wulkanizowanej  3,  opieciona  materiaiem  wldknistym  8 nasyconym  czar- 
nym  syciwem. 

U w a g a.  W uzasadnionych  przy  pad  kach  i przy  wi?kszych  zamdwieniach 
przewody  §wiecznikowe  mog^  byd  nasycone  syciwem  bialym  lub  czerwonym. 


Przekrbj 

znamlonowy 

mm® 

Budowa  zyiy  GruboSd  I Srednica 

liczba  srednica  powioki  przewodu 

drutow  drutu  gumowej 

mm  mm  | mm 

Ci?zar 
1000  m 
przewodu 
kG 

0,5 

28 

0,15  3,2 

1 ■ ' ■ 

1 12 

0,75 

42 

0,15  0,6  3,5 

i **5 

1,0 

32 

0,20  3,6 

18 

Zastosowanie.  W Instalacjach  do  pot^czeh  ruchomych  elementow  we- 
wn^trz  przyrz^dow  I aparatow  elektrycznych,  giownie  do  wci^gania  do 
wn?trza  lamp  I iwiecznikow  oraz  do  aparatow  elektrycznych. 

Ograniczenie  zastosowania.  Przewodow  LS  nie  wolho  uzywad  jako  sznu- 
row  do  odbiornikow  ruchomych. 
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Przew6d  aluminiowy  w izolacji  gumowej 


AD&250 

PN-54/E-9p023 

Naplecie  znamionowe  250  V 


Budowa.  Jednodrutowa  zyia  z aluminium  w stanie  twardym  f,  w powioce 
izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3,  opieciona  materlatem  wt6knistym  5 
nasyconym  czarnym  syciwem. 


Przekroj 

^rednica 

Grubo^d 

$rednica 

Ciqzar 

znamionowy 

drutu 

powtoki 

przewodu 

1000  m 

N- 

gumowej 

przewodu 

mm® 

mm 

mm 

mm 

kG 

2,5 

1,78 

0,8 

4,1 

21,0 

4,0 

2,26 

1 4.5 

27,6 

Zastosowanie.  W suchych  Instalacjach  wngtrzowych,  w rurkach  izolacyj- 
nych,  przy  czym  nalezy  przewodami  ADG  zast^powad  jak  najszerzej  prze- 
wody  miedziane  DG-250. 


FDG-250  — Przewdd  stalowy  w izolacji  gumowej 

RN.54/MPM.13044 

Napl?cie  znamionowe  250  V 


Budowa.  jednodrutowa  zyia  f z drutu  stalowego  w stanie  mi?kkim.  ocyn- 
kowana,  w powtoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3,  oplecionej  ma- 
terialom  wloknistym  5 nasyconym  czarnym  syciwem. 


Przekrdj 
znamionowy , 
zyiy 
mm® 


0.5 

0.75 

1.0 

1,5 


^rednica 

drutu 


0.8 

1,0 

1.1 

1.4 


GruboSd 

powtoki 

gumowej 

mm 


0,6 

0.6 

0,6 

0,6 


Srednka 

przewodu 


2,7 

2,9 

3.0 

3,3 


Cl?zar 
1000  m 
przewodu 
kG 


11,0 

14,1 

15,8 

21,7 
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2,5 

1,8 

0,8  1 

4,1  ! 

35,0 

4,0 

2,2 

0,8 

4,5 

47,0 

6,0 

2,8 

0,8 

5,1  I 

68,7 

10,0 

3,5 

1.0 

6,2 

105,5 

Zastosowanie.  W Instalacjach  wn^trzowych  w rurkach  izolacyjnych  lub 
na  izolatorach. 

Przewodami  FDG-250  nalezy  zast^powac,  w jak  najwi^kszym  stopniu, 
przewody  miedziane,  szczeg6lnie  w instalacjach  telekomunikacyjnych. 


DY-250  — Przewody  miedziane  jednodrutowe  w izolacji  z polwiriitu 
LY-250  — Przewody  miedziane  wielodrutqwe  w izolacji  z polwinitu 

RN-53/MPM-13006 

Napigcie  znamionowe  250  V 


■1 

Przekroj 

Budowazyty 

Gruboid 

^rednica 

Ci^zar 

. 

znamionowy 

iiczba 

irednica 

powtoki 

przewodu 

1000  m 

zyty 

drutow 

drutu 

izola- 

przewodu 

-1 

cyjnej 

. 

mm 

mm 

mm 

kG 

0.5 

1 

0,8 

0.6 

2,0 

8,0 

0,75 

I 1 

1.0 

0.6 

2,2 

10,7 

1,0 

1 

1,13 

0,6 

2,3 

13,3  , 

“ 1,5 

1 

1,38 

0,6 

2,6 

18,3 

j 

2,5 

1 

1,78 

0,6 

3.0 

28,4 

. ?;|| 

4.0 

1 

2,26 

0.8 

3,9 

46,0 

0,5 

7 

0.30 

0,6 

2.1 

8.5 

0,75 

7 

0,37 

0,6 

2,3 

11,5 

1 i 

1,0 

7 

0,43 

0,6 

2,5 

14,4 
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Budowa.  Jednodrutowa  lub  wielodrutowa  zyia  1 z miedzl  przewodowej 
w stanie  mi^kkim,  w powtoce  izolacyjnej  z polwinitu  13. 
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1,5 

7 

0,52 

0,6 

2,8 

19,5 

2,5  ^ 

7 

0,67 

0,6 

3,2 

30,0 

4,0 

7 

0,86 

0.8 

4.2 

49,6 

Zastpsowanie.  W instalacjach  wn?trzowych  w rurkach  izolacyjnych. 
Przewody  te  z zasady  powinny  bye  stosowane.  zamiast  przewod6w  DG-250 
lub  tam,  gdzie  to  jest  mozliwe  zamiast  przewod6w  LS. 

ADY-250  — Przewody  aluminiowe  jednodrutowe  w izolacji 
z polwinitu 

ftN-53/MPM-13006 

Napii?cie  znamionowe  250  V 


Budowa.  Jednodrutowa  zyh  1 aluminiowa.  w powtoce  izolacyjnei  z pol- 
winitu 13. 


i 

Przekr6j 

Srednica 

GruboSc 

^rednica 

Ci^zar 

znamionowy 

drutu 

powloki 

przewodu 

1000  m 

iyty 

izola- 

przewodu 

I ' i 

cyjnej 

mm^ 

mm 

mm 

mm 

kG 

2,5 

1,78 

1,  , 

i 0.6 

' 3.0 

12,9 

4,0 

2,26 

0,8 

3.9 

> 21,1 

6.0 

2,77 

0,8 

4.4 

28.3 

Zastosowanle.  W instalapjach  wn?trzowych  w rurkach  Izolacyjnych 
Przewody  te  nalezy  stosowac  zamiast  przewodow  DG-250  i DY.250  w mvil 

^ dn.7.VIII.53  r.  I Nr  51  z dnia 

24.11.53  r.  (Biuletyny  25  I 6 z 1953  roku). 

FDY.250  — P»^*ewodystalowe  jednodrutowe  w izolacji  z polwinitu 

RN-55/MPM-130^5 

Napifcle  znamionowe  250  V 


I 

' ''k 
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Budowa.  Jednodrutowa  zyla  1 stalowa  w stanie  mi?kkim,  ocynkowana, 
w powioce  izolacyjnej  z polwinitu  13. 


Przekroj  j 

^rednica 

Grubo§d 

$rednica 

Ci?zar 

znamionowy  ' 

drutu 

powloki 

przewodu 

1000  m 

zyly 

izola- . 

przewodu 

cyjnej 

mm'* 

mm 

i mm 

mm 

kG 

0,5 

0,8  ! 

0.6 

2,0 

7,5  , 

0,75 

1,0 

0,6 

2,2 

10,2 

1,0 

1.1 

0,6 

2,3 

11,8 

1,5 

1,4  . 

0,6 

2.6 

17,1 

2,5 

1,8 

0.6 

3,0 

26,0 

4,0 

2,2 

0,8 

3.8 

40,0 

6.0 

2,8 

0,8 

4,4 

60,0 

10 

3,5 

1,0 

5.5 

94,5 

Zastosowanle.  Do  zakladania  na  sta+e,  jak  przewody  DY-250  lub  ADY-250, 

przy  przesylaniu  malych  mocy  do  urz^dzeh,  w ktdrych  spadek  napi?cla  l| 

nie  odgrywa  wl§kszej  roll.  ij 

, ^ ' I 

QYt— 'Pezewody  miedziane  wtynkowe  w izolacji  I oslonie  z polwinitu  I 

RN-54/MPM-13050  | 


Budowa.  Dwie  lub  trzy  iyiy  1 jednodrutowe  z miedzi  przewodowej  w sta- 
nie ml^kkim,  w powloce  izolacyjnej  z polwinitu  13,  utozone  piasko,  rdwno- 
legle  obok  slebie  i otoezone  wsp6ln^  oslon^  z polwinitu  15.  W celu  odrdi- 
nlenia  poszczegolnych  Izolowanych  zyl,  do  powlok  izolacyjnych  stosowany 
jest  polwinit  o rdznych  barwach,  przy  czym  zyla  irodkowa  przewoddw 
trdjiyiowych  ma  barw?  czerwon^. 


LIczba  i 

Srednica 

Grubo^d 

Wymiary 

Cifzar 

przekrij 

drutu 

powloki  izo- 

przewodu 

1000  m 

znamionowy  zyl 

lacyjnej  zyl 

przewodu 

mm* 

1 mm 

mm 

mm 

kG 

2^1 

1,13 

12.2x4.3 

58.9 

2x1,5 

1,38 

12,7x4,6 

71,0 
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2x2,5 

3x1 

3x1,5 


1,78 

1,13 

1,38 


1,0 


13,5x5.0 

20,0x4,3 

20,7x4,6 


94,7 

90,4 

109,0 


Zastosowanie.  Do  instalacji  wn^trzowych  uWadanych  bezpoSrednio 
w tynku. 

FDYt  — Przewody  wtynkowe  z zylami  stalowymi  w izolacji 
i ostonie  z polwinitu 

Nie  znormalizowarte 

Napi^cle  znamionowe  250  V 


15j  , 13]  iJ 

Budowa.  Dwie  zyly  1 jednodrutowe  ze  stali  w stanie  miekkim,  w powloce 
izoiacyjnoj  z polwinitu  13,  utozone  r^wnoiegle  obo  siebie  i otoczone  wspoln^ 
osfon^  z polwinitu  15.  W celu  odroznienia  poszczegolnych  izolowanych 
zyl,  do  powlok  izolacyjnych  stosowany  jest  poiwinit  o r6znych  barwach, 


Liczba  i 
przekrdj 
znamionowy  zyj 
mm“ 

^rednica 

drutu 

mm 

Grubosc 
powloki  izo- 
lacyjnej zyl 
mm 

Wymiary 
^ przewodu 

mm 

Ci^zar 

1000  m 
przewodu 
kG 

2x0.4 

2x1,0 

0,7 

1.1 

1,0 

10.9x3.8 

1 12.2x4,3 

36 

56 

lizacyjnych. 

2.7.2.  PRZEWODY  W IZOLACJI  GUMOWEJ  I POLWINITOWEj 
NA  NAPIECIE  ZNAMIONOWE  750  V 
TO-750  — Przewody  miedziane  jednodrutowe  w izolacji  gumowej 
PN^r/EfEia""  wielodrutowe  w izolacji  gumowej 

Napi^cie  znamionowe  750  V 


T 
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Budowa.  Jednodrutowa  lub  wielodrutowa  zyla  1 z miedzi  przewodowej 
w stanie  mlfkklm,  z drutu  wzgl?dnie  z drutdw  ocynowanych  lub  nieocyno- 
wanych,  w powloce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3.  owinl^ta  taim? 
nagumowan^  4 lub  papierow^  (DG),  opieciona  materialem  wfdknistym 
5 nasyconym  czarnym  syciwem.  W przypadku  izolacji  wykonanej  z gumy 
bez  szwu  lub  z jednym  szwem,  obw6j  taSmy  nie  jest  konieczny. 


Przekroj  | 
znamionowy 
zyiy 

mm^  j 

B u d o w 
liczba 
drutdw 

a zyty 
^rednica 
drutu 

mm 

Gruboit 

powloki 

gumowej 

mm 

^rednica 

przewodu 

mm 

Cl^zar 

1000  m 
przewodu 
kG 

1 

1 

1,13 

0,8 

3.4 

20 

1,5 

1 

1,38 

0,8 

3,6 

25 

2.5 

1 

1,78 

0,9 

4.3 

38 

4 

1 

2,26 

1.0 

4,9 

56 

6 

1 

2,77 

1.0 

5,4 

77 

10 

1 

3,57 

1.2 

6,6 

123 

1.5 

7 

0,53 

0,8 

4,5 

30 

2,5 

7 

0,68 

0,9 

5,0 

45 

4 

7 

0,86 

1.0 

5,7 

66 

6 

7 

1,05 

1.0 

6,3 

89 

10 

7 

1,35 

1.2 

7,6 

140 

16 

1 7 

1,71 

1,2 

8,7 

206 

25 

7 

2,13 

1,4 

10,4 

310 

35 

19 

1.55 

1,4 

11,8 

413 

50 

19 

1,83 

1,6 

13,8 

581 

70 

19 

2.17 

1,6 

15,4 

787 

95 

19 

2.52 

1.8 

17,8 

1073 

120 

37 

2.03 

1,8 

19,4 

1306 

150 

37 

2,27 

2,0 

2.51 

1625 

185 

37 

2,52 

2,2 

23,6 

1995 

240 

61 

2,24 

2.4 

27,0 

2584 

300 

61 

2,50 

2,6 

29,8 

3194 

UWaga.  VV  UAaaciumwii/vii  -o-i  . 

o innych,  przewidzianych  norm^  przekrojach, 

Zastosowanie.  W suchych  instalacjach  wn?trzowych,  w rurkach  izolacyj- 
nych  pod  tynkiem  lub  na  tynku,  bez  rurck  izolacyjnych  na  odpowiednich 
izolatorach. 

Oeraniczenie  zastosowania.  Stosowanie  przewodow  miedzianych  ogra- 
nicza  zarzqdzenie  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  177  z 7.VIII.53  r.  Biuletyn 
PKPG  Nr  25. 
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ADG>750  — Przewody  aiuminiowe  jednodrutowe  w Izolacjl 
gumowej 

ALG-750  — Przewody  aiuminiowe  wielodrutowe  w izolacjl 
gumowej 

PN-54/E-90023 

Napi^cie  znamionowe  750  V 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ===•= 

Zastosowanie.  Zgodnie  z zarz^dzeniem  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  51 
z dnia  24.11.53  r.  (Biuletyn  PKPG  Nr  6 z dn.  14.iil.53  r.)  naiezy  je  stosowad 
w instaiacjach  wn^trzowych  domdw  mieszkalnych,  w rurkach  izolacyjnych, 
zamlast  przewoddw  DG  i LG-750.  Przewody  ADG  i ALG-750  naiezy  z za- 
sady  zastfpowad  przewodami  ADY  I ALY-750. 


DGm  — Przewdd  miedziany  w izolacji  gumowej^  montazowy 

RN-5S/MPM.13068 

Napiecie  znamionowe  750  V 


Budowa.  Jednodrutowa  lufa  wlelodrutowa  zyh  f aiuminlowa  w powloce 
izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3,  owini?ta  taim^  nagumowan^  4 lub 
papierow^  (DG),  opieciona  materialem  wloknistym  5 nasyconym  czar- 
nym  syciwem.  W przypadku  Izolacjl  wykonane]  z gumy  bez  szwu  lub  z jed- 
nym  szwem,  obwoj  taimq^  nie  jest  konleczny. 


Przekroj 

znamionowy 

zyty 

mm* 

Budowa  zyty 
liczba  ^rednica 

drutow  drutu 

mm 

Gruboid 

powtoki 

gumowej 

mm 

^rednica 

przewodu 

mm 

Cl$zar 
1000  m 
przewodu 
kG 

2,5 

1 

1,78 

0,9 

4,3 

23 

4,0 

1 

2,26 

1,0 

4,9 

33 

6,0 

1 

2,77 

1.0 

5.4 

41 

10,0 

1 

3,57 

1,2 

6,6 

64 

16 

7 

1,71 

1,2 

8,7 

104 

25 

7 

2,13 

1.4 

10,4 

152 

35 

7 

2,52 

1.4 

11,7 

197 

50 

19 

1,83 

1.6 

13,7 

265 

70 

19 

2,17 

1.6 

15,4 

343 

95 

19 

2,52 

1,8 

17,8 

464 

120 

37 

2,03 

1.8 

19,4 

549 

150 

37 

2,26 

2,0 

21,5 

678 

185 

37 

2,52 

2,2 

23,6 

826 

240 

61 

2,23 

2,4 

27,0 

1064 

300 

61 

2,50 

2,6 

29,8 

1301 

U wag 

o innych 


a.  W uzasadnionych  przypadkach  mog^  byd  wykonane  przewody 
przewidzianych  norm^  przekrojach.  . 


Budowa.  jednodrutowa  zyla  I z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?kklm, 
ocynowana  lub  nieocynowana,  w powfoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizo- 
wanej 3,  owinl^ta  taSm^  nagumowanq  4 I opieciona  materlatem  wloknistym 
5 nasyconym  syciwem.  W przypadku  Izolacjl  wykonanej  z gumy  bez  szwu 
lub  z jednym  szwem,  obw6j  taim^  nie  jest  konieczny.  Barwa  syciwa  moze 
byd  biaia,  czerwona,  niebieska  lub  zielona. 


Przekrdj 

znamionowy 

zyiy 

mm* 

^rednica 

drutu 

mm 

Grubo§d 

powtoki 

gumowej 

mm 

^rednica 

przewodu 

mm 

Ci^zar 

1000  m 
przewodu 
kG 

1 

1,13 

0.8 

3,9 

23 

1,5 

1,38 

0,8 

4,2 

29 

2,5 

1,78 

6,9 

4,8 

42 

4 

2,26 

1,0 

5.5 

61 

6 

2.77  1 

1.0 

6,0 

82 

10 

3,57 

1.2 

7,2 

130 

Zastosowanie.  Do  zakladania  na  state  w rozdzielniach  elektroenerge- 
tycznych,  gdy  wymagane  jest  zewn§trzne  oznaczenie  (barwa)  przewoddw. 

Spos6b  zamawiania.  Poza  danymi  umieszczonymi  w uwagach  ogolnych, 
naiezy  podad  barw^  powtoki  izolacyjnej. 
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DY-750  ■—  Przewody  miedziane  jednodrutowe  w izolacji  z polwinitu 
LY-750  — Przewody  miedziane  wielodrutowe  w izolacji  z polwinitu 

RN.53/MPM-13006 

Napi?cie  znamipnowe  750  V 


Budowa.  Jednodrutowa  iub  wieiodrutowa  zyia  1 z miedzi  przewodowej 
w stanie  mi^kkim,  w powtoce  izoiacyjnej  z polwinitu  13. 


Przekrdj 

znamionowy 

zyiy 

mm“ 

Budowa  z yty 
iiczba  ^rednica 

drutow  drutu 

mm 

Gruboit 

powloki 

izoiacyjnej 

mm 

^rednica 

przewodu 

mm 

Cifzar 
1000  m 
przewodu 
kG 

1,0 

1 

1,13 

0,8 

2,7 

15 

1,5 

1 

1,38 

0,8 

3,0 

20 

2,5 

1 

1,78 

0,9 

3,6 

32 

4,a 

1 

2,26 

1,0 

4,3 

49 

6,0 

1 

2,77 

1,0 

4.8 

69 

10,0 

1 

3,57 

1,2 

6,0 

113 

1,0 

7 

0,43 

0,8 

2,9 

16 

1,5 

7 

0,52 

0,8 

3.2 

22 

2,5 

7 

0,67 

0,9 

3.8 

34 

4,0 

7 

0,86 

1,0 

4,6 

53 

6,0 

7 

1,05 

1,0 

5.2 

74 

10 

7 

1,35 

1,2 

6,5 

hi 

16 

7 

1,71 

1,2 

7,6 

183 

25 

7 

2,13 

1,4 

9,2 

280 

35 

19 

1,53 

. 1,4 

10,5 

377 

50 

19 

1,83 

1,6 

12,4 

535 

70 

19 

2,17 

1,6 

14,1 

735 

95 

19 

2,52 

1,8 

16,2 

987 

120 

37 

2,03 

1,8 

17,8 

1225 

150 

37 

2,27 

2,0 

19,9 

1530 

185 

37 

2,52 

2,2 

22,0 

1884 

240 

61 

2,23 

2,4 

24,9 

2415 

i LG,  zgodnie  z zarz^dzeniem  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  177  z dnia 
7.VI1I.53  r.  oraz  z zarzadzeniem  Nr  51  z dnia  24.ii.53  r.  (Biuletyn  Nr  6 
z 1953  r.). 

ADY-750  Przewody  aluminlowe  jednodrutowe  w izolacji  z pol- 
winitu . ' 

ALY-750  — Przewody  aluminiowe  wielodrutowe  w izolacji  z pol- 
winitu 

RN-S3/MPM-13006 

Napi?cie  znamionowe  750  V 


13/ 

Budowa.  jednodrutowa  iub  wieiodrutowa  zyta  1 aluminiowa,  w powloce 
izoiacyjnej  z polwinitu  13. 


Przekrdj 

znahnionowy 

zyly 

mm® 

Budowa  zyly 
Iiczba  srednica 

drut6w  drutu 

mm 

Gruboic 

powtoki 

izoiacyjnej 

mm 

Srednica 

przewodu 

mm 

Ci?zar 

1000  m 
przewodu 
kG 

2,5 

1 

1,78 

0,9 

3,6 

17 

4,0 

1 • 

2,26 

1,0 

4,3 

24 

6,0 

1 

2,77 

1,0  . 

4,8 

' 32 

10,0 

i ■/;„,1  ; 

3,57 

1,2 

6,0 

51 

16 

7 

1,71 

1,2 

7,6 

81 

25 

7 

2,13 

1,4 

9,2 

123 

3i5 

7 

2,50 

1i4 

10,3 

158 

50 

19 

1,83 

1,6 

12,4 

218 

70 

19 

2,17 

1,6 

14,1 

291 

, 95 

19 

2,52 

i,8 

16,2 

388 

120 

37 

2,03 

1,8 

17,8 

467 

iso 

37 

2,27 

2,0 

19,9 

583 

185 

37 

2,52 

2,2 

22,0 

717 

240 

61 

2,23 

2,4 

25,0 

914 

Przewody  te  z zasady  powinny  bye  stosowane 


w rurkach  Izolacyjnych, 
zamiast  przewoddw  DG 


Zastosowanie.  W instalacjach  wn?trzowych,  w rurkach  izolacyjnych. 
Przewody  te  powinny  bye  stosowane  zamiast  przewodow  DG  i LG,  zgodnie 
z zarz^dzeniem  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  177  z dn.  7. VIII. 53  r.,  Iub  za- 
miast przewodow  DY  i LY. 
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OGp— Przewody  miedziane  jednodrutowe  w izolacii  gumoweh 
p4askie 

LGp  — Przewody*  miedziane  wielodrutowe  w Izolacji  gumowej, 
ptaskie 

PN-54/E-90013 

Napi^cie  znamipnowe  750  V 


Budowa.  Jedno-  tub  wielodrutowe  zyly  1 z miedzi  przewodowej,  w stanie 
mi§kkim,  z drutu  wzgl?dnie  z drutow  ocynowanych  lub  nieocynowanych, 
w powtoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3,  owini?te  ta§m^  nagumo- 
wan%  o roznej  barwie  4 lub  papierow^  (DG).  W przypadku  izolacji  wyko- 
nanej  z gumy  bez  szwu  lub  z jednym  szwem,  obwoj  taim^  nie  jest  konieczny. 
Dwie  zyly  izolowane  ulozone  rownolegle,  oplecione*  materiatem  wl6kni- 
stym  5 nasyconym  czarnym  syciwem. 


I i 


4 

■i 


■’j 

i- 


Liczba 
[ 1 przekroj 
znamionowy 
zyly 
mm® 

B u d o w 
liczba 
drutdw 

■ 

a zyly 
irednica 
drutu 

1 • mm  ' 1 

Gruboid 

pow^oki 

gumowej 

mm 

Wymiary 

przewodu 

mm 

Ci§zar 
1000  m 
przewodu 

kG 

,1 

2x1  ! 

1 

1.13  ! 

0,8 

3,9  X 7,1 

42 

#•1 

2 X 1.5  ! 

1 

1,38 

0,8 

4,1  X 7,6 

53 

‘ 'J 

2 X 2,5 

1 

1,78 

0,9 

4,7  X 8,8 

80 

2x4 

1 

2,26 

1,0 

5,4  X 10,2 

117 

’i 

2x6 

1 

2,77 

1,0 

5,9  X 11,0 

i50 

i 

2 X 10 

1 

3,56 

1.2 

7,1  X 14 

254 

4 

2 X 1,5 

7 

0,53 

0,8 

4*9  X 9,1 

68 

2 X 2,5 

7 

0,68 

0,9 

5,6  X 10,5 

Ido 

2x4 

7 

0,86 

1,0 

5,7  X 11 

127  ‘ 

i 

if 

2x6 

7 

1,05 

1,0 

6,3  X 12 

172 

: /MINISTERSTWO  PRZEMYSIjU  MASZYNOWEGO 


10 
: 16 
; 25 


1.35 

1.71 

2,13 


1.2 

1.2 

1.4 


7.6  X 14,6 

8.7  X 16,7 
10,5  X 20,3 


272 

403 

613 


Uwaga.  W^sadnionych  priypadkach  moga  byd  wykonane  przewody 
o Innych  priewldiianych  norma  przekrojach. 

Zastosowanie.  W suchych  instalaclach  wnatrzowych  |ako  pnewody  pny 
tlczenlowe  odbiornikdw  statych  lub  do  podwleszania  na  lince  noSnei- 

ADGp-  Praewody  alumlniowe  lednodrutowe  w i*olac|l  gumo- 

ALGp-?r«wody‘ wielodrutowe  w izolaoli  gumo- 
weK  plaskie 

PN-54/E-900Z3 

Napi?cie  znamionowe  750  V 


Budowa.  Jednodrutowa  lub  wialodrutowa  zyta  ) 


convm  czarnym  syciwem.  — , 

Liczba 
i pirzekr6| 
znamionowy 
zyly 
mm^ 

B u d o w 
liczba 
drut6w 

a zyly 
Srednica 
drutu 

mm 

Gruboid 

powfoki 

gumowej 

mm 

Wymiary 

przewodu 

■ 

mm 

Ci?zar 

1000  m 
przewodu 

kG 

2 X 2,5 
' ■ 2x4 

1 2x6 

1 2 X 10 

1 1 
1 ' 
1 

1 

1,78 

1 2,26 
2,77 
i 3,56 

0,9 

1.0 

1,0 

1,4 

4,7  X 8,8 
5,4  X 10,2 
5,9  X 11.0 
7,1  X 14 

49 

68 

76 

130 
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1,2 

1,4 


8,7;  X 16,7 
10,5  X 20,3 


201 

298 


Uwaga.  W uzasadnionych  przypadkach  mog^  bye  wykonane  przewody 
o innych,  przewidzianych  norm^  przekrojach. 

Zastosowanie.  W suchych  instalacjach  wn?trzowych  jako  przewody  przy- 
f^czeniowe  odbiornikow  stafyeh  lub  do  podwieszania  na  lince  no§nej. 

DGa — Przewody  miedziane  jednodrutowe  w izolacji  gumowej 
i odziezy  odpornej  na  wptywy  atmosferyczne  i chemiezne 
LGa — Przewody  miedziane  wielodrutowe  w izolacji  gumowej 
i odziezy  odpornej  na  wptywy  atmosferyczne  i chemiezne 

PN-S^/E-Wia 

Napi^cie  znamionowe  750  V 


Budowa.  Jednodrutowa  lub  wielodrutowa  zyta  T z miedzr  przewodowej 
w stanie  mi?kkim,  z drutu  wzgigdnie  z drutdw  ocynowanych  lub  nleocyno- 
wanych  w powloce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3,  owini^ta  tasm^ 
nagumowan^  4 i tasm^  papierow^  6,  opieciona  materialem  wloknistym  5. 
Tasma  papierowa  i opiot  nasycone  syciwem  odpornym  na  wptywy  atmo- 
sferyczne i chemiezne. 


Przekroj 
znamionowy] 
zyty 
mm^ 


1 

1.5 

2.5 
4 

6 

10 


B u d^o  w a z y I y 


liezba 

drutow 


srednica 

drutu 

mm 


1.13 

1,38 

1,78 

2,26 

2,77 

3,57 


Gruboic 

powloki 

gumowej 

mm 


0,8 

0,8 

0,9 

1,0 

1,0 

1.2 


Srednica 

przewodu 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 
kG 


4.1 

4.4 
5,0 
5,8 

6.2 

7.4 


26 

32 

47 

66 

88 

137 
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1,2 

1.2 

1.4 

1.4 
1,6 
1,6 
1,8 
1.8 
2,0 
2,2 

2.4 

2.6 


10 

7 

1,35 

16 

7 

1,71 

25 

7 

2,13 

35 

19 

1,52 

50 

19 

1,83 

70 

19 

2,17 

95 

19 

2,52 

120 

37 

2,03 

150 

37 

2,26 

" "ISS'''" 

37 

2.52 

r-  140 

61 

2,23 

300 

61 

2,50 

7,9 

146 

8,9 

214 

10,6 

319 

12,0 

396 

13,9 

596 

15,6 

804 

18,1 

1089 

19,7 

1334 

21,7 

1657 

1 '23,9,. 

2028 

■ '27.2 

2635  , 

1 30,0 

3252 

Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  state  na  sKrzyzowa...aw..  - 

powietrznych.  o ile  pnepisy  wymagai?  stosowania  przewoddw  izolowa- 

Sych,  ora  do  laktadania  na  stale  na  liolatorach  w pomieszczenlach  wllgot- 

or«iniczenie  zastosowanla.  Przewody  DGa  naleiy  zastfpowad  w miarp 
mozliwoici  przewodami  FDGa,  a przewody  LGa  — przewodami  ALGa. 

ALGa  — Przewody  alumlniowe  wielodrutowe  w izolacji  gumowej 
i odziezy  odpornej  na  wptywy  atmosferyczne  i chemiezne 

PN-54/E-90023 

blapi^cie  znamionowe  750  V 


Budowa.  Wielodrutowa  zyla  aluminiowa  (,'w  powloce  izolacyjne)  z gumy 
wuHariKwarJi  V owinipta  taSm,  nagumowan,  4 i talma  pap, erow,  d 
ipleclona  materialem  widknistym  5.  Taima  papierowa  i opiot  nasycone  sp 
T _ g.......  .e>mAef<arvr7ne  i chemiczne. 


1 

Przekr6j 

znamionowy 

zyty 

mm? 

B u d o w 
liezba 
drutdw 

a zyty 
irednica 
drutu 

mm 

Gruboid 
powtoki  ^ 
gumowej 
mm 

irednica 

przewodu 

mm 

Ci?zar 

1000  m 
przewodu 
kG 

25 

35 

50 

7 

7 

7, 

19 

1,71 

2,13 

2,52 

1,83 

1,2 

1,4 

1,4 

1,6 

8,9 

10,6 

12,0 

13,9 

112 

162 

210 

280 
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70 

95 

120 

150 

185 

240 

300 


19 

19 

37 

37 

37 

61 

61 


2,17 

2,52 

2,03 

2,26 

2,52 

2,23 

2,50 


1.6 

1.8 

1.8 

2,0 

2,2 

2.4 

2.6 


Zastosowanie.  Do  zaWadania  na  stale  na  skrzyiowaniach  przewoddw  na- 
powietrznych,  o ile  przepisy  wymagaU  stosowania  przewodow  Izolowa- 
nych,  oraz  do  zakfadania  na  state  na  izolatorach  w pomieszczeniach  wilgot- 
nych. 

FDGa  — Przewody  stalowe  jednodrutowe  w izol^cji  gumowej 
i odzieiy  odpornej  na  wptywy  atnnosferyczne 

RN-54/MPM-13046 

Napi^cie  znamionowe  750  V 


Budowa.  Jednodrutowa  zyta  1 z drutu  stalowego  w stanie  mi?kkim  lub 
zyta  bimetalowa  ocynkowana,  w izolacjl  gumowej  3.  owini?ta  taim^  nagu- 
mowan^  4 i tasm^  papierow^  6,  opieciona  materiatem  wtdknistym  5.  Taima 
papierowa  i opiot  nasycone  s^  sydwem  odpornym  na  wptywy  atmosferyczne 


j Przekroj 

I znamionowy 

I zyty 

i mm® 

Srednica 

drutu 

mm 

Grubo§c 

powtoki 

gumowej 

mm 

Srednica 

przewodu 

mm 

Ci?zar 

1000  m 
przewodu 
kG 

I— 

I 1,0 

1,1 

0,8 

4,1 

25 

i 1,5 

1,4 

0,8 

4,4 

31 

2,5 

1,8 

0,9 

5,0 

44 

1 4,0 

2,2 

1.0 

6,0 

60 

1 6,0 

2,8 

1,0 

6,2 

83 

1 10,0 

3,5 

1,2 

7,3 

123 

Zastosowanie.  Do  zatozenia  na  state  na  sKrzyzowaniacn  przewoaow  rmpu- 
wietrzhych,  o ile  przepisy  wymagaj%  stosowania  przewodow  izolowanych, 
oraz  do  zakhdania  n a state  n a izolatorach  W pomieszczeniach  wilgotnych. , 
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' . MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — 

LGg  — Przewody  miedziane  wielodrutowe  gi^tkie  w izolacji  gu- 
mowej 

PN-54/E.90013  \ 

Napi?cie  znamionowe  750  V 


Budowa.  Wielodrutowa  zyta  1 z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?kkim, 
z drutow  ocynowanych  lub  nieocynowanych,  w powtoce  izolacyinei  z gumy 
wulkanizowanej  3 owini?tej  tasm^  nagumowan^  4,  opieciona  materiatem 
wtoknistym  5 nasyconym  czarnym  syciwem.  W przypadku  .zolacji  wykona- 
nej  z gumy  bez  szwu  lub  z jednym  szwem,  obwoj  tasm^  me  jest  konieczny. 


Przekrbj 

zyty 


Budowa  zyty 
skr^tka  1 ijczba 


liczba 

drutow 


srednica 

drutu 

mm 


1.0 

1.5 

2.5 
2,5 
4 

6 

10 

16 

25 

35 

50 

70 

95 

120 


32 

30 

50 

7 

8 
12 
11 
18 
11 
15 
21 
15 
13 
17 


0,20 

0,25 

0,25 

0,25 

0,30 

0,30 

0,40 

0,40 

0,40 

0,40 

0,40 

0,40 

0,50 

0,50 


skr?tek 


1 

1 

1 

7 

7 

7 

7 

7 

19 

19 

19 

37 

37 

37 


Grubosc 

Srednica 

Ci?zar 

powtoki 

przewodu 

1000  m 

gumowej 

przewodu 

mm 

mm 

kG 

0,8 

4,1 

24 

0,8 

4,4 

30 

0,9 

5,1 

44 

0.9 

5.3 

47 

1,0 

6,2 

1 69 

1.0 

6,9 

94 

1,2 

8,6 

151. 

1.2 

9,6 

, 217 

1,4 

12,1 

333 

1,4 

13,2 

438 

1.6 

15,1 

610 

1,6 

17,5 

825 

1.8 

20,3 

1106 

1,8 

22,1 

1369 

Zastosowanie.  Do  pot^czeh  ruchomych  elementow  maszyn, 
i aparatow  elektrycznych  zainstalowanych  w pomieszczeniach  suchych 
oraz  do  instalacji,  w ktorych  wymagana  jest  szczegolna  gi?tkosc  przewodu. 
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XGga  — Przewody  miedziane  wielodrutowe  gi^tkie,  w izolacj} 
gumowej  I odzieiy  odpornej  na  wplywy  atmosferyczne 
I chemiczne 

PN-54/E.90O13  ' * ' 

Napi§cie  znamionowe  750  V 


— ~ MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

DGc  — Przewody  miedziane  jednodrutowe  w izolacji  gumowej 
i opiocie  niepalnym 

LGc  — Przewody  miedziane  wielodrutowe  w izolacji  gumowej 
J opiocie  niepalnym 

Przewody  nie  znormalizowane 

Napi^cie  znamionowe  750  V 


dowa.  Wielodrutowa  zyia  1 z miedzl  przewodowej  w stanie  mi^kkim. 
2 drutow  ocynowanych  tub  nieocynowanych.  w powloce  Izolacyjnej  z gumy 
wulkanizowanej  3 owinl?tej  taim^  nagumowan^  4 I tasm^  paplerow^^ 
oplecona  mater.alem  wioknistym  J.  Taima  paplerowa  i opiot  nLycone  s, 
sycwem  odpornym  na  wpfywy  atmosferyczne  i chemiczne 

Budowazyty 

’’’^='‘'•‘51  5kre,|,i 

znamio-  " Grubo^c  <<  . . Ciezar 

nowy  , £ j - liczba  powfoki  1000  m 

. ' liczba  irednica  skretek  rrnmnwAi  P‘'zewodu 

drutdw  drutu  Sumowei  przewodu 


Zastosowanie.  Do  pof^czeh 
elektrycznych  zainstalowanych 
nych  na  wpjywy  chemiczne. 


KATALOG  K4 


ruchomych  elementdw  maszyn  i urz^dzen 
w pomieszczeniach  wllgotnych  iub  narazo- 
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$)‘§ 


J d , I 


a 3]'  ■ U 


Budowa.  jednodrutowa  Iub  wielodrutowa  zyia  1 z miedzi  przewodowej 
w stanie  mifkkim,  z drutu  wzgl^dnie  z drutow  ocynowanych  Iub  nieocyno- 
wanych, w powfoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3,  owini^ta  taim^ 
nagumowanq  4,  opieciona  prz^dz^  azbestow^  19  Iub  szklan^  20,  nasycona 
syciwem  Iub  lakierem  niepalnym. 


Przekroj 

znamionowy 

zyty 

mm® 

Budowa  zyfy  j 
liczba  Srednica 

drutow  drutu 

mm 

Grubo^c 

powfoki 

gumowej 

mm 

^rednica 

przewodu 

mm 

Ciezar 

1000  m 
przewodu 
kG 

1 

1 

1,13 

0,8 

5,5 

42 

1,5 

1 

1,38 

0,8 

5,7 

49 

2,5 

1 

1,78 

0,9 

6.4 

65 

4 

1 

2,26 

1,0 

7,0 

87 

6 

1 

2,77 

1,0 

8,1 

115 

10 

1 

3,57 

1,2 

9,3 

168 

4 

7 

0,86 

1,0 

8,0 

97 

6 

7 

1,05 

1,0 

8,5 

123 

10 

7 

1,35 

1,2 

9,8 

180 

16 

7 

1,71 

1.2 

11,1 

260  ' 

25 

7 

2,13 

1,4 

12,7 

372 

35 

19 

1,53 

1,4 

14,0 

480 

50 

19 

1.83 

1,6 

17,6 

646 

70 

19 

2,17 

1,6 

19,3 

859 

95 

19 

2,52 

1,8 

21,4 

1131 
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I ■ i 

2,03  1 

1,8 

37 

2,26  1 

2,0 

37 

2,52 

2,2 

61 

2,23 

2,4 

61 

2,50 

2,6 

23.0 

25.0 
27,3 

30.1 
32,9 


1380 

1692 

2081 

.2639 

3278 


Zastosowanie.  Do  zakladania  na  stale  na  izolatorach,  tarn  gdzie  przewody 
narazone  na  dziahnie  podwyzszonej  temperatury. 

2.7.3.  PRZEWODY  WYSOKONAPI^CIOWE  1,  3 16  kV 

DGw -r*  Pezewody  miedziane  jednodrutowe  w izolacii  gumowej 
na  wysokie  napi^cie 

LGw  •—  Przewody  miedziane  wielodrutowe  w izolacji  gumowej 
na  wysokie  napi^cie 

PN-S4/E-90013 

Napi^de  znamionowe  1,3,6  kV 


Budowa.  Jednodrutowa  lub  wielodrutowa  zyla  1 z miedzi  przewodowej 
w stanie  mi?kkim,  z drutu  wzgl§dnie  z drutow  ocynowanych  lub  nieocyno- 
wanych,  w powtoce  izolacyinej  z gumy  wulkanizowanej  3,  owini?tej  ta§m^ 
nagumowan^  4,  opieciona  materiaiem  wldknistym  5,  nasyconym  czarnym 
sydwem. 


Przekroj 

Budowa  zyty 

Grubosc 

Srednica 

Ciezar 

znamionowy 

liczba 

srednica 

powloki 

przewodu 

1000  m 

zyly 

drut6w 

drutu 

gumowej 

przewodu 

mm2 

mm 

mm 

mm 

kG 

- 

Napi§de  znamionowe  1 kV 

1,5 

1 

1,38 

1.5 

5,5 

44 

2,5 

1 

1,78 

1.5 

6,0 

58 

4 

1 

2,26 

1,5 

6,4 

75 

6 

1 

2,77 

1,5 

6,9 

98 

10 

1 

3,57 

1,7 

8,1 

149 
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16 

25 

35 

50 

70 

95 

120 

150 

185 

240 

300 


1.5 

2.5 
4 
6 

10 

16 

25 

35 

50 

70 

95 

120 

150 

185 

240 

300 


1.5 

2.5 
4 

6 

10 

16 

25 

35 

50 

70 


7 

1.71 

1,7 

9,7 

7 

2,13 

2,0 

11,7 

19 

1,53 

2,0 

13,0 

19 

1,83 

2.1 

14,7 

19 

2,17 

2,1 

16,7 

19 

2,52 

2,4 

19,0 

37 

2,03 

2,4 

20,6 

37 

2,26 

2,6 

22,6  ^ 

37 

2,52 

2,8 

24,8 

61 

2,23 

3,0 

28,1 

61 

2,50 

3.2 

. 31,0  1 

Napi?d< 


znamionowe  3 kV 


Napiede  znamionowe  6 kV 


1 

1,38  1 

1.7  1 

5,9 

1 

1,78 

1,8 

6,6 

1 

2,26 

1,8 

.7,0 

1 

2,77 

1.8 

7.5 

1 

3,57 

2,0 

8.7 

7 

1,71 

2,0 

10,3 

7 

2,13 

2,2 

12,1 

19 

1,53 

2.2 

13,4 

19 

1,83 

2,4 

15,3 

19 

2,17 

2,4 

17.3 

19 

2,52 

2,6 

19,4 

37 

2,03 

2.6 

21,0 

37 

2,26 

2,8 

23,0 

37 

2,52 

3.0 

25,2 

61 

2,23 

3,2 

28,5 

1 ' 61 

2,50 

3,4 

31,4 

1 

1,38  1 

3,0 

8,5  1 

1 

'1,78 

3,0 

9,0  1 

1 

2,26 

3,0 

9,4 

1 

2,77 

3,0 

9,9 

1 

3,57 

3,2 

11,1 

7 

1,71  ' 

3.2 

12,9 

7 

2,13 

3,2 

14,1 

19 

1,53 

3,2 

15,4 

19 

1,83 

3,4 

17,6 

19 

2,17 

3,4 

19,3 

229 

345 

451 

617 

840 

1120 

1370 

1682 

2071 

2652 

3292 


50 

67 

85 

109 

161 

244 

358 

464 

640 

866 

1139 

1391 

1705 

2096 

2681 

3324 


94 

112 

133 

161 

221 

316 

425 

536 

734 

958 
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95 

19 

2,52 

3.4 

21 ,0 

120 

37 

2,03 

3.4 

22,6 

ISO 

37 

2,26 

3,6 

24,6 

185 

37 

2,52 

3,6 

26,9 

240 

61 

2,23 

3,8 

29,7 

300 

61 

2,50 

3,8 

32,2 

Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  state  w instalacjach  wn^trzowych  w po- 
mieszczeniach  suchych,  w rurkach  metalowych  i izolacyjnych  lub  na  izolato- 
rach.  W wyj^tkowych  przypadkach,  na  krdtkich  odcinkach,  w instalacjach 
zewn^trznych,  jak  np.  do  przytqczenia  gtowicy  kablowej  umocowane]  na 
stupie  z przewodami  napowietrznymi. 


2.7.4.  PRZEWODY  UZBROJONE  NA  NAPI^CIE  1 kV 

DGu—  Przewody  miedziane  jednodrutowe  w izolacji  gumowej, 
uzbrojone 

LGu  — Przewody  miedziane  wielodrutowe  w izolacji  gumowej, 
uzbrojone 

PN.S4/E-90018 

Napi^cle  znamionowe  1 kV 


J k J 


Budowa.  Jednodriitowa  lub  wielodrutowa^zyla^J/  z miedzi 'przewodowej 
w stanie  mi?kkim,  z drutow  ocynowanych  lub  nieocynowanych,  w powtoce 
izolacyjne]  z gumy  wulkanizowanej  3,  owini^tej  nagumowan^  4.  Dwie 
trzy  lub  cztery  zyty  Izolowane  skr?cone  w osrodek  wraz  z materiatem  wtok- 
nistym  22.  Osrodek  opledony  materiatem  , wtoknistym  5,  nasyconym 
syciwem,  pokrywa  opiot  z drutow  stalowych  10  ocynkowanych. 


Llczba  GruboM  Srednlca 

1 priekrSi  nata  I Srednica  powtoki  priewo  u 
znamionowy  ^rutdw  drutu  gumowej  P 

iy*y  kG 

mm  mm  mm  


2X  1,5 

1 X 2.5 
2x4 
2x6 

2 X 1,5 
2 X 2,5 
2x4 

2X6 

2 X 10 
2 X 16 
2 X 25 
2 X 35 
2 X 50 
2 X 70 
2 X 95 
2x120 

2 X 150 

3 X 1.5 
3X2,5 

I • 3 X 4 
3X6  . 

3X1.5 
3 X 2.5 
3x4 
3 X 6 
3 X 10 
3 X 16 
3 X 25  • 
3 X 35 
3 X 50 
3 X 70 
3 X 95 
3 X 120 
3x150 


11,6 

212 

12,6 

254 

13,6 

303 

14,6 

365 

12,2 

227 

13,1 

267 

14,2 

325 

15,3 

391 

17.2 

545 

20.4 

734 

24,1 

1036 

26,6 

1297 

30,5 

1734 

33,9 

2241 

39,0 

3045 

42,2 

3643 

46,2 

4400 

12,5 

260 

13,4 

310 

14,4 

378 

15,5 

462 

12,9 

276 

13,9 

326 

15,1 

405 

16,4 

594 

19,4 

714 

21,8 

960 

25,8 

1372 

28,9 

1763 

- 32,6 

2336 

36,3 

3054 

41,7 

4138 

45.2 

4972 

, 49,5 

6044 
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4 X 1,5 

1 

1,38 

1,5 

13,8 

315 

4 X 2,5 

1 

1,78 

1,5 

14,8 

379 

4x4 

1 

2,26 

1.5 

15,9 

466 

4x6 

1 

2,77 

1.5 

17,4 

589 

4 X 1,5 

7 

0,52 

1.5 

14,3 

329 

4 X 2,5 

7 

0,67 

1,5 

15,3 

399 

4x4 

7 

0,86 

1,5 

16,7 

499 

4x6 

7 

1,05 

1.5 

18,3 

630 

4 X 10 

7 

1,35 

1.7 

21.5 

895 

4 X 16 

7 

1,71 

1,7 

24,1 

1213 

4 X 25 

7 

2,13 

2,0 

28,6 

1748 

4 X 35 

19 

1.53 

2,0 

32,1 

2250 

4 X 50 

19 

1,83 

2,1 

36,2 

3003 

4 X 70 

19 

2,17 

2,1 

40,7 

4064 

4 X 95 

19 

2,52 

2,4 

. 46,4 

5331 

4 X 120 

37 

2,03 

2,4 

50,3 

6436 

4 X 150 

37 

2,26 

2.6 

55,1 

7825 

Zastosowanie.  Do  zaWadania  na  state  w instalacjach  wn?trzowych  wprost 
na  sclanach,  sufitach  lub  konstrukcjach  stalowych,  szczegdinie  przy  wykony- 
wanlu  instalacji  elektrycznej  dzwlgow  i suwnic,  w przy  pad  ku  gdy  na  catej 
dtugoki  przewody  te  narazone  na  uszkodzenia  mechaniczne.  W przy- 
padku,  kiedy  przewody  narazone  na  uszkodzenia  tylko  na  krotkich 
odcinkach,  nalezy  uzywac  przewodow  najlepiej  odpowiadaj^cych  warunkom 
pracy,  bez  uzbrojenia,  oslaniaj^c  miejsca  zagrozone  dodatkow^  oslon^, 
np.  rurkami  stalowymi,  iub  w inny  sposob. 

Ograniczenie  zastosowania.  Przewody  DGu  i LGu  nalezy  zast^powac 
w miar^  mozliwoki  przewodami  ADGu  i ALGu.  ^ 

ADGu-  Przewody  aluminiowe  jednodrutowe  w izolacji  gumowej, 
uzbrojone 

ALGu  — Przewody  aluminiowe  wielodrutowe  w izolacji  gumowej, 
uzbrojone 

PN-54/E-9002S 

Napi^cie  znamionowe  1 kV 


J k .V  [3  iJ 
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Budowa.  Jednodrutowa  lub  wielodrutowa  iyh  f aluminiowa  w powloce 
z gurny  wulkanizowanei  3.  owinl.tej  taim,  nagumowan,  4.  Dwie 
trzy  lub  cztery  zyty  Izolowane  skr?cone  w o§rodek  wraz  z matenatem  wtok 
nistym  22.  Okodek  opieciony  materiatem  wldknlstym  5,  nasyconym  syciwem, 
pokrywa  ©plot  z drutdw  stalowych  10  ocynkowanych. 

Liczba  Budowa  zyty  Grubok  Cl^ar 

1 orzekroi  liczba  I Srednica  powloki  Srednica  1000  m 
— wv  drutdw  drutu  gumowej  przewodu  przewodu 
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Liczba 

1 przekroj 
znamionowy 
zyly 
nnm“ 

Budowa 

liczba 

drutdw 

zyty 

kednica 

drutii 

mm 

Grubok 

powloki 

gumowej 

mm 

2 X 2,5 

1 

1,78 

1,5 

2x4 

1 

2,26 

1.5 

2x6 

1 

2.77 

1,5 

2 X 2,5 

7 

0,67 

1,5 

• 2 X 4 

7 

0,86 

1,5 

2x6 

7 

1,05 

1.5 

2 X 10 

7 

1,35 

1,7 

2x16 

7 

1,71 

1,7 

2 X 25 

7 

2,13 

2,0 

2 X 35 

19 

1,53 

2,0 

2 X 50 

19 

1,83 

2,1 

2 X 70 

19 

2,17 

2,1 

2 X 95 

i 

2,52 

2,4 

2 X 120 

1 37  ■ 

2,03 

2,4 

2 X 150 

i 

i 2,26 

2,6  ’ 

3 X 2.5 

■1  ■ 

1,78 

1 1,5 

3 X 4 

1 • 1 

2,26 

1,5 

3 X 6 

1 1 

2,77 

1,5 

3 X 2,5 

7 

0,67 

1 1,5 

3x4 

7 

0,86 

1.5 

3 X 6 

7 

1,05 

1,5 

3 X 10 

7 

1,35 

1,7 

3 X 16 

7 

1.71 

1,7 

3 X 25 

7 

2.13 

2,0 

3 X 35 

, 19 

1,53 

2.0 

3 X 50 

19 

1,83 

2,1 

3 X 70 

19 

2,17 

2,1 

3 X 95 

19 

2,52 

2,4 

3 X 120 

37 

2,03 

2,4 

3 X 150 

37 

2,26 

2,6 

4x2,5 

1 

1 1,78 

1.5 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Zastosowanie.  Do  zakladania  na  state  w instalacjach  wn^trzowych  wprost 
na  icianach,  sufitach  lub  konstrukcjach  stalowych,  szczeg6lnie  przy  wyko- 
nywaniu  Instalacji  elektrycznej  dzwigow  i suwnic,  w przypadku  gdy  na  catej 
diugo§ci  przewody  te  narazone  na  uszkodzenia  mechaniczne.  W przy- 
padku, kiedy  przewody  narazone  na  uszkodzenia  tylko  na  krotkich 
odcinkach,  nalezy  uzywac  przewoddw  najlepiej  odpowiadaj^cych  wa- 
runkom  pracy,  bez  uzbrojenia,  ostaniaj^c  miejsca  zagrozone  dodatkow^ 
oston^,  np.  rurkami  stalowymi,  lub  w inny  spos6b. 

Przewodami  ADGu  i ALGu  nalezy  zast^powad  przewody  DGu  I LGu. 


2.7.5.  PRZEWODY  PtASZCZOWE  NA  NAPI^CIE 
ZNAMIONOWE  250  i 750  V 


P — Przewody  miedziane  ptaszczowe 

PN-54/E-90014 

Napi§cie  znamionowe  250  V 


llj 


- MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  - 

..  ^ zvta  f z miedzl  przewodowej  w stanie  mi§kklm, 

Budowa.  Jednodrutowa  zyia  ^^t^ce  izolacylnej  z gumy  wulkanizowa- 
ocynowana  lub  nieocynowana.  w wykonanla  powtoki 

3,  ow.n..ta  K 

gumowei  bez  szwu  |„,o„ane,  skrecone  w oSrodek  wrai 

- 

kr^glone. 


Liczba 
i przekr6j 
znamionowy 

zyiy 


Srednica'  j 
drutu 


Gruboid 

powtoki 

gumowej 


Srednica 

przewodu 


Ci?iar 
1000  m 

przewodu 

kG 


zastosowanie.  Do  zaktadani.  na  state  na  tcianach  i sefitach  w pontleszcze- 
niach  suchych. 

Ograniczenie  zastosowanla.  Zamiast  przewodcw  P nalez,  w nnarg  ntc 
zliwosci  stosowad  przewody  AP  i FP. 
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— MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

PY  — Przewody  miedziane  plaszczowe  w izolacji  z polwinitu 

RN.56/MPM-13035 

Napifcle  znamionowe  250  V przewody  2 - zylowe 
*'  M 750  V ,,  3-  i 4-zytowe 


Budowa.  Jednodrutowa  iyh  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?kkim 
w powloce  izolacyjnej  z polwinitu.  Dwie,  lub  cztery  zyly  izolowane 
skr§cone  w osrodek  wraz  z materiatem  'wloknistym  lub  papierem  na- 
syconym,  a nast?pnie  owini?te  tasmami  papierowymi  nasycbnymi.  Na  osrodek 
owini?ty  tasmami  papierowymi  natozony  jest  pfaszcz  z tasmy  stalowej. 
alumrniowej  lub  cynkowej. 


Liczba  i prze- 
kroj znamiono- 
wy zyly 

mm® 

^rednica 

drutu 

mm 

Grubosc  pow- 
loki  polwini- 
towej 

mm 

^rednica 

przewodu 

mm 

Ci?zar  1000  m 
przewodu 

kG 

2 X 1 

1,13 

0,8 

6,7 

100 

2 X 1,5 

1,38 

0,8 

7,2 

112 

2 X 2,5 

1,78 

0.9 

8.4 

150 

2 X 4 

2,26 

1,0 

9.8 

195 

2x6 

2,77 

1.0  ■ 

10,8 

249 

i '■ 

1,13 

0,8 

7.1 

115 

1 3 X 1.5 

1,38 

0,8 

7,7 

141 

r 3^x2,5 

1,78 

1.0 

9,4 

200 

3x4 

2,26 

1.0 

10,4 

252 

3x6 

2,77 

1.2 

12,0 

328 

4x1 

1,13 

0,8 

7,9 

141 

4 X 1,5 

1,38 

0,8 

8,5 

164 

4 X 2,5 

1,78 

1,0 

10,3 

230 

4x4 

2,26 

1,0 

11,5 

305 

4x6 

2,77 

1,2 

13,2 

410 

Zastosowanle.  Do  zakladania  na  state  ha  scianach  i sufitach  w pomieszcze- 
niach  suchych. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


— Przewody  aluminlowe  ptaszczowe 

PN-S4/E-90026 

Napifcle  znamionowe  250  V 


Budowa.  Jednodrutowa  tyfe  ( aluminiowa  w powloce  iiolacyinej  i gutny 
wulkanliowanej  3.  owlnigta  talma  nagumowana  4.  W przypadku  wykona- 
nla  powteki  gumowei  bez  szwu  lub  z Jednym  szwem,  obw6i  zyly  “*"5 
iest^konieczny.  DwIe,  trzy  lub  cztery  zyly  izolowane  skrecone  w oirodek 
wraz  z materialem  wl6knistym,  bitumicznym  lub  guma.  w celu  wyokr,glen,a 
22  otoczone  sa  wspdina  warstwa  izolujaca  t materialu  bitumicznego,  gumy 
lub  nasyconei  taSmy  papierowej  6.  Na  wspdina  warstwe  izoluiaca  nalozony 
jest  pJzcz  z taSmy  stalowej  II.  aluminiowej  lub  cynkowej.  tyly  '“'owa"e 
przewodow  dwuzylowych  moga  byd  uloione  rdwnolegle  i niewyokraglo- 
ne.  


Liczba 
i przekroj 
znamionowy 
zyty 


Grubosc 

powtoki 

gumowej 


^rednica 

przewodu 


Ci§zar 
1000  m 
przewodu 


1,78 

0,9 

9,4 

2,26 

1,0 

10,8 

2,77 

1.0 

11,8 

1,78  ' 

0,9 

10,1 

2,26 

1,0 

11,5 

2,77 

1,0 

12,6 

1,78 

. 0,9 

11,1 

2,26 

1,0 

12.7 

2,77 

1,0 

14,0 

Zastosowanle.  Do  zakladania  na  stale  na  scianach  i sufitach  w pomieszcze- 
niach  suchych. 
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pp  — Przewody  stalowe  plaszczowe 

RN-55/MPM-13070 

Napi?cie  znamionowe  250  V 


— MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  - 

Pa  — Przewody  miedziane  p*aszczowe  w odziezy  odporncl  na 
wptywy  chemicznc 

PN-5H/E-90014 

Napi?cie  znamionowe  750  V 


UJ  ^ W S ll  ^ 

Budowa.  Jednodrutowa  i.y\‘3i  1 ze  stall  w stanie  mi^kkim,  ocynkowana, 
w powtoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3,  owini?ta  tzim  nagumo- 
wan%4.  W przypadku  wykonania  powloki  gumowej  bez  szwu  lub  z jednym 
szwem,  obwoj  zyfy  tzim  nie  jest  konieczny.  Dwie,  trzy  lub  cztery  zyty 
Izolowane  skr?cone  w osrodek  wraz  z materiafem  wtdknlstym,  bitumicz- 
nym  lub  gum^,  w celu  wyoknglenia  22  otaczane  s^  wspoln^  warstw^  izo- 
luj^c^  z materialu  bitumicznego,  gumy  lub  nasyconej  taimy  papierowej  6. 
Na  wsp6ln^  warstw?  izoluj^c^  natezony  jest  pjaszcz  z taimy  stalowej  11 1 
alumlniowej  lub  cynkowej.  tyiy  izolowane  przewoddw  dwuzytowych 
mog^  bye  utozone  rownolegle  i niewyokrqglone. 


Liezba 

1 przekroj 
znamionowy 
zyl 
mm* 

^rednica 

drutu 

mm 

Grubo^c 

powfoki 

gumowej 

mm 

5rednica 

przewodu 

mm 

Najwl§ksza 

opornoic 

przewodu 

Q/100  m 

Ci^zar 

1000  m 
przewodu 

kG 

2 X 1,5 

1,4 

0,8 

8.2 

10 

128 

2 X 2,5 

1,8 

0,9 

9.4 

6 

163 

2 X 4 

2,2 

1,0 

10,8 

3,75 

211 

2x6 

2,8 

1.0 

11,8 

2.5 

260 

2 X 10 

3.5 

1.2 

14,1 

1,5 

437 

3 X 1,5 

1,4 

0,8 

8,8 

10 

156 

3 X 2,5 

1,8 

0,9 

10,1 

6 

204 

3x4 

2,2 

1,0 

11,5 

3,75 

265 

3 X 6 

2,8 

1,0 

12,6 

2,5 

335 

3 X 10 

3,5 

1,2 

15,05 

1,5 

500 

4x1,5 

1,4 

0,8 

9,7 

10 

180 

4 X 2,5 

1,8 

0,9 

11,1 

6 

246 

4x4 

2,2 

1,0 

12,7 

3,75 

326 

4x6 

2,8 

1.0 

14,0 

2,5 

413 

4 X 10 

3,5 

1,2 

16,7 

1,5 

630 

Zastosowanie.  Do  zakhdania  na  state  na  icianach  i sufitach  w pomieszcze- 
niach  suchych. 

Przewodami  FP  nalezy  zast?powac  przewody  P i AP  tarn,  gdzie  to  jest  mozliwe. 


4/  . 5/  11/  22/  d/  ^ 

Budowa  lednodrutowa  zyta  1 z miedzi  przewodowej  w stanie  ml?kkim. 

nego  o irednicy  1,0  mm.  . ^ 

LiczbjT  ^rednlca  Grubosc  ^rednica 
• pr«Rr6i  , drutu  po^oki  przewodu 

zna^onowyzy.  mm 
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Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  state  na  icianach  i sufitach  w pomieszcze- 
niach  w'dgotnych  oraz  tarn,  gdzie  przewody  narazone  na  dziatanie  czyn- 
nikow  chemicznych. 

PYa—  Pnewody  miedziane  ptaszczowe  w izolacji  z poiwinitu 
i w odziezy  odpornej  na  wptywy  chemiczne 

RN-S6/MPM-1303S 

Napi^cie  znamionowe  250  V przewody  2 - zytowe 

750  V 3-  i 4 -zytowe 


Budowa.  Jednodrutowa  zyta  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi^kkim,  w po- 
wtoce  izolacyjnej  z poiwinitu.  Dwie,  trzy  lub  cztery  zyty  izolowane  skrgcone 
w osrodek  wraz  z materiatem  wtoknistym  lub  papierem  nasyconym,  a na- 
st^pnie  owinifte  taimami  papierowymi  nasyconymi.  Na  osrodek  owini^ty 
ta^mami  papierowymi  natozony  jest  ptaszcz  z tasmy  stalowej,  aluminiowej  lub 
cynkowej,  powleczony  na  zewn?trznej  stronie  syciwem  odpornym  na  wpty- 
wy  chemiczne  oraz  owini^ty  tasmami  papierowymi  i opieclony  materiatem 
wtoknistym.  Papier  i ©plot  nasycone  s^  syciwem  czarnym  odpornym  na  wpty- 
wy  chemiczne.  Bezposrednio  pod  ptaszczem  przewodu  umieszczona  jest 
zyta  uziemiaj^ca  z drutu  stalowego  ocynkowanego  o irednicy  1,0  mm. 


Liczba  i prze- 
kroj  znamiono- 

^rednica 

Grubosc  pow- 
toki poiwi- 

^rednica 

Ci?zar  1000 

wy  zyty 

drutu 

. 

nitowej 

przewodu 

przewodu 

mm® 

mm 

mm 

mm 

kG 

2 X 1 

1,13 

0,8 

8,0 

117 

2x1,5 

1,38 

0,8 

8,4 

130 

2 X 2,5 

1,78 

0,9 

9,6 

172 

2 X 4 

2,26 

1,0 

11,2 

222 

2x6 

2,77 

1,0 

12,2 

278 

3 X 1 

1,13 

0.8 

8,3 

133 

3x1,5 

1,38 

0,8 

8,9 

161 

3 X 2,5 

1,78 

1,0 

10,6 

225 

3 X 4 

2,26 

1,0 

11,9 

282 

3x6 

2,77 

1,2 

13,4 

362 

4x1 

1,13 

0,8 

9.0 

161 

4 X 1,5 

1,38 

0,8 

9,6 

186 

KATALOG  K4 
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Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  state  na  icianach  i sufitach  w pomieszcze- 
niach  wilgotnych  oraz  tarn,  gdzie  przewody  narazone  s^  na  dziatanie  czynnikow 
chemicznych. 

276  PRZEWODY  KABELKOWE  W IZOLACJI  GUMOWEJ 
I W POWtOKACH  Z OtOWIU  I TIOKOLU 

KGo  — Przewody  miedziane  kabelkowe  w izolacji  gumoweL 
okrsigte 

PN-54/E-90015 

Napi^cie  znamionowe  250  V 


Budowa.  .Cztery  zyty  t jednodrutowe  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi§k. 
kirn,  ocynowane  lub  nieocynowane,  w powtoce  izolacyjnej  z gumy  wulka- 
nizowanej  3,  skr?cone  I wyokr^glone  materiatem  wtoknistyrn,  owini?te 
tasmi  nagumoyyan^  4 i otoczone  wsp6ln^  powtok^  (oston?)  otowian^  12. 
W przypadku  wykonania  powtoki  izolacyjnej  z gumy  bez  szwu  lub  z jednym 
szwem,  obwoj  zyty  ta5m^  nie  jest  konieczny. 


Liczba 

Grubosd 

Gruboic 

i przekroj 

Srednica 

powtoki 

powtoki 

^rednica 

znamionowy 

drutu 

gumowej 

otowianej 

przewodu 

zyt 

zyt 

mm® 

mm 

mm 

mm 

mm 

4 X 1 

1,13 

0,8 

0,9 

10,1 

4x1,5 

1,38 

0,8 

0,9 

10,7 

4 X 2,5 

1,78 

0,9 

1,0 

12,4 

4x4 

2,26 

1,0 

1,0 

14,0 

4x6 

2,77 

1,0 

1,0 

15,3 

Ci^zar 
1000  m 
przewodu 

kG 


441 

485 

647 

783 

917 


— ♦ 

narazonych  na  szkodliwe  wptywy  chemiczne. 

Ograniczenie  zastosowanla.  Przewody  KGo  w instalacjach  wn?trzo- 
wych  nalezy  zast?powac  przewodami  w ptaszczu  z poiwinitu  DYo.  (Zarz^- 
dzenie  Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  177  z dnia  7.VIII.53  r.). 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  - 

KGp  — Przewody  miedziane  kabelkowe  w Izolacjl  gumowej, 
ptaskie 

PN-5S/E-9001S 

Napi^cie  znamionowe  250  V 


' '''' 

111 


Budowa.  Dwie  lub  trzy  zyly  1 jednodrutowe  z miedzi  przewodowej  w sta- 
nie  mi?kkim,  ocynowane  lub  nieocynowane,  w powtoce  izolacyjnej  z gumy 
wulkanizowanej  3,  owini?te  ta§m^  nagumowan^  4,  utezone  rownolegle  obok 
siebie,  otoczone  wspoln^  oston^  otewian^  12.  W przypadku  wykonania 
powloki  izolacyjnej  z gumy  bez  szwu  lub  z jednym  szwem.  obwoj  zyly 
tasm^  nie  jest  konieczny. 


Liczba 
i przekroj 
znamionowy] 

mm^ 


2 X 1 
2 X 1,5 
2 X 2,5 
2x4 

2 X 6 

3 X 1 

3 X 1,5 
3 X 2,5 
3x4 
3x6 


$rednica 

drutu 


Grubosc 
powtoki 
gum  owe  j 


Znamio- 

nowa 

grubosc 

os+ony 

o^owianej 

mm 


1,13 

1,38 

1,78 

2,26 

2.77 

1,13 

1,38 

1.78 
2,26 
2,77 


0,8 

0,8 

0,9 

1,0 

1.0 

0,8 

0,8 

0,9 

1,0 

1,0 


0,9 

0,9 

0,9 

1,0 

1,0 

0.9 

0,9 

0,9 

1,0 

1,0 


Wymiary 

przewodu 

mm 


8,3  X 5,0 

8.8  X 5,3 
10,0  X 5.9 

11.5  X 6.8 

12.5  X 7,3 

11.5  X 5,0 

12.2  X 5,3 

14.3  X 6,1 

16.3  X 6,8 

17.8  X 7,3 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 

kG 


235 

259 

316 

421 

493 

319 

354 

476 

584 

687 


Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  stale  w pomieszczeniach  suchych  i nie 
narazonych  na  szkodliwe  wplywy  chemiczne. 

Ograniczenie  zastosowania.  Przewody  KGp  w instalacjach  wn^trzowych 
nalezy  zast?powac  przewodanv  w piaszczu  z polwinitu  DYp  (Zarz^dzenie 
Przewodnicz^cego  PKPG  Nr  177  z dm.  7.VIII.53  r.). 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


DYp  - Przewody  miedziane  w izolacjl  i ostonie  z polwinitu,  ptaskie 

RN-53/MPM-13008 

Napj?cie  znamlonowe  250  V 


15l  ^31 

otoczone  oslon^  ochronn^  z polwinitu  15. 


Liczba 
i przekroj 
znamionowy| 
zyl 
mm^ 

2 X 1 
2 X 1.5 

2 X 2,5 
2x4 
2x6 

3x1 

3 X 1,5 
^ 3 X 2,5 

3x4 

3x6 


^rednica 

drutu 


Grubosc 

powloki 

izolacyjnej 

zyl 

mm 


Gruboic 

osiony 

polwini- 

towej 

mm 


Wymiary 

przewodu 


Ci?zar 
1000  m 

przewodu 


kG 


1,13 

0,8 

0,9 

4,5  X 7,3 

1,38 

0,8 

0,9 

4,8  X 7,8 

1,78 

0,9 

0,9 

5,4  X 9,0 

2,26 

1.0 

1,0 

6,3  X 10,5 

2,77 

1,0  1 

1.0 

6,8  X 11,5 

1,13 

0,8 

0,9 

4,5  X 10,0 

1,38 

0,8 

0.9 

4,8  X 10,5 

1,78 

0,9 

0,9 

5,4  X 12,8 

2,26 

1.0 

1,0 

6,3  X 14,8 

2,77 

1,0 

1.0 

6,8  X 16,3 

54 

66 

95 
138 
183 

78 

96 
144 
204 
271 


Zastosowanie.  Przewody  DYp  nalezy  stosowac,  w mysl 
worn^rego  PKPG  Nr  177  z dn.  7.VI11.53  r.,  zamiast  przewodow  KGp. 

KCaD  - Przewody  miedziane  kabelkowe  w '"'“Ij  8“"’®'*** 

w „d*iezy  odpornei  na  wptywy  chemiczne,  ptaskie 

PN-55/E-90015  ^ 

Napi^cie  znamionowe  250  V 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

Budowa.  Dwie  zyly  1 jednodrutowe  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?k. 
kim,  ocynowane  lub  nieocynowane,  w powloce  izolacyjnej  z gumy  wulkani- 
zowanej  3,  owini?te  tasm^  nagumowan^  4,  ulozone  rownolegle  obok  sieble, 
opiecione  prz?dz^  bawetnianq  lub  innym  materiatem  wloknlstym  5 nasy- 
conym  mas^  bitumiczn^  lub  syciwem. 

Na  ©plot  nalozona  jest  powtoka  (ostona)  otowiana  12,  pokryta  syciwem  od- 
pornym  na  wplywy  chemiczne,  owini?ta  dwiema  warstwami  papieru  nasy- 
conego  6,  opieciona  materialem  wtoknistym  5. 

Opiot  jest  nasycony  syciwem  odpornym  na  wplywy  chemiczne.  Bezpo^re- 
dnio  pod  powtok^  (oslonsi)  olowian^  znajduje  si?  zy*a  uziemiajqca  z drutu 

stalowegp.  , . . j 

W przypadku  wykonania  na  zylach  powlok  gumowych  bez  szwu  lub  z jed- 


Liezba 
i przekroj 
znamionowy 
zyl 
mm- 

^rednica 

drutu 

mm 

Grubosc 

powloki 

gumowej 

mm 

Grubosc 

oslony 

olowianej 

mm 

Wymiary 

przewodu 

mm 

Ci?zar 

1000  m 
przewodu 

kG 

2x1  1 

1,13  1 

0,8 

0,9  ! 

7,1  X 10,3 

302 

2x1.5  1 

1,38  ! 

0,8 

0,9 

7,3  X 10,8 

328 

2 X 2,5 

1,78 

0,9 

0,9 

8,0  X 12,0 

390 

2x4 

2,26 

1.0 

1,0 

9,0  X 13,7 

509 

2x6 

2,77 

1,0 

1,0 

9,5  X 14,8 

585 

Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  state  w pomieszczeniach  wilgotnych  oraz 
tarn,  gdzie  przewod  moze  bye  narazony  na  dziatanie  wyziewow  lub  par  zr^- 
cych.  Przewody  KGap  nalezy  w miar?  mozno§cl  zast?powac  przewoda- 
mi  DYp. 

KGbo  — Przewody  miedziane  kabelkowe  w izolacji  gurnowe}, 
w odzieiy  odpornej  na  wpfywy  chemiczne,  okr«(gte 

PN-SS/E-9001S 

Napi?cie  znamionowe  750  V 


■ vm 

T J iJ  1^ 

' ■ J 

' J 

Budowa.  Dwie,  trzy  lub  cztery  zyty  I jednodrutowe  z miedzi  przewodowej 
w stanie  mi?kkim,  ocynowane  lub  nieocynowane,  w powtoce  izolacyjnej 
z gumy  wulkanizowanej  3,  owini?te  tasm^  nagumowan^  4,  skr?cone  i oto- 


„ MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ' - 

czone  Si,  wsp61nii  opom  gumowi,  16.  Na  opong  gumowg  natoiona  jest  po- 
wtoka  (ostona)  oiowiana  12  pokryta  syciwem  odpornym  pa  wptywy  chemi- 
czne, owinieta  dwiema  warstwami  papieru  nasyconego  6,  opieciona  inate- 
riatem  wt6ki,istym  S.  Opiot  jest  nasycony  syciwem  odpornym  n a wplywy 
chemiczne.  BezpoSrednio  pod  powteM  (ostoni,  otowiana)  znaiduje  sif  zyla 
uziemiaj^ca  z drutu  stalowego.  , . . j 

W przypadku  wykonania  na  zybch  powtok  gumowych  bez  szwu  lub  z ,ed- 
nym  szwem,  owinigeie  taSma  nagumowang  me  jest  konieczne. ^ 

iTrrba  Gruboid  GruboSd  Ci?zar 

I przekroj  Srednica  powtoki  ostony  ^rednica  1000  m 
znLionowy  drutu  gumowei  olowlane|  przewodu  przewodu 

M UG 


0.8 

0,9 

11,0 

420 

0,8 

0,9 

11,9 

461 

0,9 

1,0 

13,4 

599 

1,0 

1.0 

14,8 

728 

1,0 

1,0, 

16,2 

856 

0,8 

0,9 

12.1 

470 

0,8 

0,9 

12,7 

518 

0,9 

1,0 

14,4 

681 

1,0 

1,0 

16,3 

844, 

1.0 

1,0 

17,5 

989 

Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  stale  w pomieszczeniach  wilgotnych  oraz 
tarn  gdzie  przewod  moze  bye  narazony  na  dzialanie  wyziew6w  lub  par  zrq- 
cych.Vdobnie  jak  przewody  KGap,  lecz  na  napi?cie  do  750  V.  Przewody 
KGao  nalezy  zast?powac  przewodami  KTGao. 

KGato  — Przewody  miedziane  kabelkowe  w izolacji  gumowej, 
^ w odzieiy  odpornej  na  wplywy  chemiczne,  w obwoju 

z ta^my  staiowej,  okr^gte 

PN-55/E-90015 

Napi?cie  znamionowe  750  V 
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- mINISTERSTWO  PRZEMYa.U  MASZYNOWEGO  - 

Si'HS  Hrirr 

«^owini,ta  CO  nalmniei  dwUma  waratwami  pap.aru  f/"  ®. 

ma  taimarni  stalowymi  14,  dwiema  taimami  z papieru  nasyconego  6 p 
dona  materiatem  w.dkniscym  5.  Oplot  jaa.  nacycony  syclwem  odpornym 
na  WD^ywy  chemiczne.  . . • • « 

Beapoiradnio  pod  powtok?  (ostona)  olowian,  znaiduia  sip  iy*a  uziamiam 

z drutu  stalowego.  • u • ^ 

W przypadku  wykonania  na  zytach  powtok  gumowych  bez  szwu  lub  z led- 
nym  szwem.  owinigcie  taim^  nagumowan^  me  jest  konieczne. 


Liczba 
i przekroj 
znamionowyj 
zyt 

mm* 


2 X 1 
2 X 1,5 

2 X 2,5 
2x4 
2x6 

3x1 

3 X 1.5 
3 X 2,5 
3x4 

3 X 6 

4x1 

4 X 1,5 
4 X 2,5 
4x4 
4x6 


^rednica 

drutu 


Grubosc 

powloki 

gumowej 


Grubosc 

powtoki 

otowianej 


mm 


1,13 

1,38 

1,78 

2,26 

2.77 

1,13 

1,38 

1.78 
2,26 

2.77 

1,13 

1,38 

1.78 
2,26 
2,77 


0,8 

0,8 

0,9 

1,0 

1.0 

0,8 

b,8 

0,9 

1,0 

1,0 

0,8 

0,8 

0,9 

1,0 

1,0 


0,9 

0,9 

0,9 

1,0 

1.0 

0,9 

0,9 

1,0 

1,0 

1,0 

0,9 

0,9 

1,0 

1.0 

1,0 


Srednica 

przewodu 


12,1 

12,6 

13,8 

15.4 
16,6 

12,6 

13,1 

14.7 

16.4 

17.5 

13,4 

14,0 

15.7 

17.6 

18.8 


Ci§zar 

1000  m 

przewodu 

kG 


479 

518 

612 

772 

890 

515 

561 

714 

864 

994 

572 

626 

803 

980 

1137 


Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  state  w pomieszczeniach  wilgotnych,  tarn 
gdzie  przewod  moze  bye  narazony  na  dziatanie  wyziewdw  i par  zrqcych  oraz 
na  uszkodzenia  mechaniezne. 

Przewody  KGato  nalezy  zast?powad  przewodaml  KTGato. 
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KTGaO-  P«ewody  miedxiaj.e  l«be^kowe. 

chemiezne,  okr^g*© 

RN-54/MPM-13037  ^ «0  V 

Napi?cie  znamionowe  750  y 


J 16/  qj  u / 

Budowa.  Dwie,  trzy  lub  c«ery  zyly  ’ ^ ""powtore  izolacyincj 

w stanle  mi^kkim.  Xa  nagumowan,  4.  skrpeone  , oto- 

XUC'p"^;s*on,)  16  z 

:;,:Xn^rn:'XS.Ts;=  odpo. 

rnr^plnykorrpowlok  gun.owycb  bez  sawu  lub  z lednyn,  szwen,, 

i pSkroi  1 ^drl“  1 Pdlt  1 P-tokt  1 przewodu 
znamionowyl 
zyt,  mm*  I 


«m“gdzie°p™wfd“S  by6‘'n*araiony'’na 

mieszczeniach  wilgotnych  oraz  tarn,  gdzie  p 

X^da^"  iare^Xowad  przewody  KGao.  __ 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


KTGato 


■ Przewody  miedziane  kabelkowe,  w izolacji  gumowej, 
w ostonie  z tiokolu,  w odziezy  odpornej  na  wptywy 
chemiczne,  w obwoju  z ta^my  stalowej,  okr^gte 

RN-54/MPM-13037 

Napifcie  znamionowe  750  V 


Budowa.  Dwie,  trzy  lub  cztery  zyty  1 jednodrutowe  z miedzi  przewodowej, 
w stanie  mi?kkim,  ocynowane  lub  nieocynowane,  w powtoce  izolacyjnej 
z gumy  wulkanizowanej  3,  owini§te  ta§m?  nagumowanq.-4,  skr?cone  I oto- 
czone  wsp6ln^  powtok^  (oston^)  16  z tiokolu,  pokryt^  syciwem  odpornym 
na  wplywy  chemiczne,  owini?t?  dwiema  warstwami  papieru  nasyconego  6, 
dwiema  taimami  stalowymi  14.  Ta§my  stalowe  pokryte  syciwem  odpornym 
na  wptywy  chemiczne  owlnl?te  dwiema  ta^mami  papierowymi  6 I ople- 
cione  materialem  wt6knistym  5. 

Opiot  I taimy  paplerowe  nasycone  s?  syciwem  odpornym  na  wptywy  che- 
miczne. 

W przypadku  wykonania  na  zytach  powtok  gumowych  bez  szwu  lub  z jed- 
nym  szwem,  owini^cle  ta^m^  nagumowan^  nie  jest  konleczne. 


Liczba 
i przekroj 
znamionowy| 
zyt 


mm2 


2x1 
2 X 1,5 
2 X 2,5 
1x4 
2 X 6 


3 X 1 
3 X 1,5 
3 X 2,5 
3x4 
3 X 6 


^rednica 
d rutu 


1,13 

1,38 

1,78 

2,26 

2,77 


1,13 

1,38 

1,78 

2,26 

2,77 


Grubo^c 

powtoki 

gumowej 


0,8 

0,8 

0,9 

1,0 

1,0 


0,8 

0,8 

0,9 

1,0 

1,0 


Grubosc 
powtoki 
z tiokolu 


2,0 

2,0 

2,0 

2,1 

2,1 


2,0 

2,0 

2,1 

2,1 

2,1 


^rednica 

przewodu 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 


kG 


13.3 

13.8 

15.3 

16.8 
17,8 


13,8 

14,3 

16,1 

17.6 

18.7 


295 

322 

398 

489 

568 


320 

352 

450 

550 

650 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Zastosowanie.  Do  zaktadania  na  state  w pomieszczenlach  wilgotnych,  tarn 
edzie  przew6d  moze  bye  narazony  na  dziatanie  wyziewdw  1 par  zr^cych  oraz 
n,  XdTenia  mechallczne.  Przewod.ml  KTGato  nalea/  aast^powac  prze- 
wody  KGato, 
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1.8.  PRZEWODY  W POWtOKACH  IZOLACYJNYCH 
Z OUMY  I POLWINITU  DO  0DB10RNIK6W 
RUCHOMYCH 

1.8.1.  SZNURY  MIESZKANIOWE  I DtWIGOWE 

Sznury  mieszkaniowe  w izolacji  gumowej  lub  polwinitowej  produkuje 
si?  wg  norm  PN-54/E-90019  i RN-54/MPM-13049. 

Sposrod  sznurow  w izolacji  gumowej  przewidzianych  norm^  PN-54/ 
/E-90019  umieszczono  w katalogu  jedynie  dwa  typy  SMo  i SMp.  Sznurow  SW 
i SP,  jak  rowniez  sznura  SWc,  ktory  nie  jest  normq  przewidziany,  nie  pro- 
dukuje si?,  poniewaz  tego  rodzaju  sznury  mog^  bye  dobrze  zast^pione  przez 
przewody  oponowe  OM,  OMY  tub  OW  i OWY. 

Sznury  dzwigowe  produkuje  si?  wg  normy  PN-54/E-90017,  ktora  obej- 
muje  dwa  typy  sznurow: 

1.  Sznury  do  dzwigow  instalowanych  wewn^trz  budynkow  — Sd. 

2.  Sznury  do  dzwigow  instalowanych  na  zewn^trz  budynkow  — Sda. 

Aby  uzyskac  dostateezn^  gi?tkoi<:  i elastyeznose,  zyiy  sznurdw  skr?cone 

s^  z cienkich  drueikdw. 

Sznury  mieszkaniowe  w izolacji  gumowej  maj%  oslony  w postaci  opiotow 
z prz?dzy  bawetnianej  lini^cej  lub  jedvyabiu  sztucznego,  ktore  jednoczeSnie 
nadajq  im  estetyezny  wygl^d. 

Spos6b  zamawianla.  Sznury  mieszkaniowe  dostarezane  s^  w kr^zkach 
owini?tych  papierem.  DIugoic  sznura  w kr^zku  wynosi  100  m,  przy  czym 
20%  t^eznej  liezby  dostarczonych  odcinkdw  moze  miec  dlugo§c  krotszq, 
nie  mniejsz^  jednak  niz  20  m. 

Sznury  dzwigowe  dostareza  si?  w krqzkach  i na  b?bnach,  przy  czym  dtu- 
go5c  fabrykacyjna  sznurow  powinna  bye  uzgodniona  mi?dzy  dostawc^  I od- 
biorc^  i podana  w zamdwienlu. 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


t|  i 


Budowa.  Dwie  lub  trx,  - w>elodrutowe  a 

nie  ml?kkim,  ocynowane  lub  ' izolacyjnej  z gumy  wulkanizo- 

r ! fsC"  I 2a  , oplecone  3 

prz?dz^  baweinian^  lub  jedwabnq  (sztucznq). 


Liezba  i Budowa  zyty 
. przekrdj  liezba  I Srednica 
znamionowy  drut6w  I drutu 

mm*'  1 1 mm 


2 X 0,5 
2 X 0,75 
2 X 1,0 
2 X 1,5 
2 X 2,5 

2 X 4,0 

3 X 0,5 
3 X 0,75 
3 X 1,0 
3 X 1,5 
3 X 2,5 
3 X 4,0 


28 

42 

32 

30 

50 

56 

28 

42 

32 

30 

50 

56 


Grubosc 

powloki 

gumowej 


mm 


0,15 

0,15 

0,20 

0,25 

0,25 

0,3 

0,15 

0,15 

0,20 

0,25 

0,25 

0,3 


0,8 

0,8 

0,8 

0,8 

0,9 

1,0 

0,8 

0,8 

0,8 

0,8 

0,9 

1,0 


^rednica 

przewodu 

mm 


6,0 

6.4 
6,9 

7.4 

8,8 

10,5 

6.5 

8,0 

7.5 

8,0 

10,0 

12,0 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 

kG 


34 

42 

50 

62 

93 

117 

47 

61 

72 

91 

122 

182 


przyt,czenia  odbiornikdw  praanoinych  w pomieaeze- 
niach  mieszkalnych.  ' 


SMY-  Sznury  mieszkaniowe  okrMie  w Izolacji  1 oponie  z pol- 
winitu 

RN-54/MPM-13049 

Napi?cie  znamionowe  210  V 
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Budowa.  Dwie  lub  trzy  zyly  1 wieiodrutowe  z miedzi  przewodowej 
w stanie  ml?kklm,  w powtoce  izolacyjnej  z polwinitu  13,  skr^cone  ze  so- 
I otoczone  wsp6ln^  opon^  z polwinitu  IS, 


2 X 0,5 
2 X 0.75| 
2 X 1,0 
2 X 1.5 
2 X 2,5 

2 X 4,0 

3 X 0,5 

3 X 0,75| 
3 X 1,0 
3 X 1.5 
3 X 2.5 
3 X 4,0 


Budowa  zyty 


liczba 

drutow 


28 

42 

32 

30 

50 

56 

28 

42 

32 

30 

50 

56 


Srednica 

drutu 


0,15 

0,15 

0,20 

0,25 

0,25 

0,3 

0,15 

0,15 

0,20 

0,25 

0,25 

0,3 


Grubo^d 

powtoki 

polwini- 

towej 

zyty 

mm 


0,6 

0,6 

0,6 

0.6 

0,8 

0.8 

0,6 

0,6 

0,6 

0,6 

0,8 

0,8 


Gruboid 

opony 

polwini- 

towej 


0,6 

0,6 

0,6 

0,8 

1,0 

1,0 

0,6 

0,6 

0,8 

0,8 

1,0 

1.0 


^rednica 

przewodu 


6,0 

6.6 

7.0 

8.0 

10.5 

12.5 

6,4 

7,0 

7,8 

8,7 

11,0 

13,2 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 

kG 


46 

54 

70 

92 

135 

168 

50 

64 

83 

124 

172 

243 


Zastosowanie.  Do  przyl^czania  odbiornikow  przenoinych  w pomieszcze- 
niach  mieszkalnych. 

Przewody  SMY  zast^puj^  przewody  SMo  I OM. 

SMp  — Sznury  mieszkaniowe  ptaskie 

PN.54/E-90019 

Napi^cie  znamionowe  250  V 


Budowa.  Dwie  zyty  1 wieiodrutowe  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi^k- 
kim,  ocynowane  lub  nieocynowane  w obwoju  2 z prz^dzy  bawetnianej  lub 
z jedwabiu  sztucznego,  w powloce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3, 
ulozone  rownolegle  i opiecione  prz?dz^  bawelnian^  lub  jedwabn^  5. 
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Liczba 
i przekr6j 
znamionowy 
zyt 
mm® 

B u d o w 
liczba  1 
drutbw 

a zyjy  1 
irednica 
drutu 

mm 

Gruboid 

ppwloki 

gumowej 

mm 

Wymiary 

przewodu 

[ mm 

Ci§zar  1 
1000  m 
przewodu 

kG 

I 

2 X 0,5 

2 X 0,75 

2 X 1.0 

1 

28 

42 

32 

0,15 

0,15 

0,20 

0.8 

0.8 

0,8 

3,4  X 6,3 
3,6  X 6,8 
3,8  X 7;1 

27 

34 

40 

niach  mieszkalnycli. 

SMYp- Sznury  mieszkaniowe  w Izolacii  i oslonle  z polwinitu, 
ptaskie 

RN-S4iMPM.13049 

Napi?cie  znamionowe  250  V 


Budowa  Dwie  iyiy  i wieiodrutowe  i miedzi  przewodowej  w stanie  mifk- 
® m Tp=w*o«  fzlcyjnei  z polwinitu  ,3.  uloione  r6wnole*le  , otoczone 


Liczba 
i przekrdj 
znamio- 
nowy 
zyt 
mm® 

Budows 

liczba 

drut6w 

i zyty 

irednica 

drutu 

mm  1 

GruboSd 

powtoki 

polwini- 

towej 

1 mm 

Gruboid 

ostony 

polwini- 

towej 

\ mm 

iWymiary 

przewodu 

1 mm 

Ci?zar 
1000  m 

przewodu 

1 ■ kG 

2 X 0,5 
2 X 0,75 
2 X 1,0 

, 28 

42 

32 

0,15 

0,15 

0.2 

1 0,6 

0,6 

1 0,6 

o o o 

3.6  X 6,0 
4,0  X 6,6 

1 4,2  X 6,9 

43 

45 

50 

niach  mieszkalnych. 
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— — ministerstwo  przemyslu  maszynowego 

Sd  - sznury  dzwigowe  do  instalowania  wewns|trz  budynkdw 


PN-54/E-90017 

Napl?cie  znamionowe  750  Y 


— MINISTEESTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 

SDa  - sinui^  diwigowe  do  instalowania  zewnatri  budynkdw 

PN-54/E-90017 

Napi^cie  znamionowe  750  V 


r 

J J iJ 


Budowa.  Wielodrutowa  zyh  ^ z miedzi  przewodowej  w stani^e  mi?kkw, 
skrecona  z denkich  drudkow  ocynowanych  lub  nieocynowanych.  moze  byd 
oprz§dzonas2  prz?dz^  bawetniann  lub  z jedwabiu  sztucznego,  w powtoce 
Izolacyinei  z gumy  wulkanizowanej  3 owini?tej  tasmq  nagumowan^  4 i ople- 
dona  barwn^  prz?dz^  5.  W przypadku  izolacji  wykonanej  z gumy  bez  szwu 
lub  z jednym  szwem,  obwoj  tasm^  nie  jest  konieczny. 

2yW  skr§cone  jednowarstwowo  w osrodek  wokot  linki  nodnej.  W sznurach 
dwuzyjowych  zyjy  skr?cone  razem  z wloknem  wyokr^glaj^cym,  zawieraiv 
cym  2 zyty  nodne.  Osrodek  sznura  owini?ty  tadm^  nagumowang  7 otacza 
podwojny  opiot  z materlaiu  wjdknistego  5.  Zewn?trzna  warstwa  opiotu 
nasycona  jest  syciwem  odpornym  na  wpiywy  atmosferyczne  i chemiczne. 


Liczba 
i przekroj 
znamionowy 
zyt 
mm“ 


g M iJ  ^ ^ ■ . .11! 

I d.,  miAHTi  orzewodowej  w stanie  mifkkim, 
Budowa.  Wielodrutowa  ocynowanych  lub  nieocynowanych,  moie  byd 

irrd-arptd.'^ 

s - - - 

zM:::szUn,.obw6|«dn,,  nie  iest^kon,ecan^_^  ^ 

tyty  skr«cone  jednowarstwow  vyidknem  wyokraglajacym,  zawie- 

rach  dwuaylowycb  -V'/ J^^nura  o^^^  taSm,  nagumowan,  7 

:?6k"  "rsyc^^^^ 


B u d o w 

a zyly 

Gruboic 

Srednica 

Ci§zar  1 

powtoki 

1000  m 

liczba 

srednica 

gumowej 

sznura 

sznura 

drutow 

drutu 

mm 

mm 

mm 

kG 

84 

0,15 

1,2 

15 

180 

84 

0,15 

1,2 

17 

260 

84 

0,15 

1,2 

20 

350 

84 

0,15 

1,2 

24 

540 

84 

0,15 

1,2 

30 

750 

84 

0,15 

1,2 

35 

1150 

84 

0,15 

1;2 

40 

1650  1 

i chemiczn 

Liczba 

I przekroj 

e y. 

Budowa  zyty 

1 

Grubosc  GruboSc 
powtoki  opony 

Srednica 

sznura 

Ci?zar 

1000  m 

znamio- 

nowy 

liczba 
drutow  1 

srednica  j 
drutu 

gumowej  gumowej 

sznu  ra 

zy* 

mm® 

1 mm 

mm 

f . - 1 d c 1 

mm 

i 

kG 

260  ■ 

Zastosowanie, 
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1.  Do  pot^czen  urz^dzeh  dzwigowych  wewnqtrz  budynku. 


KWIECIE^I  1957 


2 X 1.5  84  0,15  Y 18  370 

4x  1,5  84  0,15  U . 450 

6 X 1,5  84  0,15  1,2  ^jO 

iiri;!  oil  :.r  1.=  - - 

111!  \\  1 l’.5  1 I lolo  1 

2.8.2,  PRZEWODY  OPONOWE 

Oo  grupy  przewoddw  oponowych  nalet,  naswpui,ca  typy  przewoddw! 

OM.^OMY,  OW,  OWY,  OP.  OS.  OG  i OLG. 

KWIeSeS  1957 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  '"■■■ 

Przewody  typu  OM,  OW,  OP,  OS,  OG  i OLG  produkowane  w izolacji 
I opona^  z gumy  wulkanizowanej,  przewody  OMY  I OWY  w izolacji  I opo- 
nach  z polwinitu. 

Przewody  oponowe  OP  mog^  byd,  na  specjalne  z^danie,  produkowane  z wl^- 
ksz^  liczb^  zyt. 

Sposob  dostawy.  Przewody  oponowe  OM,  OW,  OMY,  OWY  i OLG  do- 
starczane  w kr^zkach,  a OP,  OS  i OG  — w kr^zkach  i na  b^bnach. 
Dtugoid  przewodu  w kr^zkach  wynosi  100  m,  przy  czym  10%  Iqcznej  liczby 
dostarczonych  odcinkdw  mote  mied  dtiigoid  krdtsz^,  nie  mniejsz^  jednak 
niz  20  m.  Na  jednym  b§bnie  nawini^te  najwyzej  3 odd nki  przewodu. 
Diugosc  przewodu  OG  wynosi  co  najmniej  50  m. 

OM  — Przewody  oponowe  mieszkaniowe 

PN-54/E-90016 

Napi^cie  znamionowe  250  V 


Budowa.  Dwie  lub  trzy  zyty  1 wielodrutowe  z miedzi  przewodowej  w sta- 
nie  ml?kkim,  ocynowane  lub  nieocynowane,  w obwoju  z prz^dzy  bawelnia- 
nej  lub  z jedwabiu  sztucznego  2,  w powfoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizo- 
wanej 3,  skr^cone  i otoczone  wsp6ln^  opon^  gumowq  16. 


Liczba 
i przekroj 
znamio- 
nowy 
zyl 
mm® 

Budow 

liczba 

drutow 

a iyty 

^rednica 

drutu 

mm 

Gruboid 

powtoki 

gumowej 

zyty 

mm 

Grubo§c 

opony 

gumowej 

mm 

6rednica 

przewodu 

mm 

Ci^zar 
1000  m 
przewodu 

kG 

2 X 0,5 

28 

0,15 

0,6 

0,6 

6,0 

45 

2 X 0,75 

42 

0,15 

0,6 

0,6 

6,4 

54 

2 X 1,0 

32 

0,20 

0,6 

0,8 

7,2 

70 

3 X 0,5 

28 

0,15 

0,6 

0,6 

6,4 

54 

3 X 0,7 

42 

0,15 

0,6 

0,6 

7,0 

68 

3 X 1,0 

32 

0,20 

0,6 

0,8 

7,7 

84 

Zastosowanie.  Do  przy^czania  odbiornik6w  przeno§nych  matej  mocy 
w pomieszczeniach  mieszkalnych  i innych  pomleszczeniach  suchych. 
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— MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

OW  — Przewody  oponowe  warsztatowe 

PN.54/E-90016 

Napi§cie  znamionowe  250  V 


Budowa  Dwi.  tny  lub  citery  iyty  I wielodrutowe  z n.iedzl  przewodowei 
w sttrS'ir^nowane  lub  nieocynowane.  w obwoiu  z praodzy  ba- 
welnianei  lub  z jedwabiu  sztuczne|o  2,  w powloce  izolacyinej  z gumy  wu 
nizowanej  3,  skr?cone  I otoczone  wspoln^  opon%  gumow^  16. 


Liczba 
i przekroj] 
znamio- 
nowy 

iW 

mm® 


Budowa  zyty 


liczba 

drutow 


^rednica 

drutu 


Gruboid 

powloki 

gumowei| 

zyly 


Grubo§d 

opony 

gumowej 

mm 


Srednica 

przewodu 


mm 


Gi§zar 
1000  m 
przewodu 

kG 


2 X 0,751 
2 X 1.0 
2 X 1,5 

2 X 2,5  1 

3 X 0,751 
3 X 1,0 
3 X 1.5 

3 X 2,5 

4 X 0,75| 
4 X 1,0 
4 X 1,5 
4 X 2,5 


42 

32 

30 

50 

42 

32 

30 

50 

42 

32 

30 

50 


0,15 

0,20 

0,25 

0,25 

0,15 

0,20 

0,25 

0,25 

0,15 

0,20 

0,25 

0,25 


0,8 

0.8 

0,8 

0,9 

0,8 

0,8 

0,8 

0,9 

0,8 

0,8 

0,8 

0,9 


0,8 

1,0 

1,2 

1*5 

0,8 

1.0 

1,2 

1,5 

0,8 

1,0 

1,2 

1,5 


7,6 

8.5 

10.4 

11.4 

8,1 

9,0 

9.9 

12,0 

8.9 
9,8 

10,8 

13,1 


72 

90 

115 

173 

87 

107 

136 

206 

104 

130 

165 

251 


Zastosowanie.  Do  przyiaczania  odbiornikow  przenoSnych  w pomieszcze- 
niach  warsztatowych. 
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====  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

OWY  — Przewody  oponowe  warsrtatowe  w izolacji  I oponie 
z polwinitu 

RN/MPM-1304a 

Napi?cie  znamionowe  250  V 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Budowa.  Dwie,  trzy  lub  cztery  zyly  I wielodrutowe  z miedzl  przewodowej, 
w powtece  izolacyjnej  z polwinitu  13,  skr^cone  i pokryte  wsp6ln^  opon^ 
z polwinitu  15. 

W celu  oznaczenia  poszczeg61ne  iyiy  barwione. 


Liczba 
i przekrdj 
znamio- 
nowy 

mm® 

Budowa  zyjy 

liczba  ^rednica 
drut6w  drutu 

mm 

Grubolc 

powloki 

polwini- 

towej 

zyjy 

mm 

Grubosc 

opony 

polwini- 

towej 

mm 

Srednica 

przewodu 

mm 

Ci^zar 
1000  m 
przewodu 

kG 

2 X 0,75 

42 

0,15 

0.8 

0,8 

8.5 

95 

2 X 1.0 

32 

0,20 

0.8 

0,8 

9,1 

117 

2 X 1,5 

30 

0,25 

0,8 

1.0 

10,1 

114 

2 X 2.5 

50 

0,25 

0,9 

1,2 

12,0 

225 

3 X 0,75 

42 

0,15 

0.8 

0.8 

10,0 

111 

3 X 1.0 

32’  . 

0,20 

0,8 

1,0 

11,0 

135 

3 X 1.5 

30 

0,25 

0,8 

1.2 

12,0 

162 

3 X 2,5 

50 

0,25 

0,9 

1,5 

14,2  1 

261 

4 X 0.75 

42 

0,15 

0,8 

0,8 

10,6 

134 

4 X 1,0 

32 

0,20 

0,8 

1,0 

11,5 

169 

4 X 1.5 

30 

0,25 

0.8 

1,2 

12,6 

214 

4 X 2.5 

50 

0,25 

0,9 

1.5 

15,0 

325 

Zastosowanie.  Do  przyiqczania  odbiornikdw  przeno^nych  warsztatowych. 
Przewodami  OWY  nalezy  w miar?  moznoici  zast^powac  przewody  OW. 


t'l  » 


OP  — Przewody  oponowe  przemysJowe 

PN-54/E-90016 

Napi^cie  znamionowe  750  V 


Budowa  1 wielodrutowa  z miedzi  w stanie  mi?kkim.  ocynowana  lub 

^e^cv^owana  w obwoiu  2 (do  przekroju  2.5  mm^  wiacznie)  z prz.dzy  ba- 
welnilnej  lub  z jedwabiu  sztucznego,  w powtoce  izolacyjnej  z gumy  wu 
nizowanej  3,  owini?ta  taSma  nagumowana  4. 

2yty  iioliwane  skr?cone  sa  I oteaone  wsp6lna  opcn^  gumowa  <6. 


gumowej  wodu 


2,2  10.7  160 

2,7  13,3  255 

2,7  14,3  , 330 


Liczba 
i przekrdj 
znamionowy 
zyt 
mm® 

Budowa  zyiy 

liczba  irednica 
drutdw  drutu 

mm 

Gruboid 

powloki 

gumowej 

zyiy 

mm 

1 X 1,5 

30 

0,25 

0,8  1 

l x 2,5 

50 

0,25 

0,9 

1x4 

56 

0,30 

1.0 

1x6 

84 

0,30 

1,0 

1 X 10 

80 

0,40 

1,2 

1 X 16 

127 

0,40 

1.2 

1 X 25 

200 

0,40 

1.4 

1 X 35 

1 280 

0,40 

1.4 

1 X 50 

399 

0,40 

1.6 

1 X 70 

555 

0,40 

j 1,6 

-2  X 1,5 

30 

0,25 

‘ 0,8 

2 X 2.5 

50 

0,25 

0,9 

2x4 

56 

0,30 

1,0 

2x6 

84 

0,30 

1,0 

2 X 10 

80 

0,40 

1,2 

2 X 16 

127 

0,40 

1,2 

2 X 25 

200 

0,40 

1,4 

2 X 35 

280 

0,40 

. 1,4 

2 X 50 

399 

0,40 

1.6 
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2 X 70 

555 

0,40 

1,6 

5,2 

43,3 

2949 

3 X 1.5 

30 

0,25 

0,8 

2,6 

13,8 

226 

3 X 2,5 

50 

0,25 

0,9 

3,2 

16,5 

331 

3 X 4 

56 

0,30 

1,0 

3,2 

18,2 

428 

3 X 6 

84 

0,30 

1,0 

3,2 

19,9 

540 

3 X 10 

80 

0,40 

1.2 

3,6 

24,2 

827 

3 X 16 

127 

0,40 

1,2 

4,0 

27,2 

1126 

3 X 25 

200 

0,40 

1.4 

4,4  ■ 

33,2 

1672 

3 X 35 

280 

0,40 

1,4 

4,6 

36,0 

2104 

3 X 50 

399 

0,40 

1,6 

5,2 

41,3 

2872 

3 X 70 

555 

0,40 

1,6 

5,2 

45,9 

3682 

4 X 1,5 

30 

0,25 

0.8 

2,6 

14,9 

264 

4 X 2,5 

50 

0,25 

0,9 

3,2 

17,7 

386 

4x4 

56 

0,30 

1,0 

'3,2 

19,7 

511 

4x6 

84 

0,30 

1.0 

3,2 

21,5 

645 

4 X 10 

80 

0,40 

1,2 

3,6 

24,3 

995 

4 X 16  ' 

127 

0,40 

1,2 

4,0 

29,5 

1366 

3 X 25  + 16 

200 

0,40 

1.4 

4,4 

36,1 

2072 

3 X 35  + 16 

280 

0,40 

1,4 

4,6 

39,2 

2630 

3 X 50  + 25 

399 

0,40 

1.6 

5,2 

42,6 

3536 

3 X 70  + 35 

555 

0,40 

1,6 

5,2 

50,1 

4631 

Uwaga.  W przypadku  przewod6w  czterozy+owych  z jedn^  zyl^  o prze- 
kroju  mniejszym,  gruboiq  izolacji  tej  zy*y  jest  zwi?kszona,  aby  irednice  zyt 
izolowanych  byty  jednakowe, 

Zastosowanie.  Do  przytqczania  odbiornikow  ruchomych  o duzym  poborze 
mocy  w urz^dzeniach  przemysiowych  i innych. 


OS  — Przewody  oponowe  spawalnicze 

PN-S4/E-90016 

Napi?cie  znamionowe  250  V 


1 1 i 


i'l  • 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

Budowa.  Wielodrutowa  zyh  / z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?kkim, 
ocynowana  lub  nieocynowana,  w powtoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizo- 
wanej  3,  owinieta  ta5m^  nagumowan^  4 i otoczona  opon%  gumow^  16. 


Przekroj 

znamio- 

nowy 

zyly 

mm* 

Budowa  zyiy 

liczba  irednica 
drut6w  drutu 

mm 

GruboSd 

powtoki 

gumowej 

zyfy 

mm 

Gruboid 

opony 

gumowej 

mm 

^rednica 

przewodu 

mm 

Ci?zar 
1Q00  m 
przewodu 

kG 

25 

798 

0,20 

1,4 

1.8 

15,6 

429 

35 

1120 

0,20 

1.4 

1,8 

16,8 

547 

50 

1596 

0,20 

1,6 

1.8 

19,6 

752 

70 

1428 

0,25 

1.6 

2,2 

22,5 

1021 

95 

1938 

0,25 

1.8 

2,2 

24,7 

1323 

120 

2443 

0,25 

1.8 

2,2 

27,3 

1591 

Zastosowanie.  Do  pot^czenia  elektrody  spawalniczej  ze  spawark^. 
OG  — Przewody  oponowe  gdrnicze  do  urz^dzen  dotowych 

PN-54/E-90004 

Napi^cie  znamionowe  750  V 


Budowa.  iyly  1 wielodrutowe  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?kl<im, 
ocynowane  lub  nieocynowane,  w powtoce  izolacyjnej  z guiny  wulkanizo- 
wane]  3.  2yty  o przekroju  2,5  mm^  mog^  byd  oprz?dzone  2 prz?dz^  ba- 
wetnian^  lub  z jedwabiu  sztucznego.  tyty  izolowane  skr^cone  z prze- 
Wadk^  gumow^  26  otoczone  opon^  gumow^  16. 

W przewodach  4-zyiowych  znajduja  si?  trzy  zyiy  przewodowe  i jedna  uzie- 
miaj^ca,  a w przewodach  o wi?kszei  liczbie  iyt  niz  4.  oprocz  zyt  przewodo- 
wych  i uziemiaj^cej,  znajduj^  si?  jedna  lub  trzy  zyiy  pomocnicze. 

2yiy  pomocnicze  w przewodach  7-zytowych  skr?cone  s^  razem  I natry5ni?te 
opon^  gumowa  o §rednicy  zewn?trznej  rownej  Srednicy  pozostatych  zyi 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ' - 

Izolowanych.  2y»y  pomocnicze  mog^  byd  poza  tym  owinl§te  nagu- 

mowan%. 


Liczba 
i przekroj 
znamionowy 
zW 


■ Gruboic 
powJokI 
gumowej 
zyt 
mm 


Gruboid 

opony 

gumowej 


4 X 2.5 
4 X 4 
4x6 
4 X 10 
4 X 16 
4 X 25 
4 X 35 
4 X 50 

4 X 70 

5 X 2.5 
5x4 
4x6  + 4 
4x  10+6 
4x  16  + 6 
4 X 25  + 10 

4x16+3x2,5 

4x25+3x2.5 

4x35+3x2,5 

4x50+3x4 

4x70+3x4 


1.0 

1,2 

1,2 

1,5 

1.5 
1,8 
1,8 
2,0 
2,0 

1,0 

1,2 

1,2 

1.5  . 

1.5 

1,8 

1,8 

1,8 

1,8 

2,0 

2,0 


3,2 

3,2 

3.6 

3.6 

4.8 
5,4 
5,4 
6.0 
6,0 

3,2 

3,2 

3.6 

3.6 

4.8 
5,4 

4,8 

5,4 

5,4 

6.0 

6,0 


Srednica 

przewodu 

mm 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 

kG 


18,2 

20,6 

23.3 

27.7 

33.0 
40,9 

44.3 

50.1 

56.4 

19.7 

22.4 

25.3 

29.4 

36.0 

44.2 

37,6 

44,2 

48.5 

54.0 

61.0 


443 

603 

794 

1184 

1726 

2613 

3226 

4322 

5581 

527 

722 

936 

1342 

2004 

3004 

2156 

2976 

3724 

4877 

6287 


Zastosowanie.  Do  przy^czania  odblornikow  rucliomych  i przenoSnycIi 
urz^dzen  dotowych  kopalii. 

OLG  — Przew6cl  oponowy  do  lamp  gdrniczych  czapkowych 

RN-54/MPM-13036 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Budowa.  Dwle  zyly  f wielodrutowe  z miedzi  przewodowej  w stanie  mijk- 
kim,  ocynowane  lub  nieocynowane,  oprz?dzone  2 przedz^  bawelman^  lub 
z jedwabiu  sztucznego,  w powtoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3, 
owiniete  wok6*  rdzenia  konopnego  17  I pokryte  opon^  (oston^)  z gumy  wul- 


Liczba 
i przekrdj 
znamionowy 
zy+ 
mm“ 

B u d o w 

liczba 

drutow 

a zyt 

Srednica 

drutu 

mm 

Grubo§d 

powtoki 

gumowej 

zyj 

1 mm 

^rednica 

przewodu 

1 iTim 

Ci?iar 

1000  m 
przewodu 

kG 

2X1 

56 

0,15 

0,6 

11 

156 

lamp  gdrniczych  czapkowych  z akumulatorami 
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2.9.  PRZEWODY  SAMOCHODOWE  I LOTNICZE 

Odr6zniamy  dwa  rodzaje  przewoddw  samochodowych: 

1.  przewody  zaplonowe  wysoklego  napi?cla  do  pot^czen  swiec  samocho- 
dowych i lotniczych; 

2.  przewody  samochod owe  niskiego  napl?cia  dia  obwod6w  oSwietlenio- 
wych  oraz  do  pot^czeh  rozrusznika,  baterii  akumulatorow  itp. 

Przewody  samochodowe  produkowane  zgodnie  z normami  PN-54/ 
/E-90028;  RN-54/MPM-13033  i PN-54/E-90C27,  lotnicze  wg  normy  RN-57/ 
/MPM-13080.  2y*y  przewod6w  samochodowych,  ze  wzgl?du  na  wymagan^ 
gi^tkoid  i odpornoii  na  sily  wibracyjne,  produkuje  si?  z cienkich  drucikow 
skr^conych  w link?. 

izolacj?  zyt  przewod6w  samochodowych  zaplonowych  wysokiego  napi?- 
cia  (8-r15  kV)  stanowi^  powloki  izolacyjne  ze  specjalnych  mieszanek  gu- 
mowych,  odpornych  na  dziatanie  ozonu,  a izolacj?  zyl  przewodow  samocho- 
dowych niskiego  riapi?cia  — guma  wulkanizowana  i odporny  na  dziahnie 
olejow  i paiiwa  polwinit. 

Dobre  zabezpieczenie  gumowej  izolacji  przewoddw  przed  dziaianiem 
benzyny  i olejow  polega  na  zastosowaniu.  specjalnej  powtoki  ochronnej.  S? 
to  najcz?sciej  opioty  bawelniane  pokryte  iakierem  z octanu  celulozy.  Cienki 
film,  jaki  powstaje  na  zewn§trznej  powierzchni  przewodu  po  wyschni?ciu 
lakieru,  stanowi  szczeln^  powfok?  nie  dopuszczaj^c^  do  bezpoiredniego 
zetkni?cia  si?  olejdw  i par  benzyny  z gum^,  ponadto  posiada  on  wazn^  za- 
let?,  iz  jest  cafkowicie  niepalny. 

W ten  sposob  chronione  przewody  mog%  miec  zastosowanie  nie  tylko 
w instalacjach  samochodowych,  ale  rdwniez  na  wszystkich  innych  urz^dze- 
niach  elektrycznych  narazonych  na  dziatanie  par  lub  plynnych  w?glowodo- 
row,  jak  benzyna,  nafta,  oleje  itp. 

W celu  zabezpieczenia,  w pewnych  specjalnych  przypadkach,  przewo- 
dow samochodowych  przed  uszkodzeniami  mechanicznymi,  zostaj^  one  lek- 
ko  opancerzone  pfaskim  lub  profilowym  drutem  aluminiowym. 

Aby  zapobiec  zakfoceniom  przy  radioodbiorze,  przewody  zaplonowe 
ekranuje  si?  przez  naiozenie  opiotu  z drutow  miedzianych  na  lakierowany 
©plot  z prz?dzy  bawefnianej. 


i 


MINISTERSTWO  PRZEMYSfcU  MASZYNOWEGO 


c,..,.Ah  onakowania.  Przewody  samochodowe  niskiego  napieda  dostar- 
czan®'^,  wr^^h  lubn'  behna’^h  ’ rnT3°0 

znaiXwad  si?  kilka  odcinkbw.  Kr,zki  owlni?te  s,  taSma  papierowa  i prze- 
wi^zane  sznurkiem  lub  ta§m^  bawefnian^. 

LGSI  - Przewody  samochodowe,  Wielodrutowe,  w izolacji  gumo- 

'■  * w"  i w opiocle  wWkolstym  lakierowanym 

PN-54/E-90028 


Badowa.  W.e'odr" 

ocynowana  lub  baweiniana  lub  z wtdkien  sztucznych.  Opiot  po- 

kwV°ot.Z"l^.kierow,\dporn^  na  dziahnie  wysokich  I niskich  tempe- 
ratur  oraz  oleju  i paiiwa. 


1 T20  1 O'  ■ 1 j ^ — 

chaniczne. 
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LGSluo  — Przewody  samochodowe  wielodrutowe,  w izolacji  gu- 
mowei  I w opiocie  wWknlstyin,  iakierowane,  uzbrojo- 
ne  drutami  stalowymi  okrs^gtymi 

PN-SH/E-90028 


Budowa.  Wielodrutowa  zyh  1 z miedzi  przewodowej  w stanie  mi^kklm, 
ocynowana  lub  nieocynowana,  w powtoce  izolacyjnej  z gunny  wulkanlzowa- 
nej  3,  opieciona  5 prz^dz^  bawetnian^  lub  z wlokien  sztucznych.  Opiot  po- 
kryty  pow^ok^  lakierow^,  odporng  na  dziatanie  wysokich  i niskich  tempe- 
ratur  oraz  oleju  i paliwa,  opieciony  jest  drutem  stalowym  10  okr^gtym, 
ocynkowanym. 


Przekrdj 

znamio- 

nowy 

iyly 

mm® 

Bu 

liczba 

drutow 

d 0 w a z 

^rednica 

drutu 

mm 

yiy 

srednica 

zy\y 

mm 

Grubosc 

powloki 

gumowe] 

mm 

Srednica 
przewod  u 

mm 

Ci§zar 
1000  m 
przewod  u 

kG 

1 

32 

0,20 

1.4 

0,6 

5.4 

63 

1,5 

30 

0,25 

1,6 

0,6 

5,6 

70 

2.5 

50 

0,25 

2,1 

0,6 

6,1 

86 

4 

56 

0,30 

3,0 

0,6 

. 6,8 

111 

6 

84 

0,30 

3,8 

0,6 

7.6 

142 

10 

80 

0,40 

4,8 

0,8 

9,0 

206 

16 

127 

0,40 

6,0 

0,8 

10,2 

282 

25 

200 

0,40 

8,0 

1.0 

12,7 

415 

35 

280 

0,40 

9,4 

1,2 

14,5 

555 

50 

399 

0,40 

10,7 

1,4 

16,2 

736 

70 

555 

0,40 

13,0 

1,4 

18,8 

971 

95 

481 

0,50 

15,5 

1,6 

21,7 

1276 

120 

611 

0,50 

16,8 

1,6 

23,0 

1546 

Zastosowanie.  Do  wykonania  instalacji  elektrycznej  niskiego  napifcia  po- 
jazdow  mechanicznych,  gdy  przewod  narazony  jest  na  uszkodzenia  mecha- 
niczne. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


LGSIup 


Priewodv  samochodowe  wielodrutowe,  w ‘“'“IJ  8“' 
“ mowel  i w opiocie  wldknlstym,  laklerowane,  uzbro,oae 
drutami  stalowymi  plaskimi 


PN-54/E-90028 


7 


Budowa.  Wielodrutowa  iyta  I z ^XtnT'^-Twu.k— : 

ocynowana  lub  lub  z widkien  sztucznych.  Opiot  po- 

ne|  3,  opieciona  5 prz§dz^  d,|-,*anie  wysokich  i niskich  tempe- 

So7:lelu'"^winU  iest  driten,  stalowym  .4  plasklm.  ocyn- 


Przekr6j 

Budowa  zy I y 1 

Gruboic 

Srednica 

znamio- 

nowy 

liczba  Srednica 

Srednica 

powloki 

gumowej 

przewodu 

zyly 

drut6w  drutu  1 

I zyly 

1 mm 

mm® 

1 mm 

1 mm 

1 1 

mm 

1 1 

Cl?zar 
1000  m 
przewod  u 


niczne. 
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ministerstwo  przemyslu  maszynowego  — 

LYS  — Przewody  samochpdowe,  wielodrutowe  w izolacji  z pol- 
winitu 

RN-S4/MPM-13033 


MINISTERSTWO  PEZEMYSLU  MASZYNOWEGO  - 

LYSp  — Przewody  samochodowe  wielodrutowe,  w izolacji  z pol- 
winitu,  ptaskie 

RN-54/MPM-13033 


Budowa.  Wielodrutowa  zyla  1 z miedzi  przewodowej  w stanie  mifkkin 
w powloce  izolacyjnej  z pbiwinitu  13. 


Przekrdj 

znamionowy 

zyty 

mm 

Budowa  zyty 
srednica 
drutu 

mm 

GruboSc 
powtoki 
z polwinitu 

mm 

Srednica 
przewod  u 

mm 

Ci^zar 

1000  m 
przewod  u 

kG 

0,5 

28 

0,15 

0,6 

2,4 

9,3 

0,75 

42 

0,15 

0,6 

2,7 

12,2 

1,0 

32 

0,20 

0,6 

2,8 

15,0 

1,5 

30 

0,25 

0,6 

3.1 

20 

2,5 

50 

0,25 

0,6 

3,6 

30 

4 

56 

0,30 

0,6 

4,2 

47 

6 

84 

0,30 

0.8 

5,4 

73 

10 

80 

0,40 

0.8 

6,4 

117 

16 

127 

0,40 

0,8 

7.6 

176 

25 

200 

0,40 

1.0 

10,0 

278 

35 

280 

0,40 

1,2 

11,8 

390 

50 

399 

0,40 

1,2 

13,1 

537 

70 

555 

0,40 

1.4 

15,8 

745 

95 

481 

0,50 

1.6 

18,7 

1010 

120 

611 

0,50 

1,8 

20,4 

1274 

Zastosowanie.  Do  wykonywania  instalacji  elektrycznej  niskiego  napifcia 
pojazdow  mechanicznych,  gdy  przewod  nie  jest  narazony  na  uszkodzenia 
mechaniczne.  , 


Roriowa  Dwie  lub  triv  zyty  ) wielodrutowe  z miedzi  przewodowei  w sta- 
““e  w tow.oce^Ll^^^^^  polwinitu  U.  uloione  rdwnolesle 

i  otoczone  wspdina  powloM  (oston?)  z polwinitu  15.  ' 

^ 1 Budowa  zy’r;  cieiar 

' liczba  Srednica  polwim-  m 

znamionowy  jrutow  drutu  towej  przewoau 

zy*  zyty 


2x  05  28  0,15  0,6  6,5  X 4,0  45 

2  x 075  42  0.15  0,6  7,0  x 4,3  54 

2xl’.0  32  0.3®  O'®  7,3  X 4.4  M 

2 x 1 5 30  0,25  0,6  7,8  X 4.7  74 

3 x 1 0 32  0,20  , 0,6  10,3  X 4,6  ^1 

3 x 1,5  30  I 0,25  0.6  11.1  x 4,9  133  _ 

Zastosowanie.  Do  potaczen  kierunkowskazow  i wycieraczek  oraz  do  po- 
t^czen  sygnallzacyjnych. 

LYSuo  - Przewody  samochodowe  wielodrutowe  w izolacH  z pol- 
winitu, uzbrojone  drutami  stalowymi  okragtyrni 

RN-54/MPM-13033 


iaJ  W U 

Budowa  Wielodrutowa  zyta  1 z miedzi  przewodowej  w stanie 
w powtoce  izoiaeyjnej  z polwinitu  13,  opleciona  drutem  stalowym  14  okr,- 
gtym,  ocynkowanym. 
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Budowa  zyty 


Przekr6j 

znamionowy 

zyty 


^rednica 

przewodu 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


. . Grubo^d 

Budowa  zyty 

liczba  I Srednica  I irednica  polwini- 
drutdw  drutu  ‘ zyly  towej 


przewodu  przewodu 


0,5 

0,75 

28 

42 

32 

0,15 

0,15 

0,20  • 

0,6 

0,6 

0,6 

3,2 

3.5 

3.6 

25 

29 

32 

1.5 

30 

0,25 

0,6 

3,9 

39 

2,5 

50 

0,25 

0,6 

4,4 

51 

4 

56 

0,30 

0,6 

5,0 

72 

5 

84 

0,30 

0,8 

6,2 

104 

10 

80 

0,40 

0,8 

7,2 

1 53 

16 

127 

0,40 

0,8 

8,4 

219 

25 

200 

0,40 

1.0 

10,8 

333 

35 

280 

0,40 

. 1.2 

12,6 

455 

50 

399 

0,40 

1.2 

14,3 

610 

70 

555 

0,40 

1.4 

17,0 

832 

95 

481 

0,50 

1.6 

19,9 

1112 

120 

611 

0,50 

1.8 

20,4 

1274 

Zastosowanie.  Do  wykonywania  instalacji  elektrycznych  niskiego  napl?cia 
poiazdow  mechanicznych.  gdzie  przewod  naraiony  jest  na  uszkodzenia  me- 
chaniczne.  , 

LYSup  — Przewody  samochodowe  wielodrutowe  w izolacji  z pol- 
winitu,  uzbrojone  drutami  stalowymi  pUskimi 

RN-S4/MPM-13033 


Budowa.  Wielodrutowa  zyta  1 z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?kkim, 
w powloce  izolacyjnej  z polwinitu  t3,  owini?ta  drutem  stalowym  14  p^askim, 
ocynkowanym. 


I lU  J OV  I I I - ; 

Zastosowanie.  Do  wykonywania  ln«alacii  elektrycznych  nisWego  napipcia 
pojazddw  mechanicznych.  gdzie  przewdd  naraiony  jest  na  uszkodzenia  me 
chaniczne. 

P7S  — Przewdd  sannochodowy  zap*onowy  z zy»ami  z drutu  sta- 
lowego 

PN-54/E-90027 


Budowa.  Wielodrutowa  zyta  ) z ocy'nkowanych  drutdw 

nle  miskkim.  w powloce  izolacyinej  z gumy  wulkanizowanei  3,  opleciona 

nrredza  z bawetny  lub  z wtdkien  sztucznych  5.  

Oplot  pokryty  jest  powtoka  lakieru  odporna  na  dziatanie  wysokich  i niskich 

tenriperatur,  oleju  i paliwa.  - 


Budowa  zyly 


^rednica  przewodu 

Ci§zar  1 

naj-  naj- 

1000  m 

mniejsza  wi?ksza 

przewodu 

mm  mm 

j kG 

6,6  7,3 

64 

napi^cia  urzq^dzeh 

zaptonowych 
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pojazdow  mechanicznych. 
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=3=;  ministehstwo  pbzemyslu  maszynowego 

FZSek  — Pt-Mwfid  samochodowy  xaptonowy  x iy»aml  stalowymi, 
ekranowany 

PN-54/E-90027 


lUI  — 

Budowa  Wielodrutowa  zyh  1 z ocynkowanych  drutow  stalowych  w sta- 
nie  miekkim,  w powtoce  iiolacyinei  x gumy  wulkanixowanei  3.  opleciona 
nrTpHza  z bawefny  lub  z wtokien  sztucznych  5.  i . . . . i . u 

OdIoC  pokryty  iest  powloka  lakieru  odporn?  na  dziatanie  wysokich  i niskich 
Xra°uniei6w  i pa.iwa  Prax  pokryty  ekranem  w postac,  opiotu  x dra- 


Przekroj 

znamlo- 

nowy 

zy^y 

mm^ 

Budow 

liczba 
j drutow 

a zyiy 

irednica 

drutu 

mm 

Grubo^c 

powtoki 

gumowej 

mm 

Srednica  [ 

1 naj- 
mniejsza 

1 mm 

jrzewodu 

naj- 

wi§ksza 

mm 

Ci?zar 
1000  m 
przewodu 

kG 

1,5 

I -19 

0,30 

2,4 

iC 

8,2 

60 

Zastosowanie.  Do  instaiacji  wysoKiego  -r , 

pojazdow  mechanicznych,  tarn  gdzie  wymagane  jest  ekranowanie  przewodu. 

2L  — Przewod  miedziany  zaptonowy  lotniczy 

RN-55/MPM-13080  , 


c 


T 


Budowa.  Wielodrutowa  zyia  1 z ocynowanych  drutow  z miedzi  przewo- 
dowej  w stanie  mi?kkim,  pokryta  powtok^  izolacyjn^  z gumy  wulkanizo- 


Przekroj 

znamio- 

nowy 

zyty 

mm® 

Budov 

liczba 

drutow 

/a  zyty 
srednica 
drutu 

I mm 

GruboSc  I 
gumo 
naj-  j 
mniejsza  I 
j mm 

50wtoki 
wej 
naj-  I 
I wi§ksza 
I mm 

Srednica 

wod 

naj- 

mniejsza 

I mm 

prze- 

u 

naj- 

wi?ksza 
j mm 

Ci?iar 
1000  m 
prze- 
wodu 
kG 

1,5 

1 19 

0,3 

2,5 

I 2,9 

6,4 

I 7,4 

60 

silnikow  lotniczych. 
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- ministerstwo  przemyslu  maszynowego 

ZLI  - Pr«*6'‘  xaptonovry  lotoicxy,  w opiocie  lakie- 

rowanym 

RN-55/MPM-13080 


»„dowa.  wielodrutowa  iy.a  , f ^nti'^^gty^lr^nix^^^rU 

wei  w stanie  mlekklm,  w polity  iest  powtoka  lakieru  od- 

opiecionych  prz?dz^  nisWctXraturolein  pallwa. 


pornegw  ■■ 

Przekroj ' 
znamio- 
nowy 
zyty 

Budow 

liczba 

drutdw 

a zyly 

Srednica 

drutu 

mm 

Grubosc 

gumo' 

C'laj- 

1 mniejsza  j 
1 mm 

owioki 

^ej 

naj- 

wi?ksza 

mm 

$rednica 

woe 

naj- 

mniejsza 

mm 

prze-  1 
lu  1 

na|- 

wl^ksza 
1 mm 

Ci?zar  i 
1000  m 
prze-  I 
wodu  I 
kG  j 

1,5 

19 

0,30 

Lii- 

2,4 

6,6 

7,4 

■'  60  I 

lolonowych 

silnik6w  lotniczych. 

ZLIek  - miedxiany  xap.onowy,  lotnlcxy.  w opiocie  lakie- 

rowanym.  ekranowany 

RN-ss/MPM-ooeo 


¥ 

. . , , ocynowanych  drutdw  x mledxl  prxewo- 

Budowa.  Wielodrutowa  lyt  izolacylnei  i gumy  wulkanixowanei  3. 

ToU  W stanie  -f poJ^y  ies^ 

opleciona  prz§dz^  bawemtani  • r 

' — 161 
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FZSek  — P«ew6d  samochodowy  laplonowy  i iy*aml  stalowymi, 
ekranowany 

PN-54/E-90027 


101  ^ ■ 

. . 1 y orvnkowanych  drutow  stalowych  w sta- 

w pXe  iaolacyine)  x gumy  wulkanlxowanei  3,  opiecioaa 

przgdiii  X Bowtolo'lak'eru  odporn^  na  diiatanie  wysokich  i niskich 

ir^k^ty  eUne.  w postaci  opioxu  x dru- 

tow  stalowych  ocynkowanych  10. 


Przekroj 

znamio- 

nowy 

zyty 

mm“ 


1 1 ,5  I I J ! ^ ^ 

Do  instalacii  wysokiego  napifcia  uriiidxen  xaptonowych 
poiaxdow  mechanicxnych,  tarn  gdiie  wyttiagane  jest  ekranowanie  prxewodu. 


Budowa  zyty 

^rednica 
drutu 


liczba 

drutow 


19 


mm 


0.30 


Gruboic 

powtoki 

gumowej 


ISrednica  przewodu 


2,4 


naj- 

mniejsza 


7,2 


naj- 

wi^ksza 

mm 


8.2 


Ci?zar 
1000  m 
przewodu 

kG 


60 


2[L Przewod  miedziany  zaptonowy  lotniczy 

RN-55/MPM-13080 


c 


T 


Budowa.  Wiclodrutowa  iyla  ( x ocynowanych  drutdw  i miedxi  prawo- 
dowei  w stanie  mlekkim.  pokryta  powtok,  ixolacym,  x gumy  wulkanixo- 


Przekroj 

znamio- 

nowy 

zyly 

mm^ 

Budov 

liczba 

drutow 

^a  zyty 
srednica 
drutu 

I mm 

Grubo§c  I 
gumo' 
naj- 

I mniejsza 

I mm 

30wtoki 

wej 

naj- 

wi^ksza 

mm 

1,5 

19 

0,3 

I ^’5, 

2,9 

§ red nica  prze- 
wodu 


naj- 

mniejsza 

mm 


6,4 


naj- 

wi§ksza| 

mm 


Gi?zar 
1000  m 
prze- 
wodu 
kG 


7,4 


60 


silnikow  lotniczych. 
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ZLI  - Prxewdd  mledxlany  xaplonowy  lotnlcxy,  w opiocle  lakle- 
rowanym 

RN-55/MPM-13080  . . 


Budowa.  Wielodrutowa  xyta  ( x , T | ^ gumy  wulkanixowane,  3. 

„e|  w stanie  mipkklin.  « ^^.kryty  jest  powlok?  lakleru  od- 

opiecionych  prz?dz:|  ".Stt-V^turolelu  i pallwa. 


F 

' ■'  I 

i 

lornego  n< 

Przekroj 
znamio- 
nowy  I 
zyiy 

1 Qziaiciiii 

Budow 

liczba 

drutdw 

ra  zyiy 

Srednica 
drutu  1 

1 mm 

GruboSc  F 
gumo> 

naj-  1 
mniejsza  | 
mm 

>owioki 

/vej 

naj- 

wi?ksza 

mm 

Srednica 

woe 

naj-  1 
mniejsza  | 
mm 

prze- 

lu 

naj- 

iwieksza 

1 mm 

i 

Ci?zar 
1000  m 
prze- 
1 wodu 

LJ^— 

mm® 

1.5 

nr 

1 0,30 

2,1 

2,4 

6,6 

Lza. 

1 60  1 
w_L^M^vA#\frW 

i.aszosow«*Mi»-  -- 

silnik6w  lotniczych. 

WWW,.'--™-™- 


RN-55/MPM-13080 


5= 

«nvrh  drutdw  z miedzi  przewo- 
Budowa.  Wielodrutowa  iyta  I j °‘’'|jo|jcy|ne|  x gumy  wulkanixowanej  3, 
stanie  -f rugTopt t pSty powlok,  lakleru  odpor- 

opiecionaprxpdxabawetmanai-  P 
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FZSek  — Przewod  samochodowy  zapionowy  z zytami  stalowymi, 
ekranowany 

PN-S4/E.90027 


Budowa.  Wielodrutowa  zy»a  1 z ocynkowanych  drutow  stalowych  w sta- 
nie  mi?kklm,  w powloce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3,  opieciona 
prz§dz5  z bawetny  lub  z wtokien  sztuczriych  5. 

Opiot  pokryty  jest  powfokq  lakieru  odporn^  na  dziahnie  wysokich  i niskich 
temperatur,  olejow  i pallwa  oraz  pokryty  ekranem  w postaci  opiotu  z dru- 
tow  stalowych  ocynkowanych  10. 


Przekro] 

znamio- 

nowy 

zyty 

mm*  j 

Budow 

liczba 

drutow 

I 

a zyty 

irednica 

drutu 

mm 

Grubosc 

powloki 

gumowej 

mm  1 

^rednica 

naj- 

mniejsza 

mm 

przewodu 

naj- 

wi?ksza 

mm 

Ci^zar 
1000  m 
przewodu 

kG 

1.5 

19  1 

0,30 

2,4 

7.2 

8,2 

60 

— napi^cia  urzqazen  zaptonowych 

pojazdow  mechanicznych,  tarn  gdzie  wymagane  jest  ekranowanie  przewodu. 


ZL  — Przewod  miedziany  zapfonowy  lotniczy 

RN-5S/MPM-13080 


Budowa.  Wielodrutowa  iyta  ( z ocynowanych  drutdw  z miedzi  przewo- 
dowe,  w stanie  mifkkim,  pokryta  powlok,  izolacyjn,  z gumy  wulkanizo- 


Przekroj 
znamio- 
nowy 
zyjy 
mm*  j 

Budo> 

liczba 

drutow 

/va  zyly 
irednica 
drutu 

mm 

Gruboic 

gumo 

naj- 

mniejsza 
mm  j 

powjoki 

we] 

naj- 

wi§ksza 

mm 

^rednica 

woe 

naj- 

mniejsza 

mm 

prze- 

fu 

naj- 

wi?ksza 

mm 

Gi^zar 
1000  m 
prze- 
wodu 
kG 

1,5  I 

19 

1 

0.3 

2,5  : 

■ 2,9  1 

■ 6.4 

7,4  1 

60 

^rntdwZi'yfh"  zaplonowych 
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ZLI  — Przewdd  miedziany  zaptonowy  iotniczy,  w oplocie  lakie- 
rowanym 

RN-55/MPM-13080  . 


Budowa.  Wielodrutowa  zyta  f z ocynowanych  drutow  z miedzi  przewodo- 
we)  w stanie  mifkkim,  w powloce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3, 
opiecionych  prz^dz^  baweinian^  5.  Opiot  pokryty  jest  powiok^  lakieru  od- 
pornego  na  dziaianie  wysokich  i niskich  temperatur,  oleju  i paliwa. 


Przekroj 

Budowa  zyiy 

Gruboic  powloki 

^rednica  prze- 

Ci?zar 

znamlo- 

gumowej 

wodu 

1000  m 

nowy 

zyty 

liczba 

drutdw 

irednica 

drutu 

naj- 

mniejsza 

naj- 

wi§ksza 

naj- 

mniejsza 

naj- 

wi^ksza 

prze- 

wodu 

mm* 

mm 

mm 

mm 

mm 

mm 

kG 

1,5 

19 

0,30 

2,1 

2,4 

6,6 

7,4  ■ 

60 

Zastosowanie.  Do  instalacji  wysokiego  napifcia  urz^dzeh  zapionowych 
silnikow  lotniczych. 


ZLIek  - Przewdd  miedziany  zaplonowy,  lotniczy,  w oplocie  lakie* 
rowanym,  ekranowany 

RN-5S/MPM.13080 


Budowa.  Wielodrutowa  iyta  1 z ocynowanych  drutow  z miedzi  przewo- 
dowej  w stanie  ml?kklm,  w powtoce  izolacyjnej  z gumy  wulkanizowanej  3, 
opieciona  prz§dz^  bawetnian^  5.  Opiot  pokryty  jest  powtok^  lakieru  odpor- 
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nego  na  dzialanie  wysokich  i niskich  temperatur,  oleju  I paliwa  oraz  pokryty 
ekranem  w postaci  opiotu  z ocynowanych  drutow  miedzianych  10. 

Przekroj  Budowa  zyly  Icruboic  powloki  I $rednica  prze-  I Ci?zar  | 


nowy 

zyjy 

mm* 

liczba 

drutow 

srednica 

drutu 

mm 

naj- 

mniejsza 

mm 

naj- 

wi?ksza 

mm 

naj- 

mniejsza 

mm 

naj- 

wi?ksza 

mm 

* prze- 
wodu 

kG 

1.5 

19 

0,30 

2.1 

2,4 

7,2 

8,3 

120 

Zastosowanie.  Do  instalacji  wysokiego  napigcia  urz^dzen  zaplonowych 
silnikow  lotniczych,  tarn  gdzie  wymagane  jest  ekranowanie  przewodu. 


3.  DRUTY  NAWOJOWE 
3.1.  WIADOMO^CI  OGOlNE 

Druty  nawojowe  sluz^  do  uzwojen  cewek  maszyn  i aparatow  elektrycz- 
nych.  Skhdaj^  si?  one  z zyty  miedzianej  lub  aluminiowej,  pokrytej  warstw^ 
materiatu  izolacyjnego  w postaci  lakierow  elektroizolacyjriych  lub  odziezy 
wtoknistej. 

Zyty  miedziane  drut6w  nawojowych  okr^g^ych  wykonywane  z miedzi 
przewodowej  o przewodnoici  co  najmniej  57  m/Q  mm^.  Wytrzymatosd  na 
rozci^ganie  dia  tego  rodzaju  zyt  wynosi  co  najwyzej  27  kG/mmS  a warto^c 
wydtuzenia  przy  zerwaniu  co  najmniej: 

dia  drutow  o Srednicy  0,1  do  0,25  mm  15% 

„ ,,  „ powyzej  0,25  „ 0,4  mm  20% 

Zy\y  miedziane  drutdw  nawojowych  ptaskich  wykonywane  zgodnie 
z norm?  RN-55/MPM-13079  — Projekt, 

2y*y  aluminiowe  drutdw  okr^gtych  wykonywane  z aluniinium  prze- 
wodowego  o charakterystykach: 

1.  przewodnoid  wiaSciwa  drutdw  powyzej  1 mm(Z)co  najmniej  36  m/£2  mm* 

2.  wytrzymato5<5  nai  rozci^ganie  7-^13  kG/mm*. 

2yla  jest  to  metalowa  cz?5c  przewodu,  przeznaczona  do  przewodzenia 
pr^du. 

Obw6j  jest  to  owini?cie  wykonane  prz?dz^,  nitk^,  taim^,  drutem  lub  tp. 
materiafami. 

Oprz?d  jest  to  taki  obw6j,  w ktdrym  owini?cia  dokonane  prz?dz?  lub 
nitk^. 

Opiot  jest  to  siatkowa  warstwa  z prl?dzy,  nici  lub  drut6w. 

Druty  nawojowe  wykonywane: 
w izolacji  lakierowej  (emaliowane), 

w oprz?dzie  z bawelny,  jedwabiu  naturalnego,  wtokien  sztucznych, 
wjokien  szkianych  i innych,  przy  czym  mogi  one  miec  oprz?d  poje- 
dynczy  lub  podw6jny, 
w izolacji  lakierowej  i w oprz?dzie, 
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w oprzfdiie  i opiocle  z wtdkien  wymienionych  yyyzei, 
w oLolu  z taSmy  pspierowe],  pojedynczym,  dwu-  lub  w.elokrotnyni, 
w obwoiu  z taSm  papierowych  i oprz?dzie  lub  opiocie  z przpdzy. 

W zalainoSci  od  rodzaju  zyty  metalovycl  rozrdzniatny; 

druty  nawojowe  miedziane  w izolacil  z lakieru  lub  z matenatow  w*6k 

d'ruty''nawoiowe  miedziane  ocynowane  w oprzedzie  lub  obwoiu, 
druty  nawojowe  aluminiowe  w izolacji  z lakieru. 

W,  zaleznoki  od  ksztaku  drutu  rozroznia  si?: 

druty  nawojowe  okr^gte, 
druty  nawojowe  phskie. 

Poza  zytami  jednodrutowymi  wykonuje  si?  zyty  wielodrutowe  w postaci 
linek  okr^glych  lub  ptaskich. 

Promien  zaokr^glenia  ptaskich  drutow  nawojowych  wynosi  dia  boku 
mniejszego  tychze  drutow: 

bok  a promien  r 

mm 

0,83-r2,1  0,4-f-0,6 

2.1  -r3,8  0, 6-4-0, 9 

4.1  -4-5,5  0,9  ^1,2 

Umieszczone  w kaulogu  typy  drutow  nawoiowych  maj^  izolacie  klasy  A 
i zgodnie  z ustalong  migdzynarodowg  klasyfikacjg,  pracowad  mogg  trwale 
w temperaturze  otoczenia  105®C. 

Druty  nawojowe  cieptoodporne  i specjalne  umieszczone  b?d^  w daiszych 
publikacjach  katalogowych. 

Druty  nawojowe  oznacza  si?  w nast?puj^cy  spos6b. 

Skrdt  nazwy  Petna  nazwa  drutdw  nawojowych 

DNEM  Druty  nawojowe  emaliowane  do  maszyn  i aparatow. 

Pmgj  Druty  nawojowe  emaliowane  dIa  telekomunikacji. 

Druty  nawojowe  aluminiowe  emaliowane. 

DNEJn  Druty  nawojowe  emaliowane  w pojedynczym  oprz?dzie 

z jedwabiu  naturalnego. 

Druty  nawojowe  emaliowane  w pojedynczym  oprz?dzie 
z prz?dzy  bawetnianej. 

DNEBB  Druty  nawojowe  emaliowane  w podw6jnym  oprz?dzie 

z prz?dzy  bawelnianej. 

DNB  Druty  nawojowe  w pojedynczym  oprz?dzie  z prz?dzy  ba- 

wetnianej. 


KATALOG  K4 


KWIECIElSf  1957 


_ MINISTERSTWO  PRZEMVSLD  MASZYNOWEGO  =— 

DNBB  Druty  nayyoloy/e  « podwoinym  oprzgdzie  z przgdzy  ba- 

„NB0  rr'utrnawoiowe  w poiedynczym  oprzgdzie  i poiedynczym 

r.SS 

Po  skrdcin  nazwy  "wVl^rz^r^^^^ 

znamionow4  (lub  wym.ary  znamionowe  przy 

oraz  numer  normy,  np.: 

1 dia  drutdw  okr^gtych  „ . . . 

DNBB  1,5  RN-55fMPM-13050  - Proiekt 

naicz?5ciej  stosowane,  typy.  profile  i 

~ I Druty  plaskie 

I I Drutyokr^gfe  ^ — --- 

Mniejszybok 

z ^ ' TT  przekr.  zyty 

' ' ^rednica  zyty,  mm  I I 


Skr6t  ^rednica  zyty.  mm  ^ mm 

nazwy  i i-  I I 

drUtU  I I ,L,Jn38lo5llo,72  I.O0I1.5O  2.26  0.83^  2.1- 

0,05  0,10  0,20  0,27  0.3  , . • ' -^1.95l-r3.e  -^S.S 

1 0.0910191021^^  1 . : 


7"“^  l^m^ne  s^  na  szpulach.  Na  szpul?  za- 

Druty  nawojowe  emaliowane  dos  arcz  jednak.  w wy- 

sadniczo  nawija  si?  'T  "t^'iacie  kUku  odcirkdw  w zaleznolci  cd  srednicy 
j^tkowych  przypadkach,  nawini? 
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drutu.  1 tak  dia  drutdw  do  0,1  mm  Srednicy  dopuszcza  aid  trzy  odcinki  drutu, 
dia  drutow  laS  powyiei  0,1  mm  Srednicy  — 2 odcinki. 

Druty  nawoiowe  w odziazy  wlOknistej  dostarczano  s,  w zaleznoSci  od 
Sredn7c7druru  na  szpulach,  bpbnach  i w kr«ach.  Nizei  w tabUcy  podane 
s,  Cidzary;  nalmniejsze  i naiwidkszc  dia  drutdw  nawo|owych  okrdglych  oraz 
najwidksza  dopuszczalna  liczba  odclnkOw  na  szpuli  i ich  cidzary. 


^rednice 

znamionowe  drutow 


0,05  -r  0,06 
0,07  -r  0,10 


0,11  -r  0,20 

0,21  -f  0,38 
0,41  -r  0,59 


Cifzar  drutu 
na  szpuli,  b^bnie 


najmniejszy 

kG 


0,06 

0,10 


najwi^kszy 
kG 


Liczba 

odcinkdw 


Ci?zar 
odcinka 
nie  mniej 
kG 


0,62  0,69 

0,72 -r  1,00 
1,04 -r  1,68 

1,74 -r  3,80 
4,10  -r  5,20 


0,30 

0,50 


10,0 

20,0 

30,0 

100,0 

150,0 


0,015 

0,025 


Druty  nawojowe  piaskie  nawini?te  na  szpule  lub  b?bny  nie  powinny 
zawierac  wi?cej  niz  3 odcinki  drutu. 

Druty  nawojowe  piaskie,  zwini§te  w kr^gi,  zawieraj^  tylko  jeden  od- 
cinek. 

Cl?zar  kr?g6w  drutow  nawojowych  phskich  nie  powinien  przekraczad 
50-r250  kG. 

W przypadku  nawini?cia  na  szpule  kilku  odcinkow  drutu  tqczy  si?  je 
lekko-  na  „haczyk“. 

Pod  miejsca  zi^czenia  podWada  si?  kartk?  sygnalizacyjn^.  Srednlca  nawi- 
ni?cia  drutu  na  szpul?  lub  b?ben  powinna  bye  mniejsza  od  Srednicy  kot- 
nierza  szpuli.  Kazda  szpula,  b?ben  lub  kr^zek  powinny  bye,  w celu  zabez- 
pieczenia  drutu  przed  uszkodzeniami  mechanieznymi,  owini?te  papierem. 

Na  czole>otnierza  szpuli  lub  b?bna  znajduje  si?  naklejona  etykieta,  do 
kr^zkdw  zaS  powinna  bye  zamocowana  wywieszka.  Na  etykietach  I wy- 
wieszkach  podaje  si?: 
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5.  ci?iar  szpuli, 

6.  norm?  lub  W.T., 

7.  dat?  wykonania, 

8.  znak  kontroli. 


nazw?  zakladu  wytw6rczego, 

2.  skrot  nazwy  drutu, 

3 Srednic?  znamionowe  lub  wy- 
’ miary  dia  drutow  plaskich, 

nawiia  sid  na  szpule.  kt6rych  wymiary  podano  w tablicy. 


- 

§rednica 

otworu 

mm 

^rednica 

kol- 

nierza 

mm 

1 

Gruboid 

kol- 

nierza 

mm 

j ^rednica  I 
znamionowa  | 

drutu 

Nr 

szpuli 

Diugosc 
nawijania 
na  szpuli 
mm 

$rednica 

rdzenia 

mm 

0,05  do  0,09  ^ 
0,1  do  0,19 
0,20  do  0,5 
0,3  do  1,0 
powyzej  0,65 

1 1 
2 

3 

4 

5 

6 

40  ± 0,3 
60  ± 0,3 
80  ± 0,4 
100  ± 0,4 
120  ± 0,4 
150  + 0,4 

1 

30 

30 

40 

70 

100 

11 

11 

. 11 

11 

22 

22 

1 50  ' ! 

j 65 

80 

120 

180 
[ 250 

8 

10 

10 

10 

1 

20  1 

«ie  do  znormalizowanych  skrzynek. 

Druty  nawini?te  na  szpule  pakuje  s.?  ao 
transportowych.  noakowanie,  tj.  szpule,  b?bny  i skrzynki 

UzWwnik  zobowUxany  lest  opakowame,  j 

zwrdcic  dostawey  w ustalonym  termini  . 
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DNEM  — Druty  nawojowe  emaliowane  do  masxyn  i aparat6w 
WT-S3/MPM-13001 

DNET  — Druty  nawojowe  emaliowane  dia  telekomunikacji  w wy- 
konaniu  zwyWym 

WT-53/MPM-13002 

Budowa.  ilyta  miedziana  okr^gia,  pokryta  warstw^  lakieru  elektroizola- 
cyjnego 

U waga.  Druty  emaliowane  DNEM  i DNET  mog^  byd  wykonane  w po- 
wioce  lakierowej  zwykiej  lub  benzynoodpornej. 


± 0,003 


± 0,005 


Przekroj 

drutu 


^rednica 
drutu 
w email i 


Naj- 
wl^ksza 
opornosc 
1000  m 
drutu 

Q 


0,0020 

0,0028 

0,0038 

0,0050 

0,0064 

0,0078 
0,0095 
0,0113 
0,0133 
0,0153 
0,0176 
. 0,0201 
0,0227 
0,0254 
0,0283 
0,0314 


0,065 

0,-075 

0,085 

0,095 

0,105 

0,120 

0,130 

0,140 

0,150 

0,160 

0,170 

0,180 

0,190 

0,200 

0,210 

0,225 


10,112 

6,875 

5,112 

3,020 

2,475 
2,026 
1,689 
1 ,430 
1,226 
1,062 
0,930 
0,820 
0,729 
0,633 
0,587 


Ci^zar 
1000  m 
drutu 
w emalii 

kG 


0,018 

0,026 

0,035 

0,046 

0,058 

0,072 

0,087 

0,104 

0,122 

0,142 

0,162 

0,185 

0,209 

0,234 

0,261 

0,286 


Diugo^c 
1 kG 
drutu 
w emalll 

m 


55  250 
38  020 
28  250 
21  600 
17100 

13  850 
11  440 
9 610 
8190 
7 060 
6150 
5 400 
4 790 
4 270 
3 830 
3 500  I 
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« 


ministerstwo  przemyslu  maszynowego 


± 0,007 


0,0347 

0,0415 

0,0491 

0,0572 

0,0661 

0,0755 

0,0861 

0,107 

0,113 


KATALOG  K4 


0,139 
0,1202 
0,1051 
0,0965 
0,0890 
0,0823 
0,0763 
0,0710  I 
0,0662 

0,0604 

0,0566 

0,0516 

0,0486 

0,0448 

0,0421 

0,0389 

0,0360 

0,0334 

0,0311 

0,0283 

0,0265 


0,0249 
0,0233 
0,0215  1 
0,0199 
0,0185 
0,0172 
0,0160 
0,0148 
0,0136 
0,0126 


0,315 

0,378 

0,447 

0,521 

0,601 

0,687 

0,779 

0,875 

1,03 

1,20 
1,38 
1,56 
1,72 
1,85 
2,01 
2,16 
I 2,31 
2,51 


3170 
2 640 
2 240 
1919  j 
1 660  ' 
1 460 
1 280 
1 140 
969 

832 

723 

641 

583 

538 

498 

463 

433 

398 


2,73 
2,91  I 
3,19 
3,38 
3,68 
3,89 
4,21 
4,54 
4,88 
5,25  1 
5,75 
6,14 

6,54 

7,11 

7,82 

8,09 

8,23 

8,51 

8,79 

9,07 

9,42 

9,70 


366 

344 

313 

296 

271 

257 

237 

220 

-205 

190 

174 

163 

153 

141 

128 

123 

121 

117 

113 

110 

106 

103 
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ADNE  — Druty  nawojowe  emaliowane 

ZN-55/MPM  13-01044 

Budowa.  2yla  aluminlowa  okrqgia  pokryta  warstw^  lakieru  elektroizola- 
cyjnego  poliamidowego  benzynoodporn^go. 


^rednica 
jinamio- 
’ nowa 
drutu 
gotego 

mm 

Dopusz- 

czalne 

odchytkl 

Srednicy 

drutu 

gokgo 

mm 

Przekroj 

drutu 

mm® 

Ze- 

wn?trzna 
irednica 
drutu 
w emalii 

mm 

Ci^zar 
1000  m 
drutu 
w emalii 

kG 

Diugosc 

1 kG 
drutu 
w emalii 

m 

0,69 

0,373 

0,74 

1,08 

925 

0,72 

0,407 

0,78 

1,17 

851 

' 0,74 

0,430 

0,80 

1,24 

808 

0,77 

0,465 

0,83 

1,34 

747 

0,80 

± 0,012 

0,502 

0,86 

1,44 

694 

0,83 

0,541 

0,89 

1,55 

646 

0,86 

0,581 

0,92 

1,66 

603 

0,90 

0,636 

0,96 

1,8i 

553 

0,93 

J 

0,679 

0,99 

1,93 

518 

0,96 

0,724 

1,02 

2,05 

487 

1,00 

0,785 

1,07 

2,25 

444 

1,04 

0,848 

1,12 

2,50 

400 

1,08 

± 0,02 

0,911 

1,16 

2,68 

372 

1,12 

0,973 

1,20 

2,87 

347 

1,16 

1,06 

1,24 

2,99 

334 

1,20 

1,13 

1,28 

3,19 

313  1 

1 3.05  i ±0.05  ^ — 

w poiedynczym  oprz,. 

DNCin  ^ jedwabiu  naturalnego 

RN-55;MPM-130«|.Proi.kt  . lakieru  elektroiiolacyi- 

Budowa.  Zyb  nSneTprxydxy  jedwabnej. 
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Srednica 
znamio-  1 
nowa 
drutu 
gotego 

Dopusz- 
czalne 
odchylki 
^ red  nicy 
drutu 

1 goiego 

1 mm 

Przekroj 

drutu 

1 mm® 

Ze-  ■ 
wn?trzna 
srednica 
drutu 
w odziezy 

1 mm 

Ci?zar 
1000  m 
drutu 
w odziezy 

1 ■ kG' 

DiugoSc 

i kG 
drutu 
w odziezy 

1 ■ m 

1 

mm 

0,05 

0,06 

1 ±0,003 

j , 0,0020 

1 0,0028 

1 0,135 

1 0,145 

1 0,040 

1 0,051 

24  690 

1 19  490 
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0,155 

0,062 

16  020 

0,165 

0,075 

13  370 

0,175 

0,088 

11  310 

0,195 

0,107 

9 330 

0,205 

0,124 

8 040 

0,215 

0,143 

69  930 

0,225 

0,163 

61  310 

0,235 

0,185 

54170 

0,245 

0,207 

48190 

0,255 

0,232 

43  100 

0,265 

0,258 

38  790 

0,275 

0,285 

35  070 

0,285 

0,304 

32  920 

0,305 

0,312 

3 200 

0,315 

0,341 

2930 

0,335 

0,408 

2 450 

0,355 

0,478 

2 090 

0,410 

0,562 

1 780 

0,430 

0,646 

1 540 

0,455 

0,770 

1 300 

0,475 

0,866 

1 150 

0,495 

0,968 

1 030 

0,530 

1,13 

887 

0,560 

1,30 

769 

0,590 

1,48 

673 

0,630 

1,67 

599 

0,650 

1,85 

540 

0,675 

1,96 

511 

0,695 

2,11 

474 

0,715 

2,27 

441 

0,735 

2,42 

413 

0,755 

2,63 

381 

0,785 

2,85 

351 

0,805 

3,02 

331 

0,835 

3,31 

302 

0,855 

3,51 

285 

0,905  , 

3,82 

262 

0,925 

4,04 

247 
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MINISTERSTWO 


PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


DNEBrD^nawoiowe  emaUowane  w poiedynczym  oprz^xie 

z prz«dzy  bawetnianei 

RN-S5/MPM.130«)-P™i«k‘  ookr/u  warstw?  Ukieru  elektroizola- 

Budowa.  tyla  “^I^  ^’/prz^zy  bawelniarel. 

cyinego  w pojedynczym  oprztdz.e2jgiJ  


Ze- 

wn?trzna 
srednica 
drutu  I 
w odziezy 


Ci?zar  i Dtugoic 
1000  m 1 

drutu  tlrutu 

w odziezy  w odziezy 


0,131 

0.152 

0,173 

± 0,009  0,188 

1 0,204 

0,221 

0.237 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

DNB  - Druty  nawoiowe  w po)edyn»ym  oprz«dzie  z przcdzv 
bawetnianej 

RN.5S/MPM.13060-Projekt 

Budowa,  2y^a  miedziana  okr^g^a  w pojedynczym  oprzedzle  z przedzv  ba. 
wefnianej.  k » ^ ua 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


KATALOG  K4 


Ze- 

wn?trzna  Ci?zar 
irednica 
drutu 

w odziezy  ^ odziezy  , 


0,0347 
0,0415 
0,0491  I 


DIugoic 
1 kG 
drutu 
w odziezy 


mm 

1 kG 

1 ' m 

0,30 

I 0,318 

3140 

0,31 

0,349 

2 860 

0,33 

0,413 

2410 

0,35 

0.484 

2 080 

0,39 

0,559 

1 790 

0,41 

0,641 

1 560 

0,43 

0,728 

1 370 

0,45 

0,825 

1 210 

0,47 

1,02 

980 

0,50 

1,28 

780 

0,53 

1,49 

669 

0,56 

‘ 1,68 

616 

0,59 

1,76  * 

' 568 

0,61 

1,90 

525 

0.63 

1,92 

520 

0,65 

2,07 

483 

0,67 

2,22 

450 

0,69 

2,39 

419 

0,71 

2,55 

392 

0.74 

2,81 

356 

0,76 

2,90 

344 

0.79 

3,27 

306 

0,81 

3,46 

289 

0,84 

3,76 

266 

0,86 

3,97 

251 

0,89 

4,29 

233 

0,80 

0,502 

0,92 

4,63 

216 

■ 0,83 

0,541 

0,95 

4,97 

201 

0,86 

±0,01i 

0,581 

0,98 

5,34 

187 

0,90 

0,636 

1,02 

5,83 

171 

0,93 

0,679 

1,05 

6,04 

165 

0,96 

0,724 

1 ,08 

6,58 

152 

1,00 

0,785 

1,14 

7,35 

133 

1,04 

0,848 

1,18 

7,56 

132 

1,08 

±0,02 

0,911 

1,22 

8,60 

116 

1,12 

0,973 

1,26 

8,89 

112 

1,16 

1,06 

1,30 

9,58 

104 

1,20 

1,13 

1,34 

10,2 

97,2 

1,25 

1,22 

1,39 

11,1 

89,8 

1,30 

1,33 

1,44 

12,0 

82,9 

1.35  1 

1,43 

1,49 

13,0 

76,8 

1,40 

1,54 

1,54 

14,0 

71,4 

1,45 

1,65 

1,59 

15,0 

66,7 

1,50 

1,77 

1,64 

16,0  / 

62.3 

1,56 

± 0,02 

1,91 

1,70 

17,3 

57,7 

1,62 

2,06 

1,76 

18,6 

53,6 

1,68 

2,20 

1,82 

20,0 

50,1 

1.74 

2,38 

1,88 

21,5 

46,4 

1,81 

2,57 

1,95 

23,3 

43,0 

1,88 

2,77 

2,02 

25,1 

39,8 

1,95 

2,98 

2,09 

27,0 

37,1 

2,02 

3,20 

2,16 

29,0 

34,5 

' 2,10 

± 0,03 

3,46 

2,24 

31,2 

32,0 

.1..  Druty  nawojowe  w pojedynczym  oprz^dzie  z prz^dzy 
bawetnianej 

RN-5  5/MPM-13060-Proiekt  . . j u 

Budowa.  lyh  miedziana  phska  w pojedynczym  oprz?dzie  z prz^dzy  ba-. 


Wymiary 
z namionowe 
drutu 
gotego 
a X b 

mm 

Dopuszczalne 
odchylki 
wymiarow 
drutu  gofego 
a j b 
mm  1 mm 

Prze- 

kroj 

drutu 

mm® 

Wymiary 
zewn§trzne 
drutu 
w odziezy 

mm 

Ci§zar 
1,000  m 
drutu 

w 

odziezy 

kG 

Diugosc 

1 kG 
drutu 
.w  odziezy 

m 

0,90  X 2,10 

0 ,90  X 2,26 

± 0,02 

±0,04 

1,72 

1.86 

1 ,04  X 2,94 
1,04  X 2.40 

16,2 

17,4 

61,6 

57,3 
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0,90  X 2,441  I : 2.02  11.04  v I 1ft  o 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


0,90  X 2,83 


l.uo  X /,1U 

1,08  X 2,26  I 
1,08  X 2,44  • 
1,08  X 2,63 
1,08  X 2,83 

1,08  X 3,05 
1,08  X 3,28 

1.08  X 3,53 

1.08  X 3,80  d 

1.08  X 4,10 
1,08  X 4,40 

1,08  X 4,70 
1,08  X 5,10  d 
1,08  X 5,50 

KATALOG  K4 


H 

)3  ±0,02 

± 0,04 

)3 

0 

6 

4 ±0,02 

±0.04 

3 

3 

5 

8 

0 ±0.02 

±0,05 

0 

0 

D 

3 

±0,02 

±0,07 

) 

) 

) 

I 

I 

±0,02 

±0,04 

±0,02 

±0,05 

± 0,02 

±0,07 

1,89  1,14  X 2,24 

2,05  1,14  X 2,40 

2,23  1,14  X 2,58 

2,42  1,14  X 2,77 
2,62  1,14  X 2,97 

2,84  1,14  X 3,19 


4,49  1,14  X 4,84 

4.89  1,14  X 5,24 

5,29  1,14  X 5,64 

5.69  1,14  X 6,04 

6.19  1,14  X 6,54 

6.69  1,14  X 7,04 

7.19  1,14  X 7,54 

7,79  1,14  X 8,14 

8,39  1,14  X 8,74 

2,06  1,22  X 2,24 

2,23  1,22  X 2,40 

2,43  1,22  X 2,58 

2.63  1,22  X 2,77 

2,85  1,22  X 2,97 

3,08  1,22  X 3,19 

3,33  1,22  X 3,42 

3,60  1,22  X 3,67 

3.89  1,22  X 3,94 

4,22  1.22  X 4,24 

4,54  1,22  X 4,54 

4,87  1,22  X 4,84 

5,30  1,22  X 5,24 

5,73  I 1,22  X 5,64 


3 18,9 

52,8 

^ 20,5 

48,8 

r 22,1 

45,2 

17,6 

56,9 

19,0 

52,6 

20,7 

48,4 

22,4 

44,6  . 

24,2 

41,3 

26,3 

38,1 

28,4 

35,2 

30,7 

32,6 

33,1 

30,2 

35,9 

27,8 

38,6 

25,9 

41,4 

24,1 

45,1 

22,2 

48,7 

20,5 

52,4 

19,1 

57,0 

17,5 

61,6 

16,2 

66,2 

15,1 

71,7 

13,9 

77,2 

12,9 

19,5 

51,2 

21,1 

47,5 

22,8 

43,8 

24,9 

40,1 

27,0 

37,1 

29,0 

34,4 

29,8 

33,6 

33,2 

30,1 

35.9 

27,9 

38,9 

25,7 

41,8 

23,9 

44,6 

22,4 

48,9 

20,4 

53,3 

18,8 

KWIECIEN  1957 


1,08  X 

5,90 

6.16  1 

1,22 

X 

6,04 

55,7 

18,0 

1,08  X 

6,40 

6,70 

1,22 

X 

6,54 

62,2 

16,1 

1,08  X 

6,90 

±0,02 

±0,07 

7,24 

1,22 

X 

7,04 

66,5 

15,0 

1,08  X 

7,40 

7,78 

1,22 

X 

7,54 

71,4 

14,0 

1,08  X 

8,00 

8,43 

1,22 

X 

8,14 

77,4 

12,9 

1,08  X 

8,60 

9,08 

1,22 

X 

8,94 

82,7 

12,1 

1,16  X 

2,10 

2,23 

1,30 

X 

2,24 

20,6 

48,4 

1,16  X 

2,26 

2,41 

1,30 

X 

2,40 

22,4 

44,7 

1,16  X 

2,44 

±0,02 

±0,04 

2,62 

1,30 

X 

2,58 

24,3 

41,2 

1,16  X 

2,63 

2,84 

1,30 

X 

2,77 

26,3 

38,0 

1,16  X 

2,83 

3,07 

1,30 

X 

2,97 

27,4 

36,5 

1,16  X 

3,05 

3,33 

1,30 

X 

3,19 

29,7 

33,6 

1,16  X 

3,28 

3,60 

1,30 

X 

3,42 

33,2 

30,1 

1,16  X 

3,53 

±0,05 

3,89 

1,30 

X 

3,67 

35,9 

27,9 

1,16  X 

3,80 

±0,02 

4,20 

1,30 

X 

3,94 

37,7 

26,5 

1,16  X 

4,10 

4,55 

1,30 

X 

4,24 

40,7 

24,6 

1,16  X 

4,40 

4,89 

1,30 

X 

4,54 

45,0 

22,2 

1,16  X 

4,70 

5,24 

1,30 

X 

4,84 

48,2 

20,7 

1,16  X 

3,10 

5,71 

1,30 

X 

5.24 

52,3 

19,1 

1,16  X 

5.50 

6,17 

1,30 

X 

5,64 

56,7 

17,6 

1,16  X 

5,90 

6,63 

1,30 

X 

6,04 

60,9 

16,4 

1,16  X 

6,40 

±0,02 

±0,07 

7,21 

1,30 

X 

6,54 

66,2 

15,1 

1,16  X 
1,16  X 

6,90 

7,40 

7,79 

8,37 

1,30 

1,30 

X 

X 

7,04 

7,54 

71,5 

76,7 

14.0 

13.0 

1,16  X 

8,00 

9,07 

1,30 

X 

8,14 

83,1 

12,1 

1,16  X 

8,60 

9,77 

1,30 

X 

8,74 

89,5 

11,2 

1,25  X 
1,25  X 

2,10 

2,26 

2,42 

2,62 

1,39 

1,39 

X 

X 

2,24 

2,40 

22,3 

24,2 

44,8 

41,2 

1,25  X 
1,25  X 
1,25  X 

2,44 

2,63 

2,83 

±0,03 

±0,04 

2,84 

3,08 

3,33 

1,39 

1,39 

1,39 

X 

X 

X 

2,58 

2,77 

2,97 

26,2 

28,4 

30,8 

38.2 

35.2 
32,5 

1,25  X 
1,25  X 
1,25  X 
1,25  X 

3,05 

3,28 

3,53 

3,80 

±0,03 

± 0,05 

3,60 

3,89 

4,20 

4,54 

1,39 

1,39 

1,39 

1,39 

X 

X 

X 

X 

3,19 

3,42 

3,67 

3,94 

33.5 
35,8 

38.6 

41.7 

29.8 

27.9 

25.9 
24,0 

1,25  X 
1,25  X 

4,10 

4,40 

4,92 

5,29 

1,39 

1,39 

X 

X 

4,24 

4,54 

' 45,2 

1 48,5 

22,1 

20,6 
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1,25  x 

4,70 

5,67 

1,39 

X 

4,84 

52,0 

i9,2 

1,25  X 

5,10 

6,17 

1,39 

X 

5,24 

56,5 

17,7 

1,25  X 

5,50 

±0,03 

±0,07 

6,67 

1,39 

X 

5,64 

61,1 

16,4 

1,25  X 

5,90 

7,17 

1,39 

X 

6,04 

65,7 

15,2 

1,25  X 

6,40 

7,79 

1,39 

X 

6,54 

71,3 

14,0 

1,25  X 

6,90 

8,42 

1,39 

X 

7,04 

77,0 

13,0 

1,25  X 
1,25  X 

7,40 

8,00 

±0,03 

±0,07 

9,04 

9,79 

1,39 

1,39 

X 

X 

7,54 

8,14 

82,7 

89,5 

12,1 

11,2 

1,25  X 

8,60 

10,6 

1,39 

X 

8,74 

96,9 

10,3 

1,35  X 

2,10 

2,63 

1,49 

X 

2,24 

24,3 

41,2 

1,35  X 

2,26 

2,84. 

1,49 

X 

2,40 

26,2 

38,2 

1,35  X 

2,44 

±0,03 

±0,04 

3,08 

1,49 

X 

2,58 

28,4 

35,3 

1,35  X 

2,63 

3,34 

1,49 

X 

2,77 

30,7 

32,5 

1,35  X 

2,83 

3,60 

1,49 

X 

2,97 

33,2 

30,1 

1,35  X 

3,05 

3,91 

1,49 

X 

3,19 

35,9 

27,8 

1,35  X 

3,28 

4,22 

1,49 

X 

3,42 

38,7 

26,5 

1,35  X 
1,35  X 

3,53 

3,80 

±0,03 

±0,05 

4,56 

4,92 

1,49 

1,49 

X 

X 

3,67 

3,94 

41,9 

45,0 

23,9 

22,2 

1,35  X 
1,35  X 

4,10 

4,40 

j 

5,33 

5,73 

1,49 

1,49 

X 

X 

4,24 

4,54 

48.8 

52.8 

20,5 

18,9 

1,35  X 

4,70 

6,14 

1,49 

X 

4,84 

56,2 

17,8 

1,35  X 

5,10 

6,68 

1,49 

X 

5,24 

61,1 

16,4 

1,35  X 

5,50 

7,22 

1,49 

X 

5,64 

66,0 

15,1 

1,35  X 

5,90 

7,76 

1,49 

X 

6,04 

69,7 

14,3 

1,35  X 

6,40 

± 0,03 

±0,07 

8,43 

1,49 

X 

6,54 

77,0 

13,0 

1,35  X 
1,35  X 

6,90 

7,40 

9,11 

9,78 

1,49 

1,49 

X 

X 

7,04 

7,54 

82,2 

89,3 

12,2 

11,2 

1,35  X 
1,35  X 
1,35  X 

8,00 

8,60 

9,30 

10,6 

11.4 

12.4 

1,49 

1,49 

1,49 

X 

X 

X 

8,14 

8,74 

9,44 

96,4 

104 

113 

10,4 

9,6 

8,8 

1.45  X 

1.45  X 

1.45  X 

1.45  X 
1.45  X 

2,10 

2,26 

2,44 

2,63 

2,83 

±0,03 

±0,04 

2,84 

3,07 

3,33 

3,60 

3,89 

1,59 

1,59 

1,59 

1,59 

1,59 

X 

X 

X 

X 

X 

2,24 

2,40 

2,58 

2,77 

2,97 

26,1 

27,3 

30.6 
33,0 

35.7 

38.2 

36.6 

32.6 

30.2 

28,0 

1,4^  X 

1.45  X 

3,05 

3,28 

± 0,03  , 

±0,05 

4,21 

4,55 

1,59 

1,59 

X 

X 

3,19 

3,42 

37.6 

41.6 

26,6 

24,0 
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1,45  X 3,53 
1,45  X 3,80 
1,45  X 4,10 
1,45  X 4,40 

±0,03 

±0,05 

4,91  1 
5,30. 
5,74  1 
6,17 

1,59  X 3,67 
1,59  X 3,94 
1,59  X 4,24 
1,59  X 4,54 

44,9 

48.5 

52.5 
56,4 

22,2 

20,6 

19,0 

17,7 

1,45  X 4,70 
1,45  X 5,10 
1,45  X 5,50 
1,45  X 5,90 
1,45  X 6,40 

±0,03 

±0,07 

6,61 

7,19 

7,77 

8,35 

9,07 

1,59  X 4,84 
1,59  X 5,24 
1,59  X 5,64 
1,59  X 6,04 
1,59  X 6,54 

60.3 
65,6 
70,9 

76.3 
82,0 

16,6 

15,2 

14.1 

13.1 

12.2 

1,45  X 6,90 

1 ,45  X 7,40 

1 ,45  X 8,00 

1 ,45  X 8,60 
1,45  X 9.30 

± 0,03_ 

1 

±0,07 

9,79 

10,5 

11,4 

12.3 

13.3 

1 ,59  X 7.04 
1,59  X 7,54 
1,59  X 8,14 
1,59  X 8,74 
1,59  X 9,44 

89,3 
95,7 
103  , 
112 

121 

11 

10 

9,96 

8,92 

8,25 

1,56  X 2.10 
1,56  X 2,26 
1,56  X 2,44 
1,56  X 2,63 

I 1,56  X 2,83 

±0,03 

± 0,04 

3,07 
3,32 
3,60 
3,80 
j 4,20 

1,70  X 2,24 
1,70  X 2,40 
1,70  X 2,58 
1,70  X 2,77 
1,70  X 2,97 

28,2 

30.5 
33,0 
34,9 

38.6 

35.5 

32.8 
30,2 

28.6 

25.9 

1,56  X 3,05 
1,56  X 3,28 
1,56  X 3,53 
1,56  X 3,80 
1,56  X 4,10 
1,56  X 4,40 

±0,03 

±0,05 

4,55 

3,91 

5,30 

5,72 

6,19 

6,65 

1,70  X 3,19 
1,70  X 3,42 
1,70  X 3,67 
1,70  X 3,94 
1,70  X 4,24 
1,70  X 4,54 

41.8 

44.9 
48,6 
52,3 
56,5 
59,8 

23.0 
22,2 
20,6 

19.1 

17.7 

16.7 

1,56  X 4,70 
1,56  X 5,10 
1,56  X 5,50 
1,56  X 5,90 
1,56  X 6,40 
1 ,56  X 6,90 
1,56  X 7,40 
1 ,56  X 8,0C 
1,56  X 8,6C 
1,56  X 9,3C 

i ±0,03 

1 

1 

1 

) 

) 

± 0,07 

7,12 

7,75 

8,37 

8,99 

9,77 

10,6 

11.3 

12.3 

13.2 

14.3 

1,70  X 4,84 
1,70  X 5,24 
1,70  X 5,64 
1,70  X 6,04 
1,70  X 6,54 
1,70  X 7,04 
1,70  X 7,54 
1,70  X 8,14 
1,70  X 8,74 
1,70  X 9,44 

64.0 
69,7 
75,3 
80,9 

89.0 
96,5 

103 

111 

119 

129 

15,6 

14.3 

13.3 

12.3 

- 11,2 

10.3 
' 9.7 

8,9 

8,3 

7,7 

1,56  X 10,0( 

3 ±o,o: 

1 1 ± 0,0! 

} 15,4 

1,70  X 10,14 

• 1 140 

7,13 
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1,68 

X 

2,10 

1,68 

X 

2,26 

1,68 

X 

2.44 

1.68 

X 

2,63 

1,68 

X 

2,83 

1,68 

X 

3.05 

1,68 

X 

3,28 

1,68 

X 

3,53 

1,68 

X 

3.80 

1,68 

X 

4,10 

1,68 

X 

4,40 

1,68 

X 

4,70 

1,68 

X 

5,10 

1,68 

X 

5,50 

1,68 

X 

5,90 

1,68 

X 

6,40 

1,68 

— 

6,90 

1,68 

X 

7,40 

1,68 

X 

8,00 

1,68 

X 

8,60 

1,68 

X 

9,30 

'1,68 

X 

10,0 

1,81 

X 

2,10 

1,81 

X 

2,26 

1,81 

X 

2,44 

1,81 

X 

2,63 

1,81 

X 

2,83 

1,81 

X 

3,05 

1,81 

X 

3,28 

1,81 

X 

3,53 

1,81 

X 

3,80 

1,81 

X 

4,10 

1,81 

X 

4,40 

1,81 

X 

4,70 

1,81 

X 

5,10 

1,81 

X 

5,50 

1,81 

X 

5,90 

±0,03 


±0,03 


± 0,03l 


±0,03 


±0,03 


±0,03 


± 0,03 


±0,04 


± 0,05 


± 0,07 


± 0,09 


±0,04 


±0,05 


±0,07 


3,32 

1,82 

X 

2,24 

30,5 

32,8 

3,59 

1,82 

X 

2,40 

32,9 

30,3 

3,89 

1,82 

X 

2,56 

35,6 

28,0 

4,21 

1,82 

X 

2,77 

38,5 

25,9 

4,54 

1,82 

X 

2,97 

41,5 

24,0 

4,91 

1,82 

X 

3,19 

44,9 

22,2 

5,30 

1,82 

X 

3,42 

48,4 

20,6 

5,72 

1,82 

X 

3,69 

52,0 

19,2 

6,17 

1,82 

X 

3,94 

56,0 

17,8 

6,68 

1,82 

X 

4,24 

61,1 

16,3 

7.18 

1,82 

X 

4,54 

65,0 

15.4 

7,79 

1,82 

X 

4,84 

71,0 

14,1 

8,36 

1,82 

X 

5,24 

75.1 

13,1 

9,03 

1,82 

X 

5,64 

82,3 

12,1 

9,7 

1,82 

X 

6,04 

87,5 

11,4 

10,6 

1,82 

X 

6,54 

95,4 

10,5 

11,4 

1,82 

X 

7,04 

103 

9,63 

12,6 

1,82 

X 

7,54 

114 

8,74 

13,2 

1,82 

X 

8,14 

119 

8,36 

14.2 

1,82 

X 

8,74 

129 

7,75 

15,4 

1,82 

X 

9,44 

139 

7,15 

16,6 

1,82 

X 

10,14 

150 

6,64 

3,59 

1,95 

X 

2,24 

32,9 

30,4 

3,83 

1,95 

X 

2,40 

35,1 

28,5 

4,21 

1,95 

X 

2,58 

38,5 

26,1 

4,55 

1,95 

X 

2,77 

41,6 

24,0 

4,91 

1,95 

X 

2,97 

44,8 

22,3 

5,31 

1,95 

X 

3,19 

48.4 

20,6 

5,73 

1,95 

X 

3.42 

52,2 

19,1 

6,18 

1,95 

X 

3,69 

56,2 

17,8 

6,67 

1,95 

X 

3,94 

60,7 

16,4 

7,21 

1,95 

X 

4,24 

65,6 

15,2 

7,75 

1,95 

X 

4,54 

70,5 

14,2 

8,30 

1,95 

X 

4,84 

75,5 

13,2 

9,02 

1,95 

X 

5,24 

82,0 

12,2 

9,75 

1,95 

X 

5,64 

88,6 

11,3 

10 

1,95 

X 

6,04 

95,2 

10,5 

i 


1 1,01  ■- 
1,81  X 6,90 

1,81  X 7,40 
1,81  X 8,00 
1,81  X 8,60 1 
1,81  X 9,30 

±0,03 1 

±0,07 

I 

I ^ 

1,81  X 10,00  ^oo9j 

1,81  X 10,80  I ^ I 

±0,03  ±0,04 


1 1,95  X 2,44 
1,95  X 2,63 
1 1,95  X 2,83 

f,95  X 3,05 
1 ,95  X 3,28 
1,95  X 3,53 
1,95  X 3,8( 
1,95  X 4,1( 
1,95  X 4,4( 


± 0,03  I ± 0,05 


1 ± 0,03  ± 0,07 


±0,03 


1,95  X 10,0 
1,95  X 10,8 

2,10  X 2,10 
2,10  X 2,44  ^ 0,04 

2,10  X 2,63 
2,10  X 2,83 

I 2,10  X 3,05 
2,10  X 3,281 
2,10  X 3,53 


±0,04 


2,275  X 2,275 

2,275  X 2,615 

2,275  X 2,805 

2,275  X 3,005 

5,93  2,275  X 3,225  54,0  ^ 

6 41  2,275  X 3,455l  58.4 

693  I 2,275  X 3,7051  63,1 
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I 2,26  X 11.6 
2,26  X 12,5 


1 25,7  1 2,435  x 11,775  233 
±0,09  27  8 1 2,435  X 12,675  252 


2.44  X 2,44 1 1 

2.44  X 2,63  ±0,04  ±0,04 

2.44  X 2,83'  ' 


I 2,44  X 3.05 
i 2,44  X 3,28 

3.53  1 0 04(^^0,05 

1 2,44  X 3,80  ' 

j 2,44  X 4,10 

! 2,44  X 4,40 
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ministerstwo  przemyslu  maszynowego 


2,63  X 6,90  I 
2,63  X 7,40 

2,63  X 8,00  ± 0,04  i 0,07 
2,63  X 8,60 
2,63  X 9.30 


2,63  X 10,0 
2,63  X 10,8 
2,63  X 11,6 
2,63  X 12.5 
2,63  X 13,5 
2,63  X 14,5 


3 X 4,70j 
3 X 5,10 
3 X 5,50 
3 X 5,90 
3 X 6,40 

3 X 6,90  ± ± 0,07 

i X 7,40 
I X 8.00 
\ X 8,60 
tjx  9,30 


2,83  X 10,0 
2,83  X 10,8 
2,83  X 11,6 

2.83  X 12,5 

2.83  X 13,5 

2.83  X 14,5 


± 0,04  ± 0,09 


I 3,05  X 3,05 
3,05  X 3,28 

3,05  X 3,53  ± ^>05  ± 0,05 
3,05  X 3,80 


2,805  X 7,075  160 
2,805  X 7,575  172 
2,805  X 8,175  185 
2,805  X 8.775  200 


2,805  X 9.475  217 


± 0,04  ± 0,09 


2,83  X 2,83  ± 0,04  i 0,04  I 


2,83  X 3,05 
2,83  X 3,28 
2,83  X 3,53 

2,83  X 3,80  ^ ± 0,05 

2.83  X 4,10 

2.83  X 4,40 


25,8 

2,805  X 10.175 

233 

27,9 

2,805  X 10,975 

252 

30,0 

2,805  X 11,775 

271 

32,4 

2,805  X 12,675 

293 

35,0 

2,805  X 13,675 

316 

37,6 

2,805  X 14.675 

340 

7.53 

3,005  X 3,005 

69,0 

8,15 

3,005  X 3,225 

7 4.6 

8,80 

3.005  X 3,455 

80,5 

9,51 

3,005  X 3,705 

86,9 

10,3 

3,005  X 3.975 

94,0 

11,1 

3,005  X 4.275 

101 

12,0 

3,005  X 4,575 

109 

3.005  X 

3.005  X 

3.005  X 
3,005  X 
3,005  X 
3,005  X 
3,005  X 
3,005  X 

3.005  X 

3.005  X 


4,875  116 
5,275  126 
5,675  137 

6.075  147 

6.575  159 

7.075  172 

7.575  185 
8,175  200 
8.775  215 
9,475  233 


3.005  X 10,175  251 
3.005  X 10,975  272 
3.005  X 11,775  292 

3.005  X 12,675  315 

3.005  X 13,675  340 

3.005  X 14,675  364 


8,72  3,225  x 3,225  79,2 

9,51  3,225  X 3,455  86,7 

10.3  3,225  X 3.705  94,0 

11.1  3,225  X 3,975  101 
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3,05  X 4,101 
3,05  X 4,40 


I 3.225  X 4,2751  109 
3,225  X 4.575  117 


3,05  X 4.70 
3,05  X 5.10 
3,05  X 5,50 
3,05  X 5,90 
3,05  X 6,40 
3,05  X 6,90  1 
3,05  X 7,40 
1 3,05  X 8,00 
3,05  X 8,60 
3,05  X 9,30 


±0.05  ±0,07 


3,225  X 
3,225  X 
3,225  X 
3,225  X 
3,225  X 
3,225  X 
3,225  X 
3,225  X 
3,225  X 
3,225  X 


4.875  1 26 
5,275  137 
5,675  148 
6,075  158 
6.575  172 


7,075  186 
7,575  200 


8,175  216 
8.775  232 
9,485  252 


3,05  X 10,0 
3,05  X 10,8 
3,05  X 11,6 
3,05  X 12,5 
3,05  X 13,5 
3,05  X 14,5 


30,0 

32,4 

34,9 

± 0,05  ± 0,09  37^6 

40.7 

43.7 


3,225  X 10,175  271 
3,225  X 10.975  292 
3,225  X 11.775',  315 
3,225  X 12,675j  339 
3,225  X 13,675  367 
3,225  X 14,675  394 


3,28  X 3,28 

3.Sx  3,lo  ±0,05  ±0.05  12.0 

3,28  X 4,10  ,,3*9 

3,28  X 4,40 


3,455  X 3.«5l  W.7 

3,455  X 3.205  101 
3,455  X 3,975  109 
3,455  X 4,275  118 
3,455  X 4,575  128 


3,28  X 4,70  I ' 

3,28  X 5,10 

3,28  X 5,50  ' , ' ' 

3,28  X 5.90 

3,28  X 6,40  q q5  ^0,07 

3.28  X 6,90  I 

■3,28  X 7,40 

2.28  X 8,00  I 

2.28  X 8,60 

3.28  X 9,30 


I 3,445  X 

3.455  X 

3.455  X 

3.455  X 

3.455  X 

3.455  X 
3,455  X 
3,455  X 
3,455  X 
3,455  X 


4,875  135 
5,275  1 47 
5.675  158 

6.075  171 

6.575  185 

7.075  190 

7.575  212 
8,175  232 
8,775  250 
9,475  271 


3,28  X 10,0 
I 3,28  X 10,8 
3,28  X 11.6 
3,28  X 12.5 
3,28  X 13,5 


± 0,05  ± 0,09 


I 3,455  x 10.175  291 

3,455  X 10,975  315 

3,455  X 11.775  338 

3,455  X 12,675  365 

3,455  X 13,6751  395 
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3,53  X 10,0 
3,53  X 10,8 
3,53  X 11,6 
3,53  X 12,5 
3,53  X 13,5 
3,53  X 14,5 


3,80  X 4,70 
3,80  X 5,10 
3,80  X 5,50 
3,80  X 5,90 
3,80  X 6,40 
3,80  X 6,90 
3,80  X 7,40 
3,80  X 8,00 
3,80  X 8,60 
3,80  X 9,30 

3,80  X 10,0 
3,80  X 10,8 
3,80  X 11,6 
1 3,80  X 12,5 
3,80  X 13,5 
3,80  X 14,5 
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3,455  X 14,675  425 

3,705  X 3,705  107 
3,705  X 4,275  126 
3,705  X 4,575  135 

3,705  X 4,875  145 
3,705  X 5,275  157 
3,705  X 5,675  169 
3,705  X 6,075  182 
3,705  X 6,575  197 
3,705  X 7,075  207 
3,705  X 7,575  229 
3,705  X 8,175  248 
3,705  X,  8,775  269 
3,705  X 9,475  291 

3,705  X 10,175  314 
3,705  X 10,975  337 
3,705  x 11,775  365 
3,705  X 12,675  390 
3,705  X 13,675  422 
3,705  X 14,675  452 

3,975  X 3,975  125 
3,975  X 4,225  135 
3,975  X 4,575  145 

3,975  X 4,875  156 
3,975  X 5,275  170 
3,975  X 5,675  183 
3,975  X 6,075  196 
3,975  X 6,575  213 
3,975  X 7,075  230 
3,975  X 7,575  247 
3,975  X 8,175  279 
3,975  X 8,775  290 
3,975  X 9,475  313 

3,975  X 10,175  338 
3,975  X 10,975  364 
3,975  X 11,775  392 
3,975  X 12,675  423 


± 0,05 

±0,09 

47,1 

3 

0 ±0,05 
3 

±0,05 

12,0 

14.0 

15.0 

I ±0,05 

. 

±0,07 

16,1 

17.5 

18.9 

20.3 
22,1 
23,1 

25.6 

27.7 

29.9 

32.3 

34,8 

37,6 

± 0,05 

± 0,09 

40.5 

43.6 
47,2 

50.6 

± 0,05 

±0,05 

13,9 

15.1 

16.2 

±0,05 

± 0,07 

17.4 

18.9 

20.4 

21.9 

23.8 

25.7 

27,6 

29.9 

32,2 

34.8 

37.5 

40.5 

± 0,05 

■ ' 

± 0,09 

43.6 

47,0 

50,8 

54.6 
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I i 15.9  I 4,33  X 4,33  1 143  j 

llflOx  4,«  " "-‘M 


14,10  X 4,70 
4,10  X 5,10 
4,10  X 5,50 
4,10  X 5,90 
4,10  X 6,40 
4,10  X 6,90 
4,10  X 7,40 
4,10  X 8,00 
4,10  X 8,60 
4,10  X 9,30 

4,10  X 10,0 
4,10  X 10,8 
4,10  X 11.6 
4,10  X 12,5 
4,10  X 13,5 
4,10  X 14,5 


±0,05  ±0,09 


18,4  4,33  X 4,93 

20,9  4,33  X 5,33 

21,7  4,33  X 5,73 

i 23,3  4,33  X 6,13 

25.3  4,33  X 6,63 

27.4  4,33  X 7,13 

29.4  4,33  X 7,63 

31,9  4,33  X 8,23 

34.4  4,33  X 8,83 

37,2  4,33  X 9,53 

40,1  4,33  X 10,23 

43  4 4,33  X 11.03 

46,7  4,33  X 11,83 

^ 50  4 4,33  X 12,73 

54  5 4,33  X 13,73 

58’.6  4,33  X 14,73 


j 4,40  X 4,40  ±0,05  ±0.05 


4,40  X 5,10 
1 4,40  X 5,50 
4,40  X 5,90 
4,40  X 6,40 
4,40  X 6,90  ± 0,05 
4,40  X 7,40 
4,40  X 8,00 
4,40  X 8,60  I 

4,40  X 9,30 

4,40  X 10,0 
4,40  X 10,8 
4,40x11.6  qq5 
4,40x12,5  * 

4,40  X 13,5 
4,40  X 14,5 


21.5 

23.3 
25,1 

27.3 

- 0,07  29,3 


Z1.5  4,63  X 5,33 

23  3 4,63  X 5,73 

251  4,63  X 6,13 

27.3  4,63  X 6.63 

29.3  4,63  X 7 13 

31.7  14,63  X 7 63 

34.3  4,63  X 8,23 

36.9  4.63  X 8,8 

40.0  4,63  X 9,53 


43.1 
46,6 

50.1 

b 0,09  54^1 

58,5 


4,63  X 10.23  389 
4,63  X 11.03  420 
4,63  X 11,83  452 

4,63  X 12.73  487 

4.63  X 13,73  527 

4.63  X 14,73  566 


91  2 4.93  X 

4,70  X 4,70  _ 4,93  X 5,73  225 

4,70  X 5,50  ±0,07  ±0,  j ^ ^ 6,13  1 242 

4,70  X 5,90  ’ ^ 
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4,70.x 

6,40 

4,70  X 

6,90 

4,70  X 

7,40 

4,70  X 

8,00 

4,70  X 

8,60 

4,70  X 

9,30 

4,70  X 

10,0 

4,70  X 

10,8 

4,70  X 

11,6 

4,70  X 

12,5 

4,70  X 

13,5 

4,70  X 

14,5 

5,10  X 

5,10 

5,10  X 

5,90 

5,10  X 

6,40 

5,10  X 

6,90 

5,10  X 

7,40 

5,10  X 

8,00 

5,10  X 

8,60 

5,10  X 

9,30 

5,10  X 

10,0 

5,10  X 

10,8 

5,10  X 

11,6 

5,10  X 

12,5 

5,10  X 

13,5 

5,10  X 

14,5 

5,50  X 

6,40 

5,50  X 

6,90 

5,50  X 

7,40 

5,50  X 

8,00 

5,50  X 

8,60 

5,50  X 

9,30 

5,50  X 10,0 

5,50  X 10,8 

5,50  X 11,6 

5,50  X 12,5 

5,50  X 13,5 

5,50  X 14,5 

±0,07 


±0,07 


±0,07 


±0,09 


± 0,07 


±0,07 


± 0,07 


±0,07 


± 0,09 


± 0,07 


±0,07 


± 0,09 


29,2 

4,93 

X 

6,63 

264 

3,78 

31,5 

4,93 

X 

7,13 

285 

3,50 

33,9 

4,93 

X 

7,63 

306 

3,26 

36,7 

4,93 

X 

8,23 

331 

3,02 

39,5 

4,93 

X 

8,83 

356 

2,80 

42,8 

4,93 

X 

9,53 

385 

2,59 

46,1 

4,93 

X 

10,23 

416 

2,40 

49,9 

4,93 

X 

11,03 

451 

2,21 

53,6 

4,93 

X 

11,83 

483 

2,07 

57,9 

4,95 

X 

12,73 

523 

1,91 

62,6 

4,93 

X 

13,73 

554 

1,81 

67,3 

4,93 

X 

14,73 

606 

1,65 

25,1 

5,33 

X 

5,33 

227 

4,42 

29,2 

5,33 

X 

6,13 

264 

3,78 

31,7 

5,33 

X 

6,53 

276 

3,62 

34,3 

5,33 

X 

7,13 

310 

3,21 

36,8 

5,33 

X 

7,53 

332 

3,04 

39,9 

5,33 

X 

8,23 

360 

2,78 

43,0 

5,33 

X 

8,83 

389 

2,57 

46,5 

5,33 

X 

9,53 

419 

2,39 

50,1 

5,33 

X 

10,23 

452 

2,21 

54,2 

5,33 

X 

11,03 

487 

2,05 

58,3 

5,33 

X 

11,83 

525 

1,90 

62,9 

3,33 

X 

12,73 

565 

1.77 

68,0 

5,33 

X 

13,73 

612 

1,63 

74,1 

5,33 

X 

14,73 

667 

1,50 

34,3 

5,73 

X 

6,63 

310 

3,22 

37,1 

5,73 

X 

7,13 

335 

2,98 

39,8 

5,73 

X 

7,63 

359 

2,78 

43,1 

5,73 

X 

8,23 

389 

2,57 

46,4 

5,73 

X 

8,83 

418 

2,39 

50,3 

5,73 

X 

9,53 

452 

2,21 

54,1 

5,73 

X 

10,23 

486 

2,06 

58,5 

5,73 

X ' 

11,03 

527 

1,90 

62,9 

5,73 

X ■ 

11,83 

566 

1,76 

67,9 

5,73 

X ' 

12,73 

611 

1,63 

73,4 

5,73 

X ‘ 

13,73 

661 

1,51 

78,9 

5,73 

X ' 

14,73 

711 

1,41 
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DNBB  — Druty  nawojowe  w podw6jnym  oprz^dzie  z prz^dzy 
bawetnianej 

RN-55/MPM-1 3060-Proiekt 

Budowa.  2/ia  miedziana  okr^gta  w podw6jnym  oprz^dzie  z przfdzy  ba- 
wetnianej. 


$rednica 

znamio- 

nowa 

drutu 

gotego 

mm 

Dopusz- 
czalne 
odchylki 
i red  nicy 
drutu 
gotego 
mm 

Przekrdj 

drutu 

mm® 

Ze- 

wn^trzna 
^rednica 
drutu 
w odziezy 

mm 

Ci§zar 
1000  m 
drutu 
w odziezy 

kG 

Dtugosc 

1 kG 
drutu 
w odziezy 

m 

0,20 

± 0,005 

0,0314 

0,39 

0,354 

2 830 

0,21 

0,0347 

0,40 

0,396 

2 520 

0,23 

0,0415 

0,42 

0,460 

2170 

0,25 

0,0491 

0,44 

0,534 

1 870 

0,27 

0,0572 

0,49 

0,611 

1 630 

0,29 

± 0,007 

0,0662 

0,51 

0,692 

1 440 

0,31 

0,0755 

0,53 

0,728 

1 370 

0,33 

0,0861 

0,55 

1,33 

750 

0,35 

0,107 

0,57 

1,53 

650 

0,38 

0,113 

0,60 

1,76 

567 

0,41 

0,1 32 

0,63 

1,88 

533 

0,44 

0,152 

0,66 

2,03 

492 

0,47 

0,173 

0,69 

2,24 

447 

0,49 

0,188 

0,71 

2,48 

403 

0,51 

± 0,009 

0,204 

0,73 

2,53 

394 

0,53 

0,221 

0,75 

2,79 

359 

0,55 

0,237 

0,77 

2,81 

356 

0,57 

0,255 

0,79 

2,95 

339 

0,59 

0,273 

0,81 

3,00 

333 

0,62 

0,301 

0,84 

3,30 

303 

0,64 

0,312 

0,86 

3,50 

286 

0,67 

0,352 

0,89 

3,62 

276 

0,69 

± 0,012 

0,374. 

0,91 

3,80 

262 

0,72 

0,407 

0,94 

3,95 

253 

0,74 

0,430 

0,96 

4,18 

239 

0,77 

0,465 

0,99 

4,41 

227 

0,80 

0,502 

1,02 

4,78 

209 
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0,83 

0,86 

0,90 

0,93 


0,96 

1,00 

1,04 

1,08 

1,12 

1,16 

1,20 

1,25 

1,30 

1,35 

1,40 

1,45 

1,50 

1,56 

1,62 

1,68 

1,74 

1,81 

1,88 

1,95 


±0,012 


0,541 

0,581 

0,636 

0,679 


1,05 

1,08 

1,12 

1,15 


±0,02 


2,02 

2,10 


± 0,02 


± 0,03 


0,724 

0,785 

0,848 

0,911 

0,973 

1.05 
1,13 
1,22 
1,33 
1,43 
1,54 
1,65 
1,77: 
1,91 

2.06 
2,20 
2,38 
2,57 
2,77 
2,98 


3,20 

3,46 


1,18 

1,27 

1,31 

1,35 

1,39 

1,43 

1,47 

1,52 

1,57 

1,62 

1,67 

1,72 

1,77 

1,83 

1,89 

1,95 

2,01 

2,08 

2,15 

2,22 


2,29 

2i37 


5,13 

5,49 

6,00 

6,39 


6,80 

7,46 

8,06 

8,67 

9,30 

9,96 

10,6 

11,5 

12.4 

13.4 

14.3 

15.4 

16.4 

17.7 

19.1 

20.5 

21.2 

23.7 

25.6 
27,5 


195 

182 

167 

156 


29,4 

31,7 


147 

136 

124 

115 

107 

100 

94.0 

86.4 

80.4 

74.8 

69.7 

65.0 

60.9 

56.4 

52.4 

48.8 

47.0 

42.1 

39.1 

36.4 


34,0 

31,5 


DNBB  — Druty  nawojOwe  w podw6jnym  oprzfdzie  z prz^dzy 
bawetniane] 

RN-5S/MPM-13060 

Budowa.  2lyta  miedziana  phska  w podwojnym  oprz?dzie  z prz?dzy  ba- 
wetnianej. 


Wymiary 
znamionowe 
drutu 
golego 
a X b 

Dopusz 

odch 

wymi 

drutu 

a 

czalne 

ytki 

arow 

golego 

b 

Prze- 

kroj 

drutu 

Wymiary 

zewn?trzne 

drutu 

odziezy 

Ci?zar 
1000  m 
drutu 
w odziezy 

DIugosc 

1 kG 
drutu 
w odziezy 

mm 

mm  1 

mm 

mm^ 

! mm 

kG 

m 

0,90  X 2,10 

±0,02 

± 

o 

o 

1,72 

1,17  X 2,37 

16,1 

' 62,3 

0,90  X 2,26 

1,86 

1,17  X 2.53 

17,3 

57,7 

KATALOG  K4 


KWIECIEJir  1957 


t 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


0,90 

X 

2,44 

2,02 

1,17 

X 

2,71 

18,9 

53,0 

0,90 

X 

2,63 

±0,02 

±0,04 

2,19 

1,17 

X 

2,90 

20,5 

48,8 

0,90 

X 

2,83 

2,37 

1,17 

X 

3,10 

22,1 

45,0 

1,00 

X 

2,10 

1,89 

1.27 

X 

2,37 

17,6 

56,7 

1,00 

X 

2,26 

2,05 

1,27 

X 

2,53 

19,1 

52,4 

1,00 

X 

2,44 

± 0,02 

± 0,04 

2,23 

1,27 

X 

2,71 

20,8 

48,2 

1,00 

X 

2,63 

2,42 

1,27 

X 

2,90 

22,5 

44,5 

1,00 

X 

2,83 

2,62 

1,27 

X 

3,10 

24,4 

41,0 

1,00 

X 

3,05 

2,84 

1,27 

X 

3,32 

26,4 

37,8 

1,00 

X 

3,28 

3,07 

1,27 

X 

3,55 

28,5 

1,00 

X 

3,53 

±0,02 

±0,05 

3,32 

1,27 

X 

3,80 

30,8 

32,4 

1,00 

X 

3,80 

3,59 

1,27 

X 

4,07 

33,2 

30,2 

1,00 

X 

4,10 

3,89 

1,27 

X 

4,37 

35,9 

27,9 

1,00 

X 

4,40 

4,19 

1,27 

X 

4,77 

38,7 

25,8 

1,00 

X 

4,70 

4,49 

1,27 

X 

4,97 

41,4 

24,2 

1,00 

X 

5,10 

4,89 

1,27 

X 

5,37 

45,1 

22,2 

1,00 

X 

5,50 

5,29 

1,27 

X 

5,77 

48,7 

20,5 

1,00 

X 

5,90 

5,69 

1.27 

X 

6,17 

52,4 

19,1 

1,00 

X 

6,40 

±0,02 

±0,07 

6,19 

1.27 

X 

6,67 

57,0 

17,6 

1,00 

X 

6,90 

6,69 

1,27 

X 

7,17 

61,6 

16,2 

1,00 

X 

7,40 

7,19 

1,27 

X 

7,67 

66,1 

15,1 

1,00 

X 

8,00 

7,79 

1,27 

X 

8,27 

71,6 

13,9 

1,00 

X 

8,60 

8,39 

1,27 

X 

8,87 

77,1 

13,0 

1,08 

X 

2,10 

2,06 

1,35 

X 

2,37 

19,2 

52,2 

1,08 

X 

2,26 

2,23 

1,35 

X 

2,53 

I 20,7 

48,2 

1,08 

X 

2,44 

±0,02 

±0,04 

2,43 

1,35 

X 

2,71 

22,5 

44,4 

1,08 

X 

2,63 

2,63 

1,35 

X 

2,90 

24,4 

40,2 

1,08 

X 

2,83 

2,85 

1,35 

X 

3,10 

26,4 

38,0 

1,08 

X 

3,05 

3,08 

1,35 

X 

3,32 

28,5 

35,5 

1,08 

X 

3,28 

3,33 

1,35 

X 

3,55 

30,7 

32,5 

1,08 

X 

3,53 

±0,02 

±0,05 

3,60 

1,35 

X 

3,80 

33,1 

30,2 

1,08 

X 

3,80 

3,89 

1,35 

X 

4,07 

35,2  , 

27,9 

1,08 

X 

4,10 

4,22 

1,35 

X 

4,37 

38,8 

25,8 

1,08 

X 

4,40 

4,54 

1,35 

X 

4,67 

41,8 

23,9 

1,08 

X 

4,70 

4,87 

1,35 

X 

4,97 

44,8 

22,4 

1,08 

X 

5,10 

±0,02 

±0,07 

5,30 

1,35 

X 

5,37 

48,8 

20,5 

1,08 

X 

5,50 

5,73 

1,35 

X 

5,77 

52,7 

19,0 
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1,08  X 5,90 
1,08  X 6,40 
1,08  X 6,90 
1,08  X 7,40 
1,08  X 8,00 
1,08  X 8,60 


1,16  X 2,10 
1,16  X 2,26 


1,16  X 2,63 
1,16  X 2,83 


1,16  X 3,05 
1,16  X 3,28 
1,16  X 3,53 
1,16  X 3,80 
1,16  X ' 4,10 
i 1,16  X 4,40 


1,16  X 4,70 
1,16  X 5,10 
1,16  X 5,50 
1,16  X 5.90 
1,16  X 6,40 
1,16  X 6.90 
1,16  X 7,40 
1,16  X 8.00 
1,16  X 8,60 


1,25  X 2,10 
1,25  X 2,26 


1,25  X 2,63 
1,25  X 2,83 


1,25  X 3,05 
1,25  X 3,28 

P1,25x  3,53 
1,25  X 3,80 
1,25  X 4,10 


KATALOG  K4 


6,16 

6,70 

7,24 

±0,02  ±0,07 

7,78 

8,43 

9,08 

2,23 

2,41 

±0,02  ±0,04 

2,62 

2,84 

3,07 

3,33 

3,60 

3,89 

±0,02  ±0,05 

4,20 

4,55 

4,89 

5,24 

5,71 

6,17 

6,63 

±0,02  ±0,07 

7,21 

7,79 

8,37 

9,07 

9,77 

±0,02  ±0,09 

11,4 

2,42 

2,62 

± 0,03  ±0,04 

2,84 

3,08 

3,33 

3,60 

3,89 

±0,03  ±0,05 

4,20 

4,54 

4,92 

C4 

194 

1,35  X 6,17 


1,35  X 7,67 
1,35  X 8,27 
1,35  X 8,87 


1,43  X 2,37 
1,43  X 2,53 
1,43  X 2,71 
1,43  X 2,90 
1,43  X 3,10 


1,43  X 4,07 


1,43  X 5,37 
1,43  X 5,77 
1,43  X 6,17 
1,43  X 6,67 


1,43  X 8,27 
1,43  X 8,87 


56,6 

17.7 

61,5 

16,2 

66,3 

15,1 

71,1 

14,1 

77,0 

13,0 

83,4 

12,0 

20,7 

48.4 

22,3 

44,8 

24,3 

41,4 

26,2 

38,5 

28,3 

35,0 

30,7 

32,4 

33,1 

30,8 

35,8 

28,0 

38,7 

25,9 

41,8 

23,9 

44,9 

22,3 

48,1 

20,7 

52,4 

19,1 

56,5 

17,8 

60,8 

16,4 

66,1 

15,1 

71,4 

14,0 

76,7 

13,2 

83,0 

12,0 

89,3 

11,2 

104 

9,6 

22,5 

44,5 

24,3 

41,1 

26,3 

38,0 

28,4 

35,2 

1 30,8 

32,5 

33,2 

30,1 

1 35,8 

27,9 

1 38,8 

25,8 

' 41,8 

23,9 

' 45,5 

22,0 

• i 


t f 
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1,25  X 4,40 
1,25  X 4,70 


± 00,3  ± 0,05 


1,25  X 5,10 
1,25  X 5,50 
1,25  X 5,90 
1,25  X 6,40 
1,25  X 6,90 
1,25  X 7,40 
1,25  X 8.00 
1,25  X 8,60 


± 0,03  ± 0,07 


1,35  X 2,10 
1,35  X 2,26 

1,35  X 2,44  ±0,03  ±0,04 
1,35  X 2,63 
1,35  X 2.83 


1,35  X 3,05 
1,35  X 3,28 
1,35  X 3,53 
1,35  X 3,80 
1,35  X 4,10 
1,35  X 4,40 


± 0,03  ± 0,05 


1,35  X 4,70 
1,35  X 5,10 
1,35  X 5,50 
1,35  X 5,90 
1,35  X 6,40 
1,35  X 6,90 
1,35  X 7.40 
1,35  X 8,00 
1,35  X 8,60 
1,35  X 9,30 


; 0,03  ± 0,07 


1,45  X 2,10 
1,45  X 2,26 


1,45  X 2,44  ± 0,03  ±0,04] 
1,45  X 2,63 
1,45  X 2,83 


1,45  X 3,05  1 ± 00,5  1 ± 0,05 


5,29 

1,52  X 

4,67 

49,5 

20,2 

5,67 

1,52  X 

4,97 

51,9 

19,3 

6,17 

1,52  X 

5,37 

56,5 

17,7 

6,67 

1,52  X 

5,77 

61,0 

16,4 

7,17 

1,52  X 

6,17 

65,0 

15,4 

7,79 

1,52  X 

6,67 

71,4 

14,0 

8,42 

1,52  X 

7,17 

77,5 

12,9 

9,04 

1,52  X 

7,67 

83,0 

12,0 

9,79 

1,52  X 

8,27 

89,4 

11,1 

10,60 

1,52  X 

8,87 

96,8 

10,3 

2,63 

1,62  X 

2,37 

24,0 

41,7 

2,84 

1,62  X 

2,53 

26,0 

38,5 

3,08 

1,62  X 

2,71 

28,4 

35,5 

3,34 

1,62  X 

2,90 

30,8 

32,4 

3,60 

1,62  X 

3,10 

33,2 

30,1 

3,91 

1,62  X 

3,32 

35,8 

27,9 

4,22 

1,62  X 

3,55 

38,7 

25,8 

4,56 

1,62  X 

3,80 

41,8 

23,9 

4,92 

1,62  X 

4,07 

45,0 

22,2 

5,33 

1,62  X 

4,37 

49,0 

20,4 

5,73 

1,62  X 

4,67 

53,0 

18,9 

6,14 

1,62  X 

4,97 

54,5 

18,4 

6,68 

1,62  X 

5,37 

60,5 

16,6 

7,22 

1,62  X 

5,77 

67,0 

14,9 

7,76 

1,62  X 

6,17 

71 ,0 

14,1 

8,43 

1,62  X 

6,67 

..  77,6 

12,9 

9,11 

1,62  X 

7,17 

84,0  1 

I 11,9 

9,78 

1,62  X 

7,67 

89,5 

11,2 

10,60 

1,62  X 

8,27 

96,7 

10,3 

11,45 

1,62  X 

8,87 

104 

9,59 

12,40 

1 .62  X 

9,57 

113 

8,72 

2,84 

1,72  X 

2,37 

36,2 

27,6 

3,07 

1,72  X 

2,53 

27,9 

35,8 

3,33 

1,72  X 

2,71 

30,7 

32,6 

3,60 

1,72  X 

2,90 

33,1 

30,2 

3,89 

1,72  X 

3,10 

35,8 

27,9 

4,21 

1 1,72  X 

3,32 

38,5 

26,0 
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1,45  X 4,70 
1,45  X 5,10 
1,45  X 5,50 
1,45  X 5,90 
1,45  X 6,40 
1,45  X 6,90 
1,45  X 7,40 
1,45  X 8,00 
1,45  X 8,60 
1,45  X 9,30 


1,56  X 

1.56  X 

1.56  X 

1.56  X 
1,56  X 

1,56  X 
1,56  X 
1,56  X 
1,56  X 
1,56  X 
1,56  X 


2,10 

2,26 

2,44 

2,63 

2,83 

3,05 

3,28 

3,53 

3,80 

4,10 

4,40 


±0,03 


±0,03 


±0,03 


±0,03 


± 0,05 


±0,07 


±0,04 


±0,05 


±0,07 


1,56  X 10,0  I ± 0,03  I ± 0,09  | 15,4 


4,55 

1,72 

X 

3,55 

42,0 

23,8 

4,91 

1.72 

X 

3,80 

45,0 

22,2 

5,30 

1,72 

X 

4,07 

49,6 

20,2 

5,74 

1,72 

X 

4,37 

52,3 

19,1 

6,17 

1,72 

X 

4,67 

56,3 

17,8 

6,61 

1,72 

X 

4,97 

60,3 

16,6 

7,19 

1,72 

X 

5,37 

65,5 

15,3 

7,77 

1,72 

X 

5,87 

70,9 

14,1 

8,35 

1,72 

X 

6,17 

76,1 

13,2 

9,07 

1,72 

X 

6,67 

82,8 

12,1 

9,79 

1,72 

X 

7,17 

89,2 

11,2 

10,5 

1,72 

X 

7,67 

95,9 

10,5 

11,4 

1.72 

X 

8,27 

104 

9,63 

12,3 

1,72 

X 

8,87 

111 

9,06 

13,3 

1.72 

X 

9,57 

121 

8,28 

3,07 

1,83 

X 

2,37 

28,2 

35,5 

3,32 

1,83 

X 

2,53 

30,5 

33,0 

3,60 

1,83 

X 

2,71 

33,0 

30,3 

3,80 

1,83 

X 

2,90 

34,9 

28,7 

4,20 

1,83 

X 

3,00 

38.5 

26,0 

4,55 

1,83 

X 

3,32 

41,6 

24,0 

4,91 

1,83 

X 

3,55 

44,9 

22,3 

5,30 

1,83 

X 

3,80 

48,7 

20,6 

5,72 

1,83 

X 

4,07 

51,8 

19,3 

6,19 

1,83 

X 

4,37 

56,5 

17,7 

6,65 

1,83 

X 

4,67 

60,8 

16,4 

7,12 

1,83 

X 

4,97 

64,9 

15,3 

7,75 

1,83 

X 

5,37 

70,7 

14,2 

8,37 

1,83 

X 

5,77 

76,3 

13,1 

8,99 

1,83 

X 

6,17 

81,7 

12,2 

9,77 

1,83 

X 

6.67 

88,8 

11,3 

10,6 

1,83 

X 

7,17 

96,4 

10,4 

11,3 

1,83 

X 

7,67 

104 

9,58 

12,3 

1,83 

X 

8,27 

111 

8,90 

13,2 

1,83 

X 

8,87 

120 

8,40 

14,3 

1,83 

X 

9,57 

139 

7,70 

15,4 

1,83 

X ' 

10,27 

140 

7,20 

# 
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1,68  X 

2,10 

3,32 

1,95  X 

2,37 

30,4 

33,2 

1,68  X 

2,26 

3,59 

1,95  X 

2,53 

32,9 

30,4 

1,68  X 

2,44 

±0,03 

± 0,04 

3,89 

1,95  X 

2,71 

35,5 

28,2 

1,68  X 

2,63 

4,21 

1,95  X 

2,90 

38,5 

26,0 

1,68  X 

2,83 

4,54 

1,95  X 

3,10 

43,7 

22,9 

rv/ 

1,68  X 

3,05 

4,91 

1,95  X 

3,32 

44,9 

22,3 

1,68  X 

3,28 

5,30 

1,95  X 

3,55 

48,3 

mEam 

1,68  X 

3,53 

5,72 

1,95  X 

3,80 

52,1 

19,2 

1,68  X 

3.80 

± 0,03 

± 0,05 

6,17 

1,95  X 

4,07 

56,1 

17,8 

1,68  X 

4,10 

6,68 

1,95  X 

4,37 

60,8 

16,4 

1,68  X 

4,40 

7,18 

1,95  X 

4,67 

65,3 

15,3 

1,68  X 

4,70 

7,79 

1,95  X 

4,97 

70,7 

14,1 

1,68  X 

5,10 

8,36 

1,95  X 

5,37 

76,2 

13,1 

1,68  X 

5,50 

9,03 

1,95  X 

5,77 

81,9 

12,2 

1,68  X 

5,90 

9,70 

1,95  X 

6,17 

88,1 

11,4 

1,68  X 

6,40 

10,6 

1,95  X 

6,67 

96,2 

10,4 

1,68  X 

6,90 

± 0,03 

± 0,07 

11,4 

1,95  X 

7,17 

103 

9,68 

1,68  X 

7,40 

12,6 

1,95  X 

7,67 

114 

8,75 

1.68  X 

8,00 

13,2 

1,95  X 

8,27 

119 

8,36 

1,68  X 

8,60 

14,2 

1,95  X 

8,87 

128 

7,76 

1,68  X 

9,30 

15,4 

1,95  X 

9,57 

139 

7,19 

1,68  X 

10,0 

16,6 

1,95  X 

10,27 

150 

6,64 

1,68  X 

10,8 

± 0,03 

± 0,09 

17,9 

1,95  X 11.07 

162 

6,16 

1,81  X 

’2,10 

3,59 

2,08  X 

2,37 

32,8 

30,5 

1,81  X 

2,26 

3,83 

2,08  X 

2,53 

35,0 

28,6 

1,81  X 

2,44 

±0,03 

±0,04 

4,21 

2,08  X 

2,71 

38,5 

26,0 

1,81  X 

2,63 

4,55 

2,08  X 

2,90 

41,5 

24,1 

1,81  X 

2,83 

4,91 

2,08  X 

3,10 

44,6 

22,4 

1,81  X 

3,05 

5,31 

2,08  X 

3,32 

48,4 

20,6 

1,81  X 

3,28 

5,73 

2,08  X 

3,55 

52,2 

19,1 

1,81  X 

3,53 

6,18 

2,08  X 

3,80 

56,2 

17,8 

1,81  X 

3,80 

4-  0,03 

± 0,05 

6,67 

2,08  X 

4,07 

60,6 

16,5 

1,81  X 

4,10 

7,21 

2,08  X 

4,37 

65,6 

15,2 

1,81  X 

4,40 

7,75 

2,08  X 

4.67 

70,0 

14,2 

1,81  X 

4,70 

8,30 

2,08  X 

4,97 

75,4 

13,3 

1,81  X 

5,10 

± 0,03 

±0,07 

9,02 

2,08  X 

5,37 

81,8 

12,2 

1,81  X 

5,50 

9,75 

2,08  X 

5,77 

88,5 

11,3 
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2,26  X 10,0 
2,26  X 10,8 
2,26  X 11,6 
2,26  X 12,5 

2,44  X 2,44 
2,44  X 2,63 
2,44  X 2,83 

2,44  X 3,05 
2,44  X 3,28 
2,44  X 3,53 
2,44  X 3,80 
2,44  X 4,10 
2,44  X 4,40 

2,44  X 4,70 
2,44  X 5,10 
2,44  X 5,50 
2,44  X 5,90 
2,44  X 6,40 
2,44  X 6,90 
2,44  X 7,40 
2,44  X 8,00 


2,44  X 10,0 
2,44  X 10,8 
2,44  X 11,6 
2,44  X 12,5 
2,44  X 13,5 
2,44  X 14,5 


2,63  X 3,05 
2,63  X 3,28 
2,63  X 3,53 
2,63  X 3,80 
2,63  X 4,10 
2,63  X 4,40 
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22,1 

23,9 

±0,04  ±0,09 

25,7 

27,8 

5,37 

±0,04  ±0,04 

5,94 

6,43 

6,69 

7,52 

±0,04  ±0,05 

8,13 

8,79 

9,52 

10,2 

11,0 

11,9 

12,9 

13,9 

±0,04  ±0,07 

15,1 

16,3 

17,6 

19,0 

20,5 

22,2 

23,9 

25,9 

± 0,04  ± 0,09 

27,8 

30,0 

32,4 

34,9 

±0,04  ±0,04 

6,44 

7,54 

8,15 

±0,04  ±0,05 

8,80 

9,51 

10,3 

11,1 

4 200 

2,59  X 10,23 
2,59  X 11,13 
2,59  X 11,93 
2,59  X 18,83 

2,77  X 2,77 


2,77  X 3,38 
2,77  X 3,61 
2,77  X 3,86 
2,77  X 4,13 
2,77  X 4,43 
2,77  X 4,73 


2,77  X 5,03 
2,77  X 5,43 
2,77  X 5,83 
2,77  X 6,23 
2,77  X 6,73 
2,77  X 7,23 
2,77  X 7,73 
2,77  x'  8,33 
2,77  X 8,93 
2,77  X 9,63 

2,77  X 10,33 
2,77  X 11,13 
2,77  X 11,93 
2,77  X 12,83 
2,77  X 13,83 
2,77  X 14,83 

2,96  X 2,96 


2,96  X 3,61 
2,96  X 3,84 
2,96  X 4,13 
2,96  X 4,43 
2,96  X 4,73 


2,63  X 

4,70 

1 11.9 

2,96  X 

5,03 

108 

9,27 

2,63  X 

5,10 

I 12,9 

2,96  X 

5,43 

117 

8,57 

2,63  X 

5,50 

14,0 

2,96  X 

5,83 

128 

7,82 

2,63  X 
2,63  X 
2,63  X 

5.90 
6,40 

6.90 

±0,04 

±0,07 

15,0 

16,3 

17,7 

2,96  X 
2,96  X 
2,96  X 

6.23 
6,73 

7.23 

136 

148 

160 

7,36 

6,78 

61,0 

2,63  X 

7,40 

19,0 

2,96  X 

7,73 

172 

58,1 

2,63  X 

8,00 

20,5 

2,96  X 

8,33 

185 

54,0 

2,63  X 

8,60 

22,1 

2,96  X 

8,93 

200 

49,9 

2,63  X 

9,30 

24,0 

2,96  X 

9,63 

217 

46,1 

2,63  X 

10,0 

25,8 

2,96  X 

10,33 

227 

44,1 

2,63  X 

10,8 

27,9 

2,96  X 

11,13 

252 

39,6 

2,63  X 
2,63  X 

11,6 

12,5 

±0,04 

± 0,09 

30,0 

32,4 

2,96  X 
2,96  X 

11,93 

12,83 

271 

293 

36,9 

34,2 

2,63  X 

13,5 

35,0 

2,96  X 

13,83 

320 

31,1 

2,63  X 

14,5 

37,6 

2,96  X 

14,83 

340 

29,5 

2,83  X 

2,83 

± 0,04 

± 0,04 

7,53 

3,16  X 

3,16 

68,7 

14,8 

2,83  ± 

3,05 

8,15 

3,16  X 

3,38 

74,3 

13,4 

2,83  X 

3.28 

8,80 

3,16  X 

3,61 

80,3 

12,4 

2,83  X 
2,83  X 

3,53 

3,80 

±0,04 

±0,05 

9,51 

10,3 

3,16  X 
3,16  X 

3,86 

4,13 

87.7 

93.8 

11,0 

10,7 

2.83  X 

4,10 

11,1 

3,16  X 

4,43 

101 

9,88 

2,83  X 

4,40 

12,0 

3,16  x| 

;4,73 

109 

9,17 

2,83  X 

4,70 

12,8 

3,16  X 

5,03 

116 

8,63 

2.83  X 

5,10 

13,9 

3,16  X 

5,43 

126 

7,93 

2,83  X 

5,50 

15,1 

3,16  X 

5,83 

138 

7,22 

2,83  X 

5,90 

16,2 

3,16  X 

6,23 

147 

6,81 

2.83  X 

2.83  X 

6,40 

6,90 

±0,04 

±0,07 

17,6 

19,0 

3,16  X 
3,16  X 

6,73 

7,23 

159 

172 

6,28 

5,82 

2,83  X 

7,40 

20,4 

3,16  X 

7,73 

184 

5,43 

2,83  X 

8,00 

22,1 

3,16  X 

8,33 

200 

5,01 

2,83  X 

8,60 

23,8 

3,16  X 

8,93 

215 

4,65 

2,83  X 

9,30 

25,8 

3,16  X 

9,63 

233 

4,29 

2,83  X 10,0 

27,8 

3,16  X 10,33 

230 

3,99 

2,83  X 10,8 

30,1 

3,16  X 11,13 

272 

3.66 

2,83  X 11,6 

±0,04 

±0,09 

32,3 

3,16  X 11,93 

292 

3,45 

2,83  X 12,5 

34,9 

3,16  X 12,83 

315 

3,17 

2,83  X 13,5 

37,7 

3,16  X 13,83 

340  1 

2,94 
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364 

2,75 

79,0 

12,6 

86,7 

11,5 

93,7 

10,7 

100 

9,56 

109 

9,20 

117 

8,57 

127 

7,85 

137 

7,32 

147 

6,80 

158 

6,35 

172 

6,82 

186 

5,37 

199 

5,02 

216 

4,82 

232 

4,31 

252 

3,96 

274 

3,66 

293 

3,41 

i 316 

3,17 

3 337 

2,96 

3 366 

2,73 

3 394 

2,54 

1 93,7 

10,7 

6 101 

9,90 

6 109 

9,17 

3 118 

8,47 

3 127 

7,89 

i3  136 

7,37 

3 147 

6,78 

13  159 

6,29 

3 172 

5,82 

'3  190 

5,26 

13  199 

5,01 

'3  214 

4,67 

53  231 

4,31 

)3  250 

3,99 

33  272 

3,67 
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3,28  X 

10,0 

32,3 

3,61 

X 10,33 

292 

3,42 

3,28  X 

10,8 

1 

34,9 

3,61 

X 11,13 

315 

3,17 

3,28  X 

11,6 

37,5 

3,61 

X 11.93 

336 

2,97 

3,28  X 

12,5 

± 0,05 

± 0,09 

40,5 

3,61 

X 12,83 

366 

2,73 

3,28  X 

13,5 

43,8 

3,61 

X 13,83 

395 

2,53 

3,28  X 

14,5 

47,1 

3,61 

X 14,83 

424 

2,35 

3,53  X 

3,53 

12,0 

3,86 

X 

3,86 

108 

9,21 

3,53  X 

4,10 

±0,05 

±0,05 

14,0 

3,86 

X 

4,43 

128 

7,83 

3,53  X 

4,40 

15,0 

3,86 

X 

4,73 

138 

7,27 

3,53  X 

4,70 

16,1 

3,86 

X 

5,03 

146 

6,8& 

3,53  X 

5,10 

17,5 

3,86 

X 

5,43 

160 

6,25 

3,53  X 

5,50 

18,9 

3,86 

X 

5,83 

171 

5,84 

3,53  X 

5,90 

20,3 

3,86 

X 

6,23 

184 

5,44 

3,53  X 

6,40 

22,1 

3,86 

X 

6,73 

200 

4,99 

3,53  X 

6,90 

± 0,05 

± 0,07 

23,1 

3,86 

X 

7,23 

209 

4,80 

3,53  X 

7,40 

25,6 

3,86 

X 

7,73 

231 

4,34 

3,53  X 

8,00 

27,7 

3,86 

X 

8,33 

251 

3,98 

3,53  X 

8,60 

29,9 

3,86 

X 

8,93 

272 

3,67 

3,53  X 

9,30 

32,3 

3,86 

X 

9,63 

292 

3,42 

3,53  X 

10,0 

34,8 

3,86 

X 10,33 

314 

3,18' 

3,53  X 

10,8 

37,6 

3,86 

X 

11,13 

341 

2,67 

3,53  X 

11,6 

40,5 

3,86 

X 11,93 

368 

2,72 

3,53  X 

12,5 

± 0,05 

± 0,09 

43,6 

3,86 

X 12,83 

393 

2,54 

3,53  X 

13,5 

47,2 

3,86 

X 13,83 

427 

2,34 

3,53  X 

14,5 

50,6 

3,86 

X 14,83 

461 

2,17 

3,80  X 

3,80 

13,9 

4,13 

X 

4,13 

127 

7,85 

3,80  X 

4,10 

±0,05 

± 0,05 

15,1 

4,13 

X 

4,43 

138 

7,23 

3,80  X 

4,40 

16,2 

4,13 

X 

4,73 

146 

6,83 

3,80  X 

4,70 

17,4 

4,13 

X 

5,03 

159 

6,27 

3,80  X 

5,10 

18,9 

4,13 

X 

5,43 

171 

5,61 

3,80  X 

5,50 

20,4 

4,13 

X 

5,83 

185 

5,39 

3,80  X 

5,90 

21,9 

4,13 

X 

6,23 

200 

5,00 

3,80  X 

6,40 

23,8 

4,13 

X 

6,73 

214 

4,66 

3,80  X 

6,90 

±0,05 

±0,07 

25,7 

4,13 

X 

7,23 

231 

4,32 

3,80  X 

7,40 

27,6 

4,13 

X 

7,73 

251 

3,99 

3,80  X 

8,00 

29,9 

4,13 

X 

8,33 

272 

3,68 

3,80  X 

8,60 

32,2 

4,13 

X 

8,93 

292 

3,43 

3,80  X 

9,30 

34,8 

4,13 

X 

9,63 

314 

3,19 
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3,80  X 10,0 
3,80  X 10,8 
3,80  X 11,6 
3,80  X 12,5 
3,80  X 13,5 
3,80  X 14,5 


37.5 

40.5 

43.6 

± 0,05  ± 0,09  47  0 
50, 8 

54.6 


MO  W 

4,10  X 4,70  18,4 

4,10  X 5,10  20,0 

4,10  X 5,50  21.7 

4,10  X 5,90  23,3 

^ s; 

4,10  X 7,40  29,4 

4,10  X 8.00  31,9 

4,10  X 8,60  34,4 

4,10  X 9.30  37,2 


4,10  X 10,0 
4,10  X 10,8 
4,10  X 11,6 
4,10  X 12,5 
4,10  X 13,5 
4,10  X 14.5 


± 0,05  ± 0,09 


4,40  X 4,40  ±0,05  ±0,05  18,5 


4,40  X 5,10 
4,40  X 5,50 
4,40  X 5,90 
4,40  X 6,40 
4,40  X 6,90 
4,40  X 7,40 
4,40  X 8,00 
4,40  X 8,60 
4,40  X 9,30 


27,3 

± 0,05  ± 0,07  29*3 


4,13  X 10,33 
4,13  X 11,13 
4,13  X 11,93 
4,13  X 12,83 
4,13  X 13.83 
4,13  X 14,83 

4,54  X 4,54 
4,54  X 4,84 

4,54  X 5,14 
4,54  X 5.54 
4,54  X 5,94 
4,54  X 6,34 
4,54  X 6,74 
4,54  X 7,34 
4,54  X 7,84 
4,54  X 8,44 
4,54  X 9,04 
4,54  X 9,74 

4,54  X 10,44 
4,54  X 11,24 
4,54  X 12,04 
4,54  X 12,94 
4,54  X 13,94 
4,54  X 14,94 


4,84  X 6,34 
4,84  X 6,84 
4,84  X 7,34 
4,84  X 7,84 
4,84  X 8,44 
4,84  X 9,04 
4,84  X 9,74 


4,40  X 10,0  43,1 

4,40  X 10,8  ±0,05  ± 0,09  46,6 

4,40  x 11,6  50,1 


337 

2,97 

360 

2,78 

393 

2,54 

421 

2,37 

458 

2,18 

491 

2,04 

145 

6,21 

155 

6,44 

168 

5,94 

183 

5,47 

197 

5,07 

211 

4,75 

230 

4,34 

249 

4,02 

266 

3,77 

289 

3,46 

. 312 

3,21 

338 

2,95 

357 

2,83 

393 

2,55 

423 

2,37 

455 

2,20 

492 

2,03 

529 

1,89 

169 

5,93 

195 

5,13 

212 

4,72 

228 

4,38 

247 

4,04 

265 

3,78 

287 

3,49 

310 

3,22 

334 

2,99 

356 

2,85 

^ 389 

2,57 

^ 421 

2,37 

1 452 

2,22 

4,40  x 12,5  54,1  4,84  x 12,94 

4,40x13,5  ±0,05  ±0,09  58,5  4,84  x 13,94 

4,40  X 14,5  62,9  4,84  x 14,94 


« • 


i » 


4,70  X 4,70  21,2 

4,70  X 5,50  25,0 

4,70  X 5,90  26,8 

4,70  X 6,40  29,2 

4,70  X 6,90  ±0,07  ± 0,07  31,5 

4,70  X 7,40  * 33,9 

4,70  X 8,00  36,7 

4,70  X 8,60  39,5 

4,70  X 9,30  42,8 


4,70  X 10,0 
4,70  X 10,8 
4,70  X 11,6 
4,70  X 12,5 
4,70  X 13,5 
4,70  X 14,5 


± 0.07  ± 0,09 


5,10  X 5,10  25,1 

5,10  X 5,90  29,2 

5,10  X 6,40  31,7 

5,10  X 6,90  , 34,3 

5,10  X 7,40  36,8 

5,10  X 8,00  39,9 

5,10  X 8,60  43,0 

5,10  X 9,30  46,5 

5,10  X 10,0  50,1 

5,10  X 10,8  54,2 

5,10x11,6  , 58,3 

5,10x12,5  62,9 

5,10  X 13,5  68,0 

5,10  X 14,5  74,1 

5,50  X 6,40  34,3 

5.50  X 6,90  37,1 

5.50  X 7,40  . 39,8 

5.50  X 8,00  ^ ^ 43,1 

5.50  X 8,60  46,4 

5.50  X 9,30  50,3 


± 0,07  ± 0,09 


5,14  X 5,14 
5,14  X 5,94 
5,14  X 6.34 

5.14  X 6,84 

5.14  X 7,34 

5.14  X 7,84 
5,14  X 8,44 
5,14  X 9,C4 
5,14  X 9,74 

5,14  X 10,44 
5,14  X 11,24 
5,14  X 12,04 
5,14  X 12,94 
5,14  X 13,94 
5,14  X 14,94 

5,54  X 5,44 
5,54  X 6,34 
’5,54  X 6,84 
5,54  X 7,34 
5,54  X 7,84 
5,54  X 8,44 
5,54  X 9,04 
5,54  X 9,74 

5,54  X 10,44 
5,54  X 11,24 
5,54  X 12,04 
5,54  X 12,94 
5,54  X 13,94 
5,54  X 14,94 

5,94  X 6,84 
5,94  X 7,34 
5,94  X 7,84 
5,94  X 8,44 
5,94  X 9,04 
5,94  X 9,74 
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5,50 

10,0 

54,1 

5,94 

X 

10,44  ( 

489 

2,04 

X 

58,5 

5,94 

X 

11,24 

528 

1,89 

5,50 

X 

10,8 

±0,09^ 

62,9 

5,94 

X 

12,04 

668 

1,49 

5,50 

X 

11,6 

±0,07 

67,9 

1 5,94 

X 

12,94 

613 

1,63 

5,50 

X 

12,5 

— 

73,4 

1 5,94 

X 

13,94 

662 

1,53 

5,50 

5,50 

X 

X 

13.5 

14.5 

78,9 

1 5,94 

X 

14,94 

712 

1,40 

t t 


« f 


4.  PRZEWODY  TELETECHNICZNE 
4J.  WIADOMO^CI  0G6LNE 

Katalog  obejmuje  przewody  teletechniczne  (izolowane)  sluz^ce  do  wy- 
konywania  polqczeh  urz^dzen  teletechnicznych,  jak  rowniez  pol^czen  po- 
szczegolnych  cz?sci  wewnqtrz  tych  urz^dzen,  przewody  (gote)  do  budowy 
napowietrznych  linii  telekomunikacyjnych  oraz  linki  antenowe. 

Poszczegolne  rozdziaty  katalogu  obejmuj?  nast§puj^ce  typy  przewodow: 
Telekomunikacyjne  przewody  gofe  z miedzi  utwardzonej  — D 

„ „ br^zowe  — BD 

„ bimetalowe  — DBm 

Linki  antenowe 
Druty  dzwonkowe 

Druty  schematowe  zwykte  — DS 

Przewody  teletechniczne  w izolacji  z polwinitu  — DTY 

Gornicze  przewody  strzalowe  S 

Sznur  radiowy 

Sznury  szychowe  do  aparatow  telefonicznych  TSA 

w izolacji  gumowej  — TSAG 
— TSt 
— TST 
— TLG 
- TtJ 


Sznury  szychowe  do  Icicznic  telefonicznych  TSt 

Sznury  telefoniczne  do  tarcz  numerowych  TST 

Teletechniczne  przewody  ogumowane  TLG 

Przewody  dia  przel^czalni  TtJ 

Obok  wymienionych  nazw  przewodow  podano  zasadnicze  ich  oznacze- 
nia  literowe.  Oznaczenia  te  dia  poszczegolnych  typow  mog^  bye  uzupeinione 
dalszymi  symbolami,  np.  przewod  strzafowy  w izolacji  gumowej  — SG  itp. 

Oprocz  wyzej  wymienionych  przewodow  przemysl  kablowy  produkuje 
inne  przewody,  jak: 

a)  przewody  wspofosiowe  radiotechniezne, 

b)  druty  schematowe  lakierowane, 

c)  przewody  do  telewizorow, 

d)  przewody  mikrofonowe, 

e)  linki  wysokie]  cz?stotliwosci, 
ktore  w katalogu  nie  zostafy  umieszczone. 


KATALOG  K4 


KWIECIEN  1957 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


W najblizszym  czasie  ustali  si?  najbardziej  potrzebne  typy  oraz  zostan^ 
opracowane  normy  zaWadowe  na  te  przewody.  W nast?pnym  okresie  zo- 
stanie  wydane  odpowiednie  uzupelnienie  niniejszego  katalogu. 

Spos6b  zamawiania.  Przewody  dostarczane  w dtugoSciach 
w^metrach,  niektore  tylko  asortymenty  dostarczane  i zamawiane  s^  wg  ci?- 
zaru  w kG  (przewody  napoWietrzne  go^e,  przewody  jezdne,  druty  nawo- 
jowe). 

Przy  zam6wieniach  nalezy  podac: 

1.  Ogoln^  dtugoSc  zamawlanego  przewodu  w metrach  lub  ogolny  ci?zar 
przewodu  w kG  (przy  przewodach  zamawianych  wg  ci?zaru). 

2.  Oznaczenie  przewodu  (skrot  nazwy  przewodu,  przekroj  lub  srednic? 

znamionow^  i oznaczenie  normy). 

3.  Ewentualne  dalsze  wymagania  omowione  przy  poszczegolnych  gru- 
pach  przewodow. 

4.  Adres  wysytkowy,  warunki  phtnoki  ewentualnie  inne  wymagania, 

ad  res  wysyl- 

np.;  1)  930  kG  DBm  1,2  mm  (Z)  RN-53/MPM-13004  1 kowy  i inne 

2)  10000  kG  SRG  1 X 0,4  mm  RN-55/MPM-13066  J 
W przypadku  przewodow  hie  obi?tych  niniejszym  kataloglem  nalezy  po- 
rozumlec  si?  o mozliwosci  ich  wykonania  z Centralnym  Biurem  Konstrukcji 
Kablowych  w Ozarowie  k.W-wy,  ktore  udzieli  wyczerpuj^cych  informaqi. 
U w a g a.  Podane  w poszczegolnych  rozdziahch  katalogu  normy  pahstwo- 
we  s^  ogolnie  dost?pne,  normy  resortowe  dostarcza  odptatnie  Centralne 
Biuro  Konstrukcji  Kablowych  w Ozarowie.  a normy  zaWadowe  — zaMad, 
ktdry  je  opracowah 


t t 


i # 
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4.2.  RODZAJE  PRZEWODOW  TELETECHNICZNYCH 


D — Telekomunikacyjne  przewody  gote  z miedzi  utwardzonej 

RN-S5/MPM-13076 

Budowa.  Przewod  jednodrutowy  goly  wykonany  z miedzi  utwardzonej. 


^rednica 

znamionowa 

przewodu 

mm 

Najwi?ksza 

opornosc 

przewodu 

Q/km 

Najmniejsza 
wytrzymato§6 
przewodu 
na  rozci^ganie 
kG/mm® 

Ci?zar 

1000  m 
przewodu 

kG 

Najmniejszy  | 
normalny  j 
ci?zar  kr?gu 
przewodu 
kG 

1,2 

17,2 

44 

10,1 

15 

1,5 

10,9 

44 

15,6 

15 

2,0 

6,1 

43 

27,9 

20 

2.5  . 

3,9 

43 

43,6 

25 

3,0 

2,7 

42 

62,8 

35 

3,5 

1,98 

40 

85,5 

45 

4,0 

1,51 

40 

112,0 

50 

Zastosowanie.  Do  budowy  napowietrznych  linii  telekomunikacyjnych 
Opakowanie.  Przewody  z miedzi  utwardzonej  dostarczane  s^  w kr?gach 
o Srednicy  wewn?trznej  350-i-700  mm.  W kr^zku  znajduje  si?  jeden  odci- 
nek  fabrykacyjny,  przy  czym  okoto  25%  dostarczanych  kr^zkow  moze  miec 
mniejszy  ci?zar  niz  podany  najmniejszy  normalny. 


BD  — Telekomunikacyjne  przewody  braizowe 

PN/T-900CO 

Budowa.  Przewod  jednodrutowy  goty,  wykonany  z br^zu  przewodowego. 


Srednica 

znamionowa 

przewodu 

mm 

Najwi?ksza 

opornoic 

przewodu 

Q/km' 

Najmniejsza 
wytrzymaio^c 
przewodu 
na  rozci^ganie 
kG/mm® 

Ci?zar 

1000  m 
przewodu 

kG 

' 

1,2 

25,5 

70 

10 

1,5 

16,3 

70 

16 

2,0 

9,2 

70 

28 

2,5 

4,85 

58 

44 

3,0  ' 

2,9 

,50 

64 

Zastosowanie.  Do  budowy  napowietrznych  linii  telekoniunikacyjnych. 
Ograniczenie  zastosowania.  Wedlug  zarz^dzenia  Przewodnicz^cego 
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PKPG  Nr  295  z dn.  16.9.52  r.  „przewody  bRzowe  mogg  stuzyc  do  budowy 
tor6w  telefonii  nosnej  tylko  do  czasu  wprowadzenia  przewoddw  bimeta- 
lowych”. 

Opakowanie.  Przewody  dostarcza  si?  w l<r?gach  o srednicy  wewn?trznej 
okolo  400  rtim  i o ci?zarze  45-^-65  kG,  przy  czym  okoh  25%  dostarcza- 
nych  kr?g6w  moze  miec  ci?zar  mniejszy.  VV  kazdym  kr?gu  znajduje  si?  jeden 
odcinek  przewodu. 


DBm  — Telekomunikacyjne  przewody  bimetalowe  stalowo-mie- 
dziane 

RN-53/MPM-13004 

Budowa.  Przewod  go+y  jednodrutowy  wykonany  z rdzenia  stalowego  i z na- 
prasowanej  nan  wsp6tosiowo  zewn?trznej  powloki  miedzianej. 


^rednica 

znamionowa 

przewodu 

mm 

Najwi?ksza 

opornosc 

przewodu 

Q/km 

Najmniejsza 
wytrzymalosc 
przewodu 
na  rozciqganie 

kG/mm^ 

Ci?zar 

1000  m 
przewodu 

kG 

1,2 

45,2 

1 

1.  75 

9,3 

1,5 

28,5 

1 

14.5 

2,0 

15,6 

72 

26 

2,5 

9,8 

68 

40 

3,0. 

6,7 

68 

58 

3,5 

5,0 

82  ' 

79 

4,0 

3,8 

62 

103 

Zastosowanie.  Do  budowy  napowietrznych  linii  teiekomunikacyjnych  na 
odcinkach  o wi?kszych  rozpi?tokiach  mi?dzy  slupami. 

Opakowanie.  Drut  bimetalowy  dostarczany  jest  w postaci  kr?g6w  o ci?- 
zarze  najmniej  10  kG  dia  drutow  o srednicy  ponizej  2,0  mm,  a najmniej 
15  kG  dIa  drutow  o srednicy  2,0  mm  lub  25  kG  dIa  drutow  grubszych.  Kazdy 
krqg  zawiera  jeden  odcinek  drutu,  przy  czym  okolo  25%  dostarczanych 
kr?g6w  moze  miec  ci?zar  mniejszy  niz  wyzej  podane. 

LA  —•  Linki  antenowe 

RN-53/MPM-13007 

Budowa.  Przewod  wielodrutowy  skr?cony  z 7 lub  4 siedmiodrutowych 
skr?tek.  Linki  antenowe  mog^  bye  wykonane  z miedzi  (LA-M),  aluminium 
(LA-A)  lub  stopu  ALMgSi  — „aldreju”  (LA-Ay). 
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Material 

' 

Liezba 
i srednica 
drutow 
w lince 

mm 

Srednica 

linki 

mm 

Najwi?ksza 

opornosc 

linki 

Q/km 

Ci?zar 
1000  m 
linki 

kG 

Miedi  LA-M 

7 X 7 X 0,15 

1,4 

0,0295 

8,5 

,, 

7 X 7 X 0,20 

1,8 

0,0155 

15,1 

„ 

7 X 7 X 0,25 

2,3 

0,0100 

23,5 

Aluminium  LA-A 

4 X 7 X 0,35 

2,5 

0,0145 

7,5 

,, 

7 X 7 X 0,35 

3,2 

0,008 

13,5 

Aldrej  LA-Ay 

4 X 7 X 0.35 

2,5 

0,0164 

7,5 

Zastosowanie.  Linki  antenowe  ppzeznaczone  s^  do  budowy  zwyktych  ra- 
diowych  urz^dzeh  odbiorezyeh. 

U w a g a.  Podane  linki  antenowe  nie  nadaj^  si?  do  stosowania  przy  budo- 
wie  anten  specjalnych  (np.  lotniczych). 

Opakowanie.  Linki  antenowe  dostarcza  si?  w kr^zkach  o srednicy  wewn?- 
trznej  okofo  100  mm.  W kazdym  kr^zku  znajduje  si?  jeden  odcinek  o dtli- 
gosci  50  m ±1  m.  Okofo  10%  odcinkow  dostarczanych  moze  miec  dfugosc 
mniejszy  niz  podana  wyzej,  nie  mniejszy  jednak  niz  20  m,  a 5%  kr^zkow 
moze  miec  dtugo^c  wi?ksz^  niz  10  m. 

FDdz  — Drut  dzwonkowy  w oprz?dzie  wtoknistym 

Przew6d  nie  znormalizowany 

Budowa.  Jednodrutowa  zyta  ze  stali  w stanie  mi?kkim,  ocynkowana,  oto- 
ezona  rownolegle  uiozonymi  nitkami  wigoni  i oprz?dzona  prz?dz^  bawet- 
nianq.  Otaczaj^ce  drut  nitki  wigoni,  jak  rowniez  oprz?d  wloknisty  nasycone 
s^  parafinq. 


Srednica 

znamionowa 

zyly 

mm 

Grubosc 

odziezy 

wloknistej 

mm 

Srednica 

przewodu 

mm 

Ci?zar 
1000  m r 
przewodu 
kG 

1 

1 0,35 

1 ,85 

8,30 

Zastosowanie.  Do  budowy  instalacji  dzwonkowych. 

Opakowanie.  Drut  dzwonkowy  dostarcza  si?  w odcinkach  100  m,  w krqz- 
kach  o irednicy  wewn?trznej  okolo  100  mm.  W kazdym  kr^zku  mie^ci  si? 
jeden  odcinek,  przy  czym  okolo  25%  dostarczanych  odcinkow  moze  miec 
mniejszy  dlugo^c.  , 


KATALOG  K4  211  KWIECIE^I  1957 

14* 


I 


f 

I 

j 

j 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R00130QQ6Q001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ==- 

DS  — Druty  schematowe  zwykte 

RN-55/MPM-13056 

Budowa.  Jednodrutowa  zyla  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi§kkim, 
ocynowana  lub  w przypadku  przewodow  DSEJJB  pokryta  warstw^  emalii, 
w podwdjnym  oprz§dzle  z jedwablu  naturalnego.  Na  zewn^trz  drut  sche- 
matowy  otoczony  jest  odziez^  w postaci  oprz§du  lub  opiotu  z barwionej 
prz§dzy  bawelnianej.  Izolacja  i odziez  nasycone  syciwem. 

Druty  schematowe  na  z^danie  odbiorcy  mog^  byd  skr§cone  w wl^zki  paro- 
we  lub  trojkowe,  przy  czym  spos6b  fch  oznaczania  powinien  byd  uzgodniony 
2 odbiorcy. 


Skrot 

oznaczeh 

przewodu 

Rodzaj 

odziezy 

bawet- 

nianej 

Zna- 

mio- 

nowa 

ked- 

nica 

zyjy 

mm 

Naj- 

wi?k- 

sza 

ked- 

nica 

prze- 

wodu 

mm 

Naj- 

wi?k- 

sza 

opor- 

nok 

zyjy 

D/km 

Naj- 

mniej- 

sza 

opor- 

nosc 

izola- 

cji 

MD/m 

Najmniejsze 

napi?cie 

probiercze 

V 

Ci?zar 

1000m 

prze- 

wodu 

kG 

DSJJBk  — 0,5 

oprz?d  , 

0,5 

1,0 

93,5 

500 

750  V na- 

DSJJBk  — 0,6 

„ 

0,6 

1,1 

64,3 

500 

pi?cie  prti- 

DSjJOn  — 0,5 

opiot 

0,5 

1,3 

93,5 

500 

du  stalego 

DSJJOn  — 0,6 

„ 

0,6 

1,4i 

64,3 

500 

lub  500  V 

DSEJBn  — 0,5 

oprz?d 

0,5 

1,0 

93,5 

1000 

napi?cie 

! DSEJJBk  — 0,6 

„ 

0,6 

1,1 

64,3 

1000 

prgdu 

DSEJJOn  — 0,5 

©plot 

0,5 

1,3 

93,5 

1000 

zmiennego 

DSEJJOn  — 0,6 

M 

0,6 

1,4 

64,3 

1000 

U w a g a,  Przy  zamawianlu  nalezy  podac  barw§  odziezy  zewn?trznej. 
Zastosowanie.  Do  pot^czeh  w urz^dzeniach  elektrycznych  niskonapi?cio- 
wych  i aparatach  teletechnlcznych. 


Opakowanie.  Druty  schematowe  dostarcza  si^  w krqzkach  o wy- 
miarach  otworu  80/90  mm,  przy  czym  w kazdym  krqzku  znajduje  si§  jeden 
odcinek  drutu  o diugo^cl  200  m.  Oko+o  25%  dostarczanych  odcinkow  moze 
miec  dtugo^c  mniejsz^,  jednak  co  najmniej  50  m. 

DTY  — Przewody  teletechniczne  w izolacji  z polwinitu 

ZN-56/MPM-13-02005 

Budowa.  Jednodrutowa  zyla  miedziana  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?k- 
kim,  w powtoce  izolacyjnej  z polwinitu.  Powloki  izolacyjne  z polwinitu  dwu- 
i trojzytowych  skr?conych  przewodow  maj^  odmienne  zabarwienia. 
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Liczba 

zy\ 

Znamio- 

nowa 

kednica 

zyjy 

mm 

Naj- 

wi?ksza 

kednica 

prze- 

wodu 

mm 

Na]-’ 

wl?ksza 

opornosc 

zyjy 

Cllkm 

Naj- 

mniejsza 

opornok 

izolkji 

MQ/m 

Wytrzymalok 

elektryczna 

Ci?zar 
1000  m 
prze- 
wodu 

kG 

0,5 

1,5 

Izolacja  kazdej 

1 

92  . 

2,5 

zyjy  wytrzymuje 

2 

0,5 

1,5 

92 

2,5 

w ci^gu  1 minuty 

3 

0,5 

1,5 

92 

2,5 

napi?cie  pr^du 

1 

0,6 

1,6 

64 

2,5 

zmiennego  o cz?- 

2 

0,6 

1,6  * 

64 

2,5 

stotliwoki  SO  Hz 

3 

0,6 

1,6 

64 

, 2,5 

i o wartosci  sku- 
tecznej  500  V 

Zastosowanie.  Przewody  DTY  stosuje  si§  do  wykonywania  pol^czeh  w apa- 
ratach teletechnicznych. 


S,  SG,  SY  — G6rnicze  przewody  strzafowe 

RN-53/MPM. 13022 

Budowa.  Jednodrutowa  zyla  ze  stali  w stanie  mi?kkim,  ocynkowana,  o ired- 
nicy  1,4  mm. 

Przewody  strzabwe  uzywane  w gornictwie  pod  wzgl§dem  budowy  dziel^ 
si?  na: 

S — gorniczy  przewod  strzalowy  w odziezy  wloknistej 
SG  — gorniczy  przewod  strzaWy  w izolacji  gumowej 
SY  — gorniczy  przewod  strzatowy  z polwinitu 

Oporno§c  zyty  przewodu  o dtugosci  100  m nie  przekracza.  w tempera- 
turze  20°C,  12  Q. 

Oporno^c  izolacji  zy#y  w jednym  kilometrze  gotowego  przewodu  SG 
lub  SY,  w temperaturze  20°C,  wynosi  co  najmniej  1 MQ. 

Wytrzymato^c  elektryczna  izolacji  przewodow  SG  i SY  wzgl?dem  wo- 
dy  wynosi  1500  V pr^du  zmiennego  o cz?stotliwoki  50  Hz. 

Zastosowanie.  Przewody  S,  SG  i SY  stosowane  sq  w gornictwie  do  pol^- 
czeh  zapalarki  z nabojami  wybuchowymi. 

Opakowanie.  'Przewody  strzatowe  dostarcza  si?  w kr^zkach  o kednicy 
wewn?trznej  okoto  200  mm,  przy  czym  w kaidym  kn^zku  znajduje  si?  odci- 
nek o dtugosci  500  m.  Okolo  25%  odcinkow  dostarczanych  moze  miec  dlu- 
goic  mniejsz^. 
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- ministerstwo  przemyslu  maszynowego 
SRG  — Sznur  radiowy  w izolacji  gumowej 


llllbgw  

Przekroj 

znamionowy 

przewodu 

mm^ 

B u d o V 
liezba  1 
drutow  1 

/ a z y,  I y 1 
srednica  ] 
j drutu 

1 mm 

Srednica 

przewodu 

mm 

Ci?zar 
1000  m 

przewodu 

kG 

0,4 

22 

1 0,15 

I 

6,5 

Zastosowanie. 

Opakowanie.  Sznur  radiowy  dostarcza  si?  w kr,ikach.  W krazku  znaiduje 
si?  ieden  odcinek  o dtugosci  100  m;  okolo  20%  dostarcionych  odcinkow 
moze  mice  dtugo^c  mniejsza,  jednakie  co  rajmniej  20  m. 

JSA  — Sznury  szyehowe  do  aparatow  telefonicznych 

PN/T-90011  , . ^ 

Budowa.  tyta  skr§cona  z trzech  skr?tek,  z ktorych  kazda  skr?cona  jes 
z sze§ciu  nici  szychowych,  podwojnie  oprz?dzona  prz?dz^  z jedwabiu  natu- 
ralnego  lub  jedwabiu  sztucznego,  o nie  gorszyeh  whsnoklach  elektroizo  a- 
cyjnych,  opieciona  barwnym  opiotem  z nici  bawelnianych.  Zyiy  szyehowe 
izolowane,  wyokr^glone  do  przekroju  koiowego  (Jrz?dzti  baweinian^,  skr?- 
cone  w osrodek.  Osrodek  z zewn^trz  pokryty  jest  dwiema  warstwami 
opiotu  z nici  kordohkowych,  z ktorych  zewn?trzny  moze  mied  z^dan^  przez 


Liezba 

zyt 

Sred- 

nica 

prze- 

wodu 

mm 

Najwi?ksza 

opornosc 

zyty 

O/m 

Najmniejsza 

opornosc 

izolacji 

MQ/m 

WytrzymatoSc 

elektryezna 

V 

Ci?zar 
1000  m 
prze- 
wodu 

kG  . 

2 

5,5 

Opornosc  zy- 

Opornosc izo- 

Izolacja  kazdej 
zyty  wzgl?dem 

22 

3 

6 

lacji'kazdej  zy- 

pozostatych 

25 

4 

7 

ty  w jednym 

ty  wzgl?dem 

zyt  wytrzymu- 

30 

5 

7 

metrze  sznu- 

pozostatych 

je  500  V pra- 

36 

6 

7,5 

ra  nie  prze- 

zyt  wynosi 

du  zmiennego 

42 

3 

8 

kraeza  0,4  Q 

100  MO/ni 

0 cz?stotliwo- 

51 

1 

sci  50  Hz 
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Zastosowanie.  Do  wykonywania  pol^czeh  aparatow  telefonicznych  z gnia- 
zdem  rozdzieiczym  lub  wtyczkowym  oraz  ze  siuchawk^. 

Opakowanie.  Sznury  TSA  dostarcza  si$  w kr^zkach  o kednicy  wewn?trz- 
nej  okoto  150  mm,  przy  czym  w kazdym  kr^zku  znajduje  si?  jeden  odcinek 
o dfugoki  100  m.  Okofo  25%  dostarczonych  odcinkow  moze  miec  diugok 
mniejszq,  jednak  co  najmniej  10  m. 

TSAG  — Sznury  szyehowe  w izolacji  i oponie  gumowej  do  apara- 
t6w  telefonicznych 

RN-55/MPM.13082 

Budowa.  2y1a  skr?cona  z nici  szychowych,  owini?ta  kisle  bez  przeswitow 
prz?dz^  bawefnianq,  otoezona  barwnq  powtok^  gumow^,  natryskiwan^  lub 
naktadan^  z jednym  szwem.  Dwie,  trzy  lub  cztery  zyty  izolowane  skr?cone 
wrazz  wypeinieniem  z materialu  wtoknistego  do  przekroju  kotowego  w oiro- 
dek  opiecione  s^  prz?dz^  bawefnian^  i pokryte  opon^  gumowti. 


Zhamio- 

Srednica 

Naj- 

Naj- 

Ci?zar 

nowa 

wi?ksza 

mniejsza 

Wytrzymatosc 

1000  m 

Liezba 

srednica 

prze 

opornosc 

opornoic 

elektryezna 

prze- 

zyt 

zyty 

wo  u 

zyty 

izolacji 

wodu 

mm 

mm 

Q/km 

MQ/m 

V 

kG 

Izolacja  kazdej 

zyty  wzgl?dem 

2 

2 

5,7 

0,60 

100 

pozostatych 

3 

2 

6 

0,60 

100 

zyt  wytrzymu- 

4 

2 

6,5 

0,60 

100 

je  napi?cie 

500  V pradu 

zm.  o cz?sto- 

tliwoki  50  Hz 

Zastosowanie.  Do  aparatow  telefonicznych  dia  celow  specjalnych. 
Opakowanie.  Sznury  TSAG  dostarcza  si?  w postaci  kr^zkow  o kednicy 
wewn?tr2nej  okofo  150  mm,  przy  czym  w kazdym  kr^zku  znajduje  si?  jeden 
odcinek  o dtugosci  okofo  100  m.  Okolo  25%  dostarczonych  odcinkow  mo- 
ze miec  dtugosc  mniejszq,  jednak  co  najmniej  10  m. 

Sznury  szyehowe  do  ts^cznic  telefonicznych 

PN/T-90012 

Budowa.  2yta  skr?cona  z trzech  skr?tek,  z ktorych  kazda  skr?cona  jest 
z szesciu  nici  szychowych,  podwojnie  oprz?dzona  prz?dza  z jedwabiu  natu- 
ralnego  lub  jedwabiu  sztucznego  o nie  gorszyeh  wlasnosciach  elektroizola- 
cyjnych,  opieciona  bary/nym  opiotem  z nici  bawelnianych  gtadzonych.  Zyty 
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.....  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

szychowe  izolowane,  wyokr^glone  do  przekroju  kobwego  prz?dz%  tawe»- 
nian?,  skr§cone  w oirodek.  OSrodek  z zewn^trz  pokryty  jest  dwoma 
opiotami:  pierwszy  z prz?dzy  bawebianej.  drugi  z nici  bawebianych  gh- 


Liczba 

zyt 

^rednica 

prze- 

wodu 

mm 

Najwi?ksza 

opornoSc 

zyly 

Q/m 

Najmniejsza  I 
opornoSd 
izolacji 
mi?dzy 
zytami 
MQ/m 

WytrzymabSc 

elektryczna 

1 . V 

Ci?zar  j 
1000  m 1 
prze- 
wodu 

kG 

2 

5,3 

0,35 

100 

Izolacja  kazdej  zy- 1 
iy  wzgl?dem  po- 
zostaiych  zyj  wy- 

15,5 

3 

5,6 

0,35 

100 

trzymuje  napi?- 
cle  500  V pr^du 

19,1 

zm.  o cz?stotli- 
woSci  50  Hz 

Zastosowanie.  Do  l^czenia  linii  abonentowych  w r?cznych  bcznicach  tele- 
fonicznych.  . 

Opakowanie.  Sznury  TSL  dostarcza  si§  w kr^zkach  o srednicy  wewn^trz- 
ne]  okob  150  mm,  przy  czym  w kazdym  kr^zku  znajduje  si?  jeden  odcinek 
o dbgosci  100  m.  Okob  25%  odcinkow  dostarczonych  moze  miec  dbgob 
mniejsz^,  jednak  co  naimhiej  10  m. 

ygy  — Sznury  telefoniczne  do  tarcz  numerowych 

RN-54/MPM-130B1 

Budowa.  Wiebdrutowa  zyla  z 18  drudikow  o Srednicy  0,1  mm  kazdy,  z mie- 
dzi  przewodowej  w stanie  mi§kkim,  skr?conych  w skr^tki,  oprz?dzona 
podwojnie  jedwabiem  naturalnym  lub  sztucznym  0 dobrych  wlasnoSdach 
elektroizolacyjnych,  opieciona  barwn^  prz?dz^  bawebian^.  Oprz?d  i opbt 
nasycone  syciwem  izolacyjnym.  Trzy  |ub  cztery  zyly  skr?cdne  w osrodek 
otoczone  opiotem  z barwionej  na  czarno  ,prz?dzy  bawelnianej. 


Najwi?ksza  1 

Najwi?ksza 

Najmniejsza 

Ci?zar 

Liczba 

Srednica  ; 

opornoSc 

opornoSc 

1000  m 

±y\ 

sznura 

zy+y 

izolacji 

1 przewodu 

mm 

Q/m 

MQ/m 

1 kG  ■ 

3 

3,5 

0,15 

100 

4 

4,5 

0,15 

100  ' 

Zastosowanie.  Sznury  TST  przeznaczone  do  wykonywania  po^czen 
wewn^trz  aparat6w  telefonicznych. 


— MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — ^ 

Opakowanie.  Sznury  TST  dostarcza  si?  w kr^zkach  o Srednicy  wewn?trz- 
nej  150  mm,  przy  czym  w kazdym  kr"^zku  znajduje  si?  jeden  odcinek  o db- 
goSci  co  najmniej  lOCVnrr.  Dokiadniejsze  ustalenie  dbgoSci  dostarczonych 
odcinkow  zalezy  od  porozumienia  z odbiorc^. 

ftC  — Teletechniczne  przewody  ogumowane 

PN/PNT-901 

Budowa.  Jednodrutowa  zyb  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi?kkim, 
ocynowana  lub  nieocynowana,  w powbce  izolacyjnej,  z gumy  wulkanizowa- 
nej,  opieciona  prz?dz^  bawebian^.  Opbt  przewodu  nasycony  jest  czarnym 


Najmniejsza 

Znamionowa 

Srednica 

iy\y 

Srednica 

przewodu 

opornoSd 
izolacji 
(po  24  h 
zanurzenia 
w wodzie) 

Ci?zar 
1000  m 
przewodu 

mm 

mm 

MQ/km 

kG 

0,7 

3,5  ■ 

1000 

12,2 

1,0 

3,8 

1000 

17,6 

Zastosowanie.  Do  pot^czeh  linii  gbwnych  z liniami  rozdzielczymi,  wzgl?- 
dnie  linii  kablowych  z liniami  napowietrznymi  w szafkach  i skrzynkach  ka- 
bbwych. 


— Przewody  dia  przetjiczalni 

PN/PNT-900 

Budowa.  jednodrutowa  zyla  z miedzi  przewodowej  w stanie  mi^kkim,  ocy- 
nowana, oprz?dzona  dwiema  warstwami  jedwabiu  naturalnego  lub  jedwabiu 
sztucznego  o nie  gorszych  wiasnoSciach  elektroizolacyjnych  oraz  jedn^ 
warstw^  barwionej  prz?dzy  bawebianej.  Zarowno  oprz?dy  jedwabiem,  ja 
i baweb^  nasycone  syciwem.  Dwie,  trzy  lub  cztery  zyiy,  oznaczone  bar- 
wnie,  skr?cone  s^  w oSrodek,  przy  czym  przy  przewodzie  dwu-i  trojzybwym 
skr?cone  zyly  wypebia  si?  do  przekroju  kobwego  materiabm  wbknistym. 
Osrodek  przewodu  pokryty  jest  szczelnym  opiotem  z prz?dzy  bawetnianej 
giadzonej,  zabarwionej  na  poplelato. 
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Liczba 
i ^rednica 
zyl 
mm 

^ r e d 
izolowanej 
zyly 
mm 

n i c a 
przewodu 

mm 

Wytrzymalosd 

elektryczna 

V 

Ci?zar 
1000  m 
przewodu 
kG 

Izolacja  kazdej  zy+y 

2 X 0,7 

1.15 

3,3 

wzgl?dem  pozosta- 

11,5 

3 X 0,7 

1,15 

3,7 

+ych  zyl  wytrzymuje 

16,0 

4 X 0,7 

1,15 

4,0 

napi?cie  500  V pr^du 

20,0 

zmiennego  o cz?sto- 

tliwosci  50  Hz 

i 

Zastosowanie.  Do  po^czen  w centralach  telefonicznych. 

Opakowanie.  Dostarcza  si§  w kr^zkach  o srednicy  wewn^trznej  okoto 
150  mm,  przy  czym  w kazdym  krazku  znajduje  si?  odcinek  o diugoki  okolo 
100  m,  nie  mniej  jednak  niz  75  m i nie  wi?(;ej  niz  125  m. 
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SPIS  KATALOGOW 
znajduj^cych  siq  w sprzedazy 

„A-3  Wylqczniki  wysokiego  napiQcia“ 

„A-7  Szafy  przyl^czowe  wysokiego  napi^cia" 

„A16  Mierniki“ 

„A-1400  Artykuly  piecowe“ 

„AP-4  Armatura  przemyslowa  — Armatura  r6zna“ 

„CH1  SprQzarki  amoniakalne“ 

„D1  Urz^dzenia  przenoszqce  nap<?d“ 

„E1  Kotly  i wyposazenie  koti6w“ 

„F1  Pornpy" 

„F2  SprQzarki  powietrzne" 

„J-8  Oprawy  ioswietleniowe“ 

„K4  Przewody 
„K-5  Kable“ 

„KN-7  Wyposazenie  obrabiarek" 

,KN-11  NarzQdzia  do  obrdbki  drewna"  , 0 q« 

’,M18  Silniki  trdifazowe  indukcyjne  serii  „d“  wielkoici  3 - 9 
„M-19  Silniki  trdjfazowe  indukcyjne  serii  „d  wielkosci  10  . li 
„N-12  Frezy“ 

„N-13  Rozwieraki,  pogl^biacze,  nawiertaki” 

;N_14  NarzQdzia  do  gwintowania" 

’,N-15  NarzQdzia  do  obrdbki  kol  zQbatych“ 

„0-4  Akumulatory  trakcyjne“ 

„0B1  Tokarki“ 

„OB2  Wiertarki  i frezarki"  , 

„OB3  Obrabiarki  r6zne“  . ^ 

„OB4  Prasy,  miotki,  nozyce,  giQtarki“ 

„OB5  Obrabiarki  do  drewna“ 

„P-3  Gaaomierze" 

„R-1  CzQsci  i podzespoly  radiotechniczne"  " 

„RO-l  Maszyny  i narzQdzia  rolnicze" 

„T-1  Aparaty  telefoniczne“ 

„T-2  OzQ^ci  aparatdw  telefonicznych" 

,.T“9  ti^cznice  miQdzymiastowe“ 

,,T-4  L^cznice  automatyczne  abonenckie" 

„T-5  L^cznice  automatyczne  miejskie" 

„T-6  CzQ^ci  l^cznic  telefonicznych" 

„T-9  L^cznice  mi^dzymiastowe” 

„W1  Maszyny  wl6kiennicze“ 
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SPIS  KATALOGOW 
znajdujitcych  siQ  w druku 

„B1  Maszyny  i urzqdzenia  budowlane“ 

„Cl  Urz^dzenia  do  transportu  bliskiego“ 

„CH1  SprQzarki  amoniakalne", 

„F2  Spi'Qzarki  powietrzne" 

„J10  OsprzQt  sieciowy“  . 

„M20  Silniki  trbjfazoWe  indukcyjne  przeciwwybuchowe“ 
„W1  Maszyny  wl6kiennicze“ 


• • 
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DO  KORZYSTAJi^CYCH  Z KATALOGOW 

Zwracamy  siQ  z apelem  do  wszystkich  korzystaj^cych 
z kalalogdw  o nadsyianie  pod  naszym  adresem  wszel- 
kich  uwag  i spostrzezen,  poczynionych  na  temat  uka- 
zuj^cych  siQ  katalogow,  dotycz^cych  ich  tresci,  ukladu, 
formy  itp. 

Nadsylane  uwagi  stanowic  bqdq  dla  nas  cenny  material 
przy  prowadzeniu  dalszych  prac  katalogowych. 

Ministerstivo  Przemyslu  Maszynowego 
Centralny  Zarzgd  Zbytu 


IK 


SPRZEDA2  KATALOGOW 


prowadzi  dla  Odbiorcow  z calego  kraju  — Centralna 

Skladriica  Aparatow  Elektrycznych  i Silnikow, 

— w drodze! 

wysylki  abonamentowej  oraz  za  zaliczeniem  poczto- 

wym  (na  pisemne  zamowienia  Odbiorcow  katalogow; 
kierowane  do  Gentralnej  Skladnicy  Aparatow  Elek- 
trycznych i Silnikow  w Warszawie,  ul.  Brzeska  7), 

— gjirzedazy  odr^cznej  za  gotowk^,  prowadzonej  wy- 
iqcznie  w Warszawie,  przy  ul.  Nowogrodzkiej  50. 


Kaialog  K-5 
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KABLE 


WARSZAWA 


tsIAKLADEM  PANSTWOWYCH  WYDAWNlCTW  TECH  N ICZNYCH 
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SPIS  RZECZY 

r.  WiadomoSci  ogolne 

1.  Wst^p  ...... 

2.  Kable  elektroenergetyczne  . . , . , ’ 

2.1.  Budowa  kabli  

2.2.  Oznaczenia  typow  kabli  ...... 

2.3.  Przekroje  kabli  ..... 

2.4.  Wybor  odpowiedniego  typu  kabla 

2.5.  Uwagi  dotyczqce  montazu  ..... 

2.6.  Elektiyczne  charakterystyki  kabli  z izolacj^  papierow,  na 


Katalog  K ~ 5.  Kable 
dostrzeione  uj  druku 


Poiuihno  bud 


Redaktor  techniczny  mgr  J.  Zajdoivski 

Format  AS.  Papier  druk.  ,sat.  kl.  Ill,  80  g,  610X860/16  Fabryki  Papieru  w Kluczach 

Rgkopis  oddano  do  skladania  5.5.  56.  Podpis.  do  druku  13.8.56.  Druk  ukonczono  16.8  lOSG 
. . Symbol  75977/1^3.' 

SZG.  5,  Stalinogrod,  ul.  Wars2aw.ska  58,  tel.  313-30  - zam.  660/56 - R-7- 2319 


2 2 od  dolu 

66  1 rubr. 

13  od  dolu 
72  5 rubr. 

17  od  dolu 

110  1 rubr. 

18  od  dolu 
11  od  dolu 

124  4 rubr. 

I 24  od  dolu 

S2G.  5,  zam.  1084/66 


Symbol  75977/RM8  Symbol  60011 


1.  Citjzar  miedzi  w kablach  elektroenergetycznych  • 

2.  Ciqzar  aluminium  w kablach  elektroenergetycznych 
» . Ci^zar  miedzi  w kablach  sygnalizacyjnych 
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SPIS  RZECZY 


L Wiadomosci  og61ne 


1.  WstQp  

2.  Kable  elektroenergetyczne 

2.1.  Budowa  kabli  . . • 

2.2.  Oznaczenia  typow  kabli  ...•••••• 

2.3.  Przekroje  kabli  ....•••• 

2.4.  Wybor  odpowiedniego  typu  kabla 

2.5.  Uwagi  dotyczc^ce  montazu  . ' . . . ■ • • 

2.6.  Elektryczne  charakterystyki  kabli  z izolacj^  papierow^  na 

sycon^  

3.  Kable  do  kolejowych  urzc^dzen  bezpieczenstwa  . 

4.  Kable  gornicze  sygnalizacyjno-telefoniczne  . • • ■ • 

5.  Kable  okrgtowe ■ 

6.  Koble  teletechniczne  . ...  . • • • • 

6.1.  Wiadomosci  ogolne  . . • • 

6.2.  Wybor  odpowiedniego  typu  kabla  ■ • • ’ ‘ 

6.3.  Uv/agi  dotycz^ce  montazu  

6.4.  Kable  telefoniczne  miejscowe  . . • • ... 

6.5.  Kable  radiofoniczne  miejscowe  . ...  ■ - 

6.6.  Kable  telefoniczne  zakoriczeniowe  

6.7.  Kable,  telefoniczne  instalacyjne  . , . • 

6.8.  Kable  telefoniczne  stacyjne  . ...  ■ • • •,  ,• 

6.9.  Kable  telegraficzne  ; • 

6.10.  Przekroje  kabli  teletechnicznych • 

7.  W.skazowki  dla  zamawiaj^cych  kable  ...  ■ ■ 

8.  Opakowanie  kabli  . , . • - 

■9.  Wyka?-;  literalury  technicznej 


II.  Tablice  z danyml  liczbowymi 


1.  Citjzar  miedzi  w kabiach  elektroeiiergetycznych  . 

2.  Cigzar  aluminium  w kablach  elektroenergetycznych 

3.  Ci^zar  miedzi  w kablach.  sygnalizacyjnych  . 
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16. 

17. 

18. 

19. 

20. 


Kable  elektroenergetyczne  z zytami  miedzianymi  \v  izolacji  pu' 
pierovvej  nasyconej; 

nu  napiqcie  znainionowe  1 kV 

„ „ 3 kV  . . . . i . . . . 

„ „ 6 kV  

„ „ 10  kV 

„ „ 15  kV 

20  kV  .......  . 

„ „ 30  kV . . 

„ „ 35  kV  . ^ ■ ; 

Kable  elektroenergetyczne  z zylami  aluminiowyini  w izolacj 
papierowej  Jiasyconej 

na  napi^cie  znamionowe  1 kV 

„ ,,  „ 3 kV . 

n M „ 6 kV 

K „ 10  kV 

n n.  „ 15  kV  , 

..  „ n 20.  kV 

..  ,,  „ 30  kV 

- M „ 35  kV 

Kable  elektroenergetyczne  wngtrzowe  na  napigcie  znamionov^o 
1 kV 

Kable  elektroenergetyczne  z zylami  miedzianymi  \v  izolacji  gu- 

mowej  na  napiecie  znamionowe  1 kV 

Kable  nastawcze 

Kable  blokowe 

Kable  do  obwodow  szynowych 

Kable  gornicze  sygnalizacyjno-telefoniczne  . . 

Kable  okrgtowe  elektroenergetyczne  . . 

Kable  okrgtowe  telefoniczne ' , 

Kable  okr^towe  sygnalizacyjno-sterownicze 
Kable  telefoniczne  miejscowe; 
z zylami  miedzianymi  o srednicy  0,4  mm 

" " 0,5  mm  ■ . . 

” " 0,6  mm 

" " 0,7  mm  ; . , 

" n 0,8  mm 

stalowymi  „ o,5  mm  . 

Kable  radiofoniczne  miejscowe 
Kable  telefoniczne  zakonczeniowe 
Kable  telefoniczne  instalacyjne 
Kable  telefoniczne  stacyjne 
Kable  telegraficzne  .... 
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LIPIEC  1956 
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:: MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


I.  WIADOMOSCI  OGOLNE 

1.  WSTJ^P 

Kalalog  niniejszy  obejmnje  nastgpujgce  rodzaje  kabli: 

— kable  elektroenergetyczne  obolowione,  z zylami  miedzianymi  w izo- 
lacji papierowej  nasyconej,  na  napigcie  znamionowe  od  I kV  .do  35  kV; 

— kable  elektroenergetyczne  obolowione,  z zylami  alumifiiowymi  w izo- 
lacji papierowej  nasyconej,  na  napigcie  znamionowe  od  1 kV  do  35  kV; 

— kable  elektroenergetyczne  wnigtrzowe  Ibez  powloki  olowianej),  z zy- 
lami miedzianymi  lub  aluminiowymi  w izolacji  papierowej  nasyconej,  na 
napiecie  znamionowe  1 kV; 

— kable  elektroenergetyczne  obolowione,  z zylami  miedzianymi  w izo- 
lacji gumowej,  na  napigcie  znamionowe  1 kV; 

— kable  do  urzgdzeii  liastawczych  z zylami  miedzianymi  w izolacji 
papierowej  nasyconej,  na  napigcie  znamionowe  440  V; 

— kable  do  urzgdzen  blokowych  z zylami  miedzianymi  Vv'  izolacji  pa- 
pierowej nasyconej,  na  napigcie  znamionowe  120  V; 

— kable  do  obwodow  szynowych,  z zylami  miedzianymi  w izolacji  gn- 
mowej,  na  napiecie  znamionowe  100  V; 

kable  gornicze  sygnalizacyjno-telefoniczne: 

— kable  okret.owe; 

— kable  telefoniczne  miejscowe,  z zytami  miedzianymi  i stalowymi; 

— kable  radiofoniczne  miejscowe; 

— • kable  telefoniczne  zakonczeniowe; 

— • kable  telefoniczne  instalacyjne; 

— kable  telefoniczne  stacyjne; 

— ■ kable  telegraficzne. 

2.  KABLE  ELEKTROENERGETYCZNE 
2.1,  Budowa  kabli 

Budowa  i wlasnosci  elektroenergetycz.nych  kabli  obolowionych  w izo- 
lacji papierowej  nasyconej  sa  okreslone  Polska  Norma  PN-54/Er90021 , 
a w izolacji  gumowej  PN-54/E-90020. 
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. Xyly  olektioenevgelycziiych  Ubli  s£i  z miedzi  lub  al«- 

przewodowego.  Poniewaz  slosunek 

niinmm  wvnosi  1,55 -P  1,60,  to  dla  otrzymama  tej  same]  opornosci  pr 
kroi  linii  kablowej  z zylami  aluminiowymi  musi  layc  wie^kszy  w yn^- 

monk,  powyzszego  warunku  i pizy  jednakowym  obcigzemu,  zarowno  ka 

0 zy^r  Jdzianych,  jak  i kabe,  o zy.ach  alu^niowych  wykazuja 
jednako\ve  spadki  napi^cia  oraz  straty  cieplne.  • 

Kable  o zylach  alurainiowych  ze  wzgledu  iia  wiqkszy  przekrdj  zyl 
la  wi^kszq  powierzchniq  zewn^trzn^  i tym  samym  korzystnie]sze  wa- 
vunki  chlodzenia,  co  umozliwia  wiqksze  icii  obciqzenie  niz  przy  ej  sa 
mej  opomoSci  kabli  o zylach  miedzianych.  /i„„^rntnwp 

Przy  malych  przekrojach  zyly  wykonywane  jako  lednodrutow  , 
natomiast  przy  wigkszych  - jako  link!  wielodiutowe.  iyly  s,  albo- 
okrngle  lub  jak  w kablach  2-,  3-  i d-zylowyck  - w ksztalc.e 
kola  (zyly  sektorowe).  Zyly  sektorowe  stosuje  si^  tylko  do  napigcia  6 k 
wlacznie,  poniewaz  przy  napigciach  wyzszych  mogti  wystgpi6  na  kra- 
wgdziach  zyly  zbyt  duze  napr^zenia  dielektryka.  Z tego  powodu  zy  y 
kabli  na  napigcie  10  kV  i wyzej  maj^  ksztalt  okrggly  lub  owalny.  Kable 
0 zylach  sektorowych  lub  owalnych  majej  mniejszg  srednic^  przy  tym 
samym  przekroju  w por6wnaniu  z kablami  o zylach  okr^gtych  i w zwi^zku 
z tym  zuzycie  suiowcow  jest  rowniez  mniejsze. 

Zyly  miedziane  kabli  elektroenergetycznych  z izolacjq  gumowci,  w przy- 
padku  stosowania  gumy  zawieraj^cej  woln^  siarkQ,  muszci  skladafi  sie 
7.  drutow  pokrytych  stopem  cyny  z olowiem. 

Izolacje  papierow^  nasyconci  kabli  elektroenergetycznych  stanowiit 
spiralnie  nawiniete  na  zyly  tasmy  z papieru  kablowego,  ktore  po  wyko- 
naniu  calego  osrodka  kabla  zostajcj  nasycone  syciwem.  Grubosc  izolacji 
jest  okreslona  Polska  Normg  PN-54/E-90021 . W celu  odroznienia  po- 
szczegolnych  zyl  w kablach  wielozylowych,  wierzchnia  tasma  papierowa 

jest  zabarwiona.  Stosuje  sig  nast^pujcice  barwy: 

przy  2 zylach  — czerwon^  i naturaln^, 

„ 3 „ “ czerwonq,  naturalna  i niebieskc}, 

4 — czerwon^,  naturalnej,  niebiesk^  i czerwono-naturalna, 

przy  czym  zyla  zerowa  jest  oznaczpna  zawsze  barwa  naturalnci  (tzn.  pa- 
pier owijajqcy  tcj  zylp  nie  jest  w ogole  barwiony). 

Kable  wielozylowe  na  napipcie  znamionowe  do  10  kV  sg  wykonywane 
jako  tzw.  kable  z izolacjcj  rdzeniowg. 

W tych  kablach  izolowane  zyly  sa  razem  slcrgcone  w osrodek  kablowy, 
przy  czym  szczeliny  mipdzy  zylami  zostajc)  wypelnione  papierem,  aby 
do  minimum  zmniejszyc  mozliwosc  tworzenia  sip  pustych  miejsc.  Tak 
skrpcone  zyly  sp  owinipte  kilkoma  warstwami  papieru,  a nastppnie  o^ro* 
dek  ten  po  dokladnym  wysuszeniu  w prozni  jest  nasycony  odpowiednim 
syciwem. 
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Nasycony  osrodek  kabla  jest  otoczony  szczelnci  powlokq  olowiana. 
Grubosc  powloki  jest  zalezna  od  typu  oraz  od  srednicy  kabla  pod.  olo- 
wiem. Zaleznosci  te  sp  okreslone  wyzej  podanymi  normami. 

W kablach  z izolacjp  rdzeniowq  linie  pola  elektrycznego  przebiegaji 
pod  ostrym  kptem  poprzez  izolacjp,  a na  swej  drodze  doznajp  one  ^a- 
gpszczenia  i to  wlasnie  w tych  miejscach  przekroju  kabla,  gdzie  znaj- 
clujci  sip  pomipdzy  zylami  materialy  wyokrpglajpce  osrodek.  Poniev^az 
miejsca  te  nigdy  nie  mogp  bye  tak  scisle  wypelnione  sznurkiem  papie- 
rowym  i syciwem,  wipe  rnoze  bard/0  latwo  wystcjpic  w nich  jonizaeja, 
klora  z kolei  doprowadza.  do  przebicia  kabla.  Dlatego  dla  napipc  15  kV 
i wyzszych  stosuje  sip  kable  o polu  promieniowym:  w kablach  tych  liuirt 
, pola  elektrycznego  wychodzpce  z zyl  przebiegajp  promieniowo  przez  izo- 
lacjp,  a niebezpieczehstwo  jonizaeji  jest  znaeznie  mniejsze,  poniewaz  ma- 
terialy wypelniajpce  i wyolcrpglajpce  znajdujp  sip  poza  dzialaniem  pola 
■elektrycznego. 

Kable  o polu  promieniowym  sp  dwoch  typow: 

a)  kable  lypu  „H'‘  (Hochstadtera),  w ktdrych  kazda  zyla  izolowana 
owinipla  jest  papierem  metalizowanym  jako  ekranem  wyrownujpcym  polo 
elektryczne  i takie  trzy  zyly  po  skrpeeniu  sp  otoezone  wspolnym  pla- 
szczem  olowianym; 

b)  kable  trojplaszczowe  sp  to  kable  trdjzylowe  skrpeone  z oddzielnie 
obolowionych  izolowanych  zyl,  gdzie  rolp  ekranu  dla  wyrownania  pola 
elektrycznego  spelniajp  plaszcze  olowiane. 

Kable  elektroenergetyezne  wykonuje  sip: 
w golej  powloce  olowianej, 
w powloce  olowianej  1 oslonie  wloknistej, 
w powloce  olowianej  i pancerzu, 
bez  powloki  olowianej,  tzw.  kable  wnptrzowe. 

Kable  elektroenergetyezne  wnptrzowe  (bez  powloki  olowianej)  sp  wy- 
konywane zgodnie  z Normp  Resprtowp  RN-55/MPM-13062  na  napiecie 
znamionowe  1 kV.  Osrodek  tych  kabli  ma  identyeznp  budowp  jak  w ka- 
blach obolowionych.  Na  osrodek  wysuszony  i nasycony  naklada  sip  oslonp 
skladajpcp  sie  z dwoch  warstw  papieru  metalizowanego  lub  folii  metalowej, 
•kilka  warstw  papieru  kablowego,  warstwp  materialu  wloknistego  oraz 
dwie  tasmy  stalowe.  Mipdzy  poszczegolnymi  warstwami  znajduje  sip 
specjalna  masa  ochronna,  zlepiajpca  i uszczelniajpca  calp  oslonp. 

2.2.  Oznaezenia  typ6w'  kabli 

Poszczegolne  typy  kabli  oznaeza  sip  literami  w zaleznosci  od  materialu 
i ksztaltu  zyly,  od  rodzaju  oslon  ochronnych  i budowy  kabla. 

Zasady  oznaezen  typow  kabli  sp  nastppujpce; 

K — • kabel  z zylami  miedzianymi  okrpglymi  z izolacjp  papierowa 

nasycona  w golej  powloce  olowianej. 
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KS  - kabel  z zYlami  miedzianymi  soktorowymi  z izolaajE,  papie- 

row,  nasycon,  w golej  powloce  .oJowianoj. 

kg  — kabel  z zylami  miedzianymi  okraglymi  z izolacjci  ,, 

A - Uterrto‘’umresLzfnr “zed  wyzej  podaaymi  °znaczenia„il 
okresla  kabel  z zylami  aluminiowymi,  iimieszczona  zas  ^ 
koncu  symbolu  literowego  oznacza  zewnglrznii  oslong 

nist^.  . 

FI  — opancerzenie  tasmami  stalowymi. 

Fp  - opancerzenie  stalowymi  drutami  plaskimi, 

Fo  - opancerzenie  stalowymi  drutami  okrqglyini. 

j _ uLeszczone  po  literach  okresiaj,cych  rodzaj  pance.za  ozna  , 

cza  spirale  przeciwkr^tncj.  • 

H _ litera  ta  iimieszczona  na  poczalku  symbolu  oznacza  kabel 
z zylami  ekranowanymi, 

3 cyfra  ta  umieszczona  przed  litera  II  oznacza  kabel  trojpld- 

szczowy-  1 

O - litera  ta  umieszczona  za  litera  K w kablach  z zylami  ekra- 
nowanymi oznacza  zyiy  o przekroju  owalnym. 
w - umieszczone  po  literze  K oznacza  kabel  wnetrzcwy  (bez  po- 
wloki  olowianej). 

Tabllca  oznaczeA  typdw  kabll  z Izolacja  paplerow;;  nasycon.! 


Oznaezenie  typu  kabla  I 

z zylami  miedzianymi 

z zylami  aluminiowymi  | 

Typ  kabla 

okrciglymi 

sektoro- 

wymi 

okr^glymi  | 

sektoro-  I 
wymi  I 

Kabel  w golej  powlo- 
ce  olowianej 

K 

KS 

AK 

AKS 

Kabel  w oslonie  wlok- 
nistej  na  powloce  olor 

KA 

KSA 

AKA 

AKSA 

, wianej 

Kabel  opancerzony  ta- 
smami stalowymi  bez 
oslony  zewnQtrznej 

Kft 

KSFt 

AKFt 

AKSFt 

Kabel  opancerzony 

stalowymi  drutami  pla- 
skimi  ze  spirala  prze- 
ciwskr^tn^ 

KFpd 

KSFpd 

AKFpd 

j AKSFpd 
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j — " I Oznaezenie  typu  kabla  I 

z zvlami  miedzianymi  j 

z zylami  alui 

miniowymi 

Typ  kabla 

okr^iglymi 

sektoro- 

wymi 

okr^glymi 

sektoro- 

wymi 

Kabel  opancerzony  sta- 
lowymi drutami  okre^giy- 
mi  ze  spiral^  przeciw- 
skrqtng 

KFod 

KSFod 

AKFod 

AKSFod 

Kabel  opancerzony  ta- 
smami stalowymi  w oslo- 
I nie  wloknistej 

KFtA  I 

' i 

KSFtA 

AKFtA 

AKSFtA 

Kabel  opancerzony  sta- 
lowymi drutami  plaskimi 
w oslonie  wloknistej 

KFpA 

KSFpA 

AKFpA 

AKSFpA 

Kabel  opancerzony  sta- 
lowymi drutami  okragly- 
mi  w oslonie  wloknistej 

KFoA 

KSFoA 

AKFoA 

AKSFoA 

Kabel  wnQtrzowy  opan- 
cerzoiiy  tasmami  stalo- 
wymi 

KWFt 

I KWSFt 

AKWFt 

AKWSFt 

Kable  energetyczne  typu  „H"  (Hochstadlera)  oznacza  sia  zgodnie  z ta- 

blica,  lecz  z dodaniem  na  poczalku  symbolu  litery  „H  , np.. . ^ 

HiiFtA  -.-kabel  z zylami  miedzianymi  ektancwanymi.  opauc  . 

tasmami  stalowymi  w ostoiiie  wloknisteji 
HAKFtA  - kabel  jak  wyzej,  ale  z zylami  alnminiowymr.  ^ 

™;.ku 

maj4  nastQpujqce  oznaczenia: 

HKOFtA  i HAKOFtA 

Kable  z izolacj,  gumow,  oznacza  si,  przez  umieszczenie  litery  ..C’ 
-'LbeT.  zyiami  miedzianymi  z izolaci,  gum.ow,  jancerzony 

dwiema  tasmami  stalowymi  w oslonie  wlokmstej. 
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2.3.  Przekroje  kabli 


M1N.STERSTWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO  - 


Kabel  trojzylowy  typu  KFtA  lub  AKFtA 

a — zyla  przewodzcica, 
b — izolacja, 
c — powloka  olowdana, 
d — pancerz  z dwoch  tasm  sLalo- 
wych, 

e — ^ osiona  wtoknista  ria  pancerzu, 
i — osiona  wloknista  pod  pancerzem. 


Kabei  jednozyiowy 
Typ:  KFtA  albo  AKFtA 


Kabel  jednozyiowy 
Typ:  KFoA  albo  AKFoA 
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Kabel  dwuzylowy 
Typ;  KFoA  albo  AKFoA 


Kabel  trbjzYlowy 
Typ;  KFtA  albo  AKFtA 


Kabel  trojzyiowy 
Typ:  KSFpA  albo  AKSFpA 
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Kabel  trojzyiowy 
Typ:  KFt  albo  AKFt 


Kabel  trojzyiowy 
Typ:  KSFoA  albo  AKSFoA 


Kabel  trojzyiowy 
-Typ:  KSFtA  albo  AKSFtA 
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Kabel  trojzylowy 
Typ;  KFpd  albo  AKFpd 


ICabel  czterozylowy 
Typ:  ^FoA  albo  AKFoA 


Kabel  dwuzytowy 
. Typ:  KGFtA 


Kabel  czterozylowy 
Typ:  KSFIA  albo  AKSFtA 


Kabel  trojzylowy 
Typ:  KGFtA. 


Kabel  trojzylowy 
Typ:  HKFtA  albo  HAKFtA 
__  zewnqtrzna  oslona  wlok- 
nista, 

1)  — pancerz  z dwoch  tasm  sta- 
le wych, 

c — oslona  wloknista  pod  pan- 
cerzem, 

(i  — powloka  olowiana, 
e __  wypelriienie  z papieru  na- 
syconego, 

/ — izolacja  papierowa  nasy- 
cona, 

g _ zyla  przewodz^ca, 

}j  _ tasma  bawelniana  przety- 
kcj^na  drutami  rniedziany- 
mi, 

j — papier  metalizowany. 


^ Kabel  trojzylowy 

|Sk  t Typ:  SliKFtA  ■ albo  3HAKFtA 

a — zewngtrzna  oslona  wlok- 

^ ^ dwoch  tasm  sta- 

. / — izolacja  papierowa  nasy- 
g — zyla  przewodz^ca. 
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2.4.  Wybor  odpowiedniego  typu  kabla 

Kable  w cjoiej  powloce  otowianej,  np.  typ  „K",  mogq  bye  uzyte  wsze- 
dzie  tani,  gdzie  nie  ma  obawy  o szkodliwe  wplywy  chemiezne  na  powloko. 
oiowiana  ani  o uszkodzenia  mechaniezne  liib  gdzie  wplywom  Lyra  i uszko- 
dzeniom  zapobiezono  przez  zaslosowanie  odpowiednich  srodkow  zapo1)ie- 
gawezyeh  (snioiowanie,  asfaltowanie,  oszalowanie  ilp.). 

Kable  w asfaltowej  oslonie  wloknistej,  np.  ,,KA“,  sluz^  do  lakich  miejse, 
w ktorych  mozna  si^  .spodziewac  wplywow  chemicznych  na  gotej  powloke 
olowian^,  gdzie  jednak  die  ma  obawy  o uszkodzenia  mechaniezne. 

Kable  opancerzone,  np.  typ  „KFtA'',  mog^  bye  zastosowane  wsz^dzie, 
nawet  i tam,  gdzie  mozna  siQ  spodziewac  uszkodzen  mechanicznych. 

Jezeli  kable  opancerzone  sluzyc  majq  do  przewodzenia  pr^du  zmien- 
nego,  to  w tym  kablu  musz^  si^  miescic  wszystkie  zyly  nalez^ce  do  jed- 
nego  obwodu,  tak  aby  kazdoczesna  algebraiczna  suma  pr^dow  chwilowych 
we  wszystkich  zylach  kabla  byla  rowna  zeru.  Jednakze  w tych  przypad- 
kach,  w ktorych  nat^zenie  pre^du  w przewodzie  zerowym  moze  stanowic 
w normalnych  warunkach  tylko  malq^  czgsc  nate.zenia  prqdu  w przewodach 
giownych,  przewod  zerowy  moze  bye  prowadzony  oddzielnie. 

Przy  zastosowaniu  kabli  opancerzonych  do  przejsc  przez  glebokie  rzoki 
i w szybach  kopalnianych  pancerz  rausi  bye  wytrzymaly  na  zcrw.anie 
odpowiednio  do  miejscowych  warunkow.  W tych  przypadkach  stosuje  sig 
pancerz  z drulow  stalowych  plaskich  lub  okrqglych,  np.  typ  „KFpA''. 

Kable  opancerzone  ukladane  w budynkach  powinny  bye  bez  zewnelrz- 
nej  oslony  wloknistej,  np.  typ  „KFt'',  aby  w razie  pozaru  utrudnic  przp. 
noszenie  sig  ognia. 

Kable  elektroenergetyezne  wngtrzowe  (bez  powloki  olowianej)  z izo- 
lacj^  papierowq  nasycon^  (np.  typ  „KWSFf')  sa  przeznaczone  do  zakla- 
dania  wewncjtrz  budynkow. 


2.5.  Uwagi  dotycz^ce  montaiu 

Kable  w golej  powloce  olowianej  wolno  tylko  tak  prowadzic,  aby  by!y 
chronione  przed  uszkodzeniami  mechanieznymi  i dzialaniem  chemieznym 
^ na  olow, 

Kable  z izolacj^  papierow^  nasyconq  wolno  Iqczyc,  odgal^ziac,  rozga- 
igziac  i zakadczac  tylko  specjalnymi  mufami  zalewanymi  szczelnie  zalewq 
kablowq  tak,  aby  wnikanie  wilgoci  do  wnqtrza  kabla  przez  obnazoiie 
kohee  lub  niewlasciwie  wykonane  polqczenia  albo  odgalqzienia  bylo  wy- 
kluczone  i aby  dobre  polqczenie  elektryczne  bylo  zapewnione.  Kable 
2 izolacjq  gumowq  mozna  w miejscach  suchych  odgal^ziac,  rozgal^ziac  i za- 
kanczac  bez  stosowania  specjalnych  muf. 
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Przy  prowadzeniu  'wszelkich  kabii  nalezy  iiwazac,  aby  w miejscach 
umocowania  powloka  olowiana  nie  ulegla  zgnieceniu  albo  okaleczeniu. 
Przytwierdzanie  kabli  za  poinocq  wbijanych  skobli  stalowych  jest  nic- 
dozwolone. 

Z kablami  nalezy  sig  obchodzic  oslroznie. 

Bgbny  z kablami  mozna  loczyc  tylko  w kieriinku  strzalki  znajdujqcej 
siq  na  tarczach  bgbna. 

Bgbny  z kablami  nie  powinny  bye  przechowywaiie  w gorqcych  miej- 
scach. Jezeli  kable  sq  ukladane  podezas  mrozii,  to  bgbny  z kablami  na- 
lezy trzyinac  przyriajmniej  przez  24  godziny  (az  do  chwili  ukladania)  w do- 
brze  ogrzanym  pomieszczeniu. 

Przy  rozwijaniu  kabla  nie  nalezy  ciagncjc,  izucac  nim,  przyciskac  go 
ilp.  Nalezy  rowniez  uwazac,  aby  nie  tworzyly  sig  pqtle,  kt<3re  prowadzi- 
lyby  do  skrqcenia  kabla  lub  zginania  pod  ostrym  kqtem.  Na  skretach  na- 
lezy uwazac,  aby  promien  krzywdzny  nie  byl  zbyt  maly  i wskutek  tego 
izolacja  lub  pov/loka  olowiana  nie  ulegly  uszkodzeniu.  W zasadzie  pro- 
mien  krzywizny  powinien  wynosic  pTzynajmniej  ZO-krotnq  zewnqtrznq 
.‘^rednieg  kabla.  * 

W przejsciach  przez  sciany  i sufity  lub  przy  prowadzeniu  pod  tynkiem 
nalezy  wszelkiego  rodzaju  kable  prowadzic  w rurach,  by  nie  stykaiy  sig 
ani  z ceraentem,  ani  z wapnem,  Najlepiej  przewidziec  na  ten  cel  odpo- 
wiednio szerokie  otwory  lub  kanaly,  ktore  mogq  bye  zasypane  piaskiem 
i zalepione  glina  lub  asfaltem, 

Przy  prowadzeniu  kabli  w zienii  uklada  siq  je  jeden  obok  drugiego 
w"  odstepach  co  najmniej  10  cm,  w rowach  o glqbokosci  okolo  70  cm.  Ka- 
ble powinny  lezec  w piasku,  przykryte  ceglami.  W przejsciach  pod  uli- 
cami  i drogami  publicznymi  nalezy  zakladac  kable  w rurach,  w cela 
uchronienia  ich  przed  zgnieceniem  przez  ciqzkie  pdjazdy  oraz  w celu, 
umozlhvienia  ich  wymiany  bez  potrzeby  rozkopywania  ulic.  Nalezy  przy 
tym  uwazac,  aby  kohee  rur  nie  kaleczyly  kabla. 

W gruncie  zlym  (nasypowym)  nalezy  kable  ukladac  luzno  (wqzowato), 
aby  nie  byly  naciqgnigte  lub  nie  ulegly  zerwaniu  przy  osiadaniu  gruntu. 
Kabli  swobodnie  ulozonych  nie  wolno  zakryyrac  zadnym  palnym  materia- 
lem.  W pomieszczeniach  ruchu  elektrycznego  i wszgdzie  gdzie  jest  na- 
gromadzona  wiqksza  ilosc  kabli  prowadzonych  po  wierzchu,  zaleca  siq 
zdejmowanie  zewnqtrznego  obwojii  z pancerza  stalowego  lub  stosowanie 
kabli  juz  wykonanych  bez  tego  obw’^oju.  Po  zdjqciu  obwoju  nalezy.  pan- 
cerz kablowy  starannie  polakierowac  w celu  ochrony  przed  rdzq. 

Kable,  zwlaszcza  przeznaczone  do  przesylania  wiqkszych  mocy,  na- 
lezy tak  zakladac,  aby  nieprawdopodobne  bylo  powTstanie  niebezpieczeh- 
slwa  dla  otoczenia,  szczegolnie  w poblizu  latwopalnych  lub  wybuchowych 
materialow  (np.  palne  gazy),  wskutek  eksplozji  glowic  kablowych  lub  muf, 
ezy  tez  wskutek  zwarh  lub  uszkodzen  kabla. 
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. - Powloka  olowiana  kazclego  kabla  powiniia  bye  polcjczona  z oiowicami 
kablowymi,  mufami  itp.  za  pomocci  specjalnego,  przewidzianeejo  w nicb 
zacisku  i wraz  z nimi  uzieniiona.  Pozadane  jest  lowniez  polcjczenie  z lynx 
uzieinieniem  pancerza  stalowego. 


2.6.  Elektryczne  charakterystyki  kabli  z izolacj^  papierowii  nasycona 


Przy  projektowaniu  sieci  kablowycb.  elektroenergetycznych  konieezna 
jest  znajomosc  elektrycznych  parametrow  kabli. 


a.  Oporno6c  zyJ 

Najwi^ksze  dopuszczalne  opornosci  zyl  raiedzianych  i aluminiowych 
w gotoxvym  kablu  w temperaturze  + 20^C  podane  Sc^  w ponizszej  tablicy. 


Przekroj 

znamio- 

nowy 

zyly 

Najwigksza  opornosc 
zyly  w 1 km 
gotowego  kabla 

Q 

Przekroj 

znamio- 

nowy 

zyly 

Najwigksza  opornosc 
zyly  w 1 1cm 
gotowego  kabla 

L) 

mm^ 

miedzianej 

alurainiowej 

mm*  • 

miedzianej 

aluminiowej 

1,5 

12,97 

_ 

120 

0,162 

0,250 

2.5 

7,78 

12,0 

150 

0,130 

0,200 

4 , 

4,86 

7,50 

185 

0,105 

0,162 

6 

3,24 

5,00 

240 

0,0810 

0,125 

10 

1,95 

3,00 

300 

0,0648 

0,100 

16 

1,22 

1,88 

400 

0,0486 

0,0750 

25 

0,778 

1,20 

500 

0,0389 

0,0600 

35 

0,556 

0,857 

625 

0,0311 

0,0400 

50 

0.389 

0,600 

800 

0,0243 

0,0375 

70 

95 

0,278 

0,205 

0,429 

0,316 

1000 

0,0195 

0,0300 

Opornosc  zyl  przy  temperaturze  20'^C  przelicza  sig  na  opornosc  przy 
temperaturze  pracy  kabla  wedlug  wzo'ru 
dla  miedzi: 

234, 5 + f 

R,  = • ^20 


dla  aluminium: 


'225,1 

R.  = • ^2( 

^ 245,1 
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— opornosc  zyly  przy  temperaturze  P'C, 

— opornosc  zyly  pj'zy  temperaturze  20<'>C, 
/ _ temperatura  pracy  kabla  w ^C, 


b.  PojeninoSc  kabli 

Pojemnosc  robocza  kabli  liojiylowych  z Uolacjn  rdzeniowei  sklada  sis 
z pojemiiosci  czastkowych  zyl  wzglsdam  sieble  C12  1 vrzglsdem  olowiu 

Cio: 

C - 3Ci2  + Cio 


Ziiajcic  pojemnosc  robocz^  kabla  trojzylowego  z izolacj^  rdzeniow^ 
mozna  obliczyc  prad  pojemaosciowy: 


gdzie; 

U — napigeie  migdzyprzewodowe  w V 
Q — pojemnosc  robocza  w pE/kra, 

(I)  — pulsacja. 


W kablach  o polu  promieniowym  i w kablach  jednozylowych  uklad 
elektryczny  jes‘c  znaeznie  prostszy  i przedstawia  sobq  kondensator  cylin- 
dryezny.  W ukladzie  takim  pojemnosc  robocza  jest  pojemnosci^  zyly 
wzglgdem  olowiu: 

C ~ Cio 


Prad  pojemnosciowy  rowna  sie 

“ ■7?'  ■ ' 


. C . CO  . lO-f'  A/km 


Pojemnosci  robocze  kabli  elektroenergetycznych  w zaleznosci  od  prze- 
kroju  zyl,  napigeia  migdzyprzewodowego  i*  typu  kabla  sa  podane  w ta- 
blicach. 
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J^jeiiinoSi  robocza  kabU  trdjzylowych  z izolac}^  rdzeniow^ 


Przekrbj 

1 . Napi^cie  znamionowe  kV  j 

i 3 1 

6 

1 10 

mm® 

Pojemnosc  robocza  w .uF/km 
(zyly  okr^gle) 

1,5 

0,217 

_ 

2,5 

0,256 

- 

_ . 

4 

0,301 

0,219  ■ 

__ 

6 

0,348 

0,230 

_ 

10 

0,419 

0,272 

0,197 

0,175 

16 

0,551 

0,360 

0,249 

0.220 

25 

0,557 

0,414 

0,290 

0,254 

35 

0,633 

0,468 

0,326 

0,286 

50 

0,734 

0,544 

' 0,375 

0.326 

70 

0 835 

0,621 

0,426  - 

0,369 

95 

0,937 

0,697 

0,475 

0,413 

120 

0,991 

0,765 

0,523 

0,482 

150 

1,025 

0,834 

0,570 

0,492 

185  1 

1,072 

0,899 

0,618 

0,521 

240 

! 1,071 

0,954 

0,690 

0,589 

300 

1,166 

1,012 

400 

1,296 

1,145 

~ 

- 

U w a g a : Kabli 

2 z ^yiami  sektorc 

jwymi  inajcj  pojc'mn 

osc  roborzil  o oi 

colo  14%  witjkszin 

Pojemnosc  robocza  kabli  o polu  piomienio^sTym 

I Napi^cie  znamionowe  kV 


Przekroj 

15 

20  • 

30 

1 35 

mm® 

Pojemnosc  robocza  w /»F/km 

16 

0,192 

25 

0,221 

0,194' 

_ 

35 

0,248  . 

0.216 

0,178. 

50 

0,284 

0,246 

0,200 

0,178 

70 

0,322 

0,2/7 

0,224 

0,198 

' . 95  ! 

0,360 

0,310 

0,248 

0,219 

120  ' 

0,396 

0,339 

0,270 

0,237 

150  I 

0,433 

0,369 

0,292 

0.257 

185  1 

0,472 

0,401 

0,316 

0,276 

240  i 

0,524 

0,445 

0,348 

0,304 

- . 
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c.  Indukcyjnoi^c  kabli 

Indukcyjnosc  robocza  zyiy  kabla  zalezna  jest  od  srednicy  zyJy  i od 
odleglosci  zyt  nuqdzy  sobq, 

W tablicach  jest  podana  indukcyjnosc  dla  roznych  typow,  napiec  i prze- 
krojow  kabli. 

Indukcyjnoi§c  robocza  kabli  trdj^ylowych  z izolacj^  rdzuniow^ 


Przekroj 

Napigcie  znamionowe  kV 

1 

3 

6 

10 

mm® 

I 

ndukcyjnosc  robocza  w mH/k 
(zyly  okrggle) 

m 

1,5 

0,336 

_ 

_ 

_ 

2,5 

0,311 

■ - 

- ■ 

. _ 

• 4 

0,290 

0,357 

- 

- 

6 

0,275 

0,335 

- 

- 

10 

0,259 

0,311 

0,368 

0,394 

16 

0,'240 

0.273 

0,329 

0,351 

25 

0,238 

0,266 

0,308 

0,327 

35 

0,231 

0,255 

0,293 

0,311 

50 

0,224 

0,245 

0,279 

0,295 

70 

0,219 

0,237 

0,267 

0,281 

95 

0,215 

0,231 

0,258 

0,271 

120 

0,213 

0,227 

0,251 

0,263 

150 

0,215 

0,223 

0,245 

0,256 

185 

0,212 

0,221 

0,240 

0,251 

240 

0,211 

0.217 

0,235 

0,244 

300 

0,209 

0,216 

- 

- 

400 

0,206 

0,211 

“ 

- 

iektoroNvyini  ma|^  Indukcvjiii 


o okolo  mniejszq. 
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3,  KABLE  DO  KOLEJOWYCH  URZADZEP^l  BEZPIECZEI^STWA 

Kabie  naslawcie  (PN-54/E-90029)  przeznaczone  sci  do  kolejowych  urza- 
dzen  nastawczych  o napicjciu  znciinionowym  nie  przekraczaj^cym  440  V, 
poza  tym  stosowaiie  sci  rowniez  do  obwodow  sygnalizacyjnych  i kontrol- 
nych  w urzqdzeniach  eleklroenergeLycznych. 

Kabie  blokowc  (PN-54/E-90030)  przeznaczone  do  kolejowych  urza- 
dzeh  blokowych  o napigciu  znamionowym  nie  pizekraczajgcyra  120  V, 
mogg  bye  rowniez  stosowane  do  innych  obwodow, sygnalizacyjnych  i kon- 
trolnych  o napigeiu  nie  przekraczajacym  uptzednio  podanej  warto^ci. 

Kabie  do  obwoddw  szynowych  (PN-54/E-90031)  sg  przeznaczone  do  ko- 
lejowych obwodow  szynowych  o napigeiu  znamionowym  nie  przekraeza- 
cym  100  V.  Zyly  przewodzgce  tej  grupy  kabli  sg  wykonane  jako  jed.no- 
drutowe  z miedzi  przewodowej.  W przypadku  .stosowania  gumy,  zawiexa- 
jgeej  wolng  siarkg,  jako  izolacji  w kablach  do  obwodow  szynowych,  zyty 
muszg  bye  ocynowane.  Zyly  kabli  nastawezyech  i blokowych  sa  izolowaiie 
lasmami  papierowymi  nasyconymi,  a zyly  kabli  do  obwodow  szynowych  — 
w'spolosiowg  warstwg  gumy  v/’ulkanizowanej  i owinigte  ta^mg  bawelniana 
nagumowang. 

Izolowane  zyly  sg  skrgeone  wspolsrodkowymi  warstwami  w osrodek. 
W kazdej  warstwie  wspolsrodkowej  znajduje  sig  zyla  lieznikowa  barwy 
czerwonej  oxaz  sgsiednia  zyla  kierunkowa  barwy  niebieskiej.  Osrodek 
kabli  nastawczych  i blokow^ych  jest  owinigty  tasmami  papierowymi  nasy- 
conymi, a kabli  do  obwodow  szynowych-bawelniang  tasmg  nagumowang. 

Na  osrodek  kabla  jest  nalozona  szczelna  powloka  olowiana  o gni- 
bosci  podanej  w odpowiednich  normach. 

Oslona  ochronna  na  powloce  olowianej  sklada  sig  z dwoch  warstw 
papieru  nasyconego  i z warstwy  nasyconego  materialu  wioknistego  lub 
7.  kilku  warstw  papieru  nasyconego.  Na  tej  oslonie  jest  pancerz  wykonany 
z dwoch  warstw  tasmy  stalowej  bgdz  z warstwy  drutu  stalowego  plaskie- 
go,  bgdz  z war.stwy  drutu  stalowego  okrgglego.  Pancerz  jest  pokryty 
oslong  ochronng  z warstwy  nasyconego  materialu  wioknistego, 

Oznaezenia  typow  kabli  do  kolejowych  urzgdzeii  bezpieczehstwa  po- 
dane  sg  w ponizszej  tablicy.  . 


Rodzaj  pancerza  ■ 

Kabie  na- 

stawcze  , 

■ 

Kabie  blo- 
kowe 

Kabie  do 
obwodow 
szynowych 

Tasmy  ^talowe  w oslonie  w'iok- 
nistej 

KNFtA 

KBFtA 

KGSFtA 

Ocynkow'ane  druty  stalowe  . 
i plaskie  w oslonie  \sd6knistej 

KNFpA 

KBFpA 

KGSFpA  I 

j Ocynkowane  dnity  stalowe 
okrggle  w.  oslonie  wloknistej 

' KNFoA 

i i 

I KBFoA 

KGSFoA 
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Kabel  do  kolejowych  urz^d7xn 
bezpieczenstwa,  obolowiouy 
i opancerzony  dwiema  tasmami 

stalowymi  w oslonie  wlokniste] 


Kabel  do  kolejowych  urz^dzen 
bezpieczenstwa,  obolowiony 
i opancerzony  okr^glymi  dru- 
tami  stalowymi  w ostonie 
wloknistej 


4.  KABIE  GOHNICZE  SYGNAIIZACYJNO-TELEFONICZNE 

Kable  gomicze  sygnalizacYino-lelefoniczne  objiste  Noima 

towa  RN-55/MPM- 13061.  , i 

.y.y  .ycb  RabU  . z ^ 

7.vlv  sa  cynowane, 

Izolacja  zyl  jest  wykonana  z gumy  wulkanlzowanej  ° f 

clwizegXy^ 

■ mowej  S4  owinigte  taSmg  nagumowang  o nastgpuj^cych  arwa 

zyla  a pierwszej  pary  — biala, 

■ 5 ,,  czerwona. 

,,  a drugiej  pary  — biala, 

5 ,,  czerwona, 

Do  oznaczenia  zas  zy.  sygnalizacyjnych  w kazdej  wspotsrodkowej  war- 

slwie  znaiduje  sig  jediia  zyla  owiaigta  tasmg  nagumowang  baiwy 

tzw  Xla  Eczniko^a,  oraz  sgaiednia  zyla  owinlg.a  tasma  ba™y 
nlebie’skiej,  tzw.  zyla  klerunkowa,  pozoslale  zas  zyly  w danej  wais  me 
raajci  barwy  biala  lub  czarncj. 

Izolowane  zyly  sygnalizacyjne  i pary  lub  czworki  telefoniczne  s^  skrg- 
cone  wspolsrodkowymi  warstwami  w osrodek  wedlug  ukladu  po  anego 
w normie. 
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O.srodek  kabli  jest  owinigly  bawelnianq  tasma  nagumowan^  i otoczony 
powloka  olowian^.  Na  powlokg  olowian^Sialozona  jest  oslona  z materialu 
wldknistego,  na  ktorej  znajduje  sig  pancerz  z bednarki  stalowej  lub 
druUi  stalowego.  Oslona  zewngtrzna  na  pancerzu  jest  stosowana  w za- 
leznosci  od  pizeznaczenia  kabla, 

W zaleznosci  od  rodzaju  opancerzenia  i oslony  zewngtrznej  norma  re- 
sortowa  rozroznia  nastgpujcice  typy  kabli  gorniczych  sygnalizacyjno-tele- 
fonicznych: 

KTClPt  — w opancerzeniu  z tasin  stalowych  bez  zewngtrznej.  oslony, 
KTGFtA  — w opancerzeniu  z tasm  stalowych  i w oslonie  zewngtrznej, 
KTGFod  — w opancerzeniu  z drutow  stalowych  okrgglych  ze.  spirala 
przeciwskrgtng  bez  oslony  zewngtrznej, 

KTGFoA  — w opancerzeniu  z drutow  stalowych  okraglych  i w oslonie 
zewngtrznej,  , 

KTGFpd  — w opancerzeniu  z drutow  stalowych  plaskich  ze  spirala 
przeciwskrgtna  bez  oslony  zewngtrznej, 

KTGFpA  — w opancerzeniu  z drutow  stalowycli  plaskich  i w oslonie 
zewngtrznej. 

5.  KABLE  OKRETOWE 

Resortowa  Nonna  RN-53/MPM- 13009  okresla  budowg  i wlasnoki  kabli 
okrgtowych  z zylami  miedzianymi  w izolacji  gumowej. 

Ze  wzglgdu  na  przeznaczenie  rozroznia  sig  trzy  rodzaje  tych  kabli: 

kable  okretowe  elektroenergetyczne, 

,,  ^ ,,  telefoniczne, 

sygnalizacyjno-sterownicze.  ? ' 

Zyly  lych  kabli  sg  wykonane  z miedzi  w postaci  linek,  jedynie  zyiy 
kabli  telefonicznych  sg  jednodrulowe.  Druty  zyl  w przypadku  stosowania 
na  ich  izolacjg  gumy  zawierajgcej  wolng  siarkg  sg  ocynowane. 

Poszczegolne  zyly  sg  izolowane  wspolsrodkowg  warstwg  gumy  o cjru- 
bosci  odpowiadajgcej  w^ymaganiom  normy.  ' 

Odpowiednia  liczba  zyl  izolowanych  jest  skrgcona  w osrodek  wspol- 
srodkowymi warstwami.  W kazdej  warstwie  znajduje  sig  jedna  zyla  czar- 
, na,  tzw.  licznikowa  (od  ktorej  zaczyna  sig  liczyc  zyly  w danej  warstwie), 
oraz  sasiednia  zyla  w kolorze  innym,  np.  czerwonym  lub  niebieskim,  tzw. 
kierunkowa  'ktora  wskazuje  kierunek  liczenia  zyl).  Pozostale  zyly  sg 
koloru  bialego. 

W kablach  okretowych  elektroeriergetycznych  poszczegolne  zyly  sg 
oznaczane  nastgpujgcymi  barwami: 

dla  2 zyl  — bialg  i czarng, 

„ 3 ,,  — bialg,  czarng  i czerwong, 

4 _ bialg,  czarng,  czerwong  i niebieskg. 
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-ministerstwo  przemvslu  maszynowego  - 

.row.  w 

“.V"'J.rrpon,  z gunry  wu.Ranizow.nei,  a ca.o.E  otoczo- 

" sr-“r..,. “■ — «■ 

nasyconych  oraz  z ^ driitow  slalowych  mi^kkicb 

duje  siq  wlasciwe  uzbrojeme,  tj.  oplot  z aruiow 

od  przeznaczenia  i wykonania  rozrd.nia  si,  nast,pui,co 

rodzaje  kabli: 


^ministerstwo  przemyslu  maszynowego 


KOG 

KOGU 


kabel  okr,towy  elektroenergetyczny  obolowiouy  ( 

_ kaberXliowy  elektroenergelyczny  obotowiony  i uzbro- 

- kabll  okrgtowy  telctoniczny  obolowiony  (bez  uzbrojema), 
. . , , ir>i,:>rz.r.ir7nv  obolowiony  i uzbrojony, 


irrkrT  — kabel  okretowy  teleloniczny  oijuiuwiv.»r 
KoSu  - kabel  okrLwy  lelefoniczny  obolowiony  i uzbropny, 

KOGS  - kabel  okrgtowy  sygnaVizacYjno-sleruj,cy  obolow.ony  (bez 

KOGSU  - kabe?Tkrelowy  aycj„alizacyjno-ster«i,cy  obolowiony 
i uzbrojony.  , . i 

TdaT  sle  rLniez  do  zakladanla  na  konsln,kc,ach  slalowych. 

6 KABLE  TELETECHNICZNE 
6.1.  Wiadomosci  ogdlne 

Kataloq  obejmuje  kable  przeznaczone  do  budowy  miejscowych 

sied  kablwych  telefonicznyd.  i radiofouicznych  lub  przeznaczone^  do 
iXLla  nd^dzy  sob,  roznego  rodzaju  nrzgdzed  telekcnnun.kacyjnych  oraz 

’'"VS^tdukdwanych  od  dawna  lypow  kabli  wprowadzono  nowe 

izoiaci,  i powioce  zewngtrznej  z po.winitu  (pia- 

^ewnelrznei  z polwin.lu, 

kable  zakonczeniowe  vr  powioce  zewngtrznej  z polwinitu, 

kable  telefoniczne  miejscowe  z zylami  stalowymi; 

kable  radiofoniczne  miejscowe.  , , , , 

Oprocz  kabli  objgtych  niniejszym  katalogiem,  b'’!  " kto- 

dukuje  kable  dalekosigzne  wg  normy  resortowej 
rych  budowa  zmienia  si,  w zaleznosci  od  wymagan  stawmnych 
gdlnym  liniom  dalekosi<;znym  i powinna  bye  kazdorazowo  uzgod 
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. wylwornig. 

rg\x:“:  r-y:..:  — » 

W.  ""wi^snosci  kabli  objelydi  katalogiem  okredone  s,  w normacb 

^ 1 • raaaiT  V rpautv  zvlv  jednodrutowc,  w^konane 

Kable  teletechniGzne  maj,  z reguty  pr^^padkach 

tr-“»  r.:r«v.r,’.;.r , 

kabla.  Kable  stosowane  w sieciach  miejsc  Tzolacia  papierowo- 

nicznych  majg  izolacj,.  zyly  tasm,  papierowa 

■powietrzna  jest  wykonywana  a V j cala  powierzchni,,  albo 

w taki  spos6b.  ^ 

przez  owini,cie  zyly  sp  , ^oriwnvm  tasme  papierowq,  tworz,ca 

Lwiia  slg  nastopme  w f i:7;'':rwo ma  niewielk, 

rurk,  wspolosiow,  z /.y  izoiacii  co  jest  konleczne  w li- 

Maltl«ch“'rab,"  re  wzg.gdu  na  zapewnienle  nrCiwie 

""'2we”piczne  instalacyjne, 

„ledziane  gole  U.b  emaliowane,  izolacja  w ka- 

turalnego,  bawe.ny  lub  ;f;““To;prSnacyjn,  w celu  ochrony 

blacb  instalacyjnych  nasywna  . . ^ . zakonczeniowe  s,  wykony- 

reSr-  .:5:n:tbw.rerz“ukuTa;n  paplerowycb  nasyconych  olejen, 
":.e.ecbnlczne  charak«  — 

klorych  tworzone  s,  na  siebie,  poszczegolne 

cia  wzajemnego  szkodbwego  ° ^ nkr,cone  s,  wspol: 

zyly  skrgea  sig  w paiy  J ^ p„.j,  skrgeeniu  zyt  w czworki, 

srodkowymi  warstwami  w . urzbv  zvl  jest  mniejsza  niz  ptzv 

,.eanlca  oirodka  kabla  ky.  na  to  zezwala, 

skr,ceniu  zyl  w pary^  Z teg  J ^ wykonany  jest  przez 

r^i.iyir.:r:a- 

'"'ii'e  :‘“%raLw%'\or  roznrowny,  Togo  rodzaju  czwork, 
nazywaj,  sie,  „czworkami  gwiazdzislym.  . 
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Poszczegolne  zyly  w parach  vvzgl<^dnie  czworkach  odioznia  siQ  za  po- 
mocci  barwnych  nadrukow  na  tasmach  papierowych  izolacji  zyt  liil; 
barwhych  opiz^dow  zyl,  a pary  lub  czworki  w osrodku  kabla  rrjzroznia 
za  pomoci^  barwnego  obwoju  2 przqdzy  bawefnianej, 

Kable  teletechniczne,  z wyjqlkieni  kabli  slacyjnych  instalowanycli 
w pomieszczeniach  siichych,  majei  z reguty  szcze'mq  powlok^  oiowiang 
lub  polwinitowci,  ktora  chroni  izolacji^  zyl  przed  wiigociq  i wplywann 
chemicznymi, 

W celu  zwiekszenia  ■wytrzymalosci  mechanicziiej  powioki  olowiaitej 
kabli  dodaje  sie  do  otowiu  niewielkie  ilosci  innych  metali,  ap.  anly- 
monu.  Dodatek  tych  metaii  do  voztopionego  olowiu  powoduje  tworzenie 
v,siQ  drobnokrystaiicznej  struktury  stopu  olowianego  w powlokach  kablo- 
wych.  Powioki  olowiane  stajcj  si^  przez  to  nie  tylko  bardziej  wylrzy- 
male  na  rozci^ganie  niz  powioki  z czystego  olowiu,  ale  takze  bardziej 
odporne  na  drgania  mechaniczne.  Kable  iikladane  na  mostach,  konslruk- 
cjach  zelaznych,  wzdluz  torow  kolejowych  itp.,  gdzie  mogg  bye  riarazone 
na  wstrzqsy  i drgania,  majej  z reguly  powioki  wykonane  ze  stopow  olowiu, 

6.2.  Wybdr  odpowiedniego  lypii  kabla 

Kable  w golej  powloce  olov/iauej,  np,  lyp  ,,TKM'  , mogg  bye  uzyte 
wszgdzie  tarn,  gdzie  nie  ma  obawy  o szkodliwe  wplywy  ehemiczne  na 
powlokg  olowianq  ani  o iiszkodzenia  mechaniezne  lub  gdzie  wplywoiu 
tym  i iiszkodzeniom  zapobiezono  przez  zastosowanie  odpowiednich  srod- 
kow  (smolowanie,  asfaltowanie,  oszalowanie  itp.). 

Kable  w asfaltowanej  oslonie  wloknistej,  np,  typ  „TkMA",  nalezy  sto- 
sowac  w takich  miejscach,  w ktorych  mozna  sig  spodziewac  wplywow 
chemicznych  na  golg  powlok^  olowianq,  gdzie  jednak  nie  ma  obawy 
o uszkodzenia  mechaniezne. 

Kable  opancerzone,  np.  typ  „TKMFtA'',  mogg  bye  stosowane  wszgdzie, 
nawet  i tarn,  gdzie  mozna  sig  spodziewac  uszkodzen  mechanicznych. 

Przy  ZQslosowaniu  kabli  opancerzonych  do  przejsc  przez  glgbokie 
rzeki,  w szybach  kopalnianych  lub  w przypadku  gdy  kable  mogg  byc 
bardzo  narazone  na  naprgzenia  mechaniezne  {np,  na  rozeigganie,  lezgc 
w terenach  osiadajgcych  lub  zapadajgcych  sig),  pancerz  musi  bye  odpo- 
wiednio  do  miejseowych  warunkow  wytrzymnly  na  zerwanie.  W tych 
przypadkach  stosiije  sig  pancerz  z dm  tow  stalowych  plaskich  lub  okraci- 
iych,  np.  typ  „TKMFpA". 

Przy  ukladanin  kabli.  opancerzonych  w budynkach  nalezy  stosowac 
kable  bez  zewngtrznej  oslony  wloknistej,  np,  lyp  TKMFt,  aby  w razie 
pozaru  utrudnic  przenoszenie  sig  ognia. 


8.3.  Uwagi  dotyczqce  montaiu 

Kable  w golej  powloce  olowianej  wolno  lylko  lak  prowadzic,  aby  byly 
chronione  przed  tiszkodzeniami  mechanieznymi  i dzialaniem  chemieznym 
na  olow  (np,  w kanalizaeji  kablowej). 

Kable  wolno  Igczyc,  odgalgziac,  rozgalgziac  i zakanczac  lylko  za  po- 
moeg  specjalnycb  muf  i glowic  zalewanych  szczelnie  zalewg  kablowa, 
lak  aby  wnikane  wilgoci  do  wngtrza  kabla  przez  obnazone  konce  lub  nie- 
wlasciwie  wykonane  polgczenia  albo  odgalgzienia  bylo  wykliiczone  i zeby 
dob  re  polgczenie  elektryezne  bylo  zapewnione. 

Przy  prowadzeniu  wszelkich  kabli  nalezy  uwazac,  aby  w miejscach  iimo- 
cowania  powloka.  olowiana  nie  ulegla  zgnieceniu  albo  okaleczeniu.  Przv- 
twierdzanie  kabli  za  pomoeg  wbijanych  skobli  stalowych  Jest  niedozwo- 
lone. 

Z kablaiTii  nalezy  obchodzic  sig  ostroznie. 

Bgbny  z kablami  mozna  toczyc  tylko  w kierlinku  strzalek,  wymalo- 
wanych  lub  wypalonych  na  tarezahh  bgbna. 

Bgbny  z kablami  nie  powinny  bye  przechowywane  w gorgcych  miej- 
scach. W przypadku  ukladania  kabli  podezas  mrozu,  bgbny  z kablami  na- 
lezy trzymac  przynajmniej  przez  24  godziny,  az  do  chwili  ukladania,  w clo- 
brze  ogrzanym  pomieszczeniii.  Stosuje  sig  to  szczegolnie  do  kabli  z izola- 
cjg  nasycong.  ' 

Przy  rozwijaniu  z bgbnow  nie  nalezy  kabla  ciggngc,  rziicac  nim,  przy- 
ciskac  go  itp.  Nalezy  rowniez  uwazac,  aby  nie  tworzyly  sig  pgtle,  ktore 
prowadzilyby  do  skrgeania  sig  kabla  lub  zginania  pod  ostrym  kgtem.  Na 
skrgtach  nalezy  uwazac,  aby  promien  krzywizny  nie  byl  zbyt  maly,  co 
moze  bye  przyezyng  uszkodzenia  izolacji  zyl  lub  pgknigcia  powioki  olo- 
wianej. W zasadzie  promien  krzywizny  nie  powinien  bye  mniejszy  nlz 
20-krotna  srednica  zewngtrzna  kabla. 

Przy  przejsciach  przez  sciany  i sufity  lub  prowadzeniu  pod  lynkiem, 
nalezy  prowadzic  wszelkiego  rodzaju  kable  w rurach,  aby  nie  stykaly 
sig  z cementem  lub  wapnem.  Najlepiej  przewidywac  w tym  celu  od- 
powiednio  szerokie  olwory  lub  kanaly,  ktore  megg  bye  zasypane  piaskiem 
i zalepione  gling  lub  asfaltem. 

Przy  prowadzeniu  kabli  w ziemi  uklada  sig  je  jeden  obok  drugiego 
w rowach  o glgbokosci  okolo  70  cm,  Kable  powinny  lezec  w piasku 
i w razie  polrzeby  powinny  bye  chronione  dodatkowo  przed  uszkodze- 
niami  mechanieznymi  przez  przykrycie  ceglami.  W przejsciach  pod  dro- 
garni  publicznymi  i ulicami  nahezy  kable  zakladac  w rurach  stalowych, 
zarowno  ze  wzqlgdii  na  niebezpleczehstwo  zgniecenia  kabla  przez  cig'/kie 
pojazdy,  jak  rowniez  ze  wzglgdu  na  mozliwosc  wymiany  kabla  bez  ro/.- 
kopywania  drogi  i tamewania  ruchu,  Nalezy  przy  tym  uwazac,  aby  koheo 
rur  nie  kaleczyly  kabla.  W gruncie  zlym  (osiadajgcym)  nalezy  kable  ukla- 
dac  luzno  (wgzowato),  aby  nie  byly  narazane  na  niebezpieczne  napre- 
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ienia  przy  osiadaniu  gvuntu.  W iniastach,  ze  wzglgda  na  szybki  rozrost 
sieci  telefonicznych,  kable  prowadzone  sg  prawie  wylticznie  w kanalizacji 
kablowej,  w wielootworowych  asfallowanych  blokach  betonowych,  a taiii 
gdzie  liczba  kabli  jest  zbyl,  duza  (np.  w poblizn  duzej  centrnli)  — w ka- 
nafach  betonowych. 

6.4  liable  telefoniczne  inlej.scowe 
Obowiqzujqce  normy 

,, Telefoniczne  kable  miejscowe"  (TKM)  PN-56yT-90002 
,, Telefoniczne' kable  miejscowe  z zylami  slalowymi  o srednicy  0,5  mm” 
(FTKM)  RN-56/MPM- 13064 

Opis  budowy 

Zyly  kabli  wykonane  sa  z drutu  miedzianego  migkkiego  o srednicach 
0,4;  0,5)  0,6;  0,7;  0,8  mm  lab  z drutu  stalowego  inigkkiego,  ocynkowaneqo, 

0 srednicy  0,5  mm. 

Zyly  w izolacji  paprerowo-powielrznej  skrgcone  sg  w wigzki  czworkowu 
gwiazdziste  lub  w wicjzki  parowe.  Wiazki  owinigte  sa  spiralg  otwarta 
z przedzy  bawelnianej,  a na,stgpnie  skrcjcone  wspolsrodkowymi  warstwanii 
w osrodek  kabla, 

W celu  odroznienia  par  i zyl  w wigzkach,  do  izolowania  zyl  stosowa- 
na  jest  tasma  papierowa  z barwnym  nadrukiem, 

W celu  odroznienia  wi^zek  w osrodku  kabla  w kazdej  wspolsrodkowej 
warstwie  znajduje  si^  wigzka  licznikowa  owinieta  przgdzq  czerwona 

1 wigzka  kierunkowa  owinigta  przgdz^  bialg  i zielong.  Pozostale  wiazki 
nieparzysle  owinigte  sq  przgdza  zielon^,  a wiazki  parzysle  — biala. 

Osrodek  kabla  owinigty  jest  Lasniami  papierowymi  i pokryty  powloka 
olowiancj, 

W zaleznosci  od  rodzaju  oslon  na  powloce  olowianej  wykonywane 
sg  nastgpiijace  typy  telefonicznych  kabli  miejscowych  z zylami  miedzia- 
nymi:  • 

,TKM  — w golej  powloce  olowianej, 

TKMA  — w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej, 

TKMFt  w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej  i w jiancerzu 
z tasin  staiowych, 

TKMFod  w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej,  w pancerzu 
2 drutow  staiowych  okrgglych  oraz  w spirali  przeciw- 
skretnej  na  pancerzu, 
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TKMFod  — w o,slonie  wloknistej  na  powloce  olowianej,  w pancerzu 
z drutow  staiowych  plaskich  oraz  w sphali  przeciw.skrglnej 
na  pancerzu, 

TKMFIA  — w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej,  w pancerzu 
z tasm  staiowych  oraz  w oslonie  wloknistej  na  pancerzu. 

TKMFoA— • w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej,  w pancerzu 
z drutow  staiowych  okrgglych  oraz  w oslonie  wldknistej 
na  pancerzu, 

TKMFpA—  w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej,  w pancerzu 
z drutow  staiowych  plaskich  oraz  w oslonie  wloknistej  na 
pancerzu. 

W przypadku  kabli  z zylami  stalowymi  dorlaje  sig  przed  wyzej  poda- 
nymi  oznaczeniami  typow  kabli  literg  F,  np.:  FTKMFtA. 

Wainiejsze  wlasnosci  kabli 

OpornoiSc  zyl  odniesiona  do  kabla  o dhigosci  1 km  przy  temperatu- 
ize  + 20'^C  nie  przekracza: 

w przypadku  zyl  miedzianych  o srednicy  0,4  mm  148  Q 
,,  M 0.5  mm  — '95  U 

,,  ,,  ..  0.6  mm  — 66  Q 

,,  0,7  mm  — 48,5  Q 

,,  0,8  mm — 37  Q 

w przypadku  zyl  staiowych  o srednicy  0,5  mm  — 850  Q 

OponioSc  izolacji  poszczegolnych  zylwjednym  kilometrze  gotowego  ka- 
bla wzglgdem  pozoslalych  zyl  polgczonych  z powlokg  olowiang,  przy  tem- 
peraturze  + 200C,  wynosi  co  najmniej  5000  MQ. 

Pojemnosc  skuteczna  pary  iyl  obliczona  jako  wartosc  srednia  pojem- 
no6ci  poszczegolnycli  par,  nie  przekracza  40  pF  na  1 km  kabla.  Pojeni- 
nosc  skuteczna  par  w poszczegolnych  wigzkach  nie  przekracza  45  pF 
na  1 km  kabla. 

WytrzymaloSt  eleklryczna.  Izolacja  kazdej  zyly  wzglgdem  pozosta- 
lych  zyl  wytrzymuje  w ciggu  2 minut  bez  przebicia  napigcie  probiercze 
zmienne  o czgstotliwosci  50  Hz  i o wartosci  skutecznej  500  V. 

Zaslosowaiiie 

Kable  telefoniczne  miejscowe  przeznaczone  sg  do  budowy  sieci  t.ele- 
fonicznych  w raiastach  i osiedlach. 

6.5.  Kable  radio! on icziie  miejscowe 
Obowigzujgca  norma 

,,Radiofoniczne  kable  miejscowe” *(RKM)  ZN — 54/MPM-13-01017*) 

*)  Norma  ^v  1956  r.  bc;clzie  ■^asLclpiona  przez  normq  resorlowq. 
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Opis  budowy 

Zyly  kabli  wykonane  sq  z drutu  miedzianecjo  mi^kkiego  o srednicach 

0,8  lub  1,3  mm.  . 

Zyly  w izolacji  papierowo-powietrznej  skrgcone  sg  w pary,  1 ary  owi- 
ni^le  SJ,  tasm,  papierow,  i folin  melalow,  slanowi,c,  ckran,  2 wyj£itk.em 
pary  rdzeniowej  kabla  6-parowego,  ktora  jest  nieekranowana. 

Pary  ekranowane  skrQcone  sq  w osrodek  kabla, 

W celu  odroznienia  par  w osrodku  kabla,  owini^le  s,a  one  spirala 
otwarta  z barwnej  przgdzy  bawelnianej, 

Rownolegle  do  osrodka  kabla  ulozony  jest  drut  stalowy  -migkki,  oc'yn- 
kowany,  o srednicy  0,4  mm,  shizcicy  do  uziemienia  ekranow  par  kabla. 

Osrodek  owinigty  Jest  tasmami  papierowymi  i pokryty  powlokg  olo- 
W'iang. 

Wazniejsze  wlasnoM  kabli 

Oporno^d  zyl  odniesiona  do  kabla  o dlugoki  1 km  przy  lemperatu- 
rze  + 20<>C  nie  przekiacza  37  Q w przypadku  zyl  o kednicy  0,8  mm 
i 14  Q w przypadku  zyl  o srednicy  1,3  mm, 

Opomok  izolacji  poszczegolnej  zyly  w jednyni  kilomelrze  yotowego 
kabla  wzglgdem  pozostalej  zyly,  pol^czonej  z ekranem  na  parach  i z po- 
wlokg  olowianq,  przy  tempera turze  + 20^0,  wyiiosi  co  najmniej  2000  MQ, 

PojemnoSc  skuleczna  pary  zyl  w kablu  o dlugosci  1 km  nie  przekraczn 
38  pF  w przypadku  kabli  z zylami  o srednicy  1,3  mm  i 41  pF  — w przy.- 
padku  kabli  z zylami  o kednicy  0,8  mm. 

Wytrzymalosc  eleklryczna,  Izolacja  kazdej  zyly  wzglgdem  pozostalej 
zyly,  polqczonej  z ekranami  na  parach  i z powlokg  otowiang,  wytrzy- 
muje  w ci^gu  2 mimit  bez  przebicia  napigeie  probiereze  zmienne  o czqsto- 
tliwoki  50  Hz  i o wartoki  skuteeznej  500  V. 

Zastosowanle 

Kable  radiofoniezne  miejscowe  przeznaczone  do  budowy  sieci  ra- 
diofonicznych  w miastach  i osiedlach,  przy  czym  przy  wigkszych  odleglo- 
kiach  stosuje  sig  kable  z zylami  o kednicy  1,3  mm. 

6.6.  Kable  teleloniczne  zakonezeniowe 

Obowi^zujqce  normy 

,,Telefoniczne  kable  zakonezeniowe"  (TKZ)  PN-55/T-90004 

„Te]efoniczne  kable  zakonezeniowe  w powloce  zewngtrznej  z plastyfi- 
kowanego  polichlorku  winylu"  (TKZjY)  RN-55/MPM- 13034 

„Telefoniczne  kable  zakonezeniowe  w izolacji  i powloce  zewnqtrznej 
z plastyfikowanego  polichlorku  winylu"  (YTKZY)  RN-54/MPM-13015 


Opis  budowy 

Zyly  kabli  wykonane  sq  z drutu  miedzianego  migkkiego  o kednicy 
0,5  mm. 

Zyly  kabli  TKZ  i TKZY  izolowane  sq  podwojnym  oprzqdem  z przqdzy 
jedwabnej  oraz  pojedynczym  oprzqdem  z przqdzy  bawelnianej.  Zyly  kabli 
YTKZY  izolowane  sq  warstwq  polwinitu. 

Zyly  izolowane  skrqcone  sq  w wiqzki  czworkowe.  Wiqzki  owiniqte  sq 
spiralq  otwartq  z przqdzy  bawelnianej,  a nastqpnie  skrqcone  wspolkodko- 
wymi  warstvrami  w okodek  kabla. 

W celu  odroznienia  zyl  w wiqzkach  czworkowych  w przypadku  kabli 
TKZ  i TKZY,  zewnqtrzny  oprzqd  zyl  wykonany  jest  z barwnej  przedzy 
bawelnianej,  a w przypadku  kabli  YTKZY  izolacja  zyl  wykonana  jest 
7,  barwnegb  polwinitu, 

W celu  odroznienia  wiqzek  w okodku  kabla,  w kazdej  wspolkodkowej 
warstwie  znajduje  siq  wiqzka  lieznikowa,  owiniqta  przqdzq  czerwona, 
i wiqzka  kierunkowa,  owiniqta  przqdzq  bialq  i zielonq,  Pozostale  wiqzki 
nieparzyste  owiniqte  sq  przqdzq  zielonq,  a pozostale  wiqzki  parzyste  -- 
bialq. 

Okodek  kabla  owiniety  jest  tasmq  bawelnianq  i pokryty  powlokq  olo- 
wianq  (TKZ)  lub  powlokq  z polwinitu  (TKZY  i YTKZY). 

Wazniejsze  wlasno§ci  kabli 

Opornoj^d  zyly,  odniesiona  do  kabla  o dlugoki  1 km,  przy  tempera tu- 
] ze  •-(-  20^C  nie  przekraeza  95  Q. 

Opoiiio§c  izolacji  poszczegolnych  zyl  w jednym  kilometrze  gctoweqo 
kabla  wzglqdem  pozostalych  zyl,  przy  ternperaturze  + 200C,  wynosi  co 
najmniej  100  MQ  w przypadku  kabli  TKZ  i TKZY  i co  najmniej 
5 MQ  — w przypadku  kabli  YTKZY. 

Wytrzymalosd  eleklryczna.  Izolacja  kazdej  zyly  wzglqdem  pozosta- 
lych zyl  wytrzymuje  w ciqgu  2 minut  bez  przebicia  napiqcie  probiereze 
zmienne  o czqstotliwosci  50  Hz  i o wartosci  skuteeznej  500  V w przy- 
padku kabli  TKZ  i TKZY  lub  1000  V — w przypadku  kabli  YTKZY. 

Zastosowanle  « 

Kable  telefoniczne  zakonezeniowe  przeznaczone  sq  do  polqczen  kabli 
sieci  telefonicznych  zewnqtrznych  z przelqcznicq. 

Kabli  telefonicznych  zakohczeniowych  w polwinicie  (YTKZY  i TKZY) 
nie  nalezy  stosowac; 

a)  w miejscach  narazonych  na  silnq  operaejq  slonecznq, 

b)  w miejscach  narazonych  na  ciqgle  dzialanie  wilgoci, 

c)  w miejscach  o ternperaturze  otoczenia  stale  powyzej  + 40®C  lub  po- 
nizej  — lO^C,  przy  czym  montaz  nie  moze  siq  odbywac  przy  temperatu- 
rze  nizszej  niz  — 5®C. 


KATALOG  K-5 


KATALOG  K-5 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81 -01 043R001 300060001 -6 


MINISTERS! wo  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

K.ble  YTKZY  i TKZY  Mleiy  ^abezpieczyc  przed  mozliwosci, 

,™  powtok  zewn..rz„ych  U,b  izolacji  przez  szczpry,  kt6re  polwmU:  ba.dzo 

chqtnie  gry^i'^' 

6.7.  Kable  telefoniczue  inslalacyjn« 

Obowiqzujqce  normy 

Telefoniczne  kable  Ipstalacyjne  obolowione,  z iylami  miedziany.p. 

^ e.abowapy..d 

" “'TOefLtanTkab^^^^^^^  " stalowymi  o ared- 

nicv  0 6 mm"  (FTKJ)  RN-56/MPM-13069 

Tefefoniczne  kable  ibstalacyjne  w 
z plaslyfikowanego  polichloiku  winylii"  (YTKJY)  RN-54/MPM-lo016 
..Telefoniczne  kable  instalacyjne  jednoparowo  z wtavUi 

w izolacji  i powioce  zewn<5trznei  z plastyfikownnego  polichloiku  wmylu 
(FYTKJY)  RN-55/MPM- 13057  . , 

„Telefoniczne  kable  instalacyjne  jednozylowe  w izolacji  gumowej 

fl’KJG)  FN-54/T-90016 

Opis  budowy 

Opts  budowy  kabll  TKJ,  TKJE  i FTKJ.  Zyly  kabll  TKJ  w^konane  s i 
u drutu  miedzianego  migkkiego  o srednicy  0.6  mm.  kabli  - z dnuu 

miedzlanego  migkkiego  emaliowanego  o Srednicy  0.59  mm.  a kabli  TTKJ 
— z drutu  stalowego  mi^kkiego  ocynkowanego  o srednicy  0.6  mm. 

Zyly  Ijiabli  izolowane  sq  podwojnym  oprzgdem  z przgdzy  bawelnianej, 
•a  nastepnle  skrqcone  w odpowiednich  uktadach  w oSrodek. 

Osrodek  kabla  jednoparowego  skiada  sig  z dwdch  zyl  izo  owanyc  . 
ulozonych  lownblegle  obok  sieble.  osrodek  kabla  dwuparowego  wyko- 
nany  w postaci  wlqzki  czwdrkowej,  a osrodek  kabli  cztero-.  szesco- 
i siedraioparowych  wykonany  jest  przez  skrgcenie  warstwami  wiqzek  pa- 

rowych.  i i • 

Osrodek  kabla  jednoparowego  oprzgdzony  jest  przgdza  bawetniann, 

'd  osrodki  pozostalych  kabli  owini^te  tasmq  bawelnian^,  ^ 

Osrodki  wszystkich  kabli  nasycone  sg  syciwem  i pokryte  powlokq 

olowian^.  , ,,  4.  , 

W celu  odroznienia  poszczegolnych  zyl  w osrodku  kabla,  zewngtrzny 
oprzgd  izolacji  jednej  zyly  w parze  wykonany  jest  z przgdzy  bawetnianei 
jednobarwnej  lub  dwubarwnej,  a oprz^d  drugiej  zyly  w parze  z przQdzy 

'’’^Opis  budowy  kabli  YTKJY  i FYTKJY.  Zyly  kabli  YTKJY  wykonane 
z drutu  miedzianego  migkkiego  0 srednicy  0,6  mm,  a kabli  FYTKJY 
z drutu  stalowego  mi^kkiego  ocynkowanego  o srednicy  0,7  mm. 
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Zyly  kabli  izolowane  scj  warstwq  polwinilu,  a nastgpnie  skr^cone  w od- 
powiednich  ukladach  w osrodek, 

Osrodek  kabla  jednoparowego  skiada  sig  z dwoch  zyl  izolowaiiych, 
ulozonych  rownolegle  obok  siebie,  o.srodek  zas  kabla  dwuparowego,  wy- 
konany jest  w postaci  wi^zki  czwdrkowej,  a osrodek  kabli  cztero-,  szescio- 
i siedmioparowych  wykonany  jest  przez  skrqcenie  warstwami  wicj/ek 

parowych.  , _ 

Osrodki  kabli  pokryte  v/spdlnq  powlokc^  z polwinitu. 

W celu  odroznienia  poszczegdliiych  zyl  w osrodku  kabla,  izolacja  jed- 
nej zyly  w parze  jest  wykonana  z barwnego  polwinitu,  a drugiej  zyly 
w parze  z polwinitu  barwy  naturalnej, 

Opis  budowy  kabli  TKJG.  Zyla  z drutu  miedzianego  migkkiego  o sred- 
nicy  0,5  mm  lub  0,6  mm,  ocynowana  lub  nieocynowana,  w izolacji  z ga- 
my wulkanizowanej,  pokryta  jest  powlokg  olowiancji. 

Wazniejsze  wlasno^ci  kabli 

OpornoSd  iyly,  odniesiona  do  kabla  o dlugosci  1 km,  przy  tempera- 
turze  + 20®C  nie  przekracza: 

95  Q — w przypadku  zyl  miedzianych  o srednicy  0,5  mm, 

66  Q - „ „ , - 0,6  mm, 

07  Q __  w przypadku  zyl  miedzianych  emaliowanych  o sredn.  0,59  mm, 
565  Q — w przypadku  zyl  stalowych  o srednicy  0,6  mm, 

400  S „ n If  " 

Oporno^c  izolacji  poszczegdlnych  zyl  w jednym  kilometrze  gotowego 
kabla  wzglQdem  pozostatych  zyl  lub  wzglgdem  powloki  olowianej  (TKJG), 
przy  tempera turze  -l-  'iO^C,  wynosi  co  najmniej; 

1000  MQ  — w przypadku  kabli  TKJE, 

100  MQ  — „ „ TKJ,  FTKJ  i TKJG, 

5 MQ  — M YTKJY  i FYTKJY, 

Wytrzymalosfi  elektryczna.  Izolacja  kazdej  zyly  wzglQdem  pozostatych 
zyl  lub  wzglgdem  powloki  olowianej  (TKJG)  wytrzymuje  bez^  przebicia 
w ciqgu  2 minut  napigcie  probiercze  zmienne  o czQstotliwosci  50  Hz 
i o wartosci  skutecznej  500  V w przypadku  kabli  TKJ  i FTKJ  lub  1000  Y 
. — . ^ przypadku  kabli  TKJE,  YTKJY , FYTKJY  i TKJG. 

Zastosowanie 

Kable  TKJE,  TKJ,  FTKJ,  YTKJY',  FYTKJY  przeznaczone  sg  do  polgczenia 
aparatow  telefonicznych  abonenckich . z puszka  kablowa  i do  Igczenia 
ze  sobg  roznych  urzgdzen  telefonicznych,  znajdujgcych  siq  w tym  samym 
budynku.  Kable  TKJG  przeznaczone  sg  do  wprowadzenia  przewodow  na- 
powietrznych  linii  telefonicznych  do  wnqtrza  budynku. 

Kabli  telefonicznych  instalacyjnych  w polwinicie  (YTKJY  i FYTKJY) 
nie  nalezy  stosowac: 
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a)  w miejscach  narazonych  na  silnc^  operacjQ  slonecznn, 

b)  w miejscach  narazonych  na  ciiigle  dzialame  wilgoci, 

. c w miejscach  o temperaturze  oloczenia  stale  powyzej  + 40«C  lub 
ponizej  - id'^C,  przy  czym  monlaz  nie  moze  sig  odhywac  przy  lempeiatn- 

rze  nizszej  niz  — 5*^0, 

Kable  YTKJY  i FYTKJY  nalezy  zabezpieczyc  przed  mozhwosciq  uszko- 
dzenia  powlok  zewn^trznych  lab  izolacjl  przez  szczury,  ktore  polwunl 
bardzo  ch^tnie  gryzq. 

6.8.  Kable  teleloniczne  stacyjne 

Obowigzujcica  norma 

„Telefoniczne  kable  stacyjne  nieobolowione"  (TKS,  TKSE)  PN-56/T-90003. 

Opis  budowy 

Zyly  kabli  wykonane  sej  z drutu  miedzianego  mi^kkiego  o srednicy 
0,5  mm.  z tym  ze  zyly  kabli  TKS  nieemaliowane,  a kabli  TKSE  - ema- 
liowane. 

Zyly  kabli  TKSE  sg  izolowane  pojedynczym  oprzgdem  z przt-uzy 
jedwabnej  oraz  pojedynczym  oprzQdem  z przedzy  bawelnianej  barwione,, 
a zyly  kabli  TKS  — podwojnyni  oprzgdem  z przgdzy  jedwabnej  oraz  po- 
jedynczym oprzedern  z przgdzy  bawelnianej  barwionej. 

Zyly  izolowane  sq  skrgcone  w pary  lub  trojki.  Irojki  owinigte  sg 
spiralg  otwartg  z przgdzy  bawelnianej. 

Pary  lub  trojki  skrgcone  wspolsrodkowymi  warstwami  w osrodek 
kabla,  z wyjgtkiem  kabla  SO-zylowego,  klorego  osrodek  skrqcony  jest 
z 20  par  i 10  zyl  pojedynczych. 

Polozenie  par,  tiojek  i zyl  pojedyiiczych  W osrodku  kabla  oznaczone 
jest  barwnymi  oprzgdami  bawelnianymi. 

Osrodki  kabli  oprzedzone  s^  przgdzg  bawelniang,  owinigte  tasmg  pa- 
pierowg,  a nast^pnie  pokryte  oslon^  zewngtrzng,  skladajgcg  siq: 

a)  z obwoju  z folii  metalowej, 

b)  z obwoju  z tasmy  papierowej  impregnowanej, 

c)  z oplotu  z przgdzy  bawelnianej,  nasyconego  masg  ognioodporng. 

Wazniejsze  wlasnoSci  kabli 

Opornoi^c  iyiyr  odniesiona  do  kabla  o dlugosci  1 km,  przy  tempeva- 
turze  -I-  20®C  nie  przekracza  95 

Opornosd  izolacji  poszczegolnych  zyl  w jednym  kilometrze  gotowego 
kabla  wzglgdem  pozosLalych  zyl  oraz  wzglgdem  folii  metalowej,  urzy’ 
temperaturze  + 20^’C,  wynosi  co  najmniej  50  MC2. 
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WytrzymaloS^  elektryczna.  Izolacja  kazdej  zyly  wzgl^dera  pozostalych 
zyl  oraz  wzglgdem  folii  metalowej  wytrzyjnuje  bez  przebicia  w ciagii 
2 mimit  napigcie  probiercze  zmienne  o czgstotliwo.'^ci  50  Hz  i o wartosci 
skutecznej  500  V. 

Zastosowanie 

Teleloniczne  kable  stacyjne  przeznaczone  sej,  do  wykonyv/ania  polgczen 
miedzy  poszczegolnyini  czgsciami  urzgdzenia  stacyjnego  znajdujgcymi  sig 
w tym  samym  budynku, 

6,9.  Kable  telegraficzne 

Obowigzujgca  norma 

,, Kable  telegraficzne"  iKTg)  ZN-54/MPM- 1 301007*). 

Opis  budowy 

Zyly  kabli  wykonane  sg  z drutu  miedzianego  migkkiego  o srednicy 
0,9  mm. 

Zyly  owinigte  sg  kilkoma  warstwami  papieru  i skrqcone  w pary.  Pary 
owinigte  sg  spiralg  otwartg  z barwnej  przgdzy  bawelnianej,  a nastgpnie 
wspolsrodkowymi  warstwami  skrgcone  w osrodek  kabla, 

W celu  odroznienia  zyl  w wigzkach  ,,parowych",  zewngtrzna  warstwa 
izolacji  papierowej  jednej  z zyl  ma  czerwony  nadruk. 

W celu  odroznienia  par  w osrodku  kabla,  w kazdej  wspolsrodkowej 
warstwie  znajduje  sig  wigzka  licznikowa,  owinigta  przgdzg  czerwong, 
i wigzka  kierunkowa,  owinigta  przgdzg  bialg  i zielong.  Pozostale  wigzki 
nieparzyste  owinigte  sg  przgdzg  zielong,  a pozostale  wigzki  parzyste 

— bialg. 

Osrodek  kabla  owinigty  jest  kilkoma  tasmami  papierowymi  i pokryty 
powlokg  olowiang, 

Osrodek  kabla  moze  bye  nasycony  lub  nienasycony  olejem  izolacyjnyni, 

W zaleznosci  od  rodzaju  oslon  na  powloce  olowianej,  wykonywmne 
sg  nastgpujgce  typy  kabli  telegraficznych: 

KTg  — w golej  powloce  olowianej; 

KTgA  — v;  oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej; 

KTgFt  — w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej  i w paheerzu 

z tasm  stalowych, 

KTgFod  — - w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej,  w pancerzu 

z drutow  stalowych  okrgglych  oraz  w spirali  przeciw- 

skrgtnej  na  pancerzu; 

KTgFpd  — w oslonie  wloknistej  na  powloce  olowianej,  w pancerzu 
z drutow  stalowych  plaskich  oraz  w spirali  przeciwskretnej 


przez  norm<?  resorloM'i}, 
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KTaf'lA  - w osionie  wl6kuislej  lui  powloce  olowiaaej,  w paiicerzu 
® sunlowych  or.z  w oslonia  wloknisloj  na  pancerzu, 

KToFoA  - w osionie  wl6knistej  na  powloce  olowianej,  w P^ncerzu 
^ X drutow  stalowych  okrciglych  oraz  w osionie  wloknistej 

na  pancerzu; 

KTnFpA  - w osionie  wloknistej  na  powloce  olowianej,  w pancemi 
® ' z dvutow  stalowych  plaskicl,  o,->w,  w osionie  wlokniste, 

na  pancerzu, 

Wa'/.niejsze  wlasnosci  kabli 

OpomoSc  zyl,  odniesiona  do  kabla  o dlnooscl  1 km.  przy  tcmpesatu- 
rze  -h  20<’C  nie  przekracza  32  Q, 

OpornoSd  izolacji  poszczegolnych  zyl  w jednym  kilomelrze  gotowego 
kabla  wzglgdem  pozostalych  zyl  polgczonych  z powlokg  olowianq,  pizy 
temperaturze  + 20^C,  wynosi  co  najmniej  50  MU 
■ Wytrzymalos^;  eieklryczna.  Izolacja  ka'Mej  zyly  wzglQclem  pozostalych 
zyl  wytrzymuje  w ciggu  2 minut  bez  przebicia  napigcie  probiercze  zmien- 
ne  o czgslotliwosci  50  Hz  i o wartosci  skutecznej  500  V. 

Zastosowanie 

Kable  telegraficzne  przeznaczone  sg  do  budowy  sieci  telegraficznych, 
w ktorych  napiecie  migdzy  zylami  nie  przekracza  250  V. 

6.10.  Przekroje  kabli  leletechnicznych 
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Kabel  telefoniczny  z wigzka- 
mi  czworkowymi  w golej 
powloce  olowianej  lub  pol- 
w ini  to  we] 
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Kabel  telefoniczny  z wigzka- 
mi  czworkowymi  w pan'ce- 
rzu  z tasm  stalowych  oraz 
v/  osionie  wloknistej  na 
pancerzu 


Kabel  telefoniczny  z wigzka- 
mi  ..parowymi"  w pancerzu 
z drutow  stalowych  okrgg- 
lych  oraz  w osionie  wlokni- 
stej na  pancerzu 


7.  WSKAZOWKI  DLA  ZAMAWIAJACYCH  KABLE 

Przy  zamawianiu  kabli  nalezy  podac  nastepujgce  szczegoly  tech- 
niczne; 

1.  dlugosc  w metrach, 

2.  typ  kabla, 

3.  napigcie  znamionowe  (tyiko  dla  kabli  elektroenergetycznycb), 

4.  liczbg  zyl  wzglQdnie  dla  kabli  teletechnicznych  liczbg  wiazek  paro- 
wych,  czworkowych  lub  zyl  pojedynczych, 

5.  przekroje  znamionowe  zyl  w mrn'-^  wzglgdnie  dla  zyl  lelefonicznych 
ich  .srednice  znamionowe  w milimetrach, 

6.  normg,  wedlug  ktorej  kabel  ma  bye  wykonany, 

7.  eAventualne  zastvzezenia  dodatkowe  odnosnie  dlugosci  odemkow, 
sposobu  wysylki  itp. 

Przyklady 

500  m kabla  AKSFpA  0 kV  3X70  PN-54/E-90021 

500  m kabla  elektroenergetycznego,  3-zylowego  z aluminiowyrai  zylami 
sektorowymi  o przekroju  70  mm^  w izolacji  papierowej  nasyconej,  obolo- 
wionego  i opancerzonego  drutem  plaskim  w nasyconej  osionie  wloknistej, 
lypu  AKSFpA  na  napigeie  znamionowe  6 kV,  wedlug  PN-54/E-90021. 

300  m kabla  KNFtA  19X1.5  PN.54/E-90029  . ' . 

300  m kabla  nastawczego,  19-zylowego  z zylami  o przekroju  1,5  mm 
w izolacji  papierowej  nasyconej,  obolowionego  i opancerzonego 
na  tasmg  stalowa  w nasyconej  osionie  wloknistej,  wedlug  PN-54/E-90029. 
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500  m kabla  KOGTU  8X0,9  RN.53/MPM-13009 

500  m kabla  okr^towego  telefonicznego,  S-zyJowego  z zylanii  o sredaicy 
; 0,9  mm  w izolacji  gumowej,  obolowionecjo  i uzbrojonego,  wedlug 
RN-53/MPM- 13009, 

500  m kabla  TKMFtA  300X4X0,4  PN-56/T-90002 

500  m lelefonicznRgo  kabla  miejscowego  w powloce  oiowianej,  w opan- 
cerzeniii  z tasm  slalowych  i w o?lonie  wlokriistej,  zawierajcjcego  300  wia- 
zek  czworkowych  o srednicy  zyl  0,4  mm,  wg  PN-56/T-90002 

Poduwanie  ■w  zamowdeiiiii  dokladnego  opisu  kabla,  mimo  ze  skroconi; 
oznaczenia  -w  zasadzie  wystarczajace,  jest  wskazane  dla  imikniqcia  ewon- 
tualnych  pomylek. 

8.  OPAKOWANIE  KABII 

Odcinki  fabrykacyjne  kabli  dostarczane  sq  na  bqbnach  drev/nianych, 
wykonanych  zgodnie  z wymaganiami  normy  PN-54/E-79000.  Odcinki  kabli 
o ciqzarze  nieprzekraczajgcym  150  kG  mogq  bye  dostarezane  zwiniqte 
w krqgi. 

W wyjgtkowych  przypadkach,  spowodowanych  Ijardzo  duzym  ciqzarem 
kabla,  stosuje  siq  bqbny  specjalne. 

Wielkosc  bqbna  jest  tak  dobiana,  aby  srednica  jego  rdzenia  nie  byla 
mniejsza  niz  20-krotna  srednica  zewnqtrzna  kabla. 

Na  jednym  bqbnie  nawiniqty  jest  tylko  jeden  odcinek  fabrykacyjny 
kabla.  Konce  kabla  wyprowadzone  sq  na  zewnqtrz  bqbna  w celu  iimozli- 
wienia  wykonania  pomiarow  jego  wielkosci  elektrycznych, 

Bqben  z kablera  obity  jest  deskami  na  calym  obwodzie  tarez.  Do  jednoj 
z tarez  bqbna  przymocowana  jest  tabliczka  z nastepujgcymi  danymi: 

a)  nazwa  lub  znak  zakladu  wyt-worezego, 

b)  oznaezenie  kabla  zgodne  z norrag,  wg  ktorej  kabel  zostal  wykonany, 

c)  dingosc  odcinka  kabla  w metrach, 

d)  numer  fabryezny  kabla  i rok  wykonania, 

e)  ciqzar  brutto  kabla  (Igcznie  z opakowaniem), 

f)  znak  kontroli  technieznej.. 

W 'czasie  transportii  niedopnszczalne  jest  zrzucanie  bgbnov;  z ka- 
blami  (np.  z wagonow)  oraz  przewracanie  bebnow  na  plask.  Przetaezanie 
bqbndw  nioze  odbywac  siq  jedynie  zgodnie  z kierunkiem  strzatki'  znajdu- 
jacej  siq  na  larczy  bebna. 

Przy  ustawianiu  bqbndw  z kablaini  na  miqkkim  podtozn,  pod  tareze 
hqbnow  nalezy  klasc  podkladki  z twardego  materialu  w celu  unikniqcia 
zapadania  siq  tarez  w glebq. 
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9.  WYKAZ  LITERATURY  TECHNICZNEJ 

Uzylkownicy  niniej.szegc  kalaiogu,  chegey  blizej  zapoznac  siq  z budo- 
w:g  i wlasno.scitimi  kabli,  niogg  znalezc  blizsze  dane  w nastqpujgcych 
wydawnictwach: 

1)  Mgr  inz.  K.  Kolbinski 

Kable  i przewody  energetyezne  (skrypt).  NOT,  Warszawa  1954. 

2)  Mgr  inz.  J.  Wierciak 

Kable  i przewody.  PWT,  Warszawa  1952, 

3)  L.  P.  Smi mow  i P.  F,  Solowjew 

Budowa  i eksploatacja  linii  kablowydi.  PWSZ,  Warszavra  1951. 

4)  A.  W.  Linkow 

Proizwodstwo  siiowych  kabielej  z bumaznoj  izolacjej  do  10  kV. 
Gosenieigoizdat,  Moskwa  — Leningrad  1952. 

5)  N.  /.  Bielorussow  i W.  N.  Krasotkin 

Silowyje  kabieli,  Goseniergoizdat,  Moskwa  — Leningrad  1955. 

6)  Mgr  inz.  K.  Kolbinski. 

Kable  i przewody  energetyezne,  PWT,  Warszawa  1956  (w  dvuku). 

7)  PN-54/E-90020  Elektroenergetyezne  kable  obotowione  z zylami  mie- 

dzianymi  w izolacji  gumowej. 

8)  PN-54/E-90021  Elektroenergetyezne  kable  obolowione  z zylami  mie- 

dzianymi  i aluininiowymi  w izolacji  papierowej. 

9)  Pomirski  i Szpigler 

Kablowe  linie  telekomunikacyjne.  Wydawnictwa  Komimikacyj- 
ne  1954, 

10)  Grodniew  i Miller 

Kable  telekomunikacyjne.  Tlumaczenie  z rosyjskiego.  Wydawni- 
ctwa Komunikacyjne  1955. 

11)  PN-54/E-90029  — Kable  nastawcze. 

12)  PN-54/E-90Q30  — Kable  blokowe. 

13)  PN-54/E-9003]  — Kable  do  obwodow  szynowych. 

14)  RN-53/MPM- 13009  — Elektroenergetyezne  i telekomunikacyjne  ka- 

ble okrqtov^e. 

15)  RN-55/MPM-13061  — Sygnalizacyjno-telefoniczne  kable  gornicze. 

16)  RN-55/MPM- 13062  ~ Kable  wnqtrzowe  z izolacja  papierowq. 

17)  PN-54/E-79CK)0  — Bebny  drewniane  do  kabli  i przewodow. 
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II.  TABLICE  Z DANYMI  LICZBOYVYMI 


UWAGI  DO  TABLIC 

Dane  zav-airte  w czesci  labeLarycznej  kalalo^u  nalezy  traktowac  jako 
orientacyjne,  gclyz  wytwornie  ze  wzgle,cl6w  technologicznych  niejednokrotnie 
nie  majq  moznoici  ich  dolrzymania,  Odchylki  Le  na  ogoi  nie  przekracza- 
ja  10«/o, 

Tablice  obejmujg  najczgsciej  stosowane  typy  kabli.  W przypadku 
koniecznosci  uzycia  specjalnego  lypu  kabla,  nie  obj^tego  niniejszym  ka- 
talogiem,  nalezy  jego  budowg  uzgodnic  z producentem,  Odnosi  sig  to 
przykiadowo  do  nastgpujcicych  typow: 

kable  ze  wzniocnioiiyni  pancerzem  na  rozerwanie, 
kable  elektroenergetyczne  z zylg  piobierczg, 

kable  narazone  na  silne  wstrzgsy  mechaniczne,  w powloce  ze  specjal- 
nego stopu  olowianego, 

kable  ze  wzmocnionq  osion^  antykorozyjng. 

Oprocz  tego  przeniysl  kablowy  wykonuje  kable  sygnalizacyjiie  z izola- 
cjg  gumowg  w powloce  z polwinitu  zamiast  z'olowiu, 

Kable  te  nie  zostaly  umieszczone  w katalogu,  poniewaz  norma  w chwili 
jego  opracowywania  nie  byla  jeszcze  zatwieidzona. 
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3.  CI^ZAR  MIEDZI  W KABLACH  SYGNAUZACYiNYCH 
(NASTAWCZYCH,  BLOKOWYCH,  SZYNOWYCH)  W ZALEZNOSCI  OD 
LICZBY  ZYt  I ICH  PRZEKROJOW  W KG  NA  1 KM  K\BLA 


Liczba 

zyl 

P 

r z e k r 

0 j e z 

y 1 

w kablu 

1 mm''* 

1,5  ram' 

1 2,5  mm- 

4 mm® 

6 ram® 

1 10  mm* 

2 

18,2 

27,2 

45,7 

72,8 

109,4 

181,7 

3 

27,3 

40,7 

68,6 

109,3 

164,1 

j 272,6 

4 

36,3 

54,3 

91,4 

145,7 

218,8 

t 363,5 

5 

45,4 

67,9 

114,3 

182,1 

273,5 

1 454,4 

7 

63,6 

95,1 

160,0 

255,0 

382,9 

1 636. 1 

10 

90,8 

135,8 

228,5 

364,2 

547,1 

! 908,7 

12 

108.9 

163,0 

274,2 

437,1 

656,5 

1090,5 

14 

127,1 

190,2 

319,9. 

509,9 

765,9 

1274,2 

16 

145,3 

217,3 

365,6 

582,7 

875,3 

1 1453,9 

19 

172,5 

258,0 

434,1 

693,0 

1039,4  ! 

! 1726.5 

24 

218,0  1 

325,9 

548,9 

i 880,0 

1313,0  ! 

2180,9 

27 

245,0 

366,7 

616,9 

983,4 

1477,1  ■ 

2453,5 

30 

272,5 

407.4 

685,5 

1092,6 

1641,2  ! 

2726,1 

37 

336,0 

502,5 

845,4 

1347,6 

2024,0  : 

3362,2 

45  “ 

408,0 

611,1 

1028,0 

1638,9 

2461,8  ^ 

48 

436,0 

651,8 

1097,0 

1748,2 

2626,0 

61 

554,0 

826,4 

1394,0 

2221,7 

3337,1  i 

75 

681,0 

1018,5 

1714,0 

2731,6 

_ ! 

91 

826,0 

1235,8 

2080,0 

_ 

I 

108 

981.0 

1466,6 

- 

~ ! 

~ 1 
- 1 
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fk  9 


4.  KABLE  EIEKTROENERGETYCZNE  Z ZYEAMI  MIEDZIANYMI 
W IZOLACJI  PAPIEROWEJ  NASYCONEJ 
Kable  eleklroenergetyczne  jednoiylowe 


Napiqc 

Pfze- 

kroj 

mm® 

e:  1 kV 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

CiQzar 

olo- 

wiu 

kg 'km 

2 yl  a 

m i e d z i a n a 

K K4 

... 

E — oo'o'ir 

Srednica 

zew- 

nqtrzna 

mm 

Cl^zar 

calko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zevv- 

nQtrzna 

mm 

Ci^zar 

calko- 

wity 

kg/km 

! Dlugosc 
} fabryka- 
cyjna 

m 1 

® 1,5 

6,2 

210 

6,2 

240 

10,9 

370 

500  ‘ 

2,5 

6,6 

230 

6,6 

270 

11,3 

400 

4 

7,0 

250 

7,0 

310 

11,8 

440 

6 

7,6 

270 

7,6 

350 

12,3 

490 

■ ” 

10 

8,4 

310 

8,4 

420 

13,1 

580 

i 

16 

9,9 

370 

9,9 

560 

14,7 

740 

1 

25 

11,8 

J 450 

11,8 

740 

16,5 

942 

1 

35 

13,0 

1 510  i 

13,0 

890 

17,7 

1110 

" 

50 

14,6 

570  i 

14,6 

1110 

19,3 

1350 

70 

16,3 

1 650  ; 

16,3 

1380 

21,0 

1650 

'' 

95 

18,0 

720 

18,0 

1690 

22,8 

1990 

120 

19,6 

790  1 

19,6 

2000 

24.4 

2320 

150 

21,7 

880  i 

21,7 

2400 

26,4  ' 

2750 

185 

23,6 

1040  ^ 

23,6 

2900 

28,4 

3270 

'' 

240 

i 26,7  i 

1180 

26,7 

3600 

31,4 

4020 

300 

29,3  ■ 1 

1400  1 

29,3 

4400 

34,1 

4850 

400 

32,8  1 

1570  1 

32,8 

5540- 

36,2  < 

6030 

500 

36,5 

1880  ; 

36,5 

6830 

41,2 

7390 

400 

625 

40,2  ) 

2340  i 

40,2 

8520 

44,9 

9130 

350 

800 

■45,5  1 

2810  : 

45,5 

10710 

50,2 

11390 

300 

1000 

49  9'  1 

3260 

, 49,9  1 

13050 

54,7 

13800 

250 

1 

KFt  I 

KFtA  I 

35 

12,8  I 

460 

17.9  1 

1320 

20,9  1 

1480 

500 

50 

14,4  I 

520 

19,5 

1580 

22,5  i 

1750 

70 

16,1 

590 

21,2 

1900 

24,2  ; 

2090 

95 

17,8 

660 

22,9 

2260 

25,9  1 

2460 

120 

19,4 

720 

24,5 

2620 

27,5  i 

2830 

150 

21,5 

800 

26,6 

3070 

29,6  j 

3300 

185 

23,4 

960 

28,5 

,3610 

31,6  ' 

3860 

240 

26,5 

1090  j 

31,6  1 

4380  1 

34,6  i 

4650 

1 
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Sred- 

1 . KFt 

1 KFtA 



Prze- 

kroj 

nica 

na 

olo- 

CiQzai 

olo- 

will 

Srednica 
zew-  . 

Ci^zar 

calko- 

Srednica 

zew- 

CiQzar 

caiko- 

Dlugosd' 

fabryka- 

win 

nqtrzna 

wity 

ngtrzna 

wity 

cyjna 

mm''* 

mm 

kg/k.n 

mm 

kg/km 

mm 

kg /km 

m 

300 

29,1 

1290 

34,2 

5260 

37,2 

5550 

500 

400 

32,8 

1570 

37,9 

6620 

40,9 

6940 

450 

500 

36,3 

1750 

41,4 

7880 

44,4 

8230 

400 

625 

40,0 

2060 

45,1 

9530 

48,1 

9910 

300 

800 

4^,1 

2490 

50,2 

11830 

53,2 

12250 

250 

1000 

49,5 

2910 

54,6 

14280 

57,6 

14730 

200 

1,5 

1 KFod 

1 KFoA 

6,0 

190 

15,5 

680 

1 15,9 

780 

500 

2,5 

6,4 

210 

15,9 

720 

■ 16.3 

820 

4 

6,9 

230 

16,4 

780 

16,8 

880 

6 

7,4 

250 

16,8 

840 

17,3 

950 

10 

8,2 

280 

17,7 

940 

18,1 

1060 

16 

9.7 

340 

19,2 

1130 

19,6 

1260 

25 

11.7 

420 

21,1 

1370 

21,5 

1530 

35 

12,8 

460 

22,7 

1640 

23,1 

1820 

50 

14,4 

520 

24,2 

1930 

24,7 

2110 

70 

16,1 

590 

26,4 

2360 

26,8 

2570 

95 

17,8 

660 

28,1 

2750 

28,5 

2980 

120 

19,4 

720 

30,1 

3220 

30,5 

3460 

in 

o n 

280 

KFpd 

KFdA  I 

1 

J V/ 

16 

17,7 

1030 

18,1 

1140 

,,  j 

9,7 

340 

19,2 

1170 

19,6  , 

1300 

i 

25 

11,7 

420 

21,1 

1450 

21,5 

1600 

35 

12,8 

460 

22,3 

1700 

22,7 

1870 

1 

50 

14,4 

520 

23,9 

1970 

24,3 

2150 

1 

70 

16,1 

590 

25,6 

2300 

26,0 

2500 

■ " ! 

95 

17,8 

660 

27,3 

2710 

27,7 

2930 

" 

120 

19,4 

720  ' 

28,9 

3080 

29.3 

3310 

j 

150  ■ 

21,5 

800 

32,2 

3780 

32,0 

4010 

1 

185 

23.4 

960 

34,1 

4440 

33,9 

4700 

240 

26,5 

1090 

37,2 

5270 

37,0 

5550 

300 

29.1 

1290 

39,7 

6150 

39,5 

6460 

400 

32,8 

1570 

43,5 

7510 

43,3 

7920 

450  1 

500 

36,3 

1750 

47,0 

8960 

46,8 

9340 

400  ! 

625 

40,0 

2060 

50,7 

10670 

50,5 

11090 

300 

800 

45,1 

2490 

56,8 

13030 

56,6 

1 3500 

250 

1000 

49,5 

2910 

60,2 

15700 

60,0 

16210  1 

200  1 
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Kable  elekUoenergetyczne  dwuiiylowe 

ZyJy  miedziane 


Napi^cie:  1 kV 


K 

1 KA 

Dlu- 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyjna 

Pizekioj 

nica 

na 

olo- 

will 

Cigzar 

olo- 

wiu 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

Ci^zar 

calko- 

wity 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

CiQzar 

calko- 

wity 

mm- 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

m 

2X1,5 

9,1 

340 

9,1 

400 

13,8 

580 

500 

2X2,5 

9.9 

370 

9,9 

460 

14,6 

640 

2X4 

10,8 

410 

10,8 

540 

15,6 

730 

2X6 

11,9 

460 

11,9 

640 

16,6 

840 

,, 

2X10 

13,5 

530 

13,5 

790 

18,2 

1020 

.. 

KS 

KSA 

2X16 

12,4 

480 

12,4 

835 

17,2 

1050 

2X25 

16,7 

670 

16,7 

1255 

21,5 

1540 

,, 

2X35 

18,4 

740 

18,4 

1530 

23,2 

1840 

2X50 

19,8 

800 

19,8 

1890 

24,6 

2210 

2X70 

21,8 

890 

21,8 

2350 

26,6 

2700 

2X95 

24,4 

1080 

24,4 

3050 

29,2 

3430 

,, 

2X120 

29,0 

1380 

29,0 

3920 

33,8 

4370 

,, 

2X150 

31,8 

1520 

31,8 

4680 

36,6 

5180 

,, 

2X185 

35,4 

1820 

35,4 

5730 

40,2 

6290 

KFt 

KFtA 

'2X10 

13,2 

480 

18,3 

1240 

21,3 

1400 

KSFl 

KSFtA 

2X16 

12,2 

440 

17,3 

1250 

20,3 

1410 

2X25 

16,5 

610 

21,6 

1790 

24,6 

1980 

„ 

2X35 

18,2 

670 

23,3 

2110 

26,3 

2250 

,, 

2X50 

19,6 

730 

24,7 

2500 

27,7 

2720 

,, 

2X70 

21,6 

810 

26,7 

3010 

29,7 

3240 

2X95 

24,2 

990 

29,3 

3780 

32,3 

4030 

,, 

2X120, 

28,8 

1280 

33,9 

4780 

36.9 

5060 

,, 

2X150' 

31,6 

1410 

36,7 

5520 

39,7 

5930 

,, 

2X185 

35,2 

1700 

40.3 

6770 

43,3 

7110 

«Fod  1 

KFoA 

2X1,5 

8,9 

310 

18,4  1 

940 

18,8  1 

1070 

„ 

2X2,5 

9,7 

340 

19,2  1 

1030 

19,6  1 

1170 
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KFod 

KFoA 

Przekroj 

nicci 

na 

olo- 

•wiu 

Ci^zar 

olo- 

wiu 

Srodnica 

zew- 

nqtrzna 

Cigzar 

calko- 

witv 

Sredaica 

zew- 

ngtrzna 

Cigzar 

calko- 

wltv 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyina 

mm- 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

m 

2X4 

10,6 

380 

20,1 

1150 

20,5 

1290 

500 

2X6 

11,7 

420 

21,1 

1270 

21,5 

1420 

2X10 

13,2 

480 

23,1 

1570 

23,5 

1740 

■ 

KSFod 

KSFoA 

2X16 

12,2 

440 

22,1 

1550 

22,5 

1720 

2X25 

16,5 

610 

26,8 

2240 

27,2 

2450 

2X35 

18,2 

670 

28,9 

2680 

29,3 

2940 

2X50 

19,6 

730 

20,3 

3100 

30,7 

3350 

n 

KFpd 

KFpA 

2X10 

13,2 

480 

22,7 

1610 

23,1 

1780 

„ 

i 

KSFpd 

KSFpA 

2X16 

^12, 2 

440 

21,7 

1600 

22,1 

1720 

2X25 

" 16,5 

610 

26,0 

2220 

26,4 

2460 

2X35 

18,2 

670 

27,7 

2550 

28,1 

2780 

2X50 

'19,6 

^21,6 

730 

29,1 

2960 

29,5 

3200 

2X70 

810 

32,3 

3720 

32,1 

3950 

2X95 

24,2 

990 

34,9 

4570 

34,7 

4830 

2X120 

28,8 

1280 

39,5 

5670 

39,3 

5980 

2X150 

31,6 

1410 

42,3 

6590 

42,1 

6920 

2X185 

35,2 

1700 

45,9 

7870 

45,7 

8240 

Kable  eleklroeiiergetyczne  trdjzylowe 

2 y 1 y m i e cl  z i a n e 


Napiqcie:  1 kV 


Sred- 

K 

|.  KA 

Przekioi 

nica 

na 

Cigzar 

olo- 

Srednica 

Cigzar 

Srednica 

Cigzar 

gosc 

olo- 

wiu 

zew- 

calico- 

zew- 

caiko- 

bryka- 

cyjna 

wii: 

ngtrzna 

witv 

ngtrzna 

wity 

mm^ 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

mm 

kq/km 

m 

,3X1,5 

9,5 

360 

9,5 

440 

14,3 

620 

500 

3X2,5 

10,4 

400 

10,4 

510 

15,1 

700 

■ 3X4 

11,4 

440 

11,4, 

610 

16,2 

810 

3X6 

12,5 

490 

12,5 

720 

17.3 

940 

3X10 

14,2 

560 

14,2 

930 

18,4 

1160 

.. 

fi 

KSA 

3X16 

14.3 

570 

14,3 

1080 

19,1 

1330 

3X25 

18,9 

760 

18,9 

1620 

23,7 

1930 

3X35 

20,8 

840 

20,8 

2010 

25,6 

2350 

3X50 

23,2 

1020 

23,2 

2640 

28,0 

3010 

3X70 

25,8 

1140 

25,8 

3310 

30,6 

3720 

3X95 

28,9 

138p 

28,9 

4320 

33,7 

4770 

3X120 

33,2 

1700 

33,2 

5410 

38,0 

5930 

3X150 

36,7 

1890 

36,7 

6550 

41,5 

7110 

450 

3X185 

40,8 

2380 

40,8 

8120 

45.6 

8750 

400 

3X240 

45,1 

2790 

45,1 

10150 

49,9 

10840 

350 

' 

KFt 

KFtA 

i 

j 3X6 

12,3 

440 

17,4 

1140 

20,4 

1300 

500 

1 -"'XIO  ■ 

14,0 

510 

19,1 

1390 

22,1 

1560 

- 

1 , ' ' 

KSFt 

KSFlA 

3X16 

14,1 

610 

19,2 

1550 

22,2 

1720 

3X25 

18,7 

690 

23,8 

2210 

26,8 

2420 

3X35 

20,6 

770 

25,7 

2650 

28,7 

2870 

3X50 

23,0 

940 

28,1 

3340 

31,1 

3580 

3X70 

25,6 

1050 

30,7 

4080 

33,7 

4340 

3X95 

28,7 

1270 

33,8 

5170 

36,8 

5460 

3X120 

33,0 

1580 

38,1 

6380 

41,1 

6690 

3X150 

36,5 

1760 

41,6 

7610 

44,6 

7960 

450 

KATALOG  K-5 


KATALOG  K-5 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGQ- 


—MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGQ: 


Przekroj 

mm^ 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

ram 

CiQzar 

olo- 

wiu 

kg/km 

1 KSFt 

1 KSFfA 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

1 kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

inm 

Cigzar 

calko- 

witv 

kc(/km 

go4c 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

3X185 

40,4 

2090 

45,5 

9140 

48,5 

9520 

400 

3X240 

44.7 

2460 

49,8 

11270 

52,8 

11680 

300 

KFocl 

1 KFoA 

3X1,5 

9,3 

320 

18,8 

1000 

19,2 

1130 

500 

3X2,5 

10,2 

360 

19,7 

1100 

20,1 

1240 

3X4 

11,2 

400 

20,7 

1230 

21,1 

1380 

2X6 

12,3 

440 

22,2 

1430 

22,6 

1590 

3X10 

14,0 

510 

23,9 

1720 

24,3 

1910 

„ 

KSFod 

1 KSFoA 

3X16 

14,1 

510 

24,0 

1880 

24,4 

2070 

3X25 

18,7 

690 

29,4 

2750 

29,8 

2990 

3X35 

20,6 

770 

31,3 

3280 

31,7 

3540 

.. 

KFpd 

KFpA 

3X6 

12,3 

440 

21,8 

1520 

22,2 

1690 

3X10 

14,0 

510 

2.3,5 

1790 

23,9 

1970 

„ 

KSFpd 

KSFpA 

3X16 

14,1 

510 

23,6 

1950 

24,0 

2120 

3X25 

18,7 

690 

28,2 

2690 

28,6 

2920 

3X35 

20,6 

770 

30,1 

3130 

30,5 

3380 

3X50 

23,0 

940 

32,5 

3860 

32,9 

4130 

3X70 

25,6 

1050 

■ 36,3 

4910 

.36,1 

5180 

3X95 

28,7 

1270 

39,4 

6070 

39,2 

6370 

3X120 

33,0 

1580 

43,7 

7390 

43,5 

7740 

400 

3X150 

36,5 

1760 

. 47,2 

8690 

47,0  , 

9070 

350 

3X185 

40,4 

2090 

51,1 

10340 

50,9 

10760 

300 

3X240 

44,7 

2460  1 

55,4 

12520 

55,2 

12980 

250 

§ 


KATALOG  K-5  50  LIPIEC  1956 


Kable  elektroenergetyczne  czteroiyiowe 

2 y i y m i e d z i a n e 


Przekroj 

. ram.“ 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Cigzar 

olo- 

wiu 

kg/kra 

L .K 

1 KA 

Dlu- 

go^c 

■fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

witv 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

4X1,5 

10,3 

390 

10,3 

500 

15,0 

680 

500 

4X2,5 

11,3 

430 

11,3 

580 

16,0 

780 

4X4 

12,4 

480 

12,4 

700 

17,1 

920 

4X6 

13,7 

530 

13,7 

840 

18,4 

1080 

4X10 

15,6 

620 

15,6 

1090 

20,3 

1350 

f. 

j KS 

KSA 

4X16 

16,0 

635 

16,0 

1340 

20,8 

1600 

4X25 

21,3 

860 

21,3 

2020 

26,1 

2360 

4X35 

23,7 

1040 

23,7 

2600 

28,5 

2980 

4X50 

26,0 

1150 

26,0 

3290 

30,8 

3700 

4X70 

29,2 

1390 

29,2 

4260 

34,0 

4720 

450 

4X95 

32,6 

1560 

32,6 

5450 

37,4 

5960 

400 

4X120 

37,6 

2030 

37,6 

6960 

42,4 

7540 

350 

4X150 

41,8 

2440 

41,8 

8600 

46,6 

9240 

300 

4X1S5 

46,2 

2860 

46,2 

10470 

51,0 

11170 

250 

4X240 

51,4 

3360 

51,4 

13130 

56,2 

13910 

200 

KFt 

KFtA 

4X4 

12,2 

435 

17,3 

1120 

20,3 

1280' 

500 

4X6 

13,4 

490 

18,5 

1290 

. 21,5 

1460 

4X10 

15,3 

560 

20,4 

1590 

23,4 

1770 

!! 

KSFt  1 

KSFtA 

4X16 

15,8 

580 

20,9 

1850 

23,9 

2030 

4X25 

21,1 

790 

26,2 

2670 

29,2 

2900 

4X35 

23,5 

960 

28,6 

3320 

31,6 

3570 

4X50 

25,8 

1060 

30,9 

4070 

33,9 

4330 

450 

4X70 

29,0 

1290 

34,1 

5120 

37,1 

5410 

400 

4X95 

32,4 

1450 

37,5 

6400 

40,5 

6720 

400 

4X120 

37,4 

1800 

42,5 

7950 

45.5 

8300 

360 

4X150 

41,4 

2140 

46,5 

9640 

49,5 

10030 

300 
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■ MINIS'TFRSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOVVEG'..') 


, 

Przekioj 

mm- 

Sred- j 
nica 
na 
olo- 
wiu 

mm 

Ci^zar 

oto- 

wiu 

kc/.km 

KS 

l^rednica 

zew- 

hQtrzna 

mm 

Ft 

Ci(?zar 

calko- 

witv 

kcj/km 

Srednica 

ZGW- 

nejlrzna 

mm 

PtA 

Ciezar 

calko- 

wit.v 

kq/km 

Dki- 

qoisc 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

4X185 

45,8 

2530 

50,9 

11610 

53,9 

12030 

250 

4X240 

51,0 

3000 

56,1 

14400 

59,1 

14860 

200 

KFod 

KFoA 

4X1,5 

10,1 

560 

19>6 

1070 

20,0 

1210 

500 

4X2,5 

11,0 

390 

20,5 

1190 

20,9 

1340 

4X4 

12,2 

435 

22,1 

1420 

22,5 

1580 

4X6 

13,4 

490 

23,3 

1620 

23,7 

1800 

4X10 

15,3 

560 

25,6 

2020 

26,0 

2220 

. KSFod 

KSFoA 

4X16 

15,8 

580 

26,1 

2280 

26,5 

2490 

- 

KFpd 

KFpA 

4X4  ■ 

12,2 

435 

21,7 

1460 

22,1 

1620 

,, 

4X6 

13,4 

490 

22,9 

1650 

23,3 

1830 

„ : 

4X10 

15,3 

560 

24,8 

2000 

25,2 

2200 

,,  i 

KSFpd 

KSFpA 

4X16 

15,8 

580 

25,3 

2250 

25,7 

2450 

4X25 

21,1' 

790 

31,8 

3390 

31,6 

3620 

,, 

4X35 

23,5 

960 

34,2 

4120 

34,0 

4370 

,, 

4X50 

, 25,8 

1060 

36,5 

4880 

36,3 

5160 

450 

4X70 

29,0 

1290 

39,7 

6020 

. :-9,5 

6320 

400 

4X95 

32,4 

1450 

43,1 

7430 

42,9 

7770 

,1 

4X120 

37,4 

1800 

48,1 

9070 

47,9 

9460 

350 

4X150 

41,4 

2140 

52,1 

10320 

51,9 

11260 

300 

4X185 

45,8 

2530 

56,5 

12910 

56,3 

13380 

250 

4X240 

51,0 

3000 

61,7 

15790 

61,5 

16310 

200 

K 

1 • KA 

3X2,5-)- 1,5 

11,0 

420 

11,0 

570 

15,8 

760 

500 

3X4  + 2.5 

12,1 

470 

12,1 

680 

)6,9 

890 

3X6+4 

13,4 

520 

13,4 

810 

18,2 

1040 

„ 

3X10+6 

15,1 

600 

15,1 

1080 

19,8 

1330 

KATALOG  K-5 


LIPIEC  1956 


:MINlSTERSTWO  PRZEMYSLU 


Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

KS 

KSA 

Dlu- 

qosc 

fa- 

bryka* 

cyjna 

Przekrdj 

Ciqzar 

olo- 

wiu 

Srednica 

zew- 

netrzna 

Ciqzar 

calko- 

witv 

, , 

Srednica 

zew- 

nqtrzna 

Ci^zar 

calko- 

wity 

mm- 

mm 

kq/km 

nvm. 

kq/km 

mm 

kg/km 

m 

3X16  + 10 

16,0 

635 

16,0 

1280 

20,8 

1550 

500 

3X25+16 

21,3 

860 

21,3 

1940 

26,1 

2290 

,, 

3X35  + 16 

23,7 

1040 

23,7 

2150 

28,5 

2330 

,, 

3>s50+25 

26,0 

1150 

26,0 

3100 

30,8 

3510 

,, 

3X70+35 

29,2 

1390 

29,2 

3990 

34,0 

4450 

450 

3X95+50 

32,6 

1560 

32,6 

5100 

37,4 

5610 

400 

3X120+70 

37,6 

2030 

37,6 

6570 

42,4 

7150 

350 

3X150+70 

41,8 

2440 

41,8 

7980 

46,6 

8620 

300 

3X185+95 

46,2 

2860 

46,2 

9760 

51,0 

10460 

250 

3X240  + 120 

51,4 

3360 

51,4 

12190 

56,2 

12970 

200 

KFt 

KFlA 

3X4+ 2,5 

11,9 

420 

17,0 

1090 

20,0 

1240 

500 

3X6+4 

K3,l 

480 

18,2 

1260 

21,2 

1420 

3X10+6 

14,9 

540 

20,0 

1520 

* 23,0 

1700 

- 

KSFt 

KSFIA 

5X16+10 

15,8 

580 

20,9 

1760 

23,9 

1940 

3X25 -M6 

21,1 

790 

26,2 

2550 

29,2 

2780 

II 

3X35  + 16 

23,5 

960 

28,6 

3120 

31,6 

3370 

1. 

3X50+25 

25,8 

1060 

30,9 

3830 

33,9 

4090 

450 

3X70+35 

, 29,0 

1290 

34,1 

4800 

37,1 

5090 

400 

3X95+50 

i 32,4 

1450 

37,5 

5990 

40,5 

6300 

„ 

3X120+70 

37,4 

1800 

42,5 

7480 

45,5 

7840 

350 

3X150+70 

41,4 

2140 

46,5 

8920 

49,5 

9310 

300 

3X185+95 

1 45,8 

2530 

50,9 

10810 

53,9 

11.230 

250 

3X240  + 120 

51,0 

3000 

56,1 

13350 

59,1 

13820 

200 

KFod 

KFoA 

3X2, 5 + 1,5 

10,8 

380 

20,3 

1170 

20,7 

1320 

500 

3 X 4+2,5 

11,9 

420 

21,4 

1330 

21,8 

1480 

,, 

3X6+4 

13,1 

480 

23,0 

1580 

23,4 

1760 

„ 

3X10+6 

14,9 

540 

24,8 

1870 

25.2 

2070 

KSFod 

KSFoA 

3X16  + 10 

15,8 

580 

26,7 

2270 

26,5 

2440 

1 

3X25  + 16 

21,1 

790 

32,4 

3280 

32,2  ' 

3510 
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— "MINISTERSTWO  PRZEMYSEU  MASZYNOWEGO" 


~^4I.NISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO^ 


KFpd 

KFpA 

Dhi- 

Przekioj 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

Cie/zar 

olo- 

win 

Srednica 

zew- 

n^trzna 

Ci(?zar 

calko- 

witv 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

Cigzar 

calkO' 

wity 

go5d’ 

fa- 

bryka- 

cyjna 

mm'- 

inm 

kg.  km 

mm 

kg/kin 

mm 

kg/km 

m 

3X6+4  , 

13,1 

480 

22,6 

1630 

23,0 

1800 

500 

3><10  + (3 

14,9 

540 

24,4 

1900 

24,8 

2080 

KSFpd 

KSFpA 

3X16+10 

15,8 

580 

25,3 

2200 

25,7 

2400 

3X25  + 16 

21,1 

790 

31,8 

3310 

31,6 

3540 

3X35  + 16 

23,5 

060 

34,2 

3970 

34,0 

4220 

3X50+25  ! 

25,8 

1060 

36,5 

4690 

36,3 

4970 

J' 

3X70  + 35 

29,0 

1290 

39,7 

5750 

39,5 

6060 

3X95+50 

32,4 

1450 

43,1 

7080 

42,9 

7420 

»» 

3X120  + 70 

37,4 

1800 

48,1 

8680 

47,9 

9070 

400 

3X150  + 70 

41,4 

2140 

52,1 

10200 

51,9 

10640 

300 

3X185  + 95 

45,8 

2530 

56,5 

12200 

56,3 

12670 

250 

3X240  + 120 

51,0 

3000 

61,7 

14850 

61,5 

15370 

200 

Kabic  eleklroenergetyczne  trbjzylowe 

Z y t y in  i e d z i a n (i 


Napirjcie:  3 kV 


Przekroj 

mm- 

Cigzar 

olo- 

wiu 

kg/ km 

KA 

Dlu- 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

nlca 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mill 

Ciezar 

caiko- 

witv 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

3X4 

14,7 

580 

14.7 

820 

19,5 

1070 

500 

3X6. 

15,8 

630 

15,8 

940 

20,6 

' 1200 

3X10 

17,6 

700 

17,6 

1150 

22,4 

1440 

- 

KS 

KSA 

3X16 

17,5 

700 

17,5 

1300 

22,3 

1600 

3X25 

21,2 

860 

21,2 

1800 

26,0 

2150 

3X35 

23,3 

940 

23,3 

2200 

28,1 

2570 

3X50 

25,4 

1120 

25,4 

2830 

30,2 

3240 

3X70 

28,1 

1340 

28,1 

3600 

32,9 

4050 

3X95 

31,1 

1490 

31,1 

4550 

35,9 

5040 

3X120 

35,6 

1830 

35,6 

5680 

40,4 

6240 

450 

3X150 

38,6 

2240 

38,6 

7000 

43,4 

7600 

400 

3X185 

42,3 

2470 

42,3 

8330 

47,1 

8980 

3X240 

46.4 

2870 

46,4 

10350 

51,2 

11070 

300 

KPt 

KFtA 

3X4 

14,5 

530 

19,6 

1220 

22,6 

1390 

500 

3X6 

15,6 

570 

20,7 

1430 

23,7 

1610 

3X10 

17,4 

640 

22,5 

1690 

25,5 

1890 

„ 

KSFt 

KSFtA 

3X16 

17.3 

640 

22,4 

1860 

25,4 

2050 

500 

3X25 

21,0 

780 

26,1 

2450 

29,1 

2680 

3X35 

23,1 

940 

28,2 

2990 

31,2 

3230 

3X50 

25,2 

1030 

30,3 

3600 

33,3 

3860 

3X70 

27,9 

1240 

33,0 

4440 

36,0 

4720 

3X95 

30,9 

1380 

36,0 

5460 

39,0 

5770 

3X120 

35,4 

1700 

40,5 

6720 

43,5 

7060 

450 

3X150 

38,2 

1970 

43,3 

7970 

46,3 

8340 

400 

3X185 

41,9 

2170 

47,0 

9380 

50,0 

9780 

350 

3X240 

46,0 

2540 

51.1 

11500 

54,1 

11930 

300 
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-MINISTERSTWO  PRZE^4YSLU  MASZYNOWEGO- 


-MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


S re  d" 

liFocl 

KFoA 

nica 

Cie,zar 

Srednica 

Przekrdj 

na 

olo- 

Ci(}'i;ar 

Srednica 

Cif?zar 

olo- 

wiu 

zeAV- 

calko- 

zew- 

calko- 

win 

iiQtrznn 

wily 

n^trzna 

wity 

mm2 

mm 

kcj/km 

mm 

kq/km 

mm 

kc)/km 

3X4 

14,5 

530 

24,4 

1640 

24,8 

1830 

3X6 

15,6 

570 

25,9 

1880 

26,3 

2090 

3X10 

17.4 

640 

27,7 

2180 

28,1 

2400 

KSFod 

KSFoA 

3X16 

17,3 

640 

27,6 

2330 

28,0 

1 

2560 

3X25 

21,0 

780 

32,3 

3130 

32,1 

3370 

KFpd 

KFpA 

3X4 

14,5  , 

530 

/ 24,0 

1680 

24,4 

1870 

3X6 

15,6 

570 

25,1 

1850 

25,5 

2045 

3X10 

17,4 

640 

26,9 

2120 

27,3 

2340 

KSFpd 

KSFpA 

3X16 

17,3 

640 

26,8 

2270 

27,2 

2490 

3X25 

21,0 

780 

30,5 

2920 

30,9 

3180 

3X35 

.23,1 

940 

33,8 

3730 

33,6 

3980 

3X50 

25,2 

1-030 

35,9 

4430 

35,7 

4700 

3X70 

27,9 

1240 

3B,6 

5350 

38,4 

5650 

3X95 

30.9 

1380 

41,6 

6450 

41,4 

6770 

3X120 

35,4 

1700 

46,1 

7810 

45.9 

8180 

3X150 

38,2 

1970 

48,9 

9080 

48,7 

9480 

3X185 

41,9 

2170 

52,6 

10620 

52,4 

11060 

3X240 

46,0 

2540 

56,7 

12790 

56,5  ' 

13270 

Kable  elektroenergetyczne  trdjzylowe 

Z y 1 y m i e d z i Q n e 


Napi^cie:  6 kV 


Przekroj 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

Ci<?zar 

olo- 

Aviu 

i 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

K 

Ciezar 

caiko- 

witv 

KA _ 

Srednica  Cigzar 
zew-  caiko- 

ngtrzna  wity 

piu- 

gosc 

fa- 

bryka- 

cvina 

mm2 

mm 

kg/ km 

mm 

kg/km 

mm 

l^g/kin 

m 

3X10 

22,3 

910 

22,3 

1520 

27,1 

1880 

500 

KS 

KSA 

3X16 

22,3 

910 

22,3 

1670 

27,1 

2030 

3X25 

26,2 

1160 

26,2 

2300 

31,0 

2710 

3X35 

28,3 

1350 

28,3 

2820 

33,1 

3260 

3X50 

30,3 

1450 

30,3 

3390 

35,1 

3860 

3X70 

32,8 

1570 

32,8 

4100 

37,6 

4600 

3X95 

36,0 

1850 

36,0 

5190 

40,8 

5750 

,, 

PX120 

40,7 

2370 

40,7 

6540 

45,5 

7170 

450 

3X150 

43,3 

2530 

43,3 

7630 

48,1 

8290 

400 

3X185 

47,2 

2920 

47,2 

9150 

52,0 

9880 

350 

3X240 

50,7 

3410 

50,7 

11250 

55,5 

12020 

300 

KFl 

KFtA 

3X10  j 

22,1 

830 

27,4 

2200 

30,4 

2440 

500 

KSFt 

KSFtA 

3X16 

22,1 

830 

27,2 

2360 

30,2 

2590 

3X25 

26,0 

1070 

31,1 

3080 

34,1 

3340 

,, 

3X35 

28,1 

1250 

33,2 

3660 

36,2 

3940 

3X50 

30,1 

1340 

35,2 

4280 

38,2 

4580 

,, 

3X70 

32,6 

1460 

37,7 

5050 

40,7 

5370 

,, 

3X95 

35,8 

1720 

40,9 

6240  . 

43,9 

6580 

,, 

3X120 

40,3 

2080 

45,4 

7560 

48,4 

7940 

450 

3X150 

42,9 

2220 

48,0 

8710 

51,0 

9110 

400 

3X185 

46,8 

2590 

51,9 

10330 

54,9 

10760 

350 

3X240 

50,3 

2950 

55,4 

12400 

58,4 

12860 

300 

KFpd 

KFpA  1 

3X10 

22,1 

830 

32,8 

2960 

32,6 

3200 

500 
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“MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO™. 


Pfzekvoj 


3X16 

3X25 

3X35 

3X50 

3X70 

3X95 

3X120 

3X150 

3X185 

3X240 


Sred- 

nicd 

na 

olo- 

wiu 


22,1 

26,0 

28,1 

30,1 

32,6 

35.8 

40.3 

42.9 
46,8 

50.3 


CiQzar 

olO" 

win 

kcj,  km 


830 

1070 

1250 

1340 

1460 

1720 

2080 

2220 

2590 

2950 


KSFpd 


Srednica 

zew- 

ntjtrzna 

mm 


32,8 

36.7 

38.8 

40.8 
43,3 

46.5 

51.0 

53.6 
57,5 

61.0 


Ci^zar 

calko' 

witv 

kg/k.ni 


KSFpA 


Srednica 

zew- 

riQtrzna 

mm 


3120 

3900 

4560 

5220 

6070 

7320 

8760 

9930 

11660 

13810 


32,6 

36.5 

38.6 

40.6 
43,1 

46.3 

50.8 

53.4 
57,3 

60.8 


Ci^zar 

calko- 

wily 

kq/km 


3350 

4180 

4860 

5540 

6410 

7700 

9180 

10370 

12150 

14330 


Dill-  i 
qosc  I 
fa-  ! 
bryka-j 
cyina| 

m 


500 


450 

400 

350 

300 

250 


ft 
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^■MINISTERSTWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO= 


Kable  elektroenergetyczne  trdjiylowe 

Zyiy  miedziane 


Napitjcie:  10  kV 


Sred- 

K 

1 KA 

Diu- 

qos6 

fa- 

Przekrdj 

nica 

na 

CiQzar 

olo- 

Srednica 

Ciqzar 

Srednica 

Ciqzar 

olo- 

wiu 

ZGW- 

caiko- 

zew- 

calko- 

bryka- 

wiu 

nqtrzna 

wity 

n^trzna 

wity 

cyjna 

mm- 

mm 

kq/km 

mm 

kq/km 

mm 

kq/km 

m 

3X10 

25,1 

1110 

25,1 

1820 

29,9 

2220 

500 

3X16 

28,7 

1370 

28,7 

2320 

33,5 

2830 

3X25 

31,4 

1500 

31,4 

2860 

36,2 

3350 

3X35 

34,1 

1750 

34,1 

3490 

38,9 

4020 

1 

3X50 

37,5 

1920 

37,5 

4240 

42,3 

, 4810 

3X70 

41,6 

2420 

41,6 

5460 

46,4 

6090 

3X95 

45,6 

2820 

45,6 

6710 

50,4 

7400 

400 

3X120 

49,2 

3210 

49,2 

7980 

54,0 

8730 

350 

3X150 

52,8 

3460 

52,8 

9250 

57,6 

10040 

250 

3X185 

56,8 

3920 

56,8 

10880 

61,6 

11740 

3X240 

62,3 

4520 

62,3 

13320 

67,1 

14250 

200 

KFt 

KFtA 

3X10 

24,9 

1020 

30,2 

2520 

33,2 

2840 

500 

3X16 

28,5 

1260 

33,7 

3230 

36,7 

3520 

3X25 

31,2 

1390 

36,5 

3790 

39,5 

4090 

5X35 

33,9 

1630 

39,1 

4480 

42,1 

4810 

M 

3X50 

37,3 

1800 

42,6 

5320 

45,6 

5680 

450 

3X70 

41,2 

2130 

46  5 

6490 

49,5 

6880 

350 

3X95 

45,2 

2490 

50,4 

7840 

53,4 

8250 

3X120 

48,8 

2860 

54,1 

9190 

57,1 

9640 

250 

3X150 

52,4 

3080 

57,5 

10530 

60,5 

11000 

,, 

3X185 

56,4 

3510 

61,7 

12270 

64,7 

12780 

3X240 

61,9 

4070 

68,2 

15690 

71  8 

16240 

200 

KFpd 

KFpA 

3X10 

24,9 

1020 

35,6 

3420 

35,4 

3680 

500 

3X16 

28,5 

1260 

39,1 

4130 

38,9 

4430 

3X25 

31,2 

1390 

41,9 

4770 

41,7 

5100 

3X35 

33,9 

1630 

44,6 

5540 

44,4  . 

5900 

400 

3X50 

37,3 

1800 

48,0 

6450 

47,8 

6840 

„ 

3X70 

41,2 

2130 

51,9 

7680 

51,7 

8110 

350 
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-MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


Seed- 

1 KFpd 

1 KFpA 

nica 

Ci^zar 

Przekroj 

na 

olo- 

Srednica 

Citjzar 

S red  nica 

CiQzar 

oto- 

will 

zew- 

calko- 

zew- 

calko- 

will 

nqtrzna 

wity 

n^trzna 

wity 

mm- 

mm 

kg/ kin 

mm 

kc|/km 

mm 

kcf/km 

3X95 

45,2 

2490 

55,8 

9140 

55,6 

9610 

3X120 

48,8 

2860 

59,5 

10560 

59,3 

11070 

3X150 

52,4 

3080 

63,1 

12070 

62,9 

12560 

3X185 

56,4 

3510 

67,1 

13900 

66,9 

14440 

3X240 

61,9 

'4070 

73,2 

16710 

73,6 

17390 

1 ■ 

KOFt  j 

KOFtA  1 

3X50 

35,4 

1660 

40,5 

4960 

43,5 

5300 

3X70 

38,7 

1820 

43,9 

5890 

46,8 

6^60 

3X95 

42,4 

2140 

47,5 

7170 

50,5 

7560 

3X120 

46,4 

2480 

51,5 

8470  i' 

54,5 

8890 

3X150 

49,7 

2670 

54.8 

9720  1 

57,8 

10170 

3X185 

53,4 

3040 

58,5 

11320  1 

61,5 

11800 

3X240 

58,6 

3540 

63,7 

13760 

66,7 

14270 

Dlii- 

fa- 

bryka- 

I cyjna 


.150 

250 


500 

400 


350 

250 


i* 


f« 


kata  LOG  K-5 


60 


LIPIEC  195G 


Napi(^cie:  15  kV 


MINJSTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO" 

Kable  elektroenergetyczne  tr6jzylowe 

^ y ^ y m i e d z i a n G 


Przekroj 


3X16 

3X25 

3X35 

3X50 

3X70 

3X95 

3X120 

3X150 

3X185 

1X240 


I 3X16 
; 3X25 

3X35 
3X50 
3X70 
3X95 
3X120 
3X150 
3X185 
3X240 


3X50 

3X70 

3X95 

3X120 

3X150 

3X185 

3X240 


34.6 

37.3 

40.0 

43.7 

47.3 

51.8 

55.0 

58.6 

62.6 

68.0 


41,6 

45.0 

48.5 

52.6 

56.1 

59.6 

64.7 


d- 1 

a Ci^za 
j olo- 
- j will 

1 j kg; km 

1 HK 

1 HKA  ^ 

- yudni 

Dhi- 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyjna 

ra 

Srednic 

zcw- 

iiQtrznc 

j mm 

a Cii?zar 
calko- 
wity 

1 kg/km. 

j Sredn'ict 
j zew- 
! ngfrzna 

j mm 

' Cigzar 
caiko- 
wity 

kc//km 

8 1790 

34,8 

3080 

: 39,6 

3620 

500 

5 1930 

37,5 

3600 

42,3 

4170 

4 2360 

40,4 

4420 

45,2 

5030 

2720 

44,1 

5370 

48,9 

6040 

400 

L 2960 

47,7 

6370 

52,5 

7090 

350  1 

3380 

51,7 

7680 

56,5 

8460 

300  1 

3820 

55,4 

9010 

60,2 

9850 

250  1 

4080 

59,0 

10320 

63.8 

11210 

4570 

63,0 

12020 

67,8 

12960 

5210 

' 68,4 

14540 

73,2 

15560 

150 

HKFt 

HKFtA 

1660 

39,7 

4090 

42,7 

4420 

500 

1800 

42,4 

4680 

45,4 

5030 

2070 

45,1 

5430 

48,1 

5800 

400 

2410 

48,8 

6460 

51,8 

6870 

350 

2620 

52,4 

7540 

55,4 

7980 

3020 

56,4 

8950 

59,4 

9420 

250 

3420 

60,1 

10370 

63,1 

10,860 

3650 

65,9 

12570 

69,5 

13150 

200 

4120 

69,9 

14410 

73,5 

15060 

150 

4720 

75,3 

17120 

78,9 

17820 

HKOFt  1 

HKOFtA  1 

2080 

46,7 

5810 

49,7 

6290 

350 

2410 

50,1 

7050 

53,1 

7460 

.300 

2610 

53,6 

8230 

56,6 

8670 

250 

2980 

57,6 

9630 

60,6 

10090 

3370 

61,2 

11120 

64,2 

11620 

3590 

64.7 

12560 

67,7 

13080. 

200 

4130 

72,0 

15960 

75,6 

16620 

150 
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ministerstwq  PRZEMYSLU  maszynowego== 


i 

I PrzekrdJ 

CiQzar 

olo- 

wiu 

kg, 'km 

3HKFt 

3HKFtA 

Dlu- 

nica 

na 

oio' 

will 

mm 

Sretlnica 

zew- 

nqtrzna 

mm 

CiQzar 

calko- 

wily 

kg/km 

Srednica 

zew- 

nQtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

3Xl6 

16,8 

2050 

43,4 

4720 

46,4 

5090 

450 

3X25 

18,1 

2220 

46,1 

5350 

49,1 

5730 

400 

3X35 

19,3 

2370 

48,6 

5980 

51,6 

6380 

350 

3X50 

20,9 

2580 

52,0 

6880 

55,0 

7310 

„ 

3X70 

; 22,8 

3050 

56,1 

8250 

59,1  ' 

8710 

250 

3X95 

24.5 

3300 

59,9 

9500 

62,9 

10000 

„ 

3X120 

26.1 

3530 

63,4 

10720 

66,4 

11250 

,, 

3X150 

28,0 

4070 

68,6 

, 13170 

72,2 

13810 

150 

3X185 

29,7 

4340 

72,4 

[ 14790 

76,0 

15470 

3X240 

32,2 

4720 

77,7 

17250  ! 

81,3 

17800 

- 1 
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rMINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNGWEGO- 


Kable  elektroenergetycine  trAJiylowe 

Zyly  miedziane 


NapiQcie;  20  kV 


Przekrdj 

mm2 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

win 

mm 

Ci^zar 

olo- 

wiu 

kg/ km 

HK  1 

HKA  1 

Dlu- 

go^ic 

fa- 

ary  ka- 
cyjna 

i 

m 1 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

caiko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km, 

3X25 

42,2 

2460 

42,2 

4400 

47,0 

5040 

400 

3X35 

44,9 

2780 

44,9 

5130 

49,7 

5810 

350 

3X50 

48,4 

3000 

48,4 

5970 

53,1 

6700 

3X70 

52,2 

3420 

52,2 

7180 

57.0 

7960 

300 

3X95 

56,2 

3880 

56,2 

8550 

61,0 

9390 

250 

3X120 

59,9 

4340 

59,9 

9930 

64,6 

10820 

„ 

1 3X150 

63,5 

4610 

63,5 

11290 

68,2 

12230 

200 

i 3X185 

67,5 

5130 

67,5 

13040 

72,2 

14040 

150 

! 3X240 

72,9 

5810 

72,9 

15630 

77,7 

16710 

- 

HKFt 

HKFtA 

i 3X25 

41,8 

2160 

46,9 

5450 

49,9 

5840 

350 

3X35 

44,5 

2460 

49,6 

6240 

52,6 

6650 

„ 

3X50 

48,0 

2650 

53,1 

7160 

56,1 

7600 

250 

3X70 

51.8 

3050 

56,9 

8460 

59,9 

8930 

„ 

3X95 

55,8 

3480 

60,9 

9920 

63,9 

10420 

„ 

3X120 

59,5 

3910 

65,6 

11510 

69,2 

12130 

200 

3X150 

63,1 

4160 

70,4 

13690 

74,0 

14350 

150 

3X185 

67,1 

4650 

74,4 

15590 

78,0 

16280 

,, 

3X240 

72,5 

5290 

79,8 

18370 

83,4 

19120 

- 

3HKFt 

3HKFtA 

3X25 

20,1 

2480 

50,4 

6030 

53,4 

6450 

300 

3X35 

21,3 

2630 

52,9 

6680 

55,9 

7120 

3X50 

23,1 

3100 

56,8 

7890 

59,8 

8360 

250 

3X70 

24,8 

3340 

60,4 

9030 

63,4 

9520 

„ 

3X95 

26,5 

3580 

64,2 

10310 

67,2 

10840 

200 

3X120 

28,3, 

4120 

69,3 

12590 

72,9 

13240 

150 

3X150 

30,0 

4380 

72,9 

14090 

76,5 

14780 

„ 

3X185 

31,7 

4650 

76,7 

15750 

80,3 

16470 

.. 

3X240 

34,4 

5400 

82.4 

18650 

86,0 

19420 

•) 

•)  Dlugosci  fabrykacyjne  nalezy  ustalic  2 wvtworniq  przed  udzieleniem  zamowienla, 
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MINISTERS! WO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO - 

Kable  eleklroenergetyczne  trdjiylowe 

Xyly  rniedziane 


Napiqcie:  30  kV 


m -- 5<i 
iz  — noo^r 


9 


Przekroj 


niin-^ 


Srecl- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

inia 


Ci(?zar 

olo- 

wiu 

kc|;kui 


3X35 

3X50 

3X70 

3X95 

3X120 

3X150 

3X185 

3X240 


3X35 

3X50 

3X70 

3X95 

3X120 

3X150 

3X185 

3X240 


3X35 

3X50 

3X70 

3X95 

3X120 

3X150 

3X185 

3X240 


53,8 

57.4 
61,3 
65,2 
68,7 

72.5 

76.5 
82,0 


53,4 

57.0 
60,9 
64,8 
68,3 

72.1 
76  1 
81,6 


25,5 

27.1 

29.0 

30.7 
32,3 

34.2 

36.0 

38.8 


HK 


3520 

3960 

4440 

4960 

5230 

5770 

6350 

7100 


3140 

3550 

4000 

4490 

4740 

5250 

5810 

6510 


3440 

3660 

4220 

4490 

4730 

5360 

5660 

6900 


Svedalca 

zew- 

nfptrzaa 

mm 

53,8 

57.4 
61.3 
65,2 
68,7 

72.5 

76.5 
82,0 


CiQzai' 

calko- 

wity 

kg/km 


6610 

7710 

9040 

10530 

11780 

13460 

15340 

18090 


Srednica 

zew- 

ngtrzna 

n\m 

58,5 

62,1 

66,0 

70,0 

73,4 

77,3 

81,2 

86,7 


Cigzar 

calko- 

wity 

I kg/km 


Dki- 

gosc 

fa- 

bryka' 

cy.ina 


7410 

8570 

9960 

11510 

12810 

14540 

16480 

19300 


HKFt 


58.5 
62,1 
68,2 
72,1 

75.6 

79.4 

83.4 
88,9 


7920 

9110 

11350 

13000 

14370 

16190 

18200 

21140 


HKFtA 


61.5 

65.1 
71,8 
75,7 

79.2 

83.0 

87.0 

92.5 


8410 

9600 

11990 

13670 

15080 

16930 

18980 

21970 


3HKFt 


3HKFtA 


62,0 

66,6 

70.7 
74,5 
77,9 
82,0 

85.8 

91.9 


8490 

10150 

11750 

13150 

14510 

16450 

18180 

21690 


65.0 

70.2 

74.3 

78.1 
81,5 
.85,6 

89.4 

95.5 


9000 

10770 

12410 

13850 

15240 

17220 

18980 

22550 


•”)  Dlugosci  [abrykacyine  naleiy  ustalic  z wytwornig  przed  udzieleniem  zamowienia 
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^MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 


Kable  eleklroenergetyczne  trdjzyiowe 

Z,  y 1 y ni  i e d z i a n e 


Napiecie:  35  kV 


3X35 

3X50 

3X70 

3X95 

3X120 

3X150 

3X185 


28,8 

30,4 

32,1 

34,0 

35,7 

37.3 

39.3 


Sred- 

H 

K 

HK 

A ■ 

DIu- 

nicia 

Cigzar 

Srednica 

Cigzar 

Srednica 

Cigzar 

gosd 

■fa- 

Przekroj 

na 

zew- 

calko- 

zew- 

caiko- 

bryka- 

wiu 

WIU 

ngtrzna 

wily 

ngtrzna 

wity 

cyjna 

mm- 

mm 

kg.  km 

.mm 

kg /km 

mm 

kg/km 

m 

3X35 

60,6 

4400 

60,6 

7970 

65,4 

8890 

•) 

3X50 

63,9 

4650 

6.3,9 

9320 

68,7 

10300 

3X70 

67,8 

5170 

67,8 

10750 

72,6 

11780 

3X95 

71,8 

5720 

71,8 

12360 

76,6 

13440 

3X120 

75,5 

6270 

75,5 

13960 

80,3 

15100 

3X150 

79,0 

6750 

79,0 

15610 

83,8 

16800 

3X185 

83.0 

7220 

83,0 

17500 

87,8 

18800 

3X240 

88,6 

8150 

88,6 

20470 

93,4 

21950 

1 

HKFt  / 

HKFtA 

3X35 

60,2 

1 

1 3970 

67,9 

10280 

71,5 

10920 

*)  ' 

3X50 

63,5 

4190 

70,8 

11660 

74,4 

12310 

3X70 

67,4 

4680 

74,7 

13250 

78,3 

13950 

5X95 

71.3 

5220 

78,6 

15070 

82,2 

15760 

3X120 

75,1 

1 5750 

82,4 

16780 

87,0 

17550 

3X150 

• 78,6 

6020 

85,9 

18400 

89,5 

19200 

3X185 

82,6 

6610 

89,9 

20550 

93,5 

21350 

3X240 

88,1 

7380 

, 95,4 

1 

23610 

99.0 

24480 

1 

4260 

4530 

4780 

5400 

5680 

5970 

6700 


^HKFt 


70.3 
73,6 

77.3 

81.4 
85,1 

88.5 
92,8 


10950 

12030 

13250 

15130 

16580 

18020 

20200 


73.9 
77,2 

80.9 

85.0 
88,7 

92.1 
S6,4 


11610 

12730 

13980 

15900 

17380 

18870 

21100 
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^MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


^MINISTERSTWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO-- 


5.  KABIE  ELEKTROENERGEIYCZNE  Z ZYIAMI  AlUMINIOVVYMI 
w IZOLACJI  PAriEROWEJ  NASYCONEJ 
Kable  elektroenergelyczne  jednoiylowe 

- Z y 1 a a 1 u m i n i o w a 

Napi^cie;  1 kV  


Prze* 

kroj 


Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 


Ci^iar 

olo- 

wiu 

kg  km 


AK 


AKA 


Srednica 

zew- 

ngtrzna 


Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 


2,5 

4 

6 

10 

16 

25 

35 

50 

70 

95 

120 

150 

185 

240 

300 

400 

500 

625 

850 

1000 

35 

50 

70 

95 

120 

150 

185 

240 

300 


6,6 

7,1 

7.6 
8,4 

9.3 

11,0 

13.0 

14.6 

16.3 

18.0 

19.6 

21.7 

23.6 

26.7 

29.3 

32.7 
36,5 

40.3 

45.3 
49,9 

12.8 

14.3 
16,1 
17,8 

19.4 

21.5 

23.4 

26.5 
29,1 


230 

250 

280 

31U 

350 

420 

510 

570 

650 

720 

790 

880 

1040 

1180 

1400 

1570 

1880 

2350 

2800 

3260 

460 

520 

590 

660 

720 

800 

960 

1090 

1290 


6.6 

7,1 

7.6 
8,4 

9.3 

11,0 

13.0 

14.6 

16.3 

18.0 

19.6 

21.7 

23.6 

26.7 

29.3 

32.7 
36,5 

40.3 

45.3 
49,9 


250 

290 

310 

360 

420 

540 

670 

790 

930 

1090 

1240 

1450 

1730 

2080 

2490 

2990 

36^0 

4530 

5590 

6710 


Srednica  Cigzar 
zew-  I calko- 
ngtrzna  1 wity 

mm  kg/km 


11.4 
11,9 

12.4 

13.1 

14.1 
15,8 

17.7 

19.2 

21,0 

22.8 

24.3 

26.4 

28.4 

31.4 

34.0 

37.5 
41,2 

45.0 

50.1 
54,7 


380 

420 

450 

520 

590 

730 

890 

1030 

1200 

1390 

1560 

1800 

2100 

2500 

2950 

3500 

4220 

5140 

6280 

7460 


Dlugosc 

fabryka- 

cyjna 


! # 


AKFt 


17.9 

19.4 

21,2 

22.9 

24.5 

26.6 

28.5 

31.6 
34,2 


1100 

1260 

1460 

1660 

1850 

2110 

2440 

2870 

3360 


20.9 

22.4 

24.2 

25.9 

27.5 

29.6 

31.5 

34.6 

37.2 


AKFtA 

1260 


400 

350 

300 

250 


1430 

1640 

1860 

2060 

2342 

2690 

3150 

3650 


KATALOG  K-5 


LIPIEC  1956 


Prze- 

kroj- 


mm- 


Sred- 

nica 


olo- 

wiu 


Ciqzar 

olo- 

wiu 

ky/km 


400 

500 

625 

800 

1000 


2,5 

4 

6 

10 

16 

25 

35 

50 

70 

95 

120, 


10 

16 

25 

35 

50 

70 

95 

120 

150 

185 

240 

300 

400 

500 

625 

800 

1000 


KATALOG  K-5 


AKFl 


Srednica 

zew- 

nglrzna 

mm 


Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 


AKFtA 


Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 


Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 


Dlugosc 

fabryka- 

cyjna 


32,5 

1450 

37,6 

3940 

40,6 

4260 

450 

36,3 

1750 

41,4 

4710 

44,4 

5060 

400 

39,9 

2060 

45,0 

5540 

48,0 

5910 

300 

44,9 

2480 

50,0 

6710 

53,0 

7130 

250 

49,5 

2910 

54,6 

7930 

57,6 

8390 

200 

AKFod  1 

AKFoA N 

6,4 

210 

15,9 

700 

16,3 

800 

500 

6,9 

230 

16,4 

760 

16,8 

860 

" 

7,4 

250 

16,8 

800 

17,3 

910 

8,2 

280 

17,7 

870 

18,1 

980 

9,1 

320 

18,6 

960 

19,0 

1090 

10,8 

380 

20,3 

1140 

20,7 

1290 

12,8 

460 

22,7 

^1420 

23,1 

1590 

14,3 

520 

24,2 

1590 

24,7 

1770 

16,1 

590 

26,4 

1910 

26,8 

2120 

17,8 

660 

28,1 

2130 

28,5 

2350 

19,4 

720 

30,1 

2450 

30,5 

2700 

” 

1 AKFpd 

AKFpA 

8.2 

280 

17,7 

960 

18,1 

1080 

500 

9,1 

320 

18,6 

1030 

19,0 

1160 

>' 

10,8 

380 

20,3 

1240 

20,7 

1390 

12,8 

460 

22,3 

1470 

22,7 

1640 

” 

14,3 

520 

23,8 

1650 

24,2 

1830 

16,1 

590 

25,6 

1850 

26,0 

2050 

» 

17,8 

660 

27,3 

2110 

27,7 

2330 

19,4 

720 

, 28,9 

23l0i 

29,3 

2550 

" 

21,5 

800 

! 32,2 

2820 

32,0 

3050 

” ' 

23,4 

960 

34,1 

3240 

33,9 

3500 

26,5 

1090 

' 37,2 

3750 

37,0 

4030 

29,1 

1290 

i 39,8 

4250 

39,6 

4550 

32,5 

1450 

43,2 

4960 

43,0 

5310 

450 

36,3 

1750 

47,0 

5790 

46,8 

6170 

400 

39,9 

2060 

1 50,6 

6680 

50,4 

7100 

300 

44,9 

2480 

1 55,6 

8020 

55,4 

8490 

250 

49,5 

. 2910 

i 60,2 

9360 

60,0 

8870 

200 
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• MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


-MINISTTRSTWO  I'RZEMYSLU  MA3ZYNOWEGO= 


Zyly  aluminiowe 

I ' 

Sred 

j 

1 AKFod 

! AKFoA 

Napi^cie;  1 

kV 

PN  — 54  i 

nica 

Cigzai 

olo- 

j 



Dlu- 

E 

- 90021  1 

II 

Przekroj 

na 

Srednicc 

Srednicc 

zew- 

Ciezar 

calico- 

go^d 

i 

1 AK 

1 AKA 

I 

olo- 

will 

zew- 

1 calko- 
wity 

1 kg/km 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

{ Przekroj 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

CiQzai 

olo- 

Smdnicc 

zew- 

nQtrzna 

mm 

CiQzar 

catko- 

wity 

kg/km 

iSreclnicc 

zew- 

nejtrzna 

mm 

Ci?,zar 

calko- 

wily 

kg/km 

- Dlu 
gosc 
fa- 

1 ' 

mm2 

mm 

kij/km 

mm 

ngtrzna 

mm 

wity 

kg/km 

1 mm- 

kg, km 

bryka 

cyjnc 

m 

1 2X6 
j 2X10 

11,7 

13,2 

420 

480 

21,1 

23,1 

1200 

1430 

21.5 

23.5 

j 1350 

1 1600 

500 

2X2,5 

9,9 

370 

9,9 

430 

14,6 

610 

500 

1 A 

AKSFod 

j . AK’ 

5FoA 

2X4 

2X6 

2X10 

10,8 

11,9 

13,5 

410 

460 

530 

10,8 

11,9 

1 13,5 

490 

570 

670 

15.6 

16.6 
18,2 

680 

770 

900 

" 

) 

• 

2X16 

2X25 

2X35 

12,2 

14,8 

16,2 

18,0 

440 

540 

590 

670 

22,1 

24,7 

26,5 

28,3 

1350 

1650 

1930 

2190 

22,5 

25.1 
26,9 
28,7 

31.1 

1510 

1840 

", 

1 

AKS 

1 AKSA 

1 

2X50 

2140 

2X16 
2X25  ^ 
2X35  ’ 

12.4 
15,0 

16.4 

480 

; 12,4 

630 

17,2 

845 

i „ 

2X70 

20,0 

740 

30,7 

2580 

2840 

590 

650 

15,0 
i 16,4 
18,2 
20,2 

830 

950 

1130 

1340 

19,8 

21,0 

23.0 

25.0 
27,2 

1080 

1220 

1430 

1670 

1950 

AKFpd 

AKFpA 

1 

2X50 

2X70 

18,2 
- 20,2 

730 

820 

1 

2X10 

13,2 

480 

22,7 

1480 

23,1 

1650 

„ 1 

, 2X95 

. 2X120 
2X150 
2X185 

22,4 

27.2 

30.2 

34.3 

910 

; 22,4 

1600 

AKSFpd 

AKSFpA 

1160 

1500 

1810 

27.2 

30.2 

34.3 

2070 

2650 

3290 

32.0 

35.0 

39.1 

2500 

3130 

3820 

" 

2.x  16 

2X25 

2X35 

2X50 

12,2 

14,8 

16,2 

18,0 

440 

540 

21.7 
24,3 

25.7 

27.5 

29.5 

31.7 

37.7 

40.6 

44.7 

1390 

1690 

22,1 

24,7 

1550 

1880 

" 

AKFt 

AKFtA 

uyU 

670 

1910 

2150 

2460 

2770 

,3740 

4410 

5290 

26,1 

27.9 

29.9 

32,1 

2120 

2370 

2700 

3030 

■ 2X10 

13,2 

480 

18,3  1 1120 

AKSFt  j 

21,3  j 1280 
AKSFtA 

", 

j 

2X70 

2X95 

2X120 

20,0 

22,2 

27,0 

740 

830 

1110 

2X16 

2X25 

2X35 

12,2 

14.8 
16,5 
18,0 
20,0 
22,2 

27.0 

29.9 

34.0 

440 

540 

590 

670 

740 

830 

1110 
1350 
1640  1 

17.3 
19,9 

21.3 

23.1 

25.1 

27.3 

32.1 

35.0 

39.1 

1050 

1310 

1480 

1700 

1970 

2280 

2880 

3520 

4230 

20,3 

22,9 

1210 

1490 

1 

A 

2X150 

2X185 

29,9  1 
34,0  j 

1350 

1640 

40.4 

44.5 

4020 

4710 

565C 

2X50 

2X70 

2X95 

2X120 

2X150 

2X185 

24.3 
26,1 

28,1 

30.3 

35,1 

38.0 

42.1 

1670 

1900 

2190 

2520 

3160 

3820 

4560 

1 

^ 9 

2X2,5 

2X4 

AKFod  i 

AKFoA 

9,7 

10,6 

340 

380 

19,2 

20,1 

1000 

1100 

19,6 

20,5 

1140 

1240 

1 

• 
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= MlNISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 

Kable  eleklroeneigelyc/ne  trojiylowe 

Z y } y a I u ni  i n i 0 w e 


-MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO^ 


Napiecie:  1 kV 


Sred- 

nica  Ci^zar 


3X16 
. 3X25 
3X35 
3X50 
3X70 
3X9o 
3X120 
3X160 
3X185 
3X240 
3X300 


26.7  1180 

32.7  1540 

36,3  1870 

39,5  2300 

44.7  2760 

48,9  3190 


12,3  440 

14,0  510 


14.1  510 

16.9  620 

18,7  690 

20.9  780 

23.9  970  , 

26.5  1090 

32.5  1450 

36.1-  1740 

39.1  2020 


AK 

AKA 

Srednica 

Ci^zar 

Srednica 

Ciazar 

C|OSC 

fa* 

zew- 

calko- 

zew- 

calko- 

bryka- 

cyjna 

n^tizna 

wity 

iie,tvz.na 

wity 

mm 

kc|/kra 

mm 

kq/km 

m 

10,4 

460 

15,1 

650 

500 

11,4 

530 

16,2 

730 

12,5 

610 

17,3 

830 

14,2 

740 

18,4 

980 

AKS 

AKSA 

14,3 

780 

19,1 

1020 

17,1 

1010 

21,9 

1300 

18,9 

1190 

23,7 

1500 

21,1 

1430 

25,9 

1770 

24,1 

1840 

28.9 

2220 

26,7 

2190 

31,5 

2610 

32,7 

2910 

37,5 

3420 

36,3 

3560 

41,8 

4120 

39,5 

4330 

44,3 

4930 

44,7 

5400 

49,5 

6080 

450 

48,9 

6410 

53  7 

7150 

350 

AKFt 

AKFtA 

17,4 

1030 

20,4 

1190 

500 

19,1 

1200 

22,1  ' 

1370 

AKSFt 

AKSFtA 

19,2 

1250 

22,2 

1420 

22,0 

1560 

25,0 

1750 

23,8 

1780 

26,8 

1990 

n 

26,0 

2080 

29,0 

2310 

29,0 

2570 

32,0 

2820 

31,6 

2980 

34,6 

3250 

ti  * 

37,6 

3870 

40,6 

4190 

41,2  • 

4610 

44,2 

4950 

450 

44,2 

5320 

47,2 

5690 

400 

Sred- 

1 AKSFt 

1 AKSFtA 

Przekroj 

nica 

na 

Ciqzar 

oio- 

Srednica 

Ciqzar 

Srednica 

Ciezar 

gosc 

oto- 

will 

zew- 

caiko- 

zew- 

caiko- 

will 

nqtrzna 

wiLy 

nQtrzna 

wity 

cyjna 

mm- 

mm 

kqkin 

mm 

kc|/km 

mm 

kq/km 

ni 

3X240 

44,3 

2440 

49,4 

6500 

52,4 

6920 

300  : 

3X300 

48,5 

2840 

53,6 

7610 

56,6 

8060 

350  , 

AKFod 

1 AKFoA 

j 

! 3X2,5 

10,2 

360 

19,7 

1050 

1 20,1 

1190 

500 

3X4 

11,2 

400 

20,7 

1150 

21,1 

1310 

3X6 

12,3 

440 

22,2 

1320 

22,6 

1480 

3X10 

14.0 

510 

23,9 

j 1540 

24,3 

1720 

AKSFod 

AKSFoA 

3X16 

14,1 

510 

24,0 

1580 

24,4 

1760 

3X25 

16,9 

620 

27,2 

2020 

27,6 

2220 

3X35 

18,7 

690 

29,4 

2360 

29,8 

2610 

- „ 

3X50  . 

20,9 

780 

31,6 

2730 

32,0 

2990 

.. 

AKFpd 

AKFpA 

; 3X6 

12,3 

440 

5i,8 

1410 

22,2 

1580 

; 3X10 

14,0 

510 

23,5 

1590 

23,9 

1780 

1 

AKSFpd 

AKSFpA 

3X16 

14,1 

510 

23,6 

1640 

24,0 

1820 

3X25 

16,9 

620 

26,4 

1980 

26,8 

2190 

; ' 3X35 

18,7 

690 

28,2 

2250 

-28,6 

2480 

1, 

! 3X50 

20,9 

780 

30,4 

2550 

30,8 

2800 

,, 

i 3X70 

23,9 

970 

34,6 

3360 

34,4 

3620 

: 3X95 

26,5 

1090 

37,2 

3860 

37,0 

4140 

; 3X120 

32,5 

1450 

43,2 

4890 

43,0 

5230 

,, 

^ 3X150 

36,1 

1740 

46,8 

5690 

46,6 

6070 

400 

1 3X185 

39,1 

2020 

49,8 

6480 

49,6 

6880 

350 

3X240 

44,3 

2440 

55,0 

7760 

54,8 

8220 

3X300 

48,5 

2840 

59,2 

8990 

5 9,0 

9490 

250 
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4X16 

4X25 

4X35 

4X50 

4X70 

4X95 

4X120 

4X150 

4Xlb5 

4X240 


4X4 

4X6 

4X10 


4X16 

4X25 

4X35 

4X50 

4X70 

4X95 

4X120 

4X150 

4X185 

4X240 


580 

20,9 

1440  1 

23,9  ' 

1630 

?ior 

24,1 

1810  ' 

27,1 

2020 

790 

26,2 

2090 

29,2 

2320 

970 

28,9 

2540 

31,9  . 

2790 

1100 

32,0  . 

3040 

35,0 

3310 

1340 

35,2 

3670  i 

38,2 

I 3970 

1770 

41,9 

4800,  j 

44,9 

i 5160 

2120 

46,1 

5750  i 

49,1 

1 6130 

2440 

49,4 

6620 

52,4 

1 7030 

2940 

55,1 

8090 

58,1 

1 8540 
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-MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


^MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


i AKS  ' 

1 AKSA 

Dili- 

nica 

CiQzar 

Srednica 

Ci^zar 

Srednica 

Ci(?zar 

qosc 

Przekrdj 

na 

olo- 

fa- 

olo- 

will 

zew- 

calko- 

zew- 

calko- 

biyka- 

will 

nQtrzna 

wity 

n^trzna 

wily 

cyjna 

niin'^ 

inm 

kg,  km 

mm 

kq/km 

mm 

kq/km 

m 

3X35  + 16 

i 21,3 

860 

21,3 

1410 

26,1 

1740 

500 

3X50  + 25 

24,0 

1060 

24,0 

1780 

28,8 

2150 

,, 

3X70+35 

27,1 

1200 

27,1 

2180 

31,9 

2590 

3X95  + 50 

30,3 

1450 

30,3 

2720 

35,1 

3170 

,, 

; 3X120+70 

37,0 

1910 

37,0 

3670 

41,8 

4220 

,, 

13X150  + 70 

41,4 

2410 

41,4 

4590 

46,2 

5210 

450 

3X185+95 

44,7 

2760 

44,7 

5370 

49,5 

6030 

400 

3X240  + 120 

50,4 

3300 

50,4 

6670 

55,2 

7410 

300 

AKFt 

AKFtA 

3X4 + 2,5 

11,9 

420 

17,0 

1000 

20,0 

1150 

500 

5X6+4 

13,1 

480 

18,2 

1130 

21,2 

1290 

3X10+6 

14,9 

540 

20,0 

1290 

23,0 

1470 

- 

AKSFt 

AKSFtA 

3X16  + 10 

15,8 

580  i 

20,9 

1430 

23,9 

1620 

3X25+16 

19,0 

710 

24,1 

1800 

27,1 

2010 

>1  i 

3X35+16 

21,1 

790 

26,2 

2020 

29,2 

2240 

„ j 

3X50+25 

23,8 

970 

28,9 

2450 

31,9 

2700 

II  I 

3X70+35 

26,9 

1100 

3^.0 

2930 

35,0 

3200 

„ 

3X95+50 

30,1 

1340 

35,2 

3540 

38,2 

3840 

: 3X120+70 

36,8 

1770 

41,9 

4660 

44,9 

5010 

, 3X150  + 70 

41,0 

2120 

46,1 

5540 

49,1 

5930 

400 

3X185+95 

44,3 

2440 

49,4 

6390 

52,4 

6810 

350 

3X240+120 

50,0 

2940 

55,1 

7810 

58,1 

8270 

300 

1 

AKFod 

AKFoA 

, 3X4+2, 5 

11,9 

420 

21,4 

1240 

21,8 

1390 

500 

3X6+4 

13,1  1 

480 

23,0 

1450 

23,4 

1630  1 

3X10+6 

14,9  ! 

540 

24,8 

1640 

25,2 

1840  ! 

1 

^ 'j 

AKSFod 

AKSFoA 

3X16  + 10 

15,8 

580 

26,7 

1880  1 

26,5 

2080  1 

500 

3X25  + 16 

19,0 

710 

29,7 

2400  1 

„J 

29,5 

2650  ■ 

<^red 

AKFpd 

AKFpA 

Dhi- 

nica 

CiQzar 

qosc 

Przek  ro] 

na 

ofo- 

Srednica 

Ciqzar 

Srednica 

Ciezar 

fa- 

olo- 

wiii 

zew- 

caJko- 

zew- 

calko- 

bryka- 

wiii 

nqtrzna 

wity 

nqtrzna 

wity 

cyina 

mm- 

mm 

kq/km 

mm 

kq/kni 

mm 

kq/km 

m 

3X6  + 4 

13,1 

480 

22,6 

1500 

23,0 

1670 

500 

3X10  + 6 

14,9 

540 

24,4 

. 

1670 

24,8 

1850 

" 

AKSFpd 

AKSFpA 

3X16+10 

15,8 

580 

25,3 

1860 

25,7 

2050 

3X25  + 16  ! 

; 19,0 

1 710 

28,5 

2270 

28,9 

2500 

3X35  + 16  ’ 

21,1 

790 

31,8 

2790 

31,6 

3020 

3 ,'<50+25 

23,8 

i 970 

34,5 

3310 

34,3 

3560 

3X70+35 

26,9 

1 1100 

37,6 

3860 

37,4 

4150 

3X95  + 50 

30,1 

i 1340 

40,8 

4580 

40,6 

4900 

3X120+70 

1 36,8 

1 1770 

47,5 

5860 

47,3 

6240 

400 

1 3X150+70 

1 41,0 

: 2120 

51,7 

6850 

51,5 

7280 

350 

'3X185  + 95 

j 44,3 

2440 

55,0 

7780 

54,8 

8240 

1, 

1 3X240+120 

i 50,0 

1 

: 2940 

60,7 

9330 

60,5 

9850 

250 
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=::;MlNiSTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOVVECiO 

Kable  eleklroenergelyczne  trojzylowe 

2 y i y"  a 1 u m i n i o w e 


-MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Napit^cie;  3 kV 

I I Srecl- 1 


•Przekroj 

min- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Ci^zar 

olo- 

wiu 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ne^trzna 

miTi 

Ciezar 

calico-. 

wily 

kg/km 

Srednicc 

zew- 

nQtrzna 

ram 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Cfoic 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

3X4 

14,7 

560 

14,7 

750 

19,5 

1000 

500 

3X6 

15,8 

630 

15,8 

830 

20,6 

1090 

OXlO 

i 17,6 

700 

17,6 

1 970 

22,4 

1260 

1 AKS 

1 AKSA 

3X16 

17,5 

700 

17,5 

1000 

1 22,3 

1290 

3X25 

19,5 

790 

19,5 

1 1190 

24,3 

1510 

.3X35 

I 21,3 

870 

21,3 

1380 

26,1 

1720 

3X50 

! 23,7 

1040 

23.7 

1710 

28,5  ■ 

2090 

5X70 

26,3 

1160 

26,3 

2040 

31,1 

2460 

3X95 

29,2 

1390 

29,2 

2510 

! 34,0 

2970 

3X120 

35,3 

1810 

35,3 

3300 

: 40,1 

3850 

3X150 

37,9 

1950 

37,9 

3750 

42,7 

4330 

3X185 

41,0 

2390 

41,0 

4520 

45,8 

5150 

450 

3X240 

46,1 

2850 

46,1 

5600 

50,9 

6300 

400 

AKFt 

AKFtA 

3X4 

14,5 

530 

19,6 

1150 

22,6 

1320 

500 

3X6 

15,6 

570 

20,7 

1320 

23,7 

1500 

3X10 

17,4 

640 

22,5 

1530 

25,5 

1720 

1 

AKSFt 

^KSFIA  1 

3X16 

17,3 

640 

22,4 

i550 

25,4 

1750  ! 

3X25 

19,3 

720 

24,4 

1800 

27,4 

2010  1 

3X35 

21,1 

790 

26,2 

2030 

29,2 

2260  i 

3X50 

23,5 

960 

28,6 

2430 

31,6 

2670  1 

3X70 

26,1 

1070 

31,2 

2830 

34,2 

3100  ‘ 

3X95 

29,0 

1360 

34,1 

3450 

37,1 

•3740 

3X120 

35,1 

1690 

40,2 

4330 

43,2 

4670 

3X150 

37,7  1 

1820 

42,8 

4840 

45.8 

5200 

400 

3X185 

40,6  1 

2100 

45,7 

5550 

48,7 

5930 

3X240 

45,7  j 

2520 

50,8 

6740 

53,8 

7160  ; 

350 

AKFod 

AKFoA 

PrzekroJ 

nica 

na 

olo- 

wiu 

Cigzar 

olo- 

wiu 

Srednica 

zew- 

nglrzna 

Cigzar 

calko- 

wily 

Srednica 

zew- 

ngtizna 

Cigzar 

calko- 

wity 

CfOSC 

fa- 

bryka-, 

cyjna 

mm- 

mm 

kg/km 

mm 

kg/kra 

ram 

kg/km 

m 

3X4 

14,5 

530 

24,4 

1570 

24,8 

1760 

500 

3X6 

15,6 

570 

25,9 

1770 

26,3 

1980 

3X10 

17,4 

640 

27,7 

20.00 

28,1 

2223 

AKSFod 

AKSFoA 

3X16 

17,3 

640 

27,6 

2050 

28,0 

2270 

3X25 

19,3 

720 

29,6 

2300 

30,0 

2540 

3X35 

21,1 

790 

32,4 

2710 

32,2 

2950 

AKFpd 

AKFpA 

3X4 

14,5 

530 

24,0 

1610 

24,4 

1800 

500 

3X6 

15,6 

570 

25,1 

1740 

25,5 

1935 

3X10 

17,4 

640 

26,9 

1940 

27,3 

2160 

AKSFpd 

AKSFpA 

3X16 

17,3 

640 

26,8 

1970 

27,2 

2180 

3X25 

19,3 

720 

28,8 

2260 

29,2 

2490 

3X35 

21,1 

790 

31,8 

2750 

31,6 

2980 

3X50 

23,5 

960 

34,2 

3230 

34,0 

3480 

3X70 

26,1 

1070 

36,8 

3650 

36,6 

3920 

3X95 

29,0 

1360 

39,7 

4340 

39,5 

4650 

3X120 

35,1 

1690 

45,8 

5370 

45,6 

5760 

3X150 

37,7 

1820 

48,4 

5960 

48,2 

6350 

450 

3X185 

40,6 

2100 

51,3 

6740 

51.1 

7170 

400 

3X240 

45,7 

2520 

56,4 

8040 

56,2  ‘ 

8510 

350 
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: MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNO.WEC^.O-— 


=MTNISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO= 


Kable  elekli'oenergetyczne  lr6jzylowe 

Z y 1 y a 1 11  ni  i n i 0 w e 


Ncipiecie;  6 kV 


AK 

AKA 

nin-  i 

Sred- 

1 

Przekroj 

nica 

na 

olo- 

wiu 

Ci^zar 

olo- 

wiu 

Siednica 

zew- 

ncjtrzna 

Cigzar 

calko- 

wity 

Srecinica ; 

zew-  1 
nglrzna 

Cigzar 

callco- 

wity 

qosc 

fa- 

bryka-| 
cy  jna ; 

, mm- 

mm 

kg /km 

mm 

kg/km 

mm  1 

kg/km 

111 

3X10 

22,3 

910 

22,3 

1320 

27,1 

1680 

500 

AKS  1 

AKSA 

: 3X16 

22,3 

910 

22,3 

1370 

27,1 

1730 

„ : 

' 3X25 

24,4 

1080 

24,4 

1660 

29,2 

2050 

i 3X35 

26,2 

1160 

26,2 

1870 

31,0 

2280 

M 

1 3X50 

28,6 

1360 

28,6 

2250 

33,4 

2700 

3X70 

31,2 

1490 

31,2 

2610 

36,0 

3100 

1 3X95 

34,2 

1760 

34,2 

3150 

39,0 

3680 

3X120 

40,5 

2360 

40,5 

4170 

45,3 

4790 

3X150 

43,0 

2510 

43,0 

4640 

47,8 

5300 

400 

3X185 

46,0 

2850 

46,0 

5350 

50,8 

6050 

350 

3X240 

50,4 

3300 

50,4 

6400 

55,2 

7160 

AKFt 

AKFt  A 

3X10 

22,1 

830 

27,2 

2000 

30,2 

2240 

; 500 

1 AKSFt 

AKSFtA 

; 

3X16 

22,1 

830 

27,2 

! 2050 

30,2 

2280 

3X25 

24,2 

990 

29,2 

2390 

32,3 

2640 

i 

, 3X35 

26,0 

1070 

31,1 

2650 

34,1 

2920 

3X50 

28,4 

1260 

33,5 

3100 

36,5 

3380 

3X70 

31,0 

1380 

36,1 

3530 

39,1 

: 3840 

3X95 

34,0 

1630 

39,1 

4140 

42,1 

i 4470 

,, 

3X120 

40,1 

2070 

45,2 

5180 

48,2 

5560 

400 

3X150 

42,6 

2210 

47,7 

5710 

50,7 

! 6110 

350 

3X185 

45,6 

2520 

50,7 

6490 

53,7 

1 6910 

300  1 

3X240 

50,0 

2940 

55,1 

7630 

58,1 

i 8090 

250  1 

1 AKFpd 

j AKFpA 

3X10 

22,1 

830 

32,8 

2760 

32,6 

3000 

500  1 



Siecl- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

ram 

AKSFpd  1 

AKSFpA  1 

Dlu- 

Przekro.i 

mm^ 

Cigzar 

olo- 

wiu 

kg/km 

Srecinica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

CiQzar 

calko- 

wily 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

qosc 

■fa- 

bryka- 

cyina 

m 

3Xi6 

22,1 

830 

32,8 

2810 

32,6 

3050 

500 

3X25 

24,2 

990 

34,9 

3180 

34,7 

3440 

.. 

3X35 

26,0 

1070 

36,7 

3470 

36,5 

3750 

- 

3X50 

28,4 

1260 

39,1 

4000 

38,9 

4300 

M 

3X70 

31,0 

j 1380 

41,7 

4510 

41,5 

4840 

.. 

■ 3X95 

34,0 

1630 

44,7 

5200 

44,5 

5560 

450 

1 3X120 

40,1 

1 2070 

50,8 

6390 

50,6 

6800 

350 

1 3X150 

42,6 

1 2210 

53,3 

6940 

53,1 

7380 

300 

; 3X185 

45,6 

1 2530 

56,3 

7730 

56,1 

8200 

250 

3X240 

50,0 

j 2940 

60,7 

9050 

60,5 

9560 

. " 

KATALOG  K-5 


KATALOG  K-5 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6  | 

■ F’ 


^MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNO WliGO" 


Kable  elektroenergetyczne  trbjzylowe 

2 y 1 y a 1 u rn  i n i 0 w e 


Napitjcie:  10  kV 


Przekroj 

mm2 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Ci^zar 

olo- 

wiu 

kg/km 

[_____  _AK 

1 AKA 

Dlu- 

CfOSC 

fa- 

bryka- 

cy.ina 

m 

Srednicc 

zew- 

n^trzna 

mm 

Cirjzar 

calko- 

witv 

kg/km 

Srednict 

zew- 

iiQtrzna 

mm 

Cigzar 

calko.- 

wity 

kg/km 

3X10 

25,1 

1110 

25,1 

1690 

29,9 

2030 

500 

3X16 

27,1 

1200 

27,1 

1840 

31,9 

2280 

3X25 

29,7 

1420 

29,7 

2210 

34,5 

2680 

3X35 

34,1 

1750 

34,1 

2800 

38,9 

3330 

3X50 

37,3 

1920 

37,3 

3240 

42,1 

3810 

3X70 

41,6 

2420 

41,6 

4080 

46,4 

4710 

3X95 

45,5 

2820 

45,5 

4850 

50,3 

5540 

400 

3X120 

49,1 

3200 

49,1 

5610 

53,9 

6360 

350 

3X150 

52,7 

3450 

52,7 

6310 

57,5 

7100 

250 

3X185 

56,8 

3920 

56,8 

7280 

61,6 

8130 

3X240 

62,3 

4520 

62,3 

8640 

67,1 

9580 

200- 

AKFt 

AKFtA 

3X10 

24,9 

1020 

30.0 

2390 

33,0 

2650 

. 500 

3X16 

26,9 

1110 

32,0 

2660 

, 35,0 

2930 

3X25 

29,5 

1320 

34,6 

3100 

37,6 

3400 

3X35 

33,9 

1630 

39,0 

3810 

42,0 

4140 

3X50 

37,1  • 

1790 

42.2 

4330 

45,2 

4690 

” 

3X70 

41,2 

2130 

46,3 

5130 

49,3 

5520 

400 

3X95 

45,1 

2460 

50,2 

6000  ! 

53,2 

6420 

350 

3X120 

48,7 

2860 

. 53,6 

6850  ! 

56,6  ; 

7290 

3X150 

52,3 

3080 

57,2 

7620  1 

60.2  1 

8090 

250  j 

3X185 

56,4  1 

3510 

61.5 

8690 

64,5  j 

9190 

I ■■■• 

3X240 

61,9  1 

4070 

69,2 

11030  1 

72.8 

11680  j 

200 

AKFpd  1 

AKFpA 

3X10 

24,9 

1020  I 

35,6  1 

3190 

35,4 

3490 

500 

3X16 

26,9  ; 

1110 

37,6  i 

3480 

37,4 

3800 

3X25 

29,5  I 

1320 

40,2  I 

4000  - 

40,0 

4350 

3X35 

33,9  ' 

1630  ! 

44,6 

4820 

44,4 

5210 

” 

3X50 

37.1  ; 

1790  1 

47,8 

5410 

47,6 

5840  : 

400 

1 3X70 

41,2  1 

2130  1 

51,9  1 

6270 

51,7 

6730  ' 

350 
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LIPIEC  1956 


-MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


Sred- 

AKFpd 

AKFpA 

Przekroj 

nica 

na 

Cigzar 

olo- 

Srednica 

Cigzar 

Srednica 

Ci^iiar 

qosd 

■fa- 

bryka- 

cyjna 

olo- 

will 

zew- 

calko- 

zew- 

calko- 

will 

ngtrzna 

witv 

ngtrzna 

wity 

mm- 

iTim 

kg/km 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

m 

3X95 

45,1 

2490 

55,8 

7250 

55,6 

7760 

300 

3X120 

48,7 

2860 

59,4 

8160 

59,2 

8700 

250 

3X150 

52,3 

3080 

63,0 

9000 

62,8 

9580 

3X185 

56,4 

3510 

67,1 

10250 

66,9 

10830 

200 

3X240 

61,9 

4070 

73,2 

11900 

73,6 

12710 

AKOFt 

AKOFt  A 

3X50 

35,4 

1660  1 

40,5 

4000 

43,5 

4330 

500 

3X70 

38,7 

1820  ' 

43,8 

4550 

46,8 

4910 

400 

3X95 

42,4 

2140 

47,5 

5340 

50,5 

5730 

5X120 

45,6 

2460 

50*7 

6090 

53,7 

6510 

35a 

3X150 

48,8 

2640 

54,0 

6810 

57,0 

7260 

300 

3X185 

53,4 

3040 

58;5 

7760 

61,5 

8240 

250 

3X240 

58, S 

3540 

63,7 

9130 

66,7 

9640 

200 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYV'JOVv'EGQ- 


Kable  elektroenergetyczne  tr6jzylowe 
Z y t y a 1 II  m i n i o w c 


Napiecie:  13  kV 


! Przekroj 


Sred- 

nica 


olo- 

wiu 


Ci^zar 

olo- 

wiu 


Srednica 

zew- 

iiQtrzna 


Ci^zar 

calk.0- 

witv 


Srednica 

zew- 

n^trzna 


Ciezar 

caiko- 

wity 


Diu-  ; 
gosc  I 
fa-  I 
bryka-i 
cyjna 


1 mm2 

j mm 

i kg/km 

mm 

kg/km 

! 

1 min 

kg/km 

m 1 

I 

; 3X16 

! 

I 33,5 

1720 

33,5 

2640 

1 ~ 
1 38,2 

3160 

500  1 

3X25 

j 35,9 

1850 

35,9 

2950 

1 40,6 

3500 

i 

, 3X35 

I 40,4 

2360 

40,4 

3760 

; 45,2 

4380 

1 3X50 

i 43,9 

2710 

43,9 

4410 

48,6 

5080 

400  j 

j 3X70 

; 47,7 

: 2960 

47,7 

5040 

52,5 

5760 

350  ! 

1 3X95 

i 51,7 

' 3380 

51,7 

5890 

56,4 

6670 

300  i 

; 3X120 

; 55,2 

' 3810 

55,2 

6720 

60,0 

7550 

250  . 

^ 3X150 

; 58,9 

; 4070 

58,9 

7460 

63,6 

8350 

3X185 

' 63,0 

: 4570 

63,0 

8510 

67,7 

9450 

3X240 

68,4 

! 5210 

68,4  ; 

9970 

73,2 

10990 

150  i 

' 

HAKFt 

HAKFtA 

, 

3X16 

33.3 

1600 

38,4  1 

3510 

41,4 

3940 

500  ! 

3X25 

35,7 

1720 

40,8  1 

3990 

43,8 

4330 

3X35 

40,0 

2070 

45.1  j 

4780 

48,1 

5150 

400  1 

3X50 

43,5 

2400 

48,6  j 

5500 

51.6 

5910 

350  i 

3X70 

1 47,3 

2620 

52.4  1 

6220 

55,4 

6650 

i 

3X95 

j 51,3 

3020 

56,4  1 

7150 

59,4 

7620 

250  ■ 

3X120 

j 54,8 

3410  1 

59,9  i 

8070 

62,9 

8560 

3X150 

58,5  ; 

3650  ; 

65,8  j 

9770 

69,4 

10330 

200  ; 

3X185  i 

62,6  ] 

4120  i 

69.9  j 

10870 

73,5 

11520 

150 

: 3X240  I 

68,0 

4720 

75,3  1 

12550  j 

78,9 

13250 

HAKOFt  ! 

HAKOFtA 

1 3X50 

41,6  j 

2080 

46,7  ; 

4950  ^ 

49,7  j 

5330 

350  ; 

1 3X70 

45,0  J 

2410 

50,1  ; 

5700 

53,1  1 

6110 

300  ^ 

1 3X95 

48,5 

2610 

53,6  ; 

6390  : 

56,6 

6830 

250  . 

3X120 

51,8 

2960 

56.9  ; 

7220 

59,9  ■ 

7680 

; 3X150 

55,2 

3350 

60,3 

8130 

63,3  ; 

8620 

i 3X185 

59,6 

3590 

64,7  ; 

9000 

67,7 

9520 

200  ■ 

j 3X240 

64,7 

4130 

72,0  ; 

11330 

75,6 

11990 

150  , 
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Przekioj 


3X16 

3X25 

3X35 

3X50 

3X70 

3X95 

3X120 

3X150 

3X185 

3X240 


-MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO- 


KATALOG  K-5 


Sred- 

1 SHAKFt 

( 3HAKFtA 

nica 

na 

Cigzar 

olo- 

Srednicc 

1 

! Cigzar 

! 

Srednica 

Cigzar 

olo- 

will 

zew- 

1 caiko- 

zew- 

caiko-  f 

will 

ngtrznu 

1 wity 

ngtrzna 

wity  j 

mm 

kg/ km 

ram 

1 kg /km 

mm 

kg/km  ( 

16,2 

1970 

42,0 

4210 

45,0 

4560  j 

17,3 

2120 

44,5 

4620 

47.5 

4990 

19,3 

2370 

48,6 

5300 

51,6 

5700 

20,8 

2570 

51,8 

1 5890 

54,8 

6320 

22,8 

3050 

56,1 

I 6880 

59,1 

7350 

24,5 

3300 

59,9 

7660 

62,9 

8160 

26,1 

, 3530 

63,2 

8370 

66,2 

8890 

28.0 

4070 

68,5 

10250 

72,1 

10890 

29,7 

4340 

72,4 

11210 

76,0 

11890 

32,2 

4720 

77,7 

12600 

81,3 

13330  I 

Dhi- 

goiSc 

fa- 

bryka- 

cyjna 


500 

450 

350 


150 
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^MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO" 


Kable  elektroenergetyczne  trdjiyiowe 

Zyly  aliiminiowe 


- MINISTERS!  WO  PRZEMYStU  MAf.7:VNnwEGO~-'-  


.Napie,cie:  20  kV 


1 

•'’reel 

HAK 

HAKA 

Din- 

1 Przekroj 

nica 

na 

Cipzar 

olo- 

Srednica 

Ci^zar 

Srednica 

Ciezar 

qosc 

fa- 

olo- 

will' 

zew- 

calko- 

zew- 

calko- 

bryka- 

i 

■will 

n^trzna 

wity 

nQtrzna 

wity 

cyjna 

mm- 

mm 

kg /km 

mm 

kg/km 

mm 

kg/kin 

m 

3X25 

40,6 

2370 

40,6 

3760 

45,4 

4380 

500 

3X35 

44,9 

2780 

44,9 

4530 

49,7 

5210 

350 

3X50 

48,2 

2980 

48,2 

5030 

53,0 

5760 

1, 

3X70 

52,2 

3420 

52,2 

5880 

57,0 

6670 

300 

3X95 

56,2 

3880 

56,2 

6790 

61,0 

7640 

250 

3X120 

59,7 

4330 

59,7 

7670 

64,6 

8570 

,, 

3X150 

63,4 

4600 

63,4 

8460 

68,2 

9410 

200 

3X185 

67,5 

5130 

67,5 

9570 

72,2 

10570 

,, 

3X240 

72,9 

5810 

72,9 

lino 

77,7 

12190 

150 

HAKFt 

HAKFtA 

3X25 

40,2 

2080 

45,3 

4770 

48,3 

5150 

400 

3X35 

44,5 

2460 

49,6 

5640 

52,6 

6050 

350 

3X50 

47,8 

2640 

52,9 

6220 

55,9 

6660 

,f 

3X70 

51,8 

3050 

56,9 

7160 

59,9 

7630 

250 

3X95 

55,8 

3480 

60.9 

8160 

63,9 

8670 

3X120  i 

59,3 

3900 

66,6 

9450 

70,2 

10580 

200 

3X150  i 

63,0 

4150 

70,3 

10870 

73,9 

11530 

150 

3X185 

67,1 

4650 

74,4 

12110 

78,0 

12810 

3X240 

72,5 

5290 

79,8 

13850 

83,4 

14590 

•’) 

3HAKFt 

SHAKFtA 

3X25 

19,3 

2380 

48,8 

5290 

51,8 

5700 

350 

3X35 

! 21,3 

2630 

52,9 

6000 

55,9 

6440 

300 

3X50 

23,0 

3080 

56,6 

6890 

59,6 

7360 

250 

3X70 

24,8 

3340 

60,4 

7660 

63,4 

8160 

3X95 

26,5 

3580 

65,4 

9140 

69,0 

9760 

200 

3X120 

28,3 

4120 

69.2 

10260 

72,8 

10910 

150 

3X150 

30,0 

4380 

72,8 

11170 

76,4 

11850 

150 

3X185 

31,7 

4650 

76,7 

12160 

80,3 

12880 

3X240 

34,4 

5400 

82,4 

14000 

86,0 

14770 

*) 

’)  DJugosc 

fabrykacyjne  nal 

ezy  ustalic 

wytw6rnic) 

przed  udziel 

enieni  zamov 

^ienia. 

KATALOG  K-5 


V # 


Kable  elektroenergetyczne  trbjiylowe 

Z y i y a 1 u m i n i o w e 


Napi^cie;  30  kV 


Przekroj 

mm2 

Src’d- 

Cigzai 

oio- 

wiu 

kg/ktn 

1 HAK 

1 HAKA 

nica 

na 

oto- 

wiu. 

mm 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Ciqzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zew- 

n^trzna 

mm 

Cipzar 

caiko- 

wity 

kg/km 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

1 3X35 

53,8 

1 3520 

53,8 

5960 

58,5  - 

6770 

‘) 

1 3X50 

57,2 

3950 

57.2 

6760 

61,9 

7610 

! 3X70 

61,3 

4440 

61,3 

7720 

66.0 

8640 

1 3X95 

652 

4960 

65,2 

8750 

70,0 

9720 

^ 3X120 

68,6 

5220 

68,6 

9500 

73.3 

10520 

1 3X150 

72,4 

5760 

72,4 

10610 

77.2 

11690 

' 3X185 

76,5 

6350 

76,5 

11840 

81,2 

12970 

1 3X240 

82,0 

7100 

82,0 

13530 

86,7 

14750 

HAKFt 

HAKFtA 

' 3X35 

53,4 

3140 

58,4 

7280 

61,4 

7760 

•) 

; 3X50 

56,8 

3540 

61,9 

8150 

64,9 

8660 

3X70 

60,9 

4000 

68,2 

10050 

71,8 

10690 

; 3X95 

64,8 

4490 

72,1 

11210 

75,7 

11890 

' 3X120 

68,2 

4730 

75,5 

12080 

79,1 

12790 

1 3X150 

72,0 

5250 

79,3 

13300 

82,9 

14040 

, 3X185 

76,1 

5810 

83,4 

14700 

87.0 

15480 

: 3X240 

81,6 

6510 

88,9 

16580 

' 92,5 

17410 

3HAKFt  1 

SHAKFtA 

1 3X35 

25,5 

,3440 

62,0 

7810 

65,0 

8320 

•) 

! 3X50 

27,0 

3650 

66,4 

9170 

70,0 

9790 

! 3X70 

29,0 

4220 

70,7 

10390 

74,3 

11050 

I 3X95 

30,7 

4490 

74,5  ! 

11310 

78,1 

12000 

1 3X120 

32,3 

4720 

77.8  i 

12160 

81,4 

12880 

3X150 

34.2 

5360 

81,9  i 

13530 

85,5 

14290 

3X185 

36.0 

5650 

85,8  i 

14600 

89,4 

15390 

3X240 

38,8 

6900 

91,9 

} 

17050 

95,5 

17900 

•)  Dlugosci 

fabrykacyjne  nale 

zy  usialic  z 

vytworni^ 

rzed  udzieleniem  zoitdw 

ienia. 
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-MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO" 


NapiQcie:  35  ! 


3X35 
3X50 
! 3X70 

I 2X95 
I 3X120 
1 3X150 

3X185 
3X240 


3X35 
1 3X50 
I 3X70 
i 3X95 
3X120 
3X150 
3X185 
3X240 


I HAK 

Sred-  _ ■■  ■ 

nica  CiQzar  g^g^^ica  Ci§zar 
na  oto-  catko- 

olo-  will  j^„|r2na  wity 
wiu 

mro  mm  kc|toi__ 

i 60,6  4400  60,6  | 73M 

i 63,9  4650  I 63,9  8390 

! 67,8  5170  67.8  9450 

71,8  5720  10590 

75.5  6270  75,5  11730 

79.0  6750  79,0  j 12820 

83.0  7220  83,0  i 14060 

88.6  1 8150  88,6  16010 


60.2  I 3970 

63.5  1 4190 
67,4  I 4680  I 

71.3  I 5220 

75.1  I sm 

1 78,6  I 6020 

82.6  6610 

88.1  7380 


67,9  9630 

70.8  , 10730 

74,7'  11950 
78,6  13300 

82.4  14550 

85.9  15610 

89.9  17110 

95.4  19150 


28,8  ! 4260  70,3 

30,4  4530  73,6 

32,1  4780  77,3 

34,0  5400  81,4 

35,7  5680  85,1 

■ 37,3  5970  88,5 

j 39,3  6700  92,8 


PN  - 

5( 

G - 90021 

HAKA  !■ 

Dlu- 

qosc 

Srednica 

CiQzar 

fa- 

zew- 

calko-  b 

ryka- 

nQlrzna 

wUv  ( 

CYina'j 

I ram 

kq/km 

m.  1 

I 

I 65,4 

8240 

*)  1 

I 68,7 

9370 

. j 

I 72,6 

10480 

1 

I 76,6 

11670 

1 

I 80,3 

12870 

1 

I 83,8 

14010 

1 

I 87,8 

15360 

93,4  I 

17490 

"[ HAKPtA  I 

1 

I 71,5  ' 

10270  ' 

1 ■'  ! 

74,4 

11380 

1 78,3 

12650 

j 

j 82,2 

13990 

1 

1 87.0 

15320 

j 89,5 

16410 

93.5 

17910 

1 99,0 

20020 

1 3HAKFtA 

) 73,9 

; ' 10960 

! •) 

) 77,2 

; 11800 

3 80.9 

i 12680 

' I 

3 85,0 

i 14130 

0 88,7 

15150 

0 92,1 

1 16080 

0 96,4 

1 17660 

n.lciy  u.ulld-  y.  wy,wd,»l,  adyiplonl.™  y,.„6wicnU.^ 


— 55 

— 13062 

Diu- 

gosc 

fabry- 

kacyj- 

na 

1 

0 

0 " : - 

0 . . 

0 : : - 

si 

1 1»  6 >,  § 1 

' .M  Li 

1 .S' p > » 

460 

550 

670 

870 



1100 

1660 

2060 

2670 

i s ^ ^ 5 s 

2h  ^ ■ (U*  ^ C 

j ^ ^ % 

15.0 

16.1 
17,4 
19,1 

20,0 

25,3 

27,5 

29,8 

£ 

iG 

1 -o 

J % P ■ 

i £ 

3X2, 5 + 1, 5 
3X4 +2,5 

3X6  + 4 

3X10  + 6 

we  KWSFt 

3X16  + 10 
3X25  + 16 
3X35  + 16 
3X50  + 25 

■ -21 

■^1  3 ^ ? 0 p 

0 p;  0 y p ^ 

500 

r2 

•s 

0 

s 

500 

p 

Ciezar 

caiko- 

wity 

kg/km 

410 

480 

580 

700 

910 

'1 

1150 

1750 

2240 

2850 

m i e d 

Sred- 

nica 

zew- 

netrz- 

na 

mm 

14.3 

15.3 

16.4 

17.6 

19.6 

20,0 

25,3 

27,5 

29,8 

•N 

•o’ 

§ ^ 
a! 

4X1,5 

4X2,5 

4-X4 

4X6 

4X10 

1 

4X16 

4X25 
[ 4X35 

4X50 

Diu- 

gosc 

fabry- 

ka- 

cyjna 

' 0 - ■ “ ■ 

! 

500 

^ 1 

£ aj-pj  'P  cf 

00000 

CO  0 0 t> 

l-o  »• 

c« 

. ^ 

0000 

CO  m 'o  CO 

1 ^ ^ 1 

owe  K 

Sied- 

nica 

zew- 

netrz- 

na 

mm 

U-)  10  fg_ 

CO  + '■o’  o'  CO* 

? 

0. 

18,3 

22,9 

24,8 

27,0 

> 

a 

>1  — ■ 

•N 

•0 

Id  -o’ 

id  'p 

S £ 

£ 

3X1,5 

3X2,5 

3X4 

3X6 

3X10 

I 

1 -o 

3X16 

3X25 

3X35 

3X50 

; - - ' 
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P cd15  S 


.n5  ^ 


il 

-CO  ® N £- 


LIPIEC  1956 


i:MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 


7 KABLE  ELEKTROENERGETYCZNE  Z ZYLAMI  MIEDZIANYMI 
W IZOLACJI  GUMOWEJ 
Kable  eleklroenergelyczne  jednoiylowe 

Zvlv  miedziane  w izolacji  gumowej 

J PM  — s 


Napiqcie:  1 kV 


Prze- 

kroj 


ram- 


Sred- 

nica 


olo- 

wiu 


I 


1.5 

2.5 
4 

6 

10 

16 

25 

35 

50 

70 

95 

120 

150 

185 

240 

300 

400 

500 

625 

800 

1000 


25 

35 

50 

70 

95 

120 

150 


Cigzar 

oio- 

wiu 

kg/km 


KG 


Srednica  | Ciqzar 
zev/-  I calko- 
ngtrzna  wity 

kg/kxn 


mm 


7.3 
7,7 
8,2 
8,6 

9.5 

11,0 

12.3 

13.6 

15.3 

17.0 

19.1 

20.7 

23.0 

25.1 

28.3 

31.0 

35.1 

39.3 

42.9 

47.9 

52.5 


12,1 

13.4 

15.1 
16,8 
18,9 

20.5 

23.2 


260 

280 

300 

320 

360 

430 

480 

530 

610 

680 

760 

840 

1010 

1110 

1350 

1480 

1800 

2290 

2500 

2970 

3440 


440 

490 

550 

620 

700 

770 

950 


7.3 
7,7 
8,2 
8,6 

9.5 

11,0 

12.3 

13.6 

15.3 

17.0 

19.1 

20.7 

23.0 

25.1 
28,3- 

31.0 

35.1 
39,3 

42.9 

47.9 

52.5 


300 

330 

370 

410 

490 

630 

780 

930 

1160 

1440 

1780 

2090 

2570 

3040 

3830 

4560 

5880 

7370 

8810 

10980 

13390 


Srednica 

zew* 

nQtrzna 


12,0 

12.4 
12,9 

13.4 

14.2 

15.8 

17.0 

18.3 

20.0 

21.7 

23.9 

25.5 

27.7 

29.9 

33.0 

36.8 

39.9 

44.1 

47.6 

52.6 
57,3 


CiQzar 

calko- 

wity 

kg/km 


Dlugosc 

fabryka- 

cyjna 


440 

480 

520 

570 

660 

830 

990 

1160 

1420 

1720 

2100 

2430 

2930 

3430 

4270 

5050 

6430 

7970 

9460 

11700 

14180 


KGFt 


KGFtA 


400 

350 

300 

250 

200 


17.2 

18.5 

20.2 
21,9 
24,0 

25.6 
28,3 


1190 

1380 

1660 

1980 

2380 

2730 

3320 


20,2 

21.5 

23.2 
24,9 
27,0 

28.6 

31.3 


1350 

1550 

1830 

2170 

2580 

2950 

3570 
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XATALOG  K-5 


Prze- 

Icroj 

imn- 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

1 Cigzar 
olo- 
wiu 

kg/kin 

1 KGFt 

! KGFIA 

Dlugosc 
fabryka- 
1 cyjna 

1 m 

Srednica 

zew- 

ncjtrznti 

ram 

CiQzar 

cfilko- 

wity 

kg /km 

} Srednica 
zew- 

1 netrzna 

1 mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/kra 

185 

24,9 

1020 

30,0 

3790 

33,0 

1 4050 

500 

240 

28,1 

1250 

33,2 

4670 

36,2 

I 4950 

300 

30,8 

1370 

35,9 

5470 

38,9 

1 5780 

400 

34,9 

1680 

40,0 

6900 

43,0 

7240 

450 

500 

38,9 

2010 

44,0 

8350 

47,0 

8720 

400 

625 

42,5 

2200 

47,6 

9880 

50,6 

10280 

350 

800 

47,5 

2630 

52,6 

12160 

55,6 

12590 

250 

1000 

52,1 

3060 

57,2 

14670 

60,2 

15150 

200  1 

KGFod 

KGFoA 

1,5 

7,1  I 

240 

16,6 

770 

17,0 

880 

500 

I 2,5 

7,5 

250 

17,0 

820 

17,4 

930 

i 4 

1 

8,0 

270 

17,5 

870 

17,9 

990 

! 6 

8,4 

290 

17,9 

930 

18,3 

1050 

1 

9,3 

330 

18,8 

1040 

19,2 

1170 

1 16 

10,8 

390 

20,3 

1230 

20,7 

1380 

12,1 

440 

22,0 

1490 

22,4 

1660 

1 35 

13,4 

490 

23,3 

1700 

23,7  ! 

1880 

’’ 

1 50 

15,1 

550 

25,4 

2090 

25,8 

2280 

I 70 

16,8 

620 

27,1 

2440 

27,5 

2650 

95 

18,9 

700 

29,6 

2960 

30,0 

3210 

" 

I 120 

20,5 

770 

31,2 

3360 

31,6 

3620 

I 

t 


LIPIEC  1956 


^MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


Kable  eiektioenergetyczne  dwuzylowe 

Zyty  miedziane  w izolacji  gumowej 
Napigcie;  1 kV  — 


Sred- 

nica 

na 

oio- 

wiu 

KG 

KGA 

o ® 

Przekroj 

Cigzar 

olo- 

wiLi 

Srednica 

zew" 

ngtrzna 

Cigzar 

caiko- 

wity 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

Cigzar 

calico- 

wity 

mm- 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

inm 

kg/km 

m 

2X1,5 

12,7 

500 

12,7 

600 

17,4 

820 

500 

2X2,5 

13,5 

530 

13,5 

660 

18,2 

890 

2X4 

14,4 

570 

14,4 

740 

19,2 

990 

2X6 

15,4 

610 

15,4 

830 

20,2 

1090 

M i 

2X10 

17,0 

680 

17,0 

1000 

21,8 

1280 

„ 1 

2X16 

20,2 

820 

20,2 

1310 

23,0 

1630 

2X25 

22,9 

1010 

22,9 

1710 

27,6 

2070 

2X35 

25,4 

1120 

25,4 

2050 

30,2 

2450 

2X50 

29,0 

1380 

29,0 

2670 

33,8 

3120 

2X70 

■ 32,4 

1550 

32,4 

3290 

37,2 

3790 

2X95 

36,9 

1900 

36,9 

4220 

41,7 

4790 

2:<.120 

40,5 

2360 

40,5 

5210 

45,3 

5830 

400 

2X150 

44,9 

2770 

44,9 

6330 

49,6 

7010 

300 

1 2Xia5 

49,4 

3230 

49,4 

7590 

54,1 

8340 

250 

i 2X240 

65,2 

3810 

55,2 

9390 

60,0 

10220 

200 

KGFt 

KGFtA 

; 2X1,5 

12,5 

450 

17,6 

1020 

20,6 

1180 

500 

; 2X2,5 

13,3 

480 

18,4 

1110 

21,4 

1270 

,, 

‘ 2X4 

14.2 

520 

19,3 

1210 

22,3 

1380 

„ 

2X6 

15,2 

560 

20,3 

1330 

23,3 

1510 

,, 

: 2X10 

16,8 

620 

21,9 

1540 

24,9 

173Q 

2X16 

20,0 

750 

25,1 

1930 

28,1 

2150 

„ 

2X25 

22,7 

920 

27,8 

2400 

30,8 

2640 

,, 

: 2X35 

25,2 

1030 

30,3 

2810 

33,3 

3070 

,, 

i 2X50 

28,8 

1280 

33,9 

3520  • 

36,9 

3810 

„ 

2X70. 

32,2 

1440 

37,3 

4240 

40,3 

4550 

„ 

2X95 

36,7 

' 1770 

41,8 

5290 

44,8 

5640 

,, 

2X120 

40,1 

2070 

45,2 

6230 

48,2 

6610 

400 

2X150 

44,5 

2450 

49,6 

7440 

52,6 

7850 

350 

2X185 

49,0 

2880 

54,1 

8810 

57,1 

9260 

250 

2X240 

54,8 

3410 

59,9 

10740 

62,9 

11230 

200 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGC)- 


Przekroj 

m 1X1.2 

Srecl- 

Cie,zar 

olo- 

wixt 

kg/kiii 

1 KGFod 

1 KGFoA 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Srednica 

zew- 

netrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zew- 

nglrzna 

m m 

Cigzar 

calko- 

wily 

kg/km 

2X1,5 

12,5 

450 

22,4 

1330 

22,8 

1500 

2X2,5 

13,3 

480 

23,2 

' 1 430 

23,6 

1610 

2X4 

14/2 

520 

24,1 

1540 

24.5 

1730 

2X6 

15,2 

560 

25,5 

1780 

25,9 

1980  j 

2X10 

16,8 

620 

27,1 

2000 

27,5 

2220 

2X16 

20,0 

750 

■ 30,7 

2540 

31,1 

2800  i 

=======  MINISTERST WO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO— 

Kable  elektroenergetyczne  trdji^ylowe 

Zyly  miedziane  w izolacji  gumowej 
NapiQcie:  I kV  — 


Przekroj 

mm^ 

Sred- 

Cigzar 

oio- 

wiu 

kg /kin 

1 ' KG 

1 KGA 

Dlu- 
qosc  ' 
■fa- 

bryka- 

cy.jna 

ni 

nice 

na 

olo- 

win 

mm 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

ka/km 

3X1,5 

13,4 

530 

13,4 

660 

18,2 

860 

500 

3X2,5 

14,3 

560 

14,3 

740 

19,1 

950 

3X4 

15,3 

610 

15,3 

840 

20,1 

1070 

3X6 

16,4 

660 

16,4 

960 

21,2 

1200 

3X10 

18,1 

730 

18,1 

1170 

22.9 

1430 

3X16 

21,5 

o 

CO 

21,5 

1560 

26,3 

1860 

3X25 

24,4 

1080 

24,4 

2070 

29,2 

2400 

3X3o 

27,1 

1200 

27,1 

2520 

31,9 

2890 

3X50 

31,0 

1480 

31,0 

3310 

35,8 

3730 

3X70 

34,9 

1790 

34,9 

4270 

39,6 

4730 

3X95 

39,9 

2320 

39,9 

5630 

44,6 

6160 

. 1 

3X120 

43,4 

2530 

43,4 

6610 

48,1 

7190 

400 

3X150 

48,0 

2980 

48,0 

8070 

52,8 

8700 

350. 

3X185  ' 

52,9 

3460 

52,9 

9720 

57,6 

10410 

250 

3X240 

59,4 

4300 

59,4 

12290 

64,1 

13060 

” i 

KGFt 

KGFtA 

3X1,5 

13,2 

480 

18,3 

1110 

21,3 

1270 

500 

3X2,5 

14,1 

510 

19,2 

1210 

22,2 

1380 

3X4 

15,1 

550 

20,2 

1340 

23,2 

1520 

3X6 

16,2 

600 

2J,1 

1490 

24,1 

1670 

3X10 

17,9 

670 

23,0 

1740 

26,0 

* 1940 

3X16 

21,3 

800 

26,4 

2220 

29,4 

2450 

! 

3X25 

24,2 

990 

29,3 

2800 

32,3 

3060 

i 

3X35 

26,9 

1110 

32,0 

3320 

35,0 

3600 

3X50 

30,8 

1370 

35,9 

4220 

38,9 

4520 

3X70 

34,7 

1670 

39,8 

5280 

42,8 

5610 

3X95 

39,5 

2040 

44,6 

6630 

47,6 

7000 

400  ; 

3X120 

43,0 

2230 

48,1 

7690 

51,1 

8090 

300 

3X150 

47,6 

2640 

52,7 

9250 

55,7 

9690 

250  : 

3X185 

52,5 

3090 

57,6 

llOlO 

60,6 

11490 

3X240 

o9q 

3880 

64,1 

13740 

67,1 

14260 

200 
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= MtNISTBRSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGIV- 


Przekroj 


I Sred- 
nica 


olo- 

•wiu 


KGPod 


I 

mm 

3X1,5  1 

13,2 

3X2,5 

14,1 

3X4 

15,1 

3X6 

16,2 

, 3X10 

17,9 

CiQzar  | 
oto- 
wiu 

kg /km  | 


Srednica 

zew- 

ii^trzna 

mm 


Ci^zar 

calko- 

wity 

kg/km 


KGPoA 


Srednica 

zew- 

ne^trzna 


CiQzar 

calko- 

wity 

kg/km 


Dlu- 

gos6 

fa- 

bryka- 

cy.jna 

m 


1440 

1540 

1770 

1940 

2310 


1610 

1720 

1970 

2150 

2550 


KATALOG  K-5 


=========MlNlSTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO^ 

Kable  elektroenergetyczne  czleroiylowe 

2yly  miedziane  w izoUicji  gumowej 
NapiQcie:  1 kV 


PN  - 54 
E -'90020 


m 


Przekroj 


mm'* 


Sred- 

nica 

Cie,zar 

na 

olo- 

olo-  ' 

1 will 

wiu 

1 

, ram 

1 kg/km 

4X1,5 

4X2,5 

4X4 

4X6 

4X10 

4X16 

4X25 

4X35 

4X50 

4X70 

4X95 

4X120 

4X150 

4X185 

4X240 


4X1,5 

4X2,5 

4X4 

4X6 

iXlO 

4X16 

4X25 

4X35 

4X50 

4X70 

4X95 

4X120 

4X150 

4X185 

4X240 


580 

620 

670 

730 

810 

1050 

1200 

1490 

1830 

2200 

2660 

2910 

3410 

4070 

5030 


Srednica 
zew- 
ngtrzna  ] 

mm  j 

Ci^zar 

calko- 

wily 

kg/km 

Srednica 

zew- 

n^trzna 

mm 

i 

14.7  j 

760 

1 ' 19,5 

15,7 

850 

20,5 

16,8  j 

980 

21,6 

18,1  i 

1120 

22,9 

20,0  i 

! 1380 

j 24,8 

24,0 

j 1960 

1 28,8 

27,0 

I 2500 

31,8 

30,1 

j 3230 

34,9 

34,6 

! 4230 

i 39,4 

39,0 

5460 

43,8 

44,4 

7030 

! 49,2 

48,2 

8290 

53,0 

53,5 

10140 

; 58,3 

59,0 

12320 

i 63,8 

66,2 

15560 

; 71,0 

Ci<?zar 

calko- 

wity 

kg/km 


Dlu- 

goSc 

jbryka' 

cyina 


1 


1000 

1120 

1260 

1400 

1700 

2290 

2870 

3650 

4690 

5990 

7700 

8960 

10830 

13090 

'16300 


KGFt 




KGFtA 


530 

19,6  1 

1230 

22,6 

1400 

570 

20,6  1 

1350 

23,6 

1530 

610 

21,7 

1520 

24,7 

1710 

660 

23,0  1 

1690 

26,0 

1890 

740 

24,9  i 

2000 

27,9 

2220 

970 

28,9 

2690 

31.9 

2950 

1100 

31,9 

3300 

34.9 

3580 

1330 

34,9 

1 4140  ' 

37,9  1 

4440 

1650 

39,4 

1 5240 

42,4 

1 5570 

1990 

43,8 

1 6460 

46,8 

1 6830 

2430 

49,2 

! 8140 

52,2 

i 8550 

2650 

53,0 

1 9470 

56,0 

j 9910 

3130 

58,3 

11430 

61,3 

11910 

3650 

65,3 

! 13770 

1 69,3 

1 14300 

4560 

72,5 

j 17100 

1 76.5  ' 

j 18000 

400  ; 

350  I 


500 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 


:r-r:MlNlSTERS'rWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Przekroj 

mm- 

Ci^zar 

olo- 

■wiu 

kg 'km 

KGFod  1 

KGFoA  1 

Dpi- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Srednica 

zew* 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

witv 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mni 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

goSc 
fa- 
ll ryka- 
cy.ina 

m 

4X1,5 

14,5 

530 

24,4 

1560 

24,8 

1740 

500 

4X2,5 

15,5 

570 

25,8 

1780 

26,2  ’ 

1980 

„ 

4X4 

16,6 

610 

26,9 

1960 

27,3 

2170 

4X6 

17,9 

660 

28,2 

2260 

28,6 

2500 

4X10 

19,8 

740 

30,5 

2610 

30,9 

2870 

i 

KG 

KGA 

1 

3X2,5  + 1,5 

15,5 

620 

15,5 

830 

20,3 

1090 

500 

3X4  + 2,5 

16,6 

660 

16,6 

950 

21,4 

1200 

3XG+4 

17,8 

710 

17,8 

1090 

22,6 

1350 

n 

3X10+6 

19,5 

790 

19,5 

1320 

24,3 

1620 

3X16  + 10 

23,1 

1010 

23,1 

1830 

27,9 

2160 

„ 

3X25+16 

26,3 

1160 

26,3 

2360 

31,1 

2720 

3X35  + 16 

29,3 

1440 

29,3 

2980 

34,1 

3400 

Yf 

3X50+25 

32,9 

1630 

32,9 

3760 

37,3 

4220 

,, 

3X70+35 

36.8 

1950 

36,8 

4830 

41,6 

5350 

,, 

3X95+50 

42,1 

2380 

42,1 

6260 

46,9 

6840 

400 

3X120+70 

46,1 

2780 

46,1 

7630 

5p,9 

8260 

350 

3X150+70 

50,3 

3200 

50,3 

9070 

55,1 

9720 

300 

3X185+95 

55,7 

3840 

55,7 

lino 

60,5 

11850 

250 

3X240  + 120 

61,9 

4490 

61,9 

13720 

66,7 

14500 

200 

KGFt 

KGFtA 

3X2,5-il,5 

15,3 

560 

20,4 

1330 

23,4 

1510 

500 

3X4+2, 5 

16,4 

600 

21,5 

1480 

24,5 

1660 

3X6+4 

17,6 

650 

22,7 

1660 

25,7 

1860 

,, 

3X10  + 6 

19,3 

720 

24,4 

1940 

27,4 

2160 

3X16-^10 

22,9 

930 

28,0 

2580 

31,0 

2830 

3X25+16 

26,1 

1070 

31,2 

3150 

34,2 

3430 

,, 

3X35+ 16 

29,0 

1290 

34,1 

3830 

37,1 

4120 

„ 

3X50  + 25 

32,6 

1450 

37,7 

4710 

40,7 

5020 

„ 

3X70+35 

36,5 

1760 

41,6 

5880 

44,6 

6220 

,, 

3X95+50 

41,8 

2160  , 

46,9 

7340 

49,9 

7740 

350 

3X120+70 

45, e 

2530 

50,9 

8810 

53,9 

9250 

1 

Przekroj 

i mm- 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

■ mm 

Cigzar 

oto- 

wiu 

kg/  km 

KGFt 

KGFtA 

Dlu- 

Srednica  Cie/kar 
zew-  caiko- 

ngtrzna  wilv 

ram  kg/km 

Srednica 

zew- 

ngti'zna 

nim 

Cigzar 

cafko- 

wity 

kq/km 

gosc 

fa- 

bryka- 
cy  ina 

m 

3X150+70 

' 50,0 

2940 

55,1  10360 

58,1 

10800 

250 

3X185+95 

55,3 

3440 

58,4  I 12550 

61,4 

13050 

..  1 

3X240  + 120 

61,5 

4050  1 

i 68,2  1 15250  ’ 

72,2 

15800 

150  1 

KGFod 

KGFoA 

3X2, 5 + 1, 5 

15,3 

560 

25,6  1760 

26,0 

1960 

500 

3X4 + 2,5 

16,4 

600 

26,7  1930 

27,1 

2140 

.. 

3XG  + 4 

17,6 

650 

27,9  2230 

28,3 

2470 

3X10  + 6 

19,3 

720 

30,0  2640 

30,4 

2900 

» i 

i • 
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■ Zyly 

Napi^cie:  440  V 

m i e cl  z i a 11  e o p r z e k.  r o j u 1 

mm2 

PN-54 

' 2yiy 

1 Napiecie:  440  V 

m i e d z 

i a n e o 

przekrojii  1,5 

mm^ 

PN  - 54 

E 

90029 



E 

90029 

Przekroj 

mm2 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

CiQzar 

olo- 

wiu 

kg/kra 

1 KNFIA 

I KNFdA 

Dlu- 

qo^c 

fa- 

bryka 

cyjna 

m 

Przekroj 

inra^ 

Sred- 
nica 
na  , 
olo- 
wiu 

mm 

Ciqzar 
oto- 
' win 

kg/km 

1 KNFtA 

1 KNFpA 

Dtu- 

qosc 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

Srednica 

zew- 

n^trzna 

min 

Cigzar 

calko- 

witv 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

Wity 

kq/km 

Srednica 

zew- 

nqtrzna 

mm 

Ciqzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zew- 

nqtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

5X1 

10,7 

360 

18,8 

1040 

20,6 

1370 

500 

4X1,5 

10,6 

360 

18,7 

1030 

20,5 

1360 

500 

7X1 

11,5 

390 

19,6 

1130 

21,4 

1490 

T. 

5X  1,5 

11,4 

390 

19,5 

1120 

21,3 

1480 

„ 

10X1 

14,1 

490 

22,2 

1400 

24,0 

1800 

7X1,5 

12,2 

420 

20,4 

1230 

22,2 

1610 

,, 

12X1 

14,6 

510 

22,7 

1460 

24,5 

1850 

10X1,5 

15,3 

530 

23,4 

1600 

25,2 

I960. 

,, 

14X1 

15,4 

590 

23,5 

1600 

25,3 

2020 

12X1,5 

15,8 

600 

23,9 

1670 

25,7 

2070 

„ 

16X1 

16,2 

620 

24,3 

1700 

26,1 

2150 

14X1,5 

16,5 

630 

24,6 

1800 

26,4 

2160 

„ 

19X1 

17,0 

660 

25,1 

1810 

26,9 

2250 

" 

16X1,5 

17,3 

670 

25,5 

1890 

27,3 

2360 

,, 

24X1 

19,8 

830 

27,9 

2210 

29,7 

2680 

19X1,5 

18,2 

700 

26,3 

2020 

28,1 

2520 

„ 

27X1 

20,2 

850 

28,3 

2280 

30,1 

2790 

24X1,5 

21,3 

900 

29,4 

2470 

31,8 

3240 

,, 

30X1 

, 20,9 

880 

29,0 

2390 

30,8 

2930 

" 

27X1,5 

21,7 

920 

29,8 

2560 

32,3 

3330 

37X1 

23,0 

1080 

31,1 

2780 

33,5 

3530 

30X1,5 

22,5 

950 

30,6 

2690 

33,0 

3450 

45X1 

25,8 

1220 

33,9 

3200 

36,3 

4040 

37X1,5 

24,5 

1160 

32,6 

3170 

35,0 

4010 

48X1 

25,8 

1220 

33,9 

3230 

36,3 

4070 

45X1,5 

28,0 

1420 

36,1 

3750 

38,5 

4680 

61X1 

28,4 

1630 

36,5 

3840 

38,9 

4860 

48X1,6 

28,0 

1420 

36,1 

3800 

38,5 

4720 

75X1 

31,4 

1710 

39,5 

4400 

41,9 

5400 

61 X 1 ,5 

30,6 

1660 

38,7 

4410 

41,1 

5420 

„ 

91X1  ; 

34,1 

1970 

42,2  , 

5030 

44,6 

5990 

450 

75Xl,5 

34,2 

1970 

42,3 

5200 

44,7 

6280 

450 

108X1  j 

37,1 

2270 

47,0 

6250 

48,2 

6960 

400 

91  Xl,5 

36,9 

2250 

46,7 

6420 

47,7 

7000 

400 

108X1,5 

40,3 

2610 

50,2 

7370 

51,4 

8110 

350 

KMFoA 

— 

— 

KNFoA 

2X1 

9,6 

410 

19,5 

1200 

500 

— — 

^ — 

3X1 

10,0 

430 

19,9 

1250 

■2X1,5 

10,1 

440 

20,0 

1260 

500 

4X1 

10,7 

470 

20,6 

1330 

" 

'•'II)'  ■ 

3X1,5 

10,5 

460 

20,4 

1330 

5X1 

11,4 

500 

21,3 

1430 

'■-’Wy 

w 

4X1,5 

11,3 

500 

21,2 

1430 

7X1 

12,2 

540 

22,5 

1610 

" 

5X1,5 

12,1 

540 

22,4 

1610 

10X1 

14,8 

670 

25,2 

1960 

7X1,5 

12,9 

580 

23,2 

1740 

12X1 

15,2 

700 

25,9 

2120 

10X1,5 

16,0 

780 

26,7 

2300 

14X1 

16,1 

790 

26,8 

2300 

12X1,5 

16,5 

810 

27,2 

2380 

lexi 

16,9 

830 

27,6 

2420 

. 

14X1,5 

17,2 

840 

27,9 

2500 

19X1 

17,7 

870 

28,4 

2550 

” 

16X1,5 

18,0 

890 

29,1 

2750 

» 1 

24X1 

20,5 

1080 

31,6 

3150 

[ 

19X1,5 

18,9 

940 

30,0 

2910 

” 1 

27X1 

20,9 

1100 

32,0 

3220 
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:MINISTERST wo  PRZEMYSLU  MASZYNO WEGO 

Kable  nastawcze 

Z y 1 y m i e d z i a n e o p r z e k r o j u 2,5  mm- 
Napi^cie:  440  V — . 


MIMISTERSTWQ  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 

Kable  nastawczo 

Z y i y m i e d z i a n e o p r z e k r o,  j u 4 mni^ 
Napi^cie:  440  V _ 


KMFtA. 

KMFnA 



■ ;■  ■ ■ E - 

- 90029 

Sred- 



— 

— 



Dhi- 

. 

Ured- 

j 

KNFtA 

1 KNFpA 

Przekroj 

mm^ 

na 

olo- 

wiu 

mm 

olo- 

wiu 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Ciezfcir 

calko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zew- 

neli’zna 

mm 

Ciezar 

catko- 

wity 

kg/km 

bryka- 

cyjna 

m 

Przekroj 

mm2 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Cipzar 

olo- 

wiu 

kg/kin 

Srednica  Ciezar 
zew-  ; calko- 
netrzna ; wity 

mm  kq/kin 

Srednica 

zew- 

riqtrzna 

• Giezar 
calko- 
wity 

goj^c 

fa- 

bryk'a- 

cyjna 

2X2,5 

,10,2 

350 

18,3 

990 

20,1 

1320 

500 

3X2,5 

10,7 

360 

18.8 

1050 

20,6, 

1380 

1 

# 

2X4 

11,1 

, 380 

19,2  1090 

22,0 

1460 

5G0 

4X2,5 

11,6 

400 

19,7 

1160 

21,5 

1510 

3X4 

11,7 

400  ' 

19,8  1180 

. 21,6 

1540 

5X2,5 

12,5 

430 

20,6 

1260 

22,4 

1600 

4X4 

12,7 

'440 

20,8  1310 

22,6 

1690 

7X2,5 

13,5 

470 

21,6 

1400 

23,4 

1810 

5X4  ■ 

13,8 

480  : 

21,9  -1440 

23,7 

1850 

10X2,5 

17,0 

650 

25,1 

1850 

26,9 

2350 

7X4 

14,9 

520 

23,0  1620 

24,8 

2040 

■ V ■ f • ' ! 

12X2,5 

17,5 

680 

25,6 

1950 

27,4 

2420 

10X4 

19,0 

800 

27,1  2240 

28,9 

2730 

14X2,5 

18,5 

770 

26,6 

2150 

28,4 

2650 

12X4 

19,6 

830 

27,8  2380 

29,6 

2900 

16X2,5 

19,5 

820 

27,6 

2300 

29,4 

2820 

14X4 

20,6 

870 

28,7  2550 

30,5 

3100 

19X2,5 

20,5 

860 

28,6 

2480 

30,4 

3020 

16X4 

21,7 

920 

29,8  -2740 

32,2 

3510 

24X2,5 

24,0 

1140 

32,1 

3100 

34,5 

3950 

19X4 

23,1 

1090 

31,2  3090 

33,6 

3920 

27X2,5 

24,5 

1160 

32,6 

3230 

35,0 

4080 

24X4 

27,1 

1370 

35,2  3850 

37,6 

4790 

30X2,5 

25,4 

1200 

33,5 

3400 

35,9 

4240 

.27X4 

27,6 

1400 

35,7  4030 

38,1 

4960 

37X2,5 

27,5 

1370 

35,6 

3870 

38,0 

4820 

30X4 

28,8 

1560 

36,9  4370 

39,3 

5350 

.400  , 

45X2,5 

31,6 

1720 

39,7 

4700 

42,1 

5700 

400 

37X4 

31,1 

1690 

39,2  ■ 4940 

41,6 

5940 

48X2,5 

31,6 

1720 

39,7 

4770 

42,1 

5770 

45X4  .. 

35,8 

2190 

45,1  6580 

: .46,9 

7260 

, .300  1 

61X2,5  ■ 

34,5 

2000 

42,6 

5580 

45,0 

6660 

48X4  ■ 

35,8 

2190 

,45,1  6670 

' 46,9 

7360 

■75X2,5 

38,5 

2360 

48,4 

6680 

49,4 

7820 

300  j 

61X4  ^ 

39,1 

2530 

49,0  7800 

50.2 

8520 

■'250  1 

91X2,5 

41,8 

2710 

51,7 

8180 

52,7 

8900 

75X4 

43,7 

2980  : 

53,6  1 9220  , 

54,8 

10010 

200  • 

KNFoA 

1 

KNFoA  ' 

2X2,5 

10,9 

480 

20,8 

1400 

500  ! 

3X2,5 

11,4 

500 

21,3 

1450 

, 1 

2X4 

11,8 

540 

21,7  1520 

500  ! 

4X2,5 

12,3 

550 

22,6 

1650  . 

. M 

(i 

• 

3X4 

12i4 

550 

■ 22,7  Ibb 

5X2,5 

13,2 

590 

23,5 

1790 

1 

4X4 

13;4 

600 

23,7  1840 

7X2,5 

14,2 

640 

24,5 

1950 

1 

5X4 

14,5 

660 

24,8  2000 

j 

10X2,5 

17,7 

870 

28,4 

2600 

7X4 

15,4 

700 

26,1  2200 

1 

12X2,5 

18,2 

900 

29,3 

2820 

. 

10X4. 

19,7 

1040 

30,8  3170 

14X2,5 

19,2 

1010 

30,3 

3060 

12X4 

20,0 

1050 

31,1  3280 

j 

16X2,5  1 

20,2 

1060 

34,3 

3240 

L 

- 

, 

■ 
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i 

i ^=========MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO^:-^ 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO^ 


Kable  naslawcze 

2 y ! y miedziane  o przekroju  6 mm2 


Napiqcie:  440  V E — 90029 


Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

KNFtA 

KNFpA 

Dlu- 

Przekioj 

Ciezar 

olo- 

wiu 

Srednica 

zew- 

nQtr2ma 

Cigzar 

calko- 

wity 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

CiQzar 

caiko- 

wity 

qo§6 

■fa.- 

bryka- 

cyina 

mm2 

mm 

kg/km 

mm 

kcf/km 

mra 

kg/km 

m 

2X6 

12,1 

420 

20,2 

1220 

21,0 

1600 

500 

3X6 

12,8 

440 

20,9 

1330 

22,7 

1710 

,, 

4X6 

13,9 

490 

22,0 

1490 

23,8 

1890 

5X6 

15,3 

590 

23,4 

1720 

25,2 

2140 

„ 

7X6 

16,6 

640 

24,7 

1970 

26,5 

2410 

„ 

10X6 

21.1 

890 

29,2 

2640 

31,6 

3410 

it 

12X6 

21,8 

920 

29,9 

2820 

33,1 

3600 

14X6 

23,1 

1090 

31,2 

3170 

33,6 

3990 

„ 

16X6 

24,4 

1150 

32,5 

3430 

34,9  ^ 

4280 

19X6 

25,7 

1220 

33,8 

3740 

36.2 

4640 

„ 

24X6 

30,3 

1650 

38,4 

4770 

40,8 

5780 

„ 

27X6 

31*0 

1680 

39,1 

5010 

41,5 

6020 

400 

30X6 

32,1 

1750 

40,2 

5320 

42,6 

6380 

37X6 

35,2 

2040 

i 45,1 

6720 

46,3 

7430 

300 

45X6  ‘ 

40,1 

2600 

50,0 

8170 

51,2 

8930 

250 

48X6 

40,1 

2600 

50,0 

8320 

51,2 

9080 

,, 

61X6 

43,9 

3000 

53,8 

9790 

55,0 

10640 

200 

KNFoA 

: 2X6 

12,8 

580 

23,1 

1740 

500 

3X6 

13,5 

610 

23,8 

1860 

4X6 

14,6 

670 

24,9 

2060 

5X6 

16,0 

780 

26,7 

2420 

,, 

7X6 

17,3 

850 

28,0 

2700 

Kable  nasfawcze 

Z y f y 111  i e d z i a n e 0 p r z e k r o j u 10  mm^ 
Napi^cie;  440  V 


Przekroj 

mm^ 

Sred- 

nica 

na 

oio- 

wiu 

ram 

Citjzar 

olo- 

wiu 

kg/km 

KNFtA 

KNFpA 

Dlu- 

goi§6 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

Srednica 

zew- 

nqtrzna 

mm 

Ciqzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

2X10 

13,7 

480 

21,8 

1440 

23,6 

1850 

500 

3Xl0 

14,5 

510 

22,6 

1590 

24,4 

1980 

4X10 

16,0 

620 

24,1 

1870 

25,9 

2320 

5XlO 

17,5 

680 

25,6 

2100 

27,4 

2570 

7X10 

19,2 

760 

27,3 

2460 

29,1 

2980 

lOXlO 

24,6 

1160 

32,7 

3470 

35,1 

4320 

12X10 

25.4 

1200 

33,5 

3740 

35,9 

4580 

14X10 

26,9 

1360 

35.0 

4170 

37,4 

5110 

16X10 

28,5 

1540 

36,6 

4640 

39,0 

5660 

19X10 

30,1 

1630 

38,2 

5100 

40,6 

6110 

400 

24X10 

35,3 

2050 

45,2 

6800 

46,4 

7510 

300 

27X10 

36,3 

2220 

46,2 

7320 

47,1 

7900 

30X10 

37,7 

2310 

47,6 

7790 

48.8 

'8500 

250 

37X10 

41,3 

'2680 

51,2 

--  9120 

52,2 

9840 

KNFoA 

2X10 

14,4 

660 

24,7 

1990 

500 

3X10 

15,2 

690 

25,9 

2260 

4X10 

16,7 

820 

27,4 

2590 

5XlO 

18,2 

900 

29,3 

2970 

7X10 

19,9 

1050 

31,0 

3440 
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rMINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO-- 


Zyly 

Napitjcie:  120  V 


9 


9.  KABLE  BIOKOWE 
Kable  blokowe 

m 1 e d z i a n e o p r z e k r o j u 1 mm- 


Sred- 

1 KBFIA 

1 KBFpA 

Przekroj  , 

nica 

na 

Ci^zar 

olo- 

Srednica 

Cigzcir 

Srednica 

Cigzar 

" JJlU- 

gosc 

fa- 

olo- 

wiu 

zew- 

calko- 

zew- 

calko- 

bryka- 

cyjna 

wiu 

n^trzna 

wity 

n^trzna 

wity  . 

mm2 

nim 

kg/km 

mm 

1 kg/km 

mm 

kg/km 

m 

' .,10X1 

11,6 

,400 

!9,7 

. 1150 

21,5  ■ 

1500 

500 

, 12X1 

12,0 

■410 

.:.20,1  ; 

:,i2io 

21,9 

1560 

’ 14X1  ■ 

12,5 

. ■ 430 

■20.6  ^ 

,1280 

: . 22,4  :■ 

1660 

, 16X1  ■ 

13,1 

460 

:'21,2  1 

1350 

, ;23.0 

1720 

; ,19X1 

13,8 

480 

: .21,9  ; 

■ 1440 

■23,7 

1840 

: 24X1 

16,1 

620 

"24,2  1 

,4750  : 

r V 26,0  ■ 

2160 

27X1  . 

16,4: 

630 

•::24.5  i 

! 1800  ; 

2250  : 

30X1 

17,0 

650 

25,1  I 

1890 

x . 26,9 

2330  ' 

37X1 

18,6 

780 

r i26,7  ' 

: . 2170 

Cc.  ;28,5 

2620  • 

45X1 

20,9: 

880 

! 29,0 

:,25oo 

. i 30,8  , 

: 2950 

.48X1 

20,9 

. ; 880 

29,0 

' 2530 

:/,.  30,8  , 

2990 

. 61X1 

23,0. 

,::1080 

31,1 

: ,'2970 

33,5 

: 3730 

. 75X1 

25,4: 

:1200 

: 33.5 

; , 3390 

35,9 

4230 

91X1 

108X1 

27,6 

1400 

- 35,7 

•3890 

38,1 

4760 

3,0.1 

1630: 

38,2  - 

■ 4450 

40,6 

5420 

M ■ 

i 

: K 

BFdA 

i 

. 2X1 

!8,1 

340 

.;  .18,0 

x!p30 

500  ■ 

, 3Xl 

;8,4 

350 

’ , 18.3 

: 1080 

,4X1 

9,0 

380 

18,9 

1150 

5X1 

9,6 

410 

19,5 

1230 

7Xl 

10,2 

440 

20,1 

1310 

lOXl 

12,3 

550 

22,6 

1650 

12X1 

12,7 

570 

23,0 

1720 

" 

14X1 

13,2 

590 

23,5 

1800 

” 

16X1 

13,8 

620 

24,1 

1890 

ft 

19X1 

14,5 

660 

24,8 

2000 

24X1 

16,8 

820 

27,5 

2470 

27X1 

17.t 

840 

27,8 

2530 

30X1 

17,7 

870  1 

28,4 

2640 

37X1 

19,3 

1020  1 

30,4 

3080 

, KATALOG  K-5 


LIPIEC  1956 


^MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 


Kable  blokowe 

Zyiy  miedziane  o przekroju  1,5  mm- 
Napicjcie:  120  V 


KATALQG;K-5 


55red- 

KBFtA 

KBFpA 

Dhi- 

gosc 

far 

bryka-' 

cyjna 

Przekroj 

nica 

na 

olo- 

wiii 

Cigzar 

olo- 

wiu 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

Cigzar 

calko- 

wity 

Srednica 
, ze'w- 
ngtrzna 

Cigzar 

calko- 

wity 

mm- 

ram 

kg/km 

mm 

kq/km 

mm 

kg/km 

jn 

7X1,5 

10,2 

350 

18,3 

1040 

20,1 

1370 

500 

10X1,5 

12,6 

440 

20,7 

1280 

22,5 

1620 

12X1,5 

13,0 

450 

21,1 

1360 

22,9 

1740 

14X1,5  , 

13,6 

, 470 

21,7 

1440 

23,5 

1850 

16X1,5 

14,3 

500 

22,4 

1530 

24,2 

1930 

■■ 

19X1,5 

15,0 

530 

23,1 

1630 

24,9 

2050 

24X1,5 

17,6 

680 

25,7 

2000 

27,5 

2470 

27X1,5 

17,9 

690 

26,0 

2080 

27,8 

2580 

30X1,5 

18,8 

; 790 

26,9 

2260 

28,7 

2760 

„ 1 

37X1,5 

20,4 

860 

28,5 

2530 

30,3 

3070 

45X1,5 

23,2 

UOO 

31.3 

3050 

33,7 

3880 

48X1,5 

23,2 

1100 

31,3 

3090 

33,7 

3920 

61X1,5 

25,2 

1200 

■33,3 

3500 

35,7 

4340 

75X1,5  ' 

28,4 

1530 

36,5 

4240 

38,9 

5260 

91X1,5 

30,6 

1660 

! 38,7 

:;,4730 

41,1 

5740 

f 108X1,5 

33,3 

1930  i 

41,4 

:'S450 

43,8 

6510 

r '■>'  . 

KBFoA 

1 2X1,5 

8,6 

360  I 

18,5  : 

- 

1100 

500  : 

: , 3X1,5 

I 8,9 

380 

18,8 

1150 

4X1,5 

9,6 

410 

19,5 

1230 

’ 

1 5X1,5 

' 10,2 

450 

20,1 

1320 

1 7X1,5 

10.9 

480 

20,8 

1430 

i 10X1,5 

13,3 

600 

23,6 

1800 

„ ; 

i 12X1,5 

13,7 

620 

24,0 

1890 

1 J4X1,5 

14,3 

650 

24,6 

.1960 

16X1,5 

15,0 

680 

25,3 

2100 

19X1,5 

15,7 

720 

26,4 

2320 

24X1,5 

18,3 

900 

29.4 

2870 

i 27X1,5 

18,6 

920 

29,7 

2960 

1 30X1,5  1 

19,5 

1030 

30,6 

3170 

LIPIEC  1&56 
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mINISTERSTW  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO--: 

Kable  blokowe 

2 Y 1 y m i e d z I a n e o p r z g kr  o j u 2,5  mm2 
NapiQcie:  120  V 


Przekrdj 

mm2 

Sred- 

CiQzar 

olo- 

wiu 

kg/km 

KBFIA 

1 KBFpA 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Srednica 

zew- 

ne,trzna 

mm 

CiQzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Srednica 

zew- 

n^trzna 

mm 

1 Cipzar 
calko- 
wity 

kg/km 

5X2,5 

10,6 

360 

18,7 

1090 

20,5 

1420 

7X2,5 

11,8 

410 

19,9 

1230 

21,7 

1580 

10X2,5 

14,3 

500 

22,4 

1530 

24.2 

1940 

12X2,5 

14,7 

520 

22,8 

1620 

24,6 

2010 

14X2,5 

15,6 

600 

23,7 

1790 

25,5 

2210 

16X2,5 

16,4 

630 

24,5 

1910 

26,3 

2360 

19X2,5 

17,5 

680 

25,6 

2090 

27,4 

2560 

24X2,5 

20,2 

850 

28,3 

2540 

30.1 

3040 

27X2,5 

20,7 

870 

28.8 

2660 

30,6 

3160 

30X2,5 

21,4 

900 

29,5 

2800 

32,0 

3510 

37X2,5 

23,6 

1110 

31,7 

3300 

34,1 

4110 

45X2,5 

26,8 

1360 

34,9 

3940 

37,3 

4820 

48X2,5 

26,8 

1360 

34,9 

4010 

37,3 

4890 

61X2,5 

29,6 

1600 

37,7 

4730 

40,1 

5700 

75X2,5 

32,8 

1890 

40,9 

5580 

43,3 

6620 

91X2,5 

35,4 

2050 

44,7 

6790 

46,3 

7480 

108X2,5 

38,5 

2370 

47,4 

7780 

49,6 

8520 

KBFoA  1 

2X2,5 

9,4 

400 

19,3 

1200 

3X2,5 

9,8 

420 

19.7 

1270 

4X2,5 

10,6 

460 

20,5 

1380 

5X2,5 

11,3 

500 

21,2 

1490 

7X2,5 

12,4 

560 

22,7 

1730 

10X2,5 

15,0 

680 

25,3 

2100 

12X2,5 

15,4 

700 

26,1 

2290 

14X2,5 

16,3 

750 

27,0 

2440 

16X2,5 

17,1 

780 

27,8 

2590 

19X2,5 

18,2 

840 

29,3 

2900 

24X2,5 

20,9 

970 

32,0 

3370 

■ ^-------"---ministe  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO^^^^ 

10.  KABLE  DO  OBWODOW  SZYNOWYCH 
Kable  do  obwoddw  szynowych 

Zyly  miedziane  w izolacji  gumowej 

o przekroju  1 mm^  p, 

Napie,cie:  100  V ~-~ 


KATALOG  K-5 


Przekroj 

nim^ 

Cigzar 

olo- 

wiu 

kg/km 

KGSFtA 

KGSFpA 

Dlu- 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Srednica  Cigzar 
zew-  calko- 

ngtrzna  wity 

mm  kg/km 

Srednica  Cigzar 
zew-  catko- 

ngtrzna  wity 

mm  kg/km 

3X1 

10,4 

36p 

18,5  980 

20,3  1310 

500 

4X1 

11.4 

390 

19,5  1070 

21,3  1430 

,, 

5X1 

12,4 

430 

20,5  1170 

22,3  1560 

7X1 

13,5 

550 

21,6  1300 

23,4  1780 

10X1 

17,3 

670 

25,4  1710 

27,8  2350 

.. 

KGSFoA 

2X1 

10,6 

460 

20,5  1260 

3X1 

11.1 

490 

21,0  1370 

4X] 

12,1 

540 

22,4  1550 

5X1 

13,1 

590 

23,4  1680 

7X1 

14.2 

640 

24,5  1840 

10X1 

18,0 

890 

29,1  2560 

Zyly 

fniedziane  w izolacj 

i gumowej 

o p 

rzekroju  1,5  mm^ 

KGSFtA 

KGSFpA 

2X1,5 

10,4 

350 

18,5  960 

20,3  1300 

500 

3X1,5 

10,9 

380 

19,0  1030 

20,8  1400 

,, 

4X1,5 

12,0 

410 

20,1  1140 

21*9  1490 

5X1,5 

13,1 

460 

21,2  1250 

23,0  1630 

7X1,5 

14.2 

500 

22,3  1400 

24.1  1790 

,, 

10X1,5 

18,5 

780 

26,6  1920 

28,4  2420 

•• 

KGSFoA 

1 . ' 

2X1,5 

11,1 

490 

21,0  1360 

,, 

3X1,5 

11,6 

520 

21,5  1440 

4X1,5 

12,7 

570 

23  0 1660 

„ 

5X1,5 

13,8 

620 

24,1  1800 

7X1,5 

14,9 

680 

25,2  1970 

I- 

10X1,5 

19,2 

1010 

30,3  2820 

i 

- 
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-—MIN  1 STERST WO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


^yly  miedziane  .w  izoUcji  gumowpj 
o p r z e k r o j u 2,5 


KGSFtA 

KGSFpA  1 

Dki- 

Przekroj 

Sred* 

nica 

na 

olo- 

wiu 

Ci^zar 

olo- 

wiu 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

Cigzar 

calko- 

wity 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

Cigzar  j 
calko- 
wity 

qos/: 

■ fa- 
ir ryka- 
cyina 

mm2 

mm 

kg/km 

mm 

kg /km 

mm 

kg /km 

ni 

■ 2X2,5 

12,0 

410 

20,1 

1110 

21,9 

1470 

500 

3X2,5 

, 12,7 

440 

20,8 

1210 

22,6 

1600 

4X2,5 

14,0 

490 

22,1  . 

1350 

23,9 

1740 

,, 

5X2,5 

15,5 

590 

23,6 

1550 

25,4 

2020 

7X2,5 

16,9 

650 

25,0 

1750 

26,8 

2240 

„ 

iOX2,5 

21,8 

920 

1 29.9 

2330 

32,3 

' 3100 

- 

KGSFoA 

2X2,5 

12,7 

570 

23,0 

1630 

3X2,5 

13,4 

600 

23,7 

. 1730 

4X2,5 

14,7 

670 

25,0 

1910 

5X2,5 

16,2 

790 

26,9 

2250 

„ 1 

7X2,5 

17, ,6 

870 

28,3 

2490 

' - 

CATALOG  K-5  108  7 LiPIEC  i956 


^ ^^MINISTERSTWO  PR^EMYStU  MASZYNOWEGO-'^ 


11.  KABLE  GORNICZE  SYGNAUZACYJNO-TELEFONICZNE 
Kable  gdrnicze  sygnalizacyjno-telefoniczne 

Z y 1 y in  i e d z i a n e w i z o 1 a c j i g u m o w e j — s y g n a i i z a c y j n e 
o p r z d k r o j u 1,5  mm-,  telefoniczne  o srednicy  0,8  mm 
Napigde:  750  V 


Budowa 

kabla 


11X1,5-1-2X2X0,8 
17X1,5-P2X2X0,8 
24X1,5  + 1X4X0,3 
32X1,5+2X2X0,3 
38X1,5  + 2X2X0,8 
44X1,5  + 1X4X0,8 


11X1,5  + 2X2X0,8 
17X1,5  + 2X2X0,8 
24X1,5+1X4X0,8 
32X1,5+2X2X0,8 
38X1,5  + 2X2X0,8 
44X1,5+1X4X0.8 


Sred- 

nica 

! KTGFt 

KTGFtA 



Cigzar 

Sred- 

Sred- 

Dtu- 

gosc 

fabiy- 

kacyj- 

na 

p.a 

oJo- 

nica 

Cigzar 

nica 

Cigzar 

olo- 

wiu 

zew- 

calko- 

zew- 

calko- 

win 

ngtrz- 

wity 

ngtrz- 

wity 

na 

na 

mm 

kg /km 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

■m 

20,1 

880 

25,2 

1920 

28,2 

2140 

500 

22,1 

970 

27,2 

2190 

30,2 

2420 

23,3 

1100 

28,4 

2480 

31,4 

2830 

tf 

27,2 

1300 

32,3 

3070 

35,3 

3350 

29,4 

1500 

34,5 

3410 

37,5 

3760 

30,4 

1550 

35,5 

3640 

38,5 

3940 

” 

KTGFpd 

KTGFpA 

20,1 

880 

29,6 

2410 

30,0 

2650 

22,1 

970 

32,8 

2950 

32,6 

3190 

23,3 

1100 

34,0 

3380 

33,8 

3640 

I 

27,2 

1300 

37,9 

3930 

37,7 

4210 

29,4 

1500 

40,1 

4360 

39,9 

4710 

I , 

30,4 

1550 

41,1 

4680 

40,9 

5000 

1 
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— -ministerstwo  przemyslu  maszynowegq— 

12.  KABLE  OKR^TOWE  ELEKTROENERGETYCZNE 
ICable  okrQtowc  elektroenergetyczne  Jednoiyiowe 

2yiy  miedziane  w izolacji  gumowej 
Napi^cie;  750  V 


::.^™::;MINISTERSTW0  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 


10,7 

12,4  ^50 


24,7  1250 

27,1  1380 


I KOG  I 

ir  , 

Srednice 

L Citjzar 

zew- 

calko- 

nQtrzna 

wit''' 

n mm 

kg/kni 

5,5 

192 

5,7 

202 

6,0 

219 

6,8 

268 

7,4 

307 

7,9 

368 

9,8 

478 

! 10,9 

583 

12,6 

753 

14,0 

954 

15,7 

1230 

17,3 

1500 

19,7 

1940 

21,3 

2260 

23,6 

2760 

25,7 

3240 

28,8 

4030 

31,8 

4920 

36,0 

6390 

39,9 

7810 

KOG  1 

10,2 

450 

10,7 

490 

12,4 

610 

13,5 

710 

14,8 

860 

18,7 

1270 

21,1 

1620 

24,7 

2170 

27,1 

2580 

29,8 

3000 

RN--53 

MPM  — 13009 


22,2  2150 

23,8  2480 


KOGU 

12,6  I 


Przekroj 

mm* 

nica 

na 

oio- 

wiii 

ram 

Gi^zar 

olo- 

wiu 

1 kg/ km 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm  • 

CiQzar 

calko- 

witv 

; kg/km 

Srednica 

zew- 

nglrzna 

mm 

CiQzar 

calko- 

wity 

kg/km 

3X1 

10,7 

380 

10,7 

490 

13,2 

610 

3X1,5 

11,3 

400 

11,3 

540 

13,8 

660 

3X2,5 

13,1 

480 

13,1 

680 

15,6 

820 

3X4 

14,5 

570 

14,5 

840 

17,0 

1000 

3Xb 

15,9 

680 

15,9 

1020 

18,3 

1190 

3X10 

20,1 

940 

20,1 

1510 

22,5 

• 1720 

3X16 

22,4 

1060 

22,4 

1860 

24,9 

2090 

3X25 

26,3 

1330 

26,3 

2520 

29,2 

2870 

3X35 

29,1 

1580 

29,1 

3140 

31,9 

3520 

: 3X50 

32,0 

1850 

32,0 

3760 

34,9 

4180 

1 3X70 

36,0 

2320 

36,0 

4890 

38,8 

5360 

1 3X95 

40,9  1 

2780 

40,9 

6250 

43,8 

6780 

i 3X120 

44,4 

3030 

44,4 

7290 

47.2 

7870 

1 3X150 

48,9 

3350 

48,9 

8660 

51,7 

9290 

KOG 

KOGU 

4X1 

11,6 

420 

. 11,6 

560 

14,1 

680 

4X1,5 

12,3 

440 

12,3 

610 

14,7 

750 

4X2,5 

14,5 

580 

14,5 

830 

17,0 

990 

4X4 

16,0 

690 

16,0 

1030 

18,5 

1200 

4X6 

17,3 

750 

17,3 

1190 

19,8 

1380 

3X10 -(-6 

22,0 

1040 

22,0 

1750 

24,5 

1970 

3X16+10 

24,9 

1260 

24,9 

2250 

27,7 

2580 

3X25  + 16 

29,2 

1580 

29,2 

3050 

32,0 

3440 

3X35  + 16 

32,3 

1860 

32,3 

3730 

35,1 

4150 

3X50+25 

35,8 

2310 

35,8  ■ 

4630 

38,7 

5090 
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MTNTS’TPR?=:TWf)  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO” 

13.  KABLE  OKRETOWE  TELEFONiCZNE 
Kable  okr^lowe  telefoniczne 

2yiy  miedziane  w izola.  cji  gumowej 
Napigcie:  730  V 


Liczba 
i srednica 
zyl 


2X0,9 

4X0,9 

BX0,9 

16X0,9 

24X0,9 

40X0,9 


Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 


8,2 

9,2 

11,0 

14,7 

18,1 

21,6 


Ci^zar 

olo- 

wiii 

kg/km 


280 

320 

390 

580 

780 

1010 


KOGT 


Srednica 

zew- 

n^trzna 


8,2 

9,2 

11,0 

14,7 

18,1 

21,6 


Cigzar 

calko- 

wlty 

kq/km 


340 

400 

500 

790 

1090 

1520 


KOGTU 


Srednica 

zew- 

nqtrzna 


10.7 

11.7 
13,4 
17,1 
20,6 
24,0 


Cigzar 

calko- 

witv 

kn/km 


DKh  ! 
qos6 
■ fa- 
|bryka- 
cyjna 


430 

510 

620 

940 

1280 

1740 


M i N 1 ST E R ST  W O idlZ  E M Y S L I J A SZ Y N G VV  EG  O - 


14,  KABLE  qKRIJTOWE  S'i'GN ALIZACYJNO  “SI EROWNICZE 
Kable  okr^towe  sygnalizacyjno-slerownlcze 


Zyly 
Napigcie:  750  V 


, (i  d z i a n e w i z o 1 a c j i g u in  o w e i 


Przekroj 

mm- 

Sred- 

nica 

na 

oto- 

wiu 

mm 

CiQzar 

olo- 

wiu 

kg /km 

KOGS 

KOGSU 

Dlu- 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyina 

m 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Ciezar 

calko- 

wity 

kq/kin 

Srednica 

zew- 

ngtrzna 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kq/km 

5X1 

12,1 

440 

12,1 

560 

14,6 

690 

500 

7X1 

13,2 

480 

13,2 

640 

15,6 

790 

■ 

12X1 

17,6 

760 

17,6 

1040 

20,1 

1230 

.. 

16X1 

19,7 

920 

19,7 

1290 

22,2  . 

1500 

20X1 

20,8 

970 

20,8 

1430 

23,2 

1650 

24X1 

24,4 

1230 

24,4 

1790 

27,3 

2110 

37Xi 

27,9 

1420 

27,9 

2270 

30,8 

2630 

I 

5X2,5 

15,6 

670 

15,6  i 

900 

18,0 

1 

1060  i 

7X2,5 

16,9 

730 

16,9  ^ 

1050 

19,4 

1230  1 

„ 1 

12X2,5 

22,5 

1060 

22,5  1 

1600 

! 24.9 

1 1840  I 

1 

16X2,5 

25,2 

1270 

25,2 

2000 

28.0 

2330  i 

„ 1 

20X2,5 

26,6 

1350 

26,6  I 

; 2250 

29,4 

2600  i 

1 

24X2,5 

31,6 

1820 

31,6  ^ 

1 2900 

34,4 

3320 

37X2,5 

36,6 

2360 

36,6 

i 

' 4020 

39,4 

4500  1 

i 

” 

Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


I Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6  | 


— ISTERST wo  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO:= 

15.  KABLE  TELEEONIC2NE  MIEJSCOWE 
Kable  telefoniczne  miejscowe  z iylami  miedzianyini  o Srednicy  0,4  i 


9 


Liczba 

wiqzek 

Sred 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

1 Ci Qz  a r 

mie- 

dzi 

kg/kn 

olo- 

wiu 

kg/km 

1X2X0, 4 

5,1 

2,3 

160 

1X4X0, 4 

5,5 

4,6 

180 

3X  2X0,4 

6,2 

6,9 

210 

4X2X0, 4 

6,7 

9,2 

230 

oX2X0,4 

7,3 

11,5 

250 

5X4X0,4 

7,3 

13,8 

250 

7X2X0, 4 

7,8 

16,1 

270 

4X4X0, 4 

7,8 

18,4 

270 

5X4X0, 4 

8,3 

23 

290 

10X4X0,4 

10,5 

46 

410 

15X4X0,4 

11,8 

69 

520 

20X4X0,4 

13,3 

92 

600 

26X4X0,4 

14,3 

115 

650 

30X4X0,4 

15,3 

138 

700 

40X4X0,4 

17,0 

184 

830 

50X4X0.4 

18,5 

230  ^ 

910 

75X4X0,4 

22,2 

346 

1180 

100X4X0,4 

24,9 

461 

1410 

160X4X0,4 

29,6 

691 

1790 

200X4X0,4 

33,9 

922 

2230 

250X4X0,4 

37,8 

1150 

2740 

300X4X0,4 

40,9 

1382 

3190 

450X4X0,4 

49,0  : 

2074 

4150 

600X4X0,4  . 

55,9  : 

2765 

5130 

20X4X0.4 

13,0 

92 

530 

25X4X0.4 

14,0 

115 

570 

•)  fabrykacyjne  naloiy  usta.ii  a »,y,„6,.l,  pr.ed  udalelanlaM  „,pdwl«ia. 
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LIPIEC  1956 


^;==MlNISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  =- 


Liczba 

wi^zek 

Sred" 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

1 C i ^ z a r 

1 TKMFt 

1 TKMFlA 

Dlu- 

go^6 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

mie- 

dzi 

kg/km 

oio- 

wiu 

kg/kn 

Srecl- 

nica 

ze-w- 

iiQtrZ" 

na 

mm 

CiQzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew* 

ngtrz- 

na 

mm 

Ci^zar 

caiko- 

wity 

kg/km 

30X4X0,4 

15,0 

138 

620 

20,1 

1320 

23,1 

1500 

500 

40X4X0,4 

16,5 

184 

680 

21,6 

1480 

24,6 

1680 

50X4X0,4 

18,0 

230 

750 

23,1 

1650 

26,1 

1860 

75X4X0,4 

21,8 

346 

1020 

26,9 

2180 

29,9 

2400 

100X4X0,4 

24,3 

461 

1150 

29,4 

2530 

32,4 

2780 

150X4X0,4 

29,0 

691 

1470 

34,1 

3340 

37,1 

3630 

200X4X0,4 

33,2 

922 

1810 

38,3 

4100 

41,3 

4420 

250X4X0,4 

37,1 

1150 

2270 

42,2 

4980 

45,2 

5330 

*) 

300X4X0,4 

40,4 

1382 

2680 

45,5 

5800 

48  5 

6190 

•) 

450X4X0,4 

48,3 

2074 

3540 

53,4 

7770 

56,4 

8210 

') 

600X4X0,4 

55,1 

2765 

4340 

60,2 

9680 

63,2 

10180 

*) 

TKMFpd 

TKMFpA 

5X4X0.4 

8.3 

23 

290 

17,8 

970 

18,2 

1080 

500 

10X4X0,4 

10,3 

46 

380 

19,8 

1150 

20,2 

1290 

15X4X0,4 

11,5 

69 

460 

21,0 

1320 

21,4 

1470 

,, 

20X4X0,4 

13,0 

92 

530 

22,5 

1320 

22,9 

1690 

25X4X0,4 

14,0 

115 

570 

23,5 

1620 

23,9 

1800 

30X4X0,4 

15,0 

138 

620 

24,5 

1740 

24,9 

1940 

„ 

40X4X0,4 

16,5 

184 

680 

26,0 

1920 

26,4 

2130 

„ 

50X4X0,4 

18,0 

230 

750 

27,5 

2110 

27,9 

2340 

„ 

'/5X4X0,4 

21,8 

346 

1020 

32,5 

2940 

32,3 

3170 

100X4X0,4 

24,3 

461 

1150 

35,0 

3400 

34,8 

3670 

,, 

150X4X0,4 

29,0 

691 

1470 

39,7 

4330 

39,5 

4640 

„ 

200X4X0,4 

33,2 

922 

1810 

43,9 

5210 

43,7 

5580 

„ 

250  X 4 X0,4 

37,1 

1150 

2270 

47,8 

6220 

47,6 

6610 

•) 

300X4X0,4 

40,4 

1382 

2680 

51,1 

7100 

50,9 

7520 

*) 

450X4X0,4 

48,3 

2074 

3540 

59,0 

9280 

58,8 

9800 

*) 

600X4X0,4 

55,1 

2765 

4340 

65,8 

11300 

65,6 

12110 

•) 

TKMFod  1 

TKMFoA  1 

1X2X0, 4 

5,2 

2,3 

170 

14,7 

630 

15,1 

720  1 

500 

1X4X0, 4 

5,6 

4,6 

190 

15,1 

660 

15,5 

760. 1 

*)  Dlugoici  fabrykacyjne  naleiy  ustalld  z wytw6rniii  przed  udzleleniem  zamdwlenia. 

KATALOG  K-5 


LIPIEC  1956 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


=MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  = 


Liczba 

wiqzek 

! i C i § z a r 

j TKMFod 

1 TKMFoA 

DIu- 

gosd 

fa- 

bryka- 

cy.jna 

m 

Sred- 

nica 

na  mie- 
dzi 

will 

mm  kg/km 

olo- 

wiu 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

ngtrz- 

na 

mm 

Ciqzar 

calko- 

wity 

kf.)/km 

Sred' 

nica 

zew> 

n^trz- 

na 

mm 

Ciezar 

caiko- 

wity 

kg/km 

3X2X0, 4 

6,3  6,9 

220 

15.8 

700 

16,2 

800 

500 

4X2X0, 4 

6,8  9,2 

240 

16,3 

740 

16,7 

840 

5X2X0,4 

7.4  11,5 

270 

16,9 

800 

17,3 

910 

3X4X0, 4 

13,8 

7X2X0,4 

7,9  16,1 

290 

17,4 

850 

17,8 

960 

4X4X0,4 

18,4 

,,  ' 

1 

5X4X0, 4 

8,8  23 

310 

18,3 

930  i 

18,7 

1050 

10X4X0,4 

11,2  46 

470 

20,7 

1200  1 

21,1 

1360 

.15X4X0,4 

12,2  69 

610 

22,1 

1500  1 

22,5 

1680 

20X4X0,4 

13,7  92 

690 

23,6 

1640  ! 

24.0 

1820 

25X4X0,4 

14,7  115 

750 

24,6 

1770  i 

25,0 

1950  i 

30X4X0,4 

15,7  138 

810 

26,0 

1990 

26.4 

2190  i 

40X4X0,4 

18,1  184 

1180 

28,8 

2650 

29,2 

2910 

50X4X0,4 

19,6  230  1 

1 

1290 

30,3 

2890  1 

! 

30,7 

3140  i 

M O PRZEMY SEU  M ASZYNOWEGO - ~ 

Kable  telefonlczne  miejscowe  z zylanii  miedzlanymi  o .^rednicy  0,5  mm 


Ci^ 

z a r 

1 TKM 

1 TKMA 

Sred- 

nicfi 

Sred- 

Sred- 

Dlu- 

CfOSC 

Liczba 

na 

mie- 

olo- 

nica 

Ciezar 

nica 

Cigzcir 

wiqzek 

olo- 

dzi 

wiu 

zew- 

caiko- 

zew- 

caiko- 

wiu 

1 

n(?trz- 

wity 

nqtrz- 

j wity 

cyina 

na 

. . 

mm 

|kg/km  kg/km 

mm 

kg/kra 

mm 

kg/km 

m 

tX2X0,5 

5,5 

3,6 

180 

5,5 

190 

10,3 

320 

500 

iX4X0,5 

6.0 

7,2 

200 

6,0 

215 

10,8 

350 

3X2X0, 5 

6.9 

10,8 

240 

6,9 

255 

11,7 

390 

4X2X0.5 

7,4 

14,4 

260 

7,4 

280 

, 12,2 

420 

5X  2X0,5 

7,9 

18,0 

280 

7.9 

305 

12,7 

450 

3X4X0,5 

7,9 

22 

280 

7,9 

310 

12,7 

460 

7X2X0, 5 

9,0 

25 

350 

9,0 

380 

13,8 

560 

4X4X0, 5 

9,0 

29 

350 

9,0 

390 

13,8 

570 

5X4X0, 5 

9,3 

36 

360 

9,3 

420 

14,1 

600 

10X4X0,5 

10,8 

72 

470 

10,8 

560 

15,6 

760 

15X4X0,5 

12,3 

108 

550 

12,3 

680 

17,1 

910 

,, 

20X4X0,5 

13.8 

144 

620 

13,8 

800 

18,6 

1060 

25X4X0,5 

15,3 

180 

700 

15,3 

920 

20,1 

1200 

30X4X0,5 

16,5 

216 

800 

16,5 

1070 

21,3 

1370 

40X4X0,5 

18,5 

288 

910 

18,5 

1270 

23,3 

1590 

50X4X0,5 

20,2 

360 

1060 

20,2 

1510 

25,0 

1860 

75X4X0,5 

24,2 

540 

1370 

24,2 

2030 

29,0 

2450 

100X4X0.5 

27,1 

720  ■ 

1630 

27,1 

2500 

31,9 

2970 

150X4X0,5 

32,4 

1080 

2120 

32,4 

3430 

37,2' 

3980 

200X4X0,5 

36,6 

1440 

2530 

36,6 

4270 

41,4 

4820 

250X4X0,5 

40,8 

1800 

3160 

40,8 

5380 

45,6 

5970 

300X4X0,5 

44,1  j 

2160 

3430 

44,1 

6030 

48,9 

6770 

•) 

450X4X0,5 

53,7 

3240 

4750 

53,7 

8640 

58,5 

9540 

•) 

600X4X0,5 

61,1 

4320 

5830 

61,1 

11020 

65,9 

12020 

*) 

TKMFt 

TKMFtA  1 

20X4X0,5 

13,5 

144 

550 

18,6 

1230 

21,6 

1420  • 

500 

25X4X0,5 

15.0 

180 

620 

20,1 

1390 

23,1 

1.590 

30X4X0,5 

16,0  1 

216 

660 

21,1 

1500 

24,1 

1720 

•)  Dlugosci 

1 fabrykci 

icyjne  m 

ilezy  u.sti 

alic  1 wyt'w 

orniq  pr?.ecl  udzielenicm  znmow 

’ienia. 
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=MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 


Liczba 

wiqzek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

Ci  e, 

■z  a r 

TKMFt 

1 TKMFtA 

mie- 

(Izi 

kg/km 

olo- 

wiu 

kg/km 

Sred- 

iiica 

zew- 

n^trz- 

na 

inm 

CtQzar 

calko- 

wity 

kg /km 

Sred- 

nica 

zew- 

ngtrz- 

na 

ntm 

Ciezar 

calko- 

wity 

kcj/km 

Diu- 

fa- 

bryka- 

cyina 

m 

40X4X0,5 

18,0 

288 

750 

23,1 

1740 

26,1 

1970 

500 

50X4X0,5 

19,8 

360 

920 

24,9 

2050 

27,9 

2310 

75X4X0,5 

23,6 

540 

1110 

28,7 

2650 

31,7 

2930 

100X4X0,5 

26,5 

720 

1340 

31,6 

3080 

34,6 

3360 

150X4X0,5 

31,7 

1080 

1780 

36,8 

4130 

39,8 

4430 

1 

200X4X0,5 

35,9 

1440 

2080 

41,0 

5000 

44,0 

5340 

250X4X0,5 

40,1 

1800 

2660 

45.2 

6190 

48,2 

6570 

*) 

300X4X0,5 

43,4 

2160 

2890 

48,5 

6890 

51,5 

.7300 

*) 

450X4X0,5 

53,1 

3240 

4180 

58,2 

9760 

61,2 

10250 

*) 

600X4X0,5 

60,3 

4320 

4970 

67,6 

12910 

71,2 

13550 

•)  i 

TKMFpd 

TKMFpA 

1 

7X2X0, 5 

8,8 

25 

320 

18,3 

980 

18,7 

1050 

i 

500  1 

4 X 4X0,5 

8.8 

29 

320 

18,3 

980 

18,7 

1050 

1,  I 

5X4X0,5 

9,1 

36 

330 

18,6 

1000 

19,0 

1130 

10X4X0,5 

10,5 

72 

410 

20,0 

1240 

20,4 

1390 

15X4X0,5 

12,0 

10-3 

480 

21,5 

1410 

21,9 

1570 

I 

20X4X0,5 

13,5 

144 

550 

23,0 

1630 

23,4 

1800 

25X4X0,5 

15,0 

[ iPO 

620 

24.5 

1780 

24,9 

1950 

30X4X0,5, 

16,0 

t 216 

660 

25,5 

1950 

25,9 

2160 

40X4X0,5 

18,0 

288 

750 

27,5 

2200 

27,9 

2420 

50X4X0,5 

19,8 

360 

920 

29,3 

2570 

29,7 

2810 

75X4X0,5 

23,6 

540 

1110 

34,3 

3390 

34.1 

3650 

100X4X0,5 

26,5 

720 

1340 

37,2 

4040 

37,0 

4320 

150X4X0,5 

31,7 

1080 

1780 

42,4 

5350 

42,2 

5700 

200X4X0,5 

35,9 

1440 

2080 

46,6 

6780 

46,4 

6560 

250X4X0.5 

40,1 

1800 

2660 

50,8 

7310 

50,6 

7730 

*) 

300X4X0,5 

43,4 

2160 

2890 

54,1 

8460 

53,9 

8950 

’) 

450X4X0,5 

53,1 

3240 

4180 

63,8 

11500 

63,6 

12080 

*) 

600X4X0.5 

60,3 

4320 

4970 

71,6 

13950 

72;0 

14760 

1 ')  Dlugosci  fabrykacyjne  naleiy  ustalic  % wytworniq  pi-ze 

1 1 

d udzieleniem  zamow 

ienia. 

Liczba 

wigzek 

Ci^ 

z a r 

TKMFod 

TKMFoA 

Dlu- 

qo^d 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

Sred- 

nica 

na 

oio- 

wiu 

mni 

, 

mie- 

dzi 

kg/kra 

olo- 

wiu 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

nqtrz- 

na 

rnm 

Cigzar 

caiko- 

wity 

kg/kra 

Sred- 

nica 

zew- 

nqtrz- 

na 

mm 

Cifjzar 

caiko* 

wity 

kg/km 

3X2X0, 5 

5,6 

3,6 

190 

15,1 

660 

15,5 

760 

500 

1X4X0, 5 

6,1 

7.2 

210 

-15,6 

690 

16,0 

790 

3X2X0.5 

7,0 

10,8 

250 

16,5 

750 

16,9 

850 

4X2X0, 5 

7,5 

14,4 

270 

17,0 

800 

17,4 

910 

1 5X2X0,5 

8,0 

18,0 

290 

17,5 

860 

17,9 

970 

1 3X4X0, 5 

8,0 

22 

290 

, 17.5 

860. 

17,9 

970 

7X2X0, 5 

9,3 

25 

400 

18,8 

1030 

19,2 

1160 

4X4X0, 5 

9,3 

29 

400 

18,8 

1030 

19,2 

1160 

5X4X0,5 

9,6 

i 36 

410 

19,1 

i 1070 

19,5 

1210 

10X4X0,5 

11,2 

72 

470 

20,7 

1230 

21,1 

1390 

15X4X0,5 

12,7 

108 

640 

22,6 

1570 

23,0 

1750 

20X4X0,5 

14,2 

1 144 

720 

24,1 

1770 

24,5 

1950 

25X4X0,5 

15,7 

180 

810 

26,0 

2030 

26,4 

2230 

30X4X0,5 

17,6 

216 

1140 

27,9 

2520 

28,3 

2750 

40X4X0,5 

19,6 

288 

1290 

! 30,3 

2950 

30,7 

3200 
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Kable  telei'onicy.iie  miejscowe  i iylami  miedzianyrni  o Srednicy  0,(i  mm 

PN  - 5() 

f 90002 


C i g z a r | 

TKM  1 

TKMA  . 1 

Liczba 

wiazek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mie- 

dzi 

olo- 

wiu 

Sred- 

nica 

zew- 

ngU-z- 

na 

Cigzar 

caiko- 

wity 

Sred- 

nica 

zew- 

ngtrz- 

na 

Cigzar 

calko- 

wity 

Dlu- 

qosc 

fa- 

bryka- 

cyina 

mm 

[Cg/km 

cg/km 

mm  ■ 

kg /km 

mm 

kq/km 

m 

1X2X0, 6 

6,0 

5,2 

200 

6,0 

210 

10,8 

340 

500 

.IX4X0,6 

6,4 

10,4 

220 

6,4 

235 

11,2 

380 

M 

3X2X0,6 

7,6 

15,6 

270 

7.6 

290 

12,4 

440 

4X2X0,6 

8,3 

21 

300 

.8,3 

330 

13,1 

500 

5X2X0,6 

9,0 

26 

350 

9,0 

385, 

13,8 

c70 

,, 

3 X 4X0,6 

9,0 

31. 

350 

9,0 

390 

13,8 

570 

,, 

7X2X0,6 

10,0 

36 

390 

10,0 

440 

14,8 

630 

,, 

4X4X0.6 

10,0 

42 

390 

10,0 

445 

14,8 

640 

5X4X0, 6 

10,3 

52 

410 

10,3 

470 

15,1 

670 

„ 

10X4X0,6 

12,3 

104 

550 

12,3 

670 

17,1 

890 

15X4X0,6 

13,8 

156 

620 

13,8 

810 

18,6 

1070 

20X4X0,6 

16,0 

207 

780 

16,0 

1020 

20,8 

1310 

„ 

25X4X0,6 

17,0 

259 

830 

17,0 

. 1140 

21,8 

1440 

30X4X0.6 

18,5 

311 

910 

18,5 

1280 

23,3 

1600 

40X4X0,6 

20,7 

415 

1090 

20,7 

158,0 

25,5 

1930 

50X4X0,6 

23,2 

518 

1240 

23,2 

1840 

28,0 

2250 

75X4X0,6 

27,6 

778 

1660 

27,6 

2570 

32,4 

3030 

,, 

100X4X0,6, 

31  "4 

1037 

2050 

31,4 

3260 

36,2 

3790 

150X4X0,6 

37,8 

1555 

2340 

37,8 

4540 

42,6 

5180 

„ 

200X4X0,6 

43,6 

2074 

3390 

43,6 

5790 

48,4 

6500 

•)  , 

. 250X4X0,6 

48,8 

2590 

4130 

48,8 

7080 

53,6 

7880 

*)  : 

300X4X0,6 

52,7 

3110 

4650 

. 52.7 

8240 

57,5 

9130 

•)  . 

450X4X0,6 

63,7 

4665 

6300 

63,7 

11690 

68,5 

12740 

i TKMFt 

TKMFtA 

15X4X0,6 

13,5 

156 

550 

18,6 

,1240 

21,6 

1430 

500 

20X4X0,6 

15,5 

207 

640 

20,6 

1450 

23,6 

1660 

,> 

25X4X0,6 

. 16,5 

259 

680 

21,6 

1580’ 

24,6 

1800 

30X4X0,6 

18,0 

311 

750 

23,1 

1740 

26,1 

1980 

" 

•)  Dhigosi 

:i  fabryk 

acyjne  n 

atezy  us 

talic  z \vy 

wornlq  pr 

ed  udziel 

snleni  zam 

iwienia 
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i 40X4X0,6 
i 50X4X0,6 
75X4X0,6 
1(10X4X0,6 
150X4X0,6 
200X4X0,6 
i 250X4X0,6 
; 300X4X0,6 
I 450X4X0,6 
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C i Q z a r 

Sred-  I 

nica 

na  mie-  olo- 
olo-  dzi  ' will 
wiu  I 

mm  kg/km|Lg/km 

20.3  415  950 

22.8  518  1070 

27.0  778  1370 

30,7  1037  1660 

37.1  1555  2270 

42.9  2074  2850 

48.1  2590  3530 

52,r  3110  4090 

62.9  4665  5400 


4.  X 2X0,6 
5X2X0,6 
3X4X0,6 
7X2X0,6 
4X4X0,6 
5X4X0,6 
10X4X0,6 
15X4X0,6 
20X4X0,6 
25X4X0,6 
30X4X0,6 
40X4X0,6 
50X4X0,6 
75X4X0,6 
100X4X0,6 
150X4X0,6, 
.200X4X0,6 
250X4X0,6 
300X4X0,6 
450X4X0,6 


21  300 

26  320 

31  320 

36  360 

42  360 

52  370 

104  480 

156  550 

207  640 

259  680 

311  750 

415  950 

518  1070 

778  1370 

1037  1660 

1555  2270 

2074  2850 

2590  3530 

3110  * 4090 
4665  5400 


TKMFt 

TKMFtA  1 

1 

Sred- 

Dlu- 

Sred- 

qoi^c 

nica 

Cigzar 

nica 

Cigzar 

fa- 

zew- 

ratko- 

zew- 

caiko- 

bryka- 

ngU'z- 

wity 

ngtrz- 

wity 

cyjna 

na 

na  ■ 

mm 

kg/km 

mm 

kg /km 

j 

25,4 

2140 

28,4 

2390 

500 

27,9 

2460 

30,9 

2740 

.. 

32,1 

3170 

35,1 

3460 

35,8 

3890 

38,8 

4200 

42,2 

5670 

45,2 

6030 

48,0 

,6640 

51,0 

7040 

*) 

53,2 

8020 

56,2 

8470 

*) 

57,2 

9340 

60,2 

9810 

•) 

70,2 

13680 

73,8 

14330 

*) 

1 TKMFpd 

TKMFpA 

17,8 

970 

18,2 

1080 

500 

18,3 

980 

18,7 

1090 

„ 

18,3 

980 

18,7 

1090 

19,3 

1060 

19,7 

1190 

19,3 

1060 

19,7 

1190 

19,6 

1090 

20,0 

1230 

21,5 

1400 

21,9 

1560 

23,0 

1640 

23,4 

1810 

„ 

25,0 

1870 

25,4 

2070 

26,0 

2020 

26,4 

2230 

27,5 

2210 

27,9 

2430 

29,8 

2620 

30,2 

2860 

33,5 

3170 

33,3 

3440 

37,7 

4090 

37,5 

4380 

41,4 

4930 

41,2 

5270 

,, 

47,8 

6870 

47,6 

7260 

“1 

53,6 

8000 

53,4 

8430 

•) 

58,8 

9360 

58,6 

9860 

*) 

62,8 

10670 

62,6 

11200 

•)  ^ 

74;2 

14730 

74,6 

15420 

I Dlugosci  fabrykacYjne  nalezy  ust 


wytworniq  przed  udzieleniem  zam6\vieni 


KATALOG  K-5 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


=MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOW.EGO= 


Liczba 

wiqzek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

>viu 

mm 

C i Q z a r 

TKMFod 

TKMFoA 

Dlu- 

go^d 

fa- 

bryka- 

cyina 

m 

mie- 

dzi 

kg/km 

olo- 

wiu 

kg/kn\ 

Sred- 

nica 

zew- 

ngtrz- 

na 

mm 

Ciejzar 

caiko- 

■wity 

kg/kni 

Sred- 

nica 

zew- 

iiQtrz- 

na 

mm 

CiQi;ar 

calko- 

wity 

kg/km 

1X2X0, 6: 

6,1 

5,2 

210 

15,6 

690 

16,0 

790 

500 

lX4X0,6 

6,5 

10,4 

230 

16,0 

730 

16,4 

830 

2X2X0, 6 

7,7 

15,6 

280 

17,2 

820 

17,6 

930 

4X2X0, 6 

8.4 

21 

310 

17,9 

890 

18,3 

1010 

5X2X0, 6 

9.3 

26 

400 

18,8 

1030 

19,2 

1160 

3X4X0, 6 

9,3 

31 

400 

18,8 

1040 

19,2 

1170 

7X2X0,6 

10,3 

36 

450 

19,8 

1130 

20,2 

1260 

4X4X0,6 

10,3 

42 

450 

19,8 

1140 

20,2 

1280 

5X4X0, 6 

10,6 

52 

460 

20,1 

1170 

20,5 

1310 

10X4X0,6 

12,7 

104 

640 

22,6 

1560 

23,0 

1740 

15X4X0,6 

14,2 

156 

720 

24,1 

1780 

24,5 

1960 

20X4X0,6 

17,1 

207 

1100 

27,4 

2430 

27,8 

2660 

25X4X0,6 

18,1 

259 

1180 

28,8 

2610 

29,2 

2860 

30X4X0,6 

19,6 

311 

1290 

30,3 

2970 

30,7 

3220 

■KATALOG  K-5 


==========MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNQWEGQ -■ 

Kable  lelefoniczne  miejscowe  z iylaini  miedzianyini  o sSrednlcy  0,7  mm 


Liczba 

wiqzek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

C i g z a r 

TKM 

TKMA 

mie- 

dzi 

kg/km 

olo- 

wiu 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

n(^trz- 

na 

mm 

Ci(?zar 

calko- 

wity 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

ngtrz- 

na 

mm 

Cie^zar 

caiko- 

wity 

kg/kni 

1X2X0, 7 

6,4 

7,1 

220 

6,4 

230 

11,2 

370 

1X4X0, 7 

6,8 

14,1 

230 

6.8 

250 

11,6 

390 

3X2X0,7 

8,3 

21 

300 

8,3 

330 

13,1 

500 

4X2X0, 7 

9.3 

28 

360 

9,3 

400 

• 14,1 

580 

5X2X0,? 

10.0 

35 

390 

10,0 

440 

14,8 

630 

3X4X0,7 

10,0 

42 

390 

10,0 

440 

14,8 

630 

7X2X0, 7 

11,3 

49 

500 

11,3 

560 

16,1 

760 

4X4X0, 7 

11,3 

56 

500 

11,3 

560 

16,1 

760 

5X4X0, 7 

11,6 

71 

510 

11,6 

600 

16,4 

820 

10X4X0,7 

13,8 

141 

620 

13,8 

790 

18,6 

1050 

15X4X0,7 

16  0 

212 

780 

16,0 

1030 

20,8 

1.320 

20X4X0,7 

18,0 

282 

890 

18,0  1 

1220 

22,8 

1530 

25X4X0,7 

19,7 

353 

1040 

19,7 

1450 

24,5 

1790 

30X4X0,7: 

21,2 

423 

1120 

21,2 

1620 

26,0 

1980 

40X4X0,7 

24,2 

564 

1350 

24,2 

2010 

29,0 

2430 

50X4X0,7 

26,4 

706 

1500 

26,4 

2330 

31,2 

2780 

75X4X0,7 

31,9 

1058 

2090 

31,9 

3330 

36,7 

' 3850 

100X4X0,7 

36,3 

1411 

2630 

36,3 

4270 

41,1 

1 4820 

150X4X0,7 

43,9 

2117 

3420 

43,9 

5890 

48,7 

1 6610 

200X4X0,7 

50,0 

2882 

4240 

50,0 

7530 

54,8 

8370 

250X4X0,7 

55,8 

3527 

5120 

55,8 

9200 

60,6 

1 10120 

300X4X0,7 

60,6 

4233 

5780 

60,6 

10700 

65,4 

11700 

TKMFt 

I TKMFtA 

10X4X0.7 

13,5 

141 

550 

18,6 

1090 

i 21,6 

1280 

15X4X0,7 

15,5 

212 

640 

20,6 

1310 

i 23,6 

1520 

20X4X0,7 

17,5 

282 

730 

22,6  , 

1680 

25,6 

1910 

25X4X0,7 

19,3 

353 

900 

24,4 

1990 

i 27,4 

2230 

30X4X0,7' 

20.8 

423 

970 

25,9 

2190 

j 28,9 

2450 

) Dlucjosci  fabiykacyjiie  nalezy  ustal 


wytworni^  przed  udziel 


KATALOG  K-5 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


-MINISTfiRSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWB'GO" 


Liczba 

wiqzek 


40X4X0,7 

50X4X0,7 

75X4X0,7 

100X4X0,7 

150X4X0,7 

200X4X0,7 

250X4X0,7 

300X4X0,7 


mie-  oio- 
dzi  will 


mm  kg/km  kg/km 

23,6  564  1100  I 

26.0  706  1310  j 

31.2  1058  1650  j 

35,4  1411  2050 

43.2  2117  2870 

49.3  2822  3620 

55.0  3527  4330 

59,8  4233  4930 


Sred* 

nic:a  Ciijzar 


TKMFtA 

Sred-  I 


^^MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO^ 


3X2X0,7 
4X2X0, 7 
5X2X0, 7 
3 X 4X0,7 
7X2X0, 7 
4X4X0, 7 
5X4X0,7 
10X4X0,7 
15X4X0,7 
20X4X0,Z 
25X4X0,7 
30X4X0,7 
40X4X0,7 
50X4X0,7 
75X4X0,7, 
100X4X0,7 
150X4X0,7 
200X4X0,7 
250X4X0,7 
300X4X0,7  I 


8,3  21 

9,1  28 

9.8  35 

42 

11,0  49 

„ 56 

11.3  71 

13.5  141 

15.5  212 

17.5  282 

19.3  353 

20,8  423 

23.6  564 

26.0  706 

31.2  1058 

35.4  1411 

43.2  2117 

49.3  2822 

55.0  3527 

59,8  4233 


zew- 

calko 

zew« 

calko- 

n^trz- 

wily 

nQtrz- 

wily 

11  a 

na 

mm 

j kg/km  j mm 

kg/km 

1 28,7 

2560 

31,7 

2850 

j 31,1 

3150 

34.1 

3430 

1 36,3 

3910 

1 39,3 

4220 

40,5 

4850 

42,5 

5090 

48,3 

6740 

51,3 

7150 

54,4 

8490 

: 57,4 

8940 

60.1 

10170 

63,1 

' 11660 

67,1 

11850 

j 70,7 

12470 

TKMFpd 

! TKMFpA 

17,8 

960 

i 18,2 

1070 

19,0 

980 

1 18,9 

1110 

19,3 

1060 

19,7 

1190 

20,5 

1250 

20,9 

1400 

20,8 

1290 

21,2 

1440  i 

23,0 

1620 

23,1 

1790  j 

^5,0 

1880 

25,4 

2080 

27,0 

2120 

27,4 

2330 

28,8 

2510 

29.2 

2750 

30,3 

2880 

30,7 

3020 

34,3 

3380 

34,1 

3640 

36.7 

3970 

36.5 

4260 

41,9 

5110 

41,7 

5460 

46,1 

6050 

45,9 

6430 

53,9 

8300 

53,7 

8750 

60,0 

9910 

59.8 

10410 

65,7 

11910 

65,5 

12490 

71.1 

13590 

71,5 

14400 

Liczba 

wi^zek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

C i ^z  a r° 

niie-  olo- 
dzi  wiu 

kg/km  kg/km 

1X2X0, 7 

6,5 

7,1 

230 

1X4X0, 7 

6,9 

14,1 

250 

3X2X0, 7 

8.4 

21 

310 

4X2X0, 7 

9,6 

28 

410 

5X2X0, 7 

10,3 

35 

450 

3X4X0, 7 

,, 

42 

7X2X0,7 

11,7 

49 

560 

4X4X0,7 

,, 

56 

5X4X0, 7 

12,0 

71 

600 

10X4X0,7 

14,2 

141 

720 

15X4X0,7 

17,1 

212 

1100  1 

20X4X0,7 

19,1 

282 

1240 

25X4X0,7 

20,8 

353 

1430  j 

TKMFod 

Sred- 

iiica  CiQzar 
zew-  catko- 
ngtrz-  wily 


16.0  730 

16.4  750 

17,9  820 

19.1  1050 

19.8  1130 

„ 1140 

21.2  1300 

21.5  1370  , 

24,1  1760 

27.4  2440 

29.8  2730 

31.5  3070 


tkmfoa  I j 

A , Dtii- 

nica  Ci^zar 
zew-  catko- 
n,5ta-  w.ty 
na  ' 


16.4  830  500 

16,8  850 

18,3  930 

19.5  1180 

20.2  1270 

1280 

21.6  1460 


21,9  1530 

24,5  1940 

27.8  2670 

30.2  2980 

31.9  3330 


KATALOG  K-5 
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=;MtNlSTERSTWO  PRZEMYStO  MASZYNOWEGO 


Kable  l.lelo«i«ne  miejscowe  r iylaml  mledzlaayml  . 


C i Q Z a r 


TKM 


TKMA 


mie- 

dzi 

kg/km 

olo- 

wiu 

tg/kra 

9,2 

240 

18,4 

250 

28 

360 

37 

400 

46 

490 

55 

„ 

65 

550 

74 

” t 

92 

570  1 

1 184 

670  1 

276 

860  j 

369 

970 

461 

1 1150  1 

553 

! 1320 

737 

1 1600 

1 921 

! 1760 

1 1382 

i 2590 

1843 

3190 

i 2765 

1 4200 

1 3686 

1 5180 

Sred- 

nica 

zew- 

nqtrz- 


CiQzar 

calko- 

wity 


Sred- 

nica 

zew- 

nqtrz- 

na 


kg/kni  ’ min 


Ci^zar 

calko- 

wity 


Dlu- 

fa- 

[bryka- 

cyjna 


kg/km  | m 


4608 
1,5  5529 


92 

184 

276 

369 

461 


6240 

7020 


500 

590 

700 

900 

1000 


6,9 

7.3 

9.4 
10,2 
11,2 

12.3 

12.7 

14.8 

17.5 

19.5 

21.7 

23.4 

26.6 
29,6 

35.8 

41.1 

49.5 

56.4 

63.1 

68.5 


250  I 
280 
400 
450 
560 

630 

680 

890 

1190 

1400 

1690 

1960 

2510 

2870 

4190 

5330 

7400 

9450 

11600 

13410 


TKMFt 


17.5 

19.6 

22,1 

24.4 

26.4 


1070 

1350 

1640 

2010 

2340 


11,7 

12,1 

14.2 

15.0 

16.0 

17.1 

17.5 

19.6 

22.3 

24.3 

26.5 

28.2 

31.4 

34.4 

40.6 

45.9 

54.3 

6t,2 

67.9 

73.3 


390 

420 

580 

640 

760 

850 

910 

1160 

1490 

1740 

2050 

2370 

2960 

3380 

4770 

5930 

8210 

10380 

12620 

14510 


TKMFtA 


20.5 

22.6 

25,1 

27.4 

29.4 


1230 

1550 

1860 

2250 

2610 


*)  DJugo^d  fabrvkacyjne  nalezy  ustalic  % wytw6rniq  przed  udzieleniera  zainowienia. 


LIPIEC  1956 


Liczba 

wiq,zek 


- MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 


Sred- 

nica 


olo- 

wiu 


mm 


CiQzar 


mie- 

dzi 


Ikg/km 


olo- 

wiii 


Ikg/km 


30X4X0,8 

40X4X0,8 

50X4X0.8 

75X4X0,8 

100X4X0,8 

150X4X0.8 

200X4X0.8 

250X4X0,8 

?OOX4XO,8 


3X2X0, 3 
4X2X0,8 
5X2X0, 8 
3X4X0, 8 
7X2X0,8 
4X4X0,^ 
5X4X0, 8 
10X4X0,8 
15X4X0,8 
20X4X0,8 
25X4X0,8 
30X4X0.8 
40X4X0,8 
50X4X0.8 
75X4X0.8 
100X4X0,8 
150X4X0,8 
200X4X0,8 
250X4X0,8 
300X4X0,8 


22,8 

26,0 

29.2 
34,9 
40,4 
48,8 

55.6 

62.3 

67.7 


9.2 
10,0 
10,9 

10.9 
12,0 
12,0 

12.4 

14.5 

17.0 

19.3 

21.3 

22,8 

26.0 

29.2 

34.9 

40.4 
48,8 

55.6 
. 62,3 

67.7 


553 

737 

921 

1382 

1843 

2765 

3686 

4608 

5529 


28 

37 

46 

55 

65 

74 

92 

184 

276 

369 

461 

553 

737 

921 

1382 

1843 

2765 

3686 

4608 

5529 


1070 

1310 

1580 

2020 

2680 

3580 

4380 

5340 

6050 


330 

360 

430 

430 

480 


TKMFt  1 

TKMFtA  1 

Dlu- 

Sred- 

Sred- 

go§6 

nica 

CiQzar 

nica 

Ci^zar 

fa- 

zew- 

calko* 

zew- 

calko-  I; 

ryka- 

nqtrz-  • 

wity 

nglrz- 

wity 

cyjna 

na 

na 

mm 

kg/km 

mm 

kg/km 

m 

27,9 

2570 

30,9 

2850 

500 

31,1 

3220 

34,1 

3500 

,, 

34,3 

3720 

37,3 

4010 

40,0 

4780 

43,0 

5090 

45,5 

6130 

48,5 

6510 

•) 

53,9 

8320 

56,9 

8770 

*) 

60,7 

10420 

63,7 

10910 

•) 

69,6 

13560 

73,2 

14210 

•) 

75,0 

1 

1^5440 

78,6 

16140 

•) 

1 TKMFpd 

TKMFpA 

18,7 

980 

19,1 

1110 

500 

19,5 

1060 

19,9 

1190 

20,4 

1250 

20,8 

1400 

20,4 

1250 

20,8 

1400 

21,5 

1360 

21,9 

1520 

21,5 

1370 

21,9 

1530 

M 

21,9 

1430 

22,3 

1590 

.. 

24,0 

1620 

24,4 

1800 

26,5 

2100 

26,9 

2310 

28,8 

2530 

29,2 

2770 

32,0 

3000 

31,8 

3230 

33,5 

3210 

33,3 

3480 

36,7 

4050 

36,5 

4340 

39,9 

4530 

39,7 

4840 

45,6 

5950 

45,4 

6310 

51,1 

7250 

50,9 

7670 

‘1 

59,5 

9690 

59,3 

10180 

*) 

66,3 

12170 

66,1 

12750 

•) 

} 73,6 

14640 

74,0 

15330 

•) 

0 79,0 

16440 

79,4 

17250 

•) 

')  Dlugolci  fabrykacyjne  nalezy  uslalic  z wytwdrnifi  przed  udzieleniem  zamdwienia. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO  - - 


Liczba 

wl^zek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

C i Q z a 1 

TKMFod 

TKMFoA 

Dlu- 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyina 

m 

mie* 

dzi 

kg/km 

olo- 

wiu 

kg/kni 

Sred- 

nica 

zew- 

nQtrz- 

na 

inm 

CiQzar 

calko- 

wity 

kc)/kin 

$red- 

nica 

zew- 

nQtrz- 

na 

inni 

Cigzar 

catko- 

wity 

kg/km 

1X2X0, 8 

7,0 

9,2 

250 

16,5 

750 

16,9 

850 

v500 

1X4X0, 8 

7,4 

18,4 

270 

16,9 

800 

17,3 

910 

3X2X0, 8 

9.7 

28 

420 

19.2 

1060 

19.6 

1200 

4X2X0, 8 

10,5 

37 

460 

20,0 

U60 

20,4 

1300 

5X2X0,8 

11,6 

46 

570  i 

21,1 

1300 

21,5 

1460 

3X4X0, 8 

11,6 

55 

570 

21,1 

1300 

21,5 

1460 

7X2X0.8 

12,7 

65 

630 

22,6 

1510 

23.0 

1690 

4X4X0,8 

12,7 

74 

630 

i 22,6 

1510 

23,0 

1690 

5X4X0, 8 

13.1 

92 

660  1 

23,0 

1580 

23.4 

1760 

10X4X0,8 

15,2 

184 

780 

25,5 

1890 

25,9 

2190 

15X4X0,8 

18.6  I 

276  j 

1210 

29,3 

2700  j 

29,7 

2950 

20X4X0,8 

20,8 

369 

1430  j 

31,5 

3090 

31,9 

3350 

KATALOG  K-5  128  LIPIEC  1956 
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avlINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO===t: 


Kable  telefoniczne  miejscowe  z iylami  stalowymi  o iSrednicy  0^5  mm 

RN  — 56 


MPM—  13064 


Liczba 

witizek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

1 CiQzar 

! FTKM 

1 FTKMA 

Dlu- 

go^d 

fa- 

bryka- 

cy.ina 

m 

zyt 

stalo- 

wych 

kg/km 

olo- 

wiu 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

n^trz,- 

na 

mm 

Ci^zar 

calko- 

wity 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

n^trz- 

na 

mm 

Gigzar 

calko- 

■wity 

kg/km 

4X2X0, 5 

7,4 

12,7 

26D 

7.4 

280 

12,2 

420 

500 

7X2X0.5 

9,0 

22 

350 

9.0 

380 

13.8 

560 

5X4X0, 5 

9,3 

32 

360 

9,3 

420 

14,1 

600 

10X4X0,5 

10,8 

64 

470 

10,8 

550 

^ 15,6 

750 

15X4X0,5 

12,3 

95 

550 

12,3 

670 

17.1 

.900 

20X4X0,5 

13.8 

127 

620 

13,8 

780 

18,6 

1040 

25X4X0,5 

15,3 

159 

700 

15,3 

900 

20,1 

1180 

30X4X0,5 

16,5 

191 

800 

16,5 

1040 

21,3 

1340 

40X4X0,5 

18,5 

254 

910 

18,5 

1240 

23,3 

1560 

50X4X0,5 

20,2 

318 

1060 

20,2 

1470 

25,0 

1820 

FTKMFt 

FTKMFtA 

20X4X0,5 

13,5 

127 

550 

18,6 

1210 

21,6 

1400 

25X4X0,5 

15,0 

159 

620 

20,1 

1370 

23,1 

1570 

30X4X0,5 

16,0 

191 

660 

21,1 

1480 

24.1 

1700 

40X4X0,5 

18,0 

254 

750 

23,1 

1710 

26,1 

1940 

50X4X0,5 

19,8 

318 

920 

24,9 

2010 

27,9 

2270 

„ 

FTKMFpd 

FTKMFpA 

7X2X0, 5 

8,8 

22 

320 

18,3 

980 

18.7 

1050 

500 

5X4X0, 5 

9,1 

32 

330 

18,6 

1000 

19,0 

1130 

10X4X0,5 

10,5 

64 

410 

20,0 

1230 

20,4 

1380 

15X4X0.5 

12,0 

95 

480 

21,5 

1400 

21,9 

1560 

20X4X0,5 

13,5 

127 

550 

23,0 

1610 

23,4 

1780 

25X4X0,5 

15,0 

159 

620 

24,5 

1760 

24,9 

1930 

30X4X0,5 

16,0 

191 

660 

25,5 

1930 

25,9 

2140 

40X4X0,5 

18,0 

254 

750 

27,5 

2170 

27,9 

2390 

50X4X0,5 

19,8 

318 

920 

29,3  1 

2530 

29,7 

2770 

„ 

FTKMFod 

FTKMFoA 

4X2X0,5 

7,5 

12,7 

270 

17,0 

800 

17.4 

910 

500 

7X2X0,5 

9,3 

22 

400 

18,8 

1030 

19,2 

1160 

M 
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=MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO- 


Liczba 

wi^zek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

C i Qz  a r 

FTKMFod  ^ 

FTKMFoA 

zyl  , 

slalo-  o'o- 
wych 

kg/kin  kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

n^trz- 

na 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

ngtrz- 

na 

mm 

Ciglar 

calko- 

wity 

kg/km 

5X4X0, 5 

9,6 

32  410 

19,1 

1070 

19,5 

1210 

10X4X0,5 

11,2 

64  470 

20,7 

1220 

21.1 

1380 

15X4X0,5 

12,7 

95  640 

22,6 

1560 

23,0 

1740 

20X4X0,5 

14,2 

127  720 

24,1 

1750 

24,5 

1930 

25X4X0,5 

15,7 

159  810 

26,0 

2010 

26,4 

2210 

20X4X0,5^ 

17,6 

191  1140 

27,9 

2500 

28,3 

2730 

40X4X0,5 

19,6 

254  1290 

30,3 

2920 

30,7 

3170 

= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 

16.  KABLE  RADIOFONICZNE  MIEJSCOWE 


Typ.  RKM 


Liczba 

wigzek 

Srednica 

zewngtrzna 

mm 

2 i g z a 

r 

miedzi 

kg/km 

olowiu 

kg/km 

calkowity 

kg/km 

4X2X1,3 

16,5 

98 

710 

950 

4X2X0, 8 

12,0 

37 

430 

600 

6X2X0,8 

14,5 

56 

570 

,j 

750 

ZN  - 54 
MPM  - 13-01017 
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^MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 

17.  KABiE  TELEFONICZNE  ZAKOI^CZENIOWE 


Liczba 

wi^zek 

Srednica 

zewngtrzaa 

mm 

C i g z a 

r 

Diugo.sc 

fabryka- 

cyjna 

miedzi  olowiu 

kg/km  kg  km 

calkowily 

kg/km 

Typ  TKZ  wg  PN-55/T-90004 

5X4X0,5 

8,6 

36  270 

330 

500 

10X4X0,5 

11,5 

72  380 

490 

15X4X0,5 

13,0 

108  430 

600 

20X4X0,5 

14,2 

144  560 

790 

25X4X0.5 

16.8 

180  670 

960 

30X4X0,5 

17,4 

216  700 

1040 

40X4X0,5 

18,7 

288  750 

1200 

50X4X0,5 

22,0  , 

360  970 

1530 

,, 

=MINISTERSTWO  PRZEMYSEU  MASZYNOWEGO= 

18.  KABLE  TELEFONICZlSfE  INSTALACYJNE 


C i g z a r 

Liczba 

zewngtrzne 

Dlugosc 
' fabryka- 
cyjna 

wicyzek 

lub  ^lednice 

iyi  . olowiu  cnlkowlty 

mm 

kg/km  kg/km  kgtkm- 

. m 

Typ  TKJ  wg  RN-56/MPM-130U7  i typ  TKJE  wg  RN-55/MPM-! 


1X2X0, 6 

2,9  X 4,1 

5 

80  90 

1X4X0, 6 

5,2 

10 

140  160 

4X2X0, 6 

8,1 

21 

230  270 

6X2X0,6 

9,5 

31 

280  330, 

7X2X0, 6 

36 

280  340 

Typ  FTKJ'wg  RN-56/MPM- 13069 


Typ  TKZY  wg  RN-55/MPM- 13034 


5X4X0, 5 

8,6 

36 

_ 

90 

200 

10X4X0,5 

11,5 

72 

160 

15X4X0,5 

13,0 

108 

_ 

230 

” 

20X4X0,5 

14,2 

144 



300 

" 

25X4X0,5 

16,8 

180 



370 

30X4X0,5 

17,4 

216 



430 

40X4X0,5. 

18,7 

288 

1 

540 

50X4X0,5 

22,0 

360 

690 

Typ  YTKZY  wg  RN-54/MPM-1301 5 


1X2X0,6.. 
lX4X0,6 
4X2X0, 6 
6X2X0, 5 
7X2X0, 6 


1X2X0, 6 
iX4X0,6 
4X2X0,6 
6X2X0, 6 
7X2X0, 6 


4,5 

80 

90 

9 

140 

160 

19 

230 

270 

28 

280 

330 

32 

280 

340 

Typ  YTKJY  wg  RN-54/MPM-13016 


5X4X0,5 

10X4X0,5 

15X4X0,5 

20X4X0.5 

25X4X0,5 

30X4X0,5 

40X4X0,5 

50X4X0,5 


KATALOG  K-5 


36 

150 

200 

72 

— 

280 

108 

— 

410 

144 

— 

520 

180 

660 

216 

760 

288 

__ 

1010 

360 

_ 

1230 

Typ  FYTKJY  wg  RN-55/MPM-13057 


Typ  TKJG  wg  PN-54/T-90016 


1X1X0, 5 
1X1X0,6 
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■ MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO - 
19.  KABLE  TELEFONICZNE  STACYJNE 

Typ;  TKS,  TKSE 


Liczba 

wi^zek 

Srednica 

zewDQtrzna 

mm 

C i Q 

z a r 

Dlugo^d 

fabryka- 

cyjna 

tn 

miedzi 

kg/km 

calkowity 

kg  km 

3X2X0, 5 

5,0 

11 

40 

500 

6X2X0, 5 

6,4 

22 

60 

11X2X0,5 

8,3 

40 

95 

10X3X0,5 

„ 

55 

115 

20X2X0,5 

9,3 

74 

145 

20X2X0,5  + 

+ 10X1X0,5 

10,8 

92 

165 

20X3X0,5 

9,9 

no 

190 

40X2X0,5 

12,4 

147 

250 

50X2X0,5 

14,6 

184 

310 

100X2X0,5 

20,1 

368 

570 

» i* 


= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO= 
20.  KABLE  TELEGRAFICZNE 


1 CiQzar 

1 KTg 

1 KTgA 

Liczba 

wiqzek 

Sred- 

nica 

na. 

oio- 

wiu 

mm 

xnie- 

dzi 

kg/km 

olo- 

wiu 

|kg/km 

Sred- 

nica 

zew- 

nQtrz- 

na 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg/kni 

Sred- 

nica 

zew- 

ngtrz- 

na 

mm 

CiQzar 

calko- 

wity 

kg/km 

Dhi- 

go^d 

fa- 

bryka- 

cyjna 

m 

1X2X0, 9 

8,6 

12 

360 

8 6 

400 

13,4 

560 

500 

2X2X0,9 

13,4 

24 

600 

13,4 

670 

18,2 

900 

3X2X0,9 

14,2 

36 

640 

14.2 

730 

19,0 

970 

‘4X2X0,9 

15,6 

48 

760 

15,6 

870 

20,4 

1130 

7X2X0,9 

18,6 

84 

970 

18,6 

1160 

23,4 

1460 

10X2X0,9 

23,6 

119 

1330 

23,6 

1590 

28,4 

1970 

12X2X0,9 

24,4 

143 

1380 

24,4 

1680 

29.2 

2070 

14X2X0,9 

26,1 

167 

1680 

26,1 

2030 

30.9 

2450 

19X2X0,9 

28,9 

226 

1880 

28,9 

2340 

33,7 

2800 

24X2X0.9 

34,1 

286 

2460 

34,1 

3040 

38,9 

3570 

27X2X0,9 

34  9 

322 

2510 

34^9 

3160 

39,7 

3710 

30X2X0,9 

36.4 

357 

2800 

36,4 

3520 

41,2 

4080 

37X2X0,9 

39,2 

440 

3030 

39,2 

3910 

44,0 

4510 

44X2X0,9 

44,0 

524 

1 3430 

44,0 

4470 

48,8 

5140 

•) 

48X2X0.9 

44.8 

571 

3490 

44,8 

4620 

49,6 

5300 

•) 

52X2X0,9 

46,2 

619 

3760 

46,1 

4980 

51,0 

5680 

•) 

KTgFt 

KTgFtA 

2X2X0,9 

13,1 

24 

530 

18,2 

1050 

21,2 

1220 

500 

3X2X0.9 

13,9 

36 

610 

19,0 

1180 

22,0 

1350 

4X2X0, 9 

15,4 

48 

700 

20,5 

1340 

23,5 

1520 

7X2X0,9 

18,4 

84 

910 

23,5 

1700 

26,5 

1900 

10X2X0,9 

23,4 

119 

1250 

28,5 

2260 

31,5  , 

2500 

12X2X0,9 

24,2 

143 

1290 

29,8 

2360 

32,3 

2620 

14X2X0,9 

25,6 

*167 

1450 

80,7 

2610 

33,7 

2880 

19X2X0,9 

28,4 

226 

1620 

33,5 

2980 

36,5 

3260 

24X2X0,9 

33,7 

286 

2210 

38,8 

3840 

41,8 

4170 

27X2X0,9 

34,5 

322 

2270 

39,6 

3980 

42,6 

4310 

30X2X0,9 

35,9 

357 

2480 

41,0 

4300 

44,0 

4650 

*)  Dlugoicl  fabrykftcyjne  naleiy  ustalit  z wytw6rni<i  przed  udzieleniem  zamdwienia. 
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i '-A.3 

SPIS  KATALOGOW 

znajdujficych  si^  w sprzedazy 

Wyl^Gzniki  wysokiego  napigcia" 

• „A-7 

Szajy  przylijczowe  wysokiego  napiqcia" 

„A-14 

, Mierniki  elektrycziie" 

„A-1400 

Artykuly  piecowe" 

,.AP-4 

Armatura  przemyslowa — ^ Armatura  rozna" 

„J-8 

Oprawy  oswietleniowe  * 

„KN-7 

Wyposazenie  obrabiarek" 

„KN-11 

Narzgdzia  do  obrobki  drewna" 

„M-10 

Silmki  trbjfazowe  indukcyjne  serii  SBJd  i SZJd*' 

„N-6 

‘Narzgdzia  pomiarowe" 

mN-12 

Frezy" 

mN-13 

Rozwiertaki,  poglQbiacze,  nawiertaki"  ' 

i,N-14 

Narzgdzia  do  gwintowania'* 

„N-15 

Narz^dzia  do  obrobki  koi  z^batych  ‘ 

„0-4 

Akumulatory  trakcyjne" 

: nP-2 

Wodomierze" 

„P-3 

. Gazomierze* 

mR-1 

Czesci  i podzespoly  radioteehniczne  ' 

„RO-l 

Maszyny  i narz^dzia  rolnicze" 

pS-1 

Artykuly  scierne" 

„T-1 

Aparaty  telefoniczne" 

„T-2 

Czesci  aparatow  telefonicznych" 

1 ..T-^3 

f „T-4 

tgcznice  r^czne" 

tcicznice  autoinatyczne  abonenckie  ' ■ 

,T-5 

t^cznice  automatyczne  miejskie" 

„T-6 

CzQsci  Icjcznic  telefonicznych  * 

„T-3 

Lqcznice  mi^dzymiastowe" 

n'MO 

Sprz^t  teletransmisyjny " 

•MINISTERSTM^O  PRZEMYStU  ■ MASZYNOWEGO====^^ 


Liczba 

wi^zek 

Sred- 

nica 

na 

olo- 

wiu 

mm 

1 CiQzar 

1 KTgFt  ■■ 

1 KTgFlA 

Dlu- 

gosc 

fa- 

bryka- 

cyina 

m 

mip- 

dzi 

kg/kn 

olo- 

wiu 

|kg/km 

Sred- 

iiica 

zew- 

iiQtr/- 

na 

mm 

Ci^zar 

caiko- 

wity 

kg/km 

Sred- 

nica 

zew> 

riQfcrz- 

na 

mm 

Cigzar 

calko- 

wity 

kg /km 

37X2X0,9 

38,7 

440 

2690 

43,8 

4750 

46,8 

5110 

•) 

44X2X0,9 

43,5 

524 

3040 

48,6 

5400 

51,6 

5800 

*) 

48X2X0,9 

44,5 

571 

3250 

49,6 

5720 

52,6 

■ ""eilo' 

*)  ■ 

52X2X0,9 

45,7 

619 

3350 

50,8 

5950 

53,8 

6370 

*) 

1 KTgFpd 

KTgFpA 

1X2X0, 9 

8,3 

12 

320 

17,8 

980 

18,2 

1100 

500 

2X2X0,9 

13,1 

24 

530 

22,6 

1450 

23,0 

1620 

3X2X0, 9 

13,9 

36 

610 

23,4 

1600 

23,8 

1780 

4X2X0,9 

15,4 

48 

700 

24,9 

1780 

25,3 

1980 

7X2X0, 9 

18,4 

84 

910 

27,9 

2180 

28,3 

2400 

10X2X0,9 

23,4 

119 

1250 

34,1 

3110 

33,9 

3360 

12X2X0,'9 

24,2 

143 

1290 

34,9 

3200 

34,7 

3460. 

14X2X0,9 

25,6 

167 

1450 

36,3 

3490 

36,1 

3770 

19X2X0,9 

28,4 

226 

1620 

39,1 

3940 

38,9 

4240 

24X2X0,9 

33,7' 

286 

2210 

44,4 

4960 

44,2 

5330 

27X2X0,9 

34,5 

322 

2270 

45.2 

5090 

45,0 

5460 

30X2X0,9 

35,9 

357 

2480 

46,6 

5460 

46,4 

5840 

•) 

37X2X0,9 

38,7 

440 

2690 

49,4 

5980 

49,2 

6400 

•) 

44X2X0^^9 

43.5 

524 

3040 

54,2 

6740 

54,0 

7210 

*) 

48X2X0,9 

44,5 

571 

3250 

55,2 

7060 

55,0 

7530 

’j 

52X2X0,9 

45,7 

619 

3350 

56,4 

7320 

66,2 

7810 

KTgFod  i 

KTgFoA  | 

1X2X0, 9 

8,3 

o'  i 

320 

17,8 

900 

18,2 

1020 

500 

2X2X0,9 

13,1 

24 

530 

23,0 

1400 

23,4 

1580 

3X2X0, 9 

13,9 

36 

610 

23,8 

1540 

24,2 

1730 

4X2X0, 9. 

15,4 

48 

700 

25,7 

1800 

26,1 

2000  . 

7X2X0, 9 

18,4 

84 

910 

29,1 

2330 

29,5 

2580  - 

10X2X0,9 

23,4 

119 

1250 

34,1 

2990 

34,5 

3280 

12X2X0,9 

24,2 

143 

1290 

34,9 

3110 

35,3 

3410 

r, 

•)  Dlugo^ci  fabrykacyjne  nalezy  ustalic  z wytw6rni£}  przed  udzieleniem  zamdwienia. 
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Ministers! wo  Przemystu  Maszynowego 

Warszawa 


KORZySTAJ/\CYCH  Z KATALOGOW 


ie  z apelem  do  wszystlucli  Korzybiajci- 
w o.nadsylanie  pod  naszym  adresem 
' i spostrzezen,  poczynioiiych  na  temat 
katalogow,  dotyczqcych  ich  tresci,  ukla- 

iwagi  staiiowic  b^da  dla  nas  cenny  ma- 
radzeniu  dalszych  prac  katalogowych. 

MinlstOTslwo  Przemyslu  Maszynowego 
Centralny  Zarz^d  Zbyttt 


sprzedaZ  Katalogow 


prowadzi  dla  Odbiorcdw  z -catego  Itraju  — 

Liadnica  Aparatow  Elektrycznych  1 Silmkow  z siedzib? 
w Warszawie  przy  ul.  NoA^ogrodzkiej  50„ 

w drodze:  . ’ ' , , ■.  • ^ 

wysylki.  abonamentowej  oraz  za  zaliczemein  poc 
wym.  (na  pisemne  zamowienie),  ' ' , ^ 

— sprzedazy  odrQCznej  za  -goiowkcj. 


SILNIKI  TROJFAZOWE 
INDUKCYJNE 


serii  ,,d“  wielkosci  3-^9 


NAKLADEM  PAKISTWOWYCH  WYDAWNICTW  TECHNICZNYCH 
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Katalog  nimejszy  obejmuje  tr6jfaiowe  silniki  indukcyjne  (aaynchronlcz- 
ne)  seili  „d".  Silniki  tej  seiit  dzielg  sig  na  dwie  zasadnicze  grupy, 

a!"  wykonanie  podstawowe  - silniki  klatkowe  stuzgce  do  powszechnego 
lastosowanil  Wykonywane  s,  one  jako  silniki  budowy  chromonej 
(SBJdTraz  jako  silniki  budowy  zamknigtej  (SZJd).  W dalszym  cgu 
silniki  te  noszq  nazwQ  silnlkow  normalnych;  _ 

b)  w’ykonania  dodatkowe  - zwane  w dalszym  ciggu 

silniki  przysvosowane  do  napgdow,  w kldrych  silmk,  wykonama  pod 
stawowego  nie  mogci  bye  stosowane. 

Seria  „d''  ma  obecnie  nast^pujqce  odmiany: 

silniki  klatkowe  z powi^kszonyra  momentem  roznichowym, 
silniki  do  wbudowania.  . . 

seria  ma  7 wielkosei  meehanieznyeh,  okieSlonyoh  Sredmcami  zevragW- 
nvml  blach  slojana.  Wielkosei  mechaniezne  raajg  oznaczenia  cyirowe  .3 . 9. 
S”ki  normalne  produkowane  s,  we 

nych  zardwno  w odniesieniu  do  budowy  chromonej  jak  l 
zLknigtej.  Nalomiast  odmiany  serli  majg  mniejszy  zakres  produkcp,  nie- 
klore  z nich  produkowane  sg  nie  we  wszystkich  wielkoscrach  mechamez- 
nych  wzgigdnie  tylko  przy  zastosowaniu  jednego  rodzaju 

W zaLnoSci  od  zewngtrznej  formy  wykonama  silniki  zarowno  budo^ 
chronionej.  jak  i zamknlgtej  mogg  byd  dostarezane  w roznych  odmianach 
mechanicznych,  a mianowicie; 

na  lapach,  do  pracy  w polozeniu  poziomym, 

bez  lap,  koinierzowe  do  pracy  w polozeniu  poziomym  i pionowym, 
bez  lap,  koinierzowe  do  pracy  w polozeniu  pionowym. 

Zakres  stosowania  poszczegolnych  odmian  mechamcznych  podano  w U- 

Nowa  seria  produkowana  jest  na  podstawie  licencji  ^SRR  wg  dokimen- 
tacii  tzw.  jednolitej  serli  „A".  Odznacza  sig  ona  korzystnymi  wskaznika^ 
ckonomlczno-technicznymi  i zaprojektowana  jest  pod  kgtem  widzenia  p 
dnkcji  wielkoseryjnej. 
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MINISTERSTWO  PRZEMVSU,  MASZYNOWBGO-.- 


•I  fl"  uzvskano  poLvzebne  wiasnosci  elektryczne 
, W odmianach  serii  „ ^ wbuclowania)  za  pomocci  me- 

xS:: 

"r— ceC.  .ecE.o.o.icno-p.o- 

dukcyjae.  ^ wykonaniu  podstawowym  buclowy 

Obecnie  ’ wUa»idi  odmianach  mechanicmych  poda- 

XTaSarh'pa^luriJ'ni^^^  jeazce  meg,  ulec 

mnianie  po  ’^Y'‘PP='™  *’'“Xk^™XdukIwanych  obecnie  podane  s,  dru- 
Numery  katalogowe  silnik  P,  produkeii  w ter- 

re’^SsXrPod^rXrayw,.,  Venminy  u.uchomienia  pnodukeji 

^ -i— 

kS  —7.™,  s^Bb,  ri: 

cien  1951),  zawieraj^cy  silniki  sera 
katalog  „M-1  SMki 

vpu  Szl  dfno  kW  kaialog  M-1  pozostaje 
Tdir:  Xey  df  czXu  wprowadnenia  ailnikdw  pien.cie- 

i SZJd  wielkosci  3 H-  9"  (paidziernik  1952). 

1.2.  Oznaezenie  typu 

' Silniki  obiete  niniejszym  kalalogiem 

7 cze§ci  literowej  i cyf:;owej.  Literowa  cz^sc  oznaczenia  sktaaa  ^ 
niezo  z 4 skladnikow,  ktorych  znaezenie  jest 

litera  S - na  1 miejscu  — oznaeza  silmk  asynchroniczny 
-*  na  2 miejscu  — oznaeza  budow^  chromon^ 

- na  2 miejscu  — oznaeza  budow^  zamkni^t^ 

— na  3 miejscu  — oznaqza  wirnik  klatkowy 

— na  3 miejscu  — oznaeza  wirnik  dwuklatkowy  , 

- na  4 miejscu  - oznaeza  silnik  bez  lap,  kolnierzowy  (sposob 

montazu  podano  w tablicy  1).  , , ■ 


, Ute;ra  B 
litera  Z 
litera  J 
litera  D 
litera  K 
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Wkladka  do  katalogu  M18 

W silnikach  seiii  ..d"  budowy  zamkniQtej,  wielkosci  mechanicznej  6 
na  wszystkie  pr^dko^i  obirotowe  oraz  wielkoscd  mechanicznej  5,  na  15U0 
d 1000  obr/min,  zostala  zimieniona  skrzynka  zaciskowa  oraz  jej  usytuowame. 
Zmiany  te  uwzglQdniono  na  -ponizszyeh  rysunkach,  kt6re  obecnie  obo- 
wiqzuj^ce. 


Kzg  5,  zam.  155.  1.  2.  57.  5057  szt.  R-14.  ilustr,  III  kl.  80  g.  A1 
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typu  SZJd  6 


Wielkosc 

silnika 

b 

d 

h 

Lh 

1 

3000  obr/min  (synchr.) 

6b,  6c 

10 

35 

235 

115 

110 

80 

38,5 

1500,  1000,  750  obr/miQ  (synchr.) 

6b,  6c 

12 

45 

217 

113 

80 

no 

48,5 

J w ag  cl.  Skrzynka  zaci.skowa  ma  dwa  olwory  z gwintem  P29  do  rurek  stalowych. 
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561 


Silniki  Irdjfazowe  indukcyjne  z wir- 
nikiem  klatkowym,  budowy  zamknl^- 
lej,  bez  lap,  kolnierzowe,  do  pracy 
w polozeniu  pionowym 
typu  SZJVdb 


Wielkosc 

silnika 

b 

til 

■ 

Lu  1 1 

' — 1 

3000  obr/min  (synchr.)  1 

6b,  6c  1 

1 ir“ 

35  , 

88 

i 262  1 

80 

1 38,5  . 

1500,1000, 

750  obr/min  (synchr.) 



6b,  6c 

45 

1 118 

i 232  1 

no 

1 . 48,5 

rnrolr  staloWVCh. 

Uwaga.  Skrzynka  zaciskowa  ma 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  = 
typu  SZJKd  6 


Wielkosc 

silnika 

b 

d 

Lii  1 

Lu 

/. 

h 

3000  obr/min  (synchr.) 

6b,  6c 

10 

35 

88 

262 

80 

38,5 

1500,  1000,  750  obr/min  (synchr.) 

6b,  6c 

12 

45 

j 118 

232 

110  , 

48,5 

u».g..  StaynK.  z.dstow»  m.  dw«  ot«or,  . g»lntem  P29  do  .urok  sUlowycl.. 


Hi 


mtntrtf.RSTWQ  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

Silniki  Irdjfazowe  indukcyjne  z wirnikiem  klatkowym,  budowy  zamknlqtej, 
na  Japach,  do  pracy  w poloieniu  poziomym 
typu  SZJd  5 


/£4 


Wielkosc 

Cv 

L 

. .L, 

L,, 

silnika 

1500,  lobo  obr/min  (synchr.)  ' ^ 

5a 

1 

75  ' 

482 

205 

174 

5b 

100 

532 

255 

199 

Uwaga.  Skrzynka  zaciskowa  ma  dwa  otwory  z gwintem  P16  rurek  stalowych 
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zMlNISTERSTWO  PRZEMYbEU  i 

typu  SZJKd  5 


l\4INISTERSTWO  PRZEMYSLU  M ASZYNOWEGO 


lilera  V 


t 


Wielkosc 

silnika 

L 

L,4 

1500,  1000  obr/min  (synchr.) 

5a 

489. 

180 

5b 

532 

205 

U w a g a.  Skrzynka  zaciskowa  ma 


dwa  otwory  z gwintem  P16  do  rurek  stalowych 


P rzy  ktad Y 
Typ  SBJd  46a 


Typ  SZJKMd  66a 


na  4 miejscu  — oznacza  silnik  bez  Jap,  kotmerzowy,  do 
pracy  vr  poloiieniu  pionowyai. 

Odiniany  pozostale  serii  oznaczane  w ten  sposob,  ze  w P^^YPa^ku 
snJJLt;  J lap-h  na  4 miejscu,  a dla  silnlWw  kolniercowych  na  5 nuej- 

- o.naccaj,c,  si.niki  c powl.kseonym  momen.em  ro.rucho- 
wym 

litere  B — oznacza jcjiCci  silnik  do  wbudowania. 

liters  „d"  umieseczons  na  kencu  symbolu  hterowego  oznacca 

seriQ. 

oznaczen 

_ oznacra  silnik  indukcyjny  budowy  chronionej  e lapa- 
mi  z wirnlkiem  klatkowym,  serii  „d",  wielkosci  rae- 
chanicznej  4,  6-biegunowy,  o dlugosci  pakietu  blacb' 
oznaczonych  symbolem  ,,a  . 

- oznacza  silnik  indukcyjny  budowy  zainknie^tej,  z wir- 
nikiem  klatkowym,  bez  lap,  kolnierzowy,  maj^cy  po- 
wiekszony  moment  rozruchowy,  serii  „d‘V  wielkosci 

mechaonicznej  6,  6-biegunowy,  o dlugosci  pakietu 

blach  oznaczonej  symbolem  „a  . 

1.3.  Przepisy 

s„« 

SSriterowrwySardw'’,  PN-54/E-80400  ..Maszyny  elektryczne.  gzopy 
roA“owe  watdvr  walcowe",  PN.54;E-80405  ..Maszyny  elektryczne  r bezpo- 
^edX  spTzggane  z nimi  maszyny  nieelektryczne.  Wzniosy  walorr  . 

TT  rrz..  w naiblizszei  przyszlosci,  silniki  wielkosci  mechanicznej  „6 
Jolywa^  e » -‘^'^-Vmi  niece  innej  l^cnstrukeiU  Ina- 

Zru^Lowanymi  niz  to  wynika  z rysunkow  zamieszczonych  w rozdzra- 

Dokladne  informaeje  na  ten  temat  zawiera  specjalna  r^kladka  do  nimej-, 
szego  katalogu,  nosz^ca  numer  ; 
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— MTNISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 

2.  SILNIKI  TROJFAZOWE  INDUKCVJNE  KLATKOWE 
NORMALNE  lypu  SBJd  i SZJd 

2.1.  Dane  raechaniczne 

2.1.1.  Budowa  chroniona 

sililiMw  chronionych  seril  SBJd  chroni  od  przypadkoweao 
dotkm^aa  cz^sci  wimj,cych  i cz^Sci  znajdui,cych  pod  Lp^dem  orL 
zabezp.ecza  silnik  od  przadozlania  si,  do  wn,trza  obcych  prlTlww 

zLezSte‘rtZr°'"  ^ 

^ Budowa  chroni  rowniez  wnetrze  silnikdw  od  kropli  wodv 
pionowo  lub  ukosnie,  pod  kqtem  nie  wi^kszym  niz  450  (liczonym  od  pionu) 

stLierrf  budowa  chronionq  — symbol  B 

stopien  ochrony  przed  dotkni.dem  i obcymi  cialami  stalymi  - 1 stopieh 


SUniic  cuonionc],  si.iUk  typu  SBJd  (bully  ch.on.onep 

wielkosci  6 A-  9 

ochrony  przed  dost^pem  wodv  . — 2 SilniVi  maiz.  . 

promieniowe;  powietrze  zasvsanp  ipct  Przewietrzanie  wlasne, 

.ozSr;olrC“'.T”  pTch™^"  -t-iema  w po- 
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Tablica  1 

Formy  wykonania  1 sposdb  montai^u  trbjfazowych  silnikdw  seril  „d'* 


Podstawov/e  formy 
■vyykonania 

Dopusxczalne  sposoby  montatu 

^ § 

0 g 
^ 2 
■3  u 

^ a 

$ ^ ij]  ({]  ^ 

1 

2 

3 4 

5 6 7 8 B 

3 

SBJd 

SZJKd 

SZJKd  SZJKd  SZJd  SZJd  SZJd 

SZJd 

SBJd 

SZJKd 

SZJKd  SZJKd  SZJd  SZJd  SZJd 

4 

SZJd 

SBJd 

SZJKd 

SZJKd  SZJKd  SZJd  SZJd  SZJd 

SZJd 

SZJKMd 

SZJKMd  SZJKMd  SZJMd  SZJMd  SZJMd 

1 

SZJMd 

SBUd 

1 

SBJd 

SBJKd  SBJVd 

6 

SBUd 

SZJd 

SZJKd  SZJVd 

SBDKMd  SBDVMd 

SBDMd 

SZDKMd  SZDVMd 

— — _ , . _ 

1 

SZDMd 

' i 

■ n 

SBJd 

1 ' 

SBJVd 

7 

SZJd 

SBDMd 

SZJVd 

SBDVMd 

_ _ 

SZDMd 

SZDVMd 

SBJd 

SBJVd, 

8 

SZJd 

S$DMd 

SZJVd 

“ SBDVMd 

— — — — ' _ 

SZDMd 

SZDVMd 

SBJVd 

SBJd 

SBJVd 

9 

SZJd 

SBDMd 

_ SZJVd, 

' , SBDVMd 

SZDMd 

SZDVMd- 
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Siltiik  typu  SZJd  (budowy  xamkaietej) 
wielkosci  3 -f-  5 


~ MtNiSTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 

2.1.2.  Budowa  zamkni^^ta 

Silniki  budowy  zamkniQtej  majci  chlodzenie  powierzchniowe;  na  wvDro- 
wadzonym  na  zewndtrz  kadluba  Iconcu  walu,  po  stronie  nienap^d^ej, 

osadzony  jest  przewietrznik 
w ostonie  kieruj^cej  stru- 
mien  powietrza  wzdluz 
scian  kadluba  zaopatrzo- 
nego  w zebra,  W celu  osi^j-, 
gni^cia  intensywnego  chlo- 
dzeiiia  blach  i uzwojed, 
pierscienie  zwierajqce  klat-f 
ki  zaopatrzone  s§  w to-; 
patki  (odlane  tgcznie  z klat-- 
k^),  spelniajqce  rol^  prze-i 
wietrznikow,  ktore  miesza- 
ja  powietrze  wewn^trzne 
i poMToduj^  bardziej  skute-! 
czne  oddawanie  ciepfa  doi 
I ' masy  kadluba.  j 

Silniki  wielkosci  7,  8 i 9 majq  oprocz:  tego  dodatkowy  przewietrznik  i 
wewn^trzny.  ; : 

L PN/55-E-06000  p,  1.4,  silniki  maja  buciow(-  zamkni^ta!  sym- ■ 

boi  Z,  stopien  ochrony  przed 
dotknigciem  i obcymi  ciala- 
mi  statymi  — 3,  stopien  o- 
chrony  przed  dost^pein  wo- 
dy  — 5. 

Silniki  budowy  zarnkni^- 
tej  przeznaczone  do  pra- 
cy  w pomieszczeniach  wil- 
gotnych;  zapylonych,  zawio- 
raj^cych  wyziewy  zr^ce, 

Piebezpiecznych  pod  wzglg- 
dem  pozarowym,  jak  row- 
niez  do  ustawienia  na  otwai- 
tym  powieta-zu.  Silniki  zam- 
kni^te  przeznaczone  do 
pracy  w pomieszczeniach 
zawieraj^cych  wyziewy  zra- 
lub  w pomieszczeiiiacii 


•Silnik  typu'  SZJd  {budowy  zamknietej) 
wielkoSci  6 -i-  9 


bardzo  wilgotnych  muszq  bye  dodat- 

fcowo  zaimpregnowane,  a ponadto  zewn^trmie  odpawiednio  pomatowana. 


I 


MINISTERSTWO  PRZEMYSEU  MASZYNOWEGO 

Dlatego  tez  nalezy  w takich  przypadkach  podac  odpowiedni^  uwag^ 
w zamowieniu  silnika.  Nalezy  jednak  miec  na  uwadze,  ze  silniki  te  nie 
sq  calkowicie  szczelne.  W szczegolnosci  nie  mogq  by6  one  zanurzone 
w wodzie,  ani  tez  traktowane  jako  ognipszczelne  w rozumieniu  przepisow 
PN/E-17. 

Silniki  w normalnyin  wykonaniu  przeznaczone  sq  do  ustawienia  w po- 
tozeniu  poziomym,  na  lapach,  jednak  silniki  wielko.'^ci  3,  4 i 5 mogq  bye 
rowniez  montuwane  w polozeniu  pionowym  (na  scianie),  z wolnyra  kon- 
cem  walu  skierowanym  w gorg  lub  w dot,  a takze  przyraocowane  lapami 
do  stropu  (patrz  tablica  1). 

2.1.3.  Uzwojenie  stojana 

Uzwojenie  stojana  sklada  sig  ze  zwojow  wykonanych  z drutu  okragte- 
go,  ukladanych  (wsypywanych)  do  pototwartych  zlobkow  przez  szczeling. 
Wspotezynnik  zapelnienia  ztobka  przyjgto  stosunkowo  niski,  co  zmniej* 
sza  prawdopodobienstwo  zwarc  migdzyzwojowych  i przebicia  do  kadtuba. 

2.1.4.  Wyprowadzenle  uzwojen  stojana 

Silniki  wykonywane  sq  w dwoch  odmianach: 

a)  Bez  tabliczki  zaciskowej. 

Konce  uzwojen  trzech  faz  wyprowadzone  sq  pod  pokrywkq  oslaaiia- 
jqcq  na  zewnqtrz  kadluba  w postaci  szesciu  przewodow,  na  ktorych 
umieszczone  sa  opaski  z oznaezeniami  poczqtkow  (U,  V,  W)  i koncow 
(x,  y,  z)  poszczegolnych  faz.  W celu  potqczenia  uzwojenia  w gwiazdg 
nalezy  konce  x,  y,  z potqczyc  ze  sobq,  konce  zas  U,  V,  W potqczyc  na- 
state  bezposrednio  z przewodami  zasilajqcymi. 

Konce  przewoddw  silnikow  zamknigtych  wielkosci  6 -f- 9 mieszczii 
sig  w zamknigtej  skrzynce  ze  specjalnym  uszczelnieniem  otworu  na 
przewody  sieciowe.  Rozwiqzanie  takie  zapewnia  dobry  styk  polqczen 
i nadaje  sig  do  zastosowania  w tych  przypadkach,  gdy  silnik  przezna- 
ezony  jest  do  state j wspolpracy  z maszynq  napgdzanq  (np.  przy  napg- 
dzie  obrabiarek).  Zmniejsza  sig  w ten  sposob  ryzyko  zluzowania  po- 
tqczeh,  jakie  moze  sig  zdarzyc  przy  polqczeniu  na  zaciski  §rubowe,  np, 
wskutek  wstrzqsow  silnika,  oraz  ryzyko  pogorszenia  styku,  np.  wsku-:  ' 
tek  korozji. 

b)  Z tabliczkq  zaciskowq. 

Tabliczka  zaciskowa  ma  sze^c  zaciskow,  do  ktorych  doprowadzone 
sq  poczqtki  i konce  poszczegolnych  faz.  Zaciski  mogq  bye  Iqczone  za- 
rowno  w gwiazdg  (a),  jak  na  rys.  1,  wzglgdnie  w trojkqt  (A)  — rys.  2: 

Silniki  z tabliczkq  zaciskowq  wskazane  jest  stosowad  w przypadku, 
gdy  przewiduje  sig  potrzebg  stosunkowo  czgstego  odlqczania  i przylq- 
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MINISTERSTWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 

czania  przewod6w  zasilajqcych.  Za  wykonanie  silnika  z tabliczkn  za- 
ciskowq  obowi^zuje  doplata,  Tabliczka  zaciskowa  wzglQdnie  osloni^ty 


= MINISTERSTWO  PflZEMYSbU  MASZYNOWEGO  - 


Rys,  !,  Uktad  potqczeA  zacisk6w 
■w  gwiazdq 


Rys,  2.  Uklad  polqczeA  zaciskdw 
w trojkgt 


otvrbr  do  wyprowadzenia  przewodow  umieszczony  jest  po  prawej  stro- 

nie  silnika,  patrzqc  od  strony  nap^du, 

2.1.5.  Wirnik 

Uzwojenie  wirnika  we  wszystkich  silnikach  stanowi  klatka  odlana 
z aluminium.  Pierscienie  zwieraj^ce  klatki  majq  na  obwodzie  lopatki,  spei- 
niajcice  toIq  przewietrznikow. 

2.1.6.  {.oiyska 

Wszystkie  silniki  wykonywane  sq  z lozyskami  tocznymi  pylo^zczelny- 
mi.  Silniki  dostarczane  sq  z lozyskami  napelnionymi  smarem.  Okresy  wy- 
miany  tego  smaru  na  nowy,  w zaleznosci  od  typu  iozyska  i pr^dkoSci 
obrotowej,  podaje  „K;atalog  Lozysk  Tocznych  — CEBILpZ  1950'', 

2.2.  Dane  elektryczne  silnikow  normalnych 

2.2.1.  Moc 

, Moc  znamionowa  silnikdw,  podana  w tablicach,  odnosi  si^  do  pracy 
ci^glej  przy  znamionowym  napi^ciu,  przy  cz^stotliwosci  50  Hz  i przy  tenipe- 
raturze  otoczenia  nie  przekraczajqcej  35°C.  Cechc}  charakterystyczn^  serii 
jest  jednohty  szereg  mocy  przy  roznych  gbrotach  zarowno  dla  silnikdw  bu- 
dowy  chronionej,  jak  i budowy  zamkni^tej. 

Wska^nik  wzrostu  mocy  waha  si,,  od  1,7  pizy  malych  mocach,  do  1,3 
przy  duzych  mocach,  co  odpowiada  wartoidom  stosowanym  w nowoczes- 
nych  sonach  silmkdw  o tym  zairesie  mocy.  Silaiki  o mocach  posrednicb 
me  b^dg  dostarczane. 


Ta  b 1 i c a 2 


Szereg  mocy 


Bndowa 

chronio- 

na, 

typ  SBJcl 

Moc  w !cV 
chroniczne 
obrotowej 

( 

/ przy  syn- 
prfjdkosci 
w obr/rain 

Budowa 

Zdinkniq- 

ta. 

typ  SZJd 

' Moc  w kW  pizy  syn- 
chronicznej  prqdko^ci 
obrotowej  w obr/rnin 

Wielkosc 

3000 

1500 

1000 

750 

A/ielkosc 

3000 

1500 

1 1000 

750 

3a 

1.0 

0,6 





3a 

0,6 

0,6 

; 

3b 

1,7 

1.0 

0,6 

— 

3b 

1,0 

1,0 

0,6 

. — 

4a 

2,8 

I.? 

1,0 

0,6 

4 a 

1,7 

1,7 

1,0 

0.6 

4b 

4,5 

2,8 

1,7 

1,0 

4b 

2,8 

2,8 

1,7 

1,0 

5a 

7,0 

4,5 

2,8 

1,7 

5a 

4,5 

4,5 

2.8 

1,7 

5 b 

10,0 

7,0 

4,5 

2.8 

5b 

7,0 

7,0 

4.5 

2,8 

6a 

14,0 

10,0 

7,0 

4,5 

6b 

10,0 

10,0 

7,0 

4,5 

6b 

20,0 

14,0 

10,0 

7,0 

6c 

14,0 

14,0 

10,0 

7,0 

7a 

28,0 

20,0 

14,0 

10,0 

7b 

20,0 

20,0 

14,0 

10,0 

7b 

40,0 

28,0 

20,0 

14,0 

7c 

28,0 

28,0 

20,0 

14,0 

8a 

55,0 

40,0 

28,0 

20,0 

8b 

40,0 

40,0 

28,0 

20,0 

8b 

75,0 

55,0 

40,0 

28.0 

8c 

55,0 

55,0 

40,0 

28,0 

9a 

100 

75,0 

55,0 

40,0 

9c 

75,0 

75,0 

55,0 

40,0 

9b 

125 

100 

75,0 

55,0 

9d 

lob 

100 

75,0 

55,0 

2.2.2,  Napi^cie  stojana 

Silniki  wykonywane  na  napi^cie  znamionowe  220/380  V A /A  oraz 
500  V A • Silniki  wielko^ci  mechanicznej  3,  4,  5 wykonuje  siQ  ponadto 
na  napi^cie  127/220  V A /A 

Jak  z tego  v.'ynika,  silniki  w normalnym  wykonaniu  przewidziane  sq 
zasadniczo  do  bezposredniego  wlqczania  na  siec,  bez  zastosowania  prze- 
i^cznika  gwiazda/trojkqt.  Przelqcznik  moze  miec  zastosowanie  dla  silni- 
kow  wielkosci  3,  4,  5 w przypadku  sieci  o napi^ciu  127  V oraz  dla  silni- 
kow  wielkoki  6,  7,  8,  9 w przypadku  sieci  o napigciu  220  V.  Nalezy  jed- 
nak  przy  tym  zwrocic  uwagg  na  trzykrotne  zmniejszenie  momenta  po- 
ci^gowego  (rozruchowego). 

Silniki  do  wlqczania  za  pomoc^  przelqcznika  gwiazda/tiojkqt  w sieci 
0 napigciu  380  i 500  V mogq  by6  dostarczane  tylko  w wyj^tkowych  pizy- 
padkaeh  po  uprzednim  porozumieniu  sig  z dostawcq.  Termin  dostawy  ta^ 
kich  silnikow  jest  dluzszy. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

2.2.3,  NatQzenie  prqidu  stojana 

W tablicach  danych  katalogowych  podane  sg  znamionowe  natc^zema 
prgdu  stojana  dla  poszczegolnych  silnikow.  Prc^d  rozruchowy  If,  pobiera- 
ny  z sieci  w pierwszej  chwili  rozruclui  (prqd  zwarciowy)  przy  Iqczeniu  silni- 
ka  wprost  z sieciq,  wynbsi  od  4 do  6,5  prcjdu  znamionowego  In  (z  wy- 
jatkiem  2 typow,  gdzie  osigga  on  wartosc  7 In).  Stosunek  wartosci  pr^du 
rozruchowego  do  prqdu  znamionowego  dla  poszczegdlnych  odmian  silni- 
kow podany  jest  w tablicach. 

2.2.4.  Moment  obro to wy 

Na  rys.  3 podano  przyblizony  przebieg  momentu  obrotowego  silnika 
w fimkcji  prgdkosci  obrotowej  i 

n„  — znamionowa  prqdkosc  obro- 
towa, 

h.v  — synchroniczna  pr^dko^d 
obrotowa, 

— moment  znamionowy, 

M,„  — moment  szczytowy  (utyku), 

Mr  — moment  pociggowy  (rozru- 
chowy). 

Moment  znamionowy  oblicza  siq 
wg  wzoru: 

975.  P 
M = 


Rys.  3.  Przebieg  momentu  obrotowego 
w zalezno§ci  od  predkosci  obrotowej 


gdzie: 

— moment  znamionowy  w kGm, 

P — moc  znamionowa  w kW, 

n^  — znamionowa  pr^dko^c  obrotowa  w obr/min. 

Moment  poci^gowy  M^,  tzn,  rozwijany  przez  silnik  w pierwszej  chwili 
rozruchu,  przy  Iqczeniu  silnika  wprost  z siecig,  wynosi  od  1,0  do  2,2  mo- 
inentu  znamionowego.  Stosunek  wartosci  momentu  poci^gowego  do  mo- 
mentu  znamionowego  dla  poszczegolnych  odmian  silnikow  podany  jest 
w tablicach.  Moment  szczytowy  M^  (tzw.  moment  utyku)  waha  si^  w gra- 
nicach  od  1,8  do  3,0  momentu  znamionowego.  Stanowi  on  miarg  prze- 
ci^zalnosci  silnika  pod  wzglgdem  mechanicznym  (w  odroznieniu  od  prze- 
cigzalnosci  pod  wzgl^dem  cieplnym). 

2.2.5.  Wspolczynnik  mocy  i wsptSlczynnik  sprawnoSci 

Wspoiczynniki  te  podane  sg  w tablicach.  Majg  one  korzystne  warto§- 
ci  nie  tylko  przy  obci^zeniu  znamionowym,  lecz  rowniez  przy  niepelnym 
obcigzeniu. 
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Przy  3/4  znamionowego  obcigzenia  wspoiczynnik  raocy  zmniejsza  sig 
: tylko  nieznacznie  (od  0,01  do  0,04)  w stosunku  do  warto.^ci  podanych 
w tablicach  dla  obcigzenia  znamionowego.  Przy  tymze  obcicj.zeniu  wspdl- 
czynnik  sprawnosci  wzrasta  o 2 --  2,5Ve,  w stosunku  do  iwej  wartosci 
przy  obcigzeniu  znarnionowym,. 

2.2.6,  Nagrzewanie 

Dopuszczalny  przyrost  temperatury  uzwojenia  stojana  silnikbw  chio- 
nionych  i silnikow  zamknietych  wielkosci  3-^-5  wynosi  65°C  przy  po- 
miarze  sposobem  oporowym.  Dla  silnikow  zamknietych  wielkosci  6 ~ 9, 
z izolacjg  klasy  B,  dopuszczalny  przyrost  temperatury  wynosi  85°C. 

Podane  wyzej  dopuszczalne  przyrosty  temperatury  odnoszg  sig  do 
temperatury  otoczenia  nie  przekraczajgcej  35°C  (patrz  punkt  2.2.L).  Je- 
zeli  temperatura  otoczenia  jest  wyzsza  niz  35°C  lub  jesli  wymagany  przy- 
rost  temperatury  jest  mniejszy  niz  65°C,  silnik  nie  moze  byc  wykorzy- 
stany  na  peln^  moc  znamionowg,  podany  w katalogu, 

W sprawie  doboru  wlasciwego  silnika  nalezy  siq  -w  takim  przypadku 
porozumiec  z dostawcg. 

2.3.  Silniki  normalne  w wykonaniu  kolnierzowym 

Siiniki  normalne  raogg  bye  dostarezone  jako  silniki  kolnierzowe  w od- 
mianach  podanych  ponizej. 

T a b 1 i c a 3 


Oznaezenie 

typu 

WielkoSc 

Charaktei  y styka 

SBJKd 

6 

Budowa  chroniona.  Do  pracy  w polozeniu 
poziomym 

SBJVd 

6,  7.  8,  9 

Budowa  chroniona.  Do  pracy  w polozeniu 
pionowym 

SZJKd 

3,4.5 

Budowa  zamknieta.  Do  pracy  w polozeniu  po- 
I ziomym  lub  pionowym 

~SZJKd 

6 

Budowa  zamknieta.  Do  pracy  w polozeniu  po- 
ziomym 

SZJVd 

, 6,  7,  8.  9 

Budowa  zamknieta.  Do  pracy  w polozeniu  pio- 
nowym 

Uwaga.  Sposoby  montaiu  podano  w tablicy  1 

2,3.1.  Silniki  wielko:§ci  3 -j-  5 

Silniki  kolnierzowe  wielkosci  3,  4,  5 produkowane  tylko  w wy- 
konaniu zarnknigtym  — typ  SZJKd.  Mogg  one  pracowa6  w polozeniu 
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ministerstwo  przemyslu  maszynoweg  ^ 

pozicmyrn  i pionowym.  .''f  zoZUe) 

2.3.2.  Sllniki  wielkoSci  6 — 9 . 7 8 9 produkowane  si^, 

w 2 odmianach;  cpt\m 

a)  budowy  chrobionej  - typu  SBJVd 

b)  budowy  zamknlqtej  - ‘WJ"  ; „ poloMuiu  pionowym.  Ich  ba- 

2.3.3.  Dane  eieklrycane  ^ ^ ,^ie  same  jak  sllniki  na 

Silniki  kolnierzowe  maj^  dane  ^ 

'“’‘:tkru<><  SBJVd -iak  typu  SBM 

silniki  SZJKd  i SZJVd  - jak  typu  SZJd 

2 4 Dane  do  zamowienia  silnikdvr  normalnych 

p„y  .p’ylaniacb  i —lack  na.e.y  podawad  nasiepnjdce  dane: 
liciba  jednakowych  sztuk, 

numer  katalogowy  lub  typ,  fcoinletzowy  poziomy  tub 

, budowa  (chronicna,  zamkn.eta,  na  lapac 

pionowy), 

moc  7namionowa, 
napiQcie  znamionowe. 

^^tnkftTur'lbezpodrednie  zai.czenie.  stosowanie  pszei,cznika 

ryk"b:^abiiczki  iub  k 
rorel^uZliaigce  (ko.a  pasowe,  saniej. 


MiMisTERSTWO  PRZEMYSIU  MASZYNOWEGO  ;.:=  - 

\ ' typu  SBJMd  i SZJMd 

3.1.  Zakres  odmiany 

Silniki  k powi^ksscnym  momentem  rozruchowym  wykonywane  s, 

W wielkosciach  mechanicznych  5,  6,  7,  8,  9. 

■ 3.2.  Zastosowanie 

'silniki  k powi,kskonym  momentem  ^-^''^rwy^rmomld^ 
napsdn  urk,dketi  b b»'dkO  dukym  momenae  kama^ 
mechanicknym  pizy  rozruchu  oral  “ czasie  pracy.  W szczegoliiosci 
dnzych  i naglych  zmlanach  obc.gkenia  ' h,  suszidw 

silniki  te  nadajg  sig  do  nft  tasmowych,  przektadnl 

mechanicznych,  mtynow  btjakowych,  smtownic,  p.t  tasmowych,  p 

^limakowych,  szlifierek,  itp. 

3.3.  Budowa 

,,  Silniki  . powi,kszonym  moment 

dowie  chronionej  (wielkosci  6,  7,  8,  y)  1 w uu 
sci  5,  6,  7,  8,  9). 

! , 3.4.  Szereg  mocy 

! Silniki  z powiekszonym  momentem  rozruchowym  maj,  taka  sam,  moh 

jak  analogiczne  Silniki  normalne.  ; ,- 

. T a b 1 i c a 4 i 

zakres  mocy  silnlkdw  z powiakszon^  ^enteni  rok-  j 


\ ■ ' 

: Zakres  raocy  w kW  , 

\ Synchroniczna  pr^dkosc 



■ ob'rot'dwa  wobr/min 

SBJMd  : 

SZJMd  ' 

1500 

10  100 

4,5-^  100 

1000 

7-^  75 

2,8  75 

750 

4.5-^  55 

4,5 55 
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r ' MINISTERSTWO  PRZEMYSt-U  MASZYNOWEGO 

3.5.  Dane  elektryczne 

Silniki  wykonywane  na  napi^cia  znamionowe  220/380  V A/ A.  ofaz 
500  V A*  Silniki  wielkosci  mechanicznej  5 wykonywane  ponadto  na  na- 
piqcie  127/220  V A/ A.  Szczegolowe  dane  elektryczne  zamieszczono  w ta- 
blicach  danych  katalogowych, 

3.6.  Dane  konstrukcyjne 

Silniki  z pow'i^kszonym  momentem  rozruchowym  maj^  tq  sam^  kon- 
strukcjg  CO  silniki  normalne,  za  wyjgtkiem  odmiennego  wykonania  uzwo* 
ijenia  ■wirnika,  a mianowicie; 

a)  W wielkosci  mechanicznej  5 przy  1500  i 1000  obr/min  uzwojenie  wir- 
. nika  odlane  jest  z aluminium  o zwi^kszonej  opornosci  wlasciwej. 
r b)  W wielkosciach  mechanicznych  6,  7,  8,  9 zastosowano  uzwojenie 
wirnika  dwuklatkowe  odlewane  z aluminium. 

3.7.  Formy  wykonania 

Silniki  z powi^kszonym  momentem  rozruchowym  wykonywane  sg  w na- 
stgpujgcych  odmianach  mechanicznych. 


Silniki  budowy  chronionej 

Silniki  budowy  zamknigtej 

Typ 

Wielkosc  mechaniczna 

Typ 

Wielkosc  mechaniczna 

SBbMtf  5 

' 6,  7,  8,  9 

SZJMd 

''  ..  5 ■ 

SBDKMd  *) 

6 

SZDMd 

6,  7,  8,  9 

SBDVMd 

■ 6,  7,  8,  9 

SZJKMd 

5 

SZDKMd  •) 

6 

SZDVMd  ' 

6.  7,  8,  9 

•)  Silniki  kolnierzowe  wielkosci  6 typu  SBDKMd  i SZDKMd  pxzeznaczone  sq  tylko 
do  pracy  w polozeniu  poziomym  (tabl,  1).  . 

Wymiary  gabarytowe  i montazowe  lakie  same  jak  dla  silnikdw  normalnycb  analogicz- 
nych  wielkosci  mechanicznych. 
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4.  SILNIKI  TROJFAZOWE  INDUKCYJNE  Z WIRNIKIEM 
KLATKOWYM,  DO  WBUDOWANIA,  typii  SBJBd 

4.1.  Zakres  odmiany 

Silniki  do  wbudowania  wykonywmne  sg  w wielkosciach  mechanicznych 
4,  5,  6,  7,  8. 

4.2.  Zastosowanie 

Silniki  przeznaczone  sg  do  bezposredniego  wbudowania  w obrabiarkg| 
lub  w inne  mechanizmy.  Silniki  do  wbudowania  tworza  jedng  calosd  koii*| 
strukcyjng  z m.aszyn,g  napgdzang  ptzez  nie. 

4.3.  Biidowa 

Silnik  do  wbudowania  sklada  sig  z nastgpujgcych  czgsci: 

a)  z uzwojonego  pakietu  blach  stojana, 

b)  z pakietu  blach  wirnika  z klatkg  alurainiowg,  ale  bez  walu, 

c)  z przewietrznika. 

Po  wbudowaniu  do  obrabiarki  wzglgdnie  innego  mechanizmu  silnik  ma; 
budowg  chrohiong.  Silniki  przeznaczone  sg  do  pracy  przy  poziomym  po- 
lozeniu  walu, 

4.4.  Szereg  mocy 

’ Szereg  mocy  silnikow  do  wbudowania  pokrywa  sig  ze  sztywnym  sze- 
regiem  mocy  normalnycb  silnikow  typu  SBJd. 

T a b 1 i c a 6 

Zakres  mocy  silnikdw  do  wbudowania  typu  SBJBd 


Synchroniczna  prgdkosc 
obrotowa  w obr/min 

Zakres  mocy  w kW 

3000 

2,8  -f-  75 

1500 

1,7  -^55 

1000 

li,0  “^  40 

750 

1 0,6  28 

4.5.  Dane  elektryczne 

. Silniki  do  wbudowania  majg  wszystkie  znamionowe  dane  elektryczne, 
takie  same  jak  silniki  normalne  typu  SBJd,  za  wyjgtkieni  silnikow  na, 
3000  obr/min,  ktorych  wspolczynnik  sprawnosci  mniejszy  jest  o l«/o  zg 
wzglgdu  na  wigksze  niz  w silnikach  normalnycb  straty  przewietrzania.  , 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

Podane  w tablicach  danych  katalogowych  inoce  znainionowe  silnikow 
obowi^zujcj  pod  warunkiem,  ze  b^dcj  zachowaae: 

a)  wymiar  Lao  (patrz  szkic  wymiarowy), 

b)  przekroj  otworow  wlotowych  powietrza  chlodz^cego  O2  i przekroj 
, otworow  wylotowych  Qi, 

c)  luzy  miQdzy  przewietrznikiem  a obudowg,  podane  na  szkicu  wymia- 
rowym. 

Ziniany  podanych  wymiarow  wzglqdriie  przekrojdw  pogorszy6  mogq 
przewietrzanie  silnika  przez  zmniejszenie  ilosci  przeplywajqcego  powie- 
tpa  wzgl^dnie  niewiasciwe  jego  kierowanie.  Wynikiem  tego  bgdzie  riad- 
mierny  przyrost  temperatury  silnika  i potrzeba  obnizenia  jego  mocy. 

4.6.  Opis  konstrukcji 

Uzwojony  pakiet  blach  stojana  ma  na  swej  zewngtrznej  ^rednicy  przy^ 
spawane  zebra,  ktore  Sc^  zewngtrznie  obtoczpne  na  wymiar  pasowania 
wciskowego  C2a.  W ten  sposob  pakiet  blach  stojana  stanowi  jednolitq 
calosc,  przystosowan^  do  wbudowania  w gladki  cylindryczny  otwor  w kor* 
pusie  obrabiarki. 

f W celu  zabezpieczenia  pakietu  przed  przesunigciem  w otworze  obra- 
biarki przewidziane  jest  umocowanie  pakietu  wkrgtem  dociskowym. 

Z uzwojenia  stojana  wyprowadzone  jest  6 przewodow  o dlugoScl 
500  mm.  Uzwojony  pakiet  wirnika  nasadza  na  wal  nabywca  silnika. 

Srednicg  walu  pod  pakiet  wirnika  nalezy  wykonac  wg  pasowania  Pf. 
Pakiet  wirnika  nalezy,  po  nasadzeniu  na  wal,  obtoczyc  na  wymiar  D»  przy 
zacliowaniu  tolerancji  podanej  na  szkicu  wyraiarowym. 

Przewietrznik  wykonany  jest  jako  odlew  ze  stopu  aluminium.  Prze- 
wietrznik  uraocowany  jest  na  wale  za  pomocq  sruby  sci^gajgcej  rozcigtq 
piastg  przewietrznika  (w  wielkokiach  4 i 5),  wzglgdnie  za  pomocg  wpustu 
i wkrgtu  dociskowego  (w  wielkosciach  6,  7,  8).  Srednicq  walu  pod  prze- 
wietrznik nalezy  wykonac  wg  pasowania  N,  Wymiar  nominalny  srednicy 
walu  pod  przewietrznikiem  jest  taki  sam  jak  pod  pakietem  blach. 

Wywazanie  dynamiczne  pakietu  wirnika  l^cznie  2 przewietrznikiem 
wykonuje  nabywca  silnika.  Lozyska  kulkowe  nie  sq  dostarczane  wraz 
z silnikiem. 

Silniki  do  wbudowania  majc|  wlasne  przewietrzanie  osiowe,  zapewnia- 
jqce  dostateczne  chlodzenie  silnika. 

Przy  wbudowaniu  nalezy  koniecznie  zachowac  odpowiedni  odst^p  mig- 
dzy  osiaml  lo'zysk.  Najmniejszy  dopuszczalny  bdst^p  migdzy  osiami  lo- 
iysk;  okre.slony  jest  wymiarera  L2C  na  szkicu  wymiarowyni.  Najwigkszy 
dopUsiicZalny  odstgp  migdzy  osiami  lozysk  zalezy  od  dopuszczalnej  wi'el- 
kosci  ugigcia  walu  oraz  od  sposobu  sprzggni^cia  silnika  z maszynq  na- 
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pqdzanq.  Najwigksze  dopuszczalne  odstgpy  migdzy  osiami  lozysk  podane 
sg  w ponizszej  tablicy. 

T a b 1 i c a 7 

I j Najwiqkszy  dopiiszczalny  odstgp  w mm  mi^'lzy  osiami  lozysk  I 


Wielkosc 

w 

zaieznosci  od  i 

OClZdjU  5 

jprzQzen 

ia  mechdiuczneqo 

niczna 

3000  1 

1500  1 

1000  1 

750 

lypu  , 
SBJBd 

sprzg- 

glo 

prze- 

klfld- 

nia 

zgbcita 

sprzej- 

glo 

prze- 

klad- 

nia 

zqbata 

sprzQ" 

glo 

pize- 

ktad- 

nid 

zqbdta 

prze- 
sprzQ-  klad- 
glo  nia 

zqbata. 

4a  ■ 

555 

420 

450 

310 

450 

310 

450  310; 

I 4b 

510 

380 

410 

320 

410 

320 

410  320 

1 5a 

700 

520 

. 590 

400  1 

590 

400 

590  400 

5b 

610 

485 

520 

405 

520 

405 

5:0  405 

6a 

710 

-- 

660 

470 

660 

• 470 

660  470 

6b  , 

670 

__ 

620 

410 

620 

410 

620  410 

7a 

800 

~ 

730 

510 

, 730 

510 

730  ^ 510 

7b 

750 

680 

490 

680 

490 

6f0  490 

8a 

900 

__ 

830 

580 

830 

580 

830  580 

8b 

800 

- 

780 

520 

780 

520 

780  520 

5.  DANE  DO  ZAMOWIENIA  ODMIAN  SERII  „d'* 

Przy  zapytaniach  i zamowieniach  nalezy  podawa6  nastqpujqce  dane: 
liczba  jednakowych  sztuk, 

. numer  katalogowy  lub  typ  odmiany, 
budowa  ichroniona,  zarnknigta,  na  lapach,  kolnierzowy  poziomy  lub 
pionowy), 
moc  znamionowa, 

xodzaj  pracy  (ciggla,  przerywana,  wzgl^dny  czas  pracy  przerywanej 
w Vo), 

napiqcie  znamionowe,  ; 

prgdkosc  obrotowa,  ' * ' ; 

wymagania  specjalne,  I 

wyposazenie  uzupelniajqce  (Icola  pasowe,  sanie  naciqgowe). 
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marc's, S* 

6.1.  Kola  pasowe 

^C'z^sc  cyfrowg  dla  silnDcow 

jedna  cyfra  podajcica  KP-4  jest  przewidziane  dla 

sowe  jest  przewidziane;  np.  ironLej,  jak  i zam- 

silnikow  wiellcosci  mechamczne]  4 hudowy  zaiowu 

■ ]■  ‘ _ oznacza  dlugosc  pakielu  blach  czyn- 

CYftal,2  -na2m.e]S  , 

oznacza  krotszy  pakiet,  cyfra  2 pa- 
kiet  dtuzszy. 

P„ykUd  ozBaczenia.  kolo  pasowe  typu  KP-71  - Mo  P-O' 

we  ktd/e  n!ie  byd  stcsowane  tyUco  Oo  ““^^b  ' 

o krotszy,!.  pakiecie  blach,  a wigc  do  s.lmka  SB.Td  7a  lub 
NapQd  pasowy  nie  moze  bye  stosowany; 

a)  przy  silnikach  dwubiegnnowycb  wielkosci  mechanicznej  6.9  (b  - 

b)  przTsdnikrh'.czteror^^^^^^  budowy  ebronionej 

' L,  9b  oraz  silnikach  budowy  zaraknigtej  wielkosci  8c,  9c,  9d. 

T a b 1 i c a 8 

Ciliary  kol  pasowych' 


Nr 

katalogowy 

Typ 

Ciqzar 

kG 

Nr 

katalogowy 

Typ 

Ciqzar 

kG 

110749 

110750 

110751 

110752 

110753 

KP-3 

KP-4 

KP-5 

KP-6 

KP-71 

1,2 

■2,4 

7.0 

11 

17 

110754 

110755 

110756 

110757 

110758 

KP-72 

KP-81 

KP-82 

KP-91 

KP-92 

24 

26 

34  ' 

40 

53 
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6.2.  Sanie  iiacic|gowe 

DO  „apr,.ten^  pasa  ™ i' 070^0 

:■  n— towycb.  raocu.cyeb 

:^“rrry":n::we  me  wchodz,  w sklad  dostawy,  wy-oiary  tych 
:srub  podane  sq  w tablicach  na  sir.  62  . 65. 


T a b 1 i c a 9 

Wymiary  Srub  do  niocowania 
tap  silnika  do  san  nacii^gowycli 


Tab  lie  a tO 

CiQzary  kompletdw  saA  | 
naci^gowych 


Wielkosc 

mechaniezna 

silnika 

Wymiary  srub 
do  mocowania  lap 
silnika 

3 

MIO  X 35 

4 

M12  X 40 

5 

M16  X 55 

6 

M16  X 60 

7 

M20  X 75  j 

8 

M24  X 100 

9 

M24  X no  1 

Nr 

katalogowy 

.Typ’:  I 

Cigzar! 

kG 

110759 

S-3 

' -4,5  : ; 

110760 

S-4 

: 6,0  j 

110761 

S-5 

■:.H 

110762 

S-6 

19 

110763 

S-7 

34  : 

U0764 

S-8 

46  ; 

110765 

$-9 

.73  f' 

TComnlet  san  naciaqowych  ma  oznaczeine  lypu  aivj 
i c^rJ^^CoSdcei^elkoSci  mechaniezne,  s.lmka. 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

, Tab  lie  a 13 

trollaiowe  Indukcyine  . wlrniWem  klatkowym.  budowy  chronlonet. 

' tSrJrdo  p;acYWpo.o^eni.poriomy.n.plonowym 

Moc  Ts^-  ^ n Typ  Ci^zar  I 

znamio-  JyP  Ci^Jar 

nowa  SBJKd  | gowy  kG  | 

kW  ® 


Typ  CiQzar 
SBJKd 

kG 


PrQdko^c  obrotowa  (synchroniezna)  3000  obr/min 


110108 

62  a 

145 

110109 

62b 

160 

IIOIIO 

72a 

225 

110111 

72b 

250 

110112 

82a 

395  • 

110113 

82b 

440 

110114 

92a 

615 

110115 

92b 

1 

695 

zna)  1500  obr/min 

110118 

64a 

140 

110119 

64b 

155 

110120 

74a 

220 

110121 

74b 

245 

110122 

84a 

385 

. 110123 

84b 

430 

110124 

94a 

600 

110125 

94b 

675 

Pr^dkosc  obrotowa  (synchroniezna)  1000  obr/min 


110126 

66a 

140 

110128 

66a 

110127 

66b 

150 

110129 

66b 

_ 

— . 

110130 

76a 

_ 

110131 

76b 

_ 

_ 

110132 

86a 

_ 

- 

110133 

86b 

■ _ 

- 

110134 

96a 

: _ 

110135 

96b 

m I • 


MINISTERSTWO  PRZEMYSWJ  MASZYNOWEGO  - 

Tablica  13  (cd.) 


Pr^dkosc  obrotowa  (synchroniezna)  750  obr/min 


I uwaga,  Pozostale  elektrycz.ne  dnne  z.namionoyre  takie  sa'me  jak  cila  silnikow  SBJA 

i ' ' i ; I I T a b 1 i c a 14 

Silniki  irdjfazowe  indukcyjne  z wirnikiem;  klatkowy;m,  budowy  zamkiiislei. 
koinierzowe,i  do  pracy  w polozenju  poziomym  i pioaowym 


moc  Nr  ; 

znamio- 


CiQzar  ; kataln- 

I katalo-  szJVd 

kG  9owy 


PrQdkosc  obrotowa  (synchroniezna)  3000  obr/min  


32a  : 

21  i 

- 1 

- 

- 

32b 

27  1 

- ! 

“ 

42a 

39  ; 

- i ^ 

~ ' 

~ 

42b 

47 

~ 

52a 

84  = 

- ; 

~ ' 

52b 

104  i 

- : 

- 

— 

62b 

170  i 

110154; 

62b 

170 

62c 

190  i 

110154 

62c 

190 

: 

_ 

1101561 

72b 

275 

' 

_ 

110157| 

72c 

305 

_ 

- i 

110158( 

82b 

500 

_ 

_ 

110150 

82c 

560 

- ■ ! 

i 

110160 

92c 

845 

" , 

' - ; 

110161 

92d 

930 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

Tablica  14  (cd) 


- MINISTERSTWO  PRZEMYSEU  MASZYNOWEGO  - 


Moc 
zn-imio> 
now  a 
kW 

Nr 

fcatalo- 

gowy 

Typ 

SZJKd 

CiQzar  ; 

kG 

Nr 

katalo- 

gowy 

Typ 

SZJVd 

CiejZar  : 

kG  ' 

Pr^dkosc  obrotowa  (synchroniczna)  1500  c 

br/min 

0,6 

110162 

34a 

21  ' 

1,0 

,110163 

34b 

27 

_ 

— ! 

1.7 

110164. 

44a 

39  , 

— 

■ — 

— 

2.8 

110165: 

44b 

47  : 

— 

_ 

— 

'4,5 

110166. 

54a 

84 

— 

7,0 

110167: 

54b 

104 

— 

— 

_ . 

10 

110168 

64b 

170  ; 

110170 

64b 

170 

14 

110169 

64c 

185 

110171 

64  c 

185 

20 

— 

— 

1)0172 

74b 

275 

28 

— 

— 

110173 

74c 

305 

40 

— ■ 

— 

— 

110174 

84b 

495 

55 

■V  — 

__ 

_ 

110175 

84c 

555 

75 

— 1 

— .. 

110176 

94c 

830 

100 

110177 

94d 

910 

, „ ~T 

Prgdkosc 

obrotowa  (synchroniczna)  1000  obr/min 

!0,6 

1I0I7& 

36b 

29  ^ 

1,0 

110179 

46a 

39 

— : 

1,7 

110180 

46b 

47 

— ■ 

__ 

2,8  . 

110181 

56a 

84 

— ■ 

— 

' „ . 

4,5 

110182  . 

56b 

104 

— : 

_ 

■ — '' 

7,0 

110183 

66b 

170 

,110185 

66b 

■ 'm  \ 

ilO 

110184 

! 66c 

;,185 

,110186 

66  c 

185  ; 

il4 

_ 

■ — 

110187 

76b 

275 

,20 

— 

— ■ 

__  . 

110188 

76c 

305 

,28 

— : 

__ 

— 

110189 

86b 

495  i 

(40 

: 

~ 

110190 

86c 

555  , i 

;55 

__  . , 

— 

■ ~ 

110191 

96c 

830 

. 75 

( 

110192 

96d 

I 

910 

T ablica  14  (cd.) 


Moc 

znamio- 

nowa 

kW 

Nr 

katalo- 

go«vy 

Typ 

SZJKd 

CiQzar 

kG 

Nr 

kata  lo- 
go wy 

Typ 

SZJVd 

Ci^zar 

kG 

0,6 

Prcdkosd 

1101 93 

obrotowa  (sY.nchroniczria)  750  o 

48a  1 37  i 

br/min 

1,0 

J 10194 

48b 

47 

. — 

1.7 

110195 

58a 

77 

~ 

2,8 

110196 

58b 

107 

— 

_ 

4,5 

110197 

68b 

170 

110199 

68b 

170 

7,0 

110198 

68c 

185 

110200 

68c 

185 

H) 

— 

__ 

, _ 

110201 

78b 

1 275 

14 

— 

— 

110202 

'78c 

305 

20 

~ 

— 

— 

1 10203 

88b 

495 

28 

-- 

— 

— 

110204 

88c 

555  , 

40 

— 

— 

110205 

i 98c 

: 830 

55 

110206 

98d 

910 

ir  a a.  Pozostale  elektrycs 


dane  znaralonowe  takie  same  jak  dla 
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::  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Tablica  14  (cd.) 


Moc 

znamio- 

nowa 

'kW 


> Nr 
fcatalo- 
gowy 


Typ 

SZJKd 


CiQzar 

kG 


Nr 

katalo- 

gowy 


Typ 

SZJVd 


CiQzar 

kG 


Prgdkosc  obrotowa  (synchroniczna)  1500  obr /min 


0.6 

1,0 

1.7 

2.8 

'4,5 

7,0 
10 
14 
20 
28 
40 
.55 
75  , 
100 


110162 

110163 

110164 

110165 

110166 

110167; 

110168 

110169 


34a 

34b 

44a 

44b 

54a 

54b 

64b 

64c 


21 
27 
39 
47 
84 
104 
170  , 
185 


110170 

110171 

110172 

110173 

110174 

110175 

110176 

110177 


64b 

64c 

74b 

74c 

84b 

84c 

94c 

94d 


Pr^dkosc  obrotowa  (synchroniczna)  1000  obr/min 


170 

185 

275 

305 

495 

555 

830 

910 


I- 

*0,6 

noi7& 

36b 

29  ■ 

„„  * 

1.0 

110179 

46a 

39 

■ ~ ; 

1.7 

110180 

46b 

47 

— 

— 

2,8  . 

110181 

56a 

84 

— 

■ 

4,5 

110182 

56b 

104 

, — . 

, 

7,0 

110183 

66b  ! 

170 

110185 

66b 

. 170  I 

ilO 

110184 

66  c 

,185 

,110186 

66c 

185  ; 

(14 

— ■’  : 

i.  — 

" — 

110187  , 

76b  ' 

275 

,20 



— 

110188 

76c 

305 

,28 

_ ! • 

„■ 

110189 

86b  : 

495  1 

i40 

__ 

__ 

110190 

86c* 

555  ; 

i55 

■ 

— 

110191 

96c 

830  1 

.75 

' — ! 

r 

1 

110192  . 

96d 

J 

910 

i ■ * 

- MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO ^ 

Tablica  14  (cd.) 


t)  i t 


' KATALOG  M18 


STYGZEN  1957 


Moc 

znainiO" 

nowa 

kW 

Nr 

katalo- 

gowy 

Typ 

SZJKd 

CiQzai: 

kG 

Nr 

katalo- 

gowy 

Typ 

SZJVd 

Cigzar 

kG 

PiQdkosO 

obrotowa 

(synchron 

czua)  750  0 

or /min 

0,6 

U0193 

48a 

37 

- 

1,0 

110194 

48b 

47 

— 

-■ 

1.7 

110195 

58a 

77 

— 

— 

__ 

2,8 

110196 

58b 

107 

— ■ 

— , 

— ■ 

4.5 

110197 

68b 

170 

110199 

68b 

170 

7,0 

U0198 

68c 

185 

110200 

68c 

185 

10 

_ 

_ 

110201 

78b 

275 

14 

_ 

__ 

— 

110202 

■78c 

.305 

•20 



__ 

110203 

88b 

495 

28 

__ 

110204 

88c 

555 

40 

— 

110205 

98c 

830 

1 

— 

___ 

110206 

98d 

910 
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MINISTBRSTWO  PRZEMYSf.U  MASZYNOWEGO . 


loienia  poziomym  1 plonowym 


Moc 

znamio- 

nowa 

kW 


Nr 

katalo- 

gowy 


Typ 

SBDKMd 


CiQzar 

kG 


Nr 

katalo- 

gowy 


Typ 

SBDVMcl 


CiQzar 

kG 


Pr^rikoSc  obrolowa  (synchroniczna)  1500  obr/min 


10 

14 

20 

28 

40 

55 

75 

100 


110263 

110264 


64a 

64b 


140 

150, 


110265 

110266 

110267 

110268 

110269 

110270 

110271 

110272 


64a 

64b 

74a 

74b 

84a 

84b 

94a 

94b 


140 

155 

220 

245 

385 

430 

600 

675 


Prqdkosc  obrotowa  (synchronicz^)  1000  obr/min 


7,0 

10 

14 

20 

28 

40 

55 

75 


110273 

110274 


66a 

66b 


140 

150 


110275 
110276 
110277 
110278 
110279 
1 10280 
110281 
110282 


66a 

66b 

76a 

76b 

86a 

86b 

96a 

96b 


140 

150 

220 

245 

385 

430 

600 

675 


Pr^dkosc 


obrotowa  (synchroniczna)  750  obr/min^ 


4,5 

7,0 

10 

14 

20 

28 

40 

55 


110283 

110284 


68a 

68b 


140 

150 


110285 

110286 

110287 

110288 

110289 

110290 

110291 

110292 


68a 

68b 

78a 

78b 

88a 

88b 

98a 

98b 


140 

155 

220 

245 

385 

430 

600 

675 


Uwaga.  Pozostale  elektryczne  dane  znamionowe  takie  same  jak  dla  silnikdw  SBDM.1 
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= MINISTBRSTWO  :PRZEMYStU  ^ MAEZYNOWEGO  = 


Tab  lie  a !• 

SUnIk.\r.l,a.ow.  i..d«Rcy|ne.  » Pow™™ 

budowy  zamkniQtej,  kolnierzowe,  do  p Y , 

I pionowyin 


# 


m 


Predkosc  obrotowa  (synchroniczna)  1500  obr/ram 
Silniki  z wirnikiem  jednoklatkowyna  typu  SZJKMd 


■4,5; 

7.0 


110295  1 

54a 

84 

110296 

54b 

104 

Silniki  z wirnikiem  dwuklatkowym  typu 


SZDKMd 

10 

110297 

64b 

170 

14 

. 110298 

64c 

185 

20 

— 

— 

— 

28 

— 

— 

■ — 

40 

— 

— 

55 

— 

— 

— 

75 

- 

— 

__ 

100 

SZDVMd 


110299 

110300 

110301 

110302 

110303 

110304 

110305 

110306 


64b 

64c 

74b 

74c 

84b 

84c 

94c 

94d 


170 

185 

275 

305 

495 

555 

830 

910 


PrQdkosd  obrotowa  (synchroniczna)  1000  obr/min 


Silniki  z 


wirnikiem  jednoklatkowym  typu  SZJKMd 


2,8 

4,5 


110309 

56a 

84 

. — 

110310 

56b 

j 104 

i ”, 

kataldgmis 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Tab  lie  a 18  (cd.) 


Moc 

znarnionowa 

kW 

Nr  p 
katalo- 
gowy 

//ielkosc 

mecha- 

niezna 

CiQzar 

kG 

Nr 

katalo- 

gowy 

Wielkosc 

mecha- 

niezna 

Ciqzar 

kG 

Silniki 

z wirnikiem  dwuklatkowyra  typu 

SZDKMd 

SZDVMd 

7 

110311 

66b 

170 

110313 

66b 

170 

10 

110312 

66c 

185 

110314 

66c 

185 

14 

20 

. __ 

_ 

110315 

76b 

275 



110316 

76c 

305 

28 

40 

55 

75 

__ 

110317 

86b 

495 

_ 

110318 

86c 

555 

__ 

__ 

110319 

96c 

830 

- 

-- 

- 

110320 

96d 

910 

Pr^dlcosc  obrotowa  1 

synchroniezna)  750  obr/min 

Silniki 

z wirnikiem  dwuklatkowym  typu 

• 

SZDKMd 

SZDVMd 

4,5 

110321 

68  b 

170 

110323 

68b 

170 

7,0 

110322 

68c 

185 

110324 

68c 

185 

10 



__ 

— 

110325 

78b 

275 

14 

. 

_ 

__ 

110326 

78c 

305 

20 



_ 

110327 

88b 

495 

28 



■ „ 

110323 

88c 

555 

40 

_ 

i 

110329 

98c 

830 

55 

- 

-- 

110330 

98d 

910 

U w a g a.  Pozostale  elektryczne  . dane  znamionowe  odpowiednio  takie  same 
•Unikdw  SZJMd  lub  SZDMd 
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- MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  = 


Tablica  IS 


Nr 

Icatalogowy 

Typ 

SBJBd 

Moc 

znarnionowa 

kW 

CiQzar 
calkowity  *) 

kG 

Pr^dkosC  obrotowa  fsynchroniczna)  3000  ob: 

r/min 

110679 

42a 

2,8 

17 

110680 

42b 

4,5 

24 

! 10681 

52a 

7,0 

37 

110682 

52b 

. 10 

52 

110663 

62a 

14 

61 

110684 

62b 

20 

.75 

J 10685 

72a 

28 

95 

I 10686 

72b 

40 

122 

110687 

82a 

55 

175  1 

110688 

82b  . 

75 

. 222  1 

Pr^dkosc  obrotowa  (synchroniezna)  1500  obr/min 

IJ0689 

44a 

1.7 

16 

110690 

44b 

2,8 

23 

110691 

54a 

4,5 

35  , 

110692 

54b 

7,0 

■ 51 

II0693 

64a 

10 

57 

110694 

64b 

14 

73 

110695 

74a 

20 

93 

I 10696 

74b 

28 

1 115 

110697 

84a 

40 

160 

110698 

84b 

55 

1 208  . 
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MINISTBRS'FWO  PRZEMYStU  MASZYNOWEGO 


T a b 1 i c a 19  (cd.) 


Nr 

katalogowy 

Typ 

SBJBd 

Moc 

znamionowa 

Cifjzar 
caikowity  *) 

kW 

kG 

Prqdkosc  obrotowa  (synchroniezna)  1000  obr/min 

110699 

46a 

1.0 

If) 

110700 

46b 

1,7 

22 

11070.1 

56a 

2.8 

34 

110702 

56b 

4,5 

49 

110703 

i 66a 

7.0 

57 

110704 

66b 

10 

73 

110705 

76a, 

14 

89 

110706 

76b’ 

20 

115 

110707 

86a 

28  , 

156 

1 10708 

86b 

40 

204 

Pr^dkosc  obrotowa  (synchroniezna)  750  obr/min 

110709 

' 48a 

0.6 

16 

110710 

48b 

1,0 

23 

110711 

58a  . 

1.7 

33 

110712 

58b 

2,8 

49 

110713 

68a 

4.5 

61 

110714 

68b 

7,0 

^1 

110715 

?8a 

10 

86 

110716 

78  b 

14 

115 

110717 

88a 

20 

154 

110718 

88b 

28 

199 

1 *}  CiQiar  calkowity  obejmuje  wlrnik,  stojan  i przewietrznik.  Ciqiary  tych  elementdw 

ioodatio  w tablicach  na  str.  56  -r  61.. 

U w a g a.  Pozoatala.  elektryczne  (lane  znamionowe  takle  same  jak  dia  sili3iik6ir  SBJd 
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8.  TABLICE  DANYCH  WYMIAROWYCH 

Tab  lie  a 20 


Silnikl  trdjfazowe  Indukcyjne  z wirniklem  klatkowym,  budowy  clironionet, 
na  tapach,  bez  tabliczek  zaciskowych 
typu  SBJd  3*^5 
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z MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


lypu  SBJd  3-^-5 


^ ; 

^ L->  U * 

:3 

[1_ 

c 

3 

EE 

11 

b 

b 

.4 

^ Ci  ^ 

L-cJ 

Ll 

Wielkosc 

silnika 


3a 

3b 

4a 

4b 

5a 


180 

204 

255 


113 
140 
188  i 


45 

18 

13 

60 

„ 

55 

25 

15 

75 

35 

19 

100 

”, 

1,  . 1 

Wielkos6 

siluika 



Ih 

hi  1 

hio  1 

^ ! 

Lx 

Lf, 

Lt  j 

Ls  j 

X21 

1 

h 

rinon.  1500i  1000,  750  obr/min  (synchr.) 

3a 

16 

25 

273 

120 

109 

46 

70 

41,5 

40 

20 

3b 

4 a 

20 

35 

45 

300 

344 

150 

124 

138 

67 

90 

56.5 

52.5 

60 

28 

384 

190 

158 

,, 

„ 

72,5 

0 

1 ” 
38,5 

4b 

5a 

28 

43 

60 

441 

205 

174 

91 

110 

70 

80 

5b 

491 

255 

199 

M 

, 95 

i 1 1 
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T a b 1 i c a 22 

Silnikl  tr6ifa*owe  indukcyjiie  z wirnikiem  klatkowym,  budowy  chronlonej. 
na  lapach, 

typu  SBJd  6 -f-  9,  SBDMd  6 -r  9 

.fl, ' 


Wielkosc 

silnika 

B, 

Br, 

6 j C 1 

_!l1 

d 1 

di 

H 

6a,  6b  1 
7a,  7b 
8a,  8b 
9a.  9b 

390 

455 

530 

625 

75  1 
85 

1 100 
115 

300( 

275 

322 

375 

440 

) obr/m 

225  1 
258 
300 
352  1 

in  vsy 

10  1 
12  1 
16 

157.5 
185  ' 
220 

262.5 

160  i 
200 
265 
325 

35  1 
38  I 
55 

19 

1 24 
30 

460 
530 
, 640 
j 740 

— 

1500.  1000,  750  obr/min  (synchr.) 

. 

6a,  6b 
7a,  7b 
8a,  8b 
9a,  9b 

1 390 
455 
530 
625 

75 

85 

100 

115 

275 

322 

375 

440 

225 

258 

300 

352 

1 

r 14 
16 
18 

1 20 

r 

157.5 
185 
220 

262.5 

! 

1 160 
200 
265 

1 325 

1 

45 

55 

65 

75 

. 1 

1 19 
'24 
30 

460 

530 

640 

740 

1 . 1 

silnika 


3000  obr/min  (synchr.) 


200  1 

30 

63 

580 

380  235 

236 

40 

1 73  ! 

685 

480  287 

280 

50 

90  . 

875 

620  372 

335 

60 

1005 

750  446 

115 

113 

143 

124 


no 

120 

140 

135 


110 


38.5 

41.5 
60 


i<;nn  innn.  750  obr/min  (synchr.) 


200 

236 

280 

335 

30 

40 

1 50  ' 
60 

,63 

73 

90 

562 

665 

860 

970 

380 

48() 

620 

750 

217 

276 

355 

415 

133 
124 
160 
. 155 

110 

140 
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Tablica23 

iltalW  lr6)!azowe  Indukcyjne  a wirnIWem  Klatkowym.  budo^  za.bImMe> 

na  lapach,  bei  labllczek  zaclskowycU 

lypu  SZJd  3-^5,  SZJMd  5 


, 'MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  M ASZYNOWEGO 

T a b 1 i c a 2+ 

typu  SZJd  3 --  5,  SZJMd  5 


■j-"  'H 

/ 

"I  ^ |..  .4 

1 1 

1 ] 

□ 

U -4^^- 
01 


V 


3000,  1500,  1000,  750  obr/min  (synchr.) 


210 

40 

135 

100 

5 

85. 

45 

207 

18 

12,5 

’200 

60 

„ 

,, 

260 

50  ' 

, 163 

123 

8 

105 

55 

253 

25 

15 

282 

75 

„ 

„ 

„ 

» 

1 350 

65 

,216 

164 

10 

142,5 

75 

337 

35 

19 

376 

*• 

r 

" 

100 

” 

” 

! Wielkosc  ^ u h 
1 silnifca 


hi  hi  L ^6  A '■  I j ^ 

3000,  1500,  1000,  750  obr/min  (syncl^r.) 


aa  100 

16 

■ _ 

300 

120 

109 

46 

70 

i41,5 

3h 

_ 

335 

150 

124 

56,5 

4a  125 

20 

35 

375 

138 

67 

90 

52,5 

4b 

415 

190 

158 

■ ' 

72,5 

5a;  ’170 

,28 

A3 

482 

205 

174 

91 

no 

70 

M \ 

532 

255 

199 

..  , 

N ■ 

itiitALOG^Mie 
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„#  i ♦ 


Wielkosc  „ ^ B 

silnika  ' M 


trr 

r n 

0 

c , 

L c 

n 

8x i 

C C3  A.  d di 


3000.  1500,  1000,  750  obr/min  ( 

synch 

r.) 



3a 

210 

40 

180 

100 

5 

85 

45 

60 

207 

18 

13 

3b 

4a 

260 

50 

204 

123 

8 

105 

55 

75 

253 

15 

4b 

5a 

350 

65 

255 

164 

10 

142,5 

100 

337 

35 

19 

5b 

” 

" 



1 

hi  1 hi  1 

hi  o'  1 

L 

^1 

lo' 

A 

A 

jj 

H '■ 

3000,  1 

500, 

1000, 

750  obr/min  (synchr.) 

la  - 

25 

300 

120 

109 

46 

70 

41,5 

40 

20  i 

_ 

335 

150 

124 

„ 

>, 

56,5 

M 

28  i 

” 1 

20  35 

45 

375 

415 

190 

138 

158 

67 

90 

52.5 

72.5 

60 

22  43 

60 

482 

205 

174 

91 

no 

70 

80 

38,5 

” 

532 

255 

199 

■■  ” 

95 

", 
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Tab  lie  a 25 
klatkowyra.  budowy  tamUni^te). 


S.U.iM  iT61«a-we  InduRcvlne  . wlrniWem 

SZJd  7-^  #.  SZDMd  8-f-O 
jB* 


typu 


Wielkosc 

silnika 


B,  B, 


Di 


6b,  6c  390 

7b,  7c  455 

8b.  8c  530 

9c,  9d  I 025 


219 

248 

288 

329 


160  450 
200  510 
265  594 
325  676 


6b,  6c 
7b,  7c 


1 390 
455 
530 


85 
100 


1 500,  lOQO,  730  obr/min  (synchro 


307  248  16  185 
377  288  18  220 


160 

200 

265 


450 

510 

594 

676 


9c,  9d  I 

Wielkosc: 

silnika 

625  I 115  r 

h 1 h. 

141  I 1 

h,  \ L 

By  i 

Xo  j 

Li  j 

h 

1 j 

h 

6b,  6c 
7b,  7c 
8b.  8c  I 
9c,  9d 

200 

236 

280 

335 

30 

40 

50 

60 

3000  obr 

63  1 635 
73  750 

90  955 

„ 1 1090 

cY\A  1 non  7F 

380 

480 

620 

1 750 

iO  obr/i 

235  1 115 
287  113 

372  143 

446  1 124 

nin  (synchr.) 

110 

120 

140 

135 

80 

110 

38.5 

41.5 

60 

6b,  6c 
?b,  7c 
8b,  8c 
9c,  9d 

200 

236 

280 

335 

30 

40 

50 

60 

. 63 
73 
90 

635 

750 

955 

1090 

380 

480 

620 

750 

217 

276 

355 

415 

133 

124 

160 

155 

80 

90 

110 

105 

1 110 
140 

49 

60 

70,5 

81 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  - 

T a b 1 i c a 26 

typu  SBJKd  6,  SBDKMd  6 


Jd 


W ielkoSc 
silnika 

Bi 

b 

D,  j 

D, 

Di 

d 

do 

H 

3000  obr/min  (synchr.) 

6a,  6b 

281 

400 

10 

350 

250 

.300  1 

1 

35  1 

18 

465 

1500,  1000,  750  obr/min  (synchr.) 

I 6a,  6b 

281 

400 

14 

350 

250 

300 

45 

18 

465 

Wielkos6 

silnika 

/l4 

/17 

/ll2 

I 

Bn 

Li4 

1 

ty 

3000  obr/oiin  (synchr.) 

6a,  6b 

63 

‘Vl 

5 

8 

200 

580 

88 

262 

80 

. 38,5 

j 1500,  1000,  750  obr /min  (synchr.) 

6a,  6b 

63 

18 

5 

8 

200 

j 565 

j US' 

232 

110 

49 
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= MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


Silniki  tr6jlazowe  induk- 
cyjne  z wirnikiem  klatko* 
wym,  budowy  chronionej, 
bez  lap,  kolnierzowe,  do 
pracy  w poloieniu  plo- 
nowym 

typu  SBJVd  6-^9, 

SBDVMd  6-^9 


^itlkoic  7*9 


Wielkosc 

silnika 

Bi 

B,3 

b 

3000  oOr/miii  (spctir.)  . [ 

281 

400 

10 

7a,  7b, 

317,5 

450 

12 

8d,  8b, 

382,5 

550 

16 

9a.  9b. 

442,5 

630 

1500,1000, 

]50  obr/min  (synchr.)  | 

6a,  6b, 

281  - 

400 

14 

7a,  7b, 

317,5 

450 

16 

8a,  8b, 

382,5 

550 

18 

9a,  9b, 

442,5 

1 630 

20 

A 

d , 

d, 

h, 

K 

hr 

hii 

L 

In 

hu 

1 

'■1 

Liezba 

olworbKdo 

“ — — 

3000  obrlmin  (synchr.) 

' 

•350 

450 

550 

660 

250 

350 

450 

550 

300 

400 

500 

600 

35 

38 

55 

18 

22 

18 

20 

22 

25 

5', 

6 

8 

10 

200 

225 

275 

315 

610 

730 

930 

1060 

88 

88 

118 

120 

262 

312 

397 

450 

80  ■ 

110 

38.5 

41.5 
60 

4 

8 

1 1500,  1000,  750  obrlmin  (synchr.) 

350 

450 

550 

660 

250 

350 

450 

550 

300 

400 

500 

600 

45 

55 

65 

75 

18 

22 

_____ 

18 

20 

22 

25 

5 

I ® 

8 

10 

200 

225 

275 

315 

1 592 
710 
915 
11020 

1 118 
118 
148 
150 

1 232 
282 
367 
420 

110 

140 

1 49 

60 

70,5 

81 

4 

8 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO:  -.r-r-r-:-™— 

T a b lie  b 28 

SilniW  lr6jfaiowe  Indukcyine  z wirnikiem  klalkowym,  budowy  aaraknl^tej 
bez  lap,  kolmer^owe.  do  piacy  w poloieniu  poziomym  1 pionowym,  bei 
tablicz'ek  zaciskowych 
lypu  SZJKD  3 -r  5,  SZJKMd  5 


Wielkosc  j 
siloika  1 

B, 

1 

b 

Di 

A 

1 

A 

1 

d i 

do  1 

H 

3000, 

1500, 

1000,  750  obr'min  (synchr. 

„ 

3a 

135 

100 

5 

207 

175 

120 

145 

1 18 

11,5 

- 

3b 

„ 

,< 

<> 

1 ” 

4a 

163 

123 

8 

253 

220 

150 

185 

1 25 

14 

278 

,, 

,, 

„ 

" 

•' 

5a 

216 

164 

10 

337 

300 

215 

255 

|35 

18 

368 

5b 

,, 

” 

! ” 

Wielkosc 

hi 

hi 

ha 

hr  1 

L 

In  I 

Il4 

lut 

1 < 

** 

silnika 

. 

.L 

3000, 

1500 

1000 

750  obr/min  (synchr.) 

3a 

10 

4 

4 

300 

44 

115 

45,5 

40 

1 1 

20 

3b 

_ 

335 

„ 

133 

63,5 

4a 

35 

12 

5 

375 

65 

. UO 

52,5 

60 

■28 

4b 

415 

,160 

72,5 

' .. 

5a 

43 

14 

. 

482 

85 

180 

70 

80 

38,5 

5b 

'V 

*■ 

532 

205 

95 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  — 

Tablica29 

snnikUr6ilaiowe  Indukcyine  i wliniklem  klalkoA^ym,  badowy  lamknlste). 
b“"  up  do  pracy  w po.oienlu  poxiomyo.  i pionoarym.  x la- 

bllczkaini  zaciskowymi 
lypu  SZJKd  3 -J-  5,  SZJKMd  5 


Wielkosc  ^ » 6 D,  A A d\ 

silnika  *’  ' -1 

~ 3000,  1500,  1000.  750  obr^min  (synchr.) 

3a  100  180  5 207  175  120  145  18  | 

4a  123  204  B 253  220  150  185  25 

4b  „ »,  ..  ..  ..  '»  »’  '' 

5a  164  255  10  337  300  215  255  35 


Wielkosc 
I silnika 


h, 

h 

Ih 

hr 

hn 

L 

Ln 

Lu 

Ln  1 

1 

3000, 

1500 

1000, 

750  ( 

3br/mi 

n (synchr.) 

. 10 

4 

4 

21 

300 

44 

115 

45,5 

40 

335 

,, 

133 

63,5 

35 

12 

5 

39 

375 

65 

140 

52,5 

60 

415 

160 

72,5 

.. 

43 

14 

52 

482 

85 

180 

70 

80 

» 

532 

205 

95 
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MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  =====-- 

Tab  lie  a 30 

ttdifaxowo  indakcyjne  i wlruiklem  klalkowym,  budowy  lamkniael, 
bez  lap,  kolnlerzo-we  do  pracy  w poloieniu  pozlomyni 
typu  SZDKMd  6 


,JU , 


Wielkosc 

silnika 

A 

^5 

b D,  A Ds 

D, 

d 

H 

3000  obr/min  (synchr.) 

6b,  6c 

261 

219 

10  448  350  250 

300 

.35 

18 

493 

1500,  1000,  750  obr/min  (synchr.) 

6b,  6c 

261 

219 

14  448  350  250 

300 

45 

1 18 

493 

1 i 

Wielkosc  „ h,  L Ln  L:,  I h 

silnika  \ ' 

3000  libr/min  (synchl.) 

6b,  6c  151  63  18  5 8 642  88  262  80  38.5 

1500,  1000,  750  obr/min  (synchr.) 


6b,  Gc  I 151  63 


18  5 8 642  118  232  110  49 
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— MfNlSTERSTWO  PRZEMYStlJ  MASZYNOWEGO::r:===^ 

Tablica3l 

SUnlki  trbjrazowe  indukcyjne  z wirmUlem  klatkowym,  budo^v7  zarnkni^tej. 
bez  lap,  koliuerzowe,  do  pracy  w poloieniu  pionowym, 
typu  SZJVd  7-^9,  SZDVMd  G 0 


Uidhotc  7" '3 


MINISTERS!' WO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGOr 





rT, 

1 


# • 


« #' 


Wielkosc 

silnika 

B,  J5r, 

’1 

b D,  1 A A, 

d 

d,  A 

3000  obr/ ini n (synchr,) 

6b,  6c 

261  219 

10  -448  350  250 

300 

35 

18  151 

7b,  7c 

307  248 

12  510  450  350 

! 400 

38 

„ 174 

8b,  8c 

373  287 

16  588  550  450 

500 

55 

238 

9c,  9d 

430  330 

' 

672  660  550 

600 

” 

22  . 255 

1500,  1000,  750  obr/inin  (synchr.) 


261  219  14 

307  248  16 

373  287  18 

430  330  20 


448  ,350  I 250  300  45  18  . 151 

510  „ I 350  400  55  „ * 174 

588  550  j 450  500  65  238 

672  660  j 550  600  I 75  22  255 


Wielkosc 

silnika 


3000  obr/min  (synchr.) 


8 

695 

88 

262 

815 

312 

1030 

118 

397 

10 

1175 

120 

L 

450 

80  38,5 

41,5 


1500,  1000,  750  obr/ min.  (synchr.) 


6b,  6c 

56 

18  ■■ 

5 

8 

695 

118 

232 

IllO  49 

7b.  7c 

„ 

20 

„ 

u 

815 

282 

60 

8b,  7c 

70 

22 

„ 

»>■ 

i 1030 

.148 

367 

140  70,5 

9c,  9d 

” 

25  ■ 

I i 

i 1 

I 1 

6 

1 iO 

1175 

150 

-420 

81 

KATALOG  M18 


STYCZEN  1957 


KAtALOG  M18 


STYCZEN  1957 


Declassified  In  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


SBJBd62a 

SBJBci62b 

SBJBd72a 

SBJBd72b 


SBJBd62a 

SBJBd62b 

SBJBd72a 

SBJBd72b 


-h  1.1+11+1 

Im  M '.O  ® O § 
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do  jp  o o o 

++++++  ' 
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.2  •“  S o ^ 

I - •5*3  ^ 

1 

o 'sr.o  is  ^ • 

'?> g S'"  ° 

?'S  5 or 


- 0 ii  o 


o S o d I -o 

>,H5  y ■£  3 B eii’o' o 

N O Sm  ftpu 


ri.S  <e  S uis  ?:s,-S’a 

Ufi  05  a « « a 5 Si 

Q 2 o M .y  .fl 

O'S^'glgf^SS-gl 

« Cl  io.y  2 «■« 

^.§1  6 o ^ <n ■</» 


STYGZESI  1957 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Kola  pasowe,  sanie  naci^gowe  i Sruby  hindamenrowe  dia  silnikdw  serii 
wielkoSci  3 -f-  7 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


tilnlkbw  *erll 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81 -01 043R001 300060001 -6 


3000.  1500 


I Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6  | 


: MINISTERSTWO 


PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  = 


::  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 

9.  TOIERANC JE  WYMIAROW  MONTAZOWYCH 

T a b 1 i c a 36 

9.1.  Tolerancje  wymiarow  montci/owych  silnikow 


Okreslenie  wymiaru 


Oznaczente 
wymiaru 
na  szl^icu 
wymiarowym 


Wznios  osi  wahi,  tzn.  odieglosc  od 
dolnej  plaszczyzriy  lap  do  osi  walu 
Sredniea  czopa  koncowego  walu 

Srednica  otworow  na  sruby  w lapach 

Srednica  otworow  w kolnierzu  na  sru- 
by mocujqce 

Srednica  zatoczenia  w kolnierzu 
Wysokosc  zatoczenia  w kolnierzu 


Rozstawienie  otworow  w lapach.  na 
sruby  mocuj^ce  mierzone  prostopadle 
do  walu  maszyny 


Rozstawienie  otworow  w lapach  na 
sruby  mocuj^ce  mierzone  rownolegle 
do  walu  maszyny 


Srednica  kola  podzialowego  otworow 
na  sruby  mocuj^ce  w kolnierzu 


Tolerancja 
wg  PN 


PN-54/E-80407 
■N  wg 
PN/M-02247 

• Ar  wg 
PN/M-02210 
■A7  wg 
PN/M-02210 

• Sja  wg 
PN,M-02216 

• Wg  wg  . 
PN/M-02210 
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Odchylki 
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3 

T 0,7 

4 

+ 0.8 

5 16  i 

'+  1 

7 

-F  1,2 

8 i 9 

-+  1,5 

D4 

3 

+ 0.5 

4,  5 i 6 

+ 0,6 

7,  8 i 9 

+ 0,7 

! U waga.  Odchylki  lozstawa  osi  ot-wor6w 
':s>d  odchylek  na  wymiarze  D4. 


kolnierzu  tarczy  nie  vl^ksze 
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9.2.  loieraiicje  "" 

Okreslenie  wymiaru 

Dznaczenie 
wymiaru  na 
szkicu 
wymiaro- 
wym 

Tolerancja 
wg  PN 

Szerokosc  rowka  na  klin 

b 

•Sz,  wg 
PN/M-02223 

Wymiar  otworu  na  czop  kohcowy  wraz  ] 

z wpustem 

Srednica  otworu  kola  pasowego  na  wal  silnika 

ti 

d 

•A4  wg 
PN/M-02271 

• A wg 
PN/M-02243 

.. 
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,A-3  Wylticzniki  wysokiego  xiapi^jcia"  . ' 

,,A-7  Szafy  przyzlqczQwe  wysokiego  napi^cw 
|,A-1400  Aitvkuly  piecowe"  . .. 

hAP-^  Armatura  przemyslowa  — Armature  ro*iia 
„E1  KoUy  i wyposazende  kotlow''  ' J 
,,Fl  Pompy".  / 

,,.1-8  Oprawy  oswietleniowe;' 

„K-5  Kable" 

„rr.N-7  Wypo'sazenie  obrabiarek" 

„KN-11  NarzQdzia  do  obrobki  drewna'' 

„M18  Silniki  trojiazowe  indukcyjne  serii  ,,c 
,,M19  Silniki  trojfazowe  indiikcyjne  serii  „ 

„N»6  Narzqdzia  pomiarowe" 

„N-12  Frezy"  ■ , . ' . ' , 

„N-13  Rozwiehaki,  pogiQbiacze,.'nawiertaki 
r'io-4  Akumiilatory  trakcyjne'' 

,;0B1  Tokarki" 

Wiertarki  i frezarki 
, OB3  Obrabiarki  rdzne"  ' 

,.OB4  Prasy,  mloty,  nozyce,  giQiarki"  ■ 

„OB5  Obrabiarki  do  drewna" 

,.r-3  Gazomierze" 

,.RO-l  Maszyny  i na'rzgdzia  rolnicze"  ^ 

;,S-1  Artykuly  ^cierne" 

,,T-1  Aparaty  telefoniczne" 

^„T-2  Czesci  aparatow  telefonicznycb" 

,',T-3  becznice  ri^czne" 

„T-4  Lqcznice  autoinatyczne  abonenckle  ' 

"t-5  t^cznice  automatyczne  niiej^ye" 

,.T-6  Cze,^ci  l^cznic  telefonicznycb  ‘ 

,,1-9  tqcznice  mi^dzymiastowe" 

„T-10-SprzQt  teletranspaisyjny" 


,d"  wielkQsci  3 -r*  9" 
„d’'  wielkosci^lO  13' 


SPIS  katalogOw 
znajdUjacych  si?  w druku  r, 

„B1  Maszyny  i.urz^dzenia  budowlane"  ' 

t,Cl  Urz^dzenla  do  transportu  bliskiego  - , 

„CH1  "Sprgzarkr  amoniakalne" 

,,t)l  Urzqdzenia  przenoszqce  nap^d' 

„F2'' Spr^zarki  powietrzne"  , 

,J10  Osprz^t  sieciowy"  ^ . 

,^4  Przewody"  . , v • 

„M2b  Silniki  Irojfazowe  ipdakcyjiic  piy.eciwwybucnowe 
,',W1  Maszyny  wlokiennicze"  ' ' 
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Opracowanie 

Centralne  Biuro  Konstrukcyjne  Maszyn  Elektrycznych 
Katowiice,  ul.  Mariacka  23 


— r--  MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO 


SPIS  RZECZY 


Redaktor  techniczny  1.  Milewska 
Korektor  techndczny  B.  Marcinkiewicz 

PWT  Warszawa  1957.  p?od.  Vabrytl^Pa^Su 

Drukarnia  im;  Rewolucji  Pa^dzlernlkowej  Warszawa  zam.  1668a/56 


1.  WstQp  

2.  liwagtl  ogolne  , . . 

2.1.  Zakres  katalogu  . .... 

2.2.  Oznaczenia  typow  silnikow  . . 

2.3.  Normy  dla  silnikow  . . . • • 

3.  Dane  mechaniezne  ... 

3.1.  Budowa  silnikdw  . . . 

3.1.1.  Budowa  okapturzona  . . 

3.1.2.  Kadlub  silnika  . . 

3.1.3.  Tareze  lozyskowe  ,.  . . • 

3.1.4.  Lozyska 

3.1.5.  Skrzynki  zaciskowe  .... 

3.1.6.  Wirnik  silnikow  pierscieniowych 

3.1.7.  Pierscienie  slizgov/a  ... 

3.1.8.  Wirnik  silnikow  klatkowych  . 

3.1.9.  Wolny  koniec  watu  . . 

3.1.10.  CiQzary  silnikdw  . . • 

3.2.  Chlodzenie  silnikdw  . . . • 

Ministerstwo  Przemyslu  Maszynowego 
Katalog  M19  Silniki  trojlazowe  indukcyjne 
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PWT  Warszawa  ] 
. Format  B5.  Paj 
J.  Dqbrowskiego 
2i 


SPIS  RZECZY 

1.  WstQp  . . . 

2.  liwagli  ogolne  , . ... 

2.1.  Zakres  katalogu  . . . . . . . . . 

2.2.  Oznaczenia  typ6w  silnikow  . . . . . . . 

2.3.  Normy  .dla  silnikow . . . 

3.  Dane  mcchaniezne  . . 

3.1.  Budqwa  silnikow  . . . . . . . ' . 

3.1.1.  Budowa  okapturzona  . 

3.1.2.  Kadlub  silnika  . . . . . . ..  . . . 

3.1.3.  Tareze  lozyskowe  . . . . . , . . 

3.1.4.  Lozyska  ..  ..  

3.1.5.  Skrzynki  zaciskowe  . 

3.1.6.  Wirnik  silnikow  pier^cieniowych  . . . . . 

3.1.7.  Pierscienie  ^lizgov/a  ........ 

3.1.8.  Wdrnik  silnikow  klatkowych 

3.1.9.  Wolny  koniec  walu  

3.1.10.  Ciqzary  silnikow  , . 

3.2.  Chlodzenie  silnikow  

4.  Dans  elektryezne  . . . . ...  . . . 

4.1.  Dane  wspolne  dla  silnikow  pierscieniowych  i klatkowych 

4.1.1.  Moc,  napiqoie,  czqstotliwos6  . . . . 

4.1.2.  Ograniczenie  mocy  w zalezno!§ci  od  napiqcia  . . 

4.1.3.  Prqd  znamlonowy  . 

4.1.4.  Prqdkosc  obrotowa  ...  . ; . , . 

4.1.5.  Moment  bbrotowy  . . . .... 

4.1.6.  Przeciqzalnosc  . . . . . . . 

4.1.7.  Wytrzymalosc  izolacji  . . . . . . , . 

4.1.8.  Uzwojenie  do  500  V . . . . 

4.1.9.  Uzwojenie  na  3000  i 6000  V . ... 

4.1.10.  Nagrzewanie  ...  . . . . 

4.1.11.  Wspolezynniki  mocy  i sprawnosci  . ... 

4.2.  Rozruch,  regulacja  prqdknsci  obrotowej  i kompensaeja  mo- 
cy biernej  silnikow  pierscieniowych  . , . . , 

4.2.1.  Rozruch  
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4.2.2.  Regulacia  pr^dkosci  obrotowei  . • 

4.2.3.  Kompensacja  mocy  biernej 

4.3.  Rozruch  silaikow  klatkowych  . . • • 

4.3.1.  Moment  rozruchowy  i pr^d  rozruchowy 

4.3.2.  Sposoby  • 

Karta  zaraowicnaa  sHnika  

Tablicc  katalogowe  . • • • • . ' ’ 


■ Silniki  pier^cieniowe  SCUd  na  napiqcie  380^i  ^00  V . . • • 

I 3000,  6000  V , lub  prze- 
” ” ” l^czalne  6000/3000  V 

klatkowe  SCJd  i SCDd  na  napiQcie  380  i 500  V . . • ■ 

3000  V 

” ” ” ” „ 3000,  6000  V lub  prze- 

” ”,  ” ” ’’  ” l^czalne  6000/3000  V 


7.  Eysunki  wymiarowe  . . • • ' • • ’ ‘ 34 

Silniki  pierscieniowe  SCUd  na  napiQCie  380  i oOO  V . • • • ^ • 

„ iednoklatkowe  SCJd  i dwi&latkowe  SCDd  na  napi^c.e  380 

i 500  V*  • •*  • **,  o0 

Silniki  pierscieniowe  SCUd  na  napi^cie  3000  i • ‘ ’ ' 

,;  jednoklatkowe  SCJd  i dwUklatkowe  SCDd  na  napiq  ^ 

3000  i 6000  V 
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1.  WST^JP 

r=o  rw= 

bSh  eleur0technia.nych,  pra^  dobrych  wskaamkach 

technicznych  oraz  duzej  pewnosci  przedluzeniem 

rs  '«-i- 

W eriJ  tei’zastosowano  sztywny  szerag  mocy  przy 

Icn  prUoSciach  obrotowych.  Wspdlczynmk  narastama  mocy  jest 
staly  dla  calego  zakresu  serii  i wynosi  1,26. 

m-  - 315  - 400  - 500  - 030  - 

®“uwaga™Ei^nf  tectaicre^warte  w katalogu  obowiazuja  dopierb 
p„  pot^ezdzenlu  mb  przez  ZZ 

rk4‘:rbr=— 

— °i,  Pst^o.- 

skiego  10. 

2.  UWAGl  OGOLNE 

2.1.  ZAiaiES  KATALOGU 

Katalog  rbnieiszy  obeimuje  silniki  ind^cyjne 
serU  .d”  przeznaczone  do  pracy  dagtej,  budowy  " P'"' 

wietrzaniem  wlasnym,  z wirnikiem  pierSciemowym  lub  klatkowym. 
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od  4 do  12  biegundw  na  napiQoie  do  6000  V,  o mocy  od  100  do  1600  kW 
(moc  odniesiona  do  1500  obr/min). 

Dla  ogdlnej  orientacji  tabl,  1 podaje  schematyczne  zestawieiiie 
mocy  silnikdw  calej  serii  w zaleznosci  od  liczby  biegundw  i napi^cia. 
Szczegdlowe  dane  techniczne  tych  silnikow  podano  w pkoite  6.  Tablice 
katalogowe. 

Silniki  serii  „d'’  budowane  w norn^alnym  wykonaitiu  z walem 
poziomym,  na  lapach,  z chlodzeniem  wlasnym. 

Na  specjalne  zamdwienie  klienta  — z dluzszym  terminem  dosta- 
wy  — silndki  mog^  by6  wykonane: 

1.  z walem  pionowym, 

2.  z przeciwwybuchow^  obudowa  pierscieni  slizgowych  oraz 
z wzmocniona  izolacja> 

3.  z wzmocniona  izolacja  wirnika  dla  silnikow  przeznaczonych  do  ' 
hamowania  przeciwpradem.' 

Dane  elektryczne  wyzej  wymienionych  odmian  nie  ulegaja  zmia- 
nom.  Bez  zmian  konstrukcyjnych  silniki  moga  bye  zastosowane  do 
przewietrzenia  polprzelotowego  i przelotowego.  W tym  wypadku 
przy  braku  przewietrzania  obcego,  moc  silnika  zostaje  zmniejszona. 
Silniki  pier^cieniowe  wykonywane  sa  tylko  z jednym  wolnym  koncem 
waiu. 

2.2.  OZNACZENIA  TYPOW  SILNIKOW 

Oznaezenia  typ6w  silnikdw  skladajq  siQ  z czQsci  literowej  i eyfro- 
wej.  Poszczegdlne  czlony  tych  oznaezeh  tlumaczy  siQ  w nast^puj^cy 
sposob: 

Litera  S na  1.  miejscu  --  oznaeza  silnik  indukcyjny. 

» C „ 2.  „ — „ budowQ  okapturzon^. 

« U „ 3.  silnik  z wirnikiem  pier^cie- 

niowym. 

» J » 3-  » — silnik  z wiirnikiem  klatkowym 

glQbokozlobkowym. 

»»  ^ » 3.  „ — „ silnik  z wirnikiem  dwuklat- 

kowym. 

>»  d „ 4.  „ — „ seriQ. 

CzqSc  eyfrowa  sklada  si^  z dwoch  czlonow,  czlon  pierwszy  (liczby 
10  do  13)  oznaeza  wielkos6  mechaniczn^  silnika,  czlon  drug!  (liczby 
4 do  12)  oznaeza  liczby  biegundw.  Male  litery  a,  b,  c,  — m,  n,  p, 
(q,  o)  — r,  s,  t,  (u,  w)  — nastQpuj^ce  po  liczbach  oznaezaj^  dlugo^c 
zelaza  czynnego  w zale2noi§ci  od  napi^cia  znaraionowego: 

a,b,c,  —przy  napi^ciu  do  1100  V, 

n,  p,  (q,  o)  — przy  napi^ciu  od  1100  do  3300  V,  ' 

ris,t,(u, w)  —przy  napi^ciu  powyzej  3300  V. 
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— ministerstwo  przemyslu  maszynowego  ■ 

Przyklad  oznaczenla:  typ  SCUd  128s  oznacza  siln-ik  iindukcyjny  bu 
dowy  okapturzonej , pier4cieniowej,  serii  „d”,  wielkoSci  mechan  cz- 
nej  12,  8-biegunowy,  o diugosci  zelaza  czynnego  „s’’,  a zatem  na 
6000  V.  W tablicach  z danymi  technicznymi  znajdujemy  moc  tego 
silnika  w zalezno^oi  od  napi^cia  250  kW. 

2.3.  NORMY  DLA  SILNIKOW 

Silniki  odpowiadaj^  przepisom  zawartyra  w normie  ZN/55/MPM/03- 
-20185,  z dnia  10.4.1955  r.,  oznaczenla  typow  maszyn  s£i  zgodne 

7.  normq  No/O-300  z dnia  14.10.1950  r.,  wydanEi  przez  CBKME,  ktbra 
to  norma  jest  calkowicie  zgodna  z projektem  normy  PN/E-6000. 


3.  DANE  MECHANICZNE 

3.1.  BUDOWA  SILNIKOW 

3.1.1.  Budowa  okapturzona 

Budowa  okapturzona  zabezpiecza  wn^trze  silnika  od  dotkniQcia 
r^ka  wpadania  cial  stalych  i od  wody  kapiacej,  padajacej  z gory 
pionowo  lub  pod  katera  45°.  Silniki  takie  nie  sa  jednak  chronione  od 
przenikania  do  wn^trza  pylu,  wlokien  lub  innych  zanieczyszczen. 


Silnik  indukcyjny  pierscieniowy  Silnik  indukcyjny  klatkowy 

SCUd  SCJd  lub  SCDd 


W silnikach  omawianej  seriii!  budowa  okapturzona  jest  podstawo- 
wa  iorma  wykonanda  maszyn. 

3.1.2.  Kadlub  silnika 

Kadlub  wykonany  jest  norraalnie  jako  odlewany.  Po  bokach 
w dolnej  czQsci  kadluba  znajduja  sia  otwory  dla  powietrza  wyloto- 
wego  osloniate  blaszana  zaluzja.  Stpjany  odpowiadaja’cych  sobie  sil- 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  

niikdw  pier^denibwych  i klatkowy ch  sa  identyczne.  G6rna  cza^6  ka- 
dluba zaopatrzona  jest  w 1 lub  2 ucha  przeznaczone  wylacznle  do 
transportu  samego  Silnika.  Kadlub  ma  4 lapy  z powierzchnia  dolna 
gladko  obrobiona. 

3.1.3.  Tarcze  lozyskowe 

Tarcze  przykrQcone  ^rubami  centrycznie  do  kadluba,  maja  u dclu 
otw6r  nawiewny  osloniety  dziurkowana  blacha.  Tarcze  lozyskowe 
silnikbw  klatkowych  sa  jednakowe  z obu  stron  silnika.  Natomiast 
tarcze  silnikow  pier^cieniowych  od  strony  przeciwnapedowej  maja 
po  swej  zewnetrznej  stronie  odlany  specjalny  kolnierz,  do  ktorego 
przymocowana  jest  konstrukcja  szczotkotrzymaczy  i oslona  pierscieni 
^lizgowych,  a takze  tabliczka  zaciskowa  uzwojenia  wirnika  osloniata 
pokrywa. 

3.1.4.  Lozyska 

W serii  stosowane  sa  lozyska  toczne  cylindryczne  i barylkowe  dla 
silnikow  mniejszych  (wielkosc  10  i 11)  oraz  slizgowe  z jednym  piers- 
cieniem  smarujacym  dla  silnikbw  wiekszych  (wielkos6  12  i 13).  Pa- 
newki  lozysk  slizgowydi  sa  wprasowane  i zabezpieczone  sruba  mo- 
cujaca.  Okresy  wymiany  smaru  w lozyskach  tocznych  w zaleznosci 
od  typu  lozyska:  i predko^ci  obrotowej  podaja  katalogi  lozysk  tocz- 
nych oraz  karta  silnika. 

Blizsze  dane  na  temat  konserwacji  lozysk  oraz  calego  silnika  po- 
daje  „Dokumentacja  Techniczno-Ruchowa”  silnikow  asynchronicznych 
wielkosci  10-M3  serii  „d”  wydana  przez  CBKME. 

3.1.5.  Skrzynki  zaciskowe 

Tabliczka  zaciskowa  znajduje.  sie  po  prawej  stronie  silnika,  jesli 
patrzec  na  niego  od  strony  wolnego  kohca  walu.  Obudowa  tabliczki 
jest  odlewana  z zeliwa.  Przy  silnikach  niskonapieciowych  na  tabliczce 
znajduje  siQ  6 zaciskow,  a przy  wysokonapi^ciowych  3 zaciski  umo- 
cowane  na  porcelanowych  izolatorach;  kabel  zasilajacy  wysokiego 
napieo.'ja  przylacza  siQ  za  pomoca  glowicy  kabJowej. 

Uzwojenie  wirnika  ma  wyprowadzone  3 zaciski  do  specjalnej  ta- 
bliczki umieszczonej  na  kolnierzu  obudowy  przyrzqdu  szczotkowego. 
Przylaczenia  kabla  do  zaciskow  wirnika  za  pomoca  ;glowicy  kablowej 
nie  przewiduje  sia. 
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3.1.6.  Wlrnik  silnikow  pierScienlowych 

poSredmo  na  wal  i zamocow  ^ stoianie  Kanaly  przewietrzne 


Wirnik  silnika  piersoieniowego 


Blaehy  wirnika  maia  r6wndez  1 rzad  oaio^ch 

XareTo^rzef  ^ycU  un>ieaz. 

czonych  na  wale  zewnatrz  pokrywy  lozyskowe]. 

3.1.7.  Pierscienie  slizgowe 

Silniki  serii  „d"  maja  stalowe  p^zicienle  ^^zgowe  ze^^^tale  nale- 

gajacymi  ““^Cato^e  ^wtloczona  jest  na  wal. 

sowanej  papierem  bakelizow  y . ^ ^ szczotkowym  sg 

PierSdenle  Slizgowe  wraz  z "^anloM  oslon,  bla- 

a"lfw  kt6"eT  rrre— "sTotwLy  dla  przewletrzanla.  Specjalny 

przeLTrzTiaLcowany  ieat  na  wale  wewn^trz  0 , 

318  Wirnik  silnikow  klatkowych 

'’%Stegf”maTrmoment  rczruchowy  wynoszgcy  od  0 9 do 
%td  "oW  ni:^”e"  wartolcl  prgdu  zna- 
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mionowego,  co  umozliwia  bezpoilrednie  wl^czanle  silnika  do  sieci  bez 
zadnych  dodatkowych  urz^dzed. 

Silniki  niskonapiQciowe  pdzwalajqj  dodatkowo  na  stosowanie  prze- 
l^cznika  gwiazda-trojk^t.  Stosowaniie  tego  wylqcznika  powoduje 
3-krotne  obnlzenie  warto^ci  prqdu  rozruchowego  oraz  momentu  roz- 
ruchowego.  Ze  wzgl^du  na  tak  duze  bbnizenie  momentu  rozrucho- 
wego, rozruch  ten  moze  by6  stosowany  tylkd  do'  napQddw  wymaga- 
j^cych  malego  momentu  przy  rozruchu. 

3.1.9.  Wolny  koniec  walu- 

Normalne  wykonanie  silnika  przewuduje  jeden  wolny-  cylindrycz- 
ny  koniec  walu  zaopatrzony  we  wpust.  Wykonanie  drugiego  wolnego 
kohca  walu  mozliwe  jest  tylko  w silnikach  klatkowych  (za  doplatq 
i na  specjalne  zamdwdeniie). 

3.1.10.  CiQzary  silnikow 

Ci^zary  poszczegolnych  silnikow  podane  si^  w pkcie  6.  Tablice 
katalogowe.  Do  zaplanowania  transportu  li  montazu  mozna  przyjac 
w przyblizeniu  podzial  tego  ci^zaru  na  gl6wne  czQ^ci  skladowe  na- 
stQpuj^co: 

stojan  , — 50Vo 

wirnik  — 35®/o 

dwie  tarcze  lozyskowe  — ISVo 

3.2.  CHLODZENIE  SILNIKOW 

Wszystkie  silniki  w serii  maj^  wlasne  osiowo-promienilowe  sy- 
metryczne  przewietrzanie.  Powdetrze  zostaje  zasysane  przez  otwory 
znajdujqce  siQ  u dolu  tarcz  lozyskowych  i skierowane  czQiSciowo  do 
osiowych  kanaldw  przewietrznych  wiirnika,  z ktorych  przez  promienio- 
we  kanaly  przewietrzne  przechodzi  do  otwordw  wylotowych,  a cze.^- 
ciowo  na  czola  uzwojeh  stojana  i poprzez  przestrzeh  rai^dzy  pakie- 
tem  blach  stojana,  a kadlutaem,  do  wylotu. 

Zastosowanie  przewietrzania  pdlprzelotowego  i przelotpwego  jest 
mozliwe  bez  zniiian  konstrukcyjnych  silnika.  W tym  przypadku  otwo- 
ry. wlotowe,  a przy  przewietrzaniu  przelotowym  takze  i wylotowe, 
, musz^  mie6  specjalne  pol^czenia  z przewodem  powietrznym. 

Rysunki  tarcz  lozyskowych  i kadluba,  potrzebne  do  zapro jektowa- 
nia  odpowiednich  kolnierzy  dostarczy  f'abryka  na  z^danie  klienta. 
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Ilo;S6  powietrza  chlodzacego  jaka  potrzebna  jest  przy  zastosowaniu 
przewietrzania  obcego  oblikza  siQ  przyblizonym  wzorem. 

im-n/P 

165 

Q — ilo§c  powietrza  chlodz^cego  w m^/sek, 

==  sprawno§6  w ®/o, 

P = moc  znamionowa  silnika  w kW. 

4.  DANE  ELEKTRYCZNE 

4.1.  DANE  WSPOLNE  DLA  SILNIKOW  PIERSCIENIOWYCH 
I KLATKOWTCH 

4.1.1.  Moc,  napi^cie,  cz^stotUwos6 

Zamieszczone  w tablicach  dane  o mocy  znamionowej  odnosza  sia 
do  pracy  ciagiej  przy  czQstotliwosci  50  Hz  i napi^ciu  znamionowym. 
Silniki  moga  pracowa6  przy  odchyikach  znamionowego  napi^cia 
i czastotliwo^ci  w granicach  maksimum  ± 5Vo.  Przy  wi^kszych  od- 
chyleniach  napiada  zmianie  ulegaja  dane  elektryczne.  W tych  przy- 
padkach  poigdana  jest  zmiana  uzwojenia. 

Normalne  napi^cia  znamionowe,  na  ktore  sa  wykonywane  silniki 
objate  katalogiem  wynosza: 

380—3000—6000  V 

Silniki  niskonapiaciowe  moga  by 6 na  specjalne  zamowienie  wy- 
konane  na  napiacie  500  V.  Wszystkie  silniki  do  500  V sa  laczone 
w trojkat.  Silniki  na  napiacia  6000  V na  zadanie  moga  by6  przela- 
czone  w wytworni  na  3000  V.  Przelaczenie  takie  wymaga  zmiany 
polaczen  elektrycznych  wewnatrz  maszyny. 


4.1.3.  Prad  znamionowy 

Prad  znamionowy  oblicza  sia  wg  wzoru; 


3 • U 'cosflp 

gdzie: 

1 — natazenie  pradu  w A, 

P — moc  znamionowa  silnika  w kW, 

U — napiade  znamionowe  w V, 

ij  — sprawnos6  w Vo, 

cos  (p  — wspolczynnik  mocy  silnika. 

4.1.4.  PradkosO  obrotowa 

W warunkach  pracy  znamionowej  pradko§6  obrotowa  silnika  wsku- 
tek  po^lizgu  jest  o kilka  procent  (2  do  4)  mniejsza  od  pradkoiSci  syn- 
chronicznej,  ktdra  mozna  obliczy6  ze  wzoru; 

6000 

gdzie:  ' 

ns  — pradkos6  obrotowa  synchroniczna  w obr/min 
2p  — liczba  biegunow  silnika. 

W przypadku  gdyby  przewidywana  byla  praca  silnika  przy  prad- 
ko^ci  obrotowej  wiakszej  niz  synchroniiczna  (np.  przy  opuszczaniu  cia- 
zaru  w napadach  dzwigdw),  nalezy  uzgodni6  z wytwdrnia  najwyzsza 
dopuszczalna  pradko^c  obrotow^. 

4.1.5.  Moment  obrotowy 

Moment  obrotowy  silnika  obliczy6  mozna  ze  wzoru:  . 


4.1.2.  Ograniczenie  mocy  w zaleznosci  od  napiacia 

Silniki  niskonapiadowe  wykonywane  sa  do  mocy  200  kW  wlacznie. 
Przy  3000  V najmniejsza  moc  wynoai  100  kW,  a przy  6000  V — 
200  kW,  Silnikow  o mocy  mniejszej  na  napiacie  wysokie  nie  produ- 
kuje  sia  ze  wzgladow  konstrukcyjnych.  Przy  zbyt  malych  mocach  na- 
lezaloby  bowiem  . zastosowac  na  uzwojenie  drut  profilowy  (t'asma 
miedziana)  o bardzo  malym  przekrojii,  co  unieraozliwiloby  prawidlo- 
we  wykonanie  izolacji  zwojowej  tasma  mikowa,  a w konsekwencji  > 
tak  wykonane  silniki  miaiyby  niewystarczajaca  pewno§c  ruchu  w eks- 
ploatacji. 


gdzie: 

M — moment  obrotowy  w kGm, 

P — moc  silnika  w kW, 
n — pradkos6  obrotowa  w obr/min 

4.1.6.  PrzeciaialnoS6 

Silniki  serii  „d”  maja  przeciazalno^6  momentem,  wahajaca  siia 
w granicach  1,8  do  2,4,  a wiSec  wyzsza  niz  to  wymagaja  normy.  War- 
tosci  przeciazaino^ci  dla  poszczegdlnych  silnikdw  podane  sa  w pkcie  6. 
Tablice  katalogowe. 
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417  Wyfcrzymalo^6  izolacji 
sanmi  ,.a..  dwa  " 

:l;:LS^jUr-taV“nilnlkTwyso.^^^  “-OS-- 

‘-^sr  r=  Szuti  — ■ pT'ntp.r- 

poddawane  prdbom  wytrzymaioSci,  eleKirycznaj 

ciu.  ktdre  wynosi:  2t;  + 1000  V, 

• ■ ■■  i^nn  V Wz6r  ten  stosuie  sie  rdwniez  do  uzwo- 

jednak  me  mme]  mz  1500  V.  . _a„iecie  znamionowe  stojana 

jed  wirnika  (11  - oznacza  odpowiedme  napiocie  zna 

lub  wirnika  w woltach). 

4,1.8.  Uzwojenie  do  500  V 

!o^io  Hn  "iOO  V maja  2-warstwowe  szablonowe 
Silniki  na  napiiQcie  do  ._-vch  Uzwojenie 

wane  i maj,  odstepy  mieday  bokami  poszczegolnyeh  cewek. 


t 


% 


Stojan  uzwojowy 

Wszystkie  uzwojenia  stojanow  na  napiecie  380  oraz  500  V ‘3“°- 
ne  w trojkat,  CO  przy  sieci  380  wzglednie  500  V pozwala  na  zastOoO- 
wanie  przel^cznika  gwiazda-trojk^t. 

Stojany  silnikow  piers oieniowych  i klatkowych  o tych  sanaych 
mocach,  napiQciach,  liczbach  par  biegunow  majii  uzwojenia  iden- 
tyczne. 
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4.1.9.  Uzwojenia  na  3000  I 6000  V 

konan^  z ta^my  mikapapierowej.  mieszana  Czq66  zlobkowa 

‘ytr;e::-ranr‘^  — 

wa  izolowana  jest  ta§mn  ceratkow^. 


Tablica  2 

Zmniejszenie  mocy  silnika  przy 
podwyiszeniu  tempcratury  powie- 
trza  dolotowego  powyiej  +35®C 


Temperatura 

Zmniejszenie 

, powietrza 

mocy 

0/ 

dolotowego 

70 

°c  ■ I 

I 

35 

0 ^ 

40 

5 

45 

12,5  , ■ 1 

50 

25  1 

Tablica  3 

Dopuszczalne  zwiQkszenie  mocy 
silnikow  przy  temperaturze  po. 
Wietrza  chlodzJtcego  ponl/ej 
H-SS^C 


Temperatura 
powietrza  chlo- 
dz^cego 
°C 

Dopuszczal- 
ne zwiek- 
szenie  mocy 

0/ 

1 /t\ 

30 

.25 

1 ® 

Dopuszczalne  przyrosty  tempcratury 


Tablica  4 


CzQ^ci  silnika' 


Izolacja  klasy  A 


Pomiar  sposobem 


[termome- 

trowym 

°C 


oporo- 

wym 

°C 


Izolacja  klasy  B 


Pomiar  sposobem 


j termome- 
trowym 
°C 


TTy.wnienlia  stojanow 


UzwSjS^lirQtowe  wirnikow 
przy  2 pretach  w zlobku_ 


Pier^cienie  slizgowe 


Lozyska  toczne 


Lozyska  slizgowe 


Rdzen  zelazny  oraz  inne  cz^sci 
stykaj^ce  siQ  z uzwojeniami 


70 


70 


65 

85 


70 


75 


90 


oporo- 

wym 

°C 


85 


95 


60 


45 


jezeli  uzwojenia  maj£i 

izolacja  klasy  A 
jezeli  uzwojenia  majsj 

izolacje  klasy  B, 
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4.1.10.  Nagraewanie 

Dopuszczalne  przyrosty  temperatur  poszczegolnych  cz^^ci  maszy 
ny  nie  przekraczajq  warto^ci  podanych  w tabl.  4.  pod^  warunkiem, 
ze  temperatura  powietrza  chlodzqcego  nie  przekracza  +35  C.  Jezeli 
temperature  powietrza  chlodz^cego  jest  r6zna  od  temperatury 
+350C,  moc  silnika  mozna  zmieni6  wg  tabl.  2 i 3.  Tabl.  4 podaje 
dopuszczalne  przyrosty  temperatur  dla  poszczegolnych  czq§ci  silnika. 

W przypadku  jezeli  konieczne  jest  obnizenie  dopuszczalnego  przy- 
rostu  temperatury  uzwojeh  silnika  nalezy  zmniejszy6  obciqzenie. 

Orientacyjnie  mozna  obliczyc  dopuszczalne  obci^zenie  silnika  dla  tego 
przypadku  w sposob  naSt^puj^cy 


/if 


p — znamionowa  moc  silnika  w normalnych  warunkach  pracy 
w kW, 

P'  — zmniejszona  moc  silnika  w kW.  , 

— dopuszczalny  przyrost  temperatury  uzwojeh  silnika  dla 
danej  klasy  i izolacji  w °C, 

/\t'  — przyrost  temperatury  uzwojeh  przy  obnizonej  mocy  sil- 
nika w °C.  , 

4.1.11.  Wspdlczynniki  mocy  i sprawnosci 

Wartosci  wsphlczynndkhw  mocy  i sprawnosci,  podane  w,  pkcie  6. 
Tablice  katalogowe,  s^  przyblizone. 

4.2.  ROZRUCH,  REGULACJA  PR^DKOSCI  OBROTOWEJ 
J KOMPENSACJA  MOCY  BIERNEJ  SILNIKOW  PIERSCIENIOWYCH 

4.2.1.  Rozruch 

Rozruchu  silnikbw  pier^oieniowych  dokonuje  siQ  przez  wlqczenie 
Silnika  na  peine  napi^cie  sieci,  przy  czym  w obwod  wirnika  musi 
by 6 zal^czony  rozrusznik,  ktorego  korbka  w chwili  wl^czania  napiQoisa 
znajduje  si^  w pozycji  „Rozruch”. 

Zasady  doboru  rozrusznikow  podane  s^  w katalogu  M24. 

4.2.2.  Regulacja  pr^dkosci  obrutowej 

Pr^dkosc  obrotowa  silnikow  pierscieniowych  moze  by  6 regulowana 
(zmniejszona)  przez  wl^czenie  w obwod  wirnnika  oporow  dodatko- 


# •• 


MINISTERSTWO  PRZEMYSLU  MASZYNOWEGO  ===- 

wych.  Stosowane  tu  oporniki  regulacyjne  powinny  byh  odpowiediiio 
zwymiarowane;  normalne  rozruszniki  z reguly  nie  nadajq  siQ  do  tych 
cel6w. 

Rozrhznia  siQ  3 typowe  rodzaje  regulacji: 

a)  Regulacja  przy  stalym  momenoie  obrotowym  zachodzi  wtedy, 
gdy  moment  potrzebny  do  utrzymywania  w ruchu  nap^dzanego  me- 
chanizmu  jest  staly  i niezalezny  od  pr^dko^ci  obrotowej,  a moc  po- 
trzebna  do  nap^du  zmienia  sitj  proporcjonaJnie  z pr^dkosciq  obroto- 
w^.  Moc  pobierana  przez  silnlk  z sieci  jest  teoretycznie  stala,  nieza- 
lezna  od  prQdko^ci  obrotowej  i rowna  mocy  pobieranej  przy  naj- 
wi^kszej  (znamiohowej)  pr^dkosci  obrotowej  silnika.  Roznica  mocy 
pobieranej  z silteci  i oddanej  na  wale  wytraca  sie  w postaci  ciepla 
w oporndku  regulacyjnym. 

Przy  zmniejszonej  pr^dkosci  obrotowej  spada  jednak  znacznie 
intensywnos6  przewietrzania  (przewietrzniki  promieniiowe)  i silnik 
chlodzi  siQ  gorzej.  Jesli  praca  silnika  przy  zmniejszonej  pr^dkosci 
obrotowej  ma  trwac  czas  dluzszy,  to  ze  wzglQdow  cieplnych  zachodzi 
koniecznos6  wyboru  silnika  o mocy  wiQkszej  niz  moc,  ktora  wystar- 
czylaby  do  nap^du  bez  regulacji  pr^dkosci. 

Tak  wiQc  regulacja  przy  stalym  momencie  za  pomoc^  wl^czania 
opbru  dodatkowego  w obwod  wirnika  jest  sposobem  nieekonomicznym, 
poniewaz  zwi^ksza  zarowno  koszty  eksploatacyjne  (straty  energii 
w rozruszniku)  jak  i koszty  inwestyeyjne  (koniieczno^6  instalowania 
silnika  o wi^kszej  mocy  wraz  z opornikdem  regulacyjnym). 

Zakres  regulacji  pr^dkosci  obrotowej  t^  metodq  wynosi  zwykle 
do  eoVo  pr^dkosci  znaraionowej.  Zmnijejszenie  prqdkosci  obrotowejj 
ponizej  40“/o  znamionowej  prowadzi  do  pracy  niestatecznej  (nieznacz- 
ne  wahand.a  obci^zenia  powoduj^  duze  zmiany  pr^dkosci  obrotowej). 

Tablica  5 

Wspolczynniki  przeliczenia  dUa  silnikow  z regulacjs^  pr^dkosci 
obrotowej  (w  przybliieniu) 


Zakres  regulacji  w % pr^dko^ci 

Wspolczynnik  przeliczenia 

obrotowej  znamionowej 

(Bez  regulacji)  0 

1,00 

0 + 10 

0,96 

0 + 20 

0,92 

0 + 30 

0,88 

0 + 40 

0,83 

0 + 50 

0,79 

0+60 

0,73 
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■ Tablica  5 poaaie  wsp6.caynnlE 
podzleU6  pob6r  mocy  przy  pr^dkoSci  regulowanej 

otrzyma6  moc  ailnika  wymagang  do  pracy  przy 

w danym  zakresie.  , ^ nap«dza6  ma- 

Prayklad:  Silnik  „dkoS6  obrotowa  ma  by6 

szyng  220  kW  przy  975  «br/m'n  1 to  syncbroniicznej, 

zmniejszona  P’^^y  ^„ulacia  nie  byla  wymagana,  nale- 

tj,  do  ok.  390  °br/min.^  Gdyby  reg  1 ,„,„ionowoi  250  kW_ 

zaloby  zastosowac  silnik  SCUd  ^ wi^ksz^  od 

Mimo  iz  silnik  ten  ataglej  przy  390  obrimin.  Sto- 

potrzebaei,  nde  wystarczy  on  do  praoy  cMg^d  P y ^ ^ 

Liac  wspdtozynnik  prze.iczenia  z tabl.  5 otrzymu.emy.  5;^  , 3 

iinik  SCUd  126s  o mocy  315  kW,  mimo 

- r.:,;:::  i: 

trzedej  potogl  prgdkosol  ^a- 

^^iC-rr/racy  przy  obro.acb  zn>nie.zonyob.  wspb.- 

— p—  to-  ntoekono— 

sdjrSndk  p^  — 

™uai  Oddawac  to  proporcjonalnto  do 

Tooretyoznle  sxlnik  moze  y zmmeiszonoi  silnik 

prgdkosci  obrotowej,  J ^ pr^dkosci  znamionowej,  to 

obcigzyO  ohcemy  a ^ ^ owiednio  wigksza  (odwrotaie 

pX^nrdo  — o—  — -- 

czynnik  przeliczema  podany  w tabl.  ».  w p y 
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przy  zalozeniu  regulacji  przy  stalej  mocy,  silnik  przy 
obrotowej  390  obr/min,  mialby  oddawa6  na  wale  moc  220  kW.  Nale- 

zaloby  dobraO  silnik  o mocy  ^ = 550  kW,  a po  uwzgtodnleniu  jesz- 
550  _ . y 

cze  wsp61czynnika  przeliczenia:  Q^i^g  -.754  kW. 

Najblizszy  wigkszy  typ  stanowi’ silnik  SCUd  136r  o mocy  800  kW. 

4.2.3.  Kompensacja  mocy  biernej 

Kompensacja  mocy  biernej  dla  poprawy  cos  fp  silnik6w  asynchro- 
nicznych  pierscieniowych  wi^kszej  mocy  moze  odbywa6  siQ  za  po- 
moc^  wiruj^cych  przesuwnik6w  fazowych,  wl^czanych  w 
nika  po  ukonczonym  rozruchu  lub  w ukladach  Kramera,  Scheiibiu- 
sa  itp, 

Jezeli  w tyra  celu  potrzebne  jest  natQzenie  prsjdu  w obwodz.ie 
wirnika  wi^ksze  niz  podane  w tablicach  jako  pr^d  wirnikowy,  o 
nalezy  uzgodn:.6  dopuszczaln%  wielkosc  tego  pr^du  z wytwomi^. 

R6wniez  i zwiQkszenie  mocy,  uzyskane  dzi^ki  kompensacji,  musi 
bye  uprzednio  uzgodnione. 

4.3.  ROZRUCH  SILNIKOW  KLATKOWYCH 

4.3.1.  Moment  rozruchowy  i pr^d  rozruchowy 

Silniki  klatkowe  przewidziane  s^  do  bezposredniego  wl^czenia  do 
sieci,  jesli  tylko  jest  ona  odpowiednio  obci^zalna. 

Rozruch  charakteryzuj^  dwie  wielko^ci:  pr^d  rozruchu  i moment 
rozruchowy.  Pr^d  rozruchowy  (pr^d  zwarciowy)  waha  a?  dla  silm- 
kow  klatkowych  serii  „d”  w granicach  od  4000/0  do  550  /o  prqdu  zna- 
mionowego. 

Dokladne  wartosci  pr^du  rozruchowego  i momentu  rozruchowego 
podane  sg  w pkeie  6.  Tablice  katalogowe,. 

4.3.2.  sposoby  rozruchu 

Gdy  konieezne  jest  zmntejszenie  uderzehdg  prgdowego  w chwili 
rozruchu,  stosuje  sic  speejaine  urzgdzenia  rozruchowe.  j^ak  przelgcz- 
niki  gwiazda-trdjkgt,  dlawiki  i autotranslormatory.  Urzgdzema  to 
ograniczaia  prad  rozruchowy  przez  obniienle  napigcia  przylozonego 
na  uzwojenie  stojana,  zmniejszajac  moment  rozruchowy  proporejona  - 
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nie  do  kwadratu  stosunku  napi^ola  przylozonego  do  napiQcia  zna- 
mionowego.  Jezelii  rozruch  ■ napQdu  nie  jest  lekki.  nalezy  zastosowa6 
silnik  pier^cieniowy  z rozrusznikiem. 

Przelacznik  gwdazda-tr6jk^t  stosowa6  mozna  wyl^cznie  do  salnl- 
k6w  niskonapi^diOwych  serii  „d”,  poniewaz  tylko  dla  mch  . 

dziano  uzwojenie  stojana  pomczone  w trojk^t,  ze  ^ ^ 

na  rynku  wysokonapiQciowych  przel^cznikdw.  Na  skutek 
zmniejszenia  siQ  momenta  rozruchowego  sposob  ten  nadaje  siQ  tylko 
do  napQddw  z bardzo  lekkim  rozruchem  lub  przy  uruchamiamu  sil- 
nika  bez  obci^zenia.  Przelacznik  powinien  bye  sterowany  samoezyn- 
nie;  uruchamiany  r^eznie  nie  spelnia  zwykle  swego  zadama,  powo- 
duj^c  przez.  nie  dos6  szybkie  i w nieodpowiedniej  chwili  wykonane 
przelaczenia  duze  uderzenia  pr^du  i momenta.  , . . « 

Przy  azyoia  do  rozrachu  dlawika,  indukcyjnosc  ]edne]  3ego  fazy 
oblicza  siQ  z przyblizonego  wzoru: 

. Xd  = Z^w  -In -II 

gdzie: 

Xj  — indukcyjnosc  jednej  fazy  dlawika  w £2, 

Z^^o  - 3 — opor  pozorny  zwarcia  (jednej  lazy)  w fl, 

^ stosunek  pr^du  zwarciowego  silnika  do  zsidanej 

Wartosci  pr^du  rozruchowego. 

Wartosc  momenta  rozruchowego  maleje  n2-krotnie. 

P^o  dokonaniu  rozrachu,  dlawik  nalezy  zewrzec.  Stosujcic 
transformator,  dobiera  si^  napi^cie  po  jego  stronie  wt6rne]  tak.  by 
stosunek  tego  napilqcia  do  napi^cia  znamionowego  rowny  byl  pier- 
wiastkowi  ze  stosunku  z^idanego  momenta  rozruchowego  do  momen- 
tu  rozruchowego  wystQpuj^cego  przy  napidom  znamionowym.  W dru- 
gim  stopndu  rozruchu  mozna  wykorzysta6  autotransformator  jako 
dlawik,  rozl^czaj^c  jego  punkt  zerowy. 
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5.  KARTA  ZAMOWIENIA  SILNIKA 

W celu  umozliwienia  dobrania  najodpowiednleiszego  silnika  do 
nap«du  lub  'sprawdzenla  slusznoscl  wyboru,  przy  zamdwiemu  nalezy 
poda6  nastQpuj^ce  dane: 

1.  Proponowany  silnik 

2.  Liezba  sztuk 

3.  Pierscieniowy  czy  klatkowy 

4.  Znamionowe  napi^cie  V 

5.  2:namionowa  moc  kW 

6.  Znamionowa  pr^dkosc  obrotowa  obr/min 

7.  Czestotk'.wost  Hz 

8.  Bodzaj  pracy  (oil^gta,  doryweza,  przerywana  - Uezba  wl^czen 

na  godzinq)  _ 

9.  Czy  wymagana  jest  regulacja  predkoSoi  obrotowaj  - w jakitn 

10  Umdeizczenie  tabllcy  zadskowej  (w  normalnym  wykonaniu  - po 
' prawei  stronie  silnika,  jesli  patrzed  na  niego  od  strony  wolnego 

kohea  walu).  ^ ^ 

11.  Najwyzsza  spotykana  temperatura  otoczenia  (powietrza  ^ chlodz^- 

cego)  °C 

12.  Rodzai  wentylacji  (patrz  p.  S.2.) 

13.  Rodzai  maszyny  napQdzanej 

14.  Charakterystyka  momentu  maszyny  nap^dzanej  ^ 

15.  Moment  zamachowy  maszyny  nap^dzanej  ......  kGm^ 

przy  obr/min. 

16.  Sposob  sprzsgnigcia  silnika  z maszyna  napedzana 

17.  Dla  silnikdw  klatkowych  - rodzaj  rozruchu  (patrz  p.  4.3.). 
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SPIS  KATALOGOW 
znajduj^cych  si^  w druku 

„AE4  Mierniki,  liczniki,  przekiadniki” 

„B1  Maszyny  i urz^dzenia  budowlane” 

„C1  Urz^dzenia  do  transportu  bliskiego” 

„CH1  Sprqzarfci  amoniakalne” 

„F2  SprQzarki  powietrzne” 

„J10  OsprzQt  sieciowy” 

„K4  Przewody” 

„M20  Silniki  trojfazowe  indukcyjne  przeciwwybu- 
chowe” 

„W1  Maszyny  wiokiennicze” 


DO  KORZYSTAJACYCH  Z KATALOGOW 

Zwracamy  si^  z apelem  do  wszystkich  korzystajqcych 
z katalogbw  o nadsylanie  pod  naszym  adresem  wszel- 
kich  uwag  i spostrzezen  dotycz^cych  tre^ci,  ukladu 
i formy  katalogdw. 

Nadsylane  uwagi  stanowii  b^d^  dla  nas  cenny  ma- 
terial przy  prowadzeniu  dalszych  prac  katalogowych. 

Ministerstwo  Frzemyslu  Maszynowego 
Centralny  Zarzi^d  Zbytu 


SPRZEDAZ  KATALOGOW 

prowadzi  dla  Odbiorcow  z calego  kraju  — Centralna 
Skladnica  Aparatow  Elektrycznych  i Silnikow,  War- 
szawa, ul.  Nowogrodzka  50 

— w drodze: 

--  wysylki  abonamentowe  oraz  za  zaliczeniem  poczto- 
wym  (na  pisemne  zamowienia  Odbiorcow  kata- 
logow)  — sprzedazy  odr^cznej  za  gotowk^. 


SPIS  KATALOGOW 
znajdujjtcych  si<s  vV|;Sprzedazy 

„A-3  Wylsiczniki  wysokiego  napiQcia’V  ^ ^ 

,iA-7  Szafy  przylEiczowe  wysokiego  napi^cia” 

,,A-1400  Artykuly  piecowe”  > „ • 

„AP-4  Armatura  przemyslowa  — Armatura  rozna  , 
j,B-5  Pompy”  . 

„E1  Kotiy  i wyposazenie  kotlow” 

„J-8  Oprawy  oswietleniowe” 

„K-5  Kable”' 

„KlSf-7  Wyposazenie  obrabiarek” 

KN-11  NarzQdzia  do  obrbbki  drewna”  _ 

”m18  Silniki  trojfazowe  mdukcyjne  serii  „d”  wielkosci_  3 • 9 
„M  19  Silniki  trbjfazowe  indukcyjne  seru  „d”  wielkosci  10  • 3 
„N-6  Narz^dzia  pomiarowe” 

„N-12  Frezy” 

„K-13  Rbzwiertakii,  poglQbiacze,  nawiertaki” 

„N-14  NarzQdzia  do  gwintowania’” 

„N-15  Narz^dzia  do  obrobki  kol  ZQbatych 
„0-4  Akumulatory  trakcyjne” 

,,OBl  Tokarki” 

„OB2  Wiertarki  i frezarki” 

„OB3  Obrabiarki  rozne” 

,,OB4  Prasy,  mloty,  nozyce,  gi^tarki” 

„OB5  Obrabiarki  do  drewna" 

„P-3  Gazomderze” 

,,R-1  CzQki  i podzespoly  radiotechniczne” 

„RO-l  Maszyny  i narz^dzia  rolnicze” 

„S-1  Artykuly  scierne”  r 
,,T-1  Aparaty  telefoniczne” 

„T-2  GzQ^ci  . aparatow  telefonicznych” 

,,T-3  Lqcznice  r^czne” 

„T-4  L^cznice  automatyczne  abonenckie” 

„T-5  L^cznice  automatyczne  miejskie”  - 

„T-6‘Cz(?soi  l^cznic  telefonicznych”  . 

„T-9  Lsicznice  mi^dzymiastowe.” 

■ ,,T-10  Sprz^t  teletransmisyjny”  . 
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DO  KORZYSTAJACYCH  Z KATALOGOW 

Zwracamy  sIq  z apelem  do  wszystkiich  karzystaj^cych  z katalog6w 
o nadsylanie  pod  aaszym  adii'esem  wszelkich  uwag  i spustrzezen  po- 
czynionych  n,a  teraat  ukazujjicych  si?  katalogow  i dotycz^cych  ich 
Iresci,  ukladu,  formy  itp, 

Nadeslane  nwagi  stanowic  b(?d^  dla  nas  cenny  material  przy 
prowadzeniu  dalszych  prac  katalogowych. 

Ministerstwo  Przemy&lu  Maszynowego 
Centralny  Zarz^d  Zbytu 


Ministerstwo  Przemystu  Maszynowego 

Cenfralny  Zarzqd  Zbytu 

Warszawa,  ul.  Przemystowa  26 


Sprzedaz  katalogow  wyrobow  raetaiowych  odbywa  si?  wyl%oznie 
w sklepach  wzorcowych,  ktorych  adresy  podajemy  nizej; 


Bialystok,  ul.  Stalina  8 ' 
Bydgoszcz,  ul.  1 Maja  47 
Gdansk,  ul.  Dlugi  Targ  33/34 
Gdynia,  ul.  Starowiiejska  3 
Stalinogrdd,  ul.  3 Maja  23 
Kiielce,  ul.  Sienkiewicza  23 
Krakow,  ul.  Szewska  6 
Koszalin,  ul.  Swierczewskiego  9 
Lublin,  ul.  Krak.  Przedmiescie  28 
Lodz,  ul.  Piptrkowslca  150 


Olsztyn,  ul.  1 Maja  2 
Opole,  ul.  Stalina  1 
Poznan,  ul.  S'zkolna  5 
Radom,  ul.  Marchlewskiego  7 
Rzeszow,  ul.  Matejki  10  , 
Szczecin,  ul.  Ks,  Przemyslawa  7 
Warsizawa,  PI.  Grzybowski  ,2 
Warszawa,  ul.  Targowa  64 
Wroclaw,  ul.  Olawska  21/23 
Zielona  Gora,  PI.  Lenina  18 
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Przechowywanie  i konserwacja  . 

Kontrola  okresowa 
Regeneracja  narzQdzi  mierniczych  i gospodarka  nimi 
Okreslenia  i oz,naczenia 


2.  Opisy  i tablice  katalogowe 


Plytki  wzorcowe  . . . . . 

Przybory  pomocnicze  do  pomiarow  plytkami 
Uchwyty 
Podstawy 
Wkladki 

Komplety  przyborow 
K^towniki  90" 

Mikrometry  zewn^trzne 
Waleczki  miernicze 
Suwmiarki 

Gl^bokosciomierze  suwmiarkowe 
Wysokosciomierze  suwmiarkowe 
Czujniki  zegarowe  . • . 

Przyrzgdy  czujnikowe  do  pomiarow  bezpos: 
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1.  UWAGI  OGdLNE 


W S T I?  P 

Jednym  z waznych  czynnikow,  ktorym  przemyst  metalowy 
zawdzi^cza  swoj  rozwoj,  jest  organizacja  kontroli  technicznej,^ 
ktora,  poslugujqc  sie  odpowiednim  sprz^tem  mierniczym,  spra- 
wdza  surowce,  polfabrykaty  i cz^sci  gotowe,  zapobiega  powsta- 
waniu  brakow,  a przez  to  zapewnia  prawidiowosc  dzialania  czq- 
sci  i zespolow  b^d^cych  przedmiotem  produkcji. 

Podstawowym  sprzQtem  kontroli  technicznej  wzorce  i uni- 
wersalne  przyrz^dy  miernicze  sluz^ce  do  wzorcowania  i kon- 
troli narzQdzi  mierniczych  np.:  sprawdzianow  oraz  do  bezpo- 
sredniej  kontroli  wymiarow  i dzialania  przedmiotow  produko- 
wanych.  , . ♦ 

Rola,  jak^  spelnia  sprzet  mierniczy  oraz  jego  wartosc  wyma- 
gaj£i,  azeby  byl  on  nalezycie  wykorzystywany  oraz  otaczany 
nalezyt^  opiek^.  Najwazniejszymi  czynnikami,  od  ktorych  to 
zalezy  s^: 

a)  odpowiednie  zastosowanie  sprz^tu  mierniczego, 

■b)  odpowiednie  uzytkowanie  sprzQtu  mierniczego, 

c)  przechowywanie  i konserwacja, 

d)  kontrola  okresowa. 

ZASTOSOWANIE  SPRZI^TU  MIERNICZEGO 

Wlasciwy  dobor  sprz^tu  mierniczego  zapewnia  dobry  pomiar 
i stanowi  podstawy  gospodarki  narzQdziowe j ; powinien  zatem 
bye  brany  w pierwszym  rz^dzie  pod  uwagQ  przy  opracowywa- 
niu  planow  produkcyjnych  oraz  przy  planowaniu  zaopatrzenia 
w sprz^t  mierniczy,  a nast^pnie  pilnie  przestrzegany  przy  jego 
realizacji. 
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Dobor  odpowwdniego  sprz^tu^miermcM^^^ 

i wielkosci  wynosi  np.:  0,02  mm,  me 

dokladnej.  gdzie  tolef  g^j-^wclzania  suwraiarki  o dokladnosci 
powinno  SIQ  “^yY^nwrotnie  przy  obrobce  zgrubnej  me  nalezy 
pomiaru  0.1  mm  i a czcjsto  nawet  i suwmiarki. 

tlzywac  do  wS.go  narz.dzia  mierniczego 

Dla  ulatwiema  SS  powinna  by6  5 - 10  razy 

przyjmujemy,  ze  ]ego  ^ sprawdzanego,  przy  czym 

wi^ksza  od  tolerancji  i -nrzv  tvch  samych  toleran- 

prz\dmioty  o ^szlaHach  zlozonych,  przy^ ^ 

i;iiodzfSer^a''t^ 

dow  mierniczych  i , v maloseryinei,  to  znaczy 

■miotovv  produkcji  jednost  ] ctosowanie  przyrz^dow 

w tych  przyp^dkach  gdy  nm  o^aca^si,  stosow^^ie  pr 

S:&X"iejrnTrou“biez^  produkeji  wielkoseryjnej  lub 
masowej. 

UZYTKOWANIE  SPRZ^TU  MIEUNICZEGO 

Na  ogol  na  warsztacie  nie  docenia  si?  wplywu,  jaki  posiada 

czei^,  powoduj^c  duze  straty.  ^ 

Przed  uzyciem  kazde  narzedzie  miernicze  nalezy  o^zyscic 
dokladnie  z ochronnej  warstwy  zabezpieczaj^cej  j 

wieniem  ktora  iak  np.:  tluszcz,  bardzo  czQSto  kryje  ostry^^i, 
jakiego  nie  brak  w pomieszpeniach  fabrycznych,  szczegolni 
s^siaduj^cych  z dzialami  obrobki  szlifierskiej.  ^ 

Plytki  wzorcowe  1 przybory  pomocnicze  do  nich, 
i inne  narzedzia  miernicze  wysokiej  dokladnosci  nalezy  prze 
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wierzchnie  sprawdzane  prze  . chlodziwa  oraz  usun^6 

wych  pomiarow.  j • * tn 

szczQsIiwego  wypadku.  ^le  na  ezy  mierzony.  NarzQ-  . 

fz^miernTSe'^owin^^wchodzic  "ym 

ItoTniu  SaXMcl  i'kszkltu  przedmi’otu  xnierzonego 
Nalezy  zwracac  baczn?  uwag?.  aby  nacisk  “vTlTa  sk^ 

iSSSS‘ilS2riS”r: 

i temu  podobnych  urz^dzen,  gdyz  namag  nryvnad- 

prowadzic  stararme  odmagnesowanie  narz?dzia. 

lassssilii 
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posiugiwaniu  siQ  plyUtamL  wzorcowyml,  gdzie  nawet  krotko- 
trwala  roznica  temperatur  wptywa  na  blQclne  wymki  pomiarow, 
Oto  przyklad: 


Na  podanym  rysunku  widzimy  sprawdzian  szcz^kowy  utwo- 
rzony  z plytki  wzorcowGj  o wymiarzG  noi'ninalnym  20  mm 
i dwoch  wkladek  plasko-cylindrycznych.  Jezeli  sprawdzian 
lioczkowy  0 (f)  20  mm  wiozymy  mi^dzy  szcz^ki  sprawdzianu, 
mozna  caiosc  podniesc  do  gory.  Jezeli  jednak  wezmiemy  w r^- 
kQ  plytkQ  wzorcow^  z przy wartymi  do  nie j wkladkami  tylko 
na  kilka  sekund,  cieplo  r^ki  sprawi,  ze  sprawdzian  tloczkowy 
wypadnie  ze  szczQk. 

Aby  z pomiarow  przedmiotow  stalowych  plytl^aml  wzorco- 
¥7ymi  wyeliminowac  bl^dy  wynikajace  z roznicy  temperatur, 
nie  nalezy  przekraczac  podanych  ponizej  dopuszczalnych  od~ 
chylen  temperatury  pomiarow. 


Wymitiry  nominalne  plytek  [ 

Klasa  plytek 

do  18 

poiu.  18 

pout.  50 

poiu.  120 

u;zorcou;ych 

do  50 

do  120 

do  500 

U iposzczalne  i o-lelnilenia  temperaturii 

0(1  20"  C. 

I 

6 

4 

2 

1 

II 

8 

5 

3 

2 

III 

8 

6 

4 

3 

Katalog  N-6 


Marzec  19  5 3 


Przyst^pujqc  do  pomiaru  przedmiotow  przyniesionych  do 
sprawdzenia  z pomieszczenia  o innej  temperaturze.  nalezy  naj- 
pierw  doprowadzic  je  do  temperatury  otoczenia  miejsca  pomia- 
low  przez  polozenie  np.  na  plycie  zeliwnej  celem  szybszego  wy- 
rownania  temperatur,  wzgl^dnie  nalezy  odczekac  odpowiedm 
okres  czasu.  Czas  ten  wynosi  przy  malych  przedmiotach  okolo 
1 godz.,  przy  duzych  okolo  3 — 5 godz. 

NarzQdzia  miernicze  nalezy  chronic  przed  mechanicznymi  usz- 
kodzeniami,  a w razie  uderzenia  lub  upadku  na  maszynQ,  plytQ 
kontroln^  lub  podlogQ  nalezy  niezwlocznie  sprawdzic  je  luo 
przeslac  do  sprawdzenia. 

Nalezy  rowniez  zwracac  uwagQ  na  czystosc  r^k  uzytkowni- 
kow  narz^dzi  mierniczych,  gdyz  najmniejsze  nawet  sla  y wa 
sow  na  rQkach  powoduj^  niszczenie  powierzchm  mierniczych. 

PRZECHOWYWANIE  I KONSERWACJA 

Plytki  wzorcowe  i uniwersalne  narz^dzia  miernicze  nalezy 
nrzechowywac  w pomieszczeniach  suchych  o mozliwie  stale] 
temperaturze.  Pomieszczenia  te  powinny  bye  zabezpieczone 
przed  wplywami  lokalnych  warunkow  panuj^cych  na  odc^ia- 
lach  produkcyjnych,  gdzie  rodzaj  pracy  moze  powodowac  obec- 
nosc  w powietrzu  ostrego  pylu,  zr^cych  oparow  lub  przyczyniac 

siQ  do  pow*stawania  silnych  wstrz^sow. 

Komplety  plytek  wzorcowych,  waleczkow  i innych  narzedzi 
precyzyinych  nalezy  przechowywac  w zamkniqtych  szatach, 
narzQdzia  miernicze  mniej  precyzyjne  na  polkach  ^ 
wanych  do  ich  wymiarow  pudelkach  lub  futeralach.  Pudelka 
powinny  miec  wyrazne  oznaezenia  pozwalaj^ce  na  tatwe  roz- 
poznanie  ich  zawartosci  oraz  bye  tak  rozmieszczone,  aby  byl 
dostQp  do  kazdego  z nich  bez  potrzeby  poruszania  innych  na- 
rzQdzi.  Plyty  kontrolne  powinny  posiadac  zdejmowane  drewnia- 
ne  przykrycia. 

Konserwaeja  ma  na  celu  zabezpieczenie  kosztownych  narz^- 
dzi  mierniczych  przed  wilg-oci^,- kurzem  oraz  czynnikami  che- 
mieznymi  o dzialaniu  zrgeym.  Powierzchnie  stalowe  przy  sprzy- 
iaiacych  warunkach  latwo  ulegajq  rdzewieniu.  Nie  zlikwido wa- 
ne natychmiast  po  zauwazeniu  plamy  rdzawe  powierzchm  mier- 
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niczych  powodujq  gi^bokie  wzarcia,  ktore  prowadz^  do  zmiany 
wymiaru  pocz^tkowGgo,  a tyni  samym  do  zabrakowania  narzQ- 
dzia  mierniczego. 

Aby  konserwacja  spelnila  swoje  zadanie,  srodki  sluz^ce  do 
tego  celu  musz^  bye  wolne  od  zanieczyszczen  i sprawdzone  na 
zawartosc  wody  i kwasow.  Przed  zakonserwowaniem  narz^dzi 
mierniezyeh  nalezy  starannie  sprawdzic  ich  powierzchnie  pra- 
cuj^ce.  Wszelkie  ciemne  plamy  nalezy  usun^c,  po  czym  narzQ- 
dzia  dokladnie  umyc  i wytrzec  do  sucha. 

Do  mycia  narz^dzi  mierniezyeh  uzywa  siQ  benzyny  oczyszczo- 
nej  lub  lotniczej.  Zamiast  benzyny  mozna  stosowac  ezysty  spi- 
rytus  etylowy  lub  eter.  Seiereezki  uzyv/ane  do  osuszania  na- 
rzQdzi  mierniezyeh  nalezy  prac  w benzynie.  Uzywanie  szmat 
lub  tak  zwanych  kohcow  jest  szkodliwe  ze  wzgl^du  na  ich  ko- 
roduj^ce  dzialanie. 

Do  konserwacji  uzywa  siQ  wazelin^  bial^  lub  zolt^,  wzgl^- 
dnie  mieszanin^  skladajqc^  si^: 


z oleju  transformatorowego 
wosku 


3,5  1 
1 kg 


Wazelina  jak  i powyzej  podany  smar  powinny  bye  chemicz- 
nie  obojQtne  i przed  uzyeiem  przegotowane  dla  usuniqcia  ewen- 
tualnych  sladow  wody.  Smarowanie  narz^dzi  mierniezyeh  prze- 
prowadza  si^  na  zimno  za  pomoc^i  p^dzla. 


W zakonserwowanych  narz^dziach  mierniezyeh,  przebywaj^- 
cyeh  przez  dluzszy  ezas  bez  uzywania,  nalezy  co  4 tygodnie 
sprawdzac  stan  powierzehni  mierniezyeh. 


KONTROLA  OKRESOWA 


Narz^dzia  miemicze  uzywane  na  warsztacie  ulegaj^  wielu 
wplywom  niszez^cym,  ktore  powoduj^  zmniejszanie  siej  ich 
zdolnosei  mierniezyeh. 

Do  najwazniejszych  z nich  nalezy  zaliczyc  haturalne  zuzyeie 
powierzehni  mierniezyeh  przez  seieranie  w ezasie  uzytkowania, 
a takze  przez  korodujqce  dzialanie  wilgoei,  kwasow  itp.  oraz 
uszkodzenia  mechaniezne  jak  skaleczenia  i deformaeje  na  sku- 
tek  uderzeh  i upadkow. 
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Niezaleznie  od  powyzszego  przez  naturalne  sezonowanie  si? 
materialu  uzytego  do  wykonania  narz(?dzi  mierniezyeh,  mog£i 
nast^pic  zmiany  wymiaru  i ksztaltu,  ktore  w pol^czeniu  ze  zmia- 
nami  powstaj^eymi  na  skutek  scierania  przyspieszaj^  proces  zu- 
zywania  siQ  tych  narz^dzi.  Stwarza  to  konieeznosc  ci^glej  ob- 
serwaeji  proeesu  zuzyeia  eelem  niedopuszczenia  do  strat  w pro- 
dukeji  wynikaji^eych  z przekroezenia  ustalonyeh  normami  do- 
kladnosci  narz^dzi. 

Cz^stotliwosc  kontroli  zalezy  od  rodzaju  narz^dzia  i jego  pra- 
cy,  a takze  w duzej  mierze  od  kultiiry  teehnieznej  uzytkowni- 
kow  narz^dzi.  Terminy  kontroli  okresowych  powinny  podlegac 
kislemu  planowaniu,  opartemu  o wyniki  systematyeznej  ob- 
serwaeji  zuzywania  siQ  sprzQtu  mierniczego. 

Celem  kontroli  okresowej  jest  ponadto  zwrocenie  uwagi  na 
prawidlowosc  uzytkowania  i przeehowywania  narz^dzi.  Ponie- 
waz  kontrola  okresowa  powinna  obj^c  przede  wszystkim  naj- 
bardziej  istotne  parametry  dokladnosci  narz^dzi  mierniezyeh, 
podany  ponizej  przegl^d  najwazniejszyeh  wzoreow  i narzQdzi 
mierniezyeh  wskazuje,  na  jakie  elementy  nalezy  zwroeic  szcze- 
goln^  uwag^  oraz  okresla  przyblizone  terminy  przeprowadzania 
sprawdzah. 


WZORCE- 


Plytki  wzoreow  e. 


a)  P 0 d s t a w 0 w e , 

Kontrola  dokladnosci  plytek  podstawowych  sluz^cych  do 


sprawdzania  plytek  wzorcowyeh  H i III  klasy  oraz  do  wzorco- 
wania  naj dokladnie jszyeh  przyrzadow  mierniezyeh  przeprowa- 
dza  Glowny  Urzad  Miar  w terminach  przez  siebie  ustalonyeh 
(nie  rzadziej  niz  12  miesi^cy). 


b)  P o d p o r z a d k o w a n e 

Kontrola  wymiarow,  plaskosci  i rownoleglosci  przeprowadza 
uzytkownik  we  wlasnym  zakresie  przez  porownanie  z plytkami 
podstawowymi  za  pomoc^  ultraoptimetru  lub  plytki  interf eren- 
cyjnej. 
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dl“  plytirpirnrzonych  do  oastawiania  przyrz^dow  mier- 

u.yt.u  na  wa. 

sztacie  — co  1 miesieic. 

W a 1 e c z k i m i e r n i c z e. 

Wa^eczM  a,u..ee 

dzialowych  ante  przy  sprawdzaniu  srednicy  po- 

tek  wycieranm  sii?.  nje^kowa,  stosowana  czasto 

1“  wLTkTJ'S^anych  do  sprawdzania  produkcji  bieza- 

“dlTrallctkdw  uzywanych  do  pomiarow  stozkow,  zbieznosci 
itp.  — CO  1 — 3 miesi^cy. 

K£itowniki  90^  , 

Sprawdzanie  obejmuje: 

1)  Sprawdzanie  k^ta  zewnQtrznego. 

Z trzech  stosowanych  metod  sprawdzania  kata  zewnatrznego: 

a)  za  pomoc4  trzech  kfitownikow, 

bl  za  pomoc^  k^townika  cylindrycznego,  ^ 

c za  pomocq  przyrz^du  o pochylnym  ramieniu, 

najszybciej  przeprowadza  sia  sprawdzanie  przy  uzyciu  kato- 
wnika  cylindrycznego. 

2)  Sprawdzanie  kata  wewnatrznego  za  pomoca  mikrometru 

lub  czuinika.  . . 

3)  Sprawdzanie  prostopadlosci  bocznych  plaszczyzn  ramienia 

pionowego  do  podstawy. 

Termin  sprawdzania  — co  3 miesi^ce. 

'—"7^  Jo  Mamc  19  53 


t I 


UNIWEKSALNE  PRZYRZADV  MIERNICZE 

Czujniklzegarowe. 

rzuiniki  zegarowe  sa  szeroko  stosowane  a pracujac  w nieko- 
rzy^nS  wa£nkach,llegaja  czasto  uszkodzemu. 

Kontrola  okresowa  obeimuje;  mierniczego 

ni  Cl  r ...  — ■ 

nionych  warunkach  pomiaru, 

5)  sprawdzanie  na  slady  namagnesowama. 

Terminy  sprawdzania:  codziennym  uzytku  na 

dla  czuinikow  znajdujacych  pa 
warsztacie  - co  2 tyg.  do  1 nnesiaca, 
dla  innych  czujnikow  — 1—3  nuesiacy. 

M i k r o m e t r y.  , 

• oirao  nnrzedzie  miernicze  wymaga  staran- 

Najbardziej  uniwersalne 
nej  konserwacji  i wmklxwej  kontroli. 

Sprawdzanie  okreso we  obejmuje: 

^SSS«Sych  kowadelka  i wrzeciona; 

II  ?Seglosc.powierzchni  mierniczych, 

t)  S"wskara?w  calym  obszarze  miemiczym. 

'Ta  mikramJw  sluzacych  do  innych  pomiarow  - co  1-2 
miesiQcy. 
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Suwmiarki. 

Sprawdzanie  okrGsowG  suwmiarGk  obGjmujG. 

1)  sprawdzaniG  dokladnosci  powicrzchni  mierniczych  szcz^k 
(za  pomocc^  kraw^dzi  wzorcarskiGj); 

2)  sprawdzaniG  rownolGglosci  powiGrzchni;  mierniczych, 

3)  sprawdzanie  l^cznej  mierniczej  grubosci  szczQk  do  po- 
miarow  wewn^trznych; 

4)  sprawdzanie  wskazania  zerowego  suwmiarki. 

Terminy  sprawdzania: 

dla  suwmiarek  uzywanych.  codziennie  w produkcji  — co 
1 miesi^c, 

dla  suwmiarek  uzywanych  do  innych  pomiarow  — co  3— 6 
miesi^cy. 

PRZYBORY  POMOCNICZE  DO  POMIAROW 

W k 1 a d k i. 

Wkladki  plasko-cylindryczne,  plasko-rownolegle,  plasko-sciQ- 
te,  ostre  i wkladki  z kresksi  sprawdza  siQ  na  plaskosc  i rowno- 
leglosc  powierzchni  oraz  na  wymiar.  Bardzo  staranhie  nalezy 
sprawdzac  wkladki  plasko-cylindryczne;  uzywane  do  mierzenia 
otworow,  gdyz  ulegaj^  one  szybkiemu  zuzywaniu  siQ. 

Terminy  sprawdzania: 

dla  wkladek  uzywanych  na  warsztacie  do  sprawdzania  pro- 
dukcji — CO  1 miesisic, 

dla  innych  wkladek  — co  3 — 4 miesiqcy. 

S i n u is  n i c a. 

Sprawdzanie  okresowe  obejmuje: 

1)  kontrolQ  plaskosci  i prostoliniowosci  korpusu; 

2)  stopieh  zuzycia  walkow; 

3)  rownoleglosc  tworz^cych  walkow  do  powierzchni  roboczej 
sinusnicy. 


• i# 


# P 


Terminy  sprawdzania:  , . , u uv.av, 

dla  sinusnic  uzywanych  jako  przyrz^dy  traserskie  lub  obrob- 

kowe  — CO  1—2  miesiQcy,  . ' „ k 

dla  sinusnic  uzywanych  jako  przyrz^dy  pomiarowe  — co  4 b 

miesi^cy. 

Plytykontrolne. 

Sprawdzanie  na  plaskosc  — co  3—6  miesiQcy. 

Pryzmy  kontrolne. 

Sprawdzanie  na  plaskosc,  rownoleglosc  bokow  i symetri^  — 
CO  3 miesiqce. 

Przyrzcjdy  klowe  kontrolne. 

Sprawdzanie  okresowe  obejmuje: 

1)  sprawdzanie  wzajemnej  wspblosiowosci  kl6w  glowicy 

‘ ^2r'i*rUdzanie  rbwnoleglosd  osi  kl6w  do  podstawy  i bokdw 
w roznych  polozeniach  konika^;  , 

3)  sprawdzanie  prostopadlosci  czdla  stopy  do  podstawy. 

Terminy  sprawdzania:  co  3 miesi^ce. 

REGENERACJA  NARZ^DZl  MIERNICZYCH 
I GOSPODARKA  NIMI 

Kazdora-owp  przeprowadzenie  kontroli  okresowej  powoduje 
wv^ofame  z uzytkowania  na  warsztacie  pewnej  dose:  narzed^ 
mierniczych.  jako  nieodpowiadajacych  wymaganiom  usta  ony 
Srni  Normami,  przepisami  Glownego  Urz.du  Miar  lub  in- 

" Wiekszo^'rch  narz^dzi  nadaje  si,  do  naprawy  i te  poddaje 
sie  p'oeesowi  regeneraeji,  ktory  polega  najcz,scie,  na  dopro- 
wldz'niu  plierlhni  mierniczych  i ich  wzajemnego  polozenu 

%'egeneracf^  poXrzchni  mierniczych 

szlYfowanie,  docieranie  lub  skrobanie  z zachowaniem  wlasci- 
wych  dla  danego  narz^dzia  dokladnosci. 
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Ponizej  ss^  podane  wazniejsze  narz^dzia  miernicze,  ktore  moz- 
na  poddac  regeneracji  oraz  wymienione  zabiegi  potrzebne  do 
przywrocenia  im  przydatnosci  do  uzytku. 

Plytki  wzorcowe  — pirzegrupowanie  do  klasy  niz- 
szej  dokladnosci. 

K^towniki  — szlifowanie  lub  docieranie  plaszczyzn 
i kraw^dzi  mierniczych  z zachowaniem  dokladnosci  k^ta  90“. 

Mikrometry  — docieranie  plaszczyzn  mierniczych,  ko- 
wadelek,  regulacja  luzu  gwintu  wrzeciona,  regulacja  sprzQgla, 
ustawianie  b^bna. 

Suwmlarki  — docieranie  plaszczyzn  mierniczych  i na- 
niesienie  nowej  podzialki  noniusza. 

Gl^bokosciomierze  — docieranie  plaszczyzn . mier- 
niczych z zachov/aniem  zgodnosci  zera  podzialki  i noniusza. 

KrawQdzie  miernicze  — docieranie  ostrzy 
mierniczych  z zachowaniem  prostoliniowosci. 

. K^towniki  wzorcarskie  — szlifowanie  lub  do- 
cieranie plaszczyzn  pracujacych  z zachowaniem  dokladnosci 
k^tow  90®. 

P r y z m y — szlifowanie  liib  docieranie  plaszczyzn  pracuj^- 
cych  z zachowaniem  dokladnosci  k^tow  i symetrii  wybrania. 

Plyty  miernicze  — szlifowanie,  docieranie  i skro- 
banie  z zachowaniem  plaskosci  i ilosci  punktow. 

Przyrz^dy  klow  e — skrobanie  prowadnic,  szlifo- 
wanie klow  i tulei  prowadz^cych. 

Wsrod  narzQdzi  mierniczych  przekazanych  do  regeneracji  b^- 
dq  takie,  ktorych  nie  mozna  przywrocic  do  stanu  pierwotnej 
, jakosci  drog^  naprawy  (plytki  pomiarowe,  waleczki  miernicze), 
jak  rowniez  takie,  ktorych  naprawa  przekracza  mozliwosci 
uzytkownika.  Wtedy  .nalezy  stosowac  zasadQ,  ktora  polega  na 
przenoszeniu  narzQdzi  mierniczych  z dzialu  obrobki  doktadnej, 
wymagaj^cej  narz^dzi  o wysokiej  dokladnosci  (jak  narz^dziow- 
nia,  dzialy  nacinania  kol  z^batych  itp.)  do  dzialow  obrobki 
mniej  dokladnej.  . 

Dla  przykladu  mozna  povwedziec,  ze  suwmiarka  po  zdyskwa- 
lifikowaniu  jej  do  pracy  w narz^dziowni  moze  bye  przekazana 
do  wypozyczalni  dzialu  blacharni.  Po  wykorzystaniu  jej  zdol- 


1 1 

{(i  *3 


nosci  mierniczych  w tyra  dziale  moze  bye  przeniesiona  np.i  do 
kuzni,  a pozniej  do  krajalni  w magazynie  surowcow  i polta- 
brykatow. 

W ten  sposob  postQpuj^c,  kazde  narz^dzie  moze  bye  wyko- 
rzystane  w jak  najszerszym  zakresie. 

Przy  przeklasyf ikowywaniu  narzQdzi  mierniczych  oraz  prze- 
noszeniu z dzialu  na  dzial  nalezy  przeprowadzac  odpowiedme 
zmiany  w kartach  ewideneji  tych  narzQdzi,  narz^dzia  zas  prze- 
klasyfikowane  nalezy  przecechowywac  zgodnie  z nomenklatura 
usta'ion^  dla  calego  zakladu  przez  dzial  Gospodarki  Narz^dzio- 
wej  w oparciu  o PN  i przepisy  Glownego  Urz^du  Miar. 

OKRESLENIA  I OZNACZENIA 

Nazwy  i okreslenia  narzQdzi  znormalizowanych  podane 
w katalogu  w oparciu  o Polskie  Nonny  i Przepisy  Qlownego 
UrzQdu  Miar. 

Wprowadzone  do  katalogu  oznaezenia  narzQdzi  w postaci  sym- 
bol! literowych  (np.  MAGa  — dla  gl^bokosciomierza  siiwmiar- 
kowego  ze  srub^  zaciskow^  i noniuszem  0,1  m)  zgodne  s^  z nor- 
ma’PN/M-02800  ,,Klasyfikacja  i znakowanie  inwentarza  narzQ- 
dziowego“  i maj^  na'^celu  stosowanie  jednolitej  symbolistyki 
w korespondeneji  i dokumentaeji  technieznej.  Nalezy  wiec  po- 
slugiwac  siq  nimi  w zamowieniach  i inwentaryzacji,  wzoru3£iC 
siQ  na  podanych  w katalogu  przykladach  oznaezeh. 

Pewna  cz^sc  narzQdzi  nie  posiada  symbol!  literov/ych,  gdyz 
nie  jest  jeszcze  objQta  wymienion^  norm^  i w tych  przypadkacn 
nalezy  podawac  w zamowieniach  oznaezenie  slowne  (patrz  przy- 
klady  oznaezen).  . 

W cell!  ulatwienia  czytelnikovv/i  zapoznania  siq  ze  szczegolo- 
wymi  wymaganiami  technieznymi  dla  poszczegolnych  narzQdzi, 
podano  w katalogu  numery  Polskich  Norm  na  narz^dzia  ]uz 
znormalizowane.  Przy  narz^dziach  nieznormalizowanych  po- 
zostawione  miejsca  wolne,  w ktorych  czytelnik  bfjdzie  mogl 
wpisywac  numery  odnosnych  norm  w miar^  ich  wydawama 
(ustalania)  przez  Polski  Komitet  Normalizacyjny.  To  samo  do- 
. tyezy  symbol!  dla  narz^dzi,  o ktorych  wyzej  powiedziano,  a kto- 
re nie  majq  symboli  w katalogu. 
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2.  OPISY  I TABLICE  KATALOGOWE 
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wzorcowe  klasy  II  przeznaczone  do  sprawdzania 
i nastawiania  sprawdzianow  i przeciwsprawdzianow  oraz  in- 
nych  przyrzqddw  pomiarowych. 

Piytki  wzorcowe  klasy  III  przeznaczone  do  bezposredniego 
uzycia  na  warsztacie  np.:  w zast^pstwie  sprawdzianow  i prze- 
ciwsprawdzianow,  do  przeprowadzania  pomiarow  odleglosci  osi 
otworow  w korpusach  wszelkiego  rodzaju  uchwytow  i przy- 
rzQdow  itp. 


PLYTKI  WZORCOWE 


Piytki  maj^  ksztalt  prostopadloscianow  o wymiarach: 


Wymiar  nominalny 

b 

N 

do  10 

30'°’^ 

9*0,1 

poujyzej  10 

1 

9-0,1 

w ktorych  dwie  przeciwlegle  ptaszczyzny  powierzchniami 
mierniczymi.  Powierzchnie  te  do  siebie  scisle  rownolegle, 
pl&skie  i bardzo  gladkie.  Odleglosc  L mi^dzy  tymi  powierzchnia- 
mi  mierzona  w ich  .srodku  stanowi  wymiar  mierniczy  rzeczy- 
wisty,  rozni^cy  ,siQ  od  nominalnego  o tolerancjQ  wykonawczf)., 
ktora  w zaleznosci  od  klasy  dokladnosci  wykonania  plytek  oraz 
wielkosci  wymiaru  mierniczego  waha  si^  w granicach  podanych 
w nastQpnych  tabelach.  Dzi^ki  wysokiej  giadkosci  i plaskosci 
powierzchni  mierniczych  piytki  ukladane  w stosy  przylegaja. 
do  siebie  z sil^  wystarczaj^c^  do  poslugiwania  sie,,stosem  w spo-' 
sob  ostrozny  jak  brylEi  jednolit^  (dzialanie  sii  czj^steczkowych). 

Piytki  wzorcovN/e  w zakresie  do  500  mm  wykonuje  si^  w'trzech 
klasach  dokladnosci  oznaczonych:  I,  II  lub  III,  zgodnie  z nor- 
PN/M-53101.  Piytki  wzorcowe  klasy  I przeznaczone  s^  do 
sprawdzania  plytek  wzorcowych  pozostalych  klas  dokladnosci. 


KlasQ  dokladnosci  plytek  wzorcowych  okresla  si^  w zalez- 
nosci od  bl^dow:  plaskosci  i nierownoleglosci  powierzchni  mier- 
niczych oraz  wymiaru  srodkowego  piytki,  mierzonych  w tempe- 
raturze  odniesienia  rownej  20“C.  Podana  na  str.  18  tabela  za- 
wiera  dopuszczalne  bl^dy  wymiarowe  plytek  wzorcowych  dla 
poszczegolnych  klas,  przy  Czym: 

N oznacza  wymiar  nominalny  piytki  wzorcowe j w mm 
odpowiadaj^cy  umieszczonemu  na  niej  oznaczeniu. 
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W — oznacza  dopuszczaln^  odchylk^  wymiaru  rzeczywistego 
W punkcie  srodkowym  powierzchni  mierniczych  od  wymiaru 
nominalnego,  wyrazon^  w mikronach. 

p — oznacza  bl^d  plaskosci  powierzchni  mierniczych. 

Dopuszczalny  bl^d  rownolegiosci  powinien  bye  zawsze  za- 
warty  w polu  tolerancji  W wymiaru  srodkowego. 


Plytki  dostareza  si^  w kompletach  o znormalizowanej  ilosei 
sztuk  i znormalizowanych  wymlarach  wg  PN/M-53  102.  Ilosc 
i wymiary  plytek  w kompletach  tak  dobrane,  azeby  w okre- 
slonym  zakresie  i dla  okreslonej  dokladnosci  z pojedynezyeh 
plytek  lub  jak  najmniejszej  ich  dlosci  ulozonej  w stos  uzyskac 
z^dany  wymiar. 

Zamieszczone  na  stronach  od  19  — 24  tablice  podaj^  sklady 
podstawowych  kompletow  plytek  wzorcowych  i ich  oznaezenia. 
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Komplet  sredni  MLAb 

zawiera  76  plytek 

f 

, W//////////i%ilfl!lmM 
, '/mi/iijim  ■ - - 


W,  y m i a r y 


Stopnioxuanie 
luymiaru 
plytek  co: 
mm 


1,01 

1,02 

1,03 

1,04 

1,05 

1,06 

1,07 

1,08 

1,09 

1,10 

1,11 

1,12 

1,13 

1,14 

1,15 

1,16 

1,17 

1,18 

1,19 

1,20 

1,21 

1,22 

1,23 

1.24 

1,25 

1,26 

1,27 

1,28 

1,29 

1,30. 

0,01 

1,31 

1,32 

1,33 

1,34 

1,35 

1,36 

1,37 

1,38 

1,39 

1,40 

1,41 

1,42 

1,43 

1,44 

1,45 

1,46 

1,47 

1,48 

1,49 

0,5 

1,0 

1,5 

2,0 

2,5 

3,0 

3,5 

4,0 

4,5 

5,0 

0,5 

5,5 

6,0 

6,5 

7,0 

7,5 

8,0 

8,5 

9,0 

9,5  ^ 

10 

20 

30 

40 

50 

10 

25 

100 
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KOMPLETY  POMOCNICZE 

Dla  rozszerzenia  stosowalnosci  kompletow  podstawowych 
sluz^  komplety  pomocnicze.  Do  pomiarow  z dokladnosci^  mi- 
kronow^  sluzy  komplet  MLAd  (uzupelniaj^cy)  zlozony  z 18  ply- 
tek  o wymiarach: 


Komplet  uzupelniaj^cy  mikronowy  MLAd: 


iiiiiiiii 

iiiiiiiii 


----- — (dgOTiMlLW  gia\YtT(!l)  I — ^ 


Komplet  uzupelniajqcy  setkowy  MLAe 

zawiera  10  plytek 


Ilo^d 

plytek 

Wymiary 

f)  11 

Stopnioiuanie 
uiymiaru 
plytek  co: 
mm 

10 

1—0,1  1-  0,09  1-0,08  1-0,07  1-0,06 

1—0,05  1-0,04  1-0,03  1-0,02  1-0,01 

Komplet  uzupelniaj^cy  male  wymiary  MLAf 

zawiera  18  plytek 


W y 

m i a 

lu  mm 

r y 

jtopnioujanic 
luymiaru 
plytek  co: 
mm 

1,001 

1,006 

1,002 

1,007 

1,003 

1,008 

1,004  , 
1,009 

1,005 

0,001 

1—0,009 

1—0,004 

1—0,008 

1-0,003 

1—0,007 

1—0,002 

1—0,006 

1—0,001 

1—0,005 

0,001 

Uwaga:  Plytki  MLAd  wykonuje  siQ  tylko  w dwoch  kla- 
sach  dokladnosci:  I i II. 

Rozszerzenie  zakresu  zastosowan  oraz  ulatwienie  i skrocenie 
czasu  ukladania  stosow  uzyskuje  siQ  przy  pomocy  nast^puj^cych 
kompletow  uzupelniaj^cych: 


S ElS^ISi 
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Komplet  uzupelniaj^cy  duze  wymiary  MLAg 

zawiera  5 plytek 


# 


m 


I eiEimMSjy  aiawiii)  i 


Przy  ukladaniu  zapotrzebowania  na  komplety  plytek  wzor- 
cowych  podstawowych  oraz  uzupetniaj^cych,  nalezy  zwrocic 
uwagQ  na  ilosc  osob,  ktore  b^d^  poslugiwac  siq  jednoczesnie 
jednym  kompletem  podstawowym.  W zaleznosci  bowiem  od 
wielkosci  kompletu  mozna  uzyskac  rozne  ilo§ci  stosow  tego  sa- 
mego  wymiaru,  co  ilustruje  nast^puj^cy  przyklad: 

wymiar  79,51  mm  mozna  zestawic 
z kompletu  malego  3 razy 
„ „ sredniego  3 „ 

„ „ duzego  9 „ 

Ilosci  te  mozna  w pewnych  zakresach  powi^kszyc  przy  porno- 
cy  kompletow  uzupelniaj^cych,  ktore  jednocze^ie  wplywajq 
na  zmniejszenie  zuzycia  plytek  podstawowych. 

Op  ak  0 w an  i e: 

Komplety  plytek  sq  dostarczane  w futeralach  drewnianych. 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podawac: 

a)  nazwQ  plytek, 

b)  symbol  plytek, 

c)  klasQ  dokladnosci, 

d)  numer  normy  PN. 

Przyklady  oznaczen  w zamowieniach. 

a)  kompletu  duzego  plytek  (103  szt.)  II  klasy  dokladnosci  — 

,,Plytki  wzorcowe  MLAc-II-PN/M-53l02“; 

b)  kompletu  uzupelniaj^cegb  mikronowego  (18  szt.)  I klasy 


iio§e 

plytek 

- • 

w 

y m i a 

uj  mm 

r y 

,,Plytki  wzorcowe  MLAd-I-PN/M-53102  ; 
c)  kompletu  uzupelniaj^cego  duze  wymiary  (5  szt.)  Ill  kla- 

5 

150 

200 

300 

400 

500 

,,Plytki  wzorcowe  MLAg-III-PN/M-53102“. 
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PRZYBORY  POMOCNICZE  DO  POMIAROW 
PLYTKAMI  WZORCOWYIVII 

Duzym  ulatwieniem  ^ ^yborf 

::: 

Przybory  typ6w  znormalizowanych  dzieU  siQ  na  trzy  gr  py- 

a)  uchwyty  do  plytek  wzorcowych, 

b)  podstawy  do  uchwytow, 

wkladki-  , 

miarowych  zlozonych  z p y nomiarach  plytkami  bez 

‘>ez^pW.  Jako 

pomocnicze  narz^dzie  miernicze.  i,H-irnTni  oraz  przy 

Podstawy  w pol^en^z 

%iu  rnnych  wktlek  . trzpieniem  mikrometrycz.ym  do  po- 

“wfptwferzehm  mierniczych  uchwytow  i wWaf  k 

powiada  dokladnosci  plytdc 

Uchwyty  i wkladki  oraz  podstawy  dostarcza  si?  pojcuj- 

w kompletach. 

UCHWYTY 


Uchwyty  do  plytek  wzorcowych  MLUb,  sluz?  do  wykonywa- 
nia  pomlarow  warsztatowych  i czynnosci  traserskich  przy  po- 
moc?  plytek  wzorcowych  i wkladek.  Uchwyty  wyupnane  sa  ze 
stalk  Cz?sci  oporowe  uchwytu  oraz  suwak  s?  haitowane,  od 


SHWS®  IPffiiWSM)  E 

(gajfmMJw  a^jwaii  u. 


Duszczane  i sezonowane.  Powierzchnie  miernicze  dokiadnie  do- 
cierane.  Wymiary  zewn^trzne  wg  PN/M-53103. 


Z'dkres 
miemicz}! 
vu  mm 

Oznaczenie 

Zakres 
mierniczy 
uj  mm 

60 

IViLUb— 1 PN/M— 53103 

400 

100 

MLUb-2  PN/M— 53103 

630 

160 

MLUb— 3 PN/M— 53103 

1000 

250 

MLUb-4  PN/M— 53103 

MLUb-5  PN/M-53103 
MLUb-6  PN/M— 53103 
MLUb— 7 PN/M— 53103 


Uchwyty  o zakresie  mierniczym  160  mm  i wi^kszym  posia- 
daia  przLtawialn^  wkladk^  oporowq,  umozliwiaj^c^  stosowanie 
SejIrX  rnocuj^cej.  Wszystkie  «=hwyty  oprte  uchwytu 
o zakresie  mierniczym  60  mm  posiadaj?  nakr?tk?,  ktoia  pozwa 
la  na  szybki  przesuw  sruby  bez  udzialu  gwintu. 

Sposob  zamowienia  uchwytow  pojedynczych: 

W,  zamdwieniu  nalezy  podac  odpowiednie 
kosci  oznaczenie.  Przyklad  oznaczimia  w zamowiemu  uchwytu 

do  plytek  0 zakresie  pomiarow  160  mm. 

„Uchwyt  do  plytek  wzorcowych  MLUb-3  PN/M-53103“. 
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PODSTAWY 


Podstawa  do  uchwytow  MLUm,  razem  z plytkami  wzorcowy- 
mi,  wkladk^  ostr^  i uchwytem  do  plytek  wzorcowych  sluzy  do 
trasowania,  a przy  uzyciu  innego  rodzaju  wktadek  do  roznych 
czynnosci  pomiarowych.  Wykonywana  ze  stali  lub  zeiiwa.  Wy- 
miary  zewn^trzne  wedlug  PN/M-53106. 


Miedzy  spr^zyn^  i wkladk?  3 wsuwa  si?  uchwyt  do  plytek 
wzorcowych  P,  l?cz?cy  w jedn?  caloSc  podstaw?  do  uchwytow, 
nlvtki  wzorcowe  i odpowiedni^  wladk^.  , ^ n ^ c 

^ Korpus  K jest  wykonany  ze  stall  lub  zeliwa,  wkladka  S ze 
stab  ^pornej  na  §cieranie.  Powierzchnia  C-C  korpusu  wyko- 
nanego  ze  stali  oraz  wkladka  s?  hartowane,  odpuszczane  i do- 
kladnie  docierane.  Odleglo^c  plaszczyzny  A-A  wkladki  do  pla- 
szczyzny  C-C  korpusu  wynosi  35  + 0,005, 

Sposobzamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie^  MLUm,  Nr  normy 
PN  oraz  rodzai  materialu  korpusu  K. 

Przyklad  oznaczenia  do  zamowienia  stalowej  podstawy  do 
uchwytow*. 

„Podstawa  do  uchwytow  stalowa  MLUm-PN/M-53 106  . 

WKLADKI 

Wkladki  plasko-cylindryczne  MLUc 


Podstawa  do  uchwytow  sklada  si^  z korpusu  K oraz  umoco- 
wanej  w nim  wkladki  S,  na  ktorej  umieszcza  si^  plytki  wzor- 


Wkladld  MLUc  1,  2,  3. 


Wkladki  MLUc  4 i 5. 


wzorcowych. 
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Wykonane  ze  stali  odpornej  na  scieranie,  hartowane,  od- 
puszczane  i sezonowane,  dokladnie  szlifowane  i docierane.  Wy- 
miary  zewn^trzne  wg  PN/M-53104. 


* 

13 

A 

7lf\ 

5-q/ 

Wkladld  MLUc  1,  2,  3. 


f ..  ^30  _ 

c 

Co 

L 

1— — J ^ j 

^1 

4 ■ 1 

-f 

J 

■c 

/ - 

! , \9-o. 

IT 

Wkladki  MLUc  4 i 5. 


Wiimiary  lu  mm  | 

Oznaczenie 

a 

b 

1 

f 

2±0,0005 

40 

6 

1 

MLUc— 1 PN/M— 53104 

5+0,0005 

Kil 

6 

1,5 

MLUc— 2 PN/M-53104 

60 

12 

8 

2 

MLUc— 3 PN/M-53104 

’ 75 

25 

13 

MLUc— 4 PN/M— 53104 

125 

25 

20,5 

MLUc— 5 PN/M— 53104 

Sposob  zamowienia  wkladek: 

W zamowieniu  nalezy  podac  z tabeli  wymiarow  odpowiednie 
dla  Zidane j wielkosci  oznaczenie. 

Przyklad  oznaczenia  w,  zamowieniu  wkladek  plasko-cylin- 
drycznych  o wymiarze  a = 8 mm: 

,,Wkladki  plasko-cylindryczne  MLUc-3  PN/M-53104“. 
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Wkladki  plasko-rownolegle  MLUd 


Wkladki  plasko-rownolegle  stosuje  si^  l^cznie  z plytkami 
wzorcowymi  i uchwytami  przede  wszystkim  do  mierzenia  ^y- 
miarow  zewn^trznych  i wewnQtrznych  w miejscach  trudno  do- 
stepnych.  Ponadto  mozna  je  uzywac  do  pomiarow  specjalnych 
parami  lub  pojedynczo,  z uchwytami  lub  bez.  Wykontme  ze 
stali  odpornej  na  scieranie,  hartowane,  odpuszczane  i sezono- 
wane,  dokladnie  szlifowane  i docierane.  Wymiary  zewn^trzne 
wg  PN/M-53104. 


Wymiary  m mm 

Oznaczenie 

100 

160 

MLUd  - 1 PN/M  - 53104 
MLUd  - 2 PN/M  - 53104 

Plaszczvzny  wymiaru  20  ± 0,001  sq  do  siebie  dokladnie  row- 
noleele.  Dopuszczalny  bl^d  nierownoleglosci  tych  plaszczyzn 
miesci  si^  w granicach  tolerancji  wykonawczej  wymiaru- 
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6 p 0 s 6 b z a m 6 w i e n i a: 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wiel- 
ko^ci  oznaczenie. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  wkladek  plasko-rownole- 
glych  0 dlugoki  1 = 160  mm: 

„Wkladki  plasko-rownolegle  MLUd-2  PN/M-53104“. 


==^  Mii(Si(lSiif I»®  IWfWOWl® .^^3 

l^riTezoVowant  tSS  i d^erank”  Wymia" 

zewn^trzne  wg  PN/M-53104. 


Wymiary  uj  mm 


O/naczenie 

MLUe-1  PN/M-53104 
MLUe-2  PN/M-53104 


Wkladki  plasko-sciqte  MLUe 


Sposob  za  m o w i e n i a. 

w zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  zqdanej  wiel- 

"“pfzy^'oSaczeniaw  zamowieniu  wkladki  plasko-sci.tej 
o diugosci  1 — 100 

„Wkladka  plasko-sci^ta  MLUe-1  PN/M-53104  . 


Wkladki  ostre  (rysiki)  MLUf 


Wkladki  plasko-sci^te  stosuje  si^  do  mierzenia  tylko  wymia- 
r6w  zewnQtrznych,  gdyz  w odroznieniu  od  wkladek  plasko-row- 
noleglych  posiadaj^  jedn^  plaszczyznQ  A-A  doktadnie  plask^. 
Zaleznie  od  potrzeby  uzywane  parami  lub  pojedynczo.  Wy- 
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Wkladki  ostre  sluz^  do  trasowania  linii  ° ^ g'’s^ 

plask^.  Wymiary  zewn^trzne  wg  PN/M-53104. 
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S p 0 s 6 b z a m 6 w i e h i a; 

■ W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MLUf  oraz  nr  nor- 
my  PN. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  wkladki  ostrej; 
„V/kladka  MLUf  — PN/M-53104“. 

Wkladki  z kresk^  MLUk 


Wkladki  z kresk^  sluz^  do  sprawdzania  wzorcow  kreskowych 
przy  pomocy  plytek  wzorcowych.  Stosuje  siQ  je  parami.  Wyko- 
nane  ze  stali  odpornej  na  scieranie,  hartowane,  odpuszczane 
i sezonowane,  dokladnie  szlifowane  i docierane. 


KaUlog  N-6 
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ersctromiLSW  gBVifM  err: " ^ 


Wkladki  z kresk^  posiadaj^  tylko  jedn^  ptaszczyznQ  A-A 
i B-B  dokladnie  plask^.  Wymiary  zewn^trzne  wg  PN/M-53104. 


1 

50 

Na  bocznych  plaszczyznach  wkladek  wytrawione  kreski 
rownolegle  do  powierzchni  docierane j.  Grubosc  kazdej  kreski 
wynosi  0,05  mm.  Odleglosc  kresek  od  plaszczyzny  dociera- 
nej  wynosi  1 mm  ± 0,005.  Odleglosc  ta  jest  mierzona  od  srodka 
grubosci  kresek. 

S p 0 s 6 b z a m 6 w i e n i a: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MLUk  i nr  normy  PN. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  wkladki  z kresk^; 

„Wkladka  z kresk^  MLUk  — PN/M-53104“. 


Kiel  centrujjjcy  MLUg 


Kiel  centruj^cy  sluzy  do  trasowania  kol  przy  pomocy  plytek 
wzorcowych,  wkladki  ostrej  MLUf  i uchwytu  do  plytek  wzor- 
cowych MLUb.  Wykonany  ze  stali  odpornej  na  scierame  i ko- 
rozjQ,  hartowany,  odpuszczany  i sezonowany.  Calkowicie  szli- 
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fowany,  posiada  plaszczyzn^  A- A dokladnie  docieranq.  Oi§  stoz- 
lezy  w piaszczyznie  A-A;  dopuszczalne  odchylenie  wynosi 
± 0,01  mm.  Wymiary  zewn^trzne  kla  wg  PN/M-53105. 


iO 


0 


# 


Sposob  zamowienia; 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MLUg  i nr  normy  PN, 
Frzyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kla  centruj^cego: 

„Kiel  centruj^cy  MLUg  — PN/M-53105“. 


Kiel  kontrolny  MLUh 


I KIOIhlBiHaiSm® 

: (SgTOmW  aiOTlfl  i — 


ny  i sezonowany.  Calkowicie  szlifowany,  posiada  plaszczyznQ 
A-A  dokladnie  docieran^.  Os  stozka  lezy  w piaszczyznie  A-A. 
Dopuszczalne  odchylenie  wynosi  ± 0,005  mm.  Wymiary  zew- 
n^trzne  kla  wg  PN/M-53105. 


t] 

Q'T 

p 

0)1 

' 

55  ■ . 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MLUh  i nr  normy  PN. 
Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kla  kontrolnego: 

„Kiel  kontrolny  MLUh-PN/M-53105“. 


nany  jest  ze  staL  odpornej  na  scieranie,  hartowany,  odpuszcza- 
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KOMPLETY  PRZYBOBOW 


Opisane  poprzednio  przybory  pomocnicze  dostarcza  si^  takze 
w trzech  rodzajach  kompletow  ustalonych  norm^  PN/M-53107. 
Wyposazenie  poszczegolnych  kompletow  jest  dobrane  w zalez- 
nosci  od  przeznaczenia. 

Komplety  dziel^  si^  na  trzy  rodzaje: 

a)  komplet  pelny, 

b)  komplet  pomiarowy, 

c)  komplet  traserski. 


Katalog  N-6 


37 


Marzec  1953 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Komplet  peiny  zawiera  przybdry  potrzebne  do  wykonywania 
czyimosci  pomiarowych  i traserskich. 


Naziua  przybor6uj 

Symbol 

przybordiu 

Ilo^d  szt. 
Lu  kompl. 

Oznaczenie 

Uchtupt  do  plytek  ujzorc. 

MLUb— 1 

I 

* 

..  .. 

MLUb— 2 

1 

n 1. 

MLUb— 3 

1 

M II  M 

MLUb— 4 

1 

Wkladki  plasko-cylindr. 

MLUc— 1 

2 

If  M II 

MLUc— 2 

2 

II  .1  M 

MLUc— 3 

2 

MLUc— 4 

2 

MLUc— 5 

2 

MLUp-PN/M— 53107 

Wkladki  plasko-rdvunolegle 

MLUd— 2 

2 

Wkiadki  plasko-^ci^te 

MLUe— 1 

2 

I.  » 15 

MLUe— 2 

2 

Wkladka  ostra  (rysik) 

MLUf 

1 

Wkladka  z kreskq 

MLUk 

2 

Kiel  centrujqcy 

MLUg 

1 

Kly  kontrolne 

MLUb 

2 

Podstauja  do  uchmytdiu 

MLUm 

1 ^ 
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Komplet  pomiarowy  zawiera  przybory  potrzebne  do  wykony- 
wania pomiarow. 


Naziua  przybordiu 

Symbol 

przyborduj 

Ilo^d  szt. 
uj  kompl. 

Oznaczenie 

Uchtuyl  do  plytek  luzorc. 

MLUb— 1 

1 

MLUb— 3 

1 

Wkiadki  plasko-cylindr, 

MLUc— 1 

2 

MLUc— 2 

2 

MLUc— 3 

2 

MLUr—PN/M— 53107 

.11  „ . I. 

MLUc— 4 

2 

Wkiadki  plasko-^ciete 

MLUe— 1 

2 

II  1, 

MLUe- 2 

2 
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Komplet  traserski  MLUs 

Komplet  traserski  zawiera  przybory  do  wykonywania  do- 
kladnych  prac  traserskich. 


Naziua  przybordiu 

Symbol 

przybordiu 

Ilo^d  szt. 
lu  kompl. 

Oznaezenie 

:!■ 

Uchinyty  do  plytek  luzorc. 

MLUb— 2 

1 

'I 

„ „ „ „ 

MLUb— 4 

- 1 

Wkladki  pIasko-r6iunolegle 

MLUd— 1 

2 

MLUS--PN/M--53107 

Wkladka  ostra  (rysik) 

MLUf 

1 

; 

Kiel  centrujficy 

MLUg 

i 

I 

Podstama  do  uchuiytdiu 

MLUm 

1 

Komplety  nie  zawieraj^  uchwytow  najwi^kszych  wymiarow, 
ktore  nalezy  zamawiac  osobno. 

U w a g a: 

Komplet  pomiarowy  i traserski  zestawione  razem  tworz^ 
komplet  pebiy. 

O p a k 0 w a n i e: 

Komplety  przyborow  pomiarowych  dostarczane  w futera- 
lach  drewnianych. 

Sposobzamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  nazwQ  i symbol  kompletu  oraz 
nr  normy  PN. 

Przyklady  oznaczen  w zamowieniach:  ’ 

a)  kompletu  pelnego  — 

„Przybory  do  plytek  wzorcowych  MLUp-PN/M-53107“, 

b)  kompletu  pomiarowego  — 

,, Przybory  do  plytek  wzorcowych  MLUr-PN/M-53107‘^ 
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Zastosowanic  plytek  wzorcowych  i przyborow  pomocniezyeh 


ITstawlanie  optiinetru  lia  wymiar  Sprawdzanie  sprawdzianu  stoz- 

Howego  za  pomoca  plytek  wzor- 
i eowych. 


Ustawianie  wrzeciona  wy- 
taezarki  za  pomoc^  plytek 
wzorcowych 


Kontrola  sprawdzianu  pier^cie- 
niowego  przy  uzyeiu  wkladek 
plasko-cyliudrycznych. 
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Ustawianle 

szczekowe^o 


sprawdziianu 

nastawnego. 


Konbrola  sprawdizianu  specjalnego 


Trasowanie  przy  uzyoiu 
ryslka,  uchwytu  i podstawy. 

Mierzenie  odleglosci  mi^dzy  po- 
wierzchniami. 

1 

Kontrola  i ustawianie  mi- 
krometra. 

Sprawdzanie  podzialki  liinii. 

Katalog  N-6 
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Zastosowanle  piytek  wzorcowycii 
uchwytu  i wkladki  z tTzpieniem  mi- 
krometrycznym  jako  mi'krometru  o 
duzym  zakresie  pomiarow.  

Kartalog  N-6  43 


Zascosowanie  piytek  wzor- 
cowych,  uchwytu  wkladki 
z trzpieniiem  mikrometryczf- 
nym  oraz  podstawy  do  po- 
miarow  wysokosci. 
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KATOWNIKI  90® 

K^towniki  90”  wzorcami  k^ta  prostego,  wykonywane  za- 
leznie  od  przeznaczenia  w czterech  klasach  dokladno^ci. 


Rodza) 

kqtotunika 


Wjikonjti- 
wnne  lu  PN 
klasie 


Sumhol  ujjT 

PN-M-2R000 


RodJiaj 

kqtoLunika 


Kfitoirniki  90® 
kravDQclziouje 
T grubym  ra- 
mieniem 


Symbol  mg 
* PN-M-28000 


M-53165  MKSh 


Kglomniki  90® 
piaskie 


K?|tomn)ki  90® 
z grubym  ra- 
mieniem 


K^tomniki  90® 
ze  stopq 


Kqtomniki  90® 
krawQdziouje 
plaskie 


Tl,  III, IV 

M-53161 

MKSa 

I.  IT 

M-53I62 

MKSb 

1,11  TII, 
IV 

M-53163 

MKSc 

M-53164 

MKSg 

Kqtomniki  90® 
peine 


Kq'omniki  90® 
cyiindryczne 


M-53167  MKSm 


K^towniki  za  wyjf^tkiem  MKSk  i MKSm  posiadaj^  dwa  k^ty 
proste: 

1)  zewriQtrzny  okreslony  przez  plaszczyznQ  podstawy  Z-A 
i plaszczyzn^  lub  kraw^dz  miernicz^  Z-Z  oraz 

2)  wewiiQtrzny  okreslony  przez  plaszczyznQ  W-A  podstawy 
i plaszczyzn^  lub  kraw^dz  miernicz^  W-W. 
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h =■  (SEKromiiw  gawag  l-j:, 

Dokladnosc  wykonania  obu  k^tow  prostych  k^townika  jest 
jednakowa.  Dopuszczalne.odchylki  k^tow  mierzone  na  dlugosci 
L wi^kszego  ramienia  w poszczegolnych  klasach  dokladnosci  za- 
wiera  tablica: 


DIugo4c  luiQkszego 
ramienia 

L 


,,a“  max,  ,,b“  max, 
Klasa  dokladnosci 
II  I III 
i mikronoiu 


63 

3 

6 

13 

25 

100 

3 

7 

15 

30 

160 

4 

8 

18 

35 

250 

5 

.10 

22 

45 

400 

6 

13 

30 

60 

630 

18 

40 

80 

1000 

' 25 

60 

120 

' 

(giH)«\iLW  7mm  ^ ^ 


Dopuszczalne  bl^dy  plaskosci,  prostoliniowosci  i rownolegto- 
^ci  powierzchni  lub  kraw^dzi  mierniczych  oraz  prostopadlosci 
scian  bocznych  k^townikow  w poszczegolnych  klasach  zawiera 
tablica: 


Dopuszcz- 
b}<2dy  pla- 
sko^cipom, 
Dlugo^d  miernicz. 
iniQkszego  Iiib  prosto- 
ramienia  liniomo^ci 
kqtoiunika  kraitajdzi 
mierni- 
czych 

L c 


Dopuszcz. 
bledy  r6uj- 
noleglo^ci 
pom.  mier- 
niczych 
krdtszego 
ramienia 
a-a  i b-b 


Dopuszcz, 
blQdy  pro- 
stopacflo^- 
ci boczn. 
^cian  kqto- 
mnikdm  za 
myjatkiem 
kram(jdzio- 
mych 


m k 1 a s i e 

I iV  I I I II  I in  I IV  I I I II  1 III  1 IV 


rt  mikrondm 


1,5 

3 

6 

3 

6 

13 

25 

45 

45 

130 

1,5 

3 

7 

3 

•7 

15 

30 

50 

50 

150 

2 

4 

8 

4 

8 

18 

35 

60 

60 

180 

2 

5 

10 

5 

10 

22 

45 

75 

75 

220 

3 

7 

15 

6 

13 

30 

60  ; 

100 

100 

300 

4 

10 

20 

18 

i 40 

80 

130 

130 

400 

6 

15 

30 

25 

60 

120 

200 

200 

600 

Przyklady  zastosowania 

Sprawdzanie  k^townikiem  polega  na  obserwacji  lub  pomiarze 
wielkosci  szczeliny  b,  powstalej  mi^dzy  powierzchniq  lub  kra- 
w^dzi^  miernicza,  k^townika,  a sprawdzanym  przedmiotem  P. 

K^towniki  daj^  duze  dokladnosci  pomiarow  dzi^ki  temu,  ze 
szczelina  jest  wyraznie  widoczna  juz  przy  odchyleniach  od 
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dwoch  mikronow  v/zwyz.  Jezeli  zachodzi  konieczno^c  zmierze- 
nia  odchylenia  k^towego  badanej  plaszczyzny  lub  kraw^dzi, 
uzywaniy  do  tego  celu  plytek  wzorcowych. 


Pomiar  odchylenia  kqtowego  badanej  plaszczyzny  przedmiotu » 
P wykonuje  siQ  aposobem  pokazanym  schematycznie  na  rys. 


\ . 

I 

f! 

I 

a 

D 

B 

Zy777777777/. 

\z 

VT^TT/ 

^ OBOTMilW  aQWlifl  . 


K£|towniki  90®  plaskic  MKSa 

K^townild  90®  plaskie  wykonuje  siq  wedlug  klas  dokladnosci 
II,  III,  IV  0 nast^puj^cych  wymiarach  zewn^trznych  wg  PN/M- 
53161: 


Nalezy  zmierzyc  wymiary  A,  B i 1,  i obliczyc  k^t  odchylenia 
ze  wzoru: 

B-A 

tga==  —j~ 

Najiatwiej  i najdokladniej  podobne  pomiary  wykonuje  siQ 
przy  pomocy  sinusnicy. 

Wtedy  k^t  odchylenia  oblicza  sig  z;e  wzoru: 

h 

sin  a = 

100 


#.  • 


L 

> 

h 

b 

Oznaczenie 

63 

40 

14 

4 

MKSa— 6 3-PN'M -53161 

100 

63 

20 

5 

MKSa— 100-PN;M-50161 

160 

100 

28 

6 

MKSa— 160-PN'M.53I61 

250 

160 

40 

8 

' MKSa— 250-PN'M-53161 

400 

250 

50 

10 

MKSa— 400-PN,'M-53l61 

600 

400 

63 

12 

MKSa^600-PN;M-53 1 61 
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K^towniki  plaskie  wykonywane  zaleznie  od  wielkosci  jak 
nast^puje; 

1)  k^towniki  o dlugosci  raixiienia  L do  400  mm,  II  i III  klasy 
dokiadnosci  wykonane  sa  ze  stall  w^glowej  narz^dziowej,  dla 
klasy  "IV  ze  stall  w^glowej  konstrukcyjnej;  hartowaiie,  odpusz- 
czane  1 sezonowane; 

2)  k£itov7mki  o dlugosci  ramienia  L =■•  630  mm  bez  vvzglQdu 
na  klasQ  dokiadnosci  wykonane  s^  ze  stall  wQglowej  konstruk- 
cyjnej  i nie  hartowane. 

Powierzchnie  miernicze  k^townikov/  II  klasy  dokiadnosci  s^ 
szlifowane  i docierane,  w klasie  III  i IV  — gladko  szlifowane. 
Powierzchnie  boczne  k^itownikow  wszystkich  klas  dokiadnosci 
szlifowane. 


0 # 


S p o s '6  b z a m 6 w i e n i a: 

W zamov/ieniu  nalezy  podac  oprocz  nazwy  k^townika,  odpo- 
wiedni  symbol  z tabeli  oraz  klasQ  dokiadnosci. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  k^townika  90®  plaskiego 
o dlugosci  dluzszego  ramienia  160  mm,  Wykonanego  w II  klasie 
dokiadnosci: 

„K^townik  90®  MKSa  11/160  PN/M-53161". 


Kijtowiiiki  90®  z grubym  ramieniem  MKSb 


K^tov/niki  90®  z grubym  ramieniem  sluz^  tylko  do  doklad- 
nych  pomiarow.  Wykonuje  si^  je  I i II  klasie  dokiadnosci,  sta- 
lowe,  hartowane,  odpuszczane  i sezonowane.  Powierzchnie 
miernicze  kj|townik6w  docierane,  pozostale  szlifowane.  Wy- 
miary  zewn^trzne  wedlug  PN/M-53162  nastepuj^ce; 


L 

1 

h 

b 

s 

Oznaczenie 

63 

40 

14 

4 

ro 

MKSb-  63-PN,  M-53162  • 

100  , 

63 

20 

5 

12 

MKSb— 100-PN;M-53162 

160 

100 

28 

6 ■ 

16 

MKSb— 16C-PN;M-53162 

250  - 

160 

40 

8 

20 

MKSb— 250-PN;M-53162 

400 

250 

50 

10 

25 

MKSb— 400-PN;M-53162 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  z tabeli  wymiarow  odpowiednie 
dla  zadanej  wielkosci  oznaczenie  oraz  klasQ  dokiadnosci. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  k^townika  90®  z grubym 
ramieniem  o dlugosci  dluzszego  ramienia  100  mm,  wykonanego 
w I klasie  dokiadnosci: 

,,K^townik  90®  MKSb  I/lOO  PN/M-53162“. 
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Kqtowniki  90®  ze  stopq  MKSc 

K^towniki  90®  |ze  stop^  wykonuje  siQ  wedlug  klas  doklaiino- 
ki  I,  II,  III,  i IV  o nast^puj^cych  wymiarach  zewn^lrznych  we* 
dlug  PN/M-53163: 


L 

1 

h 

b 

s 

Oznaczenie 

63 

40 

14 

4 

16 

MKSc—  63-PN/M-53163 

100 

63 

20 

5 

20 

MKSc— 100-PN  M-53163 

160 

100 

28 

6 

25 

MKSc— 160-PN'M-53163 

250 

160 

40  1 

8 

32 

MKSc— 250-PN;M-53163 

400 

250 

50 

10 

40 

MKSc— 400-PN 'M-53163 

630 

400 

63 

12 

50 

MKSc— 630-PN;M-53  1 63 

1000 

630 

80 

14 

63 

MKSc— 1000-PN;M-53163 

K^towniki,  ze  stop^  wykonywane  zaleznie  od  wielkoki,  jak 
nast^puje; 

1)  k^towniki  o dlugoki  L do  400  mm  w I,  II  i III  klasie  do- 
kladnosci  — ze  stall  wgglowej  narzedziowej,,  w klasie  IV  — - ze 
stali  wQglowej  konstrukcyjnej,  hartowane,  odpuszczane  i sezo- 
nowane; 
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2)  ksitowniki  o diugosci  ramienia  L = 630  i 1000  mm,  bez 
wzgl^du  na  klasQ  dokladnoki,  wykonane  ze  stali  WQglowej 
konstrukcyjnej  i nie  hartowane; 

3)  k^towniki  o dlugoki  ramienia  L ==  630  i 1000  mm,  wyko- 
nuje siQ  tylko  w II,  III  i IV  klasie  dokladnosci. 

Powierzchnie  miernicze  k^townikow  I i II  klasy  dokladnosci 
s£i  szlifowane  i docierane,  w klasie  III  i IV  — gladko  szlifowane. 

Sposobzamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oprocz  nazwy  k^townika  odpo- 
wiedni  symbol  z tabeli  wymiarow  oraz  klas^  dokladnoki. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  k^townika  90®  ze  stopj^ 
0 dlugoki  dluzszego  ramienia  630  mm,  wykonanego  w III  klasie 
dokladnosci: 

„K^townik  90®  MKSc  III/630  PN/M~53163“. 


Kijtowniki  90®  kraw^dziowe  plaskie  MKSg 


K^towniki  90®  kraw^dziowe  plaskie  sliiz^  do  najdokladniej- 
szych  pomiarow  k^ta  prostego.  Wykonuje  si^  je  tylko  wedlug 
X klasy  dokladnosci  ze  stali  wQglowej  narzedziowej,  hartowane, 
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odpuszczane  i sezonowane,  calkowicie  szlifowane,  o powierzch- 
niach-  i kraw^dziach  mierniczych  dokiadnie  docieranych.  Wy- 
miary  zewn^trzne  wedlug  PN/M-53164. 


1 

li 

b 

Ozaac'/enie 

40 

14 

4 

MKvSg-  6;^-PN  M-53164 

100 

63 

20 

5 

MKSg~-100-PN’M-53164 

100 

100 

28 

6 

MKSg— 160 -PN  M-53164 

250 

160  1 

40 

8 

MKSg— 250-PN’M-r)3164 

Sposobzamowienia; 

W zamowieniu  nalezy,  oprocz  nazwy  k^townika,  podac  z ta-, 
bel  i wymiarow  odpowiednie  oznaczenie  oraz  klas^  dokladnosci. 

Przyklad  oznaczenia  do  zamowienia  k^townika  90“  krawQ- 
dziowego  piaskiego,  o dlugosci  dluzszego  ramienia  63  mm,  wy- 
konanego  w I klasie  dokladnosd: 

„Kqtownik  90“  MKSg  1/63  PN/M-53164“. 


K^towniki  90®  kraw^dziowe  MKSh 
z griibym  ramieniem 


K^towniki  90®  kraw^dziowe  z grubym  ramieniem  wykonuje 
siQ  tylko  wedlug  I klasy  dokladnosci  ze  stali  WQglowej,  narzQ- 


Katalog  N-6 


Marzec  19  53 


=:^r==r3  QMiimf  mmm  c^--— 

dziowej,  hartowahe,  odpuszczane  i sezonowane,  calkowicie  szli- 
fowane  o powierzchniach  i kraw^dziach  mierniczych  dokiadnie 
docieranych.  Wymiary  zewn^trzne  wedlug  PN/M-53165  sq  na- 
st^pujqce; 


L 

1 

h 

b 

s 

Oznaczenie 

63 

40 

14 

4 

10 

MKSh—  63-PN'M-53165 

100 

63 

20 

5 

12 

MKSh— 100-PN  M-53]  65 

160 

100 

28 

6 

16 

MKSh— 160-PNM-53165 

250 

160 

40 

8 

20 

MKSh-250-PN;M-53l65 

Sposobzamowienia: 

W zamowieniu  nalezy,  oprocz  nazwy  k^townika,  podac  z ta- 
beli  wymiarow  odpowiednie  oznaczenie  oraz  klase  dokladnosci. 

■ Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  k^townika  90®  kraw^dzio- 
wego  z grubym  ramieniem  o dlugosci  dluzszego  ram.ienia  160 
mm,  wykonanego  w I klasie  dokladnosci: 

,K^townik  90“  MKSh  1/160  PN/M-53165“. 


Kqtowniki  90®  peine  MKSk 

fv 
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K^towniki  90®  peine  wykonuje  si^  tylko  wedlug  I klasy  do- 
kladnosci,  ze  stall  wQglowej  narz^dziowej,  hartowane,  odpusz- 
czane  i sezonowane,  calkowicie  szlifowane  o powierzchniach 
mierniczych  dokladnie  docieranych.  Wymiary  zewn^trzne  we- 
dlug PN/M-53166  S£i  nast^puj^ce: 


Kqtowniki  90®  cylindryczne  MKSm 


L 

• 

b 

Oznaczenie 

63 

40 

8 

MKSk—  63-PN;M-53166 

100 

63 

10 

MKSk— 100-PN;M-53166 

Wymaganiom  wzorca  k£^ta  prostego  odpowiadaja  k^ty  utwo- 
rzone  przez  plaskci  powierzchniQ  miernicz^  i przyleg^  do  niej 
prost^  kraw^dz  miernicz^. 

- S p o s 6 b z a m 6 w i e n®l  a: 

W zamowieniu  nalezy  podac  z tabeli  wielkosci  odpowiednie 
dla  zadanej  wielkosci  k^townika  oznaczenie. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  k^townika  90®  pelnego 
0 wymiarze  dluzszego  ramienia  100  mm: 

„K^townik  90®  pelny  MKSk  I/lOO  PN/M-53166“. 


K^towniki  90®  cylindryczne  wzorcami  kj^ta  prostego  bar- 
dzo  wysokiej  dokladnosci  i sluz^  do  sprawdzania  k^townikow 
90®  innych  typow.  . 

K^towniki  90®  cylindryczne  wykonuje  siQ  ze  stall  narz^dzio- 
wej  stopowej,  hartowane,  odpuszczane  i sezonowane,  o po- 
wierzchniach mierniczych  dokladnie  szlifowanych  i dociera- 
nych. Wymiary  zewnetrzne  wedlug  PN/M-53167. 


L 

d 

dt 

Oznaczenie 

160 

00 

70 

MKSm— 1 60-PN,  M-531  67 

315 

100 

90 

MKSm— 3 1 5-PN;M-53  1 67 

630 

j 125 

115 

i 

MKSm— 630-PN  M-531  67 
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tworz^cych  cylindra,  ich  prostopadio- 
. Cl  do  plaszczyzny  podstawy  oraz  dopuszczalne  roznice  srednicy 
cylindra  me  przekraczajci  wartosci  w tablicy: 


n.S’.'“CS“  U.‘ Zf*"™*'  ”•  'Iltoio-oz- 

..K^townik  90«  cylindryczny  MKSm  315  PN/M-53167“. 


Katalog  N-6 


58 


Marzec  19  58 


1 gEMMKfy  mmvi 


MIKROMETRY  ZEWNF/fRZNE 


Mikrometry  zewn^trzne  se^  produkowane,  zaleznie  od  prze- 
znaczenia,  w siedmiu  odmianach  konstrukcyjnych. 
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Mikrometry  zewiiQtrzne  wykonywane  w dwoch  klasach 
dokladnosci  oznaczonych  numerami  0 i I oraz  w dwoch  odmia- 
nach:  z powierzchniami  mierniczymi  bez  nakladek  i z naldad- 
kami  z WQglikow  spiekanych. 


Opis  budowy  mikrometra 
J.  J.  7 J A 


Mikrometr  sklada  si^  z nast^puj^cych  cz^sci: 

1)  kablaka, 

; 2)  wrzeciona, 

3)  nakr^tki  mikrometrycznej, 

4)  b^bna  z podziaik^, 

• 5)  sprzQgla, 

6)  kowadelka, 

7)  zacisku. 

Kabl^k  mikrometra  typu  ci^zkiego  wszystkich  zakresow  oraz 
typu  lekkiego  w zakresie  do  100  mm  wykonuje  si^  ze  stali  wq- 
glowe j konstrukcyjnej ; kabJ^ki  mikrometrow  typu  lekkiego,  po- 
czynaj^c  od  zakresu  mierniczego  100  mm  w gor^,  sa  wykohane 
z zeliwa. 

Wrzeciono  ze  stall  stopowej  narz^dziowej  jest  hartowane 
i odpuszczane.  Gwint  wrzeciona  szlifowany  i docierany  przy- 
lega  dokladnie  do  gwintu  nakr^tki  na  calej  jej  dlugosci.  Dzi^ki 
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temu  bieg  wrzeciona  w nakretce  jest  jednakowy  w kazdym  po- 
lozeniu  k^towym  oraz  na  calej  dlugosci  gwintu. 

Skok  gwintu  wynosi  0,5  mm,  Tolerancja  skoku  ± 0,002  mm 
na  calej  dlugosci  gwintu. 

Bqben  wykonany  ze  stali  w^glowej  posiada  na  stozku  zewnQ- 
trznym  podzialk^  o 50  dzialkach. 

Zadaniem  sprzQgla  jest  zapewnienie  stalego  nacisku  na  po- 
wierzchni  mierniczej. 

Kowadelko  jest  wykonywane  ze  stali  stopowej  narzQdziowej. 
Zacisk  pozwala  na  unieruchomienie  wrzeciona  w dowolnym 
polozeniu  zakresu  mierniczego. 

Przy  poslugiwaniu  si^  mikrometrami  nalezy  brae  pod  uwag<5 
blQdy  wskazah,  rownoleglosci  plaskich  powierzchni  mierniezyeh 

1 ich  odchyleh  od  plaskosci  oraz  bl^dy  na  skutek  ugiQcia  ka- 
blaka. 

Wielko§ci  tych  bl^dow  zaleznie  od  klasy  dokladnosci  oraz  za- 
kresu mierniczego  mikrometrow  podane  sa  w tablicy  zgodnie 

2 PN/M-53200. 
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Bl^d  plaskosci  powierzchni  mierniczych  wrzeciona  i kowadel- 
ka  nie  przekracza: 

dla  mikrometrow  klasy  0 — 0,6  mikrona, 

» I - 0,9  „ 

Odchylenia  plaskich  powierzchni  mierniczych  od  rownoleglo- 
^ci  na  skutek  dokrQcenia  zacisku  nie  pczekraczajc^: 
dla  mikrometrow  klasy  0 — 0,5  mikrona, 

..  I — 1 


Regulowanie  mikrometrow 

a)  Nastawianie  na  zero. 

Przed  rozpocz^ciem  pomiarow  nalezy  zawsze  sprawdzic  wska- 
zanie  zerowe  mikrometra.  Czynnosc  ta  zabezpieczy  uzytkowni- 
kow  przed  blQdami  pomiarow  wyniklymi  z rozregulowania  si^ 
mikrometra,  zuzycia  plaszczyzn  mierniczych  iub  innych  uszko- 
dzeh. 

Mikrometry  0 zakresie  mierniczym  0-25  mm  ustawia  .si^  bez 
uzycia  plytki  wzorcowej  lub  wzorca  w nast(?puj^cy  sposob: 

Po  dokrQceniu  wrzeciona  do  oparcia  sIq  jego  powierzchni 
mierniczej  o powierzchnie  kowadeika  unieruchamia  siQ  wrze- 
ciono  przez  zacisk.  Zerowa  kreska  podzialki  b^bna  powinna  sta- 
nowic  przedluzenie  kreski  wzdluznej  podzialki  korpusu. 


W przypadku  gdy  to  nie  zachodzi,  nalezy  za  pomoc^  kluczyka 
dol^czonego  do  kazdego  mikrometru  zluznic  nakr^tk^  zaciska- 
j^c^  b^ben  na  stozku  wrzeciona,  obrdcic  go  do  wlasciwego  po- 
lozenia,  po  czym  nakr^tkc?  zacisn^c.  Po  zwolnieniu  zacisku  mi- 
krometr  jest  gotowy  do  uzytku. 


• » 


W przypadku  niezgodno^ci  wskazah  mikrometra  na  skutek 
zuzycia  si^  jcgo  plaszczyzn  mierniczych  lub  innych  uszkodzeh 
nalezy  mikrometr  skierowac  do  naprawy. 

b)  Usuwanie  luzu  na  gwincie  wrzeciona 
i n a k r ^ t k i. 

Dla  usuni^cia  luzu  na  gwincie,  nalezy  zdj^c  sprzQglo,  odkr^- 
caji^c  srubQ  a i usun^c  b^ben  po  odkr<=ceniu  nakr^tki  b.  Za  po- 
moc^  kluczyka  dokr^ca  siQ  nakr^tk^  stozkowci  c az  do  usuni^^cia 
luzu.  Przed  zalozeniem  zdj^tych  czQSci  mikrometra  nalezy  spra- 
wdzic plynnosc  przesuwu  wrzeciona  na  c^.lej  dlugosci  gwintu; 
przesuw  wrzeciona  musi  bye  plynny,  tzn.  bez  wyczuwalnych  lu- 
z6w  lub  oporow,  ktore  wplywalyby  ujemnie  na  dzialanie  sprzQ- 
gla  ustawionego  na  wlasciwy  staly  nacisk  mierniezy. 

Uzyeie  sprz^gla 

' Wykonywanie  pomiarow  mikrometrem  przy  uzyeiu  sprz^gla 
zapewnia  ich  dokladnosc  oraz  zabezpiecza  mikrometr  przed 
szybkim  zuzyeiem  i uszkodzeniem.  Sprz^glo  mikrometra  jest 
ustawione  w ten  sposob,  ze  obracaj^c  za  jego  posrednictwem 
wrzeciono,  wywieramy  w czasie  pomiaru  jednakowy  nacisk 
mierniezy,  ktory  wynosi  700  ± 200  G,  dla  mikrometrow  z plas- 
kimi  powierzchniami  mierniezymi  oraz  500  ± 200  G,  dla  mikro- 
metrow z powierzchniami  mierniezymi  kulistymi  lub  zw^zo- 
nymi. 

Obracanie  wrzeciona  musi  bye  jednak  powolne  i je^ostajne, 
gdyz  tylko  wtedy  unika  siQ  szkodliwego  dla  dokladnosci  pornia- 
ru  dzialania  bezwladnosci,  rozpQdzonego  szybkim  dokr^caniem 
wrzeciona.  i 

Przy  obracaniu  sprz^gla  nalezy  pami^tac,  aby  nie  trzec  pal- 
cem  0 cz^sci  ruchome  zwi^zane  z wrzecipnem. 

Odezytywanie  wymiaru 

Na  tuleikablaka  naniesiona  jest  podzialka  o dzialce  elemen- 
tarnej  0,5  mm  i"  dlugosci  25  mm.  Wzdluz  podzialki  wykonana 
jest  kreska  rownolegla  do  osi  wrzeciona,  przy  czyni  kreska 
zerowa  podzialki  i nast^pne,  odpowiadaj^ce  pelnym  milimetrom 
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umieszczone  sq 
obwodzie  b^bna 


nad  t£!  kreskq,  a kreski  pozostaJe  pod  ni^.  Na 
znajduje  si^  w rownych  odsWpach  50  ki-esek. 


Poniewaz  skok  gwintu  wrzeciona  ^ wynosi  0.5  mm.  obrdt 
bsbna  roikrometra  o 1 dzialk?  czyU  o ^ obrotu  jest  rowny 


50  100 

Na  rysunku  pokazany  jest  odczyt  wymiaru  17,54  mm. 

Mikrometry  zewn^trzne  MMZb  z powierzctaiami  mierniczymi 
plaskimi  typ  lekki 


t 


! MDlrllOiJlllflgW®  WEKIM-i)  If- 


Mikrometry  tego  typu  sluz^  do  pomi&row  zewn^trziiych 
w zakresie  do  500  mm.  Wykonywane  w dwoch  klasach  do- 
kladnosci:  0 i I,  z dzialk^  elementarn^  0,01  mm,  z powierzch- 
niami  mierniczymi  z nakladkami  z wQglikow  spiekanych  lub 
bez  nakladek  o nast^puj^cych  zakresach  mierniczych: 


Z'lkres 

mierniczy 

0—25 

25-  50 
50-  75 
75—100 

100  -125 
125—1  50 
150  -175 
175  -250 

200  —22  5 
225—250 
250—275 
275—300 

300—325 

325—350 

350—375 

375—400 

400—425 
425—450 
450—475 
475  -500 

W i - iqig 

kalilcjka  h 

30 

- + 5 

2 

,! 

- + 8 

2 

f.io 

5 + =o 

2 

Wyposazenie  mikrometrow. 

Kazdy  mikrometr  jest  zaopatrzony  w klucz  do  nastawiania. 
Na  z^danie  zamawiaj^cego,  mikrometry  o zakresie  mierniczym 
ponad  25  mm  dostarcza  si^  z wzorcami  nastawnymi  MMZm 
wedlug  PN/M-53201. 

Opakowanie: 

Po  1 szt.  w pudelku  drewnianym  z kluczem  do  nastawiania 
oraz  na  z^danie,  z wzorcem  nastawczym. 
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Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  zakres  mierniczy,  klas(?  doklad- 
no^ci  oraz  wskazowk^  czy  powierzchnie  miernicze  maj^  bye 
bez  nakJadek,  czy  z naldadl^ami  z WQglikow  spiekanych. 

Przykiad  oznaezenia  w zamowieniu; 

a)  mikrometra  zewuQtrznego  o zakresie  mierniezym  0-25  mm 
z powierzchniami  mierniezymi  plaskimi,  bez  nakiadek  z WQgli- 
kow  spiekanych,  zerowej  klasy  dokladnosci: 

„Mikrometr  MMZb  0-25  PN/M-53202“; 

b)  mikrometra  zewnQtrznego  o zakresie  mierniezym  25-50  mm 
z powierzchniami  mierniezymi  plasldmi,  z nakladkami  z WQgli- 
kow  spiekanych,  I klasy  dokladnosci,  z wzorcem  nastawczym: 

„Mikrometr  MMZb  25-50/1  W-PN/M-53202  z wzorcem  MMZm 
50/1  PN/M-53201“. 


Mikrometry  zewn^trzne  MMZc  z powierzchniami  mierniezymi 
plaskimi  typ  ci^zki 


D • 


Pomiarow  zewn^tenych  w 

nSd  0 i ? z w dwoch  klasach  d£d^ 

nooci.  u 1 I,  z dzialkq  elementarnsi  0,01  mm  z Dowierzrhniami 

Sadel/^/^"  i nakladkami  z wf>glik6w  spiekanych  lub  bez  na- 
ladek,  o nast^puj^cych  zakresach  mierniezyeh: 


Zakres  mierniczy 

0—25 

25  — 50 

50  — 75 

75  —100 

100—125 

125—150 

Wysieg  kablqka 
h 

1 — 

30 

' G 1 

2 ^ 

8 

Wyposazenie  m i k r o m e t r 6 w. 

Kazdy  mikrometr  jest  zaopatrzony  w kluez  do  nastawiania 
Tonaf  “ zakresie  mierniezym 

Tdiug  ^7^-5320^"^  nastawezymi  MmL 
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Opakowanie: 

Pudeiko  drewniane. 

Sposob  z a m 6 w i e n i a: 

W zamowieniu  nalezy  podac  zakres  mierniczy,  kla.s<^  dokiad- 
nosci  oraz  wskazowk^  czy  powierzchnie  miernicze  maj^  bye 
bez  nakladek  czy  z nakladkami  z weglikow  spiekanych. 

Przyklad  oznaezenia  w zamowieniu; 

a)  mikrometra  zewn^tiznego  o zakresie  mierniezym  25-50  mm, 
z powierzchniami  mierniezymi  plaskimi,  z nakladkami  z wegli- 
kow  spiekanych  zerowej  klasy  dokladnosci: 

„Mikrometr  MMZc  25-50/W-PN/M-5302'‘; 

b)  mikrometra  zewn^trznego  o zakresie  mierniezym  50-75  mm 
z powierzchniami  mierniezymi  plaskimi,  bez  nakladek  z wegli- 
kow  spiekanych,  I klasy  dokladnosci,  z wzorcem  nastawczym: 
„Mikrometr  MMZc  50-75/1  PN/M-53202  z wzorcem  MMZm 

75/1  PN/M-5320r‘. 


Mikrometry  zewn^trzne  MMZe  z powierzchniami 


mierniezymi  kulistymi 


Mikrometry  MMZe  stuz^  do  pomiarow  gruboSci  ^clanek  ogra- 

rZ/I  Pi>Tf  wkl^slymi.  WykonywanI  a, 

w dwoch  klasach  dokJadnosci  0 i I,  z dzialk^  elementarnij 
U,U1  mm  o zakresie  mierniezym  0-150  ram,  z'  powierzchniami 
mierniezymi  bez  nakladek  z weglikow  spiekanych. 


Zakres  mierniczy 

0—25 

25  — 50 

50  — 75 

75  —100 

100-125 

125—150 

WysiQg  kabiqka 
h 

30 

r+  5 

’ G , 

G — g6rna  granica  zakresu  mierniczego  ui  mm. 

Wyposazenie  mikrometrow. 

Kazdy  mikrometr  jest  zaopatrzony  w klucz  do  nastawiania. 

Opakowanie: 

Pudelko  drewniane. 

Sposob  zamowieni  a: 

W zamowieniu  nalezy  podac  zakres  mierniczy  i klase  do- 
kladnosci. 

Przyklad  oznaezenia  w zamowieniu: 

a)  mikrometra  zewn^trznego  z powierzchniami  mierniezymi 
kuhstymi  o zakresie  mierniezym  0-25  mm,  zerowei  klasy  do- 
kladnosci: 

nMMZe  0-25  PN/M-53205“; 

b)  mikrometra  jak  wyzej;  lecz  o zakresie  mierniezym 
25-50  mm,  I klasy  dokladnosci; 

„MMZe  25-50/1  PN/M-53205‘\ 
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Mikrometry  zewiKjtizne  MMZg  z powierzchniami  miernkzymi 
plasldmi  rozszerzonymi 


5 (»: 

=>  siRTomajav  wimim  asynn!)' 


Mikrometry  tego  typu  sluz^  do  pomiarow  zewn^trznych  ma- 
terialow  mi^kkich,  jak  skora,  papier  itp.  Wykonywane  tylko 
w I klasie  dokladnosci,  z dziatk^  elementarn^  0,01  mm,  o za- 
kresie  rnierniczym  0-15  nun,  z wysi^giem  kabl^ka  30  mm,  bez 
imakladek  z WQglikow  spiekanych. 


0 mikrometry  MMZg  z kablqkami 


) # 


W y p 0 ,s  a z e n i e m i k r o rn  e t r a: 

Kazdy  mikrometr  jest  zaopatrzony  w klucz  do  nastawiania. 

Opako  wanie: 

Pudelko  drewniane.  / 

Sposob  zamowienia; 

W zarnowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MMZg  oraz  Zc^dany 
wysiQg  kabl^ka. 

Przyktad  oznaczenia  w zarnowieniu: 

a)  mikrometra  zewn^trznego  z powierzchniami  plaskimi  roz- 
szerzonymi i wysi^giem  kablqka  30  mm: 

„MMZg  0-15/30  PN/M-53207“; 

b)  mikrometry  zewn^trznego  jak  wyzej,  lecz  z wysiQgiem 
kabl^a  100  mm: 

„MMZg  0-15/100  PN/M-53207“. 
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Mikrometry  zewnqtrzne  MMZd  z kowadetkicm  ktilistym  / 


Mikrometry  MMZd  sluz^  do  pomiarow  grubosci  scianek  rur, 
pierscieni  itp.  Wykonywane  w dwoch  klasach  dokladnosci 
0 i I,  z dzialk^  elementarily  0,01  mm,  o zakresie  mierniczym 
0-25  mm  z powierzchniami  mierniczymi  bez  nakladek  z wq- 
glikow  spiekanych. 

^ Odchylenie  od  prostopadlosci  powierzchni  mierniczej  wrze- 
ciona  do  jego  osi  nie  przekracza: 


w mikrometrach  klasy  0 


I 


5', 

10'. 


Wyposazenie  mikrometrow. 

Kazdy  mikrometr  jest  zaopatrzony  w klucz  do  nastawiania. 
Op  a k 0 w ani  e: 

Pudelko  drewniane. 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MMZd  oraz  klase 
dokladnosci. 
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Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu: 

a)  mikrometra  zewn^trznego  z kowadelkiem  kulistym  I kla- 
sy  dokladnosci: 

„MMZd  0-25/1  PN/M  53204", 

b)  mikrometra  jak  wyzej,  lecz  zerowej  klasy  dokladnosci; 

„MMZd  0-25  PN/M-53204". 


Mikra>metry  zewn^trzne  MMZf  z powierzchniami  mierniczymi 
piaskimi  zwQzonymi 


Mikrometry  tego  typu  sluzy  do  pomiarow  zewnytrznych,  kto- 
re  przy  uzyciu  mikrometrow  typu  ci^zkiego  lub  lekkiego  sy 
Litrudnione  lub  niemozliwe  do  wykonania.  Mikrometry  MMZf 
wykonuje  si^  o zakresie  mierniczym  0-25  mm,  z powierzchnia- 
mi mierniczymi  bez  nakladek  z w^glikow  spiekanych,  w dwoch 
klasach  dokladnosci:  0 i I. 
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Wyposazenie  mikr.ometrow. 

Kazdy  mikrometr  jest  zaopatrzony  w klucz  do  nastawiania. 

0 p a k 0 w a n i e: 

Pudelko  drewniane. 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MMZf  oraz  klasQ 
dokiadnosci. 


Przyklad  oznaczania  w zam6wieniu  rnikrometra  zewnetrzne- 
go  z powierzchniami  mierniczymi  plaskimi  zwezonymi  zero- 
wej  klasy  dokladnosci: 

„Mikrometr  MMZf  0-25  PN/M-53206'‘. 
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Mikrometry  zewn^trzne  MMZh  z wymiennym  kowadelkicm 


Mikrometry  tego  typu  sluza  do  pomiarow  zewnQtrznych  w 
zakresie  do  1000  mm.  Wykonywane  tylko  w I klasie  doklad- 
nosci,  z dzialk^  elementarily  0,01  mm  z powierzchniami.  mier- 
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mczymi  z nakladkami  z weglikow  spiekanych  lub  bez  nich 
0 naSoQpuj^cych  zakresach  mierniczych. 


Zakres  mierniczy 

WysiQg  kablyka 

50  — 150 

100  200 

Y-+  8 

200  — 300 

G 

300  — 400 

r+ 

400  — 500 

G 

500  — 600 

25 

600  — 700 

G 

700  — 800 

— P 32 

800  — 900 

G 

900  —loco 

2 + 40 

Wymiary  noiiiinaliu 
mzorcdiu 
nastaujczych  : 


Oznaczeiuc 

lUg 

PN/M— 02800 


625  --  675 
725  — 775 

825  — 875 
925  — 975 


G gorna  granica  zakresu  mierniczego  w mm. 


»W  y p 0 s a z e n i e m i k r o m e t r 6 w 

PN/M-13201  0 wymiara“‘  MMZm  w.edlug 

Sego"“  I -lerniczego  1-  25  mm, 

” ” n — 25  mm, 

S p 0 s 6 b E a m 6 w.  i e n i a: 

W zamowieniu  nalezy  podac  zakres  mierniczy  kla^p  HnkJpri 

Przykiad  oznaczenia  w zamowieniu- 

„Mikrometr  MMZh  100— 200  PN/M-53208“- 


Kaialog  N-< 
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b)  mikrometra  jak  wyzej,  lecz  z nakiadkami  z w^glikow  spie- 
kanych,  z wzorcami  nastawczymi: 

,,Mikrometr  MMZh  100 — 200  W PN/M-53208  z wzorcami 
MMZm  I 125/175  PN/M-5320P‘. 


Podstawka  do  mikrometrow  PPMb 


Podstawka  do  mikrometrow  sluzy  do  mocowania  mikrome- 
trow zewn^trznych,  przewaznie  o mniejszych  zakresach  mier- 
niczych i ma  na  celu  ulatwienie  wykonywania  pomiarow.  Kor- 
pus  podstawy  wykonany  z zeliwa,  lakierowany,  pozostaie  cz^- 
sci  stalowe. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu: 

„Podstawka  do  mikrometrow  PPMb“. 
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Wzorce  nastawcze  MMZm  do  mikrometrow  zcwn^tiznych 
z powierzchniami  mierniczymi  plaskimi  i kiilistymi 


:r=^,gpiiiiaow  •mmm 


Wzorce  nastawcze  wykonuje  siq  w dwoch  klasach  dokladno- 
;§ci  Oil.  Odchyiki  od  wymiarow  nominalnych  wzorcow  na- 
stawczych  nie  przekraczaja  wartosci  podanych  w tablicy: 


^ >1# 


Wzcrce  nastawcze  sluz^  do  nastawiania  mikrometrow  o za- 
kresie  mieiniczym  wi^kszym  od  25  mm,  Wzorce  wykonywane 
ssj.  w postaci  trzpieni  ze  stali  narz^dziowej  stopowej,  harto wa- 
ne, odpiiszczane,  dokladnie  szlifowane  i docierane.  Wymiary 
zewn^trzne  wediug  PN/M-53201. 


Wymiar 

Dia  mikro- 

Oznaczenie 

Wymiar 

Dla  niikro- 

Oznaczenie 

nomi- 

mctra  o '/.a- 

ujg 

nomi- 

inclra  o za- 

tug 

nalny 

krcsie  micr- 

PN/M-02800 

nalny 

krcsio  micr- 

PN/M— 02800 

L 

niczym 

L 

niczyni 

25 

25-  50 

400 

400-425 

50 

50-  75 

425 

425—450 

75 

75-100 

450 

450-475 

100 

100-125 

475 

475-500 

. 125 

125—150 

525 

500—600 

150 

150-175 

575 

500-600 

175 

175-200 

625 

600-700 

200 

200-225 

MMZm 

675 

600-700 

MMZm 

225  - 

225-250. 

725 

700-800 

250 

250-275 

775'  . 

700-800 

275 

1 275  300 

825  ' 

800-90Q 

300 

1 300-325 

875 

800-900 

325 

325-350 

350 

350  375 

925 

900-1000 

375 

375  400 

•975 

900-1000 

Wyiniar  nomiiialny 
L 


Odchyiki  luzorcdiu  nastaujczych 
dla  niikromctrdiu 


klasy  zeroiucj 

klasy  picrtus'zcj 

mm 

m i k r 

o n 6 111 

25 

0,6 

1 

50 

0,7 

1,5 

75 

0,8 

1,5 

100- 

1 

2 

125  - 175 

1,2 

2,5 

200  — 250 

1,6 

3,5 

275  — 300' 

4-  2 

± 4 

325  — 400 

2,4 

4,5 

425  — 500 

2,8 

5 

525  — 'eoo^' . 

3,5 

7 

625  - 700 

4 

8 

725  - 800 

4,5 

9 

825  - 900 

• 5 

10 

925  - 975 

6 

11 

Sposobzamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MMZm,  wymiar  no- 
minalny  wzorca  i klasQ  dokladnosci  wykonania. 

Przykiad  oznaczenia  w zamowieniu: 

a)  wzorca  nastawczego  trzpieniowego  o wymiarze  nominal- 
mym  75  mm  I klasy  dokladnosci: 

„Wzorzec  nastawczy  MMZm-75/r‘,  , 

b)  wzorca  nastawczego  o wymiarze  nominalnym  25  mm,  0 kla- 
sy dokladnosci: 

,,Wzorzec  nastawczy  MM Zm-25“. 
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Wkladka  mikromctryczna  MMSm 

Wkladka  mikrometrycna  sluzy  do  dokladnych 
El^okosci  oraz  w zestawienlu  z plytkami  wzorcowymi,  uchwy 
i wHadkami  do  nich  tworzy  nastawny  m.krometr  o bar- 
<?7prokini  zastosowaniu. 

Dokladnosc  wykonania  wrzecionka  mikrometrycznego  ja  w 
mikrometrach  zewn^trznych  klasy  0. 


“■  ■ ^ QiiKnimiip.  aiarAfgjjrr^— 

Wkladki  mikrometryczne  dostarczane,  sq  Iqcznie  z kluczykiem 
w futerale  drewnianym. 


Wyminr 


150 

200 


Zakres 

mierniczu 


Oznnczcnie 


0—25 
0 —25 


MMSin  — 150 
MMSm  — 200 


Sposob  zamowiania: 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  zqdanej  wiel- 
kosci  oznaczenie. 

Przyktad  oznaczenia  w zamowieniu  Wkladki  mikrometrycz- 
nej  0 dlugosci  a = 150  mm: 

,, Wkladka  mikrometryczna  MMSm  150“. 


Przyklady  zqsiosowania  wkladek 


IJ  t 


Makrometr  '0  zakresie  mierniczym  zaleznym  od  wielkoici  uzytego 
uchwy  to. 
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Mikrometr  do  mierzenia  gl^bokosci. 


Wrzecionko  mikrometryczne  MMSg 


Wrzecionko  mikrometryczne  nie  stanowi  samo  narzedzia. 
mierniczego.  Przeznaczone  jest  natomiast  do  v/budowyv/ania 
do  przyrzcjddw  mierniczych  konstruowanych  do  specjalnych  po 
miarow,  jak  na  przyklad;  przyrzEidy  do  mierzenia  grubosci  piyt 
kabl^kami  o duzym  wysi^gu,  przyrz^dy  kiowe  do  mierzenna 
gwintownikow,  urz^dzenia  pomiarowe  o dokiadnym  przesuwie- 
stolikow  itp. 
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Wrzecionka  wykonywane  sq  w dwoch  typach: 
nicy  d = 8 raiTi  i lekkie  o d = 6 mm  oraz  w dwoch  klasach 

dokl:  Oil. 


H5 
0 - 
.5 


Wymiary  obu  typow: 


Oznac'zenie 

MMSg -6 
MMSg  — 8 


Wrzecionka  mikrometryczne  dostarczane  sii  Iqcznie  z klu- 

wrzecionka  mikrome- 

trycznego  typu  lekkiego,  I klasy  doktadnosci: 

^Wrzecionko  mikrometryczne  MMSg  6/1“. 
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WALECZKI  MIEENICZE  MLDb 


Waleczki  miernicze  sluz^  do  pomiarow  srednicy  podzialowe] 
gwintow  zewn^trznych  ostrok^tnych  o znanym  skoku  i fcicio 
profilu,  rooga  bye  tez  stosowane  do  mierzema  powierzchni 
zbieznveh  iak  srednice  stozkow,  grubosci  klinow  itp. 

WalLzki  dostareza  si?  -w  kompletach.  IComplet  sklada  si? 
z potrojnej  ilosci  waleczkow  o nast?puj?cych  srednicach. 

0 n 0 195  0 22  0,25  0,29  0335  0,39  0,455  0,53  0,62  0,715  0,895 
’ ’ 1 1 1,35  1,65  2,05  2,55  3,2  4.0  5,05  6,35 

razem  21  wymiarow  po  trzy  sztukl  kazdego  wymiaru. 

Wykonane  ze  stali  iiarz?dziowei  stopowej,  hartowane  ^zllfo- 
wane  i dokladnie  docierane.  Odchylenie  od  wymiaru  nominal 

nego  Srednicy,  owalnosc  przekroju  f “*^XIczac 

t,worz?cych  na  dlugosci  miernicze]  me  moze  przekraeza 

± 0,000'5. 

Przyklad  oznaezenia  w zamowieniu; 

„Waleczki  miernicze  MLDb“. 
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Przyklady  zastosowania  waleczkow 

Pomiar  ^.rednicy  p o d zi  alo  w e j g w i n t 6 w.  , 
Pomian  srednicy  podzialowej  dp  gwintu  pojedynezego  uw 

utd.,.,  ■ J.«  ..»y  a...  «« 

a z przeciwleglej  jeden  waleczek  tej  samej  srednicy,  po  czym 
mikrometrem  mierzymy  wielkosc  M. 


z otrzymanego  wymiaru  M obliczamy  wymiar  srednicy  po- 
dzialowej ze  wzoru: 


dp-=M-duj-20B4-  2 


t 


Wielkosc  OB  obliczymy  z trojk^ta  prostok^tnego  AOB. 
OA 

= sin  7-;  — 

sin  ! 


/-Vi 

_sin  OB=— ; ponieuiaz  OA=y 
OB  2’  sin® 

2 


OB- 


duj 
2 sin 
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^ ^ 

Wielkosc  t obliczymy  z trojk^ta  BFE: 

li  I 

F5-^ct(T~.st£id  FB  - EF  ctg^- ; ponieiuaz EF  =-  - i FB  - '2 

RF  "2  ^ 

t h ^ a 

' to,FB=  - = --ctg- 


Podstawiai£ic  znalezione  wartosci  do  pierwszego  rownama 
otrzymujemy 

.clp  = M-d.— + 2^  clg^ 

2sin~ 

2 

/ 1 \'  h a 

dp  = M - cU  1 + — + Y <=>8  2 


W oraktvce  warsztatowej  cz^sto  zachodzi  potrzeba  po^ania 
Przy  gwintach  metrycznych  Przy  gwintach  Whitwortha 


M = Dp  + 2 1 


y////MW////m 


2 1 = A'!! — 4-du)-0,866  h 2 1 


M = Dp  + 2 1 


_ 4.  tli„- 0,96049  h 


wartosd  21  mozna  wyliczyc  takze  z nastQpuj^cego  wzoru. 

2i  = 3d,„-  0,866  h 2 I - :U657  d^^^jk96049ji 

a = k^t  profilu  « = kOt  profflu 

«,  = korygowany  k^t  profilu  ai=  korygowany  kgt  profilu 

cp  = kJit  pochyl.  Itaii  Srub.  cp  = kgt  pochyl.  linii  srub. 


__  cos  q? 
T ””  1,732 


.®r  - ^ 
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Ponizej  podane  tablice  zawierajEi  wyliczone  wartosci  2 1 dla 
gwintow  metrycznych  i gwintow  Whitwortha. 


GuJint  mctrjic/n^j 


0,25 

0,3 

0,35 

0,4 

0,45 

0,5 

0,6 

0,7 

0,75 

0,8 

0,9 

1 

1,25 

1.5 
1,75 
2 

2.5 

3 

3.5 

4 

4.5 

5 

5.5 

6 


0,17 

0,17 

0,22 

0,25 

0,29 

0.29 

0,335 

0,455 

0,455 

0,455 

0,53 

0,62 

0,725 

0,895 

1,1 

1,35 

1,65 

2,05 

2,05 

2,55 

3,2 

3.2 

3.2 
4 


0,294 

0,25 

0,357 

0.404 

0,48 

0,437 

0.485 

0,759 

0,715 

0,672 

0,81  r 

0,994 

1,093 

1,386 

1.785 
2,318 

2.785 
3,552 
3,119 
4,186 
3,753 
5,270 
4,837 
6,804 


Giuini 


Ilo^d 
skok6u' 
na  y' 


skoU 
lu  intii 


0 

ujak  czka 


60 

48 

40 

36 

32 

28 

26 

24 

20 

19 

18 

17 

16 

15 

14 

13 

12 

11 

10 

9 


7 

6 

5 

4,5 

4 


0,423 

0,529 

0,635 

0,706 

0,794 

0,907 

0,977 

1,058 

1,27 

!.,337 

1,411 

1,494 

1,588 

1,693 

1,814 

1,954 

2,117 

2,309 

2,540 

2,822 

3,175 

3,629 

4,233 

5,080 

5,645 

6,35 


0,25 

0,29 

0,335 

0,455 

0,455 

0,53 

0,62 

0,62 

0,725 

0,725 

0,895 

0,895 

0,895 

1.1 

1.1 

1,35 

1.35 

1.35 
1,65 
1,65 
2,05 
2,05 
2,55 
3,2 
3,2 
4 


0,385 

0,410 

0,450 

0,762 

0,677 

0,807 

1,025 

0,947 

1,075 

1,011 

1,478 

1,398 

1,308 

1,856 

1,740 

2,397 

2,240 

2,056 

2,784 

2,513 

3,440 

3,004 

4,007 

5,251 

4,708 

6,564 


Katalogr  N-6 


Marzec  19  5 3 


€ 


./i 


iKiHyaiErsllT®® 

(cjitmAilJXhY  7mmm  miDJ) 

Przy  pomiarach  gwintow  najkorzystniej  jest  postugiwac  siQ 
waleczkami  o takiej  ^rednicy  aby  dotykaly  one  powierzchm 
nosnych  gwintu  na  linii  podzialowej,  gdyz  wtedy  bi^dy  kata 
profilu  nie  wplywaja  na  dokladnosc  pomiaru  §rednicy  po- 
dzialowej. 

Waleczki  takie  nazywamy  optymalnymi.  Srednice  waleczkow 
optymalnych  mozna  obliczyc  ze  wzoru: 


= COS  -- 

OA  2 


II 

ponieiuaz  AB  — — 


OA  = 


■4  _ a 

po  podstawieniu  otrzymamy:  2 


1 tego  d«  = 


2 cos- 
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Wymiary  waleczkow  odpowiednich  dla  pomiaiow  gwintow 
nornLlnych  metrycznych  i Whitwortha  podaje  tablica.  . 


G i n t m o t r il  c n 

skok  Uzyiuac  do  pomiaru  lualeczki 
mtn  0 


G tu  i n t W II  i t tiJ  0 r t li  a 


nitck  U/ytuac  do  poniiaru  lualcczki 


0,455  0,53 
0,455  0,53 


0,725  0,895  1.1 


Przy  pomiarze  gwintow  za  pomoc^  waleczkow  mierniczych, 
nalezy  miec  bezwzglQdn^  pewnosc  dokladnosci  wskazan  uzy- 
tego  mikrometra,  a jego  wrzeciono  nie  powinno  bye  dokr(^cane 
na  czucie,  lecz  przy  pomocy  sprz^gla.  Nalezy  przy  tym  uwazac, 
aby  uzyeie  sprzQgla  bylo  wlasciwe,  tzn.  aby  dokrQcanie  wrze- 
ciona  przeprowadzac  ruchem  powolnym  i jednostajnym  oraz 
aby  nie  nak^powalo  tarcie  palca  o czesc  ruchoma  mikrometra 
zwi^zana,  bezposrednio  z wrzecionem.  Unika  siQ  w ten  sposob 
bl^dow  pomiaru  wyniklych  z roznego  „czucia“  u roznych  po- 
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m [fffisiswiw  mmmmsmi 


miarowcow  oraz  zapewnia  wlasciwy  nacisk  miermezy,  jaki  po- 


iniaruwouvv  ^ . . . ■ ■ u,, 

winien  miec  miejsce  rni^dzy  powierzchniami  mierniczymi  ko- 
wadelka  i wrzeciona  mikrometra  (700  G). 


Pomiar  ^rednicy  i zbieznosci  stozka 


:rz=r 

Jl'  -H 

I J. 

C ^ 

— ^ 

u 

J 

M = B H-  2 c 


9 c “ coin  . diuH-du 
" 2 . . 


coin  - — coin 
2 


M + .1  • 2l(va 

Wymiary  na  walecki  nalezy  obliczai  /,  przyloezonych  wzo- 
row  ^Db  Domiardw,  zaleznie  od  zbieznosci  niilozy  dobieiai  wa- 
leczki  0 takich  srednicach  aby  kovviidelka  mikrometra,  wzglqd- 
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nie  krawqdde  powierzclmi  mierniczych  innego  uzytego  narz.;- 
dzia  mlemiczego  nie  dotykalo  przedmiotu  nnerzonego. 


Pomiar  pochylenia  klinow 


^ B diu  , duj 

C = cotg-.-^  + — = 


cotq—  • duj  + duj 
2 


ft  90®  - a 

cotg—  = cotg 

2 2 

Ml  = M + l - tga 
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Pomiar  k^tow 

Zastosowanie  waleczkow  do  pdmiardw  podaj^  rysunki  a,  b,  c. 

f„oo  relu  musza  bye  iednakowe]  sredmey. 


.jsi 


I'omiar  k^ta  ostrego  przy  pomocy  dwoch 
vanv  na  rvs  a przyporaina  uzycie  sinusmcy  z tym,  ze  rozsta 
wknie  osf  waleozkow  wynosi  d,  Wielkosc  kata  obliczamy  ze 
w2oru: 

sin  * **  "Y 
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p„,  w.*  w»»y.h  (,.»z  ry,  b),  b- 

siQ  trzech  waieczkow  i wtedy: 

].  1 odzie  l=  cl  lualka 

sin  + 7,  h \uyniiar  plylki  pomiaroiuej 


Rys.  c 


Na  rys,  c uwidoczniono  pomiar  kqta  widkszego  od  90«  przy 
czym: 

h gdzie  I = d lualka 

cos  — = — h=  luynaiar  plytki  pomiai’oiuej 


<■) 


> t 


Wieszaki  do  waleczkow  mierniczych 


Wieszaki  do  waleczkow  mierniczych  maj^  na  celu  udogod- 
nienie  pomiaru  ^rednicy  podzialowej  gwintow  metod^  trojw  - 
teczkowa  przy  pomocy  mikrometrow  zewn^trznych  z po- 
wierzeZaL  mierniczymi  plaskimi,  MMZb  i MMZ.  Dla  tych 
dwoch  typow  mikrometrow  wykonuae  si?  dwie  odmiany  wie 
szakow. 
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SUWMIARKI 

Suwmiarki  s^  przyrz^dem  pomiarowym  o szerokim  zastoso- 
waniu  warsztatowym.  Produkowane  ssi  w nast^puja.cych  od- 
mianach  konstrukcyjnych: 


Naziua  suiumiarki 


Diuuslronna  z glgbo- 
ko^clomicrzem,  ^rubq 
zaciskoiuci  i noniu- 
szem  0,1  mm 


Dujustronna  z gl^bo- 
ko^ciomierzem,  z za- 
ciskiem  i noniuszem 
0,1  mm 


0-140  M.531 33  MAUa 


0_140  M-53134  MAUb 


Sposob  zamowienia: 

w zamowieniu  nalezy  podac  typ  mikrometra,  do  ktorego  ma 

bye  wieszak  zastosowany.  waleczkow 

Przyklad  oznaezenia  w zamdwienm  wieszaka  do  waleczkow 

do  mikrometra  MMZb: 

„Wieszak  do  waleczkow  do  MMZb 


Dmustronna  z g}?bo- 
ko^ciomierzem,  Sriiba 
zaciskomq  i noniu- 
szem 0,05  mm 


Jeclnostronna  ze  ^rubci 
zaciskoujq  i noniu- 
szem 0,1  mm 


Jednostronna  ze  Srubq 
nastamezq  i noniu- 
szem 0,02  mm 


0-140  M-53135  MAUe 


0-160 

0-250 

0_400  M-53131  MAJa 

0-630 

0-1000 


0—200 

M-53132  MAJe 

0 — -500 
0-800 


Konstrukeja  suwmiarek  zapewnia  odpowiedniq  sztywnost 
oraz  wyklucza  luzy,  w wyniku  ktorych  moglyby  wystQpowac 
wiQksze  od  dopuszczalnych  bl^dy  pomiaru. 
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W ^aleznosci  od  zakresu  mierniczego  i ^ew- 

n?ta5“h1r”rustaC^ym^^^^ 

wlka  lie  przekraczaj^  wielkosci  podanych  poniz  ]. 


Ziikres  raierniezy 

N 

0.02  1 

) n i ii  s 
0,05  1 

z 

0,1 

Donii'izczalne  bldcj)  i 

1 mm 

do  315 

±0,02 

±0,05 

±0,1 

ponad  315  do  500 

±0.03 

±0,05 

±0,1 

1 ponad  500  do  1000 

±0,04 

±0,1 

Dopuszczalne  bl^dy  wskazan  nie 
kosci  w suwmiarkach  z gl^bokosciomierzem.  nierdzew- 

nvwa  sie  ze  stali  narzQdziowe]  stopowe]  lub  ze  stall  me 
nei  Prowadnica,  suwak,  szcz^ki  i glpbokoscioniierz_  ^ 

wane  odpuszczane  i sezonowane.  Powierzchme  miernicze  sz^ 

docierane,  pozostale  szlifowane.  Wymiary  kresek  tolero- 
wane  Kreski  i napisy  naniesione  w sposob  trwaty.  ^ 

Warunkiem  dokladnosci  pomiaru  jest  wlasciwe  poslugiwanie 
siQ  suwmiarkei  a mianowicie; 

a)  nie  nalezy  zaciskac  szcz^k  mierniczych  na  sprawdzanym 
przedmiocie  z impetem  powodujwni  uderzenie  szcz^k  o.przea- 
miot,  ani  dociskac  zbyt  silnie; 

b)  nie  nalezy  zdejinowac  suwmiarki  z przedmiotu  przy  za- 
cisniQtych  szczQkach; 

c)  nie  nalezy  mierzyc  przedmiotu  w toku  ruchu,  ktory  by  ^po- 
wodowal  tarcie  jego  po  powierzchniach  mierniczych  szcz^k; 

d)  powierzchnie  miemicze  powinny  bye  chronione  przed  ko- 
roz]^. 


Katalog  N-6 


Marzec  19  5 3 


a • 


suwmiarki  dwustronne  MAUa  z gl.bokosciomierzem  (uuiwer- . 
salne)  ze  srubij  zaciskow^  i nomuszem  0.1  mm 


Suwmiarki  dwustronne  ^i^ub^wysokosci)  w za- 

i wewn?trznych,  jak  ,ne  — wg  pW-53133.  Za- 

kresie  0-140  mm.  Wymiary  zewn^trzne  wg 
cisk  suwaka  za  pomoc^  sruby  zaciskowej. 

Opakowanie: 

Po  1 sztuce  w pudelku  kartonowym. 

“““ 

^^Prfyklad  oznaezenia  w 

““tu—ka  dwustronna  ze  .rub,  zaciskuw,  KAUa“. 

Przyklad  oznaezenia  w zamowieniu  suwrniarki  jak  wyze), 
'^Tsu— f - ^nib,  zaciskow,  MAUa  nie- 

rdzewna“. 
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Suwmiarki  dwiistrone  MAUb  z glcjbokosciomierzem 
(uniwersalnc)  z zaciskiem  i noniuszcm  0,1  mm 


Suwmiarki  dv/ustronne  sluz%  do  pomiarow  zewnQtrznych 
i wewn^trznych,  jak  rowniez  gl^bokosci  (lub  wysokosci)  w za- 
kresie  0-140  mm.  Wymiary  zewn^trzne  wg  PN/M-53134.  Za- 
cisk  suwaka  samoczynny  spr^zynowy. 

Opakowanie: 

' Po  1 sztuce  w pudeiku  kartonowym. 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MAUb  z dodatkiem 
„nierdzewna'',  w wypadku  gdy  suwmiarka  ma  bye  wykonana 
ze  stali  nierdzewnej. 

Przyklady  oznaezen: 

^ a)  suwmiarki  dwustronnej  MAUb  z gl^bokosciomierzem,  z za- 
ciskiem i noniuszem  0,1  mm  o zakresie  mierniezym  0-140  mm 
wykonanej  ze  stali  narz^dziowej : 

„Suwmiarka  dwustronna  z zaciskiem  MAUb“, 

b)  suwmiarki  jak  wyzej,  lecz  ze  stali  nierdzewnej: 
„Suwmiarka  dwustronna  z zaciskiem  MAUb  nierdzewna“. 
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Suwmiarki  dwustronne  MAUe  z glQbokosciomierzem 
(uniwersalnc)  ze  srub^  zaciskow^  i noniuszcm  0,05  mm 


Suwmiarki  dwustronne  sluz%  do  dokladnych  pomiarow  zew- 
n^trznych  i wewn^trznych,  jak  rowniez  gl^bokosci  (lub  wyso- 
kosci) w zakresie  0-140  mm.  Wymiary  zewn^trzne  wg  PN/M- 
53135.  Zacisk  suwaka  za  pomoc^  sruby  zaciskowej. 

Opakowanie: 

Po  1 sztuce  w pudeiku  kartonowym. 

Sposob  z a m 6 w i e n i a: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MAUe  z dodatkiem 
„nierdzewna“,  w wypadku  gdy  suwmiarka  ma  bye  wykonana 
ze  stali  nierdzewnej. 

Przyklady  oznaezen: 

a)  suwmiarki  dwustronnej  MAUe  z gleboko§ciomierzem  ze 
srub^  zaciskow^  i noniuszem  0,05  mm  o zakresie  mierniezym 
0-140  mm  wykonanej  ze  stali  narz^dziowej : 

„Suwmiarka  dwustronna  ze  6rub^  zaciskow^  MAUe“, 

b)  suwmiarki  jak  wyzej  lecz  ze  stali  nierdzewnej: 
„Suwmiarka  dwustronna  ze  srub^  zaciskow^  MAUe  nierdzewna“. 
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Suwmiai'ki  jednostronne  MAJa  ze  srub^i  zaciskow^ 
i noniuszem  0,1  mm 


Suwmiarki  jGdnostronne  sluz^  do  pomiarow  zewn^trznych 
i wewn^trznych  w zakresie  do  1000  mm.  Wymiary  zewn^trzne 
wg  PN/M-53131.  Zacisk  suwaka  za  pomoc^  sruby  zaciskowei 
Wykonywane  w.  pi^ciu  wielkosciach. 


Zaires  mierniczy 


0 ~ 160 
0 — 250 
0 — 400 
0 — 630 
0 —1000 


L 

h 

f 

230 

45 

10 

325 

50 

10 

490 

60 

10 

746 

80 

20 

1140 

100 

20 

MAJn  160 
MAJa  250 
MAJa  400 
MAJa  630 
MAJa  1,000 


Sposobzamowienia: 

W ^mowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MAJa  z dodatkiem 
„nierdzewna“,  w przypadku  gdy  suwmiarka  ma  bye  wykonana 
ze  stall  merdzewnej. 


r=rrr:rn  ajlWOj)  i 1^^=:====:^ 


Przyklady  oznaezen: 

a)  suwmiarki  jednostronnej  MAJa  ze  srub^  zaciskow^  i no- 
ninszem  0,1  mm  o zakresie  mierniezym  0-250  mm: 

„Suwmiarka  jednostronna  ze  srub^  zaciskow^  MAJa  250“, 

b)  suwmiarki  jak  wyzej  lecz  ze  stali  nierdzewnej: 
Suwmiarka  jednostronna  ze  srub^  zaciskow^  MAJa  250  nie- 

rdzewna“. 

Suwmiarki  jednostronne  MAJe  ze  srubij  nastawcz^ 
i noniuszem  0,02  mm 


Suwmiarki  jednostronne  sluz^  do  dokladnych  pomiarow  zew- 
n^trznych  i wewn^trznych  w zakresie  do  800  mm.  Wymiary 
zewn^trzne  wg  PN/M-53132.  Dokiadne  ustawienie  suwaka  od- 
bywa  sie^  za  pomoca  sruby  nastawczej.  Zacisk  suwaka  srub^  za- 
•ciskowq.  Wykonywane  sa  w czterech  wielkosciach: 


Zakres  mierniczy 

L 

h 

f 

Oznaczenie 

0 — 250 

320 

60 

IQ 

MAJe  250 

0 — 315 

460 

80 

10 

MAJe  315 

0 — 500 

670 

100 

20 

MAJe  500 

0 — 800 

1000 

125 

20 

MAJe  800 

Katalog:  N-6 


Marzec  19  5 3 


Katalog  N-6 


Marzec  19  5 3 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


aswaii 


Sposob  zamdwienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MAJe  z dodatkiem 
,,nierdzewna“,  w przypadku  gdy  suwmiarka  ma  bye  wykonana 
ze  stali  nierdzewnej. 

Przyktady  oznaezen: 

a)  suwmiarki  jednostronnej  MAJe  ze  srub^  nastawcz^  i no- 
niuszem  0,02  mm  o zakresie  mierniezym  0-500  mm: 

Suwmiarka  jednostronna  ze  srub^  ustawcz^  MAJe  500“, 

b)  suwmiarki  jak  wyzej  lecz  ze  stali  nierdzewnej: 
„Suwmiarka  jednostronna  ze  srub^  ustawcz^  MAJe  500  nie- 

' rdzewna". 

GL^BOKOSCIOMIERZE  SUWMIARKOWE 


Gt^bokosciomierze  sluz^  do  mierzenia  wymiarow  mieszanych 
tzn.  gl^bokosci,  wysokosci,  rozstawienia  itp.  Produkowane  sa  \v 
nast^puj^cych  odmianach  konstrukcyjnych: 


Nazma 

gf^boko^ciomierza 

Szkic 

Zakres 

miern. 

PN 

Symbol 

mg 

PN/M- 

—25000 

Gl^boko^  ciomlerz 
suiumiarkoiuy  ze  ^ru- 



0~lfi0 

M-53141 

MAGa 

bq  zaciskotuq  i noniu- 
szem 0,1  mm 

G}§boko5ciomierz 
suiumiarkomy  z zaci- 
skiem  z zaczepem  i 
noniuszem  0,1  mm 

(L 

_[i- 

0—250 

0—400 

0—160 

0—250 

0^00 

M-53142 

MAGb 

V 

IT 

Glgboko^ciomierz 
suiumiarkomy  ze  ^ru- 
bq  nastaiuczq  i no- 
niuszem 0,02  mm 

0—160 

0—250 

0—400 

M-53143 

MAGf 

^ 
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Zaleznie  od  zakresu  mierniczego  i rodzaju  noniusza  blQdy 
wskazan  gl^bokosciomierzy  przy  ustalonym  lub  zwolnionym 
polozeniu  suwaka  nie  przekraczaj£|  wielkosci  podanych  w tabli- 
cy  ponizej; 


Znkres 

mierniezy 

N 0 n i 

u s z 

0,1 

0.02 

mrn 

Dnouszczalne  blerin  m mm  1 

do  160 

±0,1 

± 0,02 

do  400 

±0,1 

± 0,03 

Gl^bokosciomierze  suwmiarkowe  MAGa  ze  Srubjj  zaciskow^ 
i noniuszem  0,1  mm 


Gi^bokosciomierze  tego  typu  sluz^  do  pomiarow  dtugosci  lub 
gl^bokosci  (wymiary  mieszane)  w zakresie  0-400  mm.  Wymiary 
zewn^trzne  wediug  PN/M-53141.  Wykonjrwmne  w trzech 
wielkosciach.  . 
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Zakres  mierniezy 

L 

m 

1 

Oznaczenie 

0—160 

230 

100 

50 

MAGa— 160 

0—250 

330 

125 

60 

MAGa— 250 

o 

T 

480 

125 

60 

MAGa— 400 

Zacisk  suwaka  za  pomoc^  sruby  zaciskowej. 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MAGa  z dodatkiem 
„nierdzewny“,  gdy  gt^bokosciomierz  ma  bye  wykonany  ze  stali 
nierdzewnej. 

Przykiad  zamowienia  gt^bokosciomierza  suwmiarkowego  ze 
srub^  zaciskow^  i noniuszem  0,1  mm  o zakresie  mierniezym 
1^0-250  mm: 


„G!Qbokosciomierz  suwmiarkowy  MAGa  250“. 

^rzyklad  zamowienia  gl^bokosciomierza  jak  wyzej  lecz  : 
li  nierdzewnej: 

„GiQbokosciomierz  suwmiarkowy  MAGa  250  nierdzewny“. 


Gl^bokosciomierze  suwmiarkowe  MAGb  z zaciskiem, 
z zaczepem  i noniuszem  0,1  mm 

Gl^bokosciomierze  suwmiarkowe  siuz^  do  pomlarow  dlugo- 
sci  (wymiary  mieszane)  oraz  do  pomiarow  zewnQtrznych  w za- 
kresie od  0 do  400  mm.  Wymiary  zewn^trzne  wedlug  PN/M- 
53142.  Wykonywane  s^  w trzech  wielkosciach. 

Zakres  mierniezy  L m 1 Oznaczenie 

0—160  240  100  50  MAGb-160 

0-250  340  125  60  MAGb-250 

0-400  490  125  60  MAGb-40n 


9 i# 


Zacisk  suwaka  samoezynny,  spr^zynowy. 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MAGb  z dodatkiem 
„nierdzewny“,  gdy  gl^bokosciomierz  ma  bye  wykonany  ze  stali 
nierdzewnej. 

Przykiad  oznaezenia  w zamowieniu: 

a)  gl^bokosciomierza  suwmiarkowego  z zaciskiem,  zaczepem 
i noniuszem  0,1  mm  o zakresie  mierniezym  0-400  mm: 

„GlQbokosciomierz  suwmiarkowy  MAGb  400“, 

b)  gl^bokosciomierza  jak  wyzej,  lecz  ze  stali  nierdzewnej: 

,,GlQbokosciomierz  suwmiarkowy  MAGb  400  nierdzewny“. 


Gl^bokosciomierze  suwmiarkow’e  MAGf  ze  srub^  nastawcz^ 
i noniuszem  0,02  mm 

Gt^bokosciomierze  suwmiarkowe  sluz^  do  dokladnych  po- 
miarow dlugosci  lub  gt^bokosci  (wymiary  mieszane)  w,  zakre- 
sie 0-400  mm.  Wymiary  zewn^trzne  wedlug  PN/M-53143.  Wy- 
konywane s^  w trzech  wielkosciach: 
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Zikres  miemiezy 

1 

Oznaczenie 

0—160 

250 

100 

60 

MAGf— 160 

0—250 

340 

125 

60 

MAGf-250 

0—400 

490 

125 

60 

MAGf— 400 

Dokladne  ustawienie  suwaka  odbywa  siQ  za  poinoc%  ^uby 
nastawczej.  Zacisk  suwaka  za  pomoca.  sruby  zaciskowej. 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MAGf  z dodatkiem 
„nierdzewny“,  gdy  gl^bokosciomierz  ma  bye  wykonany  ze  stall 
nierdzewnej. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu: 

a)  glQbokosciomierza  suwmiarkowego  ze  §rub^  nastawcz^ 
i noniuszem  0,02  mm  o zakresie  mierniezym  0-160  mm: 

„GtQbokosciomierz  suwmiarkowy  MAGf-160“, 

b)  gl^bokosciomierza  jak  wyzej,  lecz  ze  stali  nierdzewnej: 

„GlQbokosciomierz  suwmiarkowy  MAGf-160  nierdzewny“. 
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WYSOKOSCIOMIEBZE  SUWMIAKKOWE  MARa 
ZE  SRUB4  NASTAWCZA  I NONIUSZEM  0,02  mm 


Wysotosciomierze  sluz^  ^^^“wysoto^Serze  MAR^  wy- 
wedtug  PN/M-53148. 
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Zakres  inierniczy 

L 

b 

a 

b 

Oznaczenie 

0—250 

0—400 

0—630 

370 
540  1 

ooo 

80  1 
100 

125 

106 

126 

151 

60 

80 

100 

90 

120 

140 

M/^Ra-250 
MAUa— 400 
MARa— 630 

W .aleznosci  od  ^=^kresu  miernM 
ko^ciomierzy  przy  pomiarach  j-racJia  wielko^ci 

lub  zwolnionym  polozemu  suwaka  me  przekraczajii  w 

podanych  ponizej: 


Zakres  mierniczy  | 

Dopuszcz.  bledy  ujskazan 
(bez  rysika) 

do  250  mm 
do  400  mm 
do  630  mm 

± 0,02 
± 0,03 
± 0,04 

Doouszczalny  Had  P.°^?g^?^ei'^°ozcz?ki  wynosi 

sika  w stosuBku  do  powierzchm  miermczej  .zcz^m  y 

± 0,01  mm. 

Prowadnice  i suwak  wysokoScm« 
stall  narz^dziowej  stopowe],  a podstawy  z _ p^. 

suwak  i rysik  hartowane  f ane,  pozostale 

wierzchme  miernicze  szcz^ki  i y-  pg^stawowej  dokladnie 
szlifowane;  powierzchnia  P-P  za  pomocH 

skrobana.  Dokladne  ustawieme  suwaka  odbywa  siQ  za  p 
sruby  ustawczej.  Zaeisk  suwaka  przy  poraocy  sruby. 

Zastosowanie; 

Wysokosciomierze  slua,  do  dokladnych^pomiarow 

wymiarow  Pnmtaw^te  nalezy  wykonywac  na  ply- 

przedmiotow  "p  fy^Zocy^nakJadanego 

ryZa"alkon^ars?awdzania  doZ  naniesienia 

ryfTpXalek  oraz'^przeprowadzac  dokladne  trasowame. 
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Sposobzamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  oznaczenie  MARa  oraz  zakres 

mierniczy.  ^ ^ .... 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  wysokosciomierza  ze  sru- 
ustawczEi,  noniuszem  0,02  mm  i rysikiem,  o zakresie  mier- 
niczym  0-400  mm: 

„Wysokosciomierz  MARa-400“. 

CZUJNIKI  ZEGAROWE  MNZa 


n 


Czuiniki  zegarowe  MNZa  raaj^  zakres  imemiczy  0-10  mm 
i dzialk?  elementarn^  0,01  mm.  Wykonuje  si?  je  ^lezme  od 
przeznaczenia  w trzech  odmianach  konstrukcyjnych. 
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Dodatnie  i ujemne  bl^dy  wskazan  mierzy  si^  przy  ci^glym 
i spokojinym  przesuwaniu  trzpienia  rnifirniczego  w kierunku 
wskazan  wzrastaj^cych,  nast^pnie  w kierunku  wskazan  male- 
.mcych. 


E I ^ lo 


Zmiennosci^  wskazan  czujnika  nazywa  si^  roznice  miedzy 
oddzielnymi  wskazaniami  czujnika  zegar.owego  przy  kilkakrot- 
nym  pomiarze  tej  samej  wielkosci  w niezmienionych  waruri- 
kach. 
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Dopuszczalne  W?dy  m™rniczy  vTwerunku  pro- 

rpTd?yrdo%"g"^^  , 

mocii  wsLzowki  malej  przesuw  w mm. 

Skala  czuinika  jest  P™— wsir^nuLj: 
SrposTadT  dZ°  "^.^tawne  ".skazniM 

cIrmS-n"' czuinika >stzako 

cowk^  wymienn^  kulist^.- 
Opakowanie: 

PO  1 sztuce  owini^tej  w papier  przetJuszczony  i umieszczo- 
nej  w pudBlku  tekturowym- 

Sposob  zamowienia; 

W zamowieniu  nalezy  podac  rodzaj  obudowy  czujnika  oraz 
klasQ  dokladnoki  wykonania. 

Przykiad  oznaczenia  w zamowieniu: 

a1  czuinika  zegarowego  o obszarze  mierniczym  0-10  mm, 
z IXrlmentarn,  0,01  mm,  bez  ucha.  zerowej  klasy  do- 
kladnosci: 

„Czujnik  zegarowy  MNZa-A  PN/M-54645  , 

b)  czujnika  zegarowego  jak  wyzej,  lecz  drugiej  klasy  do- 
kladnosci: 

„Czujnik  zegarowy  MNZa  A II/PN/M-54645  , 

c)  czujnika  zegarowego  o obszarze 

z dzialk^  elementarn^  0,01  mm,  z uchem  symetrycznym,  I kl 
sy  dokladnosci: 

„Czujnik  zegarowy  MNZa  BI  PN/M-54645“. 


PBZYBZi^Dy  CZUJNIKOWE  DO  POMIABOW 
BEZPOSBEDNICH  I METODA  POBOWNAWCZA 

Czuiniki  zeaarowe  maj^  w nowoczesnej  technice  pomiarowej 
ba?dzfsSr^i?zrstosowanie  j^o  cz,s6  podstawowa  przyrz,- 
dow  mierniczych  dwoch  zasadniczych  typow. 

1)  przyrz^dy  do  pomiarow  bezpo§rednich  w zakresie  o 
10  mm; 

2)  przyrz^dy  do  pomiarow  metod^  porownawcz^  tzw.  kom- 

paratory.  . , . 

Do  przeprowadzania  pomiardw  bezposredmch  uzywane 
nastepujqce  przyrzqdy: 

Podstawa  do  czu jnUra  PPMd 


Podstawa  do  czujnika  sklada  si?  z szyny  zeUwnej  ,,a“,  slupka 
,.b“  ■ mmtenia  ..c“,  do  mocowania  czujnika  oraz  zacisku  „d  . 
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s 

mmm 


250 


Nasadka  do  cziijiiika  PPMd/1 


Nasadka  do  czujnika  sluzy  do  sprawdzania  centrycznosci 
otworow  Skiada  si^  z kolanka  i ruchomej  dzwignl 
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^ g^gynii!)  ( 


Uchwyt  do  czujnika  PPMd/2 


W8^mmmmM9im 


^ do  n 
‘ z rov 

Uchwyt  do  czujnika  PPMd/3 


Uchwyt  do  czujnika  sluzy  do  mocowania  czujnika  na  wrze- 
cionie  za  pomoc^  jarzma  „a“  z rowkiem  teowym. 


Uchwyt  do  czujnika  sluzy  do  mocowania  czujnika  w supor- 
cie  lub  imadle  maszynowym. 
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Kamien  do  czujnika  PPMd/4 


CTTOaiiJW  ’arnim 


Komplet  prayrzqdow  cznjnikowych  do  pomiarow  bezposrcdnich 


Kamien  do  czuinika  si^y  do  mo'cut  sl^'t 

roit  - — • 

Sposob  zamowienia: 

Dla  zamdwienia  wymienionych  przyrz^dow  do  pomiarow 
bezposrednich,  nalezy  podac  ich  nazw?  i oznaczen  . 

Przyklady  oznaczen  w zamowieniu; 

1)  podstawy  skladaificej  si?  z ^lupka,  ramienia  i zaci- 

sku:  „Podstawa  do  czujnika  PPMd-PN/M-62015  , 

2)  nasadki  do  sprawdzania  centrycznosci  otworow;  „Nasadka 

do  czujnika  PPM(i/l“,  tt  i,  t 

3)  ucbwytu  do  mocowania  czujnika  na  wrzecionie:  „XJchwy 
do  czujnika  PPMd/2“, 

4)  uchwytu  do  mocowania  czujnika  w suporcie  lub  ima  e. 
,,Ucbwyt  do  czujnika  PPMd/3  , 

5)  kamienia  do  sprawdzania  rownoleglosci  prowadnic  obra- 
biarek;  „Kamien  do  czujnika  PPMd/4  . 


1 • 
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Przyrz^dy  czujnikowe  do  pomiarow  bezposrednich  dostarcza 
siQ  taL  w kompletach,  zawiera3iicych. 

1)  podstawQ  do  czujnika, 

2)  nasadkQ  do  sprawdzania  otworow,: 

3)  uchwyt  do  mocowania  na  wrzecionie, 

^ w suporcie, 

5)  knmieti  do  sprawdz.  rownoleglosci. 

wy°"^fompirt  ^?.“Sdt%zSowych"p^ 

^ ^ — ^===========^^  ' ' ■ ^ Marzec  19  5 3 
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Sprawdzanie  pJaskoSci. 


m 1 

■ M 
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Przyrzqdy  czujnikowe  do  pomiarow  metod^  porownawcz^ 

Dzi^ki  tatwosci  zastosowania  czujnikow  do  budowy  doklad- 
nych  przyrz^dow  mierniczych,  znajduj^  one  szerokie  zastoso- 
wanie  w produkcji  seryjnej  i masowej. 

Ponizej  podane  przyklady  przedstawiajsi  zastosowanie  przy- 
rz^dow  czujnikowych  do  pomiarow  metod^  porownawcz^: 
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Sprawdzanie  grubosci  blachy. 


Ustawianie  przedmiotu  w uchwycie  tokarki. 
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PODSTAWY  MIKROCZUJNIKOW 
a)  Podstawa  mikroczujnika  do  pomiarow  zewn^trznych 

Podstawa  wspolnie  z mikroczujnikiem  tworzy  przyrz^d 

niczy  0 dokladnosci  ± Ut  do  pomiarow  zewn^trznych  metodE^ 
porownawcz^  w zakresie  do  180  mm.  Poszczegolne  cz^sci  pod- 
stawy  wykonane  z nast^puj^cych  materialow. 


Hm/  ~180 


Dolna  czesc  podstawy  z ramieniem  pod  stohk  i ramiq  mikto- 
czuinika  z drobnoziamistego  zeliwa,  dobrze  wysezonowaneg  , 
kolu^a  i stollk  — stalowe,  przy  czym  stolik  jest  hartowany, 
odpuszczany  i wysezonowany,  posiada  dokladme  ^dotartg  pJasz- 
S roXwang.  Rami^  czujnika  i stolika  posiada  sruby  usta- 
laji^ce  nieruchomo  ich  polozenie. 
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Pomiar  przedmiotu  wykonuje  si^  w sposob  ; 

Srw  nastawia  si,  zgrubnie 

:ssc?2u,ir?«s;,^. 

przy  pomocy  jego  sruby  roznicowej  i zaciska  srub,  ustalaj^c,. 

.Podstawa  mikroczujni- 

ka  do  pomiarow  zewnQtrznych“. 

b)  Podstawa  mikroczujnika  do  pomiarow  wewn,trznych 


B • 


■3)  t 


Podstawa  ta  jest  odmian,  poprzedniej  i 
mierniczy  o dokladnosci  wskazan  ± 1m<,  sluz^cy  do  pomiaro 


SSssSisii 

XJklad  dzwigniowy  przenosi  ruchy  dolnej  szcz  , 

Zl  Cr"a^utplytek  wzoreowych  dolnej  ruchomej  szcz,k. 

ka  do  pomiarow  wewnqtrznych  . 

KRAWl^DZIE  MIEBNICZE 
Kraw,dzie  miemicze  sluz,  do 

^ nast,pui,cych  ty- 
pach  i klasach  dokladnosci: — — I 
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Rodzaj  krauj^dzl 


K rail  ed/, ie  miemicze  po- 
jeclyncze 


Kraiuedzie  miemicze 
I czoioiue  dujustroane 


KraiUQclzie  miemicze 
I irojkEjine 
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Ostrza  kraw^dzi  p^Ste^^Dopuizczalne 


Dlugo^d  l^aiuQclzi 
inierniczcj 

Dopus7XKalnc  blQ^y 
prostolinijnosci 

I 1 H 

iniTi 

mikrondu} 

1 

12  i 25 
20  i 35 
30  i 4:5 
40 
75 
80 
100 
150 
200 


Zastosowani©.  ^ rinvi-nrlnp  narzedziG 

‘C.  “r  iss  “ ““ 

szczeliiiG  swietlnsi  wielkosci  rm  wykonuje  siG 

.p~«  k “« 

krawqdzi.  • , 

w tan  sposob  moma  wi?c  sprawdzac;  u ...k  wal- 

a)  prostoliniinoso  powierzehni  (tworzncych  prostych.  jak  w 
'=t)’pSorcSez  aprawdzanie  prostolinijnosci  powierzchni 

w roznych  kierunkach),  _ 

c)  rownoleglosc  dwoch  powierzchni, 


Marzec  19  5 3 
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m 


d)  wymiar  przedmiotu  przez  porownanie  go  z wzorcem  dlu- 
gosci. 

Przyklady  zastosowania; 

snrawdzanie  prostolinijnosci  ostrza  freza  walcowego, 
a sprawdzame  mierr>iczej  pryzmy, 

I ” rownolegloSci  powlerzchni  ust^wione]  na 

nusnicy  do  podstav/y  stolu,  ^ • „« 

.k  wymiaru  przedmiotu  przez  porownama  ze 

” stolu  plytek  wzorcowych. 

tatwoSc  towldziniernrcze  Ig'niet 

Kraw^dzie  miernicze  poiedyncze  MLWd 


KrawGdzie  miernicze  ^^idzSwe^  stop^we/,  hartowa- 

mierniczym  dokladnie  docieranym. 
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Wymiary  zewnQtrzne: 


Wymiary  zewnqtrzr 


^ brn 


L 

0/,n.'iczonic  ujct  PN/M  -02800 

75 

MLWa  75 

100 

MLWa  100 

150 

MLWa  ISO  . 

200 

MLWa  200 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  pojedynczej  sztuki  nalezy  podac  odpowiednie 
dla  z^danej  wielkosci  oznaczenie  oraz  klasQ  dokladnosci. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  krawQdzi  miemiczej  po- 
jedynczej 0 wymiarze  L = 100  mm,  II  klasy  dokladnosci: 

„Kraw^dz  miernicza  pojedyncza  MLWa  100/11“. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kompletu  kraw(?dzi  mier- 
niczych  pojedynczych  I klasy  dokladnosci; 

..Komplet  kraw^dzi  mierniczych  pojedynczych  MLWa  1“. 


Oznfirzenie  n.K>  PN/IVi  — 02800 

MLWk  12  X 25 
MLWk  20  X 35 
MLWk  30  X 45 


Kraw^dzie  inicrnicze  czolowe  dwustronnc  MLWk 


■ Kraw^dzie  miernicze  czolowe  dwustronne  wykonuje  siq  ,w  I 
klasie  dokladnosci  ze  stali  narzQdziowej  stopowej,  hartowane, 
odpuszczane  i sezonowane,  calkowicie  szlifowane,  o ostrzacli 
mierniczych  dokladnie  docieranyeh. 


Sposob  zamowienia; 

; W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  oznaczenie  oraz 

klasQ  dokladnosci. 

A Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kraw^dzi  miemiczej  czo^ 

lowej  dwustronne j o wymiarach  a = 12  i b = 25,  I klasy  do- 
kladnosci; 

\jCrawQdz  miernicza  czolowa  dwustronna  MLWl?:  12  X 25/1“. 
Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kompletu  kraw^dzi  mier- 
[ niczych  czolowych  dwustronnych  I klasy  dokladnosci; 

Komplet  kraw^dzi  mierniczych  czolowych  dwustronnych 
” • MLWkr‘.  . - ■ 
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EECTMaUCilW  WJ 


Kraw^dzie  miernicze  trojkqtne  MLWc 


psssg  HHIIiTiilSrwg)  «2[ilWii!;l!ll  IWSWIOK® 

giS^Sj^=ss=^sJ}i®B*ffi.i5Sg«®Jif]a-r.====.“-;==SS^?5 


SINUSNICA  MKNh 


Kraw^dzie  miernicze  trojk^tne  o irzech  ostrzach  rnierniczych 
wykonywane  S£i  w I klasie  dokladnosci,  ze  stali  narz^dziowej 
stopowej,  hartowane,  odpuszczane  i sezonowane,  szlifowane, 
0 ostrzach  rnierniczych  bardzo  dokladnie  docieranych, 

Wymiary  zewn^trzne: 


^ # 


L 

Oznaczenie  iiir) 

PN/M--02H()0 

40 

MLWc 

40 

80 

MLWc 

80 

150 

MLWc  150  1 

Sinusnica  jest  przyrz^dem  pomiarowym,  traserskim  i obrob- 
kowym.  Jako  przyrz^d  pomiarowy  stuzy  do  pomiarow  k^ta 
w zakresie  0-7^90“  z dokladnosci^  ± 1',  jako  traserski  i obrobko- 
wy  — do  ustavviania  przedmiotu  pod  z^danym  k^tem. 

Sinusnica  jest  wykonana  ze  stali  narz^dziowej  stopowej.. Cz^- 
sci  skiadowe  sinusnicy:  korpus  i walki  — hartowane,  odpuszcza- 
ne  i sezonowane  oraz  szlifowane,  a na  powierzchniach  pracuj^- 
cych  dokladnie  docierane. 


S p o s 6 b z a m 6 w i e n i a: 

W zamowieniu  halezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wielko- 
sci  oznaczenie  i klas^  doktadnosci. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kraw^dzi  mierniczej  troj- 
k^tnej  I klasy  dokladnosci  o wymiarze  mierniczym  150  mm: 

„KrawQdz  nozowa  trojk^tna  MLWc  I/150“. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kompletu  krawedzi  mier» 
niczych  trojk^tnych  I klasy  dokladnosci: 

„Komplet  krawedzi  rnierniczych  trojkqtnych  MLWc  1“. 


: • 


Srednice  obu  waikow  scisle  jednakowe.  Rozstawienie  ,,1“ 
osi  waikow  wynosi  100  + 0,002.  Rownoleglosc  osi  waikow  wzgle^- 
dem  siebie  oraz  ich  rownoleglosc  do  plaszczyzny  A — A nie  prze- 
kracza  tolerancji  ± 0,001.  Otwory  w korpusie  mog^  sluzyc  do 
przymocowania  sinusnicy  do  uchwytu  k^towego. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu: 

. „Sinusnica  MKNh“. 
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KioKiiimisw  wiKR^feQ!)  " 

:,  ■■  .:-.T':.v  ; , , ; =r=r3  £raTOMJ3V  mLWm  g/JSVTO  rzil-j ^ 


Zasada  uzycia  sinusnicy, 

.•-A 


PJaszczyzna  robocza  sinusnicy  A-A  moze  bye  ustawiona  pod 
z^danym  k^tem  w zakresie  0 — 90®  w stosunku  do  plaszczyzny 
x-x  przez  podstawienie  pod  jeden  z waikow  sinusnicy  stosu  ply^ 
tek  o wysokosci  h wyliezonej  z nast^puj^cej  zaleznosci: 

h = 1 sin  a ■ 

Przy  poslugiwaniu  siQ  sinusnic£\  nalezy  pami^tac,  ze  ze  wzro- 
stem  k^ta  pochylenia  sinusnicy  wzrasta  takze  bl^d  ustawienia, 
CO  wskazuje  tabliczka: 


Mierzony  k^i 

0— 15* 

30* 

45* 

60* 

80* 

Blf^d  ustaiiiienia 
sinu'.niry 

i 5'' 

1 

± r' 

i 10" 

± 17" 

± 52" 

Przyklady  zastosowania 


a)  Dla  nstawienia  gornej  powierzchni  przedmiotu  P pod 
tern  10®50'  przy  uzyciu  sinusnicy.  nalezy  pochylic  wzgl^dem  , 
podstawy  przez  podstawienie  stosu  plytek  h. 
sin  10®50'= 0,18795 
1 = 100 

h=l  • sin  10®50'=100,' 0,18795  = 18,795  mm. 


b)  Przy  ustawianiu  sinusnicy  na  bardzo  male  kj^ty,  kiedy 
wielkosc  h jest  mniejsza  od  najeienszej  piytki  wzorcowej,  usta- 
wiamy  sinusnicy  na  dwoch  stosach  plytek,  rozni^cych  siQ  od 
siebie  wysoko^ci^  o wielkosc  h. 


li  ,11 

<3. 

Np.:  dla  k^ta  0®25'  wielkosc  h wynosi  0,727  mm.  Poniewaz  ta- 
kiej  piytki  nie  ma,  ukiadamy  dv/a  stosy  plytek: 


Dla  ustawienia  sinusnicy  na  k^t  wi^kszy  niz  90®,  posiuguje- 
my  siQ  uchwytem  k^towym,  k^townikiem  lub  pryzm^  wzorcar- 
sk^. 
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Tablica  wartosci  h dla  iiajcz^sciej  stosowanych  pocliylen 

W tablicy  ponizej  podano  ’ stosowane  w budowie  maszyn 
i urz^dzen  k^ty  pochylen  oraz  zbieznosci  stozkow  mierzone  si- 
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Tablice  wartosci  h w mm  dla  kt^tow  0 45 

in  i II  u t 

I ■ I g I » I « I » I 0 I M « l-L 


‘ 1 

0,029 

* 1 - 

0,058  0. 

1,774 

1,803  1, 

3,519 

3,548  3, 

5,263 

5,292  5, 

7,005 

'7,034  7, 

8,744 

8,773  8 

10,482 

10,511  10 

12,216 

12,245  12 

13,946 

13,975  14 

3 15,672 

15,701  15 

5 17,393 

17,422  17 

r 19,109 

19,130  I*" 

1 20,820 

5 22,523 

2 24,220 

20,848  2 

22,552  2 

24,249.  2 

!2  25,910 

25,938  2 

54  27,592 

27,620  2 

37  29,265 

29,293  2 

02  30,929 

30,957  3 

57  32,584 

32,612  3 

02  34,229 

34,257 

37  35,864 

35,891 

61  37.488 

37,514  2 

173  39,100 

39,126  : 

,74  40,700 

40,727  ' 

!62  42,288 

42,314  ‘ 

!37  43,863 

; 43,809  ‘ 

599  45,425 

45,451  ■ 

147  46,973 

1 46,998  ■ 

181  48,50f 

1 48,532  . 

DOO  S0,02£ 

i 50,050 

504  51,525 

) 51,554 

992  53,0 1{ 

; 53,041 

464  54.481 

3 54,513 

919  55,94: 

3 55,967 

350  57,38 

1 57,405 

778  58, OO; 

2 58,825 

181  60,20; 

5 60,228 

566  '61,58* 

9 61,612 

932  62,95 

5 62,977 

,279  64,30 

1 64,323 

,606  65,62 

8 65,650 

66,93 

5 66,956 

,200  68,22 

1 68,242 

,466  69,48 

7 69,508 

0,1  U)  0.U5  0,1 

1,061  1.891  1,^ 

3,606  3,635  3,( 

j 5,35ir  5,379  5,' 

7.092  7,121  7, 

I  0,831  8, 860  0, 

U),568  ' 10,597  10, 

12,302  12,331  12, 

14.032  14,061  14, 

■ 7^758’  15,707  15 

17,479  17,508  17 

19,195  19,224  19 

20,933  20 

22,608  22.637  22 

24,305  24,333  24 

25,994  26,022  20 

! 27,675  27,703  2: 

1 29,348  29.376  2' 

5*  31,012  "31,040~  3 
9 32,667  32.694  3 

4 34,311  34.3^  3 

7‘j5.945  35,972”  3 

1 37,560  37,595  3 

,3  39,180  39,207  3 

40,700  40,806  4 

n 42,367  42,394  4 

15  43,942  43,968  4 

77  45,503  45.528  4 

34  47,050  47,075  ^ 

57  48,503  40,608  ■ 

75  50,101  50,126  1 

78  51,603  51,628  1 

66  53,090  53,115  1 

27  54,561  54.586 

92  56,016  56,040 

29  57,453  57,477 

49  58,873  58,096 

151  60,274  60,290 

,35  61,658  61,601 

)00  63,022  63,045 

145  64,368  64,390 

172  65,694  65,716 

578  66,999  67,021 

264  68,285  68,306 

528  69,549  | 69,570 


0,233  0,262  0, 

I 1,978  2,007  2, 

I 3,722  3,751  3, 

” 5,466  5,495  5, 

7,208  7,237  7, 

0,947  8,976  9 

10,684"  10,713  10 

12,418  12,447  12 

14,148  14,176  14 

’ 15,87?  15,902  1£ 

17,594  17.622  11 

19,309  19,338  1‘ 

I '21,01?  21,0?7  2 

1 22,722  22.750  2: 

) 24,418  24, -HO  2' 

r 26,107  2 6,135  2 

5 27,787  27,815  2 

2 29,460  29,487  2 

r 31,12?  31.150  3 

9 32,777  32,804  3 

3 34,421  34,440  3 

7 36,05?  36,081  3 

9 37,676  37,703  c 

0 39,287  39,314  • 

? 40,086  40,913  * 

6 42,473  42,499  ■ 

;0  44,046  44.072  ■ 

10  '45. 606  45,632 

>7  47,152  47,178  - 

19  40,684  40,710 

7?  '56,201  50,226 

78  51,703  51,728 

54  53.189  52,214 

3?  54,659  54,683 

80  56,112  56,136 

24  57,548  57,572 

4?  58,967  58,990 

44  60,367  60,390 

26  61,749  61,772 

190  63,113  63,135 

135  64,457  64,479, 

■59  65,701  65,803 

)6?  67,086  67,107 

149  68,370  68,391 

512  69,633  69,654 
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topiii  - 

21 

22 

23  1 

24  1 

25  1 

26 

2".  1 

2»  1 

29 

30 

0 

1 

0,611 
2,356 
•I-, 100 

0,640 

2,385 

4,129 

0,669 

2,414 

4,158 

0,698 

2,443 

4,187 

0,727 

2,472 

.'1,217 

0,756 

2,501 

4, 24-6 

0,785 

2,530 

4,275 

0,014 

2,559 

■1,304 

0,843 

2 589 

4,333 

0,873 

2,618 

4,362 

3 

4 

5,3-13 

7,585 

9,324 

5,872 

7,614 

9,353 

5,902 

7,043 

9,382 

5,931 

7,072 

9,411 

5,960 

7,701 

9,440 

5,989 

7,730 

9,469 

6,018 

7,759 

9,498 

6,047 

7,708 

9,527 

6,076 

7,017 

9,556 

6,105 

7,846 

9,584 

C 

7 

S 

11,060 

1 1,089 

11,118 

11.147 

11,176 

11,205 

11,234 

11,262 

11,291 

11,320 

12 

14 

793 

522 

12,822 

14,551 

12,851 

14,579 

12,879 

14,608 

72,908 

14,637 

12,937 

14,666 

14,695 

14,723 

14,752 

14,781 

9 

]0 

11 

"To 

17 

19 

216 

,966 

,680 

16,275 

17,995 

19,709 

16,304 

18,023 

19,737 

16,333 

18,052 

19,766 

16,361 

18,080 

19,794 

16,390 

18,109 

19,823 

16,419 

18,138 

19,851 

16,447 
18,166 
19, 880 

16,476 

18,195 

19,908 

16,505 

18,223 

19,937 

12 

13 

14 

TT 

2- 

',388 

,090 

,784 

21,417 

23,118 

24,813 

Tl  ,445 
23,146 
24,841 

21,473 

23,175 

24,869 

21,502 

23,203 

24,897 

21,530 

23,231 

24,925 

21,559 

23,k)0 

24.953 

21,587 

23,288 

'24,982 

21,615 

23,316 

25,010 

23,344 

25,038 

15 

16 

17 

T" 

2 

2 

vtTr 

J,150 

),021 

26,499 
28,178 
. 29,848 

116,527 

20',206 

29,876 

20,556 

28,234 

29,904 

26,584 

28,262 

29,932 

26,612 

28,290 

29,959 

26,640 

28,318 

29,987 

■26,668 

28,346 

30,015 

26,696 

28,374 

30,043 

28,401 

:i0,'070 

18 

19 

20 

~T 

3 

3 

1,482 

3,134 

4,775 

31,510 

33,161 

34,803 

31 ,537 
33,189 
34,830 

31,565 

33,216 

34,857 

31,592 

33,243 

34,884 

31,620 

33,271 

34,912 

31,648 

33,298 

34,939 

31,675 

33,326 

34,966 

31,703 

33,353 

34,993 

33,381 

35.021 

21 

22 

23 

T 

3 

3 

6,406 

8,026 

9,635 

36,433 

38,053 

39,061 

36,460 

38,080 

39,688 

36,488 

48,107 

39,715 

36,515 

38,134 

39,741 

36,542 

30,161 

39,768 

36,569 

30,188 

39,795 

36,596 

38,214 

39,821 

36,623 

38,241 

39,848 

36,650 

38,268 

39,875 

24 

25 

26 

1 

1,231 

2,815 

4,385 

41,257 

42,841 

44,411 

41,284 

42,867 

44,437 

41,310 

42,093 

44,463 

41,337 

42,920 

44,489 

41,363 

42,946 

44,516 

TiTTgo" 

42,972 

44,542 

41,416 

42,998 

44,560 

41.443 

43,025 

44,594 

41,469 

43,051 

44,620 

27 

28 

29 

1 

• 

5,942 

7,486 

9,014 

45,968 

47,511 

49,040 

45,994 

47,537 

49,065 

46.020 

47,562 

49,090 

46,046 
47,508 
49,1  16 

~4To72 

47,613 

49,141 

46,097 

47,639 

49,166 

46,123 

47,665 

49,192 

46,149 

47,690 

49,217 

. 46,175 
47,716 
49,242 

30 

31 

32 

0,528 
>2,026 
13, 509 

50,553 

52,051 

53.533 

50,578 

52,076 

53,558 

50,603 

52,101 

53,583 

50,628 

52,126 

53,607 

50,653 

52,151 

53,632 

50,679 

52,175 

53.656 

50,704 

52,200 

53,681 

50,729 

52,225 

53,705 

50,754 

52,250 

53,730 

33 

34 

35 

54,975 

55.425 

57,857 

54,999 

56,449 

57,881 

' 55,024" 
56,473 
57;904 

55,048 
, 56,497 
57,928 

55,072 

56,521 

57,952 

55,097 

56,545 

57,975 

' TsTTTi 

56.569 

57,999 

55.145 

56,593 

58,023 

55,169 

56,617 

58,047 

55,194 

56,641 

58,070 

36 

37 

38 

59,272 

50,668 

62,046 

59,295 
60,691 
, 62,069 

59,318 

60,714 

62,092 

59,342 

60,737 

62,115 

59,365 

60,761 

62,137 

59,389 

60,704 

62,160 

‘ ’ 59,412 
60,807 
62,183 

59,435 

60,030 

62,206 

59,459 

60,853 

62,229 

59,482 

60,876 

62,251 

39 

40 

41 

63,405 

64,745 

66,06C 

1 63,426 

1 64,768 

i ■66,08'/ 

, 63,450 

1 64,790 

' 66.109 

1 63,473 

1 64,812 

1 6’6,13I 

63,495 

64,834 

66,153 

63,518 

64,856 

66,175 

63,540 

64,878 

66,197 

63,563 

64,900 

66,218 

63,585 

64,923 

66,240 

63,608 

64.945 

66,262 

42 

43 

44 

67,36( 

68,64£ 

69,904 

i 67,38' 
i 68,66( 
t 69,92J 

• 67,409 

i 08,681 
) 69,94£ 

1 67,430 

1 68,709 

! 69,96( 

1 67,452 

1 68,730 

i 69,987 

67,4'i’3 
1 68,751 

• 70,008 

67,495 
68,772 
1 70,02': 

, 67,516 

1 68,793 

1 70,049 

, 07,537 

1 68,814 

1 70,fl7f 

■ 07, 559 

68,83S 
1 70,091 

r ‘ 1 

!■  ' 'I 

■'''  1 
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0.397  8,476 

10,134  10,163 

11,069  11,0911 

13,600  13,629 

15,320  15,356 

■ 17,050  17.070 

18,767  18,795 

20,478  20,506 

‘ 22,103"  22,211" 

23,88!  23.910 

25,573  25,601 

27.256  27,204 

28,931  28,959 

30,597  30.625 

32.257  32,282 

33.901  33,928 

35,538  35,565 

37,164  37,191 

38,778  30.805 

40.381  40,408 

41,972~  +1.998 

3 43,549  43,575 

a 45,114  45,140 


51,229  51,254 

52.720  52,745 

54,195  54,220 

55,654  55,678 

57,095  57,119 

58,519  58,543 

59,926"  59,947 

61,314  61,337 

62,683  62,706 

64,033  64,056 

65,364  65.386 

66,673  66,697 

■ 67,965'  67,987"" 

69,235  69,256 

70,484  70,505 
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10,395  10,424  10,453 


17,136  17,164 

18,852  18,801 


23,966  23,994 

25,657  25,685 

27,340  27,368 

29,014  29,042 

30,680  30,708 

32,337  32,364 

33,903  34,011 

35,619  35,647 

37,245  37,277 

30,859  38,886 

40,461  40,487 

' 42,051”  42,077 
43,628  43,654 

45,191  45,217 

46,741  46,767 

48,277  48,303 

49,798  49,823 

51,304  51,329 

52,794  52,819 

54,260  54,293 


17,193  17,221 

18,909  18.930 

20,620  20,649 

22,325  22,353 

24,023  24,051 

25,713  25,741 

27,396  27,424 

29,070  29,090 

39,736  30,763 

32,392  32,419 

34,038  34,065 

35,674  35,701 

I 37,299  37.326 


12,071  12,100 

13,802  13,031 

15,520  15,557 

17,250  17,279 

18,967  18,995 

20,677  20,706 

22,382  22,410 

24.079  24,107 

25,769  25,798 

' 27.452  27,400 

29,126  29,154 


12,129  12,158  12,187 

13,860  13,080  13,917 

15,586  15,615  15,643 

17,307  17,336  17,365 

19,024  19,052  19,081 

20,734  20,763  20,791 

22,438  22,467”  22,495 

24,136  24,164  24,192 

25,826  25,854  25,882 

27,508  27,536  27,564 

29,181  29,209  29,2  7 

• 30,846  30,074  30,902 

32,502  32,529  32,557 

34,147  34,175  34,202 


42,103  42,130 

43,680  43,706 


45,793  46,819 

48,328  48,354 


52,844  52,868 

54,317  54,?42 

55,774  5 5,  *9  9 

57,214  57,238 

58,637  58,661 


59,995  60,019 

61,383  61,405 

62,751  62,774 

64,100  64,123 

65,430  65,452 

66,740  66,762 

68,029  68,051 

69,298  69,319 

70,546  70,566 


64, M5  64,167 
65,474  65,496 

66,783  66,805 

68,072”  68,093 
69,340  69,361 

70,587  70.608 


37,353  37,300 

38,966  38,993 

40,567  40,594. 

42,156  42,183 

43,732  43,759 

45,295  45,321 

46,844  46,870 

48,379  48,405 

49,899  49,924 

51,404  51,429 

52,893  52,918' 

54,366  54,391 

55,823  55,047 

57,262  57,286 

58,584  58,708 

60,088  60,112 
61,474  61,497 

62,841  62,864 

64,189  64,212 

65,518  65,540 


69,382  69,403 

70,628  1 70,649  | 
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42,235  42,262 

43,811  43,837 


46,921  46,947 

48,455  48,481 


51,479  51,504 

52,967  52,992 


55,895  55,919 

57,334  57,358 


60,158  60,181 

61,543  61,566 


64,256  64,279 

65,584  65,606 


' 68,178  68,200 
1 69,445  69,466 
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, -rrj  £iEBMMa.G3\Y_14^4^  - 

Ki\TOWNIKI  WZORCARSKIE 

K^towniki  wzorcaj-skie  przyrz^dami  pomocniczymi  przy 
dokladnych  robotach  wzorcarskich  i szlifierskich.  Wykonywane 
Sc^  ze  stali  narzi^dziowej  stopowej,  hartowane,  szlifowane  i do- 
kiadnie  docierane.  Os  rowka  pryzmowego  jest  symetryczna  i ro- 
wnolegla  do  bocznych  ptaszczyzn. 

K^towniki  wzorcarskie  wykonuje  siQ  w czterech  wielkosciach 
0 wymiarach: 


KZWl©^?l(g©  ^ 



Dokladnosc  wykonania  k^tow  prostych  oraz  plaskosci  i ro- 
wnoleglo.'§ci  powierzchni  pracuj^cych  podaje  tablica. 


Diiigusc  iui(;;ks'4ego 
ramicnia 

L 

a 

maximum 

h 

max.  blqd 
plasko.sci 

D jpiiszcialay  blf]d  rbmuo- 
Icglo^ci  poiuierzclini  pracu- 
jqcych  ramion 

null 

mikronrtiu  | 

do  100 

± 7 

± 5 

± 7 

100  — 150 

± 8 

± 6 

± 8 

150  — 225 

± 10 

i 6 ■ 

±10 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  k^townika  wzorcarskiego 
0 wymiarach  140X100X100: 

„Kqtownik  wzorcarski  140X100X100“. 


PRYZMY 

Pryzmy  maj^  potrojne  zastosowanie:  jako  przyrz^dy  pomia-. 
rowe,  traserskie  i obrobcze.  Rodzaje  pryzm  podaje  tablica. 


Rodzaj  pryzmy 

S z k i 

c 

Oznaczenie 

Pryzmy  bar  to  mane  male 

PPSb 

Pryzmy  hartomane  z bocznymi 

1 

n 

plaszczyznami 

& 

P 

! PPSc 
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IKIBHBillBiryWSi  WiW® 


m WlWifei 

rj-iaifimiLW  2«g#  aawM  i 


Roclzaj  pryzmjj 


S z k i c Oznaczenic 


Pryzmy  hartowane  male  PPSb 


Podstaiuy  traserskie  zlobkoiue 
z palqkiem 


I • 


PodstaiDy  traserskie  zlobkouje 


Podstaiuy  traserskie  krzyzoiue 


Zasadnicz^  cech^  pryzm  wyci^cia  pryzmatyczne  scisle  sy- 
metryczne  do  bokow  plaszczyzn  zewn^trznych  i osiach  do  nich 
rownoleglych.  Plaszczyzny  zewnetrzne  przeciwlegle  do  siebie 
rownolegle  oraz  pararni  wzajsmnie  prostopadle.  Pryzmy  dostar- 
cza  siQ  pararni  o jednakowych  wymiarach  i wspolnych  osiach 
wyci^c. 


M # 


Pryzmy  hartowane  male  sluz^  do  celow  mierniczych  i obrob- 
czych.  Wykonywane  pararni  ze  stali  narz^dziowej  w^glowej, 
hartowane,  odpuszczane  i dokladnie  szlifowane.  Do  kazdej  pry- 
zmy dodany  jest  przesuwny  kabl^k  zaciskowy. 


Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  1 kompletu  pryzm  harto- 
wanych  malych: 

,, Pryzmy  hartowane  male  PPSb  — komplet“. 
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Pryzmy  hartowane  z bocziiymi  plaszczyznami  PPSc 


Pryzmy  hartowane  z bocznymi  plaszczyznami  sluz^  do  cel6w 
mierniczych  i obrobczych.  Wykonywane  sa  parami  ze  stall  na- 
rz^dziowej  wQglowej,  hartowane,  odpuszczane  i dokladnie  szli- 
fowane.  Pryzmy  s^  wykonywane  w dwoch  wielkosciach: 


n • 


■'  . mjfimilW  mmm  agyro  crrrrrrrrrr 


Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kompletu  pryzm  har- 
towanych  z bocznymi  plaszczyznami  o dlugosci  120  mm: 
„Pryzmv  hartowane  z bocznymi  plaszczyznami  PPSc-120  — 
komplet“. 


PODSTAWY  TRASERSKIE 
Podstawy  traserskie  zlobkowe  z pal^kiem  PPTc 

Podstawy  traserskie  zlobkowe  z pal^kiem  sluz^  do  trasowa- 
nia.  Wykonywane  s^  parami  ze  stall  w^glowej.  Niehartowane, 
maj^  powierzchnie  wyci^c  pryzmowych  oraz  podstawy  doklad- 
nie szlifowane. 

Wykonywane  sq  w dwoch  ’'^vielkosciach  o wymiarach: 


PPSc  70 
PPSc  120 


Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kompktu  podstaw  tra- 
serskich  zlobkowych  z pal^kiem  o dlugosci  L==100  mm: 

,, Podstawy  traserskie  zlobkowe  z pal^kiem  PPTc-100  kom- 
plet“. 
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reiifWiPJ  «ZMi©«0)p 

(ggiCTiiimiiKi\T  aayri'no  c;— 


Podslawy  traserskie  zlobkowe  PPTa 


aoraoi'iioi^ffw  WZIEWSCdlD 

(SEic^Tiimiiw  as-ifii'di)  ■ —5 

Podstawy  traserskie  krzyzowe  PPTb 


Podstawy  traserskie  zlobkowe  sluzsj  do  trasowania.  Wykony- 
wane  parami  ze  stall  w^glowej,  niehartowane,  o powierzch- 
iiiach  wyci^c  pryzmowych  i podstaw  dokladnie  szlifowanych. 

Podstawy  wykonuje  siq  w czterech  wielkosciach: 


^ • 


Podstawy  traserskie  krzyzowe  sluz^  do  trasowania.  Wykony- 
wane  parami  ze  stall  wQglowej,  niehartowanej,  dokladnie 
szlifowane,  o jednakowych  wymiarach  i wspolnych  osiach  wy- 
ciQC  pryzmowych,  Podstawy  traserskie  krzyzowe  wykonuje  siQ 
w dwoch  wielkosciach: 


L 

b 

h 

Oznaczcnie 

100 

40 

40 

PPTa  100 

150 

50 

50 

PPTa  150 

■ 200 

70 

70 

PPTa  200 

300 

100 

100 

PPTa  300 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kompletu  podstaw  tra- 
serskich  zlobkowych  o dlugosci  L = 150  mm: 

„Podstawy  traserskie  zlobkowe  PPTa-150  — komplet“. 


— 

^ 1 “<5 

— 

L 

a 

h 

Oznaczcnie 

130 

100 

sb 

PPTb  130 

150 

130 

30 

PPTb  150 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  kompletu  podstaw  tra- 
serskich  krzyzowych  o wymiarze  L = 150  mm: 

,, Podstawy  tras.erskie  krzyzowe  PPTb-150  — komplet“. 
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PODSTAWY  TRASERSKIE  §RUBOWE  PPTd 


TjipA 

TiipbIthpC 

L min. 

Li 

D 

dt 

1 

' 1 

1 Oznaczenic 

52 

54 

56 

40 

40 

18 

40 

Tr 14  X 4 

PPTd  — 1 

64 

66 

70 

50 

50 

20 

50 

Tr  16  X 4 

PPTd  — 2 

86 

^92 

95 

70 

63 

25 

70 

Tr  18X4 

PPTd  — 3 

1 20 

128 

132 

100 

90 

. 32 

100 

Tr  22  X 4 

PPTd  — 4 

185 

196 

200 

160 

125 

40 

160 

Tr28  Xt5 

PPTd  — 5 

Przvklad  oznaczenia  w zamowieniu  podstawy  traserskiej 
■srubowej  o wysokosci  L=70  mm,  z koncowkti  stozkowd. 
„Podstawa  traserska  srubowa  PPTd-2C‘', 
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PLYTY  MIERNICZE  MLFa 


Plyty  miernicze  wykonane  S£i  z zeliwa  drobnoziarnistego  do- 
Idadnie  sezonowanego.  Grubo^c  plyty  i silne  ozebrowanie  zabez- 
piecza  je  od  odksztalcen.  Povv^ierzchnie  miernicze  plyt  szli- 
fowane,  docierane  lub  skrobane.  Plyty  wykonywane  w trzech 
klasach  dokladnosci:  0,  I i IL 

Dopuszczalny  bl^d  plaskosci  powierzchni  miernkzych  plyt 
nieobci^zonych,  podpartych  na  nozkach,  podaje  tabela: 


• ' It 


Dluao^d  poiuierzchni 

Dopuszczalny  blf^d  plaskosci  j 

inierniczRj  L 

kl.  0 

kl.  1 

kl.  II 

do  250 

6 

12 

24 

poujyzej  250  do  315 

7 

13 

26 

315  do  400 

7 

14 

28 

,,  400  do  630 

8 

16 

32 

630  do  800 

8 

16 

36 

800  do  1000 

10 

20 

40 

1000  do  1600 

12 

24 

50 
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Naimnieisza  dopuszczalna  ilosc  punktow  przylegania  na  po- 
wierzchni  mierniczej  plyt  skrobanych,  mierzona  w kwadracie 
25  X 25  mm,  wynosi: 

w klasie  Oil  — 25, 
w klasie  TI  — 20. 


L 

a 

Oznaezenie 

500 

500 

MLFa  500  X 500 

750 

500 

MLFa  750  X 500 

1000 

500 

MLFa  100  X 750 

2000 

1000 

MLFa  2000  X 1000 

Plyty  miernicze  powinny  bye  ustawiane  poziomo,  lylko  na  ich 
nozkach.  Podnosic  plyty  nalezy  tylko  za  r^kojesci. 

Przyktad  oznaezenia  w zamowieniu  plyty  mierniczej  1000 X 
750  skrobanej,  I klasy  dokladnosci: 

„Plyta  miernicza  skrobana  1000X750  — I — MLFa“. 

Na  z^danie  dostareza  siQ  plyty  z dokladnie  obrobionymi  po- 
wierzchniami  bocznymi  prostopadlymi  do  gornej  powierzchni 
mierniczej  z dokladnosci^  ± 10'. 

Zastosowanie: 

Plyty  miernicze  maj^  trzy  zasadnicze  zastosowania: 

a)  sprawdzanie  plaskosci  innych  plyt  lub  linialow  na  farb^ 
(np.  metod^  tfzech  plyt)  — dotyezy  tylko  plyt  skrobanych, 

b)  jako  plaszczyzna  odniesienia  przy  pomiarach  metod^  po- 
rownawcz^  (czujnikowti,  kraw^dziow^  itd.)  lub  bezposredni^ 
{gl^bokosciomierzem,  wysokosciomierzem  itp.), 

c)  jako  podstawy  do  trasowania. 

Plyt  przeznaczonych  do  pomiarow  nie  nalezy  stosowac  do  tra- 
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3 MiwsuM  wmwmmmm  ^ 

n , eiEKIiJlRBDJXry  mmm  c:rrr.-rrrrr^^ 


LINIALY  POWIERZCHNIOWE  I K^TOWE 


Linialy  do  tuszoiuania 

Szkic 

PN 

■ ^ ^ 

prostokritne 

uzebroujane 

Irdjkcilne 

MLTa 

MLTb 

MLTc 


Linialy  powierzchniowe  prostok^tne  MLTa 


Linialy  powierzchniowe  prostokistne  sluzq  do  sprawdzania 
plaskosci  i- prostoliniowosci  powierzchni. 

Wykonane  sa  ze  stali  wcglowej  narzcdziowej,  termieznie  ule- 
pszoLj.  Boki  (wymiary  a i b)  szlifowane,  wzgl^dnie  szlifowane 
i docierane. 
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'i/.O  1 nrr. 


pmstekame'  ^A^konuje  si^  w pi^ciu  wielkosciach 
ailLscsSiCih  4-a'!kiBdiiosci:  I,  il  i III. 


L i 

a ; 

i i> 

1 I 

Oznaczcnic 

8 

40 

MLTfi  500 

75''3 

10 

50 

MLTa  750 

!000 

10 

50 

MLTn  1000 

1500 

12 

60 

MLTa  1500 

2000 

14 

70 

MLTa  2000 

Dopuszczalne  bte£ly  plaskosci  i rov^nnoleglosci  wg  klas  doklad- 
nosci  podaje  tiab&a!.  

Gra^ic-e  dop'-iszr.7a!ni|c.h  bli^dom 


Diugosc  p:c!raa.t5X2idm.!ij. 

.hskos 

-i 

roiL'nolenlosci  | 

ti'25.a  ; 

I 

klasa 

II 

klasa 

III 

klasa 

I 

klasa 

klasa 

111 

Trim 

do 

500  irjqcznie 

7 

14 

70 

7 

15 

150 

poujyzej  500  do 

630 

10 

18 

100 

10 

20 

200 

,,  630'  „ 

1000 

12 

24 

120 

12 

25 

250 

n 1000  ,, 

1600 

16 

34 

180 

16 

35 

350 

,,  1600  ,, 

2000 

22 

44 

220 

?2 

45 

450 

Dopuszczalne  bledy  prostop adlosci  powierzchni  mierniczych: 
w liniatach  kl.  I i II  — ± 10', 
w linialach  kl.  Ill  — ±30'. 

Sposob  z a m 6 w i e n i a: 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  zqdanej  wielko- 
sci  oznaczenie  z tabeli  wymiarow  i klas^  dokladnb.sci. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  linialu  prostok^tnegO’ 
o dlugosci  L=750,  I klasy  dokladnosci: 

„Linial  prostokqtny  MLTa  750/1“'. 
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Zastosowanie  linialow  powierzchni  o- 
w y c h. 


Klasa  , 
liiiialii 

Stosoiuiiiiie  lii.i  tiouj  poiuierzchi.i  jujycli 
przij  poiniarze  odcluilon  | przy  spraiudzaniii  na  farby 

' 

Spraiudzanie  proslolinioujoici.plasko^- 
ci  i rdiunolcglo^ci  poiuierzchni  oraz  ich 
poziomego  ustaiuienia  lu  przypadku  ro- 
bdt  kontrolnych  inysokicjdokladnoSci. 

Spraiudzanie  plaskosci  po- 
iuierzchni 0 dokladno^ci  do 
20  pimktOuJ  lu  kmadracie 
25x25  mm. 

t 

II 

Spraiudzanie  prostolinioiuo^ci,  plasko^- 
ci  i rdvunolegio^ci  poiuierzchni  lu  przy- 
padku robot  kontrolnych,  montazoujych 
i traserskich  normalnej  dokladno^ci,  a 
takze  przy  uzyciu  z poziomnicami  o czu- 
loOci  luiQkszcj  niz  0,5  mm/l  m. 

Spraiudzanie  plaskoisci  po- 
micrzclini  o dok}adno4ci  do 
15  punktoLU  lu  kmadracie 
25X25  mm. 

III 

Spraiudzanie  prostolinioiuo§ci,plasko^- 
ci  i rOiunolegloi^ci  poiuierzchni  lu  przy- 
padku inalo  dokladnych  robot  ^lusar- 
skich  i koiualskich,  a takze  przy  uzyciu 
z poziomnicami  o czulo^ci  mniejszej 
liib  rOiunej  0,5  mm/l  m. 

Spraiudzanie  plaskosci  po- 
iuierzchni o dokladnosci  do 
12  punktoiu  lu  kujadracie 
25X25  mm. 

Linialy  powierzchniowe  uzebrowane  MLTb 


Linialy  powierzchniowe  uzebrowane  ^sliiza  do  sprawdzeiiia 
plaskosci  i prostoliniowosci  powierzchni  na  farb«?  (tusz)  lud 
metod^  porownawcz^  (np.  przy  pomocy  czujnika). 

Wykonywane  S£i  z zeliwa  drobnoziaiaiistego  wysezonowanego. 

Gorna  piaszczyzna  i boki  przylegajace  do  niej  do^vuvai,ac 
skrobane. 
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Linialy  prostokqtne  wykonuje  siQ  w piQciu  wielkoilciach 
i trzech  klasach  dokladnosci:  I,  II  i III. 


L 

a 

b 

Oznaczenie 

500 

0 

40 

MLTa  500 

750 

10 

50 

MLTa  750 

1000 

10 

50  ' 

MLTa  1000 

1500 

12 

60 

MLTa  1500 

2000 

14 

70 

MLTa  2000 

Dopuszczalne  bl^dy  plaskosci.i  rownoleglosci  wg  Idas  doklad- 


Diugoisd  poxrierzchni  mierniczej 
linialu 

Granice  dopuszc'/alnjjch  bleddiu  | 

plaskosci  1 

rdiunoleglo^ci  | 

klasa 

I 

klasa 

II 

klasa 

III 

klasa 

klasa 

II 

klasa 

III 

mrn 

V- 

do  500  lulqcznie 

7 

14 

70 

7 

15 

150 

pofuyzej  500  do  630  ,, 

10 

18 

100 

10 

20 

200 

„ 630  ,,  1000 

12 

24 

120 

12 

25 

250 

,,  1000  ,,  1600  ,, 

16 

34 

180 

16 

35 

350 

1600  ,,  2000 

22 

44 

220 

22 

45 

450 

Dopuszczalne  bl^dy  prostopadlosci  powierzchni  mierniczych: 
w linialach  kl.  I i 11  — ± 10', 
w linialach  kl.  Ill  — ± 30'. 

S p 0 s 6 b z a m 6 w i e n i a; 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wielko- 
sci  oznaczenie  z tabeli  wyriiiarow  i klas^  dokladnosci. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  linialu  prostok^tnego 
0 dlugosci  L= 750,  I klasy  dokladnosci; 

„Linial  prostok^tny  MLTa  750/1“. 
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Zastosowanie  linialow  powierzchnio- 
w y c h. 


Klasa 

Stosoinunie  lii  i iloin  poiuierzchi.iaiuycli  I 

linialu 

przii  poiniarze  odchiiloil 

przy  spraiuclzanin  na  farbQ 

I 

Spraujdzanie  proslolinioiuo^ci.plasko^- 
ci  i rdinnoleglo^ci  poiuierzclmi  oraz  ich 
poziomego  ustaiuienia  in  przypadku  ro- 
b6l  kontrolnych  oiysokiej  dokladnosci. 

Spramdzanie  plaskosci  po- 
luierzchni  o dokladnosci  do 

20  punktdu;  lu  kiuadracie 
25’X25  mm. 

II 

Spraindzanie  prostolinioiuo^ci,  plaskos- 
ci i rdinnoleglo^ci  poiuierzchni  in  przy- 
paclku  robdt  kontrolnych,  montazoiuych 
i traserskich  nonnalnej  dokladnosci,  a 
takze  przy  uzyciii  z pozioinnicami  o czu- 
lo^ci  uJiekszej  niz  0,5  min/1  m. 

Spraiudzanie  plaskosci  po- 
luicrzclmi  o dokladnosci  do 

15  punktom  m kiuadracie 
25X25  mm. 

III 

Spraiudzanie  prostolinioujo^ci,  plasko^- 

ci  i r6innolegIo.4ci  poiuierzclmi  lu  przy- 
padkii  malo  dokladnych  robdt  ^liisar- 
skich  i komalskir.h,  a takze  przy  uzyciu 
z pozioinnicami  o czulo^ci  inniejszej 
lub  rdiunej  0,5  mm/ 1 m. 

Spraiudzanie  plaskosci  po- 
luierzchni  o dokladnosci  do 

12  punktoiu  m kiuadracie 
25X25  mm. 

Linialy  powierzchniowe  uzebrowane  MLTb 


Linialy  powierzchniowe  uzebrowane  sluz^  do  sprawdzenia 
plaskosci  i prostoliniowosci  powierzchni  na  farb^  (tusz)  lub 
metod£i  porowhawcz^  (np.  przy  pomocy  czuinika). 

Wykonywane  sa  z zeliwa  drobnoziarnistego  wysezonowanego. 

Gorna  plaszczyzna  i boki  przylegajqce  do  niej  dokladnie 
skrobane. 
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Linialy  powierzchniowe  wykonuje  si?  w pi?ciu  wielkoSciach 
i trzech  klasach  dokladnosci:  I,  11  i HI. 


L . 

b 

Oznaczenie 

500 

40 

MLTb  500 

750 

45 

MLTb  750 

1000 

50 

MLTb  1000 

1500 

60 

MLTb  1500 

2000 

70  ■ 

MLTb  2000 

Dopuszczalne  bl?dy  plaskosci  wg  klas  dokladnoSci  podaje  ta- 
blica. 


liniaiu 


630 

1000 

1600 


li  mierniczej 

Granice  dopuszczalnych  bleddin 
plaskosci 

klasa 

I 

klasa 

11 

klasa 

HI 

■ 

do  500 

7 

14 

70 

do  630 

10 

18 

100 

„ 1000 

12 

24 

120 

,,  1600 

16 

34 

180 

,,  2000 

22 

44 

220 

Dopuszczalne  blQdy  prostopadtosci  powierzchni  bocznych 
wzgl^dem  gornej  powierzchni  mierniczej  wynosz^: 

w linialach  kl.  I i II  ± 10', 

w linialach  kl.  Ill  i 30  . , 

Najmniejsza  ilosc  punktow  przylegania,  liczona  w obszarze 
25  X 25  mm,  wynosi: 

w linialach  kl.  I — 25, 
w linialach  kl.  II  — 20, 
w linialach  kl.  Ill  — 12. 
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Sposobzamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wielko- 
sci  oznaczenie  z tabeli  wymiarow  i klasQ  dokladnosci. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  liniaiu  powierzchniowego 
uzebrowanego  o dlugosci  L = 1500,  drugiej  klasy  dokladnosci: 

-,Linial  do  tus?owania  MLTb  — 1500/11“. 

Linialy  k^towe  trojkqtne  MLTe 


Linialy  k^towe  trojk^tne  sluz^  do  sprawdzania  na  farb^  (tusz)  , 
plaskosci  przecinaj^cych  siQ  powierzchni  i zawartego  pomi^dzy 
nimi  k^ta. 

Wykonywane  z zeliwa  drobnoziarnistego  dokladnie  wyse- 
zonowanego.  ' 

Linialy  trojk^tne  wykonywane  w dwoch  klasach  doklad- 
nosci: I i II. 

Plaskosc  powierzchni  mierniczych,  okreslona  pomiarem  na 
farbQ  (tusz),  wynosi: 

w klasie  I — 25  punktow  przylegania  w polu  kwadratu. 
25X25  mm, 

w klasie  II  — 20  punktow  przylegania  w pblu  kwadratu 
25X25  mm. 

Dokladnosc  wykonania  k^ta  na  calej  dlugosci 

w klasie  I ± 5', 

w klasie  II  ± 10'. 

Linialy  irojk^tne  maj^  przede  wszystkim  zastosowanie  przy 
pomiarach  loz  i prowadnic  obrabiarek  i przyrz^dow  obrobczych. 
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Wymiary  liniaiaw,  wykonywanych  dla  pi?ciu  wielkoki  ksjta  a 
podaje  tablica: 


250 

1 

40 

500 

55 

750 

70 

1000 

85 

250 

45 

500 

60 

750 

80 

1000 

100 

250 

45 

500 

65 

750 

85 

1000 

110 

250 

50 

500 

65 

750 

85 

1000 

110 

250 

50 

500 

65 

750 

85 

1000 

liO 

z a m c 

) w i e n i a: 

Oznaczcnie 

goo  MlTc  250 
90®  MLTc  SCO 
900  MLTc  750 
900  MLTc  1000 

600  MLTc  250 
600  MLTc  500 
600  MLTc  750 
60®  MLTc  1000 

55®  MLTc  250 
550  MLTc  5C0 
550  MLTc  750 
550  MLTc  1000 

500  MLTc  250 
50®  MLTc  500 
50®  MLTc  750 
50®  MLTc  1000 

450  MLTc  250 
450  MLTc  500 
45«  MLTc  750 
450  MLTc  1000 


W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wielko- 
sci  i rodzaju  k^ta  oznaczenie  z tabeli  wymiarow. 

Przvklad  oznaczenia  w zamowieniu  linialu  katowego 
nego  o kacie  a - 60",  dlugosci  L = 750,  pierwszej  klasy  doklad- 

„Linial  trojk^tny  60^  MLTc  — 750/1“. 


PRZYMIARY  KRESKOWE 

Przymiary  kreskowe  sluz^  do  bezposrednich  pomiardw  dlu- 
gosci. 

Wykonywane  sa  ze  stall  niehartowanej,  dokladnie  szlifowane, 
z podzialk^  milimetrow^. 


Przymiary  kreskoiue  luar- 
sztatoiue  dokladne  . . 


Przymiary  kreskome  luar- 
sztatouje  ziaykle  . . . 


Przymiary  kreskoiue  skur- 
czoiue 


PN  Oznaczenie 


Dokladnosc  naniesienia  kresek  podzialki  w odniesieniu  do 
pierwszej  lub  ostatniej  kreski  wynosi: 


mierniczego 

do  160  mm 

± 

0,1 

ponad  160 

do  315  „ 

+ 

0,12 

„ 315 

„ 500  „ 

± 

0,15 

M 500 

,,1000  „ 

± 

0,2 

„ 1000 

,,1500  „ 

+ 

0,25 

„ 1500 

„ 2000  „ 

± 

0,3 

Bl^d  odieglosci  kresek  dowolnej  dz^alki  X 

przekracza  ± 0,05,  a centymetrowe]  ± 0,1  mm  na  calym,^ 
szarze  mierniczym. 

' . ■ Tee  ^ ~ Marzec  19  5 3 
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Przymiary  kreskowe  warsztatowc  dokladne  MLPc 


iiiiiLiiiiiiliiiiliiiilii 


i Przymiary : kreskowe  warsztatowe  dokladne  wykonywane 
! w nastQpuj^cych  wielkosciach: , 


i L 

a 

b 

i Oznaczenie 

' 500 

40 

8 

^LPc  500 

750 

50 

10 

MLPc  750 

1000 

^ F' 

50  i:.  ..! 

10 

MLPc  1000 

1 1500 

60 

12 

MLPc  1500 

2000 

70 

14 

MLPc  2000 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  przymiaru  kreskowego 
warsztatowego  dokladnego  o dlugosci  L = 1000; 

„Przymiar  kreskowy  MLPc  1000“. 


Przymiary  kreskowe  warsztatowe  zwykle  MLPa 


2.  3 

< 5 6 7 

fl  9 1 

,1,  1 ,1 

imiuilli 

lllllllltllllllllllllllllu 

llllllllllllllllllllllllllllllllllllli 

lilliiiiliillliiillillllillilllllllllli 

i’'ti 

(f 

J;i 


I ‘ 1 

1 


foi 


II 


I I 


Przymiary  kreskowe  warsztatowe  zwykle  wykonywane  s^ 
w nastQpuj^cych  wielkosciach: 


L 

a 

b 

500 

30 

6 

750 

40 

1 ® 

1000 

40 

' ® 

1500 

50 

10 

2000 

60 

12 

MLPa  500 
MLPa  750 
MLPa  1000 
MLPa  1500 
MLPa  2000 


Przyklad  oznaczenia  w zamuwiciiiw 
warsztatowego  zwyklego  o dlugosci  L- 750 

„Przymiar  kreskowy  v/arsztatowy  MLPa  Toll 


Przymiary  kreskowe  skurczowe  MLPm 


Przymiary  kreskowe  skurczowe  sluz^  do  pomiarow  P^zed- 
miS  wykonywanych  . nadmiarem  na  przewidziany  skurcz, 

. ^®Vykana°M  sVz^e^sTaTi“nieh^^^^  w czterech  zakresach 

pomfarow  i w trzech  wielkosciach  nadmiarow  skurczowych. 

' iVo;  l,6'’/u;  2Vo.  ' , 


Oznaczenie 


MLPm  500 
MLPm  1000 
MLPm  1500 
MLPm  2000 
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Dokladnosc  wykonania  podzialki  — jak  podano  wyzej. 
Przvkiad  oznaczenia  w zamowieniu  przymiaru  kreskowego 
skurczowego  o dlugosci  1500  mm  dla  skurczu  l,6«/o: 

„Przymiar  kreskowy  skurczowy  MLPm  1,6X1500". 


PODSTAWA  DO  LINIALOW  TRASERSKICH  PPTg 


Podstawa  do  linialow  traserskich  sluzy  do  umocowania  linii 
traserskich  w pozycji  pionowej,  umozliwiajqcej  traserowi  usta- 
wienie  rysika  traserskiego  na  z^dany  wymiar. 

Podstawa  sklada  si^  z korpusu  zeliwnego  o'raz  srub  mocuj^- 
cych. 
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Wymiary  podstaw,  wykonywanych  w dwoch  wielkosciach  wg 
PN/M-62002,  nastQpuj^ce: 


b 

k 

Rozsuui  f 

Diu  liiiii 
iraseiskirh 

Oznaczenie 

h 

a 

ri'T! 

max 

0 dluPIO^Ci 

200 

2:0 

160 

63 

100 

21 

‘i2..r 

do  1000 

PPTg  200 

400 

315 

200 

80 

200 

28 

1.52... 

ponad  1000 

PPTg  400 

Sposob  zamowienia: 

W zamowieniu  nalezy  podac  z tabeli  wymiarow  odpowiednie 
dla  z^danej  wielkosci  oznaczenie.  tra- 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  podstawy  do  lima 
serskich  o wysokosci  200  mm. 


„Podstawa 


do  linialow  PPTg-200  PN/M-62002“. 
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pkzyrzadv  klowe  KONTROLNE  MRSb 


Przyr.,d  klowy  kontrolny 

Korpus  wykonany  jest  2 drobn  _ przyrz^du  wyko- 

rs  ssSiTr:fr«f  p— 

toza. 

• Wynaiary  charakterystyczne. 


Przyrziid  klowy  sluzy  do  sprawdzania  wspotosiow°sci^  cyli . 

dryczMSci,  prostoliniowosci  itp.  hik  czXiki 

na  nira  przy  pomocy  przyrzijdow  wskazmkowych  (jak  czusm 

mikroczujniki  itp.)- 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  przyrz^du  klowego  koii- 

troinego  o Imax  ~ 

„Przyrz^d  klowy  MRSb  800  . 
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<J 
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mm  Mdwsdio  immmmim 

rj  giETOMKry  Z'maaib  F/jayitiin' , — 


Cyrkle  warsztatowe  proste  MCCa 

Cyrkle  warsztatowe  proste  sluzfi  do  prac  traserskich  oraz 
czynnosci  zwi^zanych  z pomiarami  warsztatowymi.  Wykonane 
ze  stall,  maj^  powierzchnie  gladko  obrobione,  konce  hartowa- 
ne  i szlifowane.  Wymiary  zewn^trzne  wedlug  PN/M-53111: 


L 

a 

b 

Robocze 

rozchplnnie  ramir^n 

Oznaczenie 

mm 

100 

6 

5 

100 

MCCa  100 

125  1 

6 

5 

125  ! 

MCCa  125 

160 

7 

5 

160 

MCCa  160 

200 

8 

6 

200 

MCCa  200 

250 

9 

7 

250 

MCCa  250 

315 

10 

8 

315 

MCCa  315 

400 

12 

10 

400 

MCCa  400 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wiel- 
kosci  oznaczenie. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  cyrkla  o dlugosci  ramion 
125  mm: 

„Cyrkiel  warsztatowy  MCCa-125  PN/M-5311i“. 


Cyrkle  warsztatowe  z poprzeczkii  MCCb 

Cyrkle  warsztatowe  z poprzeczk^  sluz^  do  prac  traserskich 
oraz  czynnosci  zwi^zanych  z pomiarami  warsztatowymi.  Wy- 
konane s^  ze  stali  w^glowej  konstrukcyjnej,  gladko  obrobione, 
konce  hartowane  i szlifowane.  Wymiary  zewn^trzne  wedlug 
PN/M-53113: 


L 

a 

li 

K 

itob  )C/j 
rozciuilenie 
rfimion 

Oznaczenie 

160 

7 

5 

70 

160 

MCCb  160 

200 

8 

6 

90 

200 

MCCb  200 

250 

9 

7 

no 

250 

MCCb  250 

315 

10 

8 

130 

3 1 5 

MCCb  315 

400 

12 

10  ' 

180 

400 

MCCb  400 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wiel- 
kosci  oznaczenie. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  cyrkla  warsztatowego 
z poprzeczk^  o dlugosci  ramion  L = 315  mm: 

,,Cyrkiel  warsztatowy  MCCb-315  PN/M-53113“. 
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Cyrklc  warsztatowc  * wymiennymi  igUmi  MCCf 

Cyrkle  warsztatowe  z Wyko- 

serskich  oraz  warsztatowy  , iyi^cyjnei,  gladko  obrobione. 
nane  si,  ze  stal\ JSloweJ  kTOStru  ^ zewn^trzne 

Iglv  wymienne  hartowane  isz\ 
wedlug  PN/M-53112. 


w 


Robocze 
rozchylenie 
rarftion  I 


40  2,5 

50  2,5  I 

60  3 

75  3,5 


MCCf  160 
MCCf  200 
MCCf  250 
MCCf  315 


W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^dane]  wiel- 

kosci  oznaczenie.  cvrkla  warsztatowego  ^ 

Przvklad  oznaczenia  w zamowieniu  y 
Z w^rSennymi  iglami  o dlugosci  ramion 

„Cyrkiel  warsztatowy  MCCf-200  PN/M-53112  . 
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Cyrkle  warsztatowe  spr^zynowe  MCSb 

Tvriclp  warsztatowe  sprqzynowe  stuzq.  do  prac  traserskich 

tez  udzialu  gwintu.  Wymiary  zewn^trzne  wg  PN/M  o3114. 


Rjuocze 

rozchylenie 

r=iminn 


M-3  ;:20 

I’M-S.  l20 
M-3  20 

M-4  25 


8 M-4 

9 M-5 


MCSb  80 
MCSb  100 
MCSb  125 
MCSb  160 
MCSb  200 


. w zamowieniu  nalezy  poda6  odpowiednie  oia  z.danej  wiel- 
nfzyS—nla  w zant«  cyrkla  warsztatowego 
spr,zynbwjgo^^fflugosci  MCSb-80  PN/M-53114‘'. 
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Macki  zewnqtrzne  proste  MCMa 
Macki  zewnetrzne  proste  sluz^  do  sprawdzania  wymiardw 

zewn^trzne  wediug  PN/M-53121. 


4= 


L 

a 

b 

c 

Zakres 

poininrOia 

Oznaczenie 

100 

160 

250 

400 

630 

50 

80 

125 

200 

315 

- 12 

18 

24 

32 

40 

2 

2 

3 

5 

5 

0 — 100 

0 — 160 

0 — 250 

0 — 400 

0 — 630 

MCMa  100 

MCMa  160 

MCMa  250 

MCMa  400 

MCMa  630 

) ) 


""aroTnLenia  w zamowieniu  macek  zewn.trznych  pro- 
stych  0 dlugosci  ramienia  L - 160  mm. 

„Macki  zewn^trzne  MCMa-160  PN/M-53121  . 
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MB  isiiifS 

Macki  zewncitrzno  sprqzynowe  MCMb 

Macki  zewnQtrzne  sprQzynowe  sluz£i  do  sprawdzania  wymia- 
r6w  zewn^trznych.  Wykonane  sq  ^ze^  stall,  gladko  obrobione, 
koncdwki  miernicze  zaokriiglone  hartowane  i szlaowane.  JNa- 
kriitka  dzielona.pozwala  ija  szybkie  jej 
lu  gwintu.  Wymiary  zewncjlrzne  wediug  PN/M-5JU4. 


L 

a 

. b 

d 

1 

• D 

Zakrcs 

poniiaiobu 

Oznac/.enie 

250 

400 

630 

125. 

200 

315 

10 

14 

18 

3 

4 

M-5 

M-6 

M-8 

65 

, 100 

160 

40 

50 

56 

0 —250 

0 —'400 

0 — 630 

MCMb  250 
MCMb  400 
MCMb  630 

.W  zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  zsidanej  wiel- 

''tz”tacze„la  w zantdwlenlu  .ewn.trznycb 

spr^zynowych  o dlugosci  ramienia  L.  250  min. 

,, Macki  .zewnQtrzne  MCMb-250  PN/M-53124  . 
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Macki  zewn^trznc  z poprzcczksi  MCMc 

Macki  zewn^trzne  z poprzeczk^  sta^^do 

miarow  zewn^trznych.  J , „ionych  hartowanych  i szlitowa- 
0 koncach  mierniczych  zaok  J pN/M-53122: 

nych.  Wymiary  zewn^trzne  wedlug  FJN/m 


Zakres 

porniaroir 


400  240  14 


M-3 

22 

M-4 

35 

M-6  I 

55 

M-8 

90 

Cznaczenie 


MCMc  100 
MCMc  160 
MCMc  250 
MCMc  400 


w ™,I»lu  ~.MJ  P.M  «ip»wi«toi.  a.  W'l  «»*•• 

“pSHra"— ».  * >•— A, r™- 

i poprzeczk^  o dlugosci  ramienia  L --  ^50  mm^ 

„Macki  zewn^trzne  MCMc-250  PN/M-53  - . 
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Macki  zewnqtrzne  z podzialkq  MCMd 

Macki  zewnQ,trzne  z podzialkci  sluz^  do  sprawdzania  wy^ia- 
r6w  zewnetrznych.  Wykonane  ze  stall,  gladko  obrobione,  o kon- 
cach hartowanych  i szlifowanych.  Wymiary  zewn^trzne  wedlug 
PN/M-53123:  - 


L 

a 

R 

100 

50 

33 

160 

60 

53 

250 

125 

83 

400 

200 

133 

630 

315 

210 

Zakres 

pomiar6vu 


MCMd  100 
MCMd  160 
MCMd  250 
MCMd  400 
MCMd  630 


Macki  MCMd  posiadajfi  podzialk?  odpowiadajficii  zakresowi 
po“LL  o dLke  elementarnoj  rownej  rozchylenm  ranuon 

mierniczych  o 5 mm.  i i 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wiel- 

ko^5ci  oznaczenie.  , . 

Przvklad  oznaczenia  w zamowieniu  macek  zewnetrznych 
z podkalk^  o dlugosci  ramion  L - 400  mm. 

„Macki  zewnetrzne  MCMd-400  PN/M-53123 
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Macki  wewnQtrzn©  prosto  MCMf 

==sa=5s;iH-3 

W;M-53126; 


MHiiailiriiiSSlW  RSiKTKHffl, 

Macki  wewnqtrzEC  z podzialk?|  MCMh 

Macki  wewnQlrzne  z podzialksi  sluz^i  do  sprawdzania  wymia- 
Mw  wewn^trznych.  Wykonane  ze  stali,  gladko  obrobione,  o kon- 
cach  hartowan/ch  i szlifowanych.  Wymiary  zewnqtrzne  wediug 
PN/M-53127: 


yy  % 


Zakres 

Otnaczenie 

L 

b 

p6piiar6u3 

. 

IQO 

10 

2 

6 — 100 

MCMf  100 

160 

14 

2 

8 — 160 

MCMf  160 

250 

19 

3 

12  — 250 

MCMf  250 

400 

26 

5 

16  — 400 

MCMf  250 

630 

32 

■ 5- 

. 18—  630 

MCMf  250 

:>  • 


W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  Zc^danej  wiel- 
koki  oznaczenie. 

Przyklad  oznaczenia  vv  zamowieniu  macek  wewnQtrznycn. 
prostych  o diugosci  ramienia  L = 630  mm: 

, .Macki  wewn^trzne  MCMf-630  PN/M-53126“, 


L 

R 

C 

Zakres 

mierniczy 

Oznaczenie 

100 

160  i 

250 

400 

630 

33 

53 

83 

133 

210 

2 

2 

3 

3 

0 

6 — 100 

S — 160 

12  — 250 

16  — 400 

18  — 630 

MCMh  100 

MCMh  160 

MCMh  250 

MCMh  400 

MCMh  630 
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gKWil^y\!l,Kry  MSViril!) 

Macki  MCMh  posiadajq.  podzialk^  odpowiadajE^CEi  zakresowi 
mierniczemu,  o dzialce  elementarnej  rownej  rozchyleniu  ra- 
mion  mierniczych  o 5 mm. 

W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  zadanei  wiel- 
kosci  oznaczenie. 

PrzykJad  oznaczenia  w zamowieniu  macek  wewnQtrznych 
2 podzialkj^  o dlugosci  ramienia  L “ 250  mm; 

„Macki  wewnfjtrzne  MCMh-250  PN/M-53127“. 

Macki  zewn^trzne  spr<jzynowe  MCPa  z ramionami  p!askimi 

ivTacki  zewriQtrzne  spr^zynowe  z ramionami  plaskimi  sluza 
do  sprawdzania  wymiarow  zewn^irznych.  Wykonane  ze  stall, 
giadko  obrobione,  o koncach  hartowariych  i szlifowanych  Wv- 
miary  zewn^trzne  w.edlug  PN/M-53125;  / 


L 

a 

c 

cl 

1 

D 

Zakres 

pomiarOu; 

Oznaczenie 

160 

250 

' , 70 
115 

12 

4 

M4 
■ M 5 

' 40 

65 

25 

40 

0 — 160 

0 — 250 

MCPa  160 
MCPa  250 

Marzeo  195S 


g KioKiQ*  W/©  ummmmm 

£lSm';t4‘Wy.  M3WitD  r- 


W zamowieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  z^danej  wiel- 
kosci  oznaczenie. 

Przyklad  oznaczenia  w zamowieniu  macek  zewnetrznych 
o dlugosci  ramienia  L = 160  mm: 

„Macki  zewnetrzne  MCPa-160  PN/M-53125''. 


Macki  wewn^trzne  spr^zynowe  MCPg 

Macki  wewnetrzne  sprezynowe  sluzq  do  sprawdzania  wymia- 
r6w  wewnetrznych.  Wykonane  ze  stali,  giadko  obrabiane,  kon- 
cowki  miernicze  hartowane  i szlifowane. 
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_Nakr,tka  ddelcna  pozwala  ^ 


L 

A 

b 

c 

(1 

D 

Zakrcs 

pomiarc'no 

Oznaczenic 

250 

400 

630 

24 

30 

36 

10 

14 

18 

3 

4 

5 

"M  5 
M 6 
M 8 

40 

50 

56 

'24  —250 

30  — 400 

36  —630 

MCPr;  250 
MCPg  400 
MCPg  630 

‘'°p'?zyS"oznaczenia  w zamowieniu  macek  wewn^trznych. 
sDrezvnovvvch  o dlugosci  ramienia  L - 

„Macld  wewnqtrzne  MCPg-400  PN/M-53128  . 

Macki  wewn^trzne  spr^zynowe  MCPf  z ramionami  plaskirai 


Katalog  N-6 


184 


Maraec  1 


Macki  wewn^trzne  spr^zynowe  z ramionami  plaskimi  sluzsi  ^ 

do  sprawdzania  wymiarow  wewn^trznych  Wykonane  ze  staU, 

Bladko  obrobione,  koncowki  miermcze  hartowane  i szlilowane. 

Nakr^tka  dzielona  pozwala  na  szybkie  jej 

Wvmiarv  zewnetrzne  wedlug  PN/M-odlzy. 


1. 

A 

b 

c 

tl 

D 

1 

. Zakres 
poailar6iu 

Oznaczenie 

160  ' 
250 

16 

24 

1 ^ 

12 

3 

4 

M4 
M 5 

25  , 
40 

40 

65 

16-160 

24  - 250 

MCPf  160 
MCPf  250 

W zamdwieniu  nalezy  podac  odpowiednie  dla  zEidanej  wiel- 

“tzySTzn'aczenia  w zamowieniu  macek  wewnetj^ny^h 
sprQzynowych  z ramieniera  plaskim  o dlugosci  ramien 
L = 250  mm: 

,, Macki  wewn^trzne  MCPf-250  PN/M-53129  . 
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Ostatnio  wyszly  z druku  nastQPuj^cc  katalogi  wyrobdw  metalowychs 

„Katalog  pil  segmentowych  Nr  KN/3“  — styczen  1950 

„Katalog  narzQdzi  pneumatycznych  Nr  KN/9‘‘  — sierpien  1951 

„Katalog  okuc  meblowych  Nr  KK/M1“  ■—  grudzien  1951 

,,Katalog  glowic  Irezarskich  Nr  KN/2“  — grudzien  1951 

„Katalog  nozy  tokarskich  Nr  KN/4:“  — styczen  1952 

„Katalog  przyrzEidow  r(?cznych  z na.pQdem  mechanicznym  Nr  KN/10“ 

I — styczen  1952 

„Katalog  wyposazenia  obrabiarek  normalnego  i specjalnego  Nr  KN/7‘' 

— kwiecien  1952 

..Katalog  narzQdzi  rzemieslniczych  Nr  KN/8“  — czerwiec  1952 
„S-1  Artykuly  scierne“  — czerwiec  1952 

,, Katalog  narzQdzi  do  obrobki  drewna  Nr  KN/H“  — czerwiec  1952 
,,IS-4  Kotly  ,i  grzejniki  centralnego  ogrzewania“  — styczen  1953 
„IS-1  Rury  i ksztaltki  cisnieniowe  zeliwne“  — styczen  1953  , 

„IS-2  Artykuly  kanalizacyjne  zeliwne“  — styczen  1953 
„N-12  Frezy'-'  — styczen  1953 

„IS-3  SprzQt  instalacyjno-sanitarny"  — luty  1953 
„N-6  Narz^dzia  pomiarowe“  — marzec  1953 

W d r u k u; 

.,N-13  Rozwiertaki,  poglQbiacze,  nawiertaki“ 

„N-14  Narzqdzia  do  gwintowania“ 

„N-15  NarzQdzia  do  obrobki  koi  zQbatych" 

„P-1  Manometry,  termometry,  areometry" 


Polskle  Wydawnictwa  Goswri  a r cze  W-wa  Zlec  368/51. 
5.000+33  egz.  Pap.  druk.  sat,  kl,  V.  Al/80  g.  . 

Druk  Akcydens.,  W-wa.  Zam.  2675/X.52.  4-B-52707. 


W opracowaniu: 

„AP-1  Armatura  przemyslowa“ 

.,P-2  Wodomierze" 

„P-3'’Gazomierze“ 

„Maszyny  i narzQdzia  rolnicze" 

„Maszyny  wlokiennicze" 

„Obrabiarki  do  metali“ 

„Obrabiarki  do  drewna" 

„Maszyny  dla  przemyslu  mineralnego  i ceramicznego" 
”urz^dzenia  napQdzaj^ce.  Przekladnie  zQbate  i cierne" 
.jMaszyny  budowlane  i drogowe" 

„Urz£idzenia  do  transportu  poziomego  i pionowego" 
„Wagi  przemyslowe" 


Zaktady  Wytwdrcze  Gto$nik6W 
Wrze^nia,  ul.  Daszydskiego  2 

Telefon  343,  344,  545  Skrot  telegr.  „Telg'e“ 

Polecajq: 

Wyroby  elektroakustyczne: 

Glosniki  do  prqdukowanych  w kraju  wszysjtkich 
typow  radioodbiomikow. 

Gtosniki  w obudowie  drewnianej,  luksusowei 
i plastycznej. 

Glosnikiduzejmocyprzeznaczonedozradiofonizo- 
wania  dworcow,  hal  sportowych,  boisk  i placow. 
Mikrofony  dynamiczae  stolowe  i estradowe. 

Maszynyspecjalne: 

Elektromaszynowe  elementy  automatyki  jak: 

Sels^ny  normalne  i roznicowe,  wzmacniacze  elektro- 
maszynowe  oraz  silniczki  utanikowei  mocy  w wyko- 
naniu  specjalnym. 

Wkrdtce  uruchamiamy  produkcjQ: 

Mikrofon  krystaliczny  i dynamicziiy. 

Glosniki  dynamiczne  owalne. 

Silnik  asynchroniczhy  o mocy  200  W. 
Magnetofon. 

^ pia  ulatwienia  wspotpracy  z odbioreami  Zaktady  ijonsil**  wydaly 
Kataiogr  produkow~anych  wyrobow.  Zaiuteresowani  mogq  otrzyma^ 
katalog  po  przekazaniu  na  konto  Zakladu  N.R.P.  Wrzesnianr  1230-6-128 
sumy  100,—  zl  CO  zapewni  biez^ce  uzupelmanie  katalogu  przez  przesytanie 
rlrkrti>ftr.Ti[7ir»K  lnodukowanycb  wyrobow. 


W - - &.wa>38  • pi^m.  txi  ( *,  t>.‘ 7,  6 IT 


RADIO  TURYSTYCZNE 


Odbioinik  radiowy  baleryjny  turyslyczny  dwuzakre- 
sowy. 

Odbiomik  posiada  aniens  ramowq  wewn^trznq.  Kieru- 
nek  polozenia  odbiornika  decyduje  o sile  odbioru.  Na 
lylnei  sciance  aparatu  znajduje  siQ  gniazdko  do  za-- 
mocowania  anteny  zewn^lrznej.  Caloi§c  w estelycznej 
obudowie  skorzanej.  Ochron^  stanowi  pokrowiec  dre- 
lichowy. 

Charakleryslyka 
Typ  fabryczny  ATM  - 18 
Model  TURYSTA  B 1 

Zasilanie  baieryjne 
bateria  zarzenia  bS  V 
bateria  anodowa  67,5  V 


STAT] 


Konserwacja 

Ze  wzgUdu  no  baieiie  pizechowywac  w suchym 
miejscu. 

Opako  wanie 
Karton  z faUstej  tektury. 

Producent 

Spoldzielnia  Pracy  Artykulow  Techniczno— Metalowych 
Poznan^  ul.  Armii  Czerwone j 49,  tel.  52-  289 


,.Prasa“  Warszawa,  Smolna  10.  Z.  610,  B-53, 
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The  test  setup  is  intended  for  testing  open-wire  toll  circuits  as  well 
as  local  lines.  It  provides  a .possibility  of  measuring: 

1.  loop  D.  C.  resistance  of  the  circuit  under  test, 

2.  resistance  of  wire-to-earth  insulation  , 

3.  A.  C.  and  D,  C.  voltages  on  the  circuit, 

4.  capacitance, 

5.  dialiing  speed. 

Facilities  are  also  provided  for  signalling  and  for  conversation  with  the 
subscriber  connected  to  the  line  under  test. 


A.  Ranges  of  measurement. 

1.  Resistance:  0 . . . 10  with  an  accuracy  of  ± 5*/o, 

subdivided  into  three  ranges:  0 . . . 10  kf?, 


0..  .10  M.Q. 

2.  Capacitance:  0 . . . 8 /<F  with  an  accuracy  of  ± 5Vo. 

3.  Frequency  (dialling  pulses  repetition  rate):  0 . . . 15  Hz 

with  an  accuracy  of  ± 0,5  Hz. 

4)  Voltage:  0 . . . 250  V with  an  accuracy  of  ± 2"/«, 

subdivided  into  three  ranges:  0...5  V, 
0 . . .50  V, 


B.  Overall  dimensions: 

C.  Weight: 


550  X 350.x  260  mm 
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Aparat  telefoniczny  wrzutowy  stosowany  jest  w rozmdwnicach  w ka- 
binach  telefonicznych  i rbznych  miejscach  publicznych.  Polsiczenie  tele- 
fonicznie  nast^puje  po  uprzednim  wrzuceniu  do  aparatu  monety  50-cio 
groszowej.  W wypadku  nie  uzyskania  pol^czenia,  wrzucona  moneta 
zostaje  automatycznie  wyrzucona  z aparatu  do  szufladki  dost^pnej  dla 
rozmpwcy. 

Abonent  wybierajgcy  zqdany  numer,  moze  przeprowadzid  rozmowQ 
dopiero  po  nacisnipciu  guziczka  znajduj^cego  sig  w obudowie  aparatu. 
Naci^nipcie  guziczka  powoduje,  zainkasowanie  monety. 

Aparaty  samoinkasujgce  mogg  byd  na  z^daiiie  wykonywane  dla  roznych 
typow  central  i na  rozne  monety  wzgl^dnie  zetony. 


ZGt  Wroclau).  z.  306 


ALTIMETER 

ALTIMETRE 

FEIN- GROBHOHENMESSER 

W-17 

STAT 


Range  of  scale  0—17000  m (0—56000  ft.) 
Graduation  0 — 17000  m 
Messbereich  0 — 17  000  m 


POLSKIE  ZAKtADY  LOTNICZE 
Zarz£|d:  Warszawa,  Krucza  36 
Poland  — Pologne  Polen 
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60°  C 


ALTIMETER  W-17 

Data  of  the  instrument 

Range  of  measuring:  0 — 17000  m.  (0 — 56000  ft.) 
above  the  sea  level, 

Permissible  measuring  errors: 

rver'"/"""  1.^  - 2 r/rocn*. 

The  instrument  is  unaffected  by; 

a)  vibrations  and  shocks,  such  as  occur  in  average  flying  conditions; 

b)  attitude  of  aircraft; 

c)  magnetic  and  electric  disturbances 
and  is  capable  of  faultless  indication  in  the  temperatures  between 

(— 76°F)  and  + 50“C  (-|-  122“F).  ,ni  r 

The  altimeter  is  provided  with  two  pointers  in  reciprocal  position  10:1,  ot 
which  the  long  one  indicates  the  altitude  in  meters  and  the  short  one  — 
in  kilometers.  On  the  dial  there  is  uniform  scale  — for  the  whole  range. 
The  opening  in  the  dial  shows  the  rotating  disc  indicating  changes  of 
barometric  pressure,  for  resetting  it  to  real  pressure  in  mm.  Hg. 
Construction  of  the  instrument  enables  easily  and  rapidly  correction  of 
the  measurements  in  comparison  with  atmospheric  pressure  on  the  start 
or  landing  places,  and  adjusting  it  to  zero  too. 

Net  weigt  do  not  exeeds  650  g.  (23  oz.) 

Technical  description  ^ ^ ^ . 

The  altimeter  operates  on  the  principle  of  measurements  of  atmospheric 
pressure  on  different  altitudes. 

Adjusting  of  the  disc  showing  pressure  changes  is  performed  by  means 
of  the  knob  placed  in  the  front  of  the  instrument. 

The  case  is  of  light  alloy  and  black  coloured.  ...  , 

The  dial  is  mat-black  with  luminous  pointers,  numbers  and  principal  marks. 
The  altimeter  is  fixed  to  the  panel  by  means  of  a special  clamp. 

Note:  If  desired,  makers  will  deliver  altimeters  also  in  plastic  cases  pro- 
vided with  fixing  collars  and  with  the  holes  of  the  same  placement  as 
that  of  the  clamp.  „ . ^ 

The  scale  can  be  also  graduated  in  feet;  barometric  pressure  — m mill- 


ALTIMETBE  W-17 

Caracteristique 

Graduation  d’altitude;  0 — 17000  m au-dessus  du  niveau  de  la  mer 
Tolerances  d’indication: 

1>5V.  ae  1-hautcnr  mesurce 

L’appareil  est  insensible  aux: 

a)  vibrations  ayant  lieu  en  conditions  norinales  d exploitation; 

b)  changements  de  position  pendant  le  vol; 

c)  influences  maguetiques  et  electriques  ^ j , 

d)  ainsi  qu’aux  variations  de  temperature  entre  — 60  C et 

L’altimetre  possede  deux  aiguilles  accouplees,  d’une  transmission  de  10:1  -- 
la  grande  indiquant  Taltitude  en  metres,  la  petite  en  km.  Le  cadran  est 
d’une  graduation  lineaire  egale  sur  toute  sa  circonference. 

Dans  I’ouverture  du  cadran  se  trouve  une  echelle  de  changement  de 
pressioii  atmospherique  pour  corriger  la  pression  reelle  en  mm  Hg. 


Xa  construction  de  I’appareil  assure  une  correction  rapide  et  facile  de« 
indications  par  rapport  au  lieu  de  decollage  et  d'atterrissage  ainsi  que  la 
•correction  du  zero. 

Le  poids  net  ne  depasse  pas  650  g. 

Courte  description  technique 

L’altimetre  fonctionne  sur  la  base  du  mesurage  de  la  pression  atmosphe- 
-rique  par  rapport  a I’altitude  • atteinte. 

Le  reglage  de  I’echelle  de  variation  atmospherique  se  fait  au  moyen  d’un 
bouton  molete,  situe  sur  le  devant  de  I’appareil.  Le  boitier  en  alliage  leger 
— couleur  noire.  Cadran  fond  — noir  mat.  Aiguilles,  chiffres  et  gra- 
duations principales  — lumineux.  L’altimetre  se  fixe  au  tableau  de  bord  au 
moyen  d’un  collier  de  fixation  livre  ensemble. 

Remarque; 

Sur  demande,  nos  Etablissements  livrent  les  altimares  avec  boitier  en  ma- 
’tiere  plastique  dont  le  collier  est  muni  d’orifices  de  fixation  d une  disposition 
analogue. 

FEIN  GROBHOHENMESSER  w-17 

TVIerkmale 

Hohen-Messbereich:  0 — 17000  m uber  dem  Meeresspiegel. 

Anzeige-Toleranz: 

bis  1000  m Hohe ‘iVn  der  gemessenen  Hohe 

daruber  . . • • ...  • • 1»5  2 /o 

Das  Messgerat  ist  unempfindlich  in  Bezug  auf: 

a)  Vibrationen,  wie  sie  im  normalen  Flugbetrieb  auftreten; 

b)  Snderungen  der  Fiuglage;  ^ , 

c)  magnetische  Einfliisse  und  eiektrische  Entladungen. 

Das  Messgerat  ist  wirkungsfahig  im  Temperaturenbereich  von  — bO  ly 
bis  4-  50° C. 

Der  Fein-Grobhohenmesser  besitzt  zwei  Zeiger  mit  einer  10:1  tJbersetzu^ 
der  grosse  Zeiger  zeigt  die  Hohe  in  Metern,  der  kleine  Zeiger  in  Ki  - 
metern  an.  Das  Zifferblatt  besitzt  eine  gleichmassige  Skaleneinteilung.  Im 
Ausschnitt  des  Zifferblattes  befindet  sich  eine  drehbare 
Einstellung  des  eigentlichen  Luftdruckes  m mm  Hg. 

rates  sichert  eine  leichte  und  schnelle  Berichtigung  der  Messungen  m 
Bezug  zum  Luftdruck  des  Start-  und  Landeplatzes  sowie  ermoglicht  die 
Nullpunkteinstellung. 

Nettogewicht  unter  650  g. 

Kurze  technische  Beschreibung  , ^ „ 

Die  Arbeitsweise  des  Hdhenmessers  beruht  auf  dem  Grundsatz  der  Hohen- 
liftdruckmessungen.  Das  Einstellen  der  Luftdruckanderun^g  erfolg^ 
cines  an  der  Vorderseite  des  Messgerates  angebrachten  Drehknopfes.  Gehause 
aus  Leichtmetall-Legierung  - schwarz.  Zifferblattgrund  “ 

Zeiger,  Bezifferung  und  Haupteilstriche  - nachtleuchtende  Masse.  Der  Ho- 
lienmesser  wird  mit  Hilfe  eines  mitgelieferten  Klemmrmges  auf  dem  Gerate- 
brett  angebracht. 

Anmerkung:  Auf  Wunsch  liefert  das  Werk  Hohenmesser  im  Gehause  aus 
plastischer  Masse  mit  Klemmringen,  die  gleiche  Lochabstande 
besitzen. 
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Dimensions  and  placement  of  the  holes  m the  panel 
Dimensions  hors  tout  et  disposition  orifices  au  tableau  de  bord 
Gesamtabmessungen  und  Brettlochplan 
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MOTOIMPORT 

Foreign  Trade  Office  National  Enterprise 
26  Przemysloina,  Warszaina,  Poland 
P.  O.  Box  365.  Telegrams:  MOTORJM  Warszaina 


POLISH  rOPLICN  'IRAIIi  IHBLICATICNS  - WARSZAWA 
Printed  In  Poland 
in  WARSZAWA 


INSTYTUT  UCZNOSCl 

ZAKIAB  DOSWIADCZALNY 


PULSE  - COUNTING  Q-METBR 

, « e.o. 

for  the  meaeurements  of  the  nagni  . oountor  for  Indloatioa  of 

or  for  the  measurement  of  time  interTaj-s 

II.  Principle  of  operation. 

The  blook  diagram  of  the  meter 
la  shown  in  Flg.1.  The  test  olr- 
oult  Is  composed  of  a calibrated 
variable  condenser  C and  of  the 
external  Inductor  L having  a loss 
resistance  r.  This  circuit  is 
excited  to  free  osoillations, 
which  are  changed  into  pulses  in 
the  pulse  - forming  circuit  F.The 
pulse-  forming  circuit  is  followed 
by  an  electronic  gate  D through 
which  only  a strictly  determined 
number  of  pulses  passes  to  the 
electronic  pulse  counter  L. 

Circuit  magnification  is  e<iual 
to  the  number  of  periods  of  free 
oscillations  taking  place  between 

...  p.x.0i,s  . SI.™  a^iuude  and 

tl».a  amaller.  TMa  j ...  that  the  n«mb.r  of  pula- 

,ocimtl4  .iTdait. 
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III.  Specification 


Frequency  (F) 


Range;  1 ko/e  - 1,5  Mo/s 
Accuracy ; +1  ko/s  +0,01  P 


Magnification  (Q) 

Range;  1 - ‘*000  ' 

Accuracy;  +1  +0,03  0 

Test  circuit  Capacitor; 

Range;  200  pF  - 3200  pF 
Accuracy:  +1# 

per  supply:  110  to  240  Y,  ,.ft.r  udjustli^  lutoruul  Unto,  JO  I 
Dimensions;  620  x 480  x 320 
Weight:  approximate  60  kg 
Finish:  Rlvelled  gray  enamel 

Counter  - Timer 


Up  to  9999  units  as  counter 
Max.  rate  count: 

1,5  MHsj  resolution  time  0,65  pS 
Input  required: 


The  peak  amplitude  of  pulse  should  lie  between  3 Tolts 
and  30  volts.  Input  pulses  must  be  positive  going. 


Sxe  equipment  to  manufactured  by  the  Prototype  Seetton  rf  the  ^stl^  of  Telecommunlcatla: 
Warsaw, Ratuszowa  11 , telephone  93823 


Zaklady  Wytworeze  Aparatury  Precyzyjnej 
A - 6 

w Swidnicy 


Lieznik  jednofazoujg  pr^du  znaiennego 

0«HO(|)a3HWtt  CHCTHHK  nCpCMCHHOrO  TOKa 

I/^inglephase  electricity  supply  meter  for  alternating 
current 

Compteur  monophase  pour  courant  alternatif ! 
Wecbselstromzahler 

tpp  A3 
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Napiecie 

HanpaMcemie 

Voltage 

Voltage 

Spannung 

Prcid 

HaTHMCCHne  roKa 
Intensity 
Intensite 
Stromstarke 

Przeciazalno^^ 

rieperpysKa 

Overload 

Surcharge 

Uberlastung 


Dane  techniczne 
TexHiiHccKHe  aaHHbie 
Characteristics 
Donnies  techniques 
Technische  Daten 


100 


no  — 120  — 220  V 


5 _ 10  --  15  - 20  A 


200%  In 


DokladnoSd  iBskazaH  ptZB  obciaieniu 
ToMHOCTb  noKaaaHHft  npw  narpysKe 
Limits  of  error  at  loads 
Exactitude  d'enregistrement 
Genauigkeit  bei  Belastungen 


5-4-200%  In,  cos  ?>=  1 
10H-200%In,  cost?  =0,5 


I 


Zuzycie  U3lasne  obinodu  napiecioiuego 

rioTpeOJicHMe  MomHOCTH  napaJiJiejibHOM  qenbio  f i W 

Power  losses  in  voltage  circuit  fo^cinn 

Consommation  propre  dans  le  circuit  de  tension 
Selbstverbrauch  im  Spannungskreis 

Zuzucie  U)lasne  obu3odu  pradouiego 
noTpeOJieHMe  moiuhocth  nocjieAOBaTeJibHOw  uenbio  ^ 

Power  losses  in  current  circuit  . i ^ 

Consommation  propre  dans  le  circuit  pnncipa 
Selbstverbrauch  im  Stromkreis 

Szybko^e  obrotouja  przy  “ominalnym  obci^qi^zeniu 
CKopocTb  Bpamenna  npH  HOMHHajibHon  narpysKe  . 22  V min 
Revolution  at  nominal  load 
Vitesse  derotation  a la  charge  nominale 
Drehzahl  bei  Nennlast 

Moment  obrotomy  przy 

BpamamiuHH  momcht  npu  noMHHaJibHOM  narpysKC 
Torque  at  nominal  load 
Couple  moteur  a la  charge  nominale 
Drehmoment  bei  Nennlast 

NapiQcie  probiercze 

McnbiTaTejibHoe  HanpHweHHe  ^ 2000  V 

Test  voltage 
Tension  d'essai 
Prilfsparinung 


Rozruch  przy  obciqzeniu 
riycK  npH  narpysKe 
Minimum  running  current 
Demurrage  a la  charge 
Anlauf  bei  Belastung 


) 


0,5%  In 


Nie  ma  biegu  luzem  przy  napieciach 
Her  caMOxoAa  npw  Hanpaxcenuax 
Non  registraticn  with  voltage  alone 
Ne  mardie  pas  a vide  pour  la  tension 
Klein  Leerlauf  bei  Spannungen 


' 90-^110%  Un 


Krzyire  uchybdir  licznika  A3 
KpHBbie  norpeiuHocTH  cHeiHHKa  A3 
Calibration  curves  of  the  meter  A3 
Courbes  d'erreurs  du  compteur  A3 
Fehlerkurven  des  WechselstromzMers  A3 

Krzyira  pr^doiua 
HarpyaoHHaa  KpHBaa 
Calibration  curve  v 

Courbe  de  charge 
Stromfehlerkurve 


df'CU  Unjn  —— coj/*  1 


cosf*  0,5 


%3n 


25  100  150  200 

WpiyiT  zmian  napi^cia  przy  pr^dzie  i cz^stotliiuo^ci  nominalnych 
Bjihhhhc  H3MeHeHMH  HanpyoKeHHH  npn  tokc  h HacTore  HOMHHaJibHbix 
Influence  of  voltage  variation  at  nominal  current  and  frequency 
Influence  de  la  variation  de  voltage  au  courant  et  frequence 
nominaux 

Spannungsabhangigkeit  bei  Nominal-  Stromstarke  u,  Periodenzahl 


oTW 


# 


CO*  f*  0l5 


%ih 


30 


100 


HQ 


Wplyuj  zmian  cz§stotliuJo6ci  przy  nominalnym  prqdzie  i napi^ciu 
BJlHHHHe  H3MeHeHHH  HaCTOTbl  OpM  TOKC  M HanpH^KCHHM  HOMHHajIbHbIX 
Influence  of  frequency  variation  at  nominal  current  and  voltage 
Influence  de  la  variation  de  frequence  au  courant  et  voltage 
nominaux 

Frequenzabhangigkeit  bei  Nominal-  Stromstarke  und  Spannung 


(ffyj  — 

0 


cos  /*C15 


95 


no 


%ff, 


m 


STAT 


INSTYTUT  UCZNOSCI 

ZAKIAD  DOSWIADCZALNY 


URZADZENIE  pomiasowe  bo  lamp  oscyloskopowych 
Z ODCHYLANIEM  ELEKTHOSTATYCZNYM I RADIALNYM 
TYP  UKE  - 1 


Urz^dzenle  pr25e!5naozone  Jest  do  badanla  nlzej  podanyoh  parametrdw  lamp 
oscyloskopowych  przy  odpowiednlm  ustawleniu  pxzel^oznikdw  grup  pomiax6w. 
Poloienle  plamkl 


Przesuniecle  plamkl  . 

Odohylenle  od  k%ta  90° 

Ustawlenle  ookolu 

Ustawlenle  plytek  odohylanla  plonowego 
Ustawlenle  plytek  odohylanla  pozlomego 
Fz^d  uplywu  katoda-grzejnlk 
Pxqd  uplywu  w obwodzie  modulatoxa 
Prqd  uplywu  w obwodzie  anody  plerwszej 
Prqd  iarzenla 


Pr^d  anody  pierwszej 
Pr^d  anody  drugiej 
Pr4d  katody 
Naplfcle  odoi§ola 
Napifoie  ogniakujqce 
Lumlnaoja  ekranu 
Prdinla 

Czulo^d  plytek  odohylanla  plonowego 
Czulodd  plytek  odohylanla  pozlomego 
Czulodd  elektrody  odolylanla  promienlowego 
Generatory  llnll  1 ramkl  s%  synohxonlzowane  ze  SQb%  1 z slecl^  50  o/s. 
Jtaplltudy  napl^d  odohylajqcyoh  s^  zmleniane  1 pozwalaj^  na  uzyskanle  obra- 
zu  0 dowolnyeh  wymlaraoh. 

Zasllanle  z aleel  120/220  V 50  c/s.  Pobor  mooy  350  W.  Waga  250  kg. 

TV  podobnym  wykonaniu  produkowane  s^  urz^dzenla  do  badanla  Ian®  osoyloskopo-j 
wych  z odchylaniem  raagnetyoznym  oraz  klneskopdw. 

Uxz^zenla  wykonuje  Zaklad  Do^wladczalny  Instytutu  Lqcznodoi 
V/arszawa,ui.  Ratuszowa  11,  tel.  9-38-25 
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Zaklad^  Wytirdrcze  Aparatury  Precyzyjnej  A-6 
vu  Siuidnicy 


Automat  schodowy  typ  K 1 

Automat  schodowq  sluzy  do  samocziinnego  zai^czenia  i w{|}^czenia 
o^wietlenia  na  kiatce  schodouiej. 

Stosoivad  mozna  t n 1 ko  na  prfid  zmienny  o napieciu  220  V 
1 obcUieniu  do  3 Amp. 

Do  nap^du  zastosoiuano  silnik  asynchroniczny  (I),  ktdry  nie  wpiuo- 
luje  zakidceii  radioiuych. 

Naciskajqc  jedeii  z przpciskdiu  (2)  uruchamiamn  silnik,  ktdrp  z ko* 
lei  obraca  gujiazd?  (3),  ta  za^  gtuiazd^  (4)  zawieraj^c^  (po^rednio  przp 
pomocp  krzyujki  nieuiidocznej  na  rysunku)  kontaktp  (5).  Zawarcie  kon- 
taktdiu  (5)  pomoduje  za^tuiecenie  zardwek  (6). 

Czas  Siniecenia  zardwek  mozemp  regiilomad  U3  granicach  od  ok.  1 
do  9 minut,  przy  pomocp  odginania  blaszanpch  z^bkdiu  giniazdp  (3)  ui 
ten  spos6b,  aieby  nie  zaz^bialp  si^  z z^bami  guiiazdy  (4). 

Jezeli  iaden  z zgbkdu)  nie  jest  odgi^ty,  mtedy  mamy  najkrdtszy 
czas  ^wiecenia.  Odgi^cie  1,  2,  3-cp  i dalszyck  z^bkdiu  przediuza  odpo- 
wiednio  czas  ^luiecenia.  Jcden  z^bek  musi  zostad  nieodgi^ty  i wtedy 
jest  najdluzszy  czas  ^uiiecenia  — okolo  9 minut. 

PodiqiCzy<3  do  sieci  mg.  iiizej  narysouianego  schemata. 


Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


PRZEMYSLOWY  INSTYTUT  TELEKOMUNIKACDI 

WARSZAWA  26  ul.  P0U80N0WA  30 

Telefon  10-00-51  Telegram  ..lELPIN 


THERMISTOR  BRIDGE 
Type  TMM  2 

1,  Application: 

Thermistor  hridge  type  TMM  2 with  suitable  thermistor 
rr;ount  inclusively  may  be  used  for  low  level  microwave 
power  measurement. 

2.  Specification; 

Power  range;  10  jaW  + 5 mW 

Frequency  range:  depending  on  thermistor  mount 
Accuracy:  more  than  10  ^ 

Temperature  range:  +5  ♦ 40^0 
Power  supply:  220  V,  50  o/s,  70  VA 


THERMISTOR  MOUNT 
Type  S10 

1.  Application: 

Thermistor  mount  type  S10,  with  suitable  thermistor 
bridge  inclusively,  may  be  used  for  low  level  micro- 
wave  power  measurement  in  S-band. 

2.  Specification: 

Input:  Jack  type  S 

Input  impedance:  = 70a 

Input  VSWR;  1.6  for  A = 8 + 12  cm 
Output:  jack  type  UHF  2 
Thermistor  resistance;  r = 200n. 

Main  thermistor  /bead/;  T8C1  /USSR/,  V519  /USA/ 

compensation  /disk/:p|j^^Q^^8 
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THERMISTOR  MOUNT 
Type  S50 


1 , Applications 

Thermistor  mount  type  S50  with  suitable  thermistor 
bridge  inclusively  may  be  used  for  low  level  micro- 
wave  power  measurement  in  L-band. 


2.  Specification: 

Input:  jack  type  S 

Input  Impedance:  = loQ 

Input  VSWR:  4 1.6  for  A = 40  60  cm 

Output:  jack  type  UHF  2 

Thermistor  resistance;  r = 200 

Main  thermistor' T8C1  /USSR/,  'V519  /USA/ 

Thermistor  for  envir.  temp,  compensation  /disk/: 

D-1 69228  /USA/ 

AUDIO  MODULATOR 
Type  MA1 

1 , Application: 

Audio  modulator  type  MA1  may  be  used  for  anode  modu- 
lation of  microwave  triode  generator. 

2.  Specification: 
frequency:  1000  c/s 
Max.  output  power:  2 W 
Output  impedance:  5 kQ 

Min.  voltage  of  external  generator:  2 ¥ 

Power  supply:  220  V,  50  c/s,  70  VA 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/11/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


PRZEMYStOWY  INSTYTUT  TELEKOMUNIKACDI 

WARSZAWA  26  ul.  POLISONOWA  30 

Tcl«fon  10-00-51  Telagram  JELPIN 


SELECTIVE  AMPLIFIER 
Type  WS1 

•I  ♦ Application: 

Selective  amplifier  type  WS1  may  be  used  for  VSWR 
measurements  /as  sensitive  detector/  if  modulated 
microwave  generator  is  used. 

2.  Specification: 

Frequency:  1000  c/s  + 10  ^ 

Sensitivity:  5 jaV  /for  full  scale  deflection/ 

Input  impedance:  50  kf2 

BandwidtJa.:  10  60  c/s  /regulated/ 

Power  supply:  220  V,  50  c/s,  100  VA 


COAX  TO  WAVEGUIDE  TRANSITION 
Type  KF10 

1,  Application: 

Coax  to  waveguide  transition  type  KF10  may  be  used 
for  transition  from  coaxial  line  /type  S/  to  rect- 
angular waveguide  on  low  power  level. 

2.  Specification: 

Input:  jack  type  S 

Output:  rectangular  waveguide:  72  x 

waveguide  flange  type  PF10  or  waveguide  choke 
type  DF10 

VSWR:  ^1.5  for  A = 8 + 12  cm 
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COAX  TO  WAVEGUIDE  TRANSITION  KF  WITH  OUTPUT  FOR  WAVEMETER 
Type  KFF10 

1 * Application; 

Coax  to  waveguide  transition  KF  with  output  for  wave- 
meter  type  KPF10  is  a modified  coax  to  waveguide  trans- 
ition type  KP10.  It  contains  additionally  the  output 
/coaxial  type  N/  for  wavemeter  or  power  monitor. 

2.  Specification; 

Input:  Jack  type  S 

Output;  rectangular  waveguide  72  x 34  mm 

waveguide  flange  type  PF10  or 
waveguide  choke  type  DF10 
Output  for  wavemeter;  Jack  type  N 
VSWR;  1.5  for  A = 8 ♦ 12  cm 

COAX  TO  WAVEGUIDE  TRANSITION 
Type  KF10/II 

1 • Application; 

Coax  to  waveguide  tranaltlon  type  KF10/1I  may  te  used 
for  transition  from  coaxial  line  /type  K/  to  reotangu- 
lar  waveguide  on  low  power  level. 

2.  Specification; 

Input:  Jack  type  N 

Output:  rectangular  waveguide  72  x 34  mm 

waveguide  flange  type  PP10  or 
waveguide  choke  type  DF10 
VSWR:  <1.5  for  A = 8 ♦ 12  cm 
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VARIABLE  WAVEGUIDE  ATTENUATOR 
Type  TRF10 

1 . Application: 

Varla'ble  waveguide  attenuator  type  TRF10  may  be  used 
for  separation  of  the  generator  from  measuring  arran- 
gement. It  may  be  used  also  for  attenuation  measure- 
ments of  microwave  waveguide  elements. 

2.  Specification: 

Rectang,  waveguide:  72  x 34  mm 

Terminations:  from  one  side  waveguide  flange  type  PF10 
from  the  other,  waveguide  choke  type  DF10 
Wavelength  range:  A = 8 ♦ 12  cm 
Attenuation;  3 + 30  db  /regulated/ 

Accuracy;  + 1 db 
VSWR:  ^ 1.5 


Type  FF10 

1 • Application: 

Wavemeter  type  FF10  may  be  used  for  wavelength  measu- 
rement of  power  transmitted  in  main  waveguide* 

2.  Specification: 

Rectang.  waveguide:  72  x 34  mm 

Terminations:  from  one  side  waveguide  flange  type  PF10 
from  the  other  waveguide  choke  type  DF10 
Wavelength  range:  A = 8 + 12  cm  /calibration  chart/ 
Accuracy:  + 0,5  % 
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WAVEGUIDE  SLOTTED  SECTION 
Type  LPF10 

1*  Application: 

Waveguide  slotted  section  type  IPP10  may  be  used  for 
standing  wave  pattern  measurement  in  waveguide  and 
for  measurement  of  VSWR  and  impedance  of  microwave 
waveguide  elements  on  low  power  level. 

2,  Speoiflcation; 

Wavelength  range;  A =»  8 -i-  12  cm 
Rectang.  waveguide:  72  x 34  mm 
Terminations;  two  flanges  type  PF10 
VSWR;  <1,05 

Accuracy  of  VSWR  measurement:  + 5 SS 

WAVEGUIDE  DOUBLE  SCREW  TUNER 
Type  SE10 

1*  Application: 

Waveguide  double  screw  tuner  type  SF10  may  be  used  for 
matching  of  reflecting  microwave  elements  and  also  for 
change  of  the ‘standing  wave  pattern  in  waveguide. 

2.  Specification: 

Rectang,  waveguide;  72  x 34  mm 

Terminations:  from  one  side  waveguide  flange  type  PF10 

from  the  other  waveguide  choke  type  DF10 

Matched  Impedance  range:  for  VSWR ^2  and 

for  A = 10  cm  all  Z 
for  VSWR!$2  and 
for  A 10  cm 
the  greater  part  Z 
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WAVEGUIDE  LOAD 
Type  0F10 

1.  Application; 

Waveguide  load  type  0F10  may  be  used  for  absorption 
/without  refleotlon/  of  the  microwave  power  transmit- 
ted in  the  waveguide.  It  finds  a wide  application  in 
impedance  measurement  of  microwave  waveguide  elements. 

2.  Specification; 

Input;  rectangular  waveguide  72  x 34  mm 
Terminations;  waveguide  flange  type  PF10  or 
waveguide  choke  type  DF10 
Wavelength  range;  A*  8 ♦ 12  cm 
VSWR:<1 ,2 

Maximum  average  power;  10  W 

BETHE-HOLE  DIRECTIONAL  COUPLER 
Type  SFF10 

1 , Application; 

Bethe-hole  directional  coupler  type  SFFIO  may  be  used 
on  high  as  well  as  on  low  power  level.  It  permits  the 
separation  of  a part  of  power  running  in  the  main  wa- 
veguide with  simultaneous  elimination  of  reflected  po- 
wer. 

2.  Specification; 

Main  waveguide;  rectangular  waveguide  72  x 34  mm 
Terminations;  from  one  side  waveguide  flange  type  PF10 
from  the  other  waveguide  choke  type  DF10 
Auxiliary  waveguide;  like  main  waveguide 
Terminations;  waveguide  flange  type  PF10  or 
waveguide  choke  type  DFIO 
Wavelength  range;  A®  8 ♦ 12  cm 
Coupling:  50  db  /calibration  chart/ 

Directivity:  more  than  15  db  /ca^bratlon  chart/ 
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CROSS  BETHE-HOLE  DIRECTIONAL  COUPLER 
Type  SKP10 

1 . Application; 

Ctobs  Bethe-hole  directional  coupler  type  SKF10  may 
be  need  on  blgli  as  veil  as  on  low  power  level.  It  per- 
mits the  separation  of  a part  of  power  running  in  the 
main  waveguide  with  simultaneous  elimination  of  refle- 
cted power. 


Specification: 

Main  and  auxiliary  waveguides: 


rectangular  waveguide 
72  X 34  mm 

Terminations:  main  and  auxiliary  waveguides 

from  one  side  waveguide  flange  type  PF10 
from  the  other  waveguide  choke  type  DF10 
Wavelength  range;  a 8 ♦ 12  cm 
Coupling;  60  db  /calibration  chart/. 

Directivity:  more  than  15  db  /calibration  chart/ 


VARIABLE  WAVEGUIDE  SHORT-CIRCUIT 
Type  ZRF10 

1 , Application; 

Variable  waveguide  short-circuit  type  ZRF10  is  an  ele- 
ment that  permits  to  short-circuit  the  waveguide  /in 
any  point/  in  order  to  produce  a standing  wave. 

2.  Specification: 

Input:  rectangular  waveguide  72  x 34  mm 
Termination;  waveguide  flange  type  PFIO  or 
waveguide  choke  type  DF10 

Wavelength  range:  X « 8 12  cm 

, ^ -v  Amax 
Maximum  shift : X — j — 
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WAVEOUIDE  FLANOE 
Type  PF10 

1 • Application: 

Waveguide  flange  type  PF10  may  be  used  for  connecting 
the  sections  of  rectangular  waveguide  72  x 34  mm 

on  blgb  as  well  as  on  low  power 


2*  Specification: 

For  Installation  on  rectangular  waveguide  72  x 34 


WAVEGU^E  CHOKE 
Type  DF10 

1*  Application: 

Waveguide  choke  type  DF10  may  be  used  for  connecting  ^ 
the  sections  of  rectangular  waveguide  72  x 34  mm 

on  high  as  well  as  on  low  power 


2,  Specification: 

For  Installation  on  a rectangular  waveguide  72  x 34  mm 
VSWR:  ,03 
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WAVEGUIDE  BEND 
Type  PKF10 

1 . Application: 

Waveguide  bend  type  FKF10  may  be  used  for  connecting 
two  microwave  waveguide  elements  that  are  located  at 
the  right  angle  to  each  other  In  E-plane. 

2.  Specification: 

Rectangular  waveguide  72  x 34  mm 

Terminations:  from  one  side  waveguide  flange  type  PF10 
from  the  other  waveguide  choke  type  DF  10 
Wavelength  range:  X = 8 + 12  cm 
VSWR:  ^1 ,05 

Angle:oC=  90°  in  E-plane 


SHORT-CIRCUITED  WAVEGUIDE  SECTION 
Type  ZSF1 0 

1 • Application: 

Short-circuited  waveguide  section  type  ZSF10  is  an  ele™ 
1*%^  ment  that  permits  to  short-circuit  the  end  of  waveguide 

in  order  to  produce  a standing  wave  in  waveguide. 

2,  Specification: 

Rectangular  waveguide  72  x 34  mm 
Termination:  waveguide  flange  type  PF10  or 
waveguide  choke  type  DF10 
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TWISTED  WAVEGUIDE 


Application: 

Twisted  waveguide  type  FSFIO  may  be  used  for  connect- 
ing two  sections  of  waveguide  twisted  to  each  other. 

Specification; 

Rectangular  waveguide;  72  x 34  mm 

Terminations;  from  one  side  waveguide  flange  type  PF10 
from  the  other  waveguide  choke  type  DF10 
Wavelength  range;  A =:  8 f 12  cm 
VSWR:  ^ 1 ,1 

COAXIAL  CONNECTORS 


1 . Application; 

Coaxial  connectors  type  N may  be  used  for  connecting 
the  rigid  coaxial  lines  and  coaxial  cables  at  micro- 
wave  frequencies  up  to  10000  Mc/s. 

2.  Specification; 

List  of  elements; 

a.  Plug  type  N 

b.  Panel  jack  for  cable  type  N I 

c.  Panel  jack  for  cable  type  N II 

d.  Panel  jack  type  N I 

e.  Panel  jack  type  N II 

f.  Right  angle  adapter  type  N 

g.  Jack  to  jack  adapter  type  N I 

h.  Jack  to  jack  adapter  type  N II 

i.  Jack  to  jack  adapter  type  N III 
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COAXIAL  CONNECTORS 
Type  UHF1 


1 , Application: 

Coaxial  connectors  type  UHF1  may  te  used  for  connect- 
ing coaxial  cables  and  rigid  coaxial  lines  at  frequen- 
cies up  to  200  Mc/s, 

2.  Specification: 

List  of  elements: 

a*  Plug  type  UHF1 

b.  Plug  II  type  UHF1 
0,  Panel  jack  type  UHF1  I 

d.  Panel  jack  type  UHF1  II 

e.  Right  angle  adapter  type  UHF1 

f.  Jack  to  jack  adapter  type  UHF1  I 

g.  Jack  to  jack  adapter  type  UHF1  II 

h.  Jack  to  jack  adapter  type  UHFi  III 

COAXIAL  CONNECTORS 
Type  S 

1 * Application; 

Coaxial  connectors  type  S may  be  used  for  connecting 
the  rigid  coaxial  lines  and  coaxial  cables  at  micro- 
wave  frequencies  up  to  3000  Mc/s. 

2.  Specification: 

List  of  elements: 

ae  Jack  to  Jack  adapter  type  S 

b.  Plug  to  plug  adapter  type  S 

c.  Plug  type  S to  jack  type  N adapter 

d.  Jack  type  S to  plug  type  R adapter 
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COAXIAL  CONNECTORS 
Type  R 

-1 . Application; 

Coaxial  connectors  type  R may  be  used  for  connecting 
the  rigid  coaxial  lines  and  coaxial  cables  at  micro- 
wave frequencies  up  to  3000  Mc/s. 

2.  Specification: 

List  of  elements: 

a.  Jack  to  jack  adapter  type  R 

b.  Plug  type  R to  jack  type  N adapter 

COAXIAL  CONNECTORS 


1 , Application; 

Coaxial  connectors  type  P may  be  used  for  connecting 
the  rigid  coaxial  line  and  coaxial  cables  at  micro- 
wave  frequencies  up  to  1000  Mc/s« 

2.  Specification: 

List  of  elements: 


a.  Jack  to  jack  adapter  type  P 

b.  Jack  type  P to  plug  type  S adapter 

c.  Jack  type  P to  jack  type  S adapter 

d.  Plug  type  P to  jack  type  N adapter 
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LOW  POWER  X-BAND  FERRITE  ISOLATOR 
Type  IF-1/01 


’ i“iatcr  pxovues  su.staAtlal  ^-lat.on  .e- 

t«een  source  and  load  wit.  negllglUe 

fitted  power.  Ihese  oharaoteristlos  are  particularly 
Cortant  in  radar  systems  where  it  is  impractical  to 
use  a resistive  attenuators. 


, Specification: 

Frequency  range;  8600  9600  Mc/s 

Forward  loss:  ^ 0,7  dt 
Reverse  loss;  ^ 30  dt 
Max.  average  power:  10  W 

Waveguide*.  1 ,27  x 2,54  mm  * ar  mm 

Dinensicns:  length  330  »»,  / 

Tuning  by  magnetising  current  /SO  ♦ 150  mA/ 

Tuning  oy  mugu  windings  for  modulator  appli- 

Two  separate  magnetising  win  g 

cations 


MW  POWER  BROAD-BJUID  FERRITE  ISOLATOR 
Type  IF-1/02 


Application: 

As  the  above  Type  IF-1/01 
, Specification; 

Frequency  range:  8600  ♦ 9600  Mo/s 
Forward  loss;  ^0,7  db 
Reverse  loss;  ^ 30  db 
Max.  average  power:  10  W 
waveguide;  1,27  x2,54  mm 

"rrl^nint  ma^et  cr  magnetising  ceil  fer  mcdulatcr  ap- 
D^erstrsi  length  330  mm,  mar.  diameter:  68  mm 


INSTYTUT  LACZNOSCI 
Semloonductor  Department 


1132093 


PNP  Germanium  Junction  Transistor 
type  TC  15 

AF  Transistor  with  high  current  amplification  factor  for 
preliminary  AF  stages  and  low  power  output  stages.  Next  European 
eauiralent  0C71  (0C34). 


Collector  voltage 
Collector  current 


Max  Ratings 
‘^CEmax 


-Jn 


00  max 


Residual  collector  current 

Max  ambient  temperature  T^ 

Power  loss  (F^+Pg)*  ^Lmax 

Typical  characteristics 
(measured  at  Jq  ■ ^CE 

Common  emitter  circuit 


15  V 
10  mA 
20  }ik 

ca  45° C 
50  mW 


O'  ^CB  “ 

Common  base  circuit 


. 2000  £1 

• 7.10"^ 


^11 
1^2 

^50 

1*2  $ 190 

Cutoff  freiuenoy  ^ocoo 
(Common  base  circuit) 


Hl 


1 Me  ( 


h, 
h 

^21 

hgg 

>0,8  Me) 


30  S2 
15.10"' 
0,98 
2 uS 


¥ 


lOranuB  SE, 
' Dimensions  i mm 


TRIODA  GERMANOWA 
GERMNIUM  TRIODE 


TZG  1-6 


Triody  TZGl-6  sq  to  triody  germanowe  zi^ezone  typu  p-n-p  prze- 
znaezone  do  pracy  przy  cz^stotliwodciach  do  1 Mliz  i mocy  tra- 
conej  w kolektorze  do  50  mW. 

Triodes  TZGl-6  are  germanium  junction  triodes  type  p-n-p  inten- 
ded for  operation  at  frequencies  up  to  1 MHz  and  power  dissi- 
pated in  collector  up  to  50  niW. 


ZASADNICZE  DANE  TECHNICZNE 
przy  temperaturze  otoczenia  + 20°C 

PRINCIPAL  TECHNICAL  DATA 
at  ambient  temperature  -i-  20°  C 


4 


Typ 

Type 

Wspdlczyn- 
nlK  wzmoc- 
nlenla  prq- 
d owe  go 

Current  aro- 
pllf teat  ion 
coefficient 

Opornodd 

bazy 

Base  re- 
sistance 

Opornodd 

kolekto- 

ra 

Collector 

resistan- 

ce 

Czest otll- 
wosd  gra- 
nt czna 

Max. fre- 
quency 

Pozlom 

szumdw 

max. 

Max. 

noise 

level 

; « 

Q 

m 

kHz 

dB 

TZG  1 

0.85-0.95 

■500 

- 

100 

TZG  2 

0.95-0.98 

500 

0,5-2 

100 

- 

Tza  3 

min.  0.98 

500 

0,5-2 

100 

- 

TZG  4 

min.  0.98 

- 

0,5-2 

100 

10 

TZG  5 

min.  0.9 

1000 

0,5-2 

500 

- 

TZG  6 

min.  0.98 

1500 

min. 0,5 

1000 

- 

PRODUCENT: 

PRODUCER; 


Przemyslowy  Instytut  Elektronikl 
Zaklad  Dodwladczalny 
Warszawa; 

i ' " STA1 


pE 


FOTODiaDA  OERMANOWA 
germanium  photodiode 


li  .X  = 1,9  / • Maksimum  czulo^cl  odpowiada  diugosci  laxi 

Potodiaiy  mog^  pracdwad  przy  cz^stotliwodci  modulacji  ^wlat- 
la  do  100  kHz. 

tvnes  PZG21“23  are  intended  fundamentally 

lenstirof  A =.  1,9/*/.  Max.sensUlvity  correspoads  ™ith 
pSo?od?SfeB  operate  at  light  modulation  frequen- 

cles  up  to  100  kHz. 


ZASADNICZE  DANE  T E ^ C Z N E 

przy  temperaturze  otoczenia  + 20  c 

principal  technical  data 
at  ambient  temperature  + 20OC 


Typ 

Prad  przy  odwietleniu 
1000  lx. 

Opdr  wewn^trzny  przy 
odwietleniu  1000  lx.' 

Type 

Current  at  illumina- 
tion of  1000  lx. 

Resistance  at  illumi- 
nation of  1000  lx. 

A 

~Q 

PZG  21 

PZG  22 

20  - 50  . 

50  - 80 

300  » 2000 

PZG  25 

> 80 

PRODUCENT:  Przemyslowy  Instytut  Elektroniki 

rxvwuvy  i*  Zaklad  Do^wiadczalny 

PRODUCER:  Warszawa 


Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Rele 


POTODIODA  aEMANOWA 
GERMANIUM  PHOTODIODE 


PZG  1-9 


Potodlody  typdw  PZG  1-9  sq  przeznaczone  zasadnlczo  do  pracy 
z napi^ciem  polaryzujqcym,  Mogq  byd  jednak  stosowane  rdwniez 
jako  f ot  oelementy. 

Potodiody  germanaire  czule  na  promieniowanie  widzialne  i 
bliskq  podczerwied  /do  diugodci  fall  A = 1,9/t/,  Maksimum 
czulodcl  odpowiada  dlugodci  fall  A = 

Potodiody  mog^  pracowad  przy  cz^st otliwodci  modulacji  dwiatia 
do  100  kHz. 

Photodiode  types  PZG1-9  intended  fundamentally  for  opera- 
tion with  polarisation  voltage.  However,  they  may  be  used  also 
as  phot oelements. 

Germanium  photodiodes  are  sensitive  to  visible  and  near  infra- 
red radiation  /up  to  wave  lengths  of  A = 1,9>t/,  Max, sensiti- 
vity corresponds  with  the  wave  length  of  A a i,6/l. 

The  photodiodes  are  able  to  operate  at  light  modulation 
frequencies  up  to  100  kHz. 


W 


'dJ 

Uxl 

<V> 

-f- 

VOkQ 


ZASADNICZE  DANE  TECHNICZN 

przy  temperaturze  otoczenia  +20^0 

PRINCIPAL  TECHNICAL  DATA 


Typ 

Type 

Prad  ciemny  przy  napiec/u 
-10  V 

Dark  current  at  voltage 
of  - 10  y 

Przyrost  napiecia  na  oporze 

10  K SI  przy  oiojieUeniu  1000  lx. 

Voltage  increase  on  resistor 
lOkSi  at  illumination  of  looo  lx. 

Maksyma/ne  napi^- 
cie  polaryzacji 

Max.  polarisation 
voltage 

MA 

W 

V 

PZG  1 
PZG  2 
PZG  3 

50  - 100 

0,2  - 0,5 

0,5  - 0,8 
>0,8 

- 20 

PZG  4 
PZG  5 
PZG  6 

25  - 50 

0,2  - 0,5 

0,5  - 0,8 
> 0.8 

- 20 

PZG  7 
PZG  8 
PZG  9 

< 25 

0,2  - 0,5 

0,5  - 0,8 
>0.8 

- 20 

PRODUCENT;  Przemyslowy  Instytut  Elektroniki 

PRODUCER*  Zaklad  Dodwiadczalny 

Warszawa , 


DIODA  GERMAN OlV A 

germnium  diode 


DZG  1 -r  7 


Diody  typ<5w 
do  pracy  w 
100  kHz« 


DZG1“7  to  diody  zl^czowe 
ukladach  prost owniczych  przy 


gerinanovfo  przeznaczone 
cz^stotliwo^ciach  do 


100  kHz. 


1 1 ^ 1 

'/  1 

— it—j 

L_, 

I yLax.2?  - 

n 

max£1 



1 

z A S A D M I C Z E D A N E TEC  H N I 0 Z N E 
przy  temperaturze  otoczenia  + 20  0 

pptwcipal  technical  data 
at  ambient  temperature  + 20°C 


Typ 

Type 

Max.uuartosc 

napi^cia 

ujslecznego 

Max.  value 
of  inverse 
voltage 

Max.  wartos'd  prqdu 
Ujslecznego  przy 
max.  napieciu  iustecz- 
nym. 

Max.  value  of  in- 
verse current  at  max. 
inverse  voltage. 

Nominalny  prad 
sredni  iv  kierunku 

przeuJodzenia. 

Nominal  average 
forvard  current: 

Max.spadek  naplecia 
przy przeplyixJie  nomi- 
oalnego  prqdu  sredniego. 

Max.  voltage  drop 
at  nominal  average 
. current 

V 

mA 

mA 

V 

DZG-1 

50 

0,5 

500 

0,5 

DZG“2 

100 

0,5 

500 

0,5 

DZG“5 

150 

0,5 

500 

0,5 

DZG-4 

200 

0,5 

o 

o 

0,5 

DZG“5 

250 

0,5 

100 

0,5 

DZG-6 

550 

0,5 

100 

0,5 

DZG-7 

' 400 

0,5 

100 

0,5 

PRODUCENT:  Przemy&lowy  Instytut  Blektroniki 

PRODUCER:*  Warszawa 


DIODA  GEia^ANOWA 
GERMNIUM  DIODE 


1 .rednL  pr.a.l.  wy- 

prostowanym  do  16  niA« 

Diodo  types  D0G51-58  f or^operation^in  detection 

performance  intended  television  apparatus  at  frequen- 

Sfs^up  fo  fooS^fannveMfe  rectified  current  up  to  16  mA. 


•DPTwrTPAL  TECHNICAL  DATA 
P R I N C I ^ A i.  + PQOC 


Typ 

Type 

Max. wart o^d 
napiv^cia 
wste  cznego 

Max  value 
of  inverse 
voltage 

Max. wart  odd  prq- 
du  wstecznego  ,, 
przy  max.nap.wst. 

Max, value  of  in- 
verse current  at 
max. inverse  vol- 
tage 

Min^wartodd  pr£- 
du  w kierunku 
przew.przy  nap. 
+ 1 V 

Min. value  of 
forward  current 
at  voltage  of 
+ 1 V 
s 

Oznaczenie 

typu 

Type 

designation 

kolor  - colour 

DOG  51 
)0G  52 

— 7 

10 

>^A  

250  ' 
250 

2 

10 

zielony  - green 
zdtly-yedou) 

DOG  55 
DOG  5^ 

30 

100 

500 

2 

5 

brqzowy  - broiun 
niebieski - blue 

DOG  55 
DOG  56 

50 

250 

500 

2 

5 

pomaranczowi) -orange 
szary  - grey 

» nK 

500 

2 

biaitj  - uuhile 

D0^52 

pOG5E 

ij 

\ 100 

" 500“^ 

. 2 

czamy  - black 

PRODUCENT;  Przemyslov«y  Instytut 
PRODUCER:  V/arszawa 


Slektronikt 


DIODA  aERMANOWA 
GERMANIUM  DIODE 


DOG  11  * 22 


Diody  typdw  DOG11«“DOG22  sq  to  diody  german  owe  ostrzowe  przez- 
naczone  zasadniczo  do  pracy  w uklada  ch  detekcyjnych  odbior° 
nikdw  radiofonicznych  1 telewizyjnych  przy  cz^stotliwodciach 
do  100  MHz  i drednim  pr^dzie  wyprost owanym  do  16  raAs 

Diode  types  D0G11'='D0G22  are  germanium  point  diodes  intended 
fundamentally  for  operation  in  detection  systems  of  radio 
receivers  and  television  apparatus  at  frequencies  up  to 
100  MHz  and  average  rectified  current  up  to  16  mAe 


odpoMiednik  katody  oznaczonn 
/ j kolorem  czeruionym  _ 


ZASADNICZE  DANE  TECIINICZNE 
przy  temperaturze  otoczenia  + 20°C 

PRINCIPAL  TECHNICAL  D.ATA 
at  ambient  temperature  + 20°C 


Typ 

Type 

Max.wariosc  na- 
pt^cia  ujsleanego 

Max.  value  of 
inverse  voltage 

Max.  war  lose  prqdu  wsteezne- 
Qo  przy  max.  napigdu  wsteeznym 

Max.  value  of  inverse  current 
at  max. inverse  voltage 

Min.  wartosc  prqdu  lu  kierunku 
przewodzenia  przy  napigeiu  -k  1 V 

Min.  value  of  forward  current 
at  voltage  of  + 1 V 

^ 

mA, 

DOG  11 

1 00 

1 

DOG  12 

30 

500 

5 

DOG  13 

800 

10 

DOG  14 

800 

15 

DOG  15 

1 00 

1 

DOG  16 

50 

500 

5 

DOG  17 

800 

10 

DOG  18 

100 

1 

DOG  19 

75 

500 

5- 

DOG  20 

800 

10 

DOG  21 

100 

500 

1 

DOG  22 

800 

5 

PRODUCENT:  Przemyslowy  Instytut  Elektroniki 
PRODUCER;  Warsza’.va,  ul.  Dluga  A^/50 


TECHNIKA  WAHSZAWSKA 

KOHSTRUKCII  TELEKOMUNIRACTINYCH  I RADIOFONII 

ul.  Noujowicjska  Nr  22 


Warszawa, 


stepnego 


•'STAT 


6 o ' > 


Declassified 
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Warszawa,  ul.  Nowbwiejsfca  Nrv22 


A.Zastosowanie 

Przeno^nH  mostek  tensometryczny  przeznaczony  jest  do  nieniszczqcych  pomiarduj  naprezed 
ui  materialach  lub  elementach  konstrukcyjnych.  Mostek  ten  umozliinia  dokonyiranie  pomiardin  na 
urzqdzeniach  i konstrukcjach  juz  uiykonanych,.  szczeg6lnie  pozyteczny  jest  przy  badaniach  proto- 
typ6ui  maszyn  i urz^dzen  tu  celu  sprauidzenia  obliczeh  lub  okre^Ienia  rzeczyuiistych  napr^zeii 
m miejscach  slatycznie  nieuiyznaczalnych. 

Czujnikiem  pomiarouiym  mostka  sq  tensometry  oporouie. 

Pomiar  moze  byd  przeprouiadzony  statycznie  lub  dynamicznie. 


1)  Zakres  pomiaru:  -f  14  7oO  do  - 14%o.  Zakres  ten  moze  byd  rozszerzony  przez  dolqczenie 
dodatkoinej  grupy  opordui. 

2)  Najmniejsza  luartosd  odczytowa;  0,Ol7oO  = 1 X odpouiiada  najmniejszej  podzialce  skali 
potencjometru. 

3)  Oporno6d  tensometrdui:  100  do  lOOOU  przy  uispdlczynniku  k = 1,75  do  2,25. 

4)  Zakres  cz^stotliuio^ci  przy  pomiarach  dynamicznych  0 do  100  Hz. 

5)  Czestotlimo^d  no^na:  1000  Hz. 

6)  Zasilanie:  sied  220  V lub  akumulator  i bateria. 

»Dorgan«  p.  2 z.  311  n,  3CSTAT 


POLITECHNlKAWAttSZ  AW  SKA 

ZAKIAD  KOIISTBOKDII  TEUKBMOIIIACtllllCH  I BADIOFiHII 

Warszawa,  ul.  Nowowlejska  Nr  22 


OSCYLOGRAF 

TYP  OSW-2 


OscHlograf  !>'««  lUimocnie^ 

niezaleziiHch  b.  Llej  amplitudzie  przy  czym  mozna  zmieni^  faz?  przebiegu 

fiaTz— 

B.  Dane  techniczne 

1)  Lampa  oscyloskopou^a  du)U8trum^nio^a 

a)  6rednica  uzatkou^a  ” ofo^?  mm/V. 

b) czul^plg.ekpo_  ±lf,Z!lV. 

2)  Wzmacniacze;  ^ cn  H7  reaulacia  skokoiua  irzmocnienia:  1,  10,  100,  1000  x. 

I.  Kalibroimny  staled ’daje  2 cm.  mychylenia  promienia  «« 

Napiecie  przylozone  ^ J^Z' ^ dB^od  0 do  10  kHz.  Gdrna  granica  pasma  200  kHz.  Wej^cie 

Charakterystyka  przenoszema  ±J^dB^od 

"•  f iSTzm":cnTa^  T pri^ 

te|?ciu  ^/mS,Sa, 

3)  podstaiua  czasu  rf.miloiiiana  skokomo  i plynnie  vu  granicach  od  0,05  Hz  do  3 kHz. 

pulsem  ujemnym  od  3 30  V.  ^ 

4)  Napi^cie  zasilania  220  V 50  Hz. 

Pobdr  raocy  ok.  , 

W„mL™“"‘“3«  X "mX  520  mm. 

Wymiary  .Dorgan*  P.  2 z.  31l  n.  3C00 

STAT 


MOBILE  RADIOTELEPHONE  SET 
RTS-2 


designatioh  akd  general  features, 

„.Ma.  BTS-P  i.  ..  -«■ 

...  ..  ...  ..  - — « — 

32  * 48,  66  ♦ 76,  100  * 108  ».  156  * 17*  ..e..».l«- 
.0611.  r.ai.t.l.ph...  ..t  6.'  '■.“W 

....... .. .« 

„a  . a»p..i6i..  ...tr.  P...1...  1“  * 

ill  ...tr.1  a.n...  .f  m.  /......•.«  -.‘.“p*-  »>»“•' 

..pp.  ..lt.M.8  .f  ..tl.6  ..1-  ...PX../-  “•  “ ‘ 

Pi.  ...t.1..  . 1U„..-.XPS..X  ..iMll...  S...rat.x. 

pii..ti..  ...8.. 

a.„  >i..i.ai.e  ..6ui.t.r  "“'“pP'”'  “p^““'' 

Pi.  ..ai,ui.p....  ..t  ip.P.a..  . .up....t».«..  ....... 

““™Z";.  - - •»  "••■••■  ■•  ■• 

than  the  rated  sensitlyity  of  the  receiver. 


INSTYTUT  TELE- 1 


RADIQTECHNICZNY 


i 


TECHNICAL  DATA 


Claaa  af  emission 
Kind  of  modulation 

Frequency  rangoa 

Frequency  stability 
Audio  frequency  range 
Dimensions 
OTerall  weight 

Output  power 
Output  Impedance 
Deviation 

Sending  attenuation  of  undeslred 
frequencies 

Frequency  multiplication  factor 


Sensitivity 

Sensitivity  of  muting 

Receiving  attenuation  of  undeslred 

frequencies 

Output  power  . 

Input  impedance 
Output  impedance 

Power  source 


telephony 

30  + W,  66  + 76,  100  * 108  aid 


±0,02^ 

300  + 3500  cycles 
405  X 292  X 158  mm 
14  kO  /oa  31  pounds/ 


Sender_ 

20  .W 

50  or  70  ohms 
±15  kilocycles 

over  60  dB 
18 

J.ecciver_ 

1 jiV  at  20  dB 

0,2  fi7 

over  60  dB 

1 5 W at  linear  distortion  less 
than  10?!' 

50  or  70  ohms 
15  ohms 
Jgwer_8uppl2. 

storage  battery  12  or  24  V 


Power  consumption; 
a/  receiver 

fc/  receiver  and  heating  of  sender 
valves 

e/  during  transmission 


45  W 

55  W 
130  W 


Sole  exporters;  , , 

POLISH. FOREIGN  TRADE  COMPANY  FOR  ELECTRICAL  EQUIPMENT 
"ELEKTRIM"  Ltd 
WARSAW,  CZACKIEUO  15/17 


STAT 


Industrial  Television  Equipment  type  TU-1,  enables  re- 
mote viewing  on  a control  receiver  procesBes  or  subjects 
under  observation  (eventually  even  microscopic). 

Industrial  Television  finds  wide  application  in  indu- 
stry, scientific  research,  medical  research,  education, 
transport,  underwater  building  etc. 

Experimental  Industrial  Television  Equipment  tjpe  TD-1 
consists  of  television  camera  with  staticon  type  analysing 
valve,  central  control  unit,  picture  control  receiver  with 
remote  control  of  camera,  and  power  supply  unit. 


INSTYTUT  TELE- 1 


RADIOTECHNICZNY 


STAT 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Reiease  2012/1 


i 

i 


Television  Camera  Centtal  Control  Unit  Control  Receiver 


Power  Supply  Unit 

.The  block  circuit  diagram  of  Industrial  Television 
Equipment 


TECHNICAL  DATA  ' 

Analysing  valve  type  statlcon  C932* 

Optical  unit  adapted  to  standard  lenses. Exchangeable  lenses. 
Manual  shutter  and  optical  sharpness  control. 

Remote  controls:  statlcon  focussing, analysing  current,  sta- 
ticon  signal  plate  voltage. 

Picture  dimensions  of  the  monitoring  receiver;  180  x 240  mm 
Cables  length  depends  on  local  requirements. 

Power  supply:.  A.C*  mains  220  V,  50  o/s 
Unit  sizes: 

Camera;  180  x 125  x 220  mm 
Central  control  unit:  225  x 300  x 400  mm 
Control  receiver:  380  x 365  x 500  nun 
Remote  control  unit;  65  x 70  x 135  mm 
Power  supply  unit:  295  x 155  x 400  mm. 


Sole  exporters: 

POLISH  FOREIGN  TRAD^  COMPANY  for  ELECTRICAL  EQUIPI,:EFT 
«ELEKTRIM"  Ltd 

WARSAW,  Csackie go -15/17 


wisfimii 
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WSTl^P 


Zaklad  Opracowan  i Produkcji  Aparatury  Naukowej  o skrdcoiicj  iiazwic 
ZOPAN  kontynuLije  swojci  dzialalnosc  od  1.  I.  1957  r.  Do  tego  czasu  istniai 
Zaklad  Elektroeiiergetyki  Politechnikl  Wroclawskiej  Oddzial  w Warszawie 

(ZEPW). 

Nowopowstaly  Zaklad  postawif  przed  soba  anibitne  zadanie  wypclniania 
luki  na  rynku  krajowym  w dziedzinie  elektroniczne j aparatury  poniiarowej, 
kontrolnej,  liczgccj  i sterujgcej. 

Dzialalnosc  ZOPAN,  ktora  polega  na  opracowywaniu  aparatury  wysokicj 
jakosci  i wykonywaniii  nieduzych  serii,  zmierza  do  ograniczcnia  iinportu  i za- 
opatrzenia  instytutbw  naukowych,  uczelni  i przcmyslu  \v  aparatury  krajowa, 
nleustcjpuj^Ct\  pod  wieloma  wzgl<jdaini  importowanym  aparatom  zagranicziiyni. 

Zwracaniy  siq  z uprzejma  prosbq  do  wszystkich  uzytkownikdw  aparatury 
wykonanej  w ZOPAN  lub  dawnym  ZEPW  Warszawa,  aby  nadsylali  wszclkic 
uwagi  krytyczne  na  teniat  naszycli  wyrobow,  co  pozwoli  nam  na  stale  pod- 
wyzszanie  jakosci.  i estetyki  produkcji  i wprowadzanic  prawdziwego  postcjpu 
tcchnicznego  w dziedzinie,  ktora  zajmujemy  si?. 

Ocldaj£\c  do  uzytku  niniejszy  katalog  mamy  niezlomn£\  nadziejc;,  ze  pizy- 
czyni  siq  on  do  spopularyzowania  naszych  skromnych  dotychczasowych  osiag- 
ni^c  i pozwoli  na  zywsze  kontakty  z uzytkownikami  naszych  aparatc)w.  Przy- 
niesie  to  z pewnokic\  korzysc  wszystkim  zainteresowanym  i podniesic  kulturc 
techniczn<\  w dziedzinie  clektronicznych  przyrzaddw  i urza.dzen  pomiarowych. 

Dyrekcja  ZOPAN 
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IW  A R S Z A W Al 


MOSTEK  UNIWERSALNY  ULC 

Typ  PMU  (i 


Mostck  ty))  PMIJ  ()  shizy  do  pomiarii  oponiosci  rzcczywistcj,  jm)- 
jcmnosci  i indnkcy jiiosci. 

Przy  pomiarzc  opornosci  rzeczyvvistc j aparat  pracuje  w ukhulzic 
mostka  Whcatstone’a  zasilanego  napigcicm  statym  z wbiidowanego  za- 
silacza.  Wskaznikiein  rdwnowagi  jest  galwanomctr  o atalcj  prgdowcj 
Ci  — 2,.')  . l()“-'’A/clz.  Poniiar  oponiosci  iiraclem  zmiennym  jest  tiikze 
wykonywany  w uktadzic  mostka  Wlieatstone’a.  W tym  przypadkii 
inostek  inoze  liyc  zasilany  albo  z generatora  wewnqtrzncgo  lOOl)  Hz, 
albo  z generatora  zewnqtrznego.  Wskaznikiein  rdwnowagi  przy  pomia- 
rze  prgdein  zmiennym  S£\  sluchawki  lub  galwanoinetr  z jirostownikiem 
zala.czonym  na  wyjscie  wzmacniaeza  lampowego,  Wmacniaez  ten 
posiada  wyt£\czany  I'iltr  dostrojony  do  czestotliwosci  lOOO  Hz.  Pomiar 
])ojemnosci  dokonywany  jest  w iikladzie  mostka  Wiena,  natomiast  po- 
miar indid'vcyjno.sci  w ideladzie  mostka  Maxwell-Wiena.  Wskaznik 
rtiwnowagi  oraz  zasilanie  przy  tych  pomiai-acli  sg  takie  same  jak  przy 
pomiarze  oporno.sci  prgdeni  zmiennym. 

Odezyt  wie]ko.ki  mierzonych  jest  bezposredni. 
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Dane  tcclinic/nc 


Poniiar  opornosci  pia^dcm  sta- 
lym 

Zakresy 


Pomiar  opornosci  pri^clem 
zniicnnym  1 000  Hz 

Zakresy 


Porniar  inclukcyjnosci  przy 
1000  Hz 

Zakresy 


Pomiar  pojemnoki  przy  1000  Hz 
Zakresy 


0,1 

om  — 

- 11 

D om 

± 20'’/n 

0,03  om 

1 

om  - 

- 10  om 

± 2"/o 

± 

0,03  om 

10 

om  — 

100 

0 m 

± 0,3"/i> 

100' 

om  — 

1 

om 

± 0,3''/i. 

1 

kom  — 

10 

kom 

± 0.3'Vo 

10 

kom  — 

100 

kom 

± 0.3''A) 

100 

kom  — 

1 

Mom 

± I'Vo 

1 Mom  — 

10 

Mom 

± P'/n 

10 

Mom  — 

100 

Mom 

± 20"/(. 

0,1 

1 om  - 

1 om 

± 20‘Vo 

± 

0,03  om 

1 

om  — 

10 

om 

± 3»A) 

± 

0,03  om 

10 

om 

— 11 

;)0  om 

± 1 "/o 

100 

om 



1 kom 

± 1 

1 

kom 



10  kom 

± I'Vo 

10 

kom 

— 

10  kom 

± 3"/o 

1 

mH  - 

10 

mH  ± 

1 0"/o 

10 

m li  - 

100 

mH  ± 

3“/(. 

100 

ml-I  — 

1 

FI  ± 

3‘'/(. 

1 

H - 

10 

H ± 

3'Vn 

10 

H — 

100 

H ± 

30/0 

Generator  wcwnqtrzny 
Wyposazenie  lampowe 
Zasilanie 

Pobor  mocy  z sicci 

Wymiary 

Ci(^zar 


10  pF  — 100  pF  ± 3«/o 

100  pF  — - 1000  pF  ± 3®/i) 

1000  pF  — 0,01  ^F  ± 3“/o 

0,01  pF  — 0,1  nF  ± 3®/o 

(U  — 1 uF  ± 30/0 

I _ 10  pF  ± lO'Vo 

1000  Hz  ± 2''Ai 

0N7,  6SN7,  (jXr> 

220  V -I-  A'Vo  — lO'Vo  30  Hz 
14  VA 

400X340X240  mm 
13,3  kg- 


ZAKLAD  OPRACOWAKI  I PRODU 
APARATURY  NAUKOWEJ 
WARS'ZAWA,  ul.  Brodnowska 


TnrNA  L I 


MIERNIK  DOBROCI 

Typ  PQ  2 


Micrnik  dobroci  (Q-meter)  typ  PQ2  sluzy  w zasadzic  do  pomia- 
ru  dobroci  cewek  w granicach  30 — 430.  Moze  on  bye  jednak  takzc 
uzywany  jako  micrnik  indukcyjnosci  w zakresie  0,33  |.iH  — 0,33  H 
oraz  micrnik  malydi  pojemnoki  w zakresie  1 pF  — 490  pF.  Od- 
ezyt  mierzonych  wartosci  indukcyjnosci,  dobroci  i (:z<^stotliwosci 
jest  bezposredni. 

Napiqcic  pomiarowe  z generatora  przykladane  jest  na  dziclnik 
l)ojemnosciowy.  W obwodzie  pomiarowym  znajduje  sig  konden- 
sator  dzielnika  0 pojemno.sci  okoto  10  000  pF.  Przepi(^cie  _mie- 
rzonc  jest  woltomierzem  lampowym  na  kondensatorze  powictrz- 
nym  0 pojcmnosci  regulowanej  w granicach  30— 330  i)F.  Drugi 
woltomierz  lampo-svy  kontroluje  napiecic  w.  cz.  przykladane  na 
dzielnik  pojeninosciowy. 

Obskiga  aparatu  jest  bardzo  prosta, 
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IW  A R S Z A W Al 


Dane  technicziie 


I.  Zakresy  czestotliwosci 


Zakres  pomiarii  Q 

Hose  zaki'csow  pomiaru 

Doklaclnosc  pomiaru 

Zakres  pomiaru  indukcyjnosci 

Doktadnosc  pomiaru  iiidukcyj- 

nosci 

Zakres  pomiaru  pojemnosci 
Dokladnosc  pomiaru  pojemnoki 
Pojemnok  kondensatora  obwo- 
du  mierzoneso 


Zasilcinie 

Pobor  mocy  z sieci 
Wyposazenie  lampowe 


13.  Wymiary 

14.  Ci^zar 


30  kHz  - y.',  kHz 
9.5  kHz  — 300  kHz 
300  kHz  — 950  kHz 
950  kHz  — 3 MHz 

3 MHz  — 9,5  MHz 
30  — 450 
2 

± 1 0"/o 

0,55  pH  — 0,55  H 

± 4 Vo  ± 0.05  pH 
1 pF  — 490  joF 
± 4 Vo  ±1  pF 

50  — 500  pF  ± 4Vo 

± 1 pF 

220  V -I-  5V(i  — lOVo.50  Hz 
60  VA 

EBL21,  2X6H6,  6SN7, 
2XAZ1,  2X105C5— 30, 
GRI50DA 
6.50X3.50X3,50  mm 
28  kg 


GENERATOR  SYGNAL6W  WIELKIEJ 
CZ^STOTLIWO^ICI 


Typ  PG  11 


Generator  wielkicj  czcslolliwoki  typ  PG  11  jest  zrodlem  na- 
piccia  sinusoidalncgo.  Znajduje  zastosowanic  w laboratoriach 
naukowych,  dydaktycznych  i przemyslowych  do  badania  i stro- 
jenia  ohwodow,  I'iltrow  i uklad(')w  wielkiej  czestotliwo.sci. 

Uklad  aparatu  sktada  sic;  z oscylatora  w.  cz.  w iikladzie  troj- 
punktowym  ze  sprzezeniem  w katodzie.  Oscylator  RC  malcj  czej- 
stotliwoki  400  Hz  ]>racuje  ze  sprzQgajpcym  podwojnym  mostkiem 

tyi)u  ,,T”.  _ 

Modulacja  amplitudy  jest  siatkowa. 

Zcwnctrzne  napii^cie  modulujpce  o czejstotliwoki  akustyeznej 
przylozone  jest  do  wzmacniaeza  przez  I'iltr  dolnoprzepustowy. 

Przy  pomocy  woltomierza  dioclowego  dokonujc  sic,'  pomiaru 
napiecia  moduliijpcego,  miernik  wyskalowany  jest  bczpo.kednio 
w procentach  gicjbokosci  modulacji.  Woltomierzem  mostkowym 
dokonuje  sic;  pomiaru  napiecia  w.  cz.  Napiqcie  w.  cz.  pobierane 
jest  z czteroczlonowego  attenuatora  lub  bezpo.kednio  z sepa- 
ratora. 

Zasilaez  pracujc  w iikladzic  typowym  ze  stabilizacjc^  jonoW(\, 


ZAKLAD  OPRACOWAKI  I PRODUKCJI 

APARATURY  NAUK-  O-W-  EV-  

WARSZAWA,  ul.  Brod.nowsko  8 
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Dane  techniezne 


Zakres  cz(?stotliwo^ci 
podzakresy 


2.  Dokladnosc  czqstotliwosci 


3.  Regulacja  czqstotliwosci 

4.  Napiqcie  wyjsciowe  regulowane 
skdkowo  i plynnie  w zakresie 
Dodatkowe  wyjscie  napiqcia 

w.  ;cz, 

6,  Dokfadnosc 


napigeia  wyjkio- 

wego 

Mo'dulacja  wewncjtrzna  400  Hz 
Modulacja  zewnQtrzna 
Dokladnosc  pomiaru  glqboko.ki 
modulacji 

Dokladnosc  czqstotliwoki  modu- 
lujc^cej  wewnqtrznej  400  Hz 
Zawartosc  harmonicznych  czqsto- 
tliwosci  modulu jricej  wewnqtrz- 
nej 400  Hz 

Minimalne  napiqcie  potrzcbne 
dla  modulacji  zewnqtrznej  SO'Vo 
Zasilanie 

Pobor  mocy  z sieci 
Wyposazenie  lampowc 


95  kHz  — 30  MHz, 

95  kHz  — 300  kHz, 

300  kHz  — 950  kHz, 

950  kHz  - 3 MHz, 

3 MHz  — 9,5  Hz, 

9,5  MHz  — 30  MHz 
± D/o  w zakresie 
95  kHz  — 9,5  MHz 
± l,5*Vo  w zakresie 
9,5  MHz  — 30  MHz 
plynna  w kazdym  podza- 
kresie 

1 p,  V — 100  mV,  10  om 

1 V = const;  500  om 

± lOVfl 
0— SOVo 

30  Hz  — 15  000  PIz 


16.  Wyiniary 

17.  Ciqzar 


± lOVo 
± 5‘V() 

2'V(. 

0,7  V 

220  V + 5'Vi)  — lOVo  50  Hz 
77  VA, 

6AG7,  2X6N7,  6AC7, 
2X6H6,  5Z4,  2XCG3 
590X280X370  mm 
31,5  kg, 


ZAKLAD  OPRACOWAN  I PRODUKCJ 
APARATU  RY  NAUKOWEJ 
WARSZAWA,  ul.  Brodnowska  8 


yfyr\k  k i 


GENERATOR  IMPULS6W 
PROSTOKjVTNYCH 

Typ  PI  2 


Generator  PI  2 jest  zrodlem  napiqcia  o ksztalcic  prostokgt- 
nym,  ktorego  czqstotliwo.se  moze  bye  regulowana  plynnie  w gra- 
nicach  5 — .50  000  imp/sek.  Mozliwa  jest  takze  plynna  regulacja 
stosunku  okresu  impulsu  do  czasu  trwania  impulsu  — regulacja 
wypelnienia. 

Zrodlem  impulsdw  jest  monostabilny  multiwibrator  wyzwa- 
lany  napiqciem  z multiwibratora  niesymetryeznego  ze  sprzqzc- 
niem  w katodzie,  pracujgccgo  jako  ziakllo  drgan  okresowych. 
Impulsy  sg  ksztaltowane  we  wzmacniaczu,  a nastqpnie  wprowa- 
dzane  do  stopnia  koncowego.  Stopien  ten  moze  bye  obci<W'bny 
bezpo.srednio  lub  przez  kalibrowany  attenuator.  Generator  moze 
bye  synchronizowany  z obcego  zrodla  sygnalami  dodatnimi  lub 
ujemnymi  dowolnego  ksztaltu.  Gzqstotliwosc  impulsow  wskazy- 
wana  jest  przez  jeden  z miernikow,  drug!  miernik  wskazuje  sto- 
sunek  okresu  impulsu  do  czasu  trwania  impulsu.  Odezyty  micr- 
nikrlw  sg  bezposrednie. 

Aparat  w stopniu  koncowym  posiada  kanal  sygnalu  ,,dodat- 
niego”  oraz  „ujemnego”  z oddzielnymi  wyj.sciami.  Attenuator 
moze  byE  zalaczony  na  jedno  z tych  wyj.se.  Obsluga  jest  bardzo 
prosta. 
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Dane  technicznc 


1.  Cz(;st()tliwosc  impulsow 

2.  Podzakresy  czqstotliwoki 


8,  Doklacinosc  wskazan  cz^stotU- 
wosci 

4,  Zakres  regulacji  wypehiienia 
,'j.  Doklacinosc  odczytu  wypehiienia 
0.  Regiilacja  napiqcia  wyjkiowego 
7.  Zakresy  attenuatora 


5 _ 50  000  Hz 
5 — oO  Hz 
50  — 500  Hz 

500  — 5 000  Hz 
5000  — 50  000  Hz 

± 5»/()  ± 1 Hz 
2—50 
± 10<'/o 

0,001  — 10  V szczyt. 
0,01—01  V,  0,01—011 
0j_l  V.  1—10  V 


8.  Dokladnosc  skalowania  attenna- 
tora 

9.  jMaksymalna  opornosc  wyjscio- 
wa  attenuatora 

10.  Napiecie  wyjkiowe  — zaciski 

„ZEWN” 

11.  Zasilanie 

12.  Pobor  niocy  z sieci 

18.  Wyposazenie  lampowe 

14.  Wymiary 

15.  Giqzar 


d:  5”/o 
500  om 

100  V dla  R = 5 000  om 
220  V + 5"/()  — 1 OVo  50  Hz 
100  VA 

6J5,  6SN7,  6K7 
6X6AG7,  5Z4,  STV280/40 
.520X250X330  mm 
21,5  kg 


ZAKLAD  OPRACOWAKJ  I PRODU 

^ APA  RATU  RY  N AaKOW'E  J 

WARSZAWA,  ul.  Brbdnowska  8 


A 


-7r>r\i  L I 

'L*i!>¥A44 


MEGOMIERZ  WYSOKONAPJ^CIOWY 

Typ  PMW  2 


Aparat  typ  PMW  2 jest  udoskonalonym  wysokonapiQciowym 
mcgomierzem  typ  PMW  1.  Sluzy  do  pomiaru  oporow  rzeczywi- 
stych  w granicach  2 Mom  — 20  000  Mom  oraz  izolacji  urzc^dzen 
elcktrycznych  pracuj^cych  pod  wysokim  napi^ciem. 

Dziqki  uziemnieniu  jednego  z zaciskow  pomiarowych  mozna 
wykonywac  pomiary  urzi^dzen  uziemnionych. 

Zrodlem  wysokiego  napiqcia  jest  generator  o czQstotliwoki 
okolo  150  kHz,  pracuje^cy  w ukladzie  Meisnera.  Napiecie  po- 
miarowe  uzyskiwane  jest  z prostownika  lampowego  zasilanego 
napiQciem  w.  cz.  Regulacja  i przel£\czanie  wysokiego  napiQcia 
odbywa  si^  w obwodzie  generatora.  Napiecie  pomiarowe  mie- 
rzone  jest  woltomierzem  magnetoelektrycznym.  W przypadku 
zasilania  z sieci,  w ktorej  wyst^pujE^  bardzo  duze  wahania  na- 
pi^cia  nalezy  zastosowac  stabilizator  magnetyczny. 

Aparat  jest  przenosiiy,  w obudowie  hermetycznej,  przystoso- 
wany  cio  pracy  w terenie.  Odczyt  micrzonych  vvielko.sci  jest 
bezpokedni. 
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WARSZAWAI 


Dane  techniezne 


1.  Zakres  czQstotliwosci 

2.  Poclzakresy 


Dokladnosc  czcislotliwoki 
Stalosc  czQstotliwosci 
Napi<?cie  wyjkiowc 

a)  asymetryezne 

b)  symetryezne 
Dokladnosc  wollomierza 

, Opornosci  nominalne  na  wyj- 
sc  ill  symetr. 

Moc  wyjsciowa 
Zavvartosc  harmonicznych 
Zasilanie 
. Wymiary 
. Ciezar 


20  Hz  20  kHz 

20  Hz  ^ 200  Hz 

200  Hz  2000  Hz 

2 kHz  20  kHz 

± l"/n 

± 0.0r)“/o/godz, 

max.  20  V 

20  V;  60  V;  200  V 


60  Q;  600  Q;  6 kfi 
ca  6,7  W 
ca  0,25'V(i 

220V  + 5'"/(i  — 10«/o  /lOnz 
580X270X330  mm 
30  kg 


GENERATOR  RC 

Typ  PO  13 


Generator  RC  tyi>  PO  13  jest  zrodlem  napiqc  sinusoidalnyck 
o rcgulowanej  czestotliwosci  i amplitiidzie. 

Ararat  jest  przeznaczony  do  celow  laboratoryjnycn,  przeiliysto- 
wych  i dydaktycznych.  . 

Uklad  oscylalora  sklada  .sit;  zc  wzmacniacza  oporowego,  w kto- 
rym  elcmcntcm  sprzegajueym  jest  mostek  Wiena.  o0.ypien  kon 
cowy  praciije  w ukiadzie  wLornika  katodowego.  Zasilaez  jes 
\v  ukiadzie  typowym.  . 

Czt;stotli\vo.sc  jest  przestrajana  za  pomoca  trzecli  iKidwopvycl 
kondensatorbw  powietrznych  sprzqhinych  mechanicznio.  Wy|scn 
z gencratora  jest  asymetryezne,  o malym  oporze  wyjsciowym  za 
pewniajucym 'minimalne  zmiany  napiqcia  wyjkiowego  w zalez 
nosei  od  obci!\zenia  w zakresie  od  oo  do  3 kom.  Przy  mniejszycl 
napiqciacb  wyjkiowych  opornok  wyjkiowa  jest  odpowicdnr 
mniejsza. 


ZAKLAD  OPRACOWAf^l  1 PRODUKCJI 
APA.RATURY  NAUKOWEJ 
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Dane  tcchniczne 


1.  Zakres  czcjstotliwoki 
pod/akresy 


2.  Doklaclnosc  czqstotliwosci 

3.  Stalosc  czQstotliwosci 


4.  Maksymalne  napi(;cie  wyjkiowe 

5.  Regulacja  napiejeia 

6.  Opornosc  wyjsciowa  przy  30  V 

7.  Moc  wyjsciowa 

,8.  Zawartosc  harmonicznych 
9.  Maksymalna  moc  wyjkiowa 


10.  Zasllanie 
] ] . Pobor  niocy  z sieci 

12.  Wyposazenie  lampowe 

13.  Wymiarv 

14.  CiQzar 


20  Hz  — 200  kHz 
20  Hz  — 200  Hz 
200  Hz  — 2000  Hz 
2 kHz  — 20  kHz 
20  kHz  — 200  kHz 
± i ft/o  ± 0,3  Hz 
0,05“/«/goclz.  po  uptywie 
30  min.  od  czasii  wta.cze- 
nia 

30  V ± 2dB 
skokowa  i plynna 
2,1  kom 
okolo  120  mW 
0,5> 

okolo  400  mW  przy  za- 
warto.sci  harmonieznyeb 
ok.  5"/i) 

220  V -I-  50/0— lOO/o  ,30  Hz 
4.5  VA 

6] 7,  2XEBL21,  .5Z4 
475X270X310  mm 
17  kg 


2AKLAD  OPRACOWAN  I PRODUKCJI 
APARATURY  NAUKOWEJ 
WARSZAWA,  ul.  B r 6 d n o w s k a 8 


MIERNIK  MOCY  WYJ^ICIOWEJ 

Typ  PWT  2 


Micrnik  niocy  wyjkiowej  typ  PWT  2 sluzy  do  okre.slania 
mocy  wyj.sciowej  przy  danyni  oporze  obcigzenia  urzgdzen 
w pa.smie  cz<5stotliwosci  akustycznych. 

Miernik  przeznaczony  jest  do  pracy  w laboratoriach  pla- 
cowck  naukowo-badawezyeh,  dydaktycznycli  i przemyslowych. 
Aparat  jest  bardzo  wygodny  i prosty  w obshidze. 

Uklad  aparatu  sklada  si^: 

a)  z zespolu  oporow  wej.sciowych  obcic\zajgcych,  przelc\czanych 
skokowo, 

b)  z woltomierza  lampowego, 

c)  z zasilaeza. 

Pomiar  mocy  odbywa  si(^  na  zasadzie  pomiaru  napiqcia  na 
znanyin  oporze.  Miernik  wyskalowany  jest  w wartosci  skutecz- 
iiej  mocy  oraz  w decybclach  dla  poziomu  odniesienia  0 dB 
1 mW, 
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T 


Dane  techniczne 


1,  Zakres  pomiaru  mocy 


podzakresy 

2.  Dokladnosc  pomiaru  mocy 

3.  Zakres  czqstotliwosci 

4.  Opornos^  wejkiowa 
zmieniana  skokowo  w 37  po- 
zycjach  w sposob  logarytmiczny 

5.  Dokladnosc  oporow  wejkiowych 

a)  dla  prtvdu  stalego 

b)  dla  pr£idii  zmiennego 

6.  Obciatzalnosc  oporow 
a)  w sposob  ci^gly 


b)  w czasie  krotszym  od  1 min. 

7.  Zasilanie 

8.  Pobor  mocy  z sieci 

9.  Wyposazenie  lampowe 

10.  Wymiary 

11.  Ciqzar 


0,1  mW  — 100  W (przy 
pelnym  wychyleniu  wska- 
zowki) 

1 mW,  10  mW,  100  mW, 
1 W,  10  W 

± 0,25  clB 
20  Hz  — 20  kHz 

2.5  om  — 10  kom 

2,5;  3;  4;  5;  6;  8;  10; 
12,5;  15;  20;  25  om  itd.  do 
10  kom 

± l“/o 

± 3«/o 

0-30  W;  0-^45  W; 

0 — 60  W w zalezno^ci  od 

oporu  wejkiowego 

do  — 100  W 

220  V + 5«/(>  — 10«/o  50  Hz 

26  VA 

6SL7,  6F6,  6H6,  6X5 
400X240X320  mm 

10.5  kg 


ZAKLAD  OPRACOWAN  I PRODUKC 
APARATURY  NAUKOWEJ 
WARSZAWA,  ul.  B r 6 d n 0 w s k a 8 


Megomierz  lampowy  lyp  PM  2 jest  iidoskonalonyin  megomie- 
rzem  typu  PML  I.  Przcznaczony  jest  do  pomiaru  opornosci  rze- 
czywistcj  w zakrcsic  100  kom  — 100  000  Mom. 

Przyrzt\d  pracuje  w ukladzie  mostkowym.  Pr^d  ptync\cy  przez 
oporno.sc';  mierzona  powoduje  spadck  napicjcia  na  oporniku  siat- 
kowym  lampy  elcktronowej.  Naruszcnie  rownowagi  mostka  po- 
woduje  wychylenie  miernika,  Napiqcie  pomiarowe  100  V jest 
stabilizowane  stabilizatorcm  jonowym.  Odczyt  mierzonych  wiel- 
koici  jest  bczposredni.  .... 

Dla  imiezalcznienia  siq  od  zmian  napiqcia  .sicci  pr^d  zar/eiua 
oraz  napiqcia  anodowe  lamp  elektronowych  si^  stabilizowane. 

Male  wymiary,  odpowiednia  konstrukcja  zabezpieczajt\ca  mier- 
nik  przed  uszkodzeniem  oraz  bardzo  prosta.  obsluga,  pozwalajit 
na  uzywanie  aparatu  jako  przyrzE^du  przenosnego  do  pracy 
w terenie. 
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IwTa  R s z A vy  A 


ZASILACZ  STABILIZOWANY 

Typ  PZS  2 


Dane  tcchniczne 


1.  Zakres  mierzonych  oporno^ci 

2.  Podzakresy 


Doklaclnosc  pomiarii 
1.  Napiqcie  pomiarowe 

5.  Dokladnosc  napiqcia 
wego 

6.  Zasilanic 


7.  Wyposazenie  lampowe 
S.  Wymiary 
9.  Ci^zar 


100  Kom  — 
100  Kom  — 
1 Mom  — 
10  Mom  — 
100  Mom  — 


1 00000  Mom 
1 Mom 
10  Mom 
100  Mom 
1000  Mom 


1000  Mom  — 10000  Mom 
10000  Mom  — 100000  Mom 
± lO'Vo 
170  V 

± 1 OVo 

1 szt.  bateria  85  V 

2 szt.  bateria  1,5  V 

2 szt.  bateria  po  85  V 
2 X 2K2 

365X240X190  mm 
ca  8,5  kg 


Zasilacz  stabilizowany  uniwersakiy  typ  PZS  2 jest  zrodlem; 

napiqcia  anodowego  o regulacji  plynnej, 

napiqcia  siatkowego  o regidacji  plynnej, 

napiqcia  zarzenia  o stalych  wartosciach.  , 

Aparat  przeznaczony  jest  do  zasilania  obwodow  clektrycznycii 
w pracach  laboratoryjnych. 

Uklad  aparatu  sktada  sIq:  • ■ m 

a)  z dvvdch  zasilaczy  napiQcia  stalego:  anodowego  . siatkowego 

b)  z przyrz^diiw  miei-zj^cych  pobierany  anodowy  oraz  na- 

piecia  anodowe  i siatkowe. 


ZAKLAD  OPRACOWAK]  I PRODUKCJI 
APARAT  URY  NAUKOWEJ 
WARSZAWA,  ul,  Brodnowska  8 
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ZAKLAD  OPR  A COWAN  I PRODUKCJI 
APARATURY  NAUKOWEJ 
WARSZAWA,  ui.  Brddnbwska  8 


Dane  tcchniczne 


I. 

Napiqcie  anodowe 

30—300  V 

2. 

Prgd  wyprostowany 

0—150  mA 

i! 

Napiqcie  siatkowe 

0-45  V 

przy  max.  pri\dzie  2 rnA 

4. 

Napiqcie  i prgdy  zarzenia 

4V  lA;  ,5V  2A; 

2 X 6,3  V 3 A 
niestabilizowanc 

5. 

Stabilizacja  napiqcia  anodowego 

dla  napiqc  .'iO — 300  V 

± l''/n 

ponizej  50  V 

± 2,5"/o 

0. 

Stabilizacja  napiqcia  siatkowcgo 

± 2‘'/o  ^ 

7. 

Tqtnienia 

ponizej  10  mV 

8. 

Dokladnosc  woltomierza  i mili- 

amperoniierza 

. ± 3V(. 

9. 

Zakres  pomiaru  napiqc  siatko- 

wych 

()_9V;  0— 45V 

0. 

Zakres  pomiaru  napiqcia  ano- 

0—300V 

dowego 

1. 

Zasilanie 

220V  ± lO'Vo  50  Hz 

:2. 

Pobbr  mocy  z sieci 

90  VA 

Wyposazenie  lampowe 

3X6L6,  6I7,  2X75C.5— 30, 
150C5— 30,  U52,  5V4 

; 4. 

Wymiary 

490X260X255  mm 

!5. 

Ciqzar 

23,5  kg 

MIERNIK  CZASU 

Typ  PKM  1 


Miernik  czasu  typ  PKM  1 z lawc^  optyczn^  i stabilizatorem 
naLmetycznym  stanowi^^  zestaw  przyrzc^dow  sluz^cy  do  ponuaiu 
•zasu  ekwiwalentnego  centralnych  migawck  aparatow  otogra- 
icznvch.  Aparat  ten  ma  zastosowanie  przy  prodiikcji,  kontroli 
naprawie  aparatow  I'otograficznycli  z migawkann  centralnymi 
0 czasach  od  1/1000  do  V2  sek.  _ . , 

Uklad  pomiarowy  jest  oparty  na  zasadzie  pomiaru  napiqcia 
na  kondensatorze,  ktdry  w ciggu  mierzonego  czasu  otwarcia  mi- 
gawki  jest  ladowany  prgdem  0 stalym  natQzeniu.  IinpuLs  eiek- 
tryczny  otrzymany  w obwodzie  lotokomorki  i wzmocniony  pizez 
wzmacniacz  podawany  jest  na  ogranicznik,  Czas  trwania  impulsu 
na  wyjsciu  ogranicznika'  jest  proporcjonalny  do  ekwiwalentnego 
czasu  badanej  migawki.  Impuls  otrzymany  z ogranicznika  od- 
blokowuje  ukiad  laduj^cy  na  czas  otwarcia  migawki  Dziqki 
zastosowaniu  dobrej  stabilizacji  napiqc  zasilajc\cych  uklad  jes 
niewrazliwy  na  wahania  sieci  oraz  zapewniona  jest  diiza  do- 
kladno^d  pomiaru.  ...  / 1 • 

Odczyt  mierzonych  wielko.ki  jest  bezposredni, 


Dane  techniczne 


1,  Miernik  czasu 

a)  zakresy  pomiarowe 
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b)  doklaclnosc  pomiani 

c)  wyposazcnic  lanipowe 


d)  zasilanie 
c)  1)0 bor  mocy  z 
1’)  wymiary 
g)  ciqzar 
Lawa  optyczna 
a)  wyposazcnic 


b)  zasilanie  _ 

c)  pobor  mocy  z sicci 

d)  wymiary 
c)  ciqzar 


± 2"/()  po  15  minutach  od 
czasii  wh\czcnia 
GSL?,  6AC7,  6AU6,  ()J6, 
GX5,  2X6H6,  150G5-50, 
75G5-3(),  STV2SO/4(l 
220  V,  50  Hz 
70  VA 

455X235X235  mm 
15  kg 

folokomorka  typ  3534 
koinplet  soczewek 
wymienny  uchwyt  do  mi- 

iardwka  specj.  6V,  5 A 
regulator  napiqcia  0 . . 6V 

30  VA 

220  V,  50  Hz 
0 ....  30  VA 
485X240X180  mm 
5,5  kg 


Stabilizator  magnctyczny 

a)  napiqcie  zasilaiJice 

b)  napiqcie  stabilizowane 

c)  maksymalna  moc  obcigzenia 

d)  wymiary 

e)  ciezar 


1 SO  — 240  V,  50  Hz 

220  V ± iVo.  ' 

100  VA 

230X185X330  mm 
15  kg 


ZAKLAD  OPRACOWAKI  I PRODUKCJl 
APARATURY  NAUKOWEJ 
WARSZAWA,  ul.  Brodnowska  8 


1.  Zakresy  czqstotliwoki 

a)  ster.  obce 

b)  ster.  wlasne 

2.  Dokladno^c  czqstotliwoki 
przy  zmianach  sieci  +5— 10"/o 

3.  Wartosc  szczytowa  napiqcia 
wyjsciowego 

4.  Szeroko^c  impulsu 
zmiana  szerokosci  impulsu 
w malych  granicach 

5.  Zasilanie 

6.  Pobor  mocy 

7.  Wyposazenie  lampowe 


8.  Wymiary 

9.  Ciqzar 


ZNACZNIK  CZASU 

Typ  PZC  2 

Urzaclzenie  to  sluzy  do  markowania  czasu  na  lampie  oscylo- 
graficznei.  Na  wyjkiu  znacznika  otrzymuiemy  impulsy, 

ffirych  czas  trwania  jest  b.  maly  w Porownamu  do  okresu.  ke- 
Detvcia  impulsow  moze  bye  zmieniana  plynnie  i skokowo  w Pod- 
LkiJSLh  Napl^cle  . wyjkia  aparatu  podaje  si,  na  cylinder 
Wenclta  lampy  oscylografieznej.  Otrzymuje  si,  przez  to  pen 
dvczne  wygaszenie  strumienia  elektronow. 

^Zasada  pracy  ukladu:  napiqcie  sinusoidalne  z 

Hartley”  ze  sprzqzeniem  elektronowym  jest  kolejno  ksztalto- 
wane  przez  takie  uklady  jak  obwod  rozniczkuj^cy  i 
Tze  0 ?6znych  punktach  pracy,  az  do  otrzymania  impulsow  o z^i- 

^^UkTady^ksztaltujiice  mog^  bye  stdsowane  takze  z obcego  zrodla. 


Dane  techniezne 


0,8  — 1 kHz 


2 

5 

20 

60 

200 


5 kHz 
_ 10  kHz 

_ 30  kHz 

— 100  kHz 

— 300  kHz 


± 0,5®/» 

ca  — 80  V 
1 J_ 
10  ■ 20 


okresu 


220  V 

50  Hz 

60  VA 

EF  12 

1 szt. 

6 AC  7 

2 szt. 

EL12 

1 szt. 

AZ21 

1 szt. 

300X400X300 

12  kg 

ZAKIAD  OPRACOWAKi  I PRODUKCJl 
APARATURY  NAUKOWEJ 
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WOLTOMIERZ  LAMPOWY 

Typ  PVL  8 


Woltomicrz  przeznaczony  jest  do  pomiaru  napiqc  zmienny 
od  0,5  mV  do  500  V w zakresie  czestotliwoki  30  Hz  — 3 Mr 
Dla  przebiegow  o widvnie  mieszczi\cym  siq  w podanym  pasiT 
oraz  o wspdlczynniku  ksztaltu  3,  wskazania  proporcjonal 
do  wartoki  skutecznej. 

Zasadniczyini  cztonami  przyrzcvdu  wzmacniacz  szerokop: 
inowy  i dctektor  kwadratowy,  Zasilacz  wysokiego  napiqcia  ji 
stabiiizowany  elcktronowo. 
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Dane  tcchnicxnc 


Zakres  czcjstotliwosci 
Zakresy  pomiarowc 


Doktadnosc  wskazan 
(po  wyccchowaniu) 


Impeclancja  wejsciowa 

Wymiary 

Ciezar 


80  Hz  — 3 MHz 
18  zakresdw:  10,  20,  50. 
JOO,  200,  500  (mV) 
z ninoznikiem  X 10— ^ 

X 101,  X 103  (tlla  pclncgo 
wych.  skali) 


± 3‘'/o  w pa.smie 

40  Hz  — 2 MHz 
± 5“/o  w pasmie 

30—40  Hz 
2—  3 MHz 

0,4/MOm  zaboeznikowana 
przez  30  pF 
260X300X500  mm 
24  kg 


ZAKLAD  OPRACOWAKI  I PRODUKCJI 
APARATURY  NAUKOWEJ 
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IW  A R S Z A W Al 


Dane  tcchnicxnc 

calkowity  ucliyb  telcmetvyczny  h^cza  2,5"/o;  callcowily  czas  iisla- 
lania  lj\cza  4 sek. 


miERNIK  ZNIEKSZTALCEIS 
NIELINIOWYCH 

Typ  PMZ  5 


Urzs^dzenie  nadawc/e  typ  PTUN-1 

uchyb  telemetryczny  2‘'A);  czas  ustalania  2 sek.;  minimaliia  czcjsto- 
tliwo.s6  impulsowania  .2Hz;,  maksymaliia  czqstotliwosc 
wania  12Hz;  poczatkowa  czqstotliwosc  impulsowania  2liz  lub  71lz; 
czqstotliwosc  nosna  dowolna  z zakrcsu  2400  - 3400  Hz ; poziom 
wvisciowy  0,5V  na  150  Om;  szeroko.sc  pasa  czqstotliwosci  wysy- 
lanych  24Hz;  zasilanie  zasilacz  typ  PZT— 1;  wyposazcnie  1am- 
powe  6HI5;  wymiary  30()X  1 5()X  150  mm;  ciqzar  7,5  kg. 


pasmo  czqstotllwoki  odbieranych  2400  - 3400Hz;  napiqcie 
wcjkiowc  0,.5V;  zasilanie  220V  ±10%,  .50Hz;  pobor  mo- 
cy  50VA;  wyposazcnie  lampowe  ()H15,  6H8L,  A/,1;  wy- 
miary 280X200X270  mm;  ciqzar  8,5  kg. 

Przetwornik  odbiorczy  typ  PPO-l 

max.  pi'ud  staty  na  wyj.sciii  (przy  cz^stolliwosci  impulsowania 
nadainika  12  Hz)  IniA;  iicliyb  telcmetryczny  2%;  zasila- 
nic  220V  +10%  50  Hz  —20%);  pobor  mocy  18VA;  wyposazemc 
lampowe  6X5,  CTSC;  wymiary  240X210X155  mm;  ciq- 
±ir  6,5  kg. 

Zasilacz  stabilizacyiny  PZT-1 

zasilacz  jest  pizeznaczony  dla  1 — 4 urzqdzen  PJUN-1  napiqcic 
kiowe  220V  ± 0,.5"V';,  50  Hz,  0,2A,  220V  ±0A;A),  state, 
0 05 A,  6,3V  ± 0,5+0,  50  Hz,  1,8 A;  zasilanie  220V  + 10%i 
— 20%,  50  Hz;  pobor  mocy  SOVA;  wyposazcnie  lampowe  6X5, 
wymiary  430X250X140  mm;  ciqzar  15,5  kg. 


IIX  tMEHSZTktOtO  WEUIJIOVIYOH 


Mlernik  typ  PMZ  5 jest  znaeznie  udoskonalonym  aparatem 
typu  PMZ  4.  Sliizy  do  pomiarii  znieksztalcen  nieliniowych  napiec 
0 czestotliwoki  w zakresie  20  — 20  000  Hz.  _ 

Pomiar  zawartoki  harmonicznych  jest  oparty  na  zasaclzie 
eliminaeji  czqstotliwoki  podstawowej.  Rolq  eliminatora  spelnia 
wzmacni'acz  selektywny  z silnym  odsprzqzeniem.  oelektywnosc 
wzmacniaeza  uzyskana  jest  przcz  zastosowanie  mostka  Wicna 
iako  elementii  sprzqgaii^cego  stopien  clrugi  z trzecim.  Xapiecie 
inierzone  jest  woltomierzem,  ktorego  wychylenie  proporejona  ne 
jest  do  wartoki  skuteeznej  mierzonego  napiqcia.  Dzieki  zaslo- 
sowaniu  takiego  miernika  pomiar  wartoki  skuteeznej  sumy  kilku 
napie^  jest  niezalezny  od  przesuniqc  Fazowych  poszczegolnych 
sldadowych  czyli  wskazania  miernika  nie  zalezcj  od  ksztaltu  lali 
mierzonej.  Wychylenie  miernika  dziqki  silnemu  ujemnemu  sprzq- 
kniu  nie  zalezy  od  chwilowych  gwaltownych  zmian  napiecia 

sieci.  . 

Aparat  moze  bye  takze  wykorzystany  do  pomiaru  napiqc  w za- 
kresie 0,5  mV  przy  czqstotliwoki  od  20  Hz  do  150  kHz. 

Zc  wzglqdu  na  bardzo  male  znieksztalcenia  wlasne  aparat 
moze  wspolpracowac  jako  wzmacniaez  z oscylogralem  lub  z in- 
nym  urzfjdzeniem  wymagajgcym  spelnienia  powyzszego  warunku. 

Aparat  typu  PMZ  5 moze  sluzy*^’  rniernik  poziomu 

szumow  wzglqdcm  badanego  sygnalii.  , . 

Odezyt  mierzonych  wielkosci  jest  bczposicdni, 
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Dziqkt  zastosowaniu  nowego  ucloskonalonego  nap(;clu  obsliiga 
aparatii  jest  barclzo  prosta, 


Dane  techniezne 


1.  Poiniar  znieksztalcen 

a)  zakres  pomiaru 

b)  zakres  cz<^stotliwoki 

c)  minimalnc  napiqcie  wejsciowe 
(I)  maksymalne  napiqcie  wej- 

sciowe 

e)  opornos^  wejsciowa  przy  wej- 
sciu  niesymetryeznym 
1)  poziom  znieksztalcen  wtas- 
nych 

g)  dokladnosc  pomiaru 

2.  Pomiar  poziornii  szumow 

a)  zakres  pomiaru 

b)  zakres  czcstotliwosci 

c)  dokladnosc  pomiaru 

d)  poziom  szumow  wlasnych 
d.  Wzmacniaez 

a)  wzmocnienie 

b)  znieksztalcenia  nieliniowe 

c)  zakres  czgstotliwosci 


Woltomierz 

a)  zakres  pomiaru 

b)  zakres  czcstotliwosci 

c)  oporno^d  wejsciowa 

d)  dokladnosc  pomiaru 

5.  Czas  nagrzewania 

6.  Wyposazenie  lampowe 

7.  Zasilanic 

M,  Pobor  inocy  z sieci 
9.  Wymiary 
0.  Giczar 


0, 1 

20  — 20  000  Hz 
0.0  V 


— 70  dB  wzglcdem  bada- 
nego  sygnalu 
20— l.'iOOOO  Hz 


TYPE 


TB-5 


64  clB 
Z 0,l«/() 

20  — 60  000  Hz  ± 0,)  dB 
przy  100  kHz  ± I dB 
przy  1.50  kHz  ± 2 dB 

0,5  mV  — 500  V 
20  — 150  000  Hz 
100  kom 
± 5«/o 
15  min. 

4XEF22,  .8X6AC7,  AZ21 
EW04117,  STV280/40 
220  V -h  5Vo-  10''/(..50Hz 
00  VA 

500X320X320  mm 
15  kg 


flwl 

L ' ^ 
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Le  poste  de  transmission  MORS 
type  RK-1,  manoeuvre  directe- 
ment  ou  de  la  cabine  de  I’ope- 
rateur,  est  destine  pour  la  retrans- 
mission des  programmes  de  ro- 
diodiffusion  oinsi  que  pour  I emis- 
sion de  programmes  locoux  par 
disques,  magnetophone  ou  micro- 
phone. 

Le  poste  est  compose  d'un  recep- 
teur  de  radio  a 3 gammes,  de 
deux  amplificoteurs  de  20  W cha- 
cun  et  d'un  pick-up.  Le  controle 
de  remission  des  programmes 
sur  chacune  des  lignes  est  fait 
par  un  haut-parleur  de  controle, 
place  sur  la  plaque  frontale. 

Le  poste  complet  est  monte  dans 
un  coffret  commun  en  metal. 


STAT 
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Description 

I.  R6cepteur  ^ , j i 

Le  recepieur  employe  esi  un  superheferodyne  a 6 circuils,  du  type 

3iollCQ  ort  _ CQ 

Gomme  d’ondei:  Ondes  couries  m 

Ondes  moyennes  18b  - b/U  m 

Ondes  longues  700  “ 2000  m 


Frequence 


m o y e n n e : 
Sensibilil^: 


Composition  1 x ECH  21 
du  ieu  de  tubes:  2 x EF  22 

1 X EBL  21 


465  kc/s  (645  m)  ^ 

d’au  moins  100  p-V  pour  la  puissance  a la  sortie 
du  haut-parleur  de  50  mW,  le  rapport  signal/bruit 
etant  de  20  dB. 

1 X ECH  21 


Puissance 
a la  sortie: 

Sensibilit^: 


1 X AZ  1 

11.  Amplificoteurs 

pour  une  distorsion  de: 

1)  moins  de  5%  - 16  W 

2)  „ 10^-20W 

a I'entree  du  microphone  50  mV  20  W 

a I'entree  du  pick-up  85  f^iV/zO  W 

6 I'entree  du  recepteur  85  mV/20  W 


Larseur  lie  la  bande  ^ 

de  transmission:  85  - 60C0  c/s 
Composition  2x  ECH  21 
du  jeu  de  tubes:  4 x EBL  21 
2 X AZ  4 

III.  Pick-op 

Le  pick-up  se  prete  aux  disques  normaux  (78  t.p.m.)  et  a microsil- 

LTt£^du^'^c\-up  est  equipee  de  deux  aiguilles 

pour  les  disques  normaux  et  I'autre  pour  les,  disques  a mtcrosillons. 

Puissancede 

sortie  do  poste:  2 x 20  W 

siortie  du  poste:  — 36  - 200  - 4C0  > in  w 

Charge  nominale  ampliticateur  1:  2 megaphones  a 10  W avec 
d u p o s t e:  ajustement  d 800  branches  en  para'Ie'e 

^ ampliticateur  2:  10  haut-parleurs  a 2-6  W avec 

ajustement  d 5000  Q,  branches  en  parallele 
Alimentation  du  poste:  secteur  d courant  alternatit  220  V,  50  Hz. 


Puissance 

absorbi^e 

Encombrement 


350  VA 
•hauteur 
largeur 
protordeur 
environ  200  kg 


Antenna  change-over 
switches  MORS  are 
constructed  according 
to  the  requirements 
ot  the  Ship  Classifica- 
tion Society. 

In  all  types  of  change- 
over switches  in  posi- 
tion "insulated"  the 
contacts,  serving  for 
deblocking  the  receiv- 
er in  radio  direction 
tinding  set,  are  closed. 
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Description 

I.  R^eepleur  ..  . i 

Le  recepfeur  employe  esi  un  superheterodyne  6 6 circuits,  du  type 

"Stolico"  ^ ^ *^0  - 52  m 

Gamme  d'ondes:  Ondes  courtes 

Ondes  moyennes  ^ 

Ondes  longues  700  - 20UU  m 


Frequence 
m o y e n n e : 
Senslblllt^: 


Composition 
du  ieu  de  tubes: 


Puissance 
a la  sortie: 

Se  nsibilit^: 


Lareeur  de  la  hande 
de  transmission:  85  “^OCO  p/s 
Composition  2x  ECH  21 
du  ieu  de  tubes:  4 x EBL 

2 X AZ  4 

III.  Pick-up 

Le  pick-up  se  prete  aux  disques  normaux  (78  ip.m.)  et  a microsil- 

Puissancede 

•Aptie  du  Doste:  2 X 20  W 


465  kc/s  (645  m)  . , . 

dau  moins  100  [W  pour  la  puissance  a la  sortie 
du  haut-parleur  de  50  mW,  le  rapport  signal/bruit 
etant  de  20  dB. 

1 X ECH  21 

2 X EF  22 
1 X EBL  21 
1 X AZ  1 

II.  Amplllicateurs 

pour  une  distorsion  de; 

1)  moins  de  5%  ~ 

2)  10  ^ - 20  W 

6 I'entree  du  microphone  50  mV  20  W 

6 I’entree  du  pick-up  85  mV/20  W 

a i'entree  du  recepteur  85  mV/20  W 


sortie  du  poste: 
Impi^dance  de 
sortie  du  poste: 
Charge  nominale 
d u poste: 


Alimentation  du  poste; 

Puissance 

absorb^e; 

Encombrement. 


= 36  - 200  - 4C0  ... 

amplificateur  1:  2 megaphones  a 10  W avec 

aiustement  a 800  Q.  branches  en  paralle  e 
amplificateur  2:  10  haut-par  eurs  a 2-6  W avec 

aiustement  a 5000  Q.  branches  en  pcraHele 
sUleur  a courant  alternatil  220  V,  50  Hz. 


largeur 
protondeur 
environ  200  kg 


171  cm 
74,5  cm 
43  cm 
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1.  Type  PU-11 

is  intended  for  switching  over  the  receiving 
antenna  on  the  receiver,  earthing  and  on 
the  position  'insulated  . 

Dimensions:  height  190  mm 

width  110  mm 

depth  55  mm 

Weight:  0,5  kg 

2.  Type  PA-4 

is  intended  for  switching  over  the  transmit- 
ting antenna  on  the  sender, earthing  and  on 
the  position  "insulated  . 

Dimensions:  height  210  mm 

width  210  mm 

' depth  200  mm 

Weight:  2 kg 

3.  Type  PA-1 

is  a combined  change-over  switch,  which 
enables  the  switching  over  ot  two  antennas 
(a  short  and  a long  one)  on  the  receiver, 
earthing  and  five  senders. 

Dimensions:  height  416  mm 

width  290  mm 

depth  210  mm 

Weight:  5 kg 
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TYPE 

FM 
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RADIO- 

TELEPHONE 


ISTAT 
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R A D I O T E L 

Le  radiotelephone  MORS  du  type 
FM-251  est  un  appareil  combine,  com- 
pose d'un  emetteur  et  d'un  recepteur; 
I'oppareil  fonctionne  avec  modulation 
de  frequence  sur  trois  frequences 
choisies  arbilroirement  et  stabilisees 
par  quartz  dans  la  bande  31  -41  Mc/s; 
ces  frequences  sont  eloignees  Tune 
de  I'autre  de  100  — 200  Kc/s. 

L'appareil  se  compose  de  differents 
groupes.  Par  un  choix  approprie  de 
ces  groupes  on  peut  former  les  en- 
sembles suivants:  complet  automobile, 
naval  ou  un  poste  fixe;  chacun  d'eux 
peut  etre  muni  d'un  dispositif  d'appel 
selectif. 

Les  radiotelephones  du  type  FM-251 
et  FM-501  (derive  du  FM'251)  se  pre- 
tent 6 I'emploi  sur  des  voitures  auto- 
mobiles, unites  flottantes  et  dans  des 
lieux  fermes. 

Sa  legerete,  ses  dimensions  redu- 
ites,  la  facilite  de  sa  manipulation  et 
son  vaste  champ  d'application  desi- 
gnent  le  radiotelephone  du  type  FM-251 
pour  I'emploi  sur  des  bateaux  a ton- 
nage reduit,  dans  les  ports,  etc. 

Les  indications  pour  le  choix  des 
groupes  appropries  servant  au  monta- 
ge d'ensembles  differents,  ayant  des 
opplications  diverses,  sont  contenues 
dans  le  tableau  1. 


E P H O N E 


TYPE 


Les  ensembles  et  groupes  des  radiotelephones  FM-251  et 

(dans  la  commonde  il  est  n^cessoire  de  meniionnsr  lo  frequence  choisi 


FM-251 

Tobleau  1 
FM-501 


Noms  e) 
lypes  des 
greupes 

Genre  de 
I'ensemble 

Fixe 

M-501 

Fixe  M-251 

Automobile 

FM-251 

Novel 

FM-251 

E 

> 

ill 

ovec 

oppei 

seleciii 

III 

i! 

So'" 

sans 

oppei 

seleclif 

No 

d'or- 

dre 

Norn  du  groups 

Type 

A 

A 

B 

A 

B 

A 

B 

1 

^meiieur 

NFM-251 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

2 

Recepieur 

OFM-251 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X ') 

X 

3 

Feeder 

ZFM-251/12 

>;■) 

X‘) 

X ') 

4 

Feeder 

ZFM-251,12 

X ■) 

X ■) 

X ') 

X‘) 

5 

Feeder 

ZFM-251/220 

X 

X 

X 

6 

Cadre  de 
fixaiion 

FRM-1 

X 

X 

7 

Monipulaieur 

d'ouiomobile 

FMS-1 

X 

8 

Monipulaieur 

naval 

FMO-1 

X 

X 

9 

Monipulaieur 
de  table 

FMB-1 

X 

X 

10 

Monipulaieur  pour 
I'appel  seleciii 

FMW-1 

X 

11 

Ampliticaleur 
a microphone 

FWM-1 

X 

X 



X 

X 

12 

Silecleur 

FSL-1 

X 

X 

X 

13 

Dispositif 
de  commonde 

FUS-1 

X 

- 

14 

L'onlenne  du 
posle  fixe 

FAL-1 

X 

X 

X 

X 

15 

L'onlenne  pour 
unites  flotlontes 

FAO-1 

X 

X 

16 

L'onlenne 
pour  voitures 

FAS-1 

X 

X 

17 

Botle  d'ontenne 

FPA-1 

X 

X 

18 

Boile  de 
lrovers6e 

FPP-1 

X 

X 

19 

Pidees  de 
rechonqe 

- 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

X 

Caract^ristiques 

Mode  d'emission;  Telephonie  F3 


Puissance 
de  I'emetteur 
d I'ontenne: 

Gomme  de  fre- 
quence: 


Deviation  de  la 
frequence: 


Largeur  de  la  bande 
de  transmission: 


Sensibilite 
du  recepteur: 


Selectivite  du 
recepteur: 


Puissance  d la  sor- 
tie du  recepteur: 


Composition 
du  jeu  de  tubes: 


')  Dons  la  commends  il  est  necessoire  de  menlionner  le  type  desire. 


Appareils  pour  voitures  et 
bateaux  — 25  W 
Poste  fixe  — 45  W 

Trois  frequences  stabilisees  par 
quartz  dans  la  bande  de  31-41 
Mc/s  (9,68  - 7,32  m) 

+ 15  kc/s  a la  modulation 
par  un  signal  de  1000  c/s 

300  - 3000  c/s 

Egale  ou  superieure  a 5 ii  V 
pour  un  rapport  S/B  = 20  dB 

Pour  un  dereglage  par  rapport 
a Ic  frequence  de  resonance 
de+18  kc/s  I'attenuation  ma- 
ximum est  de  3 dB,  pour  un 
dereglage  de  + 50  kc/s  elle 
est  cu  moins  de  60  dB. 

Nominate  1 W,  maximum  1,5  W 
quand  les  distorsions  harmo- 
niques  sont  inferieures  a 10^. 

a)  Feeder  a courant  alternatif: 

1 xAZ  4,  1 x5R  4, 

b)  Emetteur: 

2xECH  81,  1 xECC  81, 

1 X EL  84,  1 X 807, 

1 xDK  11/50 

c)  Recepteur: 

6xECH  81,  2xEF  80, 

1 xEL  84,  2xDK  11/50 

d)  Amplificateur  a microphone: 
1 X ECC  81 

Par  une  batterie  d'cccumu- 
lateurs  de  12  ou  24  V,  ou”par 
un  seoteur  d courant  alternatif 
50  Hz,  a 120  ou  220  V. 
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1 , ' , f 


Tuned  circuits: 


Output  power: 

Frequency  range: 

Power  supply: 

Power  Consunnption: 
Valve  Complement: 


Selectivity: 


Dimensions: 


SPECIFICATIONS 

♦he  receiver  has  three  tuned  circuits: 

1)  input  circuit 

2)  circuit  of  the  first  high-frequency  amplifier 

3)  circuit  of  the  second  high-frequency  amplifier 

150  mW  on  the  loudspeaker  with  an  impedance 
4 — 5 ii,  harmonic  distortions  being  less  than  10%- 

one  continuously  tuned  frequency  range  370  ks/s 
to  600  kc/s 

directly  from  an  emergency  24-volt  battery. 

30  W (1,25  A at  24  volts). 

IxUCHil  high-frequency  amplifier 
IxUCHlI  high-frequency  amplifier,  diode  detector 
and  reaction 

IxUCHII  two-stage  low-frequency  amplifier  with 
a transformer  phase  inversion  for  the 
final  stage 

1x26A7  final  stage  in  the  reactive  coupling 
•junction. 

For  an  attenuation  in  any  particular  point  of  scale 
at  least  25  dB  the  bandwidth  is  0 +10  kc/s 

Input  voltage  is  better  than  50  p-V  for  an  output 
power  of  6 mW  with  an  impedance  of  4000  Q mea- 
sured with  a signal  modulated  up  ,to  30%  depth 
for  400  c/s  at  a signal/noise  ratio  of  20  dB. 

Height  28  cm.  (1 1 ins.) 

Width  35  cm.  (14  ins.) 

Depth  28  cm.  (1 1 ins.) 

ca  12  kos.  (26V.  lbs.) 
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PRZEZNACZENIE 


Wilgotnosciomierz  WP-1  siuzy  do  okreslenia  wilgotnosci  drew- 
na  w procentach  zawario^ci  wody. 

Aparat  przeznaczony  jesl  do  pomiarow  natychmiastowych 
bez  niszczenia  badanego  materialu. 

Nadaje  siQ  do  eksploalacji  w tariakach,  slolarnlach,  wylwor- 
niach  sklejki  i w innych  zaktadach  przemyslu  drzewnego, 
w kiorych  jest  do  dyspozycji  zrodio  prqdu  zmiennego  220 
lub  no  V 50  c/s, 


ZASADA  DZIALANIA 

ropis  przyrzadu 


Wilgolnosciomierz  WP-1  jest  w zasadzie  megomierzem  pra- 
cujqcym  w ukladzie  moslkowym.  Pomiar  wilgotnosci  spro- 
wadza  siQ  do  pomiaru  opornosci  drewna,  przyczyrn  odczyt 
otrzymujemy  w "/o  wilgotnosci  w/g  skali  Weiss'a  opornosci 
drewna.  Wilgotnosciomierz  posiada  cziery  zakresy  pomia- 
rowe  zezwalajqce  na  pomiar  wilgotnosci  w granicach 
od  5 do  33'’/o. 


Aparat  posiada  cztery  wymienne  skale  dla  czterech  roinych 
gatunkow  drewna:  buk,  dqb,  sosna.  swierk.  Zastosowany 
stabilizator  jarzeniowy  w obwodzie  zarzeniowym  i anodo- 
wym  uniezaleznia  dokladnosc  pomiaru  od  wahah  napiQcia 
sieci  w granicach  ± lO'Vo. 


Wilgotnosciomierz  WP-1  wyposazony  jest  w dwa  typy  elek- 
trod:  w elektrode  kolcowq  zezwalajqcq  na  pomiar  drewna 
grubszego  od  12  mm  oraz  w elektrode  dociskowq,  przy  po"- 
mocy  ktorej  mierz.y  sie  deski  lub  sklejke  o grubosci  mniejszej 
od;  12  rnm:.,^  l ' 
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DANE  TECHNICZNE 


Zakres  pomiaru:  dla  drewna  bukowego 
5'’/o-9,2"/„.  8'Vo-13,3'7o.  12'’/a-19,3"/o,  17'7„-31'’/o 
dla  drewna  debowego 

5"/o-8.2'Vo,  8'7o-12'7o.  ll"/o-18'7o,  16%-31% 
dla  drewna  sosnowego 

6'7„-10'7o.  9'’/„-15o/o.  14”/o-21,2'’/o,  20'7o-33'^/o 
dla  drewna  swierkowego 

5'7o-ir7„.  9%-15,3"/o.  14'7o-22^.  20W-32'7o 

Dokladnosc  pomiaru;  na  zakresie  od  6'’/o— 13%—  ± V% 
na  pozostalych  zakresach  + 2'7o 

Lampy:  3S4T.  AZ2L  GR-150  DA 
Zasilanie:  220  lub  110  V 50  c/s. 

Pobor  mocy:  35XVA 

Wymiary  gabarytowe:  420X230X140  bez  uchwytu  i odboi 
Waga:  10  kg  wraz  w vryposazeniem 


Dystrybutor 


BIURO  ZBYTU  SPRZ^TU 
POMIAROWO  KONTROLNEGO 


POZNAN,  ULICA  WIELKA  NR  21 


Karl,  Wroctaw  - D/539-4-S7  (F-13)  2000 
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DESIGN  FEATURES 


1*  OSCILLOSCOPE 

Cathode  Ray  Tube  type  5 BPIA, 

Screen  diameter  110  mm.  Green  t rac©' 

Anode  voltage  1800  V. 

Input  impedance  plates  3 Megohms; 

Input  capacity  deflection  plates  15  pF.  V 

2.  VERTICAL  AMPLIFIER. 

Frequency  range  20  Hz  - 6,2  MHz  :b  1 db. 

Amplification  voltage  190  V/V -- 45,5  db. 

Sensitivity  100  mVfcm 

Input  resistance  on  the  range  5 V - 2,2  Mohm  + 35  pFi 
, Ideal  brilliancy  in  range  20  Hz  1 MHz, 

Correct  transportation  of  rectangular  impulses  in  the  frequency  range  20  Hz  - 50  KHz, 
Large  and  undistored  pictures.  v \ 

Constant  control  gain  and  3-phase  attenuator  giving, ihe  input  voltage  ratio  1:1,  1;10,  1:100 
<<  Symmetrical  amplifier  output.  - 

3.  HORIZONTAL  AMPLIFIER 

$ : .Frequency  range  20  Hz  0,7  MHz  + 1 db  t 

Amplification  voltage  460  V/V  =-  53  db, 

- Sensitivity  40  mV/cm, 

Input  resistance  on  the  Tange,  5 V,  — . 2,7;  Mohm-. + . 22  pF.- 
Ideal  brilliancy  in  range  40  Hz, - 60  kHz.  

Correct  transportation' of  rectangular:  impulses  in  the  frequency  range  20  Hz 
Large  and  undistored  pictures.  ’ ; ' 

, ■ cCdnstant  control  gain  and  S^phase  attenuator  giving  the  linput  voltage  ratio 
Symmetrical  amplifier  output. 

4.  TIME  BASE  GENERATOR 

. Three  valve  system  with' reverse  phase  giving'  symmetrical  output. 

: AmpHtude,regulalibn.  t;  :.  • .a  ; 

'■'Sweep  and  change-over  switch  frequency  regulation. 

'Frequency  ranges;.-  : .,■ 

1.  10-50  Hz  5.  9-45  kHz 

2.  50-33]  Hz  . 6.  45-220  kHz 

' 3.  300-150D  Hz  7 . 220  -500  kHz 

4,  1.5-9  kHz 

Unlmeanty  in", the  extreme;:  ranges  = 10% 

5.  SYNCHRONIZATION 

Continuous  regulation  in  case  of  external  synchronization,  continuous  and  switchable 
regulation.  '■■ 

Internal 'external  synchronization.  • < 

Synchronization  50  Hz.  j;:,,  . 

6.  Power  Supply : 220  or  110  V - 50  Hz,  consumption  200  VA. 

7.  Valves:  5 BPIA,  5X5C4,  2X2,  GR  150  DA,  6X6AC7.  3X6AGZ.  2XEBL21,  6L6. 

8.  Dimensions  ; 380X^80X500  mm  long.  ’ ,■ 

9.  Weight;  Approx,  40  kg.  b 

10.  Distributor:  Biuro  Zbytu  Spn^tu  Teleradiotechnicznego,  Warszawa,  ul.  Nowogrodzka  50 

Kari.  Wrocta^/  - D/616-4-57  ' ' ' ' 


- 20  kHz. 

1:1,  1:10,  1:100. 
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ZASTOSOWANIE 

WilgolnoSciomierz  lyp  WP  2 sluzy  do  okreSlania  wilgolnoSci 
drewna  w procentach.  , . , u 

Aparat  nadaje  siq  do  pomiarow  natychmiasiowych  bez  nisz- 
czenia  materialu  badanego,  i . i 

Przeznaczony  jest  do  eksploalacji  w tarlakach,  slolarniach 
oraz  bezposrednio  przy  wyr^bie  drzewa.  , , , _ 

Jednq  z najwazniejszych  jego  zalet  jest  to,  ze  moze  bye  sto- 
sowany  rdwniez  i tarn,  gdzie  niema  sieci  eleklrycznej, 


DANE  TECHNieZNE 

1.  Wilgotno^c^mierz  WP  2 jest  w zasadzie  megomierzem  pra- 

cujgcym  w ukladzie  mostkowym.  ^ 

Pomiar  wilgolnosci  sprowadza  sie  do  pomiaru  opornosci 
drewna,  przyezym  odezyt  otrzymujemy  bezposrednio 
w "in  wilgotnosci. 

Wilgotnosciomierz  WP  2 posiada  cztery  zakresy  pomiaro- 
we,  umozliwiajqce  pomiar  wilgolnoSci  w granicach  od 

5^’/o  do  33%.  , . 

Ponadto  posiada  cztery  wymienne  skale,  zezwalaiqce  na 
pomiar  czterech-najczQsciej  spotykanych  gatunkow  dre- 
wna, jak:  sosna,  swierk.  buk  i dqb. 

Dokladnosc  pomiaru  w zakresie  od  6 do  13%  wynosi  ± 1 /o 
a powyzej  13%  ± 2'^k  odczytanej  wartosci. 

2.  Zasilanie:  bateria  anodowa  45V  i bateria  zarzeniowa  1,  bV 
3«  Lampy:  1X3S4T 

4.  Wymiary  gabarytowe:  300X230X150 

5.  Waga  6,8  kg  , , . . • ■ 

6.  Wyposazenie:  wbijak  kolcowy  z elektrodami  nozov\^mi 

oraz  4 skale  pomiarowe,  wymienne  (sosna,  Swierk,  buk 
i dqb) 

7.  Dystrybutor: 

BIURO  ZBYTU  SPRZETU 
POMIAROWO-KONTROLNEGO 
POZNAl^,  UL.  WIELKA21 

KQriWrocfav.D/705-S-57,  3.500 
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ULTRASONIC  FLAW  DETECTOR 

TYPE  DI8-R 

PRINCIPLE. 

The  Ultrasonic  Flaw  Detector  - Type  pi8-R  is  an  efficient 
and  reliable  instrument  for  non-destructive  tests  as  rneans  for 
detecting  any  unhomogenicalitles  in  solids  especially  fcei- 
foul  and  non-ferrous  metals  such  as  steel,  alum,  brass  etc. 
It  car? also  be  used  in  testing,  delecting  flaws  in  other  solids 
like  Sorcelane,  plastics  materials  etc..  It  serves  or  detecting 
flaws  in  shapes  of  gases,  splits,  porosity  or  faults  tn  audoge 
nous  and  eleclrical  welding  cohesions,  Ihe  methods  ol  ul- 
Irasonic  flaw  detection  are  based  upon  the  sending  oi  i-iltra- 
sonic  impulses  into  the  specimen  under  the  l®st,  Those 
^impulses  retlected  by  the  flaw  are  converted  into  electiTcal 
impulses  which  in  turn  appear  on  the  screen  of  the  cathode 
ray  lube.  After  receiving  ihe  needed  oscillogram  and  he 
adequate  electronical  scale  the  distance  of  the  reflecting 
surface  (the  flaw)  can  be  determined  as  well  as  its  size.  (Echo 
Technique),  Electronical  impulses  can  also  be  send  and 
received  from  two  opposile  sides  of  ihe  material  s surface, 
and  the  weakening  of  the  above  mentioned  impulses  is  pro- 
duced when  a flaw  is  situated  in  the  patn  of  the  ultrasonic 
beam  (the  basic  shadow  technique). 


TECHNICAL  DATES: 


1.  Indicator:  r-nm  n ■ 

As  indicator  the  cathode  ray  tube  type  oBFlA  is 
used  with  a diameter  of  125  mm,  electrostalicai  devia- 
tion and  a green  trace, 

2.  Recei_v  }:^and  receiver  with  valves:  4X6AC7;  6AG7;  DK1|| 

works  on  wavelength  from  0,8  to  6 MHz  with  a pnsj| 
tivity  not  exceeding  15  in  ihe  whole  channel. 
ximum  amplification  is  115  dB  and  ihe  output  Umpfc 
tude  ca  210  V which  corresponds  with  the  heights 
70  mm  impulses  on  the  indicator, 

3.  Transmitter:  tl 

The  transmitter  generates  damped  osciilcyions  om|oi- 
lowing  frequencies:  0,8;  1,5;  3;  4,5  cmd  6MHz,  it  is 
red  by  synchronizing  impulses.  The  width  ot  r. 
impulses  amounts  correspondingly  to  the  Irequehfies 
8;  4,5;  2;  1,5  on  1 ys.  The  transmitter  works  on  JhrfjVaK 
ve  TG-1-  0,1/1,3  and  gives  the  voltage  amplitude 
The  synchronizing  valve  is  the  type  6AC/, 

4.  Time  Base  Unit : | ||  j ' 

It  consists  of:  . . * MW 

a)  synchronizing  impulses  generator;  iwo-slag|g  mui- 1 
tivibrator  with  a repeating  frequency  -or^zZU(^nz, 
the  width  of  impulses-i&-r2;8”'mm'.’  h, , '/LXddV; 

b)  time  - base  generator  .with  a symmeirical  output 

- producing  saw-toolh  wave  form’ voltage  The  ge- 
nerator works  on  a basis  of  charging  condenser 
and  feed  back  system.  The  hm'e  base  is  continu- 
ously regulated  from  35  to  2000  h-s.  The  voltage  am- 
plitude is  200  and  300  V.  ^ ' 


c)  sweep  distances'  scale  generator  operating  in  Hark 
ley's  circuit  excited  to  oscillations  by  a s^chroni- 

zing  impulse.  Valves:  6A07;  4X6NS7;  4XDK11. 

5.  Probes  unit: 

The  Ultrasonic  Flaw  Deleclor  — Type  DI8-R  is  fitted 
with  two  probes  units  each  consisting  of  a coaxiai 
socket,  concentric  cable  (length  1100  mm)  and  tollo- 
wing  changeable  probes: 

a)  Two  - GNL-1  producing  longitudinal  waves  as  a 
converter  a 20  mm  in  diameter  X shaped  crystal 
is  used.  Resonance  frequency  4,5  MHz. 

b)  two  ~ GNL-2  producing  longitudinal  waves,  as  a 

converter  a 35  mm  in  diameter  X shaped  crystal 
is  used.  Resonance  frequency  1,5  MHz.  , 

c)  GST  - 1/70"  and  GST-1/45”  producing  transversical 
waves,  as  a converter  a 10  mm  in  diameter  bcmium 
titanatae  plate  of  resonance  frequency  3 MHz  is 

d)  two  bSL-1,  the  slanting  covers  mounted  pri  the 
probes  ONL-1  are  serving  for  detection  of  flaws 
situated  more  than  70  mm  below  the  surface. 

6.  Flaw  detection: 

By  homogenous  fine  grain  solids  the  instrument  can 
detect  with  accuracy  flaws  with  a reflecting  surface 
of  1 mL  located  in  the  distance  of  200  mm.  The  thick- 
ness and  size  of  flaws  in  ihe  direction  of  the  ultra- 
sonic beam  is  not  of  any  meaning  and  can  be  in 
the  range  of  microns. 

Delecting  range: 

In  steel  the  maximum  possible  delecting  range  rea- 
ches 4000  mm. 

Testing  methods : 

The  Ultrasonic  Flaw  Detector  DI8-R  can  be  adapted 
tor  tests  with:  ^ j 

a)  two  independent  probes  - transmitter-probe  and 
receiver-probe. 

b)  two  iransmitting-receiving  probes, 

c)  one  transmiiling-receiving  probe. 

Mains  supply : 

220  Y 50  Hz;  power  consumption  140  VA;  Valves:  2X2; 
EZ12;  AZ21. 

Weight : 

approx.  28  kg  (56  lbs) 

Principal  dimensions : 

335  mm  X 260  mm  X 470  mm  deep. 

Distributor : 

..  , ^BI’URO  ZBYTU  SPRZETU 
* ' ‘ ^ POMIAROWO-KONTROLNEGO 

PO^NAl^.V^  WIELKA  21 


Zaklady  Kart.;  Wroclaw  — D/817-5-57,  500 
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Zasilanie 
Moc  pobierana 
Ci^zar  nettO 
Wymiary  przelicznika 

a)  w obudowie  blaszahej' 

b)  w obudowie  stojakowej 

Wymiary  przystawki 
Impulsy  mierzone 

a)  ujemne 

b)  dodatnie 

Czas  rozdzielczy  dla  impulsow 

a)  ujemnych 

b)  dodatnich  - 

Napi^cie  stale  dla  licznika  Geigera- 
Miillera  stabilizowane  przy  wahaniach 
napi^cia  sieci  w granicach  od  180  do 
240  V z dokladnoscia  1%,  regulowane 
jest  plynnie  w pi^ciu  podzakresach: 


200/220/230  V 
150  VA 
25  kg 

535X515X325  mm 
480X268X320  mm. 

100  X 83  X 48  mm 


Umin  = 0,1  v 
Umin  ==  5,0  v 


Tmin  = 20n.sek 
Tmin  = 5 ft  sek 

I 200—  400  V 
11  350—  600  V 

III  500—  800  V 

IV  700— 1200  V 
V 1100— 1800  V 


Liczmk  elektromechaniczny  wyposazony  jest  w kasownik, 
Wymienne  dekady  liczace  wykonane  sa  w ukladzie  dziesiat- 
nym.  Otwory  w plycie  czolowej  do  mocowania  w stojaku 
rozstawione  sa  co  90  mm.  Dyskryminator  amplitudy  pracuje 
prawidlowo  w zakresie  od  5 do  50  V i fmax  = 200  kc/s. 
Do  przelicznika  dolacza  siQ  schema!  blokowy  przelicznika 
elektronowego  typ  .PD-56 


Przelicznik  elektronowy  typu  PD-56  jest  przystosowany  do 
zliczania  impulsow  pradowych  o dowolnym  ksztalcie.  2r6- 
dlem  impulsow  moze  bye  lieznik  Geigera-Milllera,  lieznik 
scyntylacyjny  wzglQdnie  fotopowielacz. 

iLaeznie  z powyzszymi  zrodlami  impulsow  przelicznik  znaj- 
duje  bardzo  roznorodne  zastosowanie  w fizyee  Jadrowej, 
w radiochemii  i radiobiologii,  w przemysle,  w medycynie 
itp.  W fizyee  jadrowej,  przy  wspolpracy  z odpowiednim  ty- 
pem  licznika  G.-M.,  przelicznik  elektronowy  znajduje  za- 
stos'owanie  do  jakoSciowej  i ilosciowej  analizy  roznego  ro- 
dzaju  promieniowan,  jak  np.  promieniowanie  «;  P;  ■)-;  x. 

Ma  to  szczegolne  znaezenie  przy  badaniach  naukowych  izo- 
topow  promieniotworezyeh,  ich  skladu  chemieznego  itp. 

W radiobiologii  przelicznik  wykorzystac  mozna  przy  bada- 
niach sladow  promieniowania  pochodzacych  od  radioaktyw- 
nych  izotopow  w organizmach  zywych,  jak  rowniez  przy 
badaniach  efektow  biologicznych  promieniowan  o duzej 
energii  w organizmach  zywych. 

W przemysle  przelicznik  elektronowy  PD-56  moze  miec 
wielorakie  zastosowanie.  Lgeznie  z fotopowielaczem  moze 
bye  wykorzystany  do  automatyeznej  kontroli  ilosciowej  oraz 
sterowania  okreslonych  procesow  produkcyjnych. 

Przelicznik  winien  znalezc  zastosowanie  w przemyslowych 
badaniach  nie  niszczgeych  materialow  przy  wykorzystaniu 
izotopow  promieniotworezyeh. 

DziQki  szeroko  rozbudowanemu  zasilaezowi  wysokiego  na- 
piQcia,  przelicznik  PD-56  wykorzystuje  sia  do  zdejmowania 
charakterystyk  lieznikow  / 'Geigera-Mullera. 

Wykazane  powyzej  mozliwosci  zastosowania  przelicznika 
obejmujg  szerokie  dziedziny  nauki  i praktyki,  przy  czym 
mozliwosci  te  z dnia  na  dzieh  si?  powi?kszajq. 

W rQku  doswiadezonego  fachowca  przelicznik  PD-56  moze 
oddac  nieocenione  usiugi  i bye  wykorzystany  w roznych 
ukladach  pomiarowych. 


Wszystkim  zainteresowanym 
wysylamy  na  z^danie: 
schematy  ideowe 
warunki  techniezne 
katalogi 


Poza  tym  Z^klady  nasze'  pro- 
dukuj^  sprz?t  radiometryezny, 
podzespoly  radiowe  jak:  pod- 
stawki  i przeljiczniki  klawi- 
szowe  oraz  niskonapi?ciowy 
sprz?t  instalacyjny 
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Zainteresowanym  Judzielamy  wszelkich 
dodatkowych  informacji 


Na  z^danie  pr^esylamy: 
katalogi,  j 
rysimki;  j 
warunki  teohniczne 

-.'"I 


NasZv  adres  : 


Pddstawka  8-kontakt.owa  Pl-Ob. 
dla  lamp  o normalnyni  cokole 
loctal,  ,jak;  EBL21,  EF22,  7C5, 
7S7,  ECH21  i innych 
. Material:  tloczywo'  fenolowe  . 


Material:  tloczyvro  fenplowe 
o podwyzszonych  wlasnosciach. 
dielektrycznych 


' PODSTAWOWE  CECHY 
NASZYCH  PODSTAWEK  TO: 


Podstawka  8-kontaktowa  dla  lamp 
o normalnym  cbkole  loctal,  jak; 
ECH21,  EP22,  7C5,  7B6  i innych 


Material:  Getinaks  (papier  praso- 
wany  z zywica  ■ fenolowo-krezo-- 
ibwci) 


Podstawka  ,7-kontaktowa  PM- lb 
dla  lamp  miniaturowych,  iak: 
, 1T4T,  1S5T,  m33,  ECG91,  EF95 
, i innyeh , 


yi''f  '-‘A  Wysokie  wlasno^ci  .dielektryczne  i odpornosc  na 


wilgo6,  uzyskane  przez  dobor  wysokiej  jakosci 
materialow 


Niska  opornosc  przejscia  uzyskana  dzi^ki  srebrze- 
niu  kontaktow 


- ' Pewnosc  kontaktu  . i niewrazllwosc  na  wibracje, 

zapewnione  przez  odpowiedni^  konstrukcjQ  spr^zyn 

zystych  materialow 


Duza  zywotnosc  przy  -zachowaniu  wszelkich  wla- 
snosci  elektrycznych  i mechanicznych,  sprawdzo- 
nych  w toku  prob  eksploatacyjnych  . 


Podstawki  dla  lamp  miniaturowych  sa  szczegdlnie 
przystosowane  do  pracy : przy  wysokich  cz^stotli- 
wo^ciach 


1 


C" 


X. 


. na  riapi<?ci.a  250/380  V 
i natqzehia  pradu  1.0,  25,  35,'  00,  100  i.  .200  .A 


® (§) 


o O 0 


w;  spiv^qcic  f^ospodcu'sKvn 
, dornoAvefio. ,;  . , ; . ; 


ZASTOSOWANie  tACZNIKOW 

?^qczniki , w'arstwpwe  naozemy  zalecac,  ze  wzgledu 
Da  ,ich  w.ysokfi  sprawnosc  elektrycznq.  1 mechanicz- 
na,  do.  powazniejszych  .instalacji  sily  i sv/iatla, 
grzejnictwa  i sj'-gnalizacji,  a poza  tym,  ze  wzglt^du 
na  mozliwosci  zastosdwania  w n.ich  roznych  sche-  ■ 
niatow  dziaiania,  do , w'szelkich,  nawet  najbardziej , 
skomplikowanych  urzqdzeri  k4czeniowych  dki  pra- 
dow' slabych"  i,  silnych. 


BUDOWA  iLACZNI  KOW 


/ 


WtASNOSCI  tACZNIKdW 


# Przei'zut  .migowy  mechanizmu  lacze- 
niowego 

# 'Du7>,a  tiwaiosc  robocza,  np.  p.rzy  2:3  A 
do  Id.O  000  Igczen  . . 

# .CzQstosc  laczeii. — -do  kilkunastu  na 

godziriQ.’  \ 

# Zdolnoac  zal^czalna  — do  8 In 

# Zdolnosc  v/ykpczalna  :i,25'  In 

# Zdolnosc  do-  pracy  w temperainrach 

■ od  — ^10  do  C 

'9  Duza  wytrzymaiosc  mechaniczna 

0 Mozliwosc  wykonania  skomplikowa- 
nych -ukiadow  przelqcznikowych 

# Mozliwosc  przylaczenia  przev/odow 
aiuminiowych 

® .'Male , wym,iary.  ■gabarytowe 


f-.4t:zniki  wyarsiwowe  nalezg  do  typu  liicznikow.  po- 
krcjtnych,  lecz  rpzniq  siQ  zasadniczo  w swej  kon- 
strukcji  od  normalnych  tym,  ze  kontaktowe  ele- 
. merity  wigczajcice  mieszczd  sie  w oddzielnych,  ' 
zamkni^tych  komorach.  ¥/  kazdej  z kom<3r  urniesz- 
czone  sg  oddzielnie  dla  kazdego  ' bieguna  kontak- 
tov/e’  tarcze  obrotowe  z dwustronnym  stykiem 
gowym  do  bezposredniego  .iqczenia  z zaciskiem  mo- 
cu.keym  przewody  przyl4cze.niowe.  Tarcze  obroto- 
we zaopatrzo.ne  S4,-w  specjalne.g'asniki  iuku  elek- 
trycziiego, 

La^czniki  warstwov/e  w zalezno^ka.  od  ich  j^rze- 
znaczenia,  tj.  ilosci  biegunow  vvzgigdnio  uktadu  po- 
Iqczcn,  sklada.ia  Kiq  kazdy  z odpowiedniej  ilosci 

mocnej  konstrukcji,  gwaran- 
n/soka  rnechaoiczn?!  trwaloK^c 


w obi'fjbiavkav^h  . 


□.  □ - 

i':' 

0 0 

0 0 

C 0 

0 ,,o 

■ .W;., 

rt)7rizie'lmacli 

-ELTRA  ZAKtADV  WVROBOW  €L€KXROT€CH;NIC:ZN¥C++>B¥DGbSZCZ 


Declassified  in  Part  - Sanitized  Copy  Approved  for  Release  2012/1 1/02  : CIA-RDP81-01043R001300060001-6 


;ej  szczelnej  do  rozr  d wej  szczelnej  dli 
dzlelni' okaptwrzo-  stalacji  rurkami 

nych  si  Ipwymi 


A 
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MIERNIK  CZEiSTOTLIWOSCI 

TYP  MC-1 


OPIS  0G6LNY  ^ — 

Miernik  czQstotliwosci  MC-1  jest  czQstosciomierzem  o odczycie 
bezposrednim. 

Siuzy  do  pomiarow  czQstotliwosci  przebiegow  elektrycznych  w za- 
kresie  od  5 c/s  do  500  kc/s  i napieciu  0,1  V do  50  V. 

Wskazania  s£}  niezalezne  od  ksztaltu  i wielkosci  napiQcia. 

Przeznaczony  jest  do  laboratoriow  naukowych,  przemyslowych 
i szkolnych,  oraz  ma  szerokie  zastosowanie  w elektrotechnice 
przemyslowej. 

Zasadniczy  uklad  sklada  siQ  z trzech  stopni  wzmacniajgcych  i lor- 
mui^cych  napi^cie  do  ustalonego  ksztaltu,  oraz  z elementu  roz- 
niczkuj£!cego  i woltomierza  lampowego  w klasie  C. 

CzQSC  zasilajgca  posiada  stabilizacjg  napigc  anodowych.  Schemat 
i wykonanie  ukladu  zapewiiiajq  bardzo  dokladng  pracg. 


DANE  T E C H N I C Z N E; 


Zakresy  czQstotliwosci : 0 — 50  Hz,  0 — 150  Hz,  0—500  Hz. 

0—1,5  kHz,  0—5  kHz,  0—15  kHz. 
0—50  kHz,  0—150  kHz,  0—500  kHz. 

Zakresy 

badanych  napigc:  0,5 — 10  V. 


Btgd: 
Zasilanie ; 
Lampy : 
Waga: 
Cena ; 


5 —50  V. 

2^lo 

220  lub  125  V 50  c/s. 

2X8AC7,  2XEBL21,  AZ12,  STV280/40. 
10,8  kg. 


DYSTRYBUTOR:  BIURO  SPRZETU  TELERADIOTECHNICZNEGO 
WARSZAWA,  UL.  NOWOGRODZK A 50 

Karl..  Wiodaw  -D/aif)6-57  (P  18/2055),  1.10 J 
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OPIS 

Zesp61  wzmacniakowy  FC  100-U3  sklada  siQ  ze  wzmacniacza 
100  W.  odbiornika  radiowego,  adaptera  elekirycznego.  glo- 
snikct  kontrblnBgo  orctz  zasilacza.  Cglosc  zmpnlowana  jest 
wpgnelu  z blachy  slalowej  pokrylej  lakierem  krystalicznym 
w kolorze'  czarnym  lub  ciemno  stalowym.  Zestaw  wykonany 
jest  bardzo  estetycznie  i harmonizuje  z kctzdym  nowoczesnym 
wnetrzem. 


PRZEZNACZENIE  ZESPOLU  FC  100-U3 

Zespol  FC  100-U3  jest  urzgdzeniem  uniwersalnym,  przezna- 
czonym  do  pracy  w radiowQzlach  lokalnych  — jednopro- 
gramowych.  Szczegolnie  polecanym  jest  stosowanie  go  dla 
radiotonizacji  szkol,  przedszkoli,  szpitali,  hal  produkcyjnych. 
pomieszczeh  biurowych,  swietlic,  stolowek,  lokali  rozrywko- 
wych,  wolnych  przestrzeni  oraz  tom  wszedzie,  gdzie  zainstalo- 
wana  moo  glo^nikow  nie  przekracza  100  W.  Dzipki  stosunkowo 
malym  wymiarom  gabarytowym  i odpowiedniej  konstrukcji 
naddje  sip  do  instalowania  w dowolrxym  pomieszczeniu, 
odpowiednio  suchym,  o tempergturze  nie  przekraczajqcej 
— 20‘’  G i +■  50°C.  Moze  wipe  pracowac  np.:  w cenlrali  lelefonicz- 
nej/ sekretaridcie;  portierni,  ^wietlicy,  hali  produkcyjnej  itp. 
Inslalowanie  zespolu  FC  110-U3  nie  wymaga  zadnych  spe- 
cjalnych  konstrukcji  wsporezyeh  i zasilania  z wyodrebnio- 
nych  obwodow  instalacji  oswietleniowej. 

Wzmacniaez  ustawid  sie  net  noririalnyrri  stole  biurowym  i za- 
sila  sie  z gniazda  wlykowego  instalacji  oswietleniowej  220 
lub  no  W.  Obsluga  zespolu  rowniez  nie  wymaga  specjalnych 
kwalifikacji.  Wystarezy  by  obslugujqcy  zapoznal  sie  z in- 
sirukcjq  i scisle  jej  przestrzegal. 

Zespol  FC  100-U3  przystosowany,  jest'  takze  do  pracy  z mikro- 
fonem  krystalicznym,  dynamieznym  lub  pojemnosciowym, 


DANE  TECHNieZNE 

Odbiornik  radiowy 

Klasa-  6-cio  obwodowa  superheterodyna  z okiem  magieznym 
Zakresy  falowe:  krbtki,  6redni  i dlugi 

Czestotliwo^c  po^rednia  465  kc/s  . , cn  ..v 

Czulo66  w odniesieniu  do  50  mW  mocy  uzytkowe)  - 50  ixv 
Automatyezna  regulacja  sily  z opoznionym  dziataniem 
Lampy:  2XECH21,  EBL21,  6ES,  AZl 
Zasilanie  220  lub  110  V — 50  c/s. 

Wzmacniaez  100  W 

Moc  wyjsciowa  80  W 

Znieksztalcenie  nieliniowe  - 10 /o  , oju 

Znieksztalcenie  liniowe  - 50  c/s  - 8 kc/s  ± dab 
Czulo^c  na  wejsciu  adaptera  - 80  rriy 
Czulosc  na  wejsciu  mikrofonu  - 7 mV  mn 

Opornosc  wejsciowa  na  zaciskach  adaptera  - 100  kii 
Oporno^c  wejsciowa  na  zaciskach  mikrofonu  — 500  kii 
Poziom  szumow  - 51  db,  , , 

Napiecie  wyjsciowe  - 120  mb  30  . V 

Lampy:  4X6P3.  6N7,  2XEF22  ■ ,,  . 

Zasilanie:  z odrebnego  zasilacza  anodowego  i zarzeniowego 

Zasilaez  wzmacniacza  FC  100-U3 

Napiecie  sieci  220  lub  110_V  50  c/s 
Napiecie  anodowe;  ggg  y ~ ^ Z 

■ 7-  . ,60  V - 1 mA  = , 

Napiecia  zarzeniowe:  6.3  V - 3,9  A 

6,3  V - 1,1  A 

r A Y -U  A 

4 V - 4.4  A ^ 

.6,3  V - 0,3  A 

Lampy;  2XAZ4,  AZl,  6H6,  Z zarowki  sygnalizacyjne  6.3  Y,  0,3  A 

Adapter  eleklryczny 

sflnik ; 12?lab^220  V;^  W.  50  c/s,  78  - 45  - 3372  obr/rnin 
Glowice:  mdgnetyezne.  wymienne  dla  plyl  z nagraniem 
normalnym  i raikrorowkowym 
Czulosc  - 300  - 400  mV  , , , . _ ^ 

Charakterystyka  czeslothwosci:  40  - 5000  c/s=hb  db. 

Wvmiarv  gabarytowe  zespolu  rC  100-U3 

Wys.  930,  szer.  500  mm,  glebokosc  350  mm  (bez  uchwytow) 

Pob^r  mocy  z sieci  elektr.,  220  Volt  — 460  VA 
Cena: 

Dystrybutor: 

, Kcrl.Wr6cla  .v -D/538-4-57  (F-13).l;500 
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P O L E C A M Y 
A PA  RAT  UR  E 
ELEKTRONOWA 


OSC YLOGRAF Y 


DEF.EKTOSKOPY 


WILGOTNG^GIOMIERZE 
SIECIOWE  I BATERYJNE 


WZMAGNIAGZE 

AKUSTYCZNE 


SPRZET  POMIAROWY 
DLA  ELEKTRGTEGHNIKI 
SAMGGHGDGWET 


ultraschall-werkstoffprOfgerat  (DEFEKTOSKOP) 

' ‘ Model!  DI-8 

Das  Ullraschall-WerksloUprufgerol  01-8  bedeulet  einen  weileren  Forlschrilt  in  der 

Verbesserungen  des  Defekfoskopes  DI-8  gegenuber  dem  Modell  DI-5  fsiehe  ni.cb 
folgende  zu  erwdhnen: 

A)  Die  Moglichkeib  mil  emem  Sendefasfkopf  und  einem  anderen  Empfangstaslkopf, 
mit  einem  bende-  und  Empfangstastkopf  oder  mit  zwei  Sende-  und  Empfanqs- 
05  kopfen  zu  orbeilen  Die  lelzte  Moglichkeil  Idssl  z.B.  eine  gleichzeilige 
Unfersuchung  des  Musters  und  des  Priidings  oder  eine  Konirolle  des  Kon- 

P°riif?,L»  ' 'fer  Sche  des  gepriiflen  Gegenstandes  bei 

Prufungen  von  Schweissnchien  mit  Winkelkopfen  zu. 

B)  Ausruslung  des  Apparates  mit  4 Arten  von  Tostkopfen  wie  foigt; 

yp  GNL-1,  der  die  uangswellen  senkrecht  zum  Material  einfuhrt- 
UmschaHbare  Frequenzen  in  einem  Bereich  von  0,8  bis  6 MHz- 
Quarzumwandler  0 20  mm. 

2)  Typ  GNL  2,  der  die  Langswellen  senkrecht  zum  Material  einfuhrt; 
Umschaltbare  Frequenzen  in  einem  Bereich  von  0,8  bis  1 5 MHz' 
Quarzumwandler  0 35  mm;  (dieser  Kopf  ist  bei  Anwendung  'niedrigerer 
Frequenzen  gunstiger  als  der  Kopf  GNL-1). 

3)  Typ  GST-1/45  der  die  Querwellen  unter  einem  Winkel  vom  45°  zur  Nor- 
male  (bei  Stahl)  einfuhrt; 

Frequenz  1,5  und  3 MHz; 

Bariumtitanatumwandler  0 10  mm. 

4)  Typ  GST-1/70  wie  Pos.  3,  jedoch  betrdgt  hier  der 
Richtwinkel  der  Wellen  70°. 

C)  Anwengung  von  5 Frequenzen. 

D)  Ausrustung  des  Gerates:  Universaler  Handgriff  fur  Photoapparat,  wodurch  das 
Photographieren  der  Oszillogramme  mit  jedem  beliebigen  Photoapparat 
ermoglicnt  wird. 

cz  • I t ..r,  Technische  Angaben 

Min.  Starke  des  Pruflings 

. a)  beim  Impulsverfahren  2 5 cm 

Max.^’sttk"e  deTpSlingr"^''"^'“^^"" 

(i®  nach  Art  des  zu  prufenden  Stoffes)  bis  5 m 

Klein^ste  Oberflache  der  nachweisbaren  Fehlstelle  (je  nach  der 
Tiefe  der  Fehlstelle  sowie  der  GIdtte  der 
Pruflingsoberflache) 

...  einer  Entfernung  von  0,2  m vom  Tastkopf  1 pim" 

Min.  Sfdrke  der  nachweisbaren  Fehlstelle  (in  Richtung  des 


Ultraschallwellenbundels) 

Lichtskalenleilung 

a)  beim  Impulsverfahren' 


(in  Stahl) 


220  Oder  120  V; 


praktisch  beliebig  klein 


20  cm 
40  cm 
6 MHz 
120  mm 
120  cm 
50  Hz 
32  kg 

50  X 33  X 55  cm 


1 111  l®m'^  Durchstrahlungsverfahren  ( )'  40  cm 

Ultraschallwellenfrequenz:  0,8;  1,5;  3;  4,5  und  6 MHz 

Uurchmesser  des  Oszilloskopschirmes  ■]20  mm 

Ldnge  der  Tastkopfanschlusskabels  120  cm 

Netzanschluss  (umschaltbar)  220  oder  120  V-  50  Hz 

bigengewicht  (mit  Tostkopfen)  ' 32  k a 

Aussenabmessungen  50  x 33  x 55  cm 

el7k.rUcte^SchalhS^^^  Bedienungsonweisung  sowie  ein 

Konsfruktions  — und  Mossanderungen  vorbehoHon 

VARiMEx  ALLE  I N EXPORTEUR 

rSTfl  VARIMEX 

L|  POLNISCHE  AUSSENHANDELSGESELLSCHAFT 

liLzJ  WARSZAWA,  WILCZA  50/52 

WARSZAWA  P o S T F A C H 263 

DRAHTANSCHRIFT:  VARIMEX  WARSZAWA 

POLNISCHER  AUSSENHANDELSVERLAG  - WARSZAWA 
Gedruckt  in  Polen 
in  LOdZ 
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FALOMIERZ  PRECYZYJNY 
FA-1 


Falomierz  precyzyjny  FA-1  sluzy  do  pomiarow  czQstotliwosci 
o zakresie  od  95  kc/s  do  60  Mc/s. 

Przeznaczony  jest  do  pomiarow  generatorow  i nadajnikow  wielkiej 
czqstotliwosci. 

Przyrzqd  sklada  sitj  ze  strojonego  obwodu  rezonansowego  i ze 
wskaznika  rezonansu  z prostownikiem  germanowym. 

Pomiar  sprowadza  siQ  do  dostrojenia  obwodu  rezonansowego  do 
czQstotliwosci  badanego  urzqdzenia  i odczytania  jej  na  odpo- 
wiedniej  skali. 

Przyrz£id  nie  wymaga  zasilania  z obcego  zrodla  pr^du  stalego  lub 
zmiennego.  — Jest  maiy  i lekki,  oraz  bardzo  prosty  w obsludze. 


DANE  TECHNICZNE 


Zakres  czQstotliwosci : 95  kc/s  do  60  Mc/s 

w szesciu  podzakresach 
95—300  kc/s;  300—950  kc/s; 

950—3000  kc/s; 

3 Mc/s— 9,5  Mc/s;  9,5  Mc/s— 30  Mc/s; 

30  Mc/s- 60  Mc/s; 

. 0,1  V na  wejsciu  zapewnia  dokladny  odczyt 

Dokladnosc : ± 2"/u  na  podstawie  odczytu  na  skali 

+ 0,25"/()  na  podstawie  odczytu  z tablic 
Lampy:  Dioda  germanowa  typ  DK  11  100  V 

Wymiary:  170X270X350 

Waga:  6,5  kg 


Lampy : 
Wymiary : 
Waga: 
Cena: 


DYSTRYBUTOE: 

BIURO  ZBYTU  SPRZETU  TELE-RADIOTECHNICZNEGO 
WARSZAWA,  UL.  NOWOGRODZKA  50 
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PRECISION  KELVIN  - WHEATSTONE  BRIDGE 

Mod.  MWT60 

Ranges:  as  a Kelvin  bridge:  10“^  to  10 

as  a Wheatstone  bridge:  1 to  10'^  /- 
Accuracy  of  measurement: 

as  a Kelvin  bridge:  +0,5^  to  +;0,05^ 
as  a Wheatstone  bridge:  +0,1%  to  +0,05% 
Dimensions:  430  X 330  X 185  mm  Nett  weight:  9 kg 


This  combined  Kelvin-Wheatstone  bridge  is  designed  to  cover  nearly 
all  precision  resistance  measurements  encountered  in  the  laboratory  and 
test-room.  It  has  law  contact  resistance  rotary  switches  of  novel  design; 
the  resistance  coils  are  wound  with  manganin. 

An  external  source  of  currant  (a  battery),  a set  of  standard  resistan- 
ces (see  page  6 of  this  pamphlet)  and  a galvanometer  (see  page  7)  are 
required. 


PRECISION  LABORATORY  POTENTIOMETER 

Mod.  K.S.  54 

Measuring  ranges:  1000  mV;  100  mV;  10  mV 

in  steps  from  10  /aV  to  0,1  ;aV 
Accuracy  of  measurement:  +0,05% 

Dimensions:  435  X 280  X 150  mm  Nett  weight:  6,5  kg 


A precision  potentiometer  has  been  designed  in  a small  wooden  case, 
including  standardizing  circuit,  a 4-way  swith  selecting  one  of  four 
external  test  circuits,  a novel  galvanometer  key  providing  two  galvano- 
meter sensitivities  and  a range  swith.  A proper  galvanometer  (see  page  8), 
a standard  cell  (page  7),  a source  of  current  (a  battery)  are  connected 
externelly. 

A volt  ratio  box  is  available,  (see  page  4)  for  voltage  measurement 
and  standard  resistances  (page  6)  for  current  measurement. 
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VOLT  RATIO  BOX 

Mod.  DN  54  a 

Volt  range  up  to  500  V 
Accuracy  of  adjustment  ± 0,02  V 
Permissible  current:  10  m A 

\/  iRn  V 141=;  mm  Nett  weight:  1,5  kg 

Dimensions:  245  X 180  A 


This  Volt  Ratio  Box  has  tappings  brought  out  at  10,  20,  30,  40  and 
50  kilo-ohms  and  a rotary  swith  with  10  steps  tapping  1000  Si  each,  what 
enables  pressure  measurement  up  to  500  V in  steps  of  10  V.  Potential 
terminals  are  at  1 V. 


DECADE  RESISTANCE  BOXES 

Mod.  DP  59 

Decade  steps  from  0,1  to  lOOOOii 
Accuracy  of  adjustment  4:0,05^  or  +5  mSi 
whichever  is  less 
Maximum  load  per  step:  0,25  W 


The  resistance  coils  are  wound  with  manganin  wire  and  carefully 
seasoned.  Low  contact  resistance  rotary  switches  have  been  applied.  The 
maximum  permissible  frequency  without  substantial  increase  of  inaccu- 
racy: 1000  c/s. 


Normally  available  sets: 


No  of  dials 

Mod. 

Dimensions 
in  mm 

Nett  weight 
kg 

1 

ODl 

. 120 

105  105 

0,5 

4 

OD4 

120 

130  350 

1,7 

5 

OD5 

120 

130  410 

2,15 

6 

OD6 

120 

130  490 

2,65 

*)  The  resistances  10  000  0 are  0,1  ?ij. 


4 


5 


I 
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STANDARD  RESISTANCES 


Resistance  (ohms):  Accuracy: 

1 000 

100  0^01  % 

10 

1 

0,1 

0,01  0,03% 

0,001 


Model: 

RN  57 


RN  58 


The  resistances  are  wound  with  MANGAMN 
Maximal  load:  1 W in  air,  10  W in  petrol  or  oil  bath 
Height;  150  mm  Nett  weight:  0,35  kg 


WESTON  STANDART  CELLS 

Mod.  OH  62  and  Mod,  OP  65 


Height:  130  mm 


Nett  weight:  0,30  kg 


The  standard  cells  Mod  OH  62  are  of  normal  design,  H=shaped,  satu- 
rated, of  high  permanence  adequate  for  high  precision  laboratory  work. 
They  are  mounted  in  bakelite  cases. 

The  cells  Mod  Op  65  are  of  so  called  „industrial”  type  designed  to 
be  built  into  transportable  instruments,  like  potentiometers,  automatic 
potentiometers  etc. 


These  standard  resistances  are  designed  primarily  as  accessories  to 
the  Kelvin-Wheatstone  Bridges  and  Precision  Potentiometers,  but  they 
may  be  used  for  other  purposes  too.  The  resistance  coils  up  to  0,1  Si  are 
selfsupporting,  those  of  higer  value  are  wound  on  porcelain  supports. 
They  are  carefully  aged.  The  resistances  are  mounted  in  bakelite  cases. 


6 


7 
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KEFLECTING  GALWANOMETERS 

Mod.  GZ56-J,  E,  N 

Three  standard  models  are  made  and  typical  perfomance  figures  are: 


Mod. 

J 

E 

N 

Sensitivity  (Amps  per  mm  at  1 m) 

3 • 10“^ 

1,5  • 10“'^ 

2 • 10“® 

Coil  resistance  (/i) 

5 000 

6,5 

150 

Resistance  for  Critical  Damping  {Si) 

40  000 

15 

1 500 

Period  (sec.) 

1 

1 

1 

Height  160  mm  ■^^eight  1 kg 


^ The  coil  of  these  galvanometers  is  taut  suspended.  The  standard  lens 
fitted  IS  suitable  for  scale  distance  of  1 m.  For  special  purposes  lenses 
for  other  working  distances  can  be  put  in. 


8 


SCALE  AND  LAMP  STAND  FOR  GALWANOMETERS 

Mod.  SG63 

Total  height  600  mm  Nett  weight  6,5  kg 


, «0  : 200  , ISO  100  ■ 50.,  0 . :■  .:  CO  ■ ICC^  ■ , 200  - 350 


Semi-transparent  scale  and  lamp  stand,  with  arrangement  for  adju- 
sting scale  horizontaly  and  verticaly,  with  transformer  built  in  the  stand 
to  suit  any  main’s  pressure.  Length  of  the  Scale:  500  mm,  scale  divisions 
are:  250 — 0—250. 


9 
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WULF'S  STRING  ELECTROMETER 

Mod.  EW52 


TRANSFORMER  RATIO  METER  - KELLERS  TYPE 

Mod.  KK55 


2 mV.  per  division 

3 pF 
1000  V 


Maximal  sensitivity 
Self  capcity  ca 
Measuring  range  up  to 


Ratio  range  from  1 to  35 
Accuracy  of  measurement  + 0,2  % 
Dimensions:  525  X 395X190  rn^^ 


Nett  weight:  15  kg 


Nett  weight:  2,7  kg 


Total  height:  440  mm 


This  instrument  is  designed  to  provide  simple  means  of  measuring 
turns  ratio  of  power  transformers.  It  is  used  by  transformer  manufactu- 
rers and  repair  workshops  for  normal  testing.  The  range  of  ratio  measu- 
rement can  be  easily  extended  up  to  1:3  500  by  means  of  auxilary 
transformers. 
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PORTABLE  GM-GOUNTER 

(Gamma-Radiation  Monitor) 


Overall  sizes:  190  X US  X 80  mm 


Nett  Weight  1,1  kg 
(with  batteries) 


This  Monitor  is  intended  for  geological  search  of  gamma-radiating 
substances.  It  can  be  used  also  for  control  of  persons,  rooms  and  instru- 
ments which  were  in  contact  with  radioisotopes. 

The  Monitor  is  fitted  with  headphones  and  uses  a miniature  67,5  V 
battery  and  a 1,5  V dry  cell. 


Drukarnia  Politechniki  gl^sklej  zam.  395  - 14.  V.  57  - 1 250  - R-12, 


Zaklady  Produkcji  Pomocniczej  Lqeznoki  L-3 

POZNAKI,  UL.  GLOGOWSKA  19.  TEL.  6-14-31 


I 

— 1 


Urzqdzenie  teiefonii  nosnej  Typ  NTN  1+1 
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Urz^dzenie  NTN  1 4-  ^ urtiozHivia  {>rowadzenie  dodatkowej  rozmowy 
■vv  zakresie  czQstotliwosci  4,1  — 9,5  kHz,  przy  uzyciu  lEjcza  jednotorowegO', 
niezaleznie  od  zwyklej  rozmowy  prowadzonej  w zakresie  akustycznym. 
UrzEidzenie  przystosowane  jest  wylEjcznie  do  pracy  na  torach  napowie- 
trznych.  Stacje  koncowe  wykonane  sq  jako  uniwersalne,  to  znaczy,  ze 
mog£i  pracowac  zarowno  jako  stacje  „A“  lub  „B“,  po  dokonaniu  odpo- 
wiednich  przelE^czen. 

Komplet  sklada  si?  z dwoch  stojaczkow  -wolnostojcicych. 

NTN  I + 1 nalezy  do  g'rupy  urzcjdzen  jednotorowych,  roznokanalowych, 
przy  czym  rozmowa  w kierunku  stacji  „A‘‘  do  przenoszona  jest 
w pasmie  cz?stotliwcsci  4,1  — 6,5  kHz,  natomiast  w kierunku  „B“  do^  „A“ 
w pasmie  7,1  — 9,5  kHz. 

Urzgdzenie  pokonuje  tlumiennosc  toru  mi?dzymiastowego 
normalnie  — 4 N 
maksymalnie  — 5 N 

Urzcidzenie  NTN  1 -f  1 przenosi . zew  otrzymany  z zewn^trz  takze  w pa- 
smie nosnym,  przy  czym  stacja  wspolpracujgca  wysyla  po  zdemodulo- 
waniu  pr^d  wolania  (60  V 50  Hz)  w kierunku  abonenta  lub  Central! 
Mi?dzymiastowej. 

Ponadto  urz^dzenie  wyposazone  jest  w uklad  umozliwiajEicy  przenoszenie 
impulsow  (np.  tarczy  numerowej). 
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Dane  technlczne 


1.  no§c  dodatkowych  rozmdw 

2.  Zakres  czQsto-tliwosci 

3.  Przenoszone  pasmo  rozmdwne 

4.  Cz^stotliwoSc  nosna  (generatora) 

5.  Dolne  pasmo  (kierunek  „A— B“) 

6.  Gdrne  pasmo  (kierunek  „B— A“) 

7.  Regulacja  poziomu  potencjomierzem 

b)  WartoSd  poziomdw 

1.  Poziom  nadawania  czQstotliwosci  wysokiej: 


2.  Najnizszy  poziom  odbierany: 


jeszcze  odbierany  ' — 4,5  N 
£ Tlu'miennoSc  pokonywana  przez  urz^dzenie: 


1.  NapiQcie  sieci 

2.  Dopuszczalne  wahanie  napi^cia  sieci 

3.  GzQStotliwosc  napi^cia  sieci 

4.  Pobor  mocy  jednego  stojaka 

d)  Lampy:  4 X 6AC7 
Wymiary:  550  X 510  X 290  mm 
Waga:  50  kg. 


^VARI'mEX 

' z ofii'anlczonq  odpowledzlalnosciq 


ZAGRANtCZNCGO 


BUMJCTOSOOPS  BX-10 

‘ -sssssssss:!s3sss»ss:aiss:s3aissa5s:s' 

1/  F!PQq.u,enD0  de  travail:  0,4  0^8  1,5  5,0  4,5  8,0  Mtiz  - 
pour  tStag  norrnalea 

IrequencQ  da  travail;  1,5  5,0  Mi5z  - 
pour  tetes  obllq.uea 

’ da  travail  avaO'  ^ on  2 tataa,  ou  lani  2 tatas 

almltanamant  - ohaouna  alias  travaillont  iadlviduellemant 
ooBima  aondias  d'^Smlaaioii-raoopttoii 

5/  B^gulatlon  da  la  laifgaur  d^'inipulaion  Smlse 

4/  E0gul8.tion  couranta  de  I'aoliolla 

5/  Hagulatlon  de  l' interrupt! on  du  signal  da  oote  dea  bruit a 
6/  Point  raort:  1,5 

7/  indioa tears  d'ipalasaar,  elaotronlqua,  50  et  5 om* 

8/  Apparell  da  lassura  d'apaisseur  da  tola  - Stendu©  de  4-60  lam 
repartition  d'etenduoa:  3 graduations*' 

9/  Bagulation  da  la  olarta  staple  da  la  division  elamentai re, 
sur  I'eoran 

10/  Hegulation  da  la  alarta  du  fl^  a"aolairas|  projat^  sur  la 
^ carte  photograpM&e  eveo  les  eprauvas  donueas 

11/  Poids  Sana  Iciulpejosn-t : anv.  15  kg. 

Poids  avac  Sq^uipamant:  J-7,5 


3.2/  Dimensions; 

15/  jSguipsment; 


200  ~2C  280  X 450  ram 

a/  caolaa  d^eoran  - pati'ta 

/ tf  •*  grande 

\/  aooassoiia  ptoto  ajaate 
d/  oabKe  de  haute  fratiuanoe 
a/  tStes  norrnalea  6!SiL“l 
f/  t^te  norma  3-e  6KL-2 
a/  tate  oblique  6331-2 
h/  tate  oblique  63S3X-1 
i/  Dtagraiaffle  ,pr.  siiesure 
<5/6paissaar 
3/  oable  da  reseau 


.1  poa, 

1 “ 

1 ” 

1 " 

X •» 


STATl 
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Ogniwo  normalne  Westona  — Mod;  OH  62  i OP  65 

Mod.  OH  62  jest  ogniwem  laboratoryjnym.  Mod.  OP  65  jest 
typem  „przemystowym“  miniaturowym,  przeznaczonym  do 
wbudowania  w przenoine  przyrzqdy. 

C E N Y : za  ogniwo  OH  62  — 600  zl 

za  ogniwo  OP  — na  zapytanie. 


O Ga  1 w a nometr  zwieroiadlowy  — Mod.  GZ-J,  E,  N 
Odleglo^c  skali:  1 m;  Zawieszenie  dwustronne. 

Typowe  wykonania:  -•  Czulf  priiilowo  (J);  iiapi?ciowii  (E);  PBrnialny  (N) 
Stala  prqdowa  (A/mm,  m)  3 • 10~®  1,5  • 2 -10“® 

Opor  wlasny  (ii)  5 000  6,5  150 

Opor  krytyczny  (fi)  40  000  15  1 500 

Okres  (sec)  1 1 1 

Cena  zl  1 800 

M 

Q Odczytnik  do  galwanometru  z rzutnikiem,  skal^  i transforma- 
torem  wbudowanym  w podstawQ 

Cena  zl  900 

m 

10  Miernik  przekiadni  transformatorow  (kompensator  Kellera) 
Zakres  pomiaru  przekladni  1 do  35 ; dokladno^c  pomiaru +0,2^ 
Mozliwosc  rozszerzenia  przekladni  przy  pomocy  dodatkowych 
transformatorow  do  1 :3  500 

Gena  zl  25  000 

' X 

11  Elektrometr  Wulfa  (Jednonitkowy)  k 

Odczyt  subiektywny.  Kompensacja  wplywu  temperatury. 


Osiqgalna  czulosc:  2 m V/dzialk^ 


'!  Cena  zl  8 500 


12  Mikromanometr  Recknagla  z przechyina  rurk^  manometryczn^ 

Zakresy  pomiarowe  od  0—20  mm  do  0—200  mm 

Cena  zl  5 900 

. , X . 

13  Bateryjny  przenosny  licznik  GM,  sluzy  do  poszukiwah  sub- 
stancji  promieniotworczych  lub  kontroli  urz^dzen  zanieczy- 
szczonych  izotopami  radioaktywnymi 

Cena  na  zapytanie 


C.  18/58 


Terminy  dostawy  s na  ogd!  1=6  miesi^cy 


Drukarnia  Polltechnikl  Sl^skiej  zam.  395  - 14.  V.  57  - 3000 
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T-12 


ZaWady  Wytw6rcze  Urzadzen  Elektronowych 

Warszawa  -Modlinska  6 
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PilZEZNACZENIE  I KONSTRUKCJA. 


Nadajiiik  wcliotlzi  w slclad  wyposazenia  statkow  morskich  zgodnego  z konrcrcnc,ii\  w 
Atlantic  City  1947  r.  i pr/.episami  Morskiego  IlejcsU-u  ZSRR  1952  i\  Sluzy  do  uawi<vzywaula 
lq,cz:nosci  w tvypaclkach,  gcly  UKywanic  gldwnych  tu-zudzcu  radiokonumikacyjiiych  stajc 
nicmozUwc  (zwlaszcza  w czasie  awarii  statku). 

Nadajnik  zasiiany  jest  poprzcz  przetwoi’nicM;  z baterii  awaryjnej  zapewniajjjoej  R-go- 
dzinnq  pract;  nadajnika. 

W iiatlajniicu  wbucloAvaiie  jest  lu’zgtizenie  do  ladowania  baterii  awaryjiicj. 

IJadajmk  posiada  wbudowany  klticz  sygnaloAV  alarmowycli  oraz  mozc  wspolpracowac 
z dowolnym  kluczem  telcgraficznym  rijcznym  lub  antomatyeznym. 

iNadajnik  jest  zmontowany  w szczelnej  obiidowie  z dwoma  tvysuwanj'mi  panelariii. 
Przcwidziane  jest  zamocowanie  calosci  na  stole  na  4 aniortyzatorach  z dodatkowym 
mocowaniem  do  sciany  poprzcz  2 amortyzatory. 


MM 


WARSZAWA 


DANE  TEGHNiCZNE 


Moe  wyisciowa  na  antenie  2,2  Om  500  pP  50  W;  6 Om  500  pP  80  W. 

Zaltrcs  czQstotliwosci  405  -f  525  kHz  z G — czqstotliwosciami  trwale  fiksowanymi; 

I 410  kHz  <732m);  11  425  kHz  (70G  m);  HI  454  kHz  (GGlm);  IV  4G8  kHz  (041  in);  V 480  kHz 
(G25  m);  VI  500  kHz  (GOO  m) 

Sialosc  czQstotliwosci  5 x 10-;i 

Strojeaie  z antena  o pojemnosci  statycznej  250  -f-  1000  pF’ 

Pojemnosc  statyczua  (250  -h  1000)  pP 
Opdr  anteny  2 10  Om 

liodzaj  fall  A2:  czestotliAvose  tonovvana  1000  Hz 
GS^boltosc  modulacji  100  % 

ZiLsilanie  24  V pr.  stal.  poprzcz  przetwornicQ  24  V ± lOVo/HO  V 500  Hz  600  VA 
Larapy  4 szt.  813  (GU~13  prod;  ZSnit) 

Wymiary.:  wysokosc  850  mm;  szcrokoSc  620  mm;  glebokosc  350  mm 
Waga  100  kg. 


PIECE  WIELKIEJ  CZESTOTLI WOSCI 

Indukcyjne  serii  PIS 
Dielekfryczne  serii  PDK 


Zaklady  nasze  polecaja  ponadto.  nastopujgce  urzgdzcnia: 

PKOSTOWNIKI  WYSOKIEGO  NAPIl?tlA;  ZASILACZE  STABILIZOWANE;  STABILIZA- 
TOKY  MAGNETYCZNE;,  PIECE  LAMPOWE  'iNDUICCYdNE;  PIECE  DIELEKTRYCZNE : 
ZGRZEWARKr  DO  MAS  TERMOPLASTYCZNYCH 


. prosimy  kicrowac  bezposrednio  do  naszcgo  Dzialu  Zbytu 


ZAKLADY  WYTWOPCZE  URZADZEN  ELEKTRONOWYCH  T— 12 
WARSZAWA—  ZERAlSf,  UL.  MODLINSKA  Nr  6 
ADRES  TEEEGRAFICZNY  ,,TELNA“  tel.  11-20-11  do  18 


Pmi'szvchna  Agencja  lUililurn}^  liSIC  ,.PJ!A,'iA“  ll'nrszawa  id:  IUn>aUda 


Dculk-mnniffl  l^r  3 Zam.  750/57  Il-GO 


Piece  indukcyjne  w.  cz.  stosowane  sev  do  obrobki  termieznej  wyrobow  metalowych 
li  glownie  do  hartowania  powierzchniowego  i masovvego  lutdwania  cze,sci  stalowych. 

Przcdniiot  podlegajgcy  nagrzcwaniu  jest  umieszczany  wcwngtrz  incluktora  chlodzo- 
nego  wodg,  dolaczonego  do  zariskow  generatora.  Prad  wielkiej  czQstotlirvosci  przeply- 
wajgc  przez  induktor  powoduje  szybkie  nagrzewanic  przedmiotu. 

Zastosowanie  prjvdow  wielkiej  czgstotliwosci  claje  moznosc  latwego  konlrolowania  stre- 
fy  i glebokosci  warstwy  nagrzewanej.  Piece  siv  wyposazone  tv  calosc  urzgdzcn  sluzjicych 
do  przemiany  energii  elektrycznej  o czestotliwosci  sicciowej  w cnoi'gic;  elektryczncj  wiel- 
kiej  czQstotlivvosci. 
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s.r„„r/„,?ti  r K'“;r"c,fr“'  - -^'”™- 

ko„.rol,.Jac4„  vvZZ'it'JZ  ' ‘ P-o'v-liUe  mo^.liwose  automa.u 

n,a«:.::;:;:'t':rcyi“:,:-  ‘ ■■7'“"’‘-'“-”“  na«r.cwa„,„ 


nasi.awa„ia  nii 

mocy  wynosi  pizvklidown  \vi  ■ i Pot^wyzsza  wydajnoSc.  Zapotrzebowanie 

Sraawania  nas>™w„n„6o,  c„  oCpawiaaa  aaybko^ci  „a- 


r 

I Typ 

j ns- 10 

1 riS-2()H 

l>lS-50 

1 OH  - 1 

znslofoii'anie 

gfdiuiic 

Itortoiunnlc  ■ 
poiulorzdui. 

1 linrioumnlfi 
poiiiltTzchri, 

luirloil’UDli:  , 
pomli-ry.i  lui. 

I)od)irzeu'i.:irii(.'  prc- 
•s/kii  kiiki'lllumcj-o 

moc  iRijilciaii'ii 

lOkVV 

, 20k\l'  3 

rokw 

■7  SOW 

czeslolIiiuoS^ 

SOOkr  s 

BlOko/s 

4S0kc/s 

27Mr/s 

zasllariie 

.'iXaOCV  27kVA 

3X3801'  50k \'A 

3 X 31.0V  I2SkVA 

220\'  1900VA 

r 

iilotizcnu; 

iiiodiu;  5 1 mill 
poiiJirirziic  12m  ,1  mii 

j irodm;  20  ]/,nin 

j irodnti  50  l/nilii 

pmiik'tr-/.iu; 

I irjjsol.osd  fpaicratori 

I 

1 IZfiOmm 

1700111111 

I2S0miii 

I szeroKoj^C 



143Ciiiin 

2271111111 

725iiim 

33 

glebokosf. 

1 15Cnim 

lOOOmiii 

j lOOOmm 

I 

! 600mm 

UJysohosd  pros:otun. 

1700niiii  1 

1 170  Omni  : 

_ 

a 

sufiioko.'lc  ,, 

- 

l43Cnmi 

UOCmiii 

~ 

gk;ko]olc 

OOOmiii  j 

OOtmiii 

_ 

irysoloijd  inirisl'. 

14 00 mm  ' | 

I7()Cmm 

_ 

szcrol  0^6  ,,  j 

15001!!  1 

130Cmru  j 

1958  in  111 

- 

glgbol.oie 

TOOmrn 

lOOOin  m 

- [ 



2200k)- 

27001;). 

1 20I;)j  j 

Dalsze  typy  w opracowaniu 


Zalclacly  naszc  polccaja  ponadto  nast^pujace  urzadzcnia: 

ZASILACZE  STABILIZOWANE;  PROSTOWNIKI  WYSOKIEGO  NAPIB^CIA;  ZGRZEWAKKI 
IAS  TEBMOPLASTYCZNVCH;  nadajniki  badiokomunikacyjne. 

Zamowienia  pi-oaimy  kierowac  bezporirednio  do  naszego  Dzialu  zbytu 


ZAKEADY  WYTWORCZE  URZA'DZEN  ELEKTRONOW YCH  T 12 
WARSZAWA  — 2ERAN,  UL, ' MODLINSKA  Nr  G. 
aYDBES  TELEGRAFICZNY  „T,ELNA“  tcl.  11-20-11  dd  lG 


WARSZAWA 


ZGRZEWARKI  WtELKlEJ  CZESTOTLIWOSCI 
do  mas  fermoplasfycznyeh  serii  ZDK 
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nych,  ao  prac  taplccrskicl.  1 uonrouayjnycl..  ^ 

aos«caa„a  -a.  ^*7- ^ ^ rSk 

z eleuttodami  yvykonywa,l,cymi  apaUojiuc  elaaklc,  prosit 
Elektrody  specjalnc  na  ^rtanic  klienta. 






7,Dii-01-A 

ZDK-Ol-C 

ZDK-O-l-A 

■/.iislosoinnnle 

rcporaoja  phiszczii, 
z.iuinjKiuili'  mnh)cli 
op  a bo  III  11 11 

rcporncjii  phi;znz.i|, 
zamiilaniic  maliic.li 

prodiibnjn 

gnlaiiti'ril 

-/(imiibuiiK;  cluzpcli 
oimlioman,  iiraco 
Inpicorsblo 

])o\nior/.cliniu  spfi- 
luii  pi-zy  tocy.ni’j 
gniboSci  i'olii 

moo  iiuijscloiim 

1,8cm"  UJZgl. 
lOOX'iS'iim 

l,Hc.m-  mzgl. 
in0v1,5nmi 
0,3-;-O.Bnini 

Boiu-  mzgl  • 
250X2-5 

_,e,3-rl,2iiun 

250X2-5 

0,3  ;-l  ,2mm 

lOOW 

lOOW 

400\V 

400\V 

30Mr/s 

czcstolliii'o.sfi 

fiOMc's 

22UV  800^^■^. 

fiOMo's 

80Mc  s 

220Y  800VA 

220V  2800VA 

220V  2800V A 

cllugoib  mm 

. 375 

j 9f)0 

1340  ■ 

790 

olf^'bol'Oi^C  inin 

225 

1 650 

7P0 

'’1° 

iupfolio.^c  mm 

270 

! 1130 

j stoUmui  z,  jirtisliii 

1060 

145 

680 

70 

oiQzor  kg 

1!  ui  a g 1 

pr/CMOsim 

1 sloloma  ■/.  piasi) 
j iioaiii 

! jirzomoziia  z.  pislo- 
j letcin  r(.-.cziipm 

zautady  nasac  polecaj,  ponadto  nast,puiacc  uKadaepia: 

ZASILACZE  STABILIZOWANE;  STAB.UZATOEY  MAGNETYCZNEl  PIECE  EAMPOWE 
lcKCVd.E,  PIECE  BIEEEKTEVCZ.E,  .AOAdKIICI  EABIOICOMUNIKACVd^ E 


Zamowieilia  prosimy  kierowac 


bezposreclnio  do  naszego  Dzialu  Zbytu 


~7I^DY  WYTWORCZE  URZADZEH  EEEICTRONOWYCH  T-12 
WARSZAWA  - ZEKAN,  UL.  MOBLIlUSKA  Nr  6 
ADRES  TELEGRAFICZNY  „TEENA''^el.^Y2»-ll^  1“ 


zasdacae  slabniaowapa  sard  ZS  I ZSR  praeanacacc  s,  do  wspO.pracy  a uk.adaml  po- 

liarovvymi,  AvymagajHcymi  stalego  napiecia  zasilania.  ,,, 

Eloklronowe  Pklady  alaliillaacylno.  wbudotvanc  w aaslla^^^^^^^^ 

load  aapiocla  tvyjaciowego,  niskl  poaiom  ‘ 

Slablliaator  m.gn«yca„y  SME-25.  pracaootaony  jest  dl.  laboraloridw  wymagai,cy.:h 

sieci  prudu  zmiennego  o duzej  stalosci.  ^ va\ 

Stabilizator  umozliwia  zasilanie  urzgdzen  o igcziicj  mocy  - • 

spcrlalna  obudovva  ulattvia  ustawiciiie  stabiliaaloioiv  tv  plonowi,  kolumiic. 

Na  aadanU  dostarcaamy  slablliaatory  w obudowic  prayslosotv.naj  do  montaau  na  slo- 
jjiku. 


Powszeckna  Ai>eticia  Hchlcms  IISIV  ,A>I{ASA“  Wa, 
Drulianiin  INr  3 -/iim.  Nr  755/57  B-8fi 


, III.  B(i!>(ilt:la  M 
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'I'JIP 

z.s  02/:)0() 

ZSU  01/350 

'/SB  01/400 

y.Slf'  02/400 

1 f)0-2-l0Y 

l()p-240V 

150-240V 

IOO-240V 

/iisihmle 

lA 

0,5  A 

0,6A 

u I 111'. pl(,'(:lt' 

30CV 

0 : 350V 

250  : 4nov 

250  400V 

y ilo.'ic  podzalircsdii’ 

1 

3, 

1 , 

' 

2 ])r;)d  dopii.s'/c.y.. 

2()()niA 

lOOinA 

loom  A 

200mA 

“1  stiilosd  imp. 

O.l'Vo 

U,3Y„ 

0,2v'„ 

0,2“/<, 

tidiiiciilii 

2inV 

3in\' 

linV 

3 mV 

1 iS  o|)6r  utiij.scioiiti) 

1 Oin 

2 Oil.. 

2 Oni 

2 Oni 

2X(',3V 

0,3  V 

2 X 0,3  V , 

iui|).  iiiiipscioim;  ziiiiciun' 

5A 

5 A 

5.\ 

1 uifisol-.o.lc  nmi 

379  1 254 

254 

379 

: 2 sziToko.sc  iiini 

450 

460 

400 

400 

1 (jUdioko^e',  nun 

270 

270 

270 

270 

M ' - 

25 

12 

12 

25 

Inno  tj'py  zasilaezy  doslosowane  do  potrzeb  klienta  c 

ipracowujemy 

na  zadanie. 

'I'jiP 

SML- 

250 

y.tLsilnnlc 

150-2001 

50  c:/s 

Pn)cl  zmsilanin 

1,3-2,SA 

N'iipi<.;r.lc  mjij.sclomo 

220Vij  li^/o 

Dopiis/.ozHlim  inoc  obcii'izfiiia 

250 VA  ' , 

iiii|.?oI;oki;  nun 

254 

: a .sznroko.id  nun 

1 ‘ 450 

r-'  (jlijhoko.sc  inni 

/ 270  . 

j ' c i r z u r kg 

!“■  12  . 

:r  r ' n 
' / ^ 

■jssu^.r,  -W  w^.' 


1 i 

1 j 

J li 

! i 

1 i 

h 

1 t 

Vj 

'J 

VVA8S2AV'/*. 


'‘^'  iii'\ 

j;  •ii, 


!>/>v^4'%4'/x  sii- 
,///-;-^/'  £ "v 

is 

yS'j<5^<>S'''>r/'£''V.  ■”  s 

' i i ' ' 


me;  do  pnlrzcd)  Idionlu  c 


Zaklacly  nasze  polecaj?i  ponadto  nastfipujace  urzadzenia: 

PKOSTOWNIKI  WYSOKIEGO  NAPI1?CIA;  PIECE  LAMPOWE  INDUKCYJNE;  PIECE 


dielektkyczne;  zgrzewarki  do  mas  TERMOPLASTYCZNYCH;  nadajniki 

RADIOKOMUNIKACYJNE 


Zamowienia  prosimy  kierowac  bezposrednio  do  naszego  : Dzialu  Zbytu 


ZAKLADY  WYTWORCZE  URZADZE^r  ELEKTRONOWYCH  T-12 
WARSZAWA  — 2ERAN,  UL.  MODLIlYSKA  Nr  6 
ADRES  TELEGRAEICZNY  ,,TELNA“  tel.  11-20-11  do  18 


• r*-  O 'W  'S'"' 


PouszKclina  Ai'eiicja  nchlavi}}  nSW  „1'IIASA“  IVurszawa , u! . liariatela  14 

Drukarnla  Nr  3 Zum.  758/57  B-ISO 


L„  y-  'a  rf. 
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--rui  j,atKn-Btory;n:j^C5fo' 

sSpOPc^ib 

.‘^n^S’^'do'  ■’V’.fcTc  proBta(Oiiic  trykomxiy 

aiVq  ur /^^dti-Vx-^nic  - 'po?5iada  lirtni- 

.t^ar  X&mpy  Rygnell5iGc(?yJnd. 

Dano  tpclmidgac^..c-^ 

laBilanlo  220  V'i?0  H§i'  12,^5' A ' ' , 

‘;a-")lJ50le  0 -fr'  :3  fe?  /Or'p'npxlatpi-'.i 

j)Obt5r-  praidu  A.,.  ^ , 

,’«|t;al©nia  iia  vty  j ri5®s lu  . nia^c .-.  /<'■«■ 

Vav-.r^  2 866-A  /jslbo  .00,2  albd  , 

■ RB  200/3000/ 

fVy  rxia.i?y  • 33*0  ^ 800  .:3f.  XlpO 


'Tf;  ^f'-irpS  ' p0.1.#c?a. ^ p'Ojft.sd.'feo. 

‘■y  iua  c5SfiX3-*j5  jr 

.'e  «sle:ivtrd,«LDWO^  S2:gr!sevj.-i:i‘Ir,i  do.  '(nsi:! 
v,n->rlaytyo5i?xiyoh, 

11  ©i<%).:t:r'| na da  j ‘ilki  al oko^^wn ,«.« 
5y|d.e.:,  '■  . ■-,-  . . T, 

ack'?  i «s:ala  -pi'  o s iny  k 1 ovR;t 6 po d.t* - 

!>’  p.a : ■■ 

;£/l6ktro.b.os;^'y oh  ■ T«12: 

' ■B&dikiska  ;Hr«  53  ■ ■ 

t.d), 11*220^-11 . do  ro 


WARSZAWA 


RADIOTELEFONICZNY  SYGNALIZATOR 
AWARYJNY  Tvp  SA-1 


— rr.c=."  .:« — - • -• — 

1300  Hz  i 2200  Hz  przel.iczanych  iia  przcmian  co  0,2.)  stU. 

sysna.ta.0.-  aw.ryjny  moie  dobu„o»„„y  do  lovMOBO  mdiolColo...,. 


DANE  TECHN1C7.  NE 


C z 0 s t o t 1 i w o !i  c t o u o \v  11  I k a 
Czijstosc  przeliiczania 
Napiocic  wyjsciowc 
tonu  motlulujaccffo 
Warunlci  pracy 


Czas  urucliomienia 
Z a s i 1 a n i c: 


\V  y m i a r y: 

C i z a r 

Iv  o n s t r u Ic  c j a 


I.  1300  Hz;  II.  2200  HZ 
0,25  sek.  ± 20% 


0,1  V do  5 V. 

Zakres  tcmperatur  — 30“  C,  + 50“  C.  Wil- 
gotnosc  wzglQdna  do  98%,.  Odpornosc  na 
wstrzivsy  wg.  wymagaii  stavvianych  apara- 
turzc  awaryinej. 


5 sek. 


wzgl. 

wzgl. 

Jcdno 


a)  napifjcie  ano- 
dowe  230V  + 
50V. 

b)  napiQcie  za- 
fzenia 

I.  G,3V 

II.  12  V 


pobor  priidu  a- 
nodowego  ISniA 
+ 4mA 

pobor  privdu  za- 
rzenia 

1,4  A 
0,7  A 
0,4  A 


III.  24  V 

z powyzszycli  napiQc  zaleznie  od 


zamdwienia 


■wysokosc  175  mm;  szerokosc  45  mm; 
glQbokosc  285  mm. 


1,5  kg. 

UrzqdzenLe  zbudowane  Jest  w lormie 
pi’zystaivki  \v  obiidowie  bryzgoszczclnej 
z przewidzianym  mocowaniem  do  bocz- 
nej  sciany  kazdcgo  radiotelefomi. 


Z'lkladv  nasze  polecajn  ponadto  nasttipujiice  urzivdzenia: 
ZGRZEWARKI  DO  MAS  TERMOPLASTYCZNYCH 


zamowienia  prosimy  kierowac  bezpo.srednio  do  naszego  Dzialu  Zbytu 


-rAT^T.aDV  WYTWORCZE  URZADZEI^T  ELEKTRONOWYCH  T 12 
‘v/ARSZAWA  — ZERAISI,  UL.  MODLES7SKA  Nr  6 
. ACRES  TELEGRAFICZNY  „TELNA“  tel-  11-20-11  do  18 

nsw  ..prasa-  uirJ^icu  ^ 


Drukaniia  Nr  3 Zam.  701,57 


li-05 


IIIKIII 


Przezoaczeiiie  i lionstrukcja 


son  mil  inorskich, 

Naclajnilc  oclpowiada  w v.upolnosci  pr/cpi.om: 

Konl'crencji  \v  Atlanlic  City  1!)47  r. 

Wyposazunia  Racliowei'o  Slatkpw  MorsUich 

MorsUicgo  Ilcjeslru  ZSUR  1»52  r.  nmocowaiiie  na  1 amorty- 

Caly  nadajnik  .iest,  H‘-iany  pr-^y  Po^ocy 

ratorach  (U)  ustawienia  na  stoic  z cloclatlunvym 

"zr::. ™ zrr::.... »» 


DANE  TECHNICZNE 


Moi!  wyjMiows  rail  nijOTcj  f irrvale  tlksorvan.vch 

Zakrcs  cz(;stotli\vosci  (l,o  ' 

RotlzaJ  fall  - tclefonia  A:i 
Lampy  — G szliik  807 

Generator  — kwarcowy  z G Eniazclami 

Stalosc  czQstotliAVOSci  + 0,02", o 
GieDokosc  niocUilacji  fOO  "/„  . ■ ^ 

ZnicUoztalcema  liniowe  cRa  300  -t-  - z • 

-rTT.~ 

ZhcW;  io  v.riuu  aapasowej  bataril ' alm.m.lator.ii.  24  Vat. 
;;Z“  Wl'scko.!  »«.  ntat,  .2e„k„4a  - .amt  ....oK.-  =»  a.a, 
Ciezar  100  kg. 


ZakUady  naszc  polecaua  poaaclto  iiastQpujEice  urzailzenia: 

ZGKZEWAUKI  DO  H.VS  TERaiOPDASTYCZNVCH 

Zamotvia.>ia  ...osimy  Idctot.ac  beapoSrclaio  <lo  nataa;o  Daialu  Zbyta 


zakeadv-  wytworcze  uezadzes  elektronowych  t- 
zakeady  Vt  _ modlinska  Ni'  0 

ADr^aiiDCRAEICZNY  ..TEEKA*-  RE  U-2.-n  bo  « 


icja  IU’ltlinii}>  /KS'l'K  .,l‘HASA 
tmxi  til.  Huwtiluid  I'l 


Drill!.  Nr  3 Ziim.  Nr  . 


\ a jY\.  t' 


PRZEZNACZENIE  I KONSTRUKCJA. 

NacliijnUc  wchotlzi  w sklacl  wypoBiizcnia  sUitkow  morskich  zgotlnego  z kon[orc;iie,j!i  \v 
Atlantic  City  IStT  r.  i piv.eplsami  IMnrskiego  Uejo.sti'u  ZSKR  19^2  r.  SUizy  do  nawiivzywania 
IqcznoBci  vi  vvypadkack,  gdy  u/.ywanic  glownych  iirziidzeii  radiokomiinikacyjnycli  slajo 
si(j  iiiemozliwc  (zwlaszcza  -vv  czasie  awarii  statku). 

Nadajnik  zasilany  jest  poprzcz  przetwornicc;  z katcrii  awaryjnej  zapcwniajgcej  B-go- 
dzinnq  pracij  naclajnika. 

W nadajniku  wbudowanc  jest  urzgclzenic  do  ladowania  batci'ii  awai-yjncj. 

Nadajnik  posiada  vvbudowaiiy  klucz  sygnaldw  alarmowycli  oraz  nioze  wspdipracowao 
7.  dowoliiym  kluczeni  tBlegrafieznj’ni  i'(;eznyin  lub  automatycznym. 

Nadajnik  jest  zmontowaiiy  tv  szczelnej  obudow.e  z dwoma  wysuwanymi  pauelami. 

Przewidziane  jest  zamoeotvanie  ealosci  iia  stole  na  1 amortyzatoi'acli  z dodatkowyni 
mocotvaniem  do  lieiany  poprzez  2 amortyzatoi'y. 


DANETECHNiCZNE 

Moc  wyjsciowa  na  antenic  2,2  Oin  3n0„.  pF  39  W;  G Om  501)  pF  80 
Zalcres  czgstolliwosci  003  -f-  S25  kHz  z S — czostotliwosciami  trw, 
I 410  kHz  (732im);  H -125  kHz  (70G  m);  III  451  kHz  (GBlm);  IV’  408 
(625  m);  VI  500  kHz  (600  m) 

Stalosc  czestotliwosei  5 x 10-:i 

Strojcnic  z anteinv  o pojemnosci  statyczncj  250  -j-  1000  pF 
Pojoinnosc  statyezna  (250  + 1000)  pP 
Op  Or  antenj'  2 -|-  10  Oin 

Kodzaj  lali  A2;  czcstotliwosc  tonowana  1000  Hz 
Gltjbokosc  modulacji  100  o.i. 


Zaklady  nasze  polccajii  ponadio  nastepujace  urzadzenia: 

PROSTOWNIKI  WYSOKIEGO  NAPIECIA;  ZASILACZE  STABILIZOVVANE;  STABILIZA- 
TOKY  MAGNETYCZNE;  PIECE  EAMPOWE  INDUKCYJNE;  PIECE  DIELEKTRYCZNE ; 
ZGRZEWAKia  DO  MAS  TERMOPLASTYCZNYCH 


rosaenia  do  ; 


Szanowni  praeclstawiciele  -pvasy  ■,  • 

w imieniu  rumuAskiqj'  delegacy i na  XiCVI  Targi  mi^dzynarodo. 
wa  w Foznanlu  proszj  pozwolid  mi  prze!caza6  Wan  gor,aoe,  partyjne  po- 
zdrowienie  i podzi^lcowad  Wain  z a Jiaskawe  przyjpcie  zaprosaenla  do, 
spotkania,  si9  z naini  w . tyii  viiiej  scu.  •, 

Ijasza  delegaoja  jest  natizvyczaj  aadovjolDua,  14  aia  olcazjf 

spotkad  sijj  z przedstawloielanl,  prasy  pplsklej  i moie  uclzielid  fam 

w ten  sposdb.nlektdryclr.inforraacjl,  m,aj*cycli  '.vzbudzid  ziintsresowa- 
nie  Waszycb  czytelnikdvi'.  Oczyi’jlscie  pia.gniemy  poiniOiuio\/a  ^ 

sunkaoh  ekonovtiioznycb  i stni s j jLcych  ml^dzy  na.szyai'  zcprzyjadnionymi 
kraj ani , clioemy  przedstatvid  Warn  nasz  poglpd  na  rozwdj  i per spektywy 
tyck  8tosunk6w, 

Ch09  pod!cr®dlid,przadeYJSzystkim,iS  stosunki  wy.iiany  banal 
. ■ ibkprni  fiiskfiia  tak  daleko  w przGSZ^osd,  ze 


wej  ini'^dzy  rurnunarai  a p- 


lakami  tak  daleko  w 


sHusznie  mdSemy  ja  nazyn-ad  tradycyj nyiai . Nigdy  jeszcze  jednak  stosu 
ki  te  nie  osifign^Iiy  taklsgo  rozwoju  jak  obe.cnie  w IStach  po  drugiej 
. wojnie  ^wlatowej,  gdy  naste  kraje  zacz^Iy  wspdlprac^  w r.allzaojl 


w sp.6 Ine i^o  ee  lu  Pudovvy . so  c j ali  zmu . 


Mav'j.et  stosunki  gos'podarcze  mi 9. 


dzy  naszyml  -kraj  ami  zostaly  podporzgdkowane  -femu  celovd,  Frz 
one  posted  stosunkdw  wzajemnej  pomoey  realizowanpcb  lie,  iic.sadzie 
nouprawiiienla  stron-in  obustronnych  korzydGl,  ■; 

, :dz1s,  po  .dziesi^icioletnim  p.ieljgnpwanivi -poclQbny  ch  stosun- 

kd™,  bilans  /daj^ioy  si^  .zestasiidiprzeastawla  saldo;  aoaatnie,V;Stale 


ro  zvi/i j aj  ^i.cy  liandel  .ruinuii 


iko  -rpo  Lski  oki 


a si  9 si?odki:&  do  ; dal- 


sz ego  , zbliz enia  s'i 9 nas'zych  narodow 


1132093 


STAT 
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r^uuaAsko  - pol6ld,o  stosunkl  ekonomican«  S19 

na  podstade  Itay  0 W.p6;^pracy  w 1948  r. , ^.cej 

i dzifi.W  tre/ici  swojej  recmluje  ona  nc  aiovk^cu., 

stycznych  kryteriach  wspdXprac^  mi^dzy  narodoini  ru:aLult,ki.,a  1 pol- 
slcirn  w dziedzinl0,  przei,iy£Xu,  rolnictwa,  liandlu  i transportow,  1 
ustala  podstawGwe  zasedy  ukXaddw  rocznych.  Wy.niana  toY.ardw  w ra- 
macb  rocznych  ukXadow  saYviera.nych  od  tepo  caaau  go  chv.ili  obc;C- 
nej  lai^dzy  naszyaii  krajk'ni  odzYviGrciedlr.  postypy  oaiijikaifab.^  % ,;iOo 
podarce  obu  krajdw.  JednoczeSnia  odzwierciedlaj?.  ona  prawdzrwe  po- 
trzeby  stron,  potrzoby  spowodowane  praoz  akcj^ 

rozwoju  przeprowadzGn^  przsz  obydwa  narody. 

Wiadoiao  naprzykXad,  Se  artyku^^am  zEjrnuj^icym  pien^sze 
mieosce  v;  eksportech ' polskicb  do  Tiumudski-aj  dapubliki  Ludowaj  je-sr, 
koks.  Dostarczaj^c  mu  kokBU,nar6d  polaki  pomsgs  narodowi  ru^midski.- 
mu  w rozwoju  j ego  przamysj^u  liutniczego . Dufeo  koi-zyo^-i  a-  jiji 
nieS  polskle  dostawywYyrobdw  walcowanycb,  rur,  sil-aik6w,  surowc6w  i 
wyrobdw  tekstylnycb,  konaorw  rybnych  1 innych  wyrobdw  nabywanych 
zwyczajnia  i w Polskiej  Rzeczpo spoil tej  Ludowej . kusimy  jednocze^,- 
nie  zaznaczyd,  iS  riasze  kraje  wspoXp^'- oGij.:^  rovvi^i'-S;  w d^iudzi'.i 
transportdv/,  przy  czym  korzyctainy  z usj^ug  polskiej  .nc;i'ynoir..i  haUu 
‘ loYYC-j,  ktdra  wykonujG  trrnsporty  do  ncjbarazisj  odlo-gXy Gb  por - 

tdw  na  Gwiocie.' 

iddwniei  i nardd  rumudski  ze  ewoj  strony  udzlela  istot- 
nsj  pomocy  bratniemu  mrodovrl  pplskiecau  przoz  dostawy  piouu^^tdw 
specyficznycli  dla  naszej'' gospodai-ki.  ^d’ak  przykXad  Ku^iudska  He- 

Republiko  Ludowa  wywozi  do.  Polskiej  ,Pkzoczyi;)0'f.;politoj  Lu.oovvoj  prooi. 
ty  naftowe  potrzebna  dla.  przebiysjll' polskiego  nie  bylko  jsko'palp-.. 
a.le  rowniez  ja,ko  surowiec  do  wytwarzania  roz.nad  by  Oi-'  cLo^i.-k<-.,lii. 
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nadto  elcsportujcvay  do  Pololcioj  Rsecaypospolltoj.  Ludov.'tg  cacin’i  w^fe'-- 
lowfi  do  proclukcjl  artykuj^dw  a kaucauku j rud<?-  m;jiaganow;}i.  die.,  prze-r- 
mysXu  hutiiiczego,  looks  naftowy  dla  fadryk  elektrod  i mas  anodowyel 
ez^Sci  v.'ymie.Qne ' 1 spra^t  Vi/iejrtniczy  diet  praeraysXo  xiaf  towsgo  5 siltii- 
kl  i cz^!§ei  wyaienne,  produkty  rol-iilcao  - spo&yv>.'Cze  i.t.d. 

Gharakter  wzajennej,  przyjacielskiej  pomocy  nasaych  sto- 
sunkow  ekono'.nicznych  w latacli  powojennycli  uv/idocaniX  si^  przy  o-r 
kazji  loudovjy  wielkiego  iiiostu.  w okolicy  Giurgiu  - Kussc;.  Budowa  t/c- 
go  aiostu  budzi^^a  zainteresowanie  talc  Ruu-junii  j aic  1 imiych  kraj6v\; 
s^isi-odTilch,  iiii^dzy  ktc5ryiai  i Polski.  Obecnie  naprayk^a-d  v^ymie  iia  t 
werdw  Folski  z kra.ja'ii  3r-ediiie,gD  Wschodu  nle  musi  adbywad  sie  pro 
v,;ie  dookoXa.  pollovvy  Europy  (kana^X  Ba  Tlanebe,  Gibraltsir  i dorze  Srd  . 
zie.fr.ne),  bo  noSe  odbywad  tranzyterri  przea  Ruuiunip. 

W roku  bieS^-cyri  Ruraunska  Republika  Ludowa  i Folska  Szec 

pospolite  Ludowa.  przy  wspdjfpracy  z inny.rai  zaprzyj  aznionymi  Icraja:;!.; 

(z  Republika,  CzecliosJ^owackp.  i Ni emie clcj^.  Republika  De-iiokretycznij) 

realizuj^L  v'spolnie  jeszcze  jddno  waSne  przedsi^wzi^cle,  korzystnt 

dla  ■vvszystkich  czterecli  partaeroVi/.  Jest  tu  sows  o koabinacie  do 

przerdbki  rurnu.dskiej  trsciny  w D.jlcie  Duaaju.  3ior;jic  ua-^iaX  Vj  tyr. 

przedsii^wzl^clu,  Polska  Hzeczpospolita.  Ludov/a  zabezpieczy)^a  sobit, 

CO  si^  j'.j  tyezy,  rynek  zbytu  dla  szeregu  wyrobow  swogo  przenysjlu 

budowy  rnaszyn.  Otrzyaa  one  v;  zan;is.n  zap^^at^  w wyrobacb  budowajiego 

korabinatu  1 pokryje  w tea  sposob  ch^dciowo.  zapotrzebowanie  swegp 

rynku  wev/n^trznego  na  tego  rodzaju  towarjr.  Jednoczesnie  i iiutauA- 

ska  Republika  Ludowa.  odnosi  korzys6  przez  to  &e  b^ozie  dysponowajl 

tego  rodzaju  kombinatera  do  waloryfikacji  bogactv,'  naturelnych  Belt 

i 

Dunaju. 

i 

Wzaje,uiny  interes  lez^,cy  u podstaw  I'uaunsko  - pois:cich 
stosunkdw  handlowycb  odbija  si^  j ednoczeaiie  w ogolnej  tendeacji  ' 
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do  wzrostu  wysokoScl  wyQlany.^  «;ysolro66  v.jaiie'vj  ns  roic  19bb  by^a,^ 
przwle  trzy  razy  wifksza  « por6*iianlu  z rokla..  19ab  (rok  ■zaw.zroia 
Umowy  o rmauAsko  - polzkiej  wsp<i)!pracy  gospoOn  zzzj)  a »ysoko66 
»y,v,lany  przewidziana  m rok  1967  jest  o ekoAo  16%  »yisza  w por6»- 

nailiu  z wymiaa^.  dokoncn^.  w 1956  r.  • 

W uiy^pl.przawidywaa^  ustalonych  w caasie  roanv-Sw  zekoiiezo- 

nycli  w diiiu  IS  iriarca  1% r.w  Warsz^awie , Runiu/iska  Republizva  Luuowi^ 
\y,iez^-e  w r.  1957  proclukty  nafto^A'e,  rosmaite  cheaiilcalia,  urz^dz.  ■ 
nia  naftowe  i iane  wyroby  przauysXowe,  artykuj^y  rol.nick.o-bpo£ywc. 
i.  t.d.  jotrzyraujfic  v/  zamian  z Polskicg  j:?.z ecz^/pj spoil  toj  A.ucowej 
koks,  wyroby  vv-slc.owarie,  silniki,  produkt;^  cheaiczne , tkaniny,roz- 

maite  vryroby  przcays;!'o\ve  i inae 

Rozui.iie  saaio  nrzGZ  si^,  &Ci  spisy  tovpar6w  przewidzi' 

ne  w uiaadzio  bnndlowyrn  na  to%.^57  nie  wyczerpuj^  moSliwosci  wy- 
mi  any  rni^dzy  naszymi  krajami.  Cak  RumuAsks  Republika  Ludowc  jak  i 
Polska  Rzeczpospolita  Ludowa  odnosz?.  znakomite  i steXe  sukcesy 
w dziele  socjalistycznego  i-’ozwoju  dift  ich  gospoc3earki.W  ten  sposui, 
z kazdym  rokiem  poj.av/laj^',  si^  coraz  to  nowe  caosllwosci  estspti^rtu 


irnportu,  rozszerza  si^  stale  asortyment  towardw  vnog^cycb  sta6  sit 
przedraintsm  wyvnisjiy, 

NaprzykXad  RurauAska  Republika  I.ncbv«/a  ma  dzisiaj  produK- 
cj^  przamysXow^  prawie  trzy  razy  wi^l-rsz^i.  v;  porownaniu  z lyoo  • r.  .i 
rozporz^dza  jednoczeAnie  caXy^a  szeregiem  nov.-u-stworzoaych 
przeraysXowych,  z ktdrych  liclane  s?  w statiia  wykonce,  a nawet  wyko; 

zamdwiealo  zagraniczne. Do  tych  nale&y  gaXf>^  budowy  maszyn  do 
obrdbki  metalu,  przemys;!^  mo&zyn  rolniczycli , sprz-^tu  naftowegs  i 

kopalirianego  , prza'ayslf  clmrrLlcsno-:£k,moceutyGzny , przemysX  elxtktUk 

tecbniczny,  przemysX  tabonu  kolejowegc  i.  t. d.  Vvzrost  proaukcji  pr, 
mysP^o’.ej  v.  naszya  kraju  spc.-odovmje/  i&  wyroby  przemys3^o.ve  zajm. 
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Gora, z vi/eiSniej £5z^  pozycje  w raiiuiiskiui  akapcrcie.  Jedaocz j^axe  odby- 
W£  bI^  w dolsaym  ciits,mx  wyw/'da  traclycyjnych  tovi/ardw  Kuaunii  jak  na- 
przykXacl  px'oduktdvi;  l.■.u■;ftovvyeh,  rolniczo  - spo&yvifczych , pr-oduktdw 
z drewna,  soli  1 t.d.  i 't®  sprzedaje  si^  w postoci  towardwo 

coraz  wy&szy-oi  stopniu  industrial! z acji . , W.  tej  sytuecji  Rumunia  ;vi£ 
obecMe  rno&livvoSd  utrzyrnyvrfeaia.  i utrzyixuje  nawot  stosunki  gospodcj. 
cze  talc,  z Icrrajasii  uprzeraysXowionyai  jak  i z krajani  o sXabo  rozwl- 
ni^tya  przamygle.  ■ 

W 1966  r. ■ ruciuriskia  pi’z-.cUsi^biorstwe  haiicllu  zagraniczuo ■■ 
go  za.Wca,rl!y  transakcj  e z firaarai  68  kr,aj6w  porovvacniu  z jodynie 
- 29  w 1960  r.  Jednoozosni  a obroty  hf.ndlu  zagraniczn-ogo  Humufiski  u., 
Republiki  Lucowej  w 1956  r.  byXy  o przv;szllo  L I'czy  wi^kszt;  w po- 
rdt/maniu  z 1960  r.  LdGzba  krajow,  z ktoryuii  aa,w.arto  u.nowy  b.cndlo- 
we  wzrosjfn  do  33.  0t6S  wyBovme  przykilady  odzv\;ierci  c dlaygce  rozwoj 
g'ospoda.rki  n3sza,3p  kraju  i jej  -rosn^cy  poteacj  wy.aiaay  tovvaiu- 
wej  z zagranicf. 

Bior^b  obacnie  udzia/  vi?  XXl/I  Targacb  i4i , cizy naroclowych 
w Poznaniu  jestafoy  ozywiani  ch^ci^i,  pckazcuiia  bratniaoiu  ixcrodovd. 
piolskieiTiu  cz^Sci  CEi§!griif;-6  naszago  ii&rodu  1 pi'zyczynienia  si^  w v-: 
vsposdb  do  coraz 'Ispszegc  poznp..iiia  eiy  obu  narodow,  ja.kotes  cli^cii  ■ 
pogl^^biaaia  ruaudsko  - polskich  sto.sunkdw  go  spodarczycli.  V/ysta- 
vvicjjxc  w naszyra  pawi.lonie  zwXsszcza  v/zcrce  novi/ycb.  wyrobow  rumu/i- 
skieg.  gospodarki,  stwarzany  dla  polskich  przijcsi-jcbiorstvgmo&liwo..: 
bezpodrodniogo  poznania  jako,§ci  i wydajnofici  tychze-.  Fovv'St.a.je 
w ten  sposdb  bogatsza.  dokumentacja  dla  przysz^^ycli  negocj  ■;  cjl  i u- 
V\/azamy5&e  w ten  sposdb  przyczynimy  si^  do  xci/zbog.'iceuia  a,sortyrj3:at; 
towsrow  wyoleni any cli  'aiipdzy  Ruaudskf:  Republlk^  Ludow^.  a Polska 
.Rzecz^j-pospolitf  Ludowy,.  Tv/iardz.jc  to,  bierzerny  oczywlscie  pod  u- 
wa-gi^  1 fakt,  &e  delwgaci  ruciuiisklegd’  honclu  z,agrcniczrio.go  .cxc  ta 
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kcl:;!  :.:..51i\v 


, £C  zap:;; 


;-.?ls.c.i  d ra:vii 


vvy  stC-V/i'^'^ny. 


W2iiycie  uczia/u  ru’-nuns^cicp  pr 


rz.dCl£;ivta.ors-tw  haiicilu  -zagra 


niczne^^o  w dG( 


ro zszerzeaia  icli  sto  su'-i)£ow 


nycli  kra j aw  ni£  gospac 

wi  do  pertraktacji  s ropre- 


a.,oewao 


■vdvcl-  2 uc2c;sta;lko.di  z in- 

a a'  0 ‘todd:  i o sio saiy  :-pj 

' - ' j " %j  ' ■ ■ ' , 

jokiajkolwiolc  iirijyzycz^^c aj  a)- 


bie  wzrnoiaenia  sdosunkkv  honclovvycn 
Sp  r a w i b\  : ic  a:  n 1 a za  1 i a m 


^dcsc,  ad:yn;Jnle  v-yg  azanowni 


:>rzv  tea  0- 


arsadstawiciale  polsklej  prasy  racsyli  przyczyv.ic  aly  *^*3  0- 

kezpi  do  rpd.szegj  por-X^bienia  stosunkuw  ba  .;iCi-.n.yGk  rar:iuo.&x:o-polskiv 
dD  coraz  gX^bszcp^p  i istotnego  poznaiio  si  ^ norodod.  nnszych  brnt-ij. 
krajdw.  M.ozenia  te^P  dokonac  inforoiuj evvnico  czytelnikow  0 osi^g- 
ni^ciach  gospodarki  moiui^-skiej  , o rozvvojo.  i perspektywoch  nanolu  i- 
^nuiiskiapo  i ini:aunsko-polsk:iego . daaz  nsrod  zyczy  sobie  by  stusunki 
aospodarcza  rumu/isko-polskie  csi^i.gn^Jfy  najwy^szy  stopien  roziWoju 
w interesia  o'bu  krajdv.p  w interesie  wznocnieaia  cajbgp  obuzu  pokoj 
denokrac  j 1 i so cj  ali zoiu * - 


^nuiiski ago  i ru:ounsko-polsk:i ego . 
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Building  and  upkeep  of  gravelled 
roads  are  made  easy  by  the 


SELF-PROPELLED  POWER  BRUSH 


This  power  brush  cleans  the  road  surface  from  dust  and  crust-like  dirt  formed 
by  clay,  loam,  etc;  it  se;rves  also  for  cleansing  the  consecutive  road  layers 
when  spread  down  during  road  building. 

PARTICULAR  FEATORES 

The  power  brush  is  mounted  on  a three-wheel  undercarriage  with  solid  rubber 
tyres*  Its  gear  box  is  accommpdated  over  the  front  wheels,  with  a combustion 
engine  on  top  of  it*  The  engine  is  a single-cylinder  two- stroke  S-82P  type 
unit  of  7*5  HP  rated  power  at  1400  r*p*m*,  air-cooled  by  a built-in  blower* 

The  rear  part  of  the  chassis  made  of  flat-iron  pieces  carries  the  handle  of 
the  brush  drum  hinged  to  the  undercarriagei  and  another  handle  for  the 
operator-driver  to  guide  the  machine  while  in  action* 

The  drum  is  fitted  with  a steel- wire  brush  or,  on  special  request,  with  a 
fibre-brush* 


METALEX  - WARSZAWA 


STAT 


STAT 
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The  drive  is  transmitted  from  the  engine  to  the  gear  box  by  means  of  Vee- 
belts.  The  brush  drum  is  driven  through  a Gall’s  chain  and  a sprocket  wheel 
transmissiont  Change  of  the  drum  speed  is  effected  by  varying  the  engine 
speed* 

The  drum  being  hinged  to  the  undercarriage,  the  infeed  of  the  brush  to  the 
road  surface  is  easily  adjustable* 

The  drum  can  be  lifted  above  the  road  surface  by  mean’^s  of  a rope  system* 

The  sligiitly  swivelling  rear  wheel  facilitates  guiding  of  the  brush  in 
operation* 

A lever,  set  up  within  operator’s  reach  just  behind  the  drum  handle,  serves 
as  starter* 

(M^ERATION 

Once  the  engine  has  been  started,  the  operator  fixes  the  travelling  speed  of 
the  unit  by  adjusting  the  engine  speed  accordingly  and  engages  the  engine 
clutch.  Then,  he  drops  the  drum  down  to  the  road  surface  level  and  engages 
the  travelling  clutch* 

Even  the  most  clinging  dirt  can  be  removed  from  the  road  surface  by  disen- 
gaging the  travelling  clutch  and  letting  the  brush  drum  operate  on  one  spot, 
thus  increasing  the  number  of  scratches  to  a surface  unit* 

SPECI FI  CATION 


Output  per  hour 

^2100 

sq.m. 

22500  sq.ft* 

Width  of  action 

700 

mm 

2'#" 

Average  travelling  speed 

3 

km/h 

1«9  mile/h 

Travelling  speed  adjustable  from 

2.2  to  5. 

16  km/h 

1*  4 to  3*  2 mi  le/h 

Length  of  drum 

800 

mm 

2'  8" 

Drum  swivel  angle 

3 

0® 

Drum  diameter  (with  new  brush) 

420 

mm 

1'  4 

Overall  dimensions  of  the  unit: 

length 

1430 

mm 

4'  8" 

width 

935 

mm 

3'  1''  , 

; height 

1040 

mm 

3'  5" 

Dead  weight  (liet) 

300 

kg 

660  lbs 

Total  gross  weight  (packing 

included)  approx* 

■ 350 

kg 

770  lbs 

Approx*  shipping  space 

’ ' 1. 7 

m^ 

60  cu. ft. 

BRUSH/ 2 


Subject  to  minor  alterations  in  dimensions  and  design 


NWT»2B0/57 
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